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USA/KAN

Andra lander

/N

Fara

A

Varning

A

Varning

A\

Risk

1.

Sakerhet

Las igenom hela bruksanvisningen och sakerhetsanvisnin-
garna fore idrifttagandet (mat.nr 1239438, rott dokument). Folj
alltid anvisningarna i bruksanvisningen.

Las igenom hela bruksanvisningen och sakerhetsanvisnin-
garna fore idrifttagandet (mat.nr 125699, rott dokument). Folj
alltid anvisningarna i bruksanvisningen.

Folj sdkerhetsforeskrifterna enligt DIN VDE, CEE, AFNOR och
gallande lokala bestammelser.

Livsfara p.g.a. strom!

>

>

Dra alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére underhalls-
arbete.

Kontrollera alltid fére anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

Foérvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-
men.

Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utldésningsstrém 30 mA forkopplas.

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!

>

>

Arbeta alltid med skyddsglasdgon, horselskydd, skyddshand-
skar och arbetsskor.

Maskinen maste vara frankopplad néar stickkontakten ansluts.
Drag ut stickkontakten efter slutfort arbete.

Risk for skador pa handerna!

>
>

Ror aldrig bearbetningsomradet.

Hall maskinen med bada handerna.

Skador pa sakvarden p.g.a. felaktig anvandning!

Maskinen kan skadas eller forstoras.

>
>

Lyft aldrig maskinen i kabeln.

Drag alltid kabeln bakat fran maskinen och aldrig 6ver vassa
kanter.

Reparation och inspektion av elektriska handverktyg far
endast utforas av utbildad personal. Anvand endast original-
tillbehor fran TRUMPF.
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Risk for skador p.g.a. heta och vassa span!

Heta och vassa span flyger med hég hastighet ut fran
spanutkastaren.

>

Varning » Anvandning av spansack rekommenderas.

Maskinen kan falla ned - risk for skador

Nar arbetsstycket har bearbetats maste hela maskinens vikt
fangas upp.

Varning > Anvand upphéngningsdgla med balanserare.

Sakerhet E454SV_03.DOC



2. Beskrivning

1 Hylsa (rafflad mutter for 5 Handtag 9  Sparr (for fastsattning
fastsattning av dynan) 6  Till-fran-brytare av dynhallaren)
2 Stans 7  Varvtalsregulator S  Spanutkast
3 Dynhallare 8 RO&d varningslampa (LED)
4 Axel "motor &verbelastning"
Nibblingsmaskin N 350-4 Fig. 28212
E454SV_03.D0C Beskrivning 5



TRUMPF

A\

Varning

2.1 Andamalsenlig anvandning

Skaderisk!

» Anvand endast __maskinen for det arbete och material som
beskrivs under "Andamalsenlig anvandning".

TRUMPF nibblingsmaskin N 350-4 ar ett elektriskt handverktyg
som &r avsett for:

o Klippning av platta arbetsstycken av stansbara material som
stal, aluminium, icke-jarnmetall och plast.

o Nibbling av raka eller kurviga ytter- och innerkanter.
¢ Nibbling efter ritsning eller mall.

Observera
Nibblingsbearbetningen ger jamna snittkanter.

Observera
Tack vare konkavstansen kan nibblingsmaskinen vridas pa stallet
och fortsatta i valfri riktning under bearbetning.

Beskrivning

E454SV_03.DOC



TRUMPF

2.2 Tekniska data

Vérde
Spéanning 230V
Frekvens 50/60 Hz
e Stal 3.5mm
400 N/mm?
e Stal 2.3 mm
600 N/mm?
e Stal 1.8 mm
800 N/mm?
e Aluminium 3.5mm
250 N/mm?
Arbetshastighet 1.4 m/min
Nominell effekt- 1400 W
forbrukning
Slagfrekvens 725/min
pa tomgang
Vikt 3.7kg
Skarsparsbredd 14 mm
Starthal, 30 mm
diameter
for dyna
Minsta radie vid 7 mm
kurvformade
urklipp
Skyddsisolering Klass Il

Tekniska data

Buller och vibration

Andra ldnder
Varde

120V

50/60 Hz

3.5 mm

2.3 mm

1.8 mm

3.5 mm

1.4 m/min

1400 W

725/min

3.7 kg
14 mm

30 mm

7 mm

Klass Il

Varde
110V
50/60 Hz

3.5 mm

2.3 mm

1.8 mm

3.5 mm

1.4 m/min

1140 W

650/min

3.7 kg
14 mm

30 mm

7 mm

Klass Il

us
Varde
120V

A

50/60 Hz

0.14 in

0.09in

0.07 in

0.14 in

3.9 ft/min

1200

650/min

8.2 lbs
0.55in
1.2in

0.28 in

Klass Il

Matvarden berdknade enligt
EN 50144

A-vagd ljudtrycksniva
A-vagd ljudeffektniva

Hand/arm-vibration

Matvarden for ljud och vibration

normalt 83 dB (A)
normalt 85 dB (A)

normalt mindre an eller lika

med 2.5 m/s?

Tab. 1

Tab. 2
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3. Installningsarbeten

3.1 Andring av varvtal

1 Installningshjul for
varvtalsregulatorn pa motorn

Varvtalsregulator Fig. 27948
Reducera slagfrekvensen: vrid ratten till varvtalsregulatorn moturs.

Ett reducerat antal slag forbattrar arbetsresultaten
¢ Vid exakt bearbetning efter ritsning.
e Vid bearbetning av radier.

e Vid bearbetning av stdl med en dragbrottgréans > 400 N/mm?
(langre livslangd).

Installningsarbeten

E454SV_03.DOC



TRUMPF

3.2 Val av verktyg

For bearbetning av plat med olika hallfasthet finns det 2 olika

verktygssatser:
Parametrar Standard Cr
Materialets hallfasthet < 400 N/mm?2 > 400 N/mm?2
(t.ex. konstruktions stal) | (t.ex. kromstal)
Stanstyp Standard (093538) Stans for héghallfasta
platar (103545)
Skillnad mellan .
stansarna \
~
—
N
Dyna Standard (093536) Dyna for hdghallfasta

platar (103546)

Skillnader mellan
dynorna

Tab. 3

E454SV_03.DOC Installningsarbeten 9
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Risk

A\

Varning

Elektromagnetiska stérningar

Overbelastningsskydd till
motorn

Tillkoppla N 350-4

4. Manovrering

Skador pa sakvarden p.g.a. for hog natspanning!
Motorskador.

> Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stdmma
Overens med uppgifterna pa maskinens typskylt.

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!
> Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbetet.

Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang.

For alltid maskinen bort fran kroppen.

YV V V

Anvand inte maskinen for arbeten éver huvudhdjd.

Maskinen kan stangas av automatiskt om den utsatts for elektro-
magnetiska stérningar under langre tid. Den fungerar igen nar
stérningarna forsvinner.

Motorn stdngs av om motortemperaturen blir fér hog. Den réda
varningslampan (LED) vid motorn tands.

» Lat maskinen ga i tomgang tills den har svalnat.

Darefter kan maskinen anvandas som vanligt igen

1 Till-ffran-brytare

Fig. 27991
»  Skjut till-fran-brytaren framat.

Observera
Skarresultatet forbattras och knivens livslangd dkas om olja stryks
pa skarsparet innan arbetsstycket bearbetas.

Material Olja

Stal Stans- och nibblingsolja, best.nr
103387

Aluminium Wisura-olja, best.nr 125874

Tab. 4

10 Mandvrering
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Arbete med N 350-4

Frankoppla N 350-4

1. Kor fram maskinen pa arbetsstycket forst nar den uppnatt fullt
varvtal.

2. Bearbeta materialet.
- Bearbeta 6nskad snittlinje.

3. Om skarsparet slutar i platen: lat maskinen ga och drag tillbaka
den nagra millimeter mot det redan skurna skarsparet.

4. Frankoppla maskinen.

» Skjut till-fran-brytaren bakat.

4.1 Byte av skarriktning

Om det finns ont om plats runt maskinen kan verktyget resp.
skarriktningen andras 90° at hdger eller vanster (se Fig. 9766,
sidan 15).

1. Oppna sparren (31).
2. Vrid dynhallaren (3) 90° i dnskad riktning.
3. Sténg sparren (31) for hand igen.

E454SV_03.DOC

Mandvrering 11
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4.2 Nibbling med mali

Nibbling med mall férutsatter foljande:

Mallen maste vara minst 3 - 4 mm tjock.

Mallens kontur maste halla ett avstand pa 5.5 mm till konturen
som ska nibblas bort.

Nibblingsmaskinen maste dras sa att stansstyrningen (5)
ytterkant alltid sitter mot mallen.

Tank pa att minsta radie ar 7 mm.

4.3 Tillverkning av innerradier

» Gor ett starthal pa minst 30 mm.

12

Mandvrering
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5. Underhall

Livsfara p.g.a. strom!

> Drag alltid ut stickkontakten fran vagguttaget vid verktygsbyte
och fore alla underhallsarbeten pa maskinen.

Fara
Skador pa sakvarden p.g.a. sléa verktyg!
Overbelastning av maskinen.
. > Kontrollera slitaget pa stanseggen varje timme. Vassa
Risk stansar ger ett bra snitt och skonar maskinen. Byt ut stansen

i god tid.

Skaderisk vid reparation som inte utfors av behorig
personal!

Maskinen fungerar inte korrekt.
Varning » Reparationer far endast utféras av behérig personal.

Underhallsstille Tillvagagangssitt och intervall Rekommenderade smorjmedel Best.nr
Smorjmedel

Stans och dynhallare Vid verktygsvaxling Smorjfett "G1" tub 25 g 344969
Drivenhet och vaxelhuvud = Utbildad personal skall aterfetta Smorijfett "G1" 900 g 139440

(2) eller byta ut smorjfettet var 300:e

drifttimme

Stans Slipa vid behov - -

Stans Byt ut dem vid behov - -
Ventilationséppning Rengdr vid behov - -

Dyna Byt ut dem vid behov - -
Underhallsstéllen och underhallsintervall Tab. 5

E454SV_03.D0C Underhall 13



TRUMPF

5.1 Verktygsbyte

Slipa stansen eller byt verktyg om stansen/dynan ar slo.

Demontering av stans

Oppna spérren.
Vrid dynhallaren 45°.

Drag ut dynhallaren nedat.

> W N =

Skruva ut stansen.
Montering av stansen

1. Smorj stansen och dynhallarens hal med lite smorjfett "S1"
TRUMPF best.nr 121486.

14 Underhall E454SV_03.D0C



TRUMPF

Byte av dyna

2 Dyna 5  Hylsa (rafflad mutter for 31 Sparr
3 Dynhallare fastsattning av dynan) F  Smorijfett "G1"
6 Stans

Fig. 9766

E454SV_03.D0C Underhall 15



Lossa dynan:

1.

2.
3.
4

Lossa den rafflade muttern.
Skjut upp den rafflade muttern.
Rengor lagerytan pa dynhallaren.

Spann fast den nya dynan med hylsan i dynhallaren.

5.2 Demontering av maskinen

Om maskinen har tagits isar skall foljande beaktas nar den mon-
teras ihop:

> Drag at axeln (093539) med ett atdragningsmoment pa 24 Nm.

16

Underhall
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5.3 Slipning av verktyg

Ww g'1.G Ul

]

Ww 61 Ul

Fig. 9907

Stans for nibblingsmaskin N 350

17

Underhall
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Stansarna kan slipas till minsta tillatna langd.

¢ Slipa framsidan enligt ovanstaende skiss, se till att kylningen ar
tillracklig.

e Tag bort skarkanter forsiktigt med fin oljesten.

e Beakta minimilangden 51.5 mm. Kortare stansar maste bytas
ut (kollisionsrisk).

Observera
Dynorna kan inte slipas.

18 Underhall E454SV_03.D0C
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5.4 Byte av kolborstar

Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

» Vid behov skall kolborstarna kontrolleras av utbildad personal
och bytas ut.

Observera
Anvand endast originalreservdelar och beakta uppgifterna pa
effektskylten.

6. Forslitningsdelar

Beteckning Materialnr
Standardstans 093538
Stans for hoghallfasta platar 103545
Standarddyna 093536
Dyna for hoghallfasta platar 103546

Tab. 6

Bestéallning av  For snabb och korrekt leverans av originalreservdelar och forslit-
forslitningsdelar  ningsdelar:

1. Ange bestallningsnummer.

2. Ange andra bestallningsuppgifter:
- spanning
- antal
- maskintyp

3. Ange fullstédndig leveransinformation:
- ratt adress
- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, frakigods,
post).

4. Skicka bestéllningen till den lokala TRUMPF-representanten.
Adresser till TRUMPF-service finns i adresslistan i slutet av
dokumentet.

E454SV_03.D0C Férslitningsdelar 19



7. Originaltillbehor

Beteckning Materialnr
Handtag, komplett 974659
Tub smérifett "G1" 344969
Vaska 982540
Bruksanvisning 976150

Sakerhetsanvisning (rott dokument), 125699
andra lander

Séakerhetsanvisning (rétt dokument), 1239438

USA
Tab. 7
8. Tillval
Beteckning Materialnr
Spansack 097210
Stans- och nibblingsolja fér stal (0,51) 103387
Stans- och nibblingsolja fér 125874
aluminium (1 1)
Upphangningsdgla 097208
Distanshylsa for < 2 mm plat 110104
Tab. 8

20 Originaltillbehér E454SV_03.D0C
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