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Specielle sikkerhedsregler for bandsave

Stop altid bandsaven, fer restemner fjernes fra bordet.

Hold altid haender og fingre vak fra klingen.

Forseg aldrig at save emner, der ikke har en flad overflade, med mindre
der anvendes en egnet stotte. Hold altid materialet fast og for det ind til
klingen ved moderat hastighed. Sluk altid maskinen, hvis materialet skal
fores tilbage fra et ufuldsteendigt snit. Juster det overste styr cirka 1/8” over
materialet, der skares. Kontroller at klingestorrelsen og -typen passer til
tykkelsen og typen af det materiale, der skaeres. Serg for, at klingespand-
ingen og klingens balance er korrekt justeret. Foretag “aflastningsskering”
for skaring af lange kurver. Losn klingespandingen, nér saven ikke skal
anvendes i leengere tid.

Brugeransvar / Garanti

Denne maskine fungerer i overensstemmelse med beskrivelsen i de med-
folgende instruktioner. Denne maskine skal kontrolleres regelmassigt.
Defekt udstyr (herunder stromkabel) ma ikke anvendes. Dele der er i styk-
ker, mangler, tydeligt slidte, forspandte eller kontaminerede skal udskiftes
omgdende. Hvis en sddan reparation eller udskiftning er nedvendig,
anbefales det kun at anvende @gte reservedele, og at sadanne reparationer
udferes af kvalificerede personer. Denne maskine og dens dele mé ikke
modificeres eller @ndres fra standardspecifikationerne. Brugeren af denne
maskine har eneansvaret for enhver funktionsfejl, der skyldes forkert brug
eller uautoriserede modifikationer fra standardspecifikationerne, mangelfuld
vedligeholdelse, skader eller forkert reparation udfert af ukvalificerede per-
soner.

Denne maskine er omfattet af garanti, under forudsatning af at kravet sky-
Ides produktionsfejl eller sammenbrud i grundmaterialer og ikke er direkte
eller indirekte forarsaget af misbrug, og under forudsatning af, at kravet
forst rapporteres til den forhandler, som maskinen oprindeligt blev kebt hos.
Mangelfulde dele eller udstyr kan gere returnering til forhandleren i egnet
emballage med forudbetalt fragt pakravet.

1.0 Leer din bandsav at kende

A. Loftering

B. Indikatorrude for spanding

C. Klingetilspaendingshjul

D. Afbryder

E. Bagpanel

F. Handhjul til remstramning og hastighedsandring
G. Klingestyr

H. Handhjul til havning og s@nkning
J. Handtag til spanding af klinge

K. Laseknap til havning og sankning
L. 100 mm stevudsugningsport

M. Motor

N. Bordvipningsknap

O. Knap til klingesporing

P. nerdstopknap

2.0 Specifikationer

Art. Nr 20005-0201

LBS 500
Maks. skaeredybde: 285 mm
Udheengsdybde: 465 mm
Savklingelengde: 3607 mm
Savklingebredde: 6~25 mm
Savklingehaldning: 0°~45°
Sterrelse pa savbord: 630 x 480 mm
Hastighed pa savklinge: 380 eller 820 m/min

Motor: 2,0 Hk (ydelse)




3.0 Montering

Maskinen leveres delvist samlet. Inden den tages i brug, skal folgende dele
monteres: arbejdsbord, bagpanel og svinghéndtag.

ADVARSEL! Anvend en lofteanordning pa 2000 kg til at lefte denne
bandsav i ringen (fig. 1) og placere den pa et egnet sted. Bandsaven skal
fastgores til gulvet med en M10-skrue for at sikre, at bandsaven star sikkert

i lodret position.
Fig. 1 Loftering

Montering af arbejdsbord

Loft med hjeelp fra en anden person arbejdsbordet op pa taplejet.

Monter arbejdsbordet pa taplejet med de medfelgende (4) sekskantskruer og
(4) skiver (A-fig. 2). Brug unbrakoskruen, besningen, skiven og montering-
spladen (B-fig. 2) til at serge for, at arbejdsbordet er plant.

Fig. 2

Sadan monteres bagpanelet

Monter skalaskinnen pa bordet med to sekskantede skruer og to flade skiver.
Monter panelskinnen péd bordet med fire sekskantmetrikker pa placering 2.
Anbring panelholderen pa panelskinnen. Skub bagpanelet, sa det sidder fast
pé panelholderen, og spand monteringsanordningerne. Skru lasehandtaget
fast for at sikre placeringen af panelet pa panelskinnen.

Fig. 3

Sadan monteres handhjulet

Monter det store svinghandtag (fig. 4) til stativet og drivakslen pa den ever-
ste del af bandsaven vha. den medfelgende 5 mm-unbrakonegle.

Monter det lille svinghandtag (fig. 4) til remmen og hastighedsstyrehand-
taget pa den nederste hejre side af bandsaven vha. den medfelgende 5 mm-

unbrakonegle.
Fig. 4

4.0 Justering

Sédan indstilles bordet vinkelret pa savklingen

Bordet kan indstilles til en 90° vinkel pa savklingen ved at justere bordets
stopskrue, som findes under bordet.

Bordets stopskrue hviler pa det nederste hjul i bandhjulshuset. Ved forst at
losne lasemotrikken (A-fig. 5) og derefter justere skruen

(B-fig. 5), kan bordet indstilles korrekt. Spaend lasemetrikken (A-fig. 5)
igen for at sikre, at indstillingen holder.

Fig. 5

Sadan vippes bordet

Losn lasehdndtaget (A-fig. 6) pa bordets tapleje.

Drej pa bordets vippehandtag (B-fig.6) for at indstille bordet til den enskede
vinkel. Brug vinkelskalaen pa taplejebeslaget til at finde den enskede vin-
kel. Spaend lasehandtaget igen for at fastgere bordet.

Fig. 6

Sadan spores savklingen

ADVARSEL! Afbryd stremmen til bandsaven.

Forst skal du serge for, at de evre og nedre klingestyr er justeret vaek fra
klingen, og at veerdien for spandingsskalaen svarer til breddenpé den klinge,
du bruger.Derefter losnes lasehandtaget (fig. 7) ved at dreje det rundt mod
uret og dreje klingens sporeknap (fig. 7) rundt med uret/mod uret samtidig
med, at du med handen drejer det gverste hjul mindst tre gange rundt, indtil
klingen er sporet til midten af hjulet.

Til slut fastspaendes ldsehandtaget, og deren lukkes.

Fig. 7

Sadan justeres klingespzendingen

Drej handhjulet til klingespaending rundt mod uret for at losne klingens
spaending (fig. 8). Drej handhjulet til klingespaending rundt for at spaende
klingens spaending. Spand klingen, indtil speendingsverdien, som du kan se
i speendingsindikatorruden, svarer til bredden pa den klinge, du bruger (fig.
8).




Fig. 8

Sadan justeres klingestyrene

De ovre styr:

De ovre klingestyr justeres ved at placere rullestyrene i forhold til klingen
ved at losne sekskantmetrikken (A-fig. 9) og flytte styrholderen, indtil rul-
lestyrene befinder sig ca. 1/16” bag klingens tandbund. Derefter placeres
rullestyrene inden for 1/32” fra klingen ved at frigere skruerne (B-fig. 9)
pa hver side af klingen. Placer ikke styrene for taet pa klingen, da dette vil
have en negativ effekt pa klingens levetid. Til sidst justeres drivlejet, sa det
lige akkurat ikke rerer ved klingens bagside, ved at losne sekskantmetrikken
(C-fig. 9). Nér du finder den korrekte justering, kan du lase drivlejet i den
placering med sekskantmetrikken (A-fig. 9).

Fig. 9

Nedre styr

De nedre klingestyr justeres ved at losne sekskantmetrikken (A-fig.10),
derefter placeres styrholderen inden for ca. 1/16” afstand bag bandsavens
tandbund, og sekskantmetrikken (A-fig.10) spendes. Derefter placeres rul-
lestyrene inden for 1/32” fra klingen ved at frigere skruerne (B-fig.10) pa
hver side af klingen. Til sidst justeres drivlejet, sa det lige akkurat ikke rorer
ved klingens bagside, ved at losne sekskantmetrikken (C-fig.10).

Fig. 10

Sadan justeres bagpanelets styreskala

Skyd bagpanelet op imod klingen langs panelskinnen, og losn fastgerel-
sesskruen (A-Fig.11). Derefter flyttes skalaen (B-fig.11) sidelaens, og
skalaen justeres i forhold til klingen. Spaend fastgeringsskruen igen, nar
justeringen er korrekt. Justeringen kan kontrolleres ved at indstille bagpan-
elet til en vis tykkelse og save et teststykke. Nar justeringen er korrekt, skal
tykkelsen pa teststykket svare til skalaindstillingen pa bagpanelet.

Fig. 11

Sadan justeres skaerehejden

Losn laseknappen til ha@vning og s@nkning (fig. 12), og drej pa handhjulet
til haevning og saenkning (fig. 12) for at have eller senke styret/den ovre
klinge til den enskede hejde. Derefter speendes laseknappen til havning og
senkning. Bemark: Den nederste kant pa styrets lejer befinder sig ca. 1/4”
over arbejdsemnets overste overflade.

Fig. 12

Hse & Fall Lock Knob

Sadan zndres klingehastigheden

ADVARSEL! Fer justeringer eller vedligeholdelse skal du altid serge

for, at maskinen er isoleret, og at stremmen er afbrudt. Bandsaven har to
klingehastigheder, lav hastighed og hej hastighed. Det nederste bandhjul
(A-fig.13) er udstyret med to indbyggede multi-v-formede remskiver, og
motorakslen har en dobbelt multi-v-formet remskive (B-fig.13).
Multi-v-remmen (C-fig.13) gér rundt om bandhjulets remskive og motorens
remskive. Remstramningen losnes og aktiveres med handhjulet til rem-
stramning og hastighedsaendring (D-fig.13). Ved hej hastighed skal remmen
sidde péa den bageste remskive bade pa motoren og bandhjulet. Som vist pa
fig. 13. Ved lav hastighed skal remmen sidde pa den forreste remskive bade
pa motoren og bandhjulet. Som vist pé fig. 13.

Sadan udskiftes bandsavens klinge
ADVARSEL! Afbryd stremforsyningen til maskinen. Dette sikrer, at band-
saven ikke teender for ON/OFF-knappen ved et uheld, hvis den far et stod.

a) Abn de overste og de nederste hjulkapper pa bandhjulet ved at dreje pa
derens laseknapper.

b) Fjern bagpanelskinnen fra forsiden af bordet ved at losne de fire fingersk-
ruer (fig. 3 pa side 5).

¢) Losn klingespeendingen ved at dreje handtaget til speending af klinge (fig.
14) med uret rundt.

d) Fjern savklingen ved at fore den igennem hullet i bordet, i de ovre og
nedre klingestyr og hullet i maskinens ryg, idet du passer pa ikke at skaere
dig selv. Ber handsker, hvis det er nadvendigt.




e) Nér du monterer den nye klinge, skal du serge for, at klingens teender
vender nedad og ind imod dig pa det punkt, hvor klingen gar igennem bor-
det.

f) Spaend den nye klinge igen ved at dreje handtaget til hurtig frigerelse
(fig.14) rundt mod uret, og kontroller klingens sporing. Klingen skal kere i
midten af bandhjulet.

Se afsnittet “Sadan spores savklingen” pa side 6 for at fa flere oplysninger.
2) Nulstil klingestyrene, som beskrevet i afsnittet “Sadan justeres klingestyr-
ene” pa side 7.

h) Nulstil klingespandingen, som beskrevet i afsnittet “Sadan justeres
klingespeendingen” pa side 6.

i) Udskift bagpanelstyret, og speend de fire fingerskruer igen (fig. 3 pa side
5).

j) Luk og las begge bandhjulets dere, for du igen tilslutter strom.

Fig. 14

5.0 Betjening

Klingen saver med en vedvarende nedadrettet bevaegelse.

Hold arbejdsemnet godt pa plads ned mod bordet med begge hander, og
for det langsomt mod klingen, mens du serger for at holde dine haender
veek fra klingen. Du opnér de bedste resultater med en skarp klinge. Hvis
klingen er slov, saver den ikke korrekt, og der skabes et for stort tryk pa de
bageste styrelejer, dette forekommer iser, nar du skal save lige. Vaelg den
rigtige klinge til opgaven, hvilket kommer an pa traeets tykkelse og hvor-
dan, treeet skal saves. Jo tyndere og héardere treeet er, jo finere skal klingens
teender veere. Hvis du skal save skarpe kurver, skal du bruge en klinge med
fine teender. Maskinen er is@r god til at save kurver, men den kan ogsa
bruges til at save lige. Du saver ved at skubbe og dreje arbejdsemnet i en
jeevn bevaegelse langs de markerede streger pa emnet. Forsog ikke at dreje
arbejdsemnet uden at skubbe det, da arbejdsemnet kan satte sig fast, eller
klingen kan blive bejet.

Nar du skal save lige, skal du bruge det medfelgende panel til langsomt at
fore arbejdsemnet langs med klingen i en lige linje.

6.0 Vedligeholdelse

FORSIGTIG! SORG FOR AT AFBRYDE STROMFORSYNINGEN (I
STIKKET PA VEGGEN) TIL MASKINEN, INDEN DEN RENG@RES
ELLER VEDLIGEHOLDES. BRUG ALDRIG VAND ELLER ANDRE
VASKER TIL RENGORING AF MASKINEN. BRUG EN BORSTE.
JAVNLIG VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN FOREBYGGER
UNODVENDIGE PROBLEMER.

Hold bordet rent for at sikre, at savningen bliver nejagtig.

Hold maskinen ren udvendigt for at sikre, at alle de bevagelige dele kerer
jevnt og for at forebygge slid.

Hold motorens ventilation ren for at undga overophedning.

Hold maskinen ren indvendig (ved savklingen osv.) for at forebygge ophob-
ning af stov.

7.0 Ledningsdiagram
ADVARSEL! Denne maskine skal have forbindelse til jord.

Udskiftning af stromforsyningskablet ma kun udferes af en kvalificeret
elektriker.

400V, 50Kz, 3PH 230V, S0Hz, 3PH




8.0 Fejlfinding

ADVARSEL: AF HENSYN TIL DIN EGEN SIKKERHED SKAL DU ALTID SLUKKE FOR MASKINEN OG AFBRYDE STROMMEN TIL DEN, FOR DU

PABEGYNDER FEJLFINDING.

PROBLEM
Maskinen fungerer ikke, nar den tendes.

MULIG ARSAG
1. Ingen stremforsyning.
2. Defekt afbryder.

LOSNING

Kontroller, om kablet er beskadiget.
Kontakt din lokale forhandler med henb-
lik pa reparation.

Klingen bevager sig ikke, selvom motoren
kerer.

1. Handtaget til hurtig udlesning eller klin-
getilspendingshjulet er ikke blevet spaendt.
2. Klingen er faldet af et af hjulene.

3. Savklingen er géet i stykker.

4. Drivremmen er gaet i stykker.

Sluk for motoren, spaend handtaget til
hurtig frigerelse eller klingetilspaending-
shandhjulet.

Abn haengselderen og kontroller.
Udskift klingen.

Udskift remmen.

Klingen saver ikke lige.

1. Panelet anvendes ikke til savningen.

2. Arbejdsemnet fores for hurtigt frem.

3. Klingetenderne er slove eller beskadigede.
4. Klingestyrene er ikke justeret korrekt.

Brug et panel.

Tryk let pa arbejdsemnet og serg for, at
klingen ikke er bejet.

Brug en ny klinge. Juster klingestyrene
(se afsnittet pa

side 7).

Klingen saver ikke eller saver meget langsomt.

1. Teenderne er blevet slove pga. savning i
hardt materiale eller lang tids brug.
2. Klingen er monteret i den forkerte retning.

1. Dette er normalt.

Udskift klingen, brug en 6 T.P.I.-klinge
til tree og blode materialer. Brug en 14
T.P.I.-klinge til hardere materialer. En
14 T.P.I.-klinge saver altid langsommere
pga. de finere teender og den langsom-
mere saveydelse. Monter klingen kor-
rekt.

Der er ophobet savsmuld inden i maskinen.

Renger maskinen regelmaessigt. Abn
hengselderen, og fjern savsmuldet med
en stovsuger.

Der er savsmuld inden i motorhuset.

1. Der er en kraftig ophobning af stev pa
maskinens udvendige dele.

Renger ventilatorhullerne til motoren
med en stevsuger. Fjern savsmuldet en
gang imellem for at forhindre, at det
bliver suget ind i huset.

Maskinen saver ikke ved vinkler pa 45 eller
90 grader.

1. Bordet sidder ikke vinkelret pa klingen.
2. Klingen er slov, eller der trykkes for hardt
pé arbejdsemnet.

Juster bordet.
Udskift klingen, eller tryk lidt mindre
hardt pa arbejdsemnet.

Klingen kan ikke placeres ordentligt pa band-
hjulene.

1. Hjulene er ikke justeret korrekt i forhold til
hinanden. Defekte lejer.

2. Klingens sporingsknap er ikke blevet kor-
rekt justeret.

3. Darlig klinge.

Kontakt din lokale forhandler med henb-
lik pé reparation.

Juster knappen (se afsnittet pa side 6).
Udskift klingen.

Voltaae 230V~ 3~ 400V
Sound power lever {with load): 100 8dB 96.8dB
Sound pressure lever (with load): 85648 82.8d8
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Lintsaagide eriohutusnduded

Peata alati saag enne puidujddtmete eemaldamist toolauvalt.

Hoia kided ja sdrmed saelindist eemal.

Kui saed materjali, millel puudub tasane aluspind, siis kasuta alati materjali
hoidmiseks sobivat hoiderakist.

Hoia alati materjali kindlalt ja kasuta mdddukat ettenihet.

Enne 16plikult l1dbisaagimata materjali eemaldamist peata masin.

Reguleeri iilemine juhik umbes 3 mm saetava materjali pinnast kdrgemale.
Kontrolli kasutatava saelindi mddtmete ja tiiiibi sobivust saetava materjali
paksusele ja omadustele.

Kontrolli, et saelindi pinge ja jooks (tracking) oleksid digesti reguleeritud.
Enne pika koverjoone 1dikamist tee “reljeefldige”.

Vabasta saelint pingest, kui sa saagi pikema aja jooksul ei kasuta.

Kasutaja vastutus ning toote garantii

See masin vastab kidesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud tehnilistele nduetele
iiksnes siis, kui masina tilesseadmine, kasutamine, hooldus ja remont
toimuvad kooskdlas kasutusjuhendiga. Seda masinat tuleb perioodiliselt

iile vaadata. Vigastatud osasid (ka kaableid) ei tohi kasutada. Purunenud,
puuduvad, 16puni kulunud detailid tuleb koheselt asendada. Sellise remondi
vajaduse tekkimisel soovitame lasta seda teha kvalifitseeritud isikul. Selle
masina osasid vdib asendada ainult originaalvaruosadega. Masina kasutaja
vastutab ebadige kasutamise, hoolduse voi remondi tagajirgede eest.
Kéesolevale masinale kehtiv garantii katab materjali voi valmistamise
vigadest pohjustatud vigastusi ja rikkeid, kuid see ei kehti masina ebadigest
kasutamisest pohjustatud probleemide osas. Kdik vigased osad voi seadmed
saadetakse masina miiiijale ostja kulul.

1.0 Opi tundma oma masinat

Tdsteaas

Lindipinge indikaatori aken
Lindipingutusratas

Liiliti

Kiilgtugi

Rihma pingutamise ja kiiruste vahetamise kisiratas
Lindijuhik

Tdstmise ja langetamise kasiratas
Lindipingutuskéepide

Tdstmise ja langetamise lukustusnupp
100 mm imuriotsak

Mootor

Lauakallutusnupp
Lindisuunamisnupp

Avariiliiliti

A.
B.
C.
D.
E.
F.
G.
H.
.
K.
L.
M.
N.
0.
P.

2.0 Tehnilised andmed

Art. Nr 20005-0201
LBS 500
Suurim 1dikesiigavus: 285mm
Kurgu laius: 465mm
Saelindi pikkus: 3607mm
Saelindi laius: 6~25mm
Saelindi kallutatavus: 0°~45°

Laua modtmed: 630x480mm
Lindi kiirus: 380 voi 820m/min
Mootor: 2.0hj (véljund)




3.0 Kokkupanek

Lintsaag tarnitakse osaliselt koostatuna. Enne masina kasutamist kinnita
jérgmised detailid: to6laud, kiilgtugi, késirattad.

HOIATUS! Kasutades tdsteaasa (joonis 1) tdsta masin 2000 kg tdstevoi-
mega tosteseadmega soovitud kohale. Saele kiillaldase stabiilsuse taga-
miseks tuleb see M10 poltidega pdranda kiilge kinnitada.

Joonis 1 Anillo para levantamiento

Toolaua paigaldamine

Tosta koos abilisega toolaud kaldtapile.

Kinnita to6laud juhikule komplektis oleva nelja poldiga ja seibiga. (A--
joonis 2). Toolaua reguleerimiseks kasuta polti, puksi, seibi ja tiibmutrit
(B--Joonis 2).

Joonis 2
5-' o =
-

G

Kiilgtoe paigaldamine

Kinnita kiilgtoe tagumine juhik laua kiilge kahe poldiga M6x1,0x20 ja kahe
lameseibiga M6 (joonis 3). Kinnita kiilgtoe eesmine juhik laua kiilge nelja
tiibpoldiga ja nelja lameseibiga (joonis 3). Kontrolli, et tagumise juhiku
otsakork oleks kinnitatud. Seejérel aseta kiilgtugi eesmisele ja tagumisele
juhikule.

Joonis 3

Kisirataste kinnitamine

Kinnita suur késiratas lintsae iilemise osa kiilge Smm L-kujulise kuuskant-
votmega (joonis 4). Kinnita vdike késiratas lintsae alumise osa kiilge Smm
L-kujulise kuuskantvotmega (joonis 4).

Joonis 4

10

4.0 Reguleerimine

Laua reguleerimine lindi suhtes tdisnurga alla

Lauda saab seadistada saelindi suhtes 90° alla laua all asuva reguleerimisk-
ruvi abil. Laua reguleerimiskruvi toetub alumise lindiratta korpusele. Esmalt
vabasta stoppermutter (A--joonis 5) ja seejirel reguleeri laua kaldenurka
kruvi (B--joonis 5) abil. Parast reguleerimist keera stoppermutter (A--joonis
5) kinni ja kontrolli seejérel veel kord laua asendit.

Joonis 5

Todlaua kallutamine

Vabasta laua kaldtapil olev lukustuskéepide (A--joonis 6).

Poora lauakallutusnuppu (B--joonis 6), et anda lauale soovitud kalle.
Kaldenurga méiaramiseks kasuta kaldtapil asuvat kaldenurga skaalat. Keera
fiksaatorkdepide uuesti kinni.

Joonis 6

Saelindi suunamine lindirattal

HOIATUS! TOMBA PISTIK SEINAST VALJA.

Kdigepealt eemalda tilemine ja alumine lindijuhik saelindist ning kontrolli
lindipinge indikaatori jirgi, kas lindi pinge vastab kasutatava lindi laiusele.
Seejérel keera lukustuskang (joonis 7) vastupéeva lahti ning suunamisnuppu
(joonis 7) paripdeva/vastupdeva poorates ja lindiratast parast igat reguleeri-
mist kidega vihemalt 3 ringi keerates reguleeri lint jooksma lindiratta poia
keskele. Lopuks keera lukustuskang kinni ja sulge uksed.

Joonis 7

Saelindi pinge reguleerimine

Saelindi pinge vahendamiseks poodra lindi pingutamise késiratast (joonis
8) vastupdeva. Saelindi pinge suurendamiseks poora lindi pingutamise
kasiratast paripdeva. Reguleeri lindi pinge vastavaks kasutatava lindi lai-
usega. Pinget nditab akna taga olev indikaator (joonis 8).

Joonis 8

Blade Tension Wheel




Lindijuhikute reguleerimine

Ulemine juhik

Koigepealt vabasta mutter (A--joonis 9) ja paiguta tilemised juhtrullid
umbes 1,5 mm sae hambapdhjade joonest tahapoole. Vabasta kruvi (B--joo-
nis 9) ja reguleeri mdlemad rullid 0,8 mm kaugusele saelindist. Ara vii rulle
saelindile liiga l1dhedale, kuna see vihendab oluliselt saelindi eluiga. Vabasta
mutter (C--joonis 9) ja reguleeri tagumine juhtrull lindile voimalikult ldhe-
dale. Kui rullide dige asend on saavutatud, siis fikseeri juhtrullide asendid.

Joonis 9

Alumine juhik

Kadigepealt vabasta stoppermutter (A--joonis 10) ja paiguta alumised juhtrul-
lid umbes 1,5 mm sae hambapohjade joonest tahapoole. Seejérel pinguta
stoppermutter (A--joonis 10). Seejdrel vabasta kruvi (B--joonis 10) ja regu-
leeri molemad rullid 0,8 mm kaugusele saelindist. Lopuks vabasta mutter
(C--joonis 10) ja reguleeri tagumine juhtrull lindile voimalikult lahedale.

Joonis 10

Kiilgtoe juhiku skaala reguleerimine

Libista kiilgtugi médda juhikuid kuni saelindini ja vabasta kinnituskruvi (A-
-joonis 11). Siis vii skaala (B--joonis 11) null kohakuti vaateaknas (C--joo-
nis 11) oleva joonega. Pérast reguleerimist keera kinni skaala kinnituskruvi.
Kontrollimiseks void seada kiilgtoe mingisse asendisse ja saagida proovide-
taili. Kui skaala on Gigesti reguleeritud, siis sactud proovidetaili laius vastab
kiilgtoe skaala niidule.

Joonis 11

Loikekorguse reguleerimine

Juhtsamba ja iilemise lindijuhiku kdrguse reguleerimiseks vabasta juhtsamba
tostmise ja langetamise lukustusnupp ja poora juhtsamba tdstmise ja langet-
amise késiratast (joonis 12). Seejdrel keera juhtsamba lukustusnupp kinni.
MARKUS: Juhtlaagrite kaugus sactava tooriku pinnast peaks olema umbes

6 mm.
Joonis 12

Kiiruste vahetamine

HOIATUS! Eemalda pistik pesast alati enne reguleerimist, hooldust voi
remonti.

Sellel lintsael on kaks kiirust — kiire ja aeglane.

Alumisel lindirattal (A--joonis 13) on kaks multi-V rihmaratast ning mootori
vollil on samuti kaks multi-V rihmaratast (B--joonis 13).

Multi-V rihm (C--joonis 13) sobitatakse iile lindiratta rihmaratta, mootori
rihmaratta ning siledapinnalise pingutusrulli. Kiiruste vahetamiseks tuleb
muuta rihmapingutusrulli asendit -- seda saab teha rihmapingutuskasirattaga
(D--joonis 13). (vt joonis 13)

Aecglase tilekande puhul peab rihm asuma mootori ja lindiratta eesmistel
rihmaratastel. (vt joonis 13)

Saelindi vahetamine

HOIATUS! Eralda masin elektrivorgust. See kindlustab, et kéivitusnupule
vajutamisel saag ei kdivitu.

Joonis 13

a) Ava iilemise ja alumise lindiratta kate (uste lukustusnuppe poorates).

b) Vabasta neli tiibkruvi ja eemalda kiilgtoe eesmine juhik (joonis 3 1k 5).
¢) Vabasta saelint pingest lindipingutuskédepideme abil (joonis 14).

d) Eemalda saelint, juhtides see 1dbi lauapilu, iilemiste ja alumiste lindi-
juhikute ning samba pilu. Ole ettevaatlik, et sa ei vigastaks oma kési ning
kasuta vajadusel kaitsekindaid.

e) Uue saelindi paigaldamisel jélgi, et todlauast ldbiminekul oleksid saecham-
bad suunatud allapoole.

f) Saelindi pingutamiseks poora lindipingutuskaepidet vastupdeva (joonis
14). Kontrolli lindi jooksuasendit ratastel. Lint peab jooksma lindiratta kes-
kel. Vaata 1d6iku Saelindi suunamine lindirattal, 1k 6.

g) Reguleeri lindijuhikud nagu on kirjeldatud peatiikis Lindijuhikute regu-
leerimine, 1k 7.

h) Reguleeri lindi pinge nagu on kirjeldatud peatiikis Saelindi pinge regu-
leerimine, 1k 6.

i) Pane kohale tagasi kiilgtoe eesmine juhik ja keera kinni neli tiibkruvi
(joonis 3 1k 5).

j) Enne masina iihendamist elektrivorku sulge ja keera kinni molema lindi-
ratta uksed.
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Joonis 14

5.0 Kasutamine

Saelint liigub 15igates pidevat ldbi materjali alla.

Hoides toorikut kahe kdega vajuta toorik vastu toolauda ning likka aeglaselt
edasi. Hoia kéed saelindist eemal.

Parema to6tulemuse saavutamiseks peab saag olema terav. Niiri saelint ei
16ika korrektselt, eriti sirgete 1diget puhul. Samuti koormab see oluliselt roh-
kem lindijuhikute tagumisi tugilaagreid.

Vali vastavaks to0ks sobiv saelint. See sdltub materjali liigist ja tehtavast
to0st. Mida 6hem ja kdvem on materjal, seda peenem peab olema sacham-
mas. Samuti kasuta peenehambalist saagi vdiksemate kdverusraadiuste
saagimisel. Masin on konstrueeritud spetsiaalselt profiilsaagimiseks, kuid
sellega on voimalik teha ka sirgeid 16ikeid. Sae vastavalt ettemargitud saa-
gimisjoonele ja liikkka edasi ning poéra toorikut iihtlase kiirusega. Ara poéra
toorikut, kui sa seda samaaegselt edasi ei likka — see vdib tooriku kinni
kiiluda voi saelinti vdédnata.

Sirge 16ike saagimisel kasuta kiilgtuge.

12

6.0 Hooldus

HOIATUS! ENNE MASINA PUHASTAMIST VOI HOOLDUST
ERALDA SEE ELEKTRIVORGUST (TOMBA PISTIK SEINAST
VALIA).

ARA KASUTA MASINA PUHASTAMISEKS VETT EGA MUID
VEDELIKKE. KASUTA HARJA.

MASINA KORRAPARANE HOOLDAMINE VALDIB PROBLEEME.
Korraliku to6tulemuse tagamiseks hoia sae toolaud puhas.

Hoia masin véljast puhas, et tagada selle osade korralikku tootamist ja
viltida masina enneaegset kulumist. Mootori iilekuumenemise valtimiseks
hoia mootori ventilatsiooniavad puhtad. Puhasta masina sisemust (saelindi
lahedusest ja mujalt), et viltida tolmu kogunemist.

7.0 Elektriskeem

HOIATUS! See masin tuleb maandada.
Toitekaablit voib vahetada ainult kvalifitseeritud elektrik.

400V, 50Hz, 3PH 230V, SO0Hz, 3PH

12 1
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8.0 Vigade korvaldamine

HOIATUS: OMA OHUTUSE TAGAMISEKS LULITA ALATI ENNE VIGADE OTSIMIST JA KORVALDAMIST MASIN VALJA JA TOMBA

TOITEKAABLI PISTIK SEINAST VALJA.

VIGA

Masin ei kéivitu sisseliilitamisel.

VOIMALIK POHJUS

1. Puudub elekter.
2. Liiliti on defektne.

LAHENDUS

Kontrolli toitekaablit

Kontrolli kaitsmeid

Vota remondiks tthendust oma kohaliku edasimiiii-
jaga.

Mootori todtamisel saelint ei liigu.

1. Lindipingutuskéepide voi lindipingutuska-
siratas on lahti.

2. Lint on tulnud thelt rattalt maha.

3. Saelint on katkenud.

4. Ajamirihm on purunenud.

Liilita mootor vélja ja pinguta kiepidet voi
kasiratast.

Ava uks ja kontrolli.

Vaheta saelint vilja.

Vaheta rihm vilja.

Saag ei 16ika sirgelt.

1. Sa ei kasuta kiilgtuge.

2. Liiga kiire ettenihe.

3. Sae hambad on niirid voi vigastatud.

4. Lindijuhikud ei ole digesti reguleeritud.

Kasuta kiilgtuge.

Vajuta ndrgemini toorikule ja jilgi, et saelint ei
painduks labi.

Kasuta uut saelinti.

Reguleeri lindijuhikud nagu on kirjeldatud 1k 7.

Saag ei 16ika tildse voi 16ikab viga
aeglaselt.

1. Hambad on niirid pikast kasutamisest voi
kdva materjali 1dikamisest.

2. Saelint on paigaldatud tagurpidi hammas-
tega.

Vaheta lint vilja, kasuta puidu jt pehmete mater-
jalide saagimiseks 6 hammast tollil. Kasuta kove-
male materjalile 14 hammast tollil. Saag, millel on
14 h/tollil, 16ikab alati aeglasemalt.

Paigalda saelint diges suunas.

Saagimistolm koguneb masina sisemusse.

1. See on normaalne.

Puhasta masinat korrapéraselt. Ava uks ja eemalda
tolm tolmuimejaga.

Saagimistolm koguneb mootori korpusesse.

1. Masinale on kogunenud liigselt tolmu.

Puhasta mootori dhutusavad tolmuimejaga. Maéra
kindlaks tolmust puhastamise sagedus, et valtida
korpuse ummistumist tolmuga.

Masin ei 1oika 45° voi 90° kraadise kalde
all.

1. Toolaud ei ole saelindi suhtes dige nurga all.

2. Saelint on niiri vdi vajutad liiga tugevalt
toorikule.

Reguleeri lauda.
Vaheta saelint voi vajuta kergemalt toorikule.

Saelint ei jookse rataste keskel.

1. Rataste teljed ei ole omavahel paralleelsed.
Vigased laagrid.

2. Saelindi suunamise nupp ei ole korralikult
reguleeritud.

3. Ebakvaliteetne saelint.

Voltage
Sound power lever {with load):

Sound pressure lever (with load):

230V~ 3~ 400V
100.5dB 96.6d8
85.6d5 82.8d5

Vota remondiks ithendust oma kohaliku edasimiiii-
jaga.

Reguleeri lindi suunamine, vt 1k 6.

Vaheta sacelint vilja.
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SUOMI

Kidnnos alkuperiisten ohjeiden

Vannesahoihin liittyvit erityisturvaohjeet

Sammuta vannesaha aina ennen kuin poistat roskia poydalta.

Pidé kédet ja sormet kaukana terdsté.

Al yritid koskaan sahata ilman sopivaa tukea kappaletta, jossa ei ole tasaista
pintaa. Pidd kappaletta aina tukevasti ja syotd sitd terdlle keskinkertaisella
nopeudella. Sammuta kone aina, jos kappaletta on tarpeen ottaa taaksepdin
vajaan sahausjiljen korjaamiseksi. Sddada ylaohjauskisko noin 5,1 mm (1/8”)
sahattavan kappaleen yldpuolelle. Tarkasta, ettd terd on oikean kokoinen ja
tyypiltddn sahattavan kappaleen paksuudelle ja laadulle sopiva.

Varmista, ettéd terdn kireys ja ura on oikein saddetty.

Tee “reliefti”-sahauksia ennen pitkien kaarien sahausta.

Loyséa terdn kireyttd, kun sahaa ei aiota kdyttdd pidempéaén aikaan.

Kiyttijin vastuu/Takuu

Tadmé& kone toimii mukana toimitetuissa ohjeissa kuvatulla tavalla. Kone

on tarkastettava sadnnéllisesti. Vioittuneita varusteita (sdéhkdjohto mukaan
lukien) ei saa kdyttad. Puuttuvat, rikkoutuneet, selvésti kuluneet, vaéntyneet
tai likaantuneet osat on korvattava/vaihdettava vélittomaésti. Jos ylld mainit-
tua korjausta tai vaihtamista tarvitaan, suosittelemme ainoastaan alkuper-
disten varaosien kayttdmisti ja korjausten teettdmistd vain ammattitaitoisella
henkil6lla. Tétd konetta, tai sen osia, ei saa muuttaa perusrakenteeltaan.
Koneen kayttdja on itse vastuussa vioista, jotka aiheutuvat koneen virheel-
lisestd kdytostd tai perusrakenteen kielletystd muuttamisesta, virheellisestd
kunnossapidosta, vahingosta tai virheellisesti korjauksesta, jonka on suorit-
tanut muu kuin ammattitaitoinen henkild. Taman koneen takuun piiriin
kuuluvat vaateet, jotka ovat seurausta virheellisestd rakenteesta tai johtuvat
perusmateriaalien vaurioitumisesta ja jotka eivit ole, suoraan tai epdsuorasti,
seurausta koneen virheellisestd kaytostd tai vaarinkaytostd. Takuun voimassa
olo edellyttdd myos, ettd takuuvaade ilmoitetaan ensin sille myyjalle, jolta
kone on alun perin ostettu. Vialliset osat tai varusteet on mahdollisesti
palautettava myyjélle sopivasti pakattuna ja rahti ennakkoon maksettuna.
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1.0 Opi tuntemaan vannesahasi

A. Nostorengas

B. Jannityksen ilmaisimen ikkuna
C. Terén kiristyspyord

D. Kytkinyksikko

E. Ohjain

F. Hihnankiristimen ja nopeusvaihdon kdsipyora
G. Terén ohjain

H. Noston ja laskun késipyord

J. Terén kiristinepékeskon kahva
K. Noston ja laskun lukitusnuppi
L. 100 mm pélynpoistoaukko

M. Moottori

N. Pdydin kallistuksen nuppi

O. Terén ohjauksen nuppi

P. Hatakatkaisija

2.0 Miiritys

Art. Nr 20005-0201

LBS 500
Suurin leikkaussyvyys: 285 mm
Nielun leveys: 465 mm
Sahanterdn pituus: 3 607 mm
Sahanterén leveys: 6 - 25 mm
Sahanterdn kallistus: 0°~45°
Sahauspoydéan koko: 630x480 mm
Sahanterdn nopeus: 380 tai 820 m/min
Moottori: 2.0HP (Teho)

3.0 Kokoaminen

Kone toimitetaan osin koottuna. Seuraavat kohteet on koottava ennen kéyt-
tod: tyoskentelypdytd, ohjain ja kampi.

VAROITUS! Nosta vannesaha renkaasta (kuva 1) 2000 kg taljan avulla
sopivaan paikkaan. Vannesaha on kiinnitettdva lattiaan M10-ruuvilla riit-
tavan vakauden ja turvallisuuden takaamiseksi.
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Kuva 1 Nostorengas

Tyoskentelypoydén sovittaminen

Nosta avustajan kanssa tyoskentelypoytd karan paalle.

Kiinnitd tydskentelypdytd karaan mukana toimitettujen (4) kuusiopulttien ja
(4) aluslevyjen avulla (A--Kuva 2). Tasoita tyoskentelypoytd kuusiokoloru-
uvin, helan, aluslevyn ja kiinnityslevyn (B--Kuva 2) avulla.

Kuva 2

Ohjaimen sovittaminen

Asenna asteikkokisko pdytdan kahdella kuusioruuvilla ja kahdella tasaisella
aluslevylld. Aseta ohjainkisko poytddn neljdlla kuusiomutterilla kahdesta
kohdasta. Aseta ohjaimen kannatin ohjainkiskoon. Liu’uta ohjain ohjaimen
kannattimeen ja kiristd kiinnikkeet. Kiinnitd ohjain ohjainkiskoon ruuvaa-
malla lukkokahva kiinni.

Kuva 3

Kisipyorien sovittaminen

Kiinnité suuri kampi (kuva 4) vannesahan ylédosan telineeseen ja veto-
pyordaan mukana toimitetun 5 mm “L”-avaimen avulla.

Kiinnité pieni kampi (kuva 4) vannesahan alaosan oikealla puolella olevaan
hihnan ja nopeuden sdddon tankoon mukana toimitetun 5 mm “L”-avaimen

avulla.
Kuva 4

4.0 Sadtaminen

Poydén asettaminen suoraan sahanterdan ndhden

Poytéd voidaan asettaa 900 kulmaan sahanterdén ndhden sadatimalla poydén
alla sijaitsevaa sddtoruuvia. Sddtéruuvi on vannesahan alapyorin kotelon
ylépuolella. Avaa ensin lukkomutteria (A-- kuva 5) ja sdddé sitten ruuvia
(B--kuva 5), poytd voidaan asettaa asianmukaisesti. Kiristd lukkomutteri (A-
-kuva 5) varmistaen, ettd asetus siilyy.
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Kuva 5

Poydin kallistaminen

Avaa poydén karan lukkokahvaa (A--kuva 6).

Sdada poytd haluamaasi kulmaan kaddntamalld poydéan kallistuskahvaa (B--
kuva 6). Karan tuen merkkiasteikon avulla néet haluamasi kulman. Kiinnitd
poyta kiristamalla lukkokahva.

Kuva 6

Sahanteriin ohjaus

VAROITUS! Irrota vannesahan virtajohto.

Varmista ensin, ettd sahanterdn yld- ja alaohjaimet on sdédetty irralleen
terdstd ja ettd jdnnitysasteikon lukema vastaa kdytetyn terén leveytt.
Avaa sitten lukkovipua (kuva 7) kdantamalld sitd vastapdivadn ja kddnnd
terdn ohjaimen nuppia (kuva 7) my6td-/vastapdivdan samalla kun kddn-
nit ylempid pyordd kisin vahintdéin kolme kierrosta, kunnes terd ohjautuu
pyorén keskelle. Kiristéd lopuksi lukkovipu ja sulje luukut.

Kuva 7

Teriin Kireyden siiitiminen

Voit vihentdd terdn kireyttd kdantamalla terdn kireyden kédsipyoraé (kuva 8)
vastapdivadn. Voit kiristda terdd kddntamalla terdn kireyden késipyoréad.
Kiristé terdad, kunnes jannityksen ilmaisimen ikkunan lukema vastaa
kéytettavan terdn leveyttd (kuva 8).

Kuva 8




Terin ohjaimien siiitiminen

Yldohjaimet:

Sadda terdn yldohjaimia asettamalla rullaohjaimet terdn mukaan avaamalla
kuusiomutteria (A--kuva 9) ja siirtdmalld ohjaimen pidikettd, kunnes rul-
laohjaimet ovat noin 1,5 mm terdn hammasvilien takana. Aseta seuraavaksi
rullaohjaimet 0,8 mm pédhén terdsté vapauttamalla ruuvi (B--kuva 9) terdn
molemmilta puolilta. Ali aseta ohjaimia liian lzhelle, silld se lyhentii

terdn kéyttoikdd. Sadda lopuksi laakeri hieman irti terdn takaosasta vapaut-
tamalla kuusiomutteri (C--kuva 9). Kun oikeat sdddot on saavutettu, lukitse
tukilaakeri paikalleen kuusiomutterilla (A--kuva 9).

Kuva 9

Alaohjaimet

Terin ohjaimien siiitiminen

Alaohjaimet:

Séada terdn alaohjaimet avaamalla ensin kuusiomutteri (A--kuva 10) ja
siirrd sitten ohjaimen pidikkeen valuosa noin 1,5 mm terdn hammasvilien
takapuolelle ja kiristd kuusiomutteri (A--kuva 10). Aseta seuraavaksi rul-
laohjaimet 0,8 mm pédéhéan terdstd vapauttamalla ruuvi (B--kuva 10) terdn
molemmilta puolilta. Sddda lopuksi laakeri hieman irti terdn takaosasta
vapauttamalla kuusiomutteri (C--kuva 10).

Kuva 10

Ohjaimen ohjausasteikon séiitiminen

Liu’uta ohjainta ohjauskiskoa pitkin terdd vasten ja avaa kiinnitysruuvia (A-
-kuva 11). Siirrd sitten asteikkoa (B--kuva 11) sivuttain ja kohdista asteikon
nollakohta terddn. Kiristd kiinnitysruuvi, kun sdéto on oikein. S&ito voidaan
tarkistaa asettamalla ohjain paksuuteen ja leikkaamalla koepala. Kun sddto
on oikein, koepalan paksuus vastaa ohjaimen ohjausasteikon asetusta.

Kuva 11

Leikkauskorkeuden séiitiminen

Avaa noston ja laskun lukitusnuppia (kuva 12) ja kddnné noston ja laskun
késipyoraa (kuva 12) nostaaksesi tai laskeaksesi ohjauspylvistd / ylempad
terdohjainta haluttuun korkeuteen. Kiristd sitten noston ja laskun lukitus-
nuppi. Huomautus: Ohjainlaakerin alareuna on noin 6,5 mm tydkappaleen
ylapinnan ylépuolella.

Kuva 12

Teréinopeuden muuttaminen

VAROITUS! Varmista ennen sddtdjen ja huoltotoimenpiteiden suorittamista,
ettd kone on eristetty ja irrotettu sdhkoverkosta. Tdssd vannesahassa on
kaksi terdnopeutta, hidas ja nopea. Alemmassa vannesahan pyordssa (A-
-kuva 13) on kaksi kiinteda uritettua vetopyordé ja moottoriakselissa on
uritettu kaksoisvetopyord (B--kuva 13).

Uritettu hihna (C--kuva 13) kulkee vannesahan vetopydrédn ja moottorin
vetopyorin kautta. Hihnan kireyttd ohjataan hihnankiristimen ja nopeusvai-
hdon késipyorélla (D--kuva 13). Nopea nopeus saavutetaan, kun hihna
asetetaan sekd vannesahan ettd moottorin taemmalle vetopyorille. Kuvassa
13 osoitetulla tavalla. Hidas nopeus saavutetaan, kun hihna asetetaan seka
vannesahan ettd moottorin etummaiselle vetopyorélle. Kuvassa 13 osoitet-
ulla tavalla.

kuva 13

Vannesahan terin vaihtaminen

VAROITUS! Irrota kone sdhkoverkosta. Ndin varmistat, ettei vannesaha
kéynnisty vahingossa, jos jokin osuu virtakytkimeen.

a) Avaa yld- ja alapyorien kotelot kdantdmalld ovien lukitusnuppeja.

b) Irrota ohjauskisko pdydin etuosasta irrottamalla 4 siipiruuvia (kuva 3
sivulla 5).

¢) Vapauta terdn jannitys pyorittdmalla terdn kiristinepakeskon kahvaa (kuva
14) myo6tapédivadn.

d) Irrota sahanterd sy6ttdmalla sitd poydédn aukon, ylé- ja alaohjaimien ja
koneen takaosan aukon ldpi varoen loukkaamasta itsedsi. Kdyta tarvittaessa
késineita.

¢) Kun sovitat uutta terdd, varmista, ettd terdn hampaat osoittavat alaspéin ja
kohti itsedsi kohdassa, jossa terd kulkee poydin lapi.

) Kiristd uusi terd pyorittdimalld pikavapautusvipua (kuva 14) vastapdivdian
ja tarkista terdn ohjaus. Terédn pitdd kulkea vannesahan pyorin keskella.
Lisitietoja on kohdassa “Sahanterdn ohjaus” sivulla 6.
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g) Aseta terdohjaimet kohdassa “Terédn ohjaimien sddtdminen” sivulla 7
kuvatulla tavalla.

h) Aseta terdn kireys kohdassa “Terdn kireyden sddtaminen” sivulla 6
kuvatulla tavalla.

i) Aseta ohjain takaisin paikalleen ja kiristd 4 siipiruuvia (kuva 3 sivulla 5).
j) Sulje ja lukitse molemmat ovet ennen kuin kytket virtajohdon.

Kuva 14

5.0 Kayttiminen

Teri leikkaa jatkuvasti alaspdin.

Pida tyokappaletta tiukasti poydallda molemmin késin ja syoté sitd hitaasti
kohti terad. Pida kitesi terdn ulottumattomissa.

Parhaat tulokset saadaan, kun teré on terévé. Tylsd terd ei leikkaa oikein, eri-
tyisesti suoria leikkauksia ja se rasittaa takaohjainlaakereita. Tyohon valit-
tava oikea terd riippuu puun paksuudesta ja suoritettavasta leikkauksesta.
Mitd ohuempaa ja kovempaa puu on, sitd pienempihampaista terdi tarvitaan.
Kéyta pienihampaista terdd jyrkkiin muotoihin. Kone soveltuu erityisesti
muotojen leikkaamiseen, mutta silld voi tehdd my6s suoria leikkauksia.
Noudata leikatessa merkintdjd tyontdmalld ja kddntdmalla tydkappaletta
tasaisesti.

Al yriti kasntaa tyokappaletta tyontimitta sitd, silld muutoin tyokappale
voi jadd4 jumiin tai terd voi vadntya.

Suorita suorat leikkaukset syottdmalld tyokappaletta suoraan toimitettua
ohjainta pitkin.

6.0 Huoltaminen

VAROITUS! IRROTA KONE SAHKOVERKOSTA (PISTORASIASTA)
ENNEN PUHDISTAMISTA TAI HUOLTOTOIMENPITEIDEN
SUORITTAMISTA. ALA KAYTA VETTA TAI MUITA NESTEITA
KONEEN PUHDISTAMISEEN. KAYTA HARJAA. KONEEN
SAANNOLLINEN HUOLTAMINEN ESTAA TARPEETTOMIA
ONGELMIA.

Pitamalld pdydan puhtaana varmistat tarkan leikkauksen.

Pitdmalld koneen ulkopuolen puhtaana varmistat kaikkien liikkuvien osien
tarkan toiminnan ja estét liiallista kulumista.

Pitdmalld moottorin ilmanvaihtoaukot puhtaina estdt moottorin ylikuumen-
emista. Pitimalld sisdpuolen (terdn ympdriston, jne.) puhtaana estit polyn
kerddntymist.

7.0 Kytkentiikaavio

VAROITUS! Tdmi kone on maadoitettava.
Virtajohdon saa vaihtaa vain valtuutettu sihkoasentaja.

Padkytkin
Virtajohto
1-vaihemoottori
Turvakytkin

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Vianmidritys

VAROITUS: OMAN TURVALLISUUTESI VUOKSI, SAMMUTA KONE JA IRROTA VIRTAJOHTO ENNEN VIANMAARITYKSEN SUORITTAMISTA

VIKA

Kone ei kdynnisty.

TODENNAKOINEN SYY

1. Virtajohto ei ole kytketty.
2. Viallinen kytkin.

KORJAUS

Tarkista, ettei johto ole vaurioitunut.
Ota yhteys jélleenmyyjaén.

Terd ei liiku, vaikka moottori on kdynnissé.

1. Pikavapautusvipu tai terdn kiristyspyord on
kiristamatta.
2. Terd on pudonnut pyoralta.

Sammuta moottori, kiristd pikavapautusvipu tai
terdn kiristyspyora.
Avaa saranoitu ovi ja tarkista.

3. Sahanterd on poikki. Vaihda teré.
4. Kayttohihna on katkennut. Vaihda hihna.
Terd ei leikkaa suoraan. . Ohjain ei ole kdytdssa. Kaytd ohjainta.

. Sy6ttonopeus on liian suuri.
. Terdn hampaat ovat tylsid tai vaurioituneita.
. Ohjain ei ole sdddetty oikein.

N R

Paina tyokappaletta kevyesti ja varmista, ettei
terd véanny.

Kaytd uutta terdd. Sdada teréin ohjaimet (ks
kohta sivulla 7).

Terd ei leikkaa tai se leikkaa hyvin hitaasti.

1. Hampaat ovat tylsid, miké johtuu kovan
materiaalin leikkaamisesta tai pitkéstd
kaytosta.

2. Terd on asennettu vdérin pdin.

Vaihda terd, kdytd 6 T.P.I. terdd puulle ja pehm-
eille materiaaleille. Kaytd 14 T.P.I. terda kovem-
mille materiaaleille. 14 T.P.I. terd leikkaa aina
hitaammin, koska sen hampaat ovat pienemmat
ja sen leikkauskyky on hitaampi. Aseta terd
oikein.

Koneen sisille kertyy sahapolya.

1. Tdimd on normaalia

Puhdista kone sadnnollisesti. Avaa saranoitu ovi
ja poista sahapoly polynimurilla.

Sahapolyd moottorikotelon sisdlld.

1. Koneen ulko-osiin kertyy runsaasti polya.

Puhdista moottorin ilmanvaihtoaukot polynimu-
rilla. Poista sahapdly ajoittain estddksesi sen
imeytymisen koteloon

1. Poytd ei ole suorassa kulmassa terddn nah-
den.

2. Terd on tylsé tai tyokappaletta on painettu
litkkaa.

Saada poyta.
Vaihda terd tai &ld paina tydkappaletta niin
kovaa.

Kone ei leikkaa 450 tai 900 kulmissa.
Terda ei voi asettaa oikein pydrille.

1. Pyorit eivit ole suorassa. Viallinen laakeri.
2. Terdn ohjauksen nuppia ei ole sdddetty
oikein.

3. Huono terd.

Voltage

Sound power lever {with load):
Sound pressure lever (with load):

2300~

100.6dB
8b.6dB

3~ 400V

96.848
82 8d5

Ota yhteys jilleenmyyjaan.
Sédadd nuppia (ks. sivu 6).
Vaihda tera.

18



ENGLISH

Original instructions

Special Safety Rules For Bandsaws

Always stop the bandsaw before removing scrap pieces from the table.
Always keep hands and fi ngers away from the blade.

Never attempt to saw stock that does not have a fl at surface, unless a
suitable support is used. Always hold material fi rmly and feed it into the
blade at a moderate speed. Always turn off the machine if the material is
to be backed out of an uncompleted cut. Adjust the upper guide about 1/8”
above the material being cut. Check for proper blade size and type for the
thickness and type of material being cut. Make sure that the blade tension
and blade tracking are properly adjusted. Make “relief” cuts before cutting
long curves. Release blade tension when the saw will not be used for a long
period of time.

User Responsibility / Warranty

This machine will perform in conformity with the description contained

in the instructions provided. This machine must be checked periodically.
Defective equipment (including power cable) should not be used. Parts that
are broken, missing, obviously worn, distorted or contaminated, should be
replaced immediately. Should such repair or replacement become necessary,
it is recommended that only genuine replacement parts are used and that
such repairs are carried out by qualifi ed persons. This machine or any of
its parts should not be altered or changed from standard specifi cations. The
user of this machine shall have the sole responsibility for any malfunction
that results from improper use or unauthorized modifi cation from standard
specifi cations, faulty maintenance, damage or improper repair by anyone
other than a qualifi ed person.

This machine is covered by warranty providing the nature of the claim is
the result of faulty workmanship or from a breakdown in basic materials
and is not caused either directly or indirectly through mis-use or abuse and
providing that such a claim is first reported to the selling agent from whom
the machine was originally purchased. Any faulty parts or equipment may
require return to the selling agent suitably packed and freight pre-paid.

The warranty is valid for a period of twelve months starting from the pur-
chase date and consists of the replacement of faulty parts (labour and freight
not included) which are found to be defective. The warranty will be void if
any unauthorised persons tamper with the machine or equipment.
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2.0 Specification 19
3.0 Assembly 19
4.0 Adjustment 20
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7.0 Wiring diagram 22
8.0 Troubleshooting 23
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EC Declaration of conformity 51

1.0 Getting to know your bandsaw

A. Lifting Ring

B. Tension Indicator Window
C. Blade Tension Wheel

D. Switch Unit

E. Rip Fence Assembly

F. Belt Tension & Speed Change
Handwheel

G. Blade Guide

H. Rise & Fall Handwheel

J. Balde Tension Cam Handle
K. Rise & Fall Lock Knob

L. 100mm Dust Extraction Port
M. Motor

N. Table Tilting Knob

0. Blade Tracking Knob

P. Emergency stop switch

2.0 Specification

Art. Nr 20005-0201
LBS 500
Max. Depth of Cut: 285mm
Throat Width: 465mm
Sawblade Length: 3607mm
Sawblade Width: 6~25mm
Sawblade Tilt: 0°~45°
Sawtable Size: 630x480mm
Sawblade Speed: 380 or 820m/min
Motor: 2.0HP (Output)
3.0 Assembly

The machine is supplied partly assembled. Prior to use, the following items
have to be assembled; working table, rip fence and crank handle.
WARNING! Use a 2000kg wrecker hang to lift up this bandsaw with Ring
(Fig.1) to suitable place. To ensure suffi cient upright stability of

this bandsaw and safety, you need to bolt this bandsaw to fl oor on M10
SCTew.

Fig.1
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Fitting Working Table

With the help of another person, lift the working table onto the trunnion.
Mount the working table to the trunnion using the supplied (4) hex bolts and
(4) washers (A--Fig. 2). Using Hex socket screw, washer and (B--Fig. 2) for
the working table fl atness.

Fitting Rip Fence

Install the scale rail to the table with two hex screw and two flat washer.
Install the fence bar to the table with four hex nut at two position.

Locate the fence carrier on to the fence bar. Slide the rip fence on to the
fence carrier and tighten the holding fixtures. Screw in the lock handle to
secure the position of the fence on the fence bar.

Fig. 3

Fitting Handwheels

Attach the large crank handle (Fig. 4) to the rack and pinion on the upper
part of the bandsaw, using the Smm “L” wrench provided. Attach the small
crank handle (Fig. 4) to the belt and speed control rod on the lower right
side of the bandsaw, using the Smm “L” wrench provided.

Fig. 4

4.0 Adjustment

Setting the Table Square to Saw Blade The table may be set at 900 to the
saw blade by adjusting the table stop screw under the table.

The table stop screw rests on the top of the lower wheel bandwheel housing.
By fi rst slackening the locking nut (A--Fig.5) and then adjusting the screw
(B--Fig.5), the table can be set correctly. Retighten the locking nut (A--
Fig.5) making sure that the setting is maintained.

Fig. 5
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Tilting the Table

Loosen the lock handle (A--Fig.6) on the table trunnion. Turn the table tilt-
ing handle (B--Fig.6) to adjust the table to the desired angle. Use the angle
indicator scale on the trunnion bracket to fi nd the desired angle. Retighten
the lock handle to secure the table.

Fig. 6

Tracking the Saw Blade

WARNING! Unplug the bandsaw. Firstly, make sure the upper and lower
blade guides are adjusted away from the blade and the tension scale reading
corresponds to the width blade you are using. Then loosen the lock lever
(Fig.7) by turning it counterclockwise and turn the blade tracking

knob (Fig.7) clockwise/counterclockwise while turning the upper wheel by
hand at least three rotations until the blade tracks centered on the

wheel. Finally, tighten the lock lever and close the doors.

Fig. 7

Adjusting the Blade Tension

To loosen the tension of the blade, turn the blade tension handwheel (Fig.8)
counter clockwise. To tighten the tension of the blade, turn the blade
tension handwheel. Tension the blade until the tension readings
corresponds to the width blade you are using through the tension indicator
window (Fig.8).

Fig.8

Blade Tension Wheel

Adjusting the Blade Guides

Upper Guides:

To adjust the upper blade guides, fi rst position the roller guides relative to
the blade by slackening off the hex nut (A--Fig.9) and moving the guide
carrier until the roller guides are approx. 1/16” behind the gullets of the
blade. Next set the roller guides to within 1/32” of the blade by releasing the
screw (B--Fig.9) on each side of the blade. Do not set the guides too close
as this will adversely affect the life of the blade. Finally, adjust the thrust
bearing to be just clear of the back of the blade by unlocking the

hex nut (C--Fig.9). When the correct adjustment is reached, lock the thrust
bearing in position with the hex nut (A--Fig.9).




Fig. 9

Lower Guides

To adjust the lower blade guides, fi rst slacken off the hex nut (A--Fig.10)
then move the guide carrier casting to the approx. 1/16” behind the gullets
of the bandsaw blade and tighten the hex nut (A--Fig.10). Next set the roller
guides to within 1/32” of the blade by releasing the screw (B--Fig.10) on
each side of the blade. Finally, adjust the thrust bearing to be just clear of
the back of the blade by unlocking the hex nut (C--Fig.10).

Fig. 10

Adjusting the Rip Fence Guide Scale

Slide the rip fence against to blade along the fence bar. and loosen the fi xing
screw (A--Fig.11). Then move the scale (B--Fig.11) sideways and align the
zero of scale with the blade. Retighten the fi xing screw when the adjustment
is correct. The adjustment may be checked by setting the rip fence to a
thickness and cutting a test piece.

When the adjustment is correct the thickness of the test piece will corre-
spond with the rip fence scale setting.

Fig. 11

Adjusting the Cutting Height

Loosen the Rise & Fall lock knob (Fig.12) and turn the Rise & Fall
Handwheel (Fig.12) to raise or lower the guide post/upper blade guide
assembly to the desired height. Then tighten the Rise & Fall

Lock Knob. Note: The bottom edge of the guide bearings are
approximately 1/4” above the top surface of the workpiece.

Fig. 12

Changing the Blade Speed
WARNING! Before carrying out any adjustment or maintenance, ensure that
the machine is isolated and disconnected from the electricity supply.

This Bandsaw has two blade speeds, low speed and high speed.

The lower bandwheel (A--Fig.13) has two, integral, multi-vee form pulleys
and the motor shaft has a twin multi-vee form pulley (B--Fig.13).

The multi-vee belt (C--Fig.13) passes around the bandwheel pulley and the
motor pulley. The belt tension is released and applied by using the Belt
Tension & Speed Change Handwheel (D--Fig.13). For the high speed, the
belt should be fi tted to the rear pulley on both the motor and bandwheel. As
shown in Fig.13. For the low speed, the belt should be fi tted to the

front pulley on both the motor and bandwheel. As shown in Fig.13.

Replacing the Bandsaw Blade

WARNING! Unplug the machine from the electricity supply. This ensures
that the Bandsaw will not accidentally turn on if the ON/OFF switch is
bumped.

a) Open the top and bottom bandwheel covers by turning the door locking
knobs.

b) Remove the rip fence rail from the front of the table by releasing the 4
thumb screws (Fig. 3 on page 5).

c) Release the blade tension by rotating the Blade Tension Cam handle
(Fig.14) clockwise.

d) Remove the saw blade by feeding it through the slot in the table, upper
and lower blade guides and the slot in the spine of the machine being care-
ful not to cut yourself. Wear gloves if necessary.

e) When fitting the new

blade ensure the blade teeth are pointing downwards and towards you at the
position where the blade passes through the table.

f) Re-tension the new blade by rotating the quick release lever (Fig.14)
counterclockwise and check the blade tracking. The blade should run in the
center of the bandwheel. Refer to “Tracking the Saw Blade” on page 6 for
more details.

g) Reset the blade guides as described in the section “Adjusting the Blade
Guides” on page 7.

h) Reset the blade tension as described in the section “Adjusting the Blade
Tension” on page 6.

i) Replace the rip fence guide, and retighten the 4 thumb screws (Fig. 3 on
page 5).

j) Close and lock both the bandwheel doors before reconnecting the power

supply.
Fig. 14
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5.0 Operation

The blade cuts on a continuous downstroke.

With both hands, fi rmly hold the workpiece down on the table, and feed it
towards the blade slowly, keeping your hands away from the blade. For best
results the blade must be sharp. A dull blade will not cut correctly, espe-
cially when straight cutting, and causes excess pressure to be applied on the
rear guide bearings.

Select the right blade for the job, depending on the thickness of the wood
and the cut to be made. The thinner and harder the wood, the fi ner the teeth
of the blade. Use a fi ne tooth blade for cutting sharp curves. The machine is
especially suited for cutting curves, but will also make straight cuts. When
cutting, follow the design marked out by pushing and turning the workpiece
evenly. Do not attempt to turn the workpiece without pushing it, as this may
cause the workpiece to get stuck, or the blade to bend. For straight cuts, use
the fence provided to feed the workpiece along the blade slowly and in a
straight line.

6.0 Maintenance

CAUTION! BEFORE CLEANING OR CARRYING OUT
MAINTENANCE WORK, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE
POWER SOURCE (WALL SOCKET). NEVER USE WATER OR OTHER
LIQUIDS TO CLEAN THE MACHINE. USE A BRUSH. REGULAR
MAINTENANCE OF THE MACHINE WILL PREVENT UNNECESSARY
PROBLEMS.

Keep the table clean to ensure accurate cutting. Keep the outside of the
machine clean to ensure accurate operation of all moving parts and prevent
excessive wear. Keep the ventilation slots of the motor clean to prevent it
from overheating. Keep the inside (near the saw blade, etc.) clean to prevent
accumulation of dust.
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7.0 Wiring diagram

WARNING! This machine must be grounded.
Replacement of the power supply cable should only be done by a qualifi ed
electrician.

400V, 500z, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Troubleshooting

WARNING: FOR YOUR OWN SAFETY, ALWAYS TURN OFF AND UNPLUG THE MACHINE BEFORE CARRYING OUT ANY TROUBLESHOOTING.

TROUBLE

The machine does not work when
switched on.

PROBABLE CAUSE

1. No power supply.
2. Defective switch.

REMEDY

Check the cable for breakage.
Contact your local dealer for repair.

The blade does not
move with the motorrunning.

1. The quick release lever or blade tension
wheel has not been tightened.

2. The blade has come off one of the wheels.
3. The saw blade has broken.

4. The drive belt has snapped.

Switch off the motor, tighten the quick
release lever or blade tension handwheel.
Open the hinged door and check.
Replace the blade.

Replace the belt.

The blade does not cut in a straight line.

. Fence for cutting not used.

. Too fast feed rate.

. The blade teeth are dull or damaged.
. Blade guides not suitably adjusted.

AW N —

Use a fence.

Put light pressure on the workpiece &
make sure the blade does not bend.
Use a new blade.

Adjust the blade guides (see the section
on page 7).

The blade does not cut, or cuts very
slowly.

1. The teeth are dull, caused by cutting hard
material or long use.

2. The blade was mounted in the wrong direc-
tion.

Replace the blade, use a 6 T.P.I. blade for
wood and soft materials. Use a 14 T.P.I.
blade for harder materials. A 14 T.P.L.
blade always cuts slower due to the fi ner
teeth and the slower cutting performance.
Fit the blade correctly.

Sawdust builds up inside the machine.

1. This is normal

Clean the machine regularly. Open the
hinged door and remove the sawdust with
a vacuum cleaner.

Sawdust inside the motor housing.

1. Excessive dust build-up on the machine exte-
rior components.

Clean the ventilating slots of the motor
with a vacuum cleaner. From time to time
remove the sawdust to prevent it from
being sucked into the housing

The machine does not cut at 450 or
900 angles.

1. The table is not at right angles to the blade.
2. The blade is dull or too much pressure was
put on the workpiece.

Adjust the table.
Replace the blade or put less pressure on
the workpiece.

The blade cannot be properly positioned
on the bandwheels.

1. The wheels are not in alignment. Defective
bearing.

2. The blade tracking knob hasn’t been properly
adjusted.

3. Inferior blade.

Contact your local dealer for repair.
Adjust the knob (see the section on page
6).

Replace the blade.

Voltage 230V~ 3~ 400V
Sound power lever {with load): 100.5d5 96.6dB
Sound pressure lever (with load): 85648 82 8d8
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LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

Ipasi dro$ibas noteikumi attieciba uz lentzagiem

Pirms atgriezumu nopemsanas no darbvirsmas vienmeér apturiet lentzaga
darbibu. Vienmer turiet rokas un pirkstus atstatu no asmens.

Nekad neméginiet zaget tadas detalas, kuram nav lidzena virsma, ickams
tas nav pienacigi atbalstitas. Vienmeér stingri turiet apstradajamo detalu un
virziet to uz asmens pusi mérena atruma. Vienmer izslédziet darbmasinu,
ja materials ir jaatbrivo no nepabeigta griezuma. Noregulgjiet augsejo
vadni aptuveni 1/8” virs zaggjama materiala. Parbaudiet, vai asmens izmérs
un tips atbilst zagéjama materiala biezumam un veidam. Nodrosiniet, lai
asmens spriegojums un asmens gajums butu pienacigi iereguléti. Pirms garu
izlieckumu izzaggsanas veiciet “reljefa” griezumus. Kad zagis ilgstosi netiks
lietots, atbrivojiet asmens spriegojumu.

Lietotaja atbildiba / garantija

S1 darbmasina darbosies atbilstosi aprakstam komplekta esosajos
noradijumos. ST darbmasina periodiski japarbauda. Bojatu aprikojumu (ies-
kaitot baroSanas kabeli) lietot nedrikst. Saltizusas, trukstosas, acimredzami
nodilusas, deformétas vai piesarnotas dalas ir nekavéjoties janomaina.

Ja klust nepiecieSams $ads remonts vai nomaina, ir ieteicams lietot tikai
originalas rezerves dalas un §ada remonta veik§anu uzticét kvalific&tam
personam. Nedz So darbmasinu, nedz kadas tas dalas nedrikst modificét vai
mainit neatbilstosi standarta specifikacijai. Tikai un vienigi $is darbmasinas
lietotajs ir atbildigs par jebkadu nepareizu §1s darbmasinas darbibu, ja

ta izriet no nepareiza lietojuma vai neatlautas modific€Sanas, kas neat-
bilst standarta specifikacijai, klidainas tehniskas apkopes, bojajuma vai
nekvalific€tas personas nepareizi veikta remonta.

Uz $o darbmasinu attiecas garantija, ar nosacijumu, ka prasibas raksturs
izriet no razoSanas defekta vai pamata materialu bojajuma un to nedz tiesi,
nedz netiesi nav izraisijis kltidains vai ti8i nepareizs lietojums, turklat

ar nosacTjumu, ka par $adu prasibu vispirms tiek informéts tirdzniecibas
parstavis, no kura darbmasina sakotngji iegadata. Visas bojatas dalas vai
aprikojums jaatdod atpakal tirdzniecibas parstavim, atbilstosa iepakojuma
un ar iepriek§ apmaksatu vedmaksu.

Saturs
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1.0. IepaziSanas ar lentzagi

A. Celsanas gredzens

B. Spriegojuma raditaja logs

C. Asmens spriegoSanas rats

D. Sledza bloks

E. Garenzaggsanas norobezojuma bloks

F. Siksnas spriegoSanas un atrumu mainas rokrats
G. Asmens vadnis

H. CelSanas un nolaiSanas rokrats

J. Asmens spriegosanas izcilpu rokturis

K. Cel$anas un nolai$anas blokg&josais klokis
L. 100 mm puteklu nostikSanas pieslégvieta
M. Motors

N. Darbvirsmas noliekSanas klokis

O. Asmens regulésanas klokis

P. Avarinio sustabdymo jungiklis

2.0. Tehniskie parametri

Art. Nr 20005-0201
LBS 500

Maks. griezuma dzilums: 285 mm

Atveres platums: 465 mm

Zaga asmens garums: 3607 mm

Zaga asmens platums: 6 ~25 mm

Zaga asmens noliekums: 0° ~45°

Zaga darbvirsmas izmérs: 630 x 480 mm

380 vai 820 m/min
2,0 ZS (jauda)

Zaga asmens atrums:
Motors:
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3.0. Montaza

Darbmasinu piegada, dal&ji samontétu. Pirms lietoSanas ir jauzstada $adas
dalas: darbvirsma, garenzagéanas norobezojums un palai$anas klokis.
BRIDINAJUMS! Lietojiet 2000 kg iekarinato celtni, lai paceltu $o lentzagi
aiz gredzena (1. att.) un novietotu paredzetaja vieta. Lai nodrosinatu §1
lentzaga pietickamu vertikalo stabilitati un drosibu, tas japieskrivé pie
gridas ar M10 skravi.

1. att.

CelSanas gredzens
/

Darbvirsmas uzstadiSana

Ar otras personas palidzibu uzceliet darbvirsmu uz svarstiga balsta.
Piemontgjiet darbvirsmu svarstigajam balstam ar komplekta esosajam (4)
bultskrivém ar se$stiira galvinu un (4) paplaksném (A — 2. att.).

Ar gala skrivi ar seSstlira galvinu, buksi, paplaksni un sparnuzgriezni (B
— 2. att.) nodroSiniet darbvirsmas limeni.

2. att.

Garenzagesanas norobeZojuma uzstadiSana

Piemontgjiet aizmugur&jo norobezojuma sliedi pie darbvirsmas ar (2) M6-
1.0 x 20 bultskriivém ar sesstiira galvinu un (2) plakanajam paplaksném M6
(3. att.). Piemontgjiet priek$gjo norobezojuma sliedi pie darbvirsmas ar (4)
sparnskriivém un (4) plakanajam paplaksném MS (3. att.). Parliecinieties,
vai gala uzvaznis ir nofikséts aizmugurgja norobezojuma slied€. Péc tam

ielieciet norobezojumu prieksgja un aizmugurgja sliede.

3. att.

Rokratu uzstadisana

Piestipriniet lielo palaiSanas kloki (4. att.) lentzaga augsgjas dalas balstenim
un zobratam, lietojot komplekta esoSo 5 mm “L” uzgrieznatslégu.
Piestipriniet mazo palai$anas kloki (4. att.) siksnas un atruma vadibas
stienim lentzaga apak$gja labaja pusg, lietojot komplekta eso$o 5 mm “L”
uzgrieznatslégu.
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4. att.

4.0. Regulésana

Darbvirsmas noregul&Sana taisna lenkT pret zaga asmeni

Darbvirsmu var iestatit 90° lenkT pret zaga asmeni, regulgjot darbvirsmas
aiztura skriivi zem darbvirsmas. Darbvirsmas aiztura skriive balstas uz
apaksgja rata lentes rata korpusa augsSpusi. Vispirms atslabinot blok&joso
uzgriezni (A — 5. att.) un p&c tam regulgjot skrivi (B — 5. att.), darbvirsmu
var iestatit pareizi. Atkal pievelciet blok&joSo uzgriezni (A — 5. att.),
nodrosinot, lai iestatfjums paliktu nemainits

5. att.

Darbvirsmas noliekSana

Atslabiniet blok&joso rokturi (A — 6. att.) uz darbvirsmas svarstiga balsta.
Grieziet darbvirsmas noliekSanas kloki (B — 6. att.), lai ieregulétu darb-
virsmu vajadzigaja lenki. Lai atrastu vajadzigo lenki, lietojiet lenka raditaja
skalu uz svarstiga balsta kronsteina. Atkal pievelciet blok&joso rokturi, lai
nostiprinatu darbvirsmu.

6. att.

Zaga asmens reguléSana

BRIDINAJUMS! Atvienojiet lentzagi no elektrotikla.

Vispirms parliecinieties, vai augsgjais un apaksgjais asmens vadnis ir
iereguléts atstatu no asmens un vai spriegojuma skalas radijums atbilst
jusu lietotd asmens platumam. P&c tam atslabiniet blok&joso sviru (7. att.),
griezot to pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzienam, un grieziet asmens
regulésanas kloki (7. att.) pulkstena raditaju kustibas virziena/pretgji tam,
vienlaikus griezot augsgjo ratu ar roku vismaz par trijiem apgriezieniem,
lidz asmens gajiens uz rata ir iecentréts. Visbeidzot, pievelciet blok&joso
sviru un aizveriet durtinas.

7. att.




Asmens spriegojuma regulésana

Lai atslabinatu asmens spriegojumu, grieziet asmens spriegosanas rokratu
(8. att.) pretgji pulkstena raditaju kustibas virzienam. Lai pievilktu asmens
spriegojumu, grieziet asmens spriego$anas rokratu. Spriegojiet asmeni, 1idz
spriegojuma radijums spriegojuma raditaja loga (8. att.) atbilst jiisu lietota
asmens platumam.

8. att.

Asmens vadnu regulésana

Augsgjie vadni

Lai regulétu augs&jos asmens vadnus, vispirms poziciongjiet veltnisu
vadnus attieciba pret asmeni, atslabinot sesstiira uzgriezni (A — 9. att.)

un bidot vadna turétaju, lidz veltniSu vadni ir par aptuveni 1/16” aiz
asmens tekném. P&c tam iestatiet veltniSu vadnus 1/32” atstatuma no
asmens, atslabinot skriives (B — 9. att.) abpus asmenim. Neiestatiet vadnus
parak tuvu, jo tas nelabvéligi ietekm&s asmens darbmiizu. Visbeidzot,
ieregulgjiet piespied€jgultni, lai tas biitu nedaudz atstatu no asmens aizmu-
gures, atslabinot sesstlira uzgriezni (C — 9. att.). Kad panakts pareizais
ieregul&jums, noblokgjiet piespiedgjgultni pozicija ar se$stlira uzgriezni (A
—9. att.).

9. att.

Apaksgjie vadni

Lai regulétu apaks€jos asmens vadnus, vispirms atslabiniet seSstira uzgriez-
ni (A — 10. att.), pec tam bidiet vadna turétaja lietni aptuveni 1/16” aiz
lentzaga asmens tekném un pievelciet se$stiira uzgriezni (A — 10. att.). Péc
tam iestatiet veltniSu vadnus 1/32” atstatuma no asmens, atslabinot skrives
(B — 10. att.) abpus asmenim. Visbeidzot, ieregul&jiet piespiedgjgultni, lai
tas butu nedaudz atstatu no asmens aizmugures, atslabinot sesstiira uzgriezni
(C - 10. att.).

10. att.

P

Garenzagesanas norobeZojuma raditajskalas reguléSana

Bidiet garenzagésanas norobezojumu pret asmeni gar sliedi un atslabiniet
fiksgjoso skriivi (A — 11. att.). P&c tam bidiet skalu (B — 11. att.) uz saniem
un pielidziniet skalas nulli Iidz ar palielinama stikla Iiniju (C — 11. att.). Kad
ieregulgjums ir pareizs, pievelciet fiksgjoso skriivi.

Ieregul&jumu var parbaudit, iestatot garenzagé$anas norobezojumu uz bie-
zumu un nozaggjot parbaudes gabalu. Ja iereguléjums ir pareizs, parbaudes
gabala biezums atbildis garenzagésanas norobezojuma skalas iestatfjumam.

Zagesanas augstuma reguléSana

Atslabiniet pacelSanas un nolaiSanas blok&joso kloki (12. att.) un grieziet
pacelSanas un nolaiSanas rokratu (12. att.), lai paceltu vai nolaistu vadoSo
apaksgja/augseja asmens vadnpa bloku vajadzigaja augstuma. Péc tam pievel-
ciet pacelSanas un nolaiSanas blok&joso kloki.

Ieverojiet: vadpa gultnu apaksgja mala ir aptuveni 1/4” virs apstradajamas
detalas augsgjas virsmas.

12. att.

Asmens atruma maina

BRIDINAJUMS! Pirms jebkadas regulesanas vai tehniskas apko-

pes veikSanas nodrosiniet, lai darbmasina biitu izoléta un atvienota no
elektrotikla. Sim lentzagim ir divi asmens atrumi: mazs atrums un liels
atrums. Apaksgja lentes rata (A — 13. att.) ir divi integréti

daudzkilu formas skriemeli, un motora varpsta ir divu daudzkilu formas
skriemelis (B — 13. att.). Daudzkilu siksna (C — 13. att.) ir izvadita ap lentes
rata skriemeli un motora skriemeli. Siksnas spriegojums tiek atbrivots un
pielikts, lietojot siksnas spriegosanas un atrumu mainas rokratu (D — 13.
att.). Liela atruma gadijuma siksna ir japarliek uz aizmugur&jo skriemeli gan
pie motora, gan pie lentes rata, ka redzams 13. att.

Liela atruma gadijuma siksna ir japarliek uz aizmugurgjo skriemeli gan pie
motora, gan pie lentes rata, ka redzams 13. att

13. att.

Lentzaga asmens maina

BRIDINAJUMS! Atvienojiet darbmasinu no elektrotikla. Tas nodrosinas
to, ka lentzagis netisi neieslégsies, ja aizskarsiet IESLEGSANAS/
1ZSLEGSANAS sledzim.

a) Atveriet aug$¢jo un apaksgjo lentes rata parsegu, pagriezot durtinu
blokgjosos klokus.

b) Nonemiet garenzagésanas norobezojuma sliedi darbvirsmas priek$pusé,
izskrivgjot 4 sparnskriives (3. att. 5. lappusg).

¢) Atslabiniet asmens spriegojumu, griezot asmens spriegoSanas cilpu roktu-
ri (14. att.) pulkstena raditaju kustibas virziena.

d) Nopemiet zaga asmeni, padodot to caur atveri darbvirsma, augsgjo

un apaksgjo asmens vadni un atveri darbmasinas aizmugurg, ievérojot
piesardzibu, lai nesavainotos. NepiecieSamibas gadijuma valkajiet cimdus.
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e) Uzstadot jauno asmeni, nodroSiniet, lai asmens zobi pozicija, kur asmens
virzas caur darbvirsmu, biitu versti uz leju un pret jums.

f) Atkal nospriegojiet jauno asmeni, griezot atras atslabinasanas sviru (14.
att.) pretgji pulkstena raditaju kustibas virzienam un parbaudiet asmens
iecentr&jumu. Asmenim javirzas par lentes rata centru.

Plasaku informaciju skatit 6. lappusg par “Zaga asmens reguléSanu”.

g) Atiestatiet asmens vadnus, ka aprakstits sadala “Asmens vadnu
regul&sana” 7. lappuse.

h) Atiestatiet asmens spriegojumu, ka aprakstits sadala “Asmens spriego-
juma reguléSana” 6. lappusg.

i) Atlieciet vieta garenzagesanas norobezojuma sliedi un pievelciet 4
sparnskriives (3. att. 5. lappusg).

j) Pirms darbmasinas pievienoSanas elektrotiklam aizveriet un noblokgjiet
abas lentes ratu durtinas

14. att.

5.0. Ekspluatacija

Asmens zag€ nepartraukta lejupgajiena.

Ar abam rokam stingri turiet apstradajamo detalu pie darbvirsmas un lénam
padodiet to pret asmeni, rokas turot atstatu no asmens.

Lai rezultats butu labs, asmenim jabut asam. Neass asmens nezages pareizi,
jo Tpasi taisnu gabalu zag€sana, un liek pielikt parmerigu spiedienu uz
aizmuguréja vadna gultpiem.

Izvelieties darbam atbilsto$u asmeni atkariba no koka biezuma un veicama
griezuma. Jo planaks un cietaks ir koks, jo smalkakiem jabtt asmens
zobiem.

Asu izliekumu zaggsana lietojiet asmeni ar smalkiem zobiem.

Darbmasina ir Ipasi piemérota izliekumu zaggsanai, tacu ar to iesp&jams
veikt ar taisnus griezumus.

Zaggjot ieverojiet atzimetas linijas, vienméerigi bidot un pagriezot
apstradajamo detalu.

Neméginiet pagriezt apstraddjamo detalu, to nebidot, jo tas var izraisit
apstradajamas detalas iespriiSanu vai arT asmens saliekSanu.

Taisnas zagé$anas gadijuma lietojiet komplekta eso$o norobezojumu, lai
apstradajamo detalu gar asmeni padotu 1€nam un taisna linija.

6.0. Tehniska apkope

UZMANIBU! PIRMS TIRISANAS VAI TEHNISKAS APKOPES
DARBU VEIKSANAS ATVIENOJIET DARBMASINU NO
ELEKTROTIKLA (SIENAS KONTAKTLIGZDAS).

DARBMASINAS TIRISANA NEKAD NELIETOJIET UDENI VAI CITUS
SKIDRUMUS. LIETOJIET SUKU.

REGULARA DARBMASINAS TEHNISKA APKOPE NOVERSIS
NEVAJADZIGAS PROBLEMAS.

Turiet darbvirsmu tiru, lai nodro§inatu precizu zagésanu.

Turiet darbmasinas arpusi tiru, lai nodrosinatu precizu visu kustigo dalu
darbibu un novérstu parmérigu nodilumu.

Turiet motora ventilacijas atveres tiras, lai novérstu motora parkarSanu.
Turiet darbmasinas iek$pusi (zaga asmens tuvuma u. c.) tiru, lai novérstu
puteklu uzkrasanos.

7.0. Elektroshéma

BRIDINAJUMS! Si darbmagina ir jaiezems.
Barosanas kabela nomainu drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis.

400V, S0Hz, 3PH 230V, S0Hz, 3PH




8.0. Traucéjummeklésana

BRIDINAJUMS: SAVAS DROSIBAS LABAD PIRMS JEBKADAS TRAUCEJUMMEKLESANAS VIENMER IZSLEDZIET DARBMASINU UN

ATVIENOJIET TO NO ELEKTROTIKLA.

TRAUCEJUMS

Darbmasinaieslégta nedarbojas.

IESPEJAMAIS CELONIS

1. Nav stravas padeves.
2. Bojats slédzis.

RISINAJUMS

Parbaudiet, vai nav bojats kabelis.
Sazinieties ar vietgjo izplatitaju, lai veiktu
remontu.

Motoram darbojoties, asmens
nekustas.

1. Nav pievilkta atras
atbrivoSanas svira vai asmens
spriegosanas rats.

2. Asmens nonacis no viena
no ratiem.

3. Zaga asmens ir saltizis.

4. Dzensiksna ir partrakusi.

Izslédziet motoru, pievelciet atras
atbrivosanas sviru vai asmens
spriegoSanas ratu.

Atveriet engotas durtinas un parbaudiet.
Nomainiet asmeni.

Nomainiet siksnu.

Asmens negriez taisna linija.

1. Netiek lietots zagésanas norobezojums.

2. Parak liels padeves atrums.
3. Asmens zobi ir neasi vai
bojati.

4. Asmens vadni nav atbilstosi
iereguléti.

Lietojiet norobezojumu.

Pielieciet vieglu spiedienu apstradajamajai
detalai un nelaujiet asmenim liekties.
Lietojiet jaunu asmeni.

leregulgjiet asmens vadnus (skatit sadalu
7. lappusg).

Asmens negriez vai arT dara to loti
leni.

1. Zobi ir neasi, ko izraisa
cietu materialu zagésana vai
ilgs lietojums.

2. Asmens uzstadits nepareiza
virziena.

Nomainiet asmeni, lietojiet asmeni 6 T.P.I.

kokam un mikstiem materialiem. Lietojiet asmeni 14

T.P.IL cietakiem materialiem.

Asmens 14 T.P.I. vienmér zagg 1énak, jo ta
zobi ir smalkaki un veiktsp&ja 1énaka.
Uzstadiet asmeni pareizi.

Darbmasinas iekSpus€ uzkrajas
zagskaidas.

1. Tas ir normali.

Regulari tiriet darbmasinu. Atveriet
engotas durtinas un iztiriet zagskaidas
ar putek]u sticgju.

Zagskaidas motora korpusa.

1. Parmeriga puteklu karta
uz darbmasinas argjiem
komponentiem.

Iztiriet motora ventilacijas atveres ar
puteklu sticgju. Laiku pa laikam
iztiriet zagskaidas, lai nepielautu to
iestik§anu korpusa.

Darbmasina nezaggé 45° vai 90°
lenki.

1. Darbvirsma nav pareiza
lenkd pret asmeni.

2. Asmens ir neass vai ari
apstradajamajai detalai pielikts
parmérigs spiediens.

Noregulgjiet darbvirsmu.

Nomainiet asmeni vai pielieciet mazaku
spiedienu apstradajamajai detalai.

Asmeni nav iesp&jams pienacigi
pozicionét
uz lentes ratiem.

1. Rati nav iereguléti.

Bojats gultnis.

2. Asmens regulésanas klokis
nav pienacigi noreguléts.

3. Nekvalitativs asmens.

Woltage
Sound power lever {with load):

Sound pressure lever (with load):

2300~

100.5dB
85.6dB

3~ 400V

96.8d8
82 adb

Sazinieties ar viet§jo izplatitaju, lai veiktu remontu.

Noregulgjiet kloki (skatit sadalu 6.
lappusg).
Nomainiet asmeni.

28




LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

Specialios Saugumo Taisyklés Juostinéms Pjaustymo Masinoms

Biitinai sustabdykite masing prie§ paSalindami sugadintus ruo$inius nuo
padavimo stalo. Laikykite rankas ir pirStus saugiame atstume nuo juostinio
pjuklo geleztés. Niekada nebandykite pjaustyti ruosiniy, kuriy pavir§ius néra
lygus neuztikring tinkamos atramos panaudojimo.

Visada tvirtai laikykite apdirbama ruosinj ir paduokite ji i pjukla tinkamu
greiiu. Visada stabdykite masina, jei ruosinys turi buti grazintas dél
neuzbaigtos pjovimo operacijos. Nustatykite virSutinj kreiptuva mazdaug
1/8” atstumu vir§ pjaunamo ruos$inio. Patikrinkite ar pjuklo geleztés matme-
nys ir tipas atitinka pjaunamo ruosinio storj ir tipa. [sitikinkite, kad geleztés
itempimas ir pjuklo judéjimo reguliavimo jtaisas yra tinkamai nustatyti.
Pries atliekant didelio radiuso kreivalinijini pjovima, padarykite ,,reljefinius®
ipjovimus. Jei pjaustymo masina ilga laika nebus naudojama, atlaisvinkite
pjuklo geleztg.

Naudotojo Atsakomybé / Garantija

Sios masinos veikimo operacijos atitinka pateikta instrukcijose aprasyma.
Jos veikimas turi biiti periodiskai tikrinamas. Sugadinta jranga (t. t.

jégos kabelis) negali buti naudojama. Pazeistos, dingusios, akivaizdziai
nusidévéjusios, deformuotos arba uzterstos dalys turi biiti nedelsiant pak-
eistos. Jei toks remontas arba pakeitimas yra biitinas, rekomenduotina
naudotis tik originaliomis kei¢iamosiomis dalimis ir kvalifikuoty specialisty
paslaugomis. Negalima naudotis standartine specifikacija atliekant Sios
masinos arba bet kokios jos dalies pakeitima. Masinos naudotojas prisi-

ima pilna atsakomybg dél netinkamos eksploatacijos arba nesankcionuoty
modifikacijy, netinkamos priezitiros, nekvalifikuoty asmeny padarytos zalos
arba netinkamo remonto sukelty bet kokiy veikimo sutrikimy.

Siai maginai suteikiama garantija, kuri numato pretenziju, kilusiu dél prastos
veikimo kokybés arba pagrindiniy medziagy gedimo ir nesusijusiy tiesi-
ogiai arba netiesiogiai su netinkama eksploatacija arba piktnaudziavimu,
tenkinima. Pretenzija i§ karto turi buiti pateikta prekybos agentui, i$ kurio
buvo nupirkta masina. Prekybos agentas gali reikalauti, kad visos sugadin-
tos dalys arba jrangos elementai bty tinkamai supakuotos ir bty atliktas
iSankstinis gabenimo islaidy apmokéjimas.
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1.0 Informacija apie juostinj pjukla

Keélimo ziedas

[tempimo indikatoriaus langelis

Pjovimo juostos jtempimo rankena

Jjungimo/i§jungimo perjungiklis

Kreipianciojo strypo blokas

Pjovimo juostos jtempimo ir eigos greicio pakeitimo rankena
Pjovimo juostos kreipianéioji

Pakeélimo ir nuleidimo rankinis ratas

Pjovimo juostos jtempimo kumsteliné rankena

Pakélimo ir nuleidimo uzrakto rankenélé

100 mm diametro dulkiy atsiurbimo jtaiso prijungimo anga
Variklis

Stalo palenkimo rankenélé

Pjovimo juostos padéties nustatymo rankenélé

TozZzZO AT IQTMEHOOW >

Avarijas slédzis

2.0 Techniniai duomenys

Art. Nr 20005-0201

LBS 500
Maksimalus pjovimo gylis: 285 mm
Angos plotis: 465 mm
Pjovimo juostos ilgis: 3.607 mm
Pjovimo juostos plotis: 6—25 mm
Juostinio pjtiklo palenkimo kampas: 0°~45°
Darbinio stalo matmenys: 630 x 480 mm
Pjovimo juostos eigos greitis: 380 arba 820 m/min.
Variklio galingumas: 2,0 AJ




3.0 Sumontavimas

Juostinis pjuklas tiekiamas dalinai sumontuotoje blisenoje. Prie§ praded-
ant eksploatavima, reikia sumontuoti §iuos komponentus: darbinj stala,
kreipiantjji strypa ir sukimo rankena.

[SPEJIMAS! Juostinio pjiklo kélimui naudokite 2.000 kg keliamosios
galios kélimo jtaisa; pritvirtinkite keliama juostinj pjukla uz kélimo ziedo (1
pav.). Siekiant uztikrinti stabilia juostinio pjuklo padéti, priverzkite juostini
pjukla prie grindy M10 varztais.

1 pav.

Darbinio stalo pritvirtinimas

Kartu su padedanc¢iu asmeniu uzdékite darbinj stala ant kakliuko.
Sumontuokite darbinj stala ant kakliuko, panaudodami patiektus darbinio
stalo tvirtinimo $eSiakampius varztus (4 vnt.) ir poverzles (4 vnt.) (2 pav.,
A). Nustatykite varztu su SeSiakampe iSdroza galvutéje ir poverzle lygia
darbini stalo padéti.

Kreipianciojo strypo pritvirtinimas
Pritvirtinkite strypa su skale prie darbinio stalo, panaudodami du varZtus su
Sesiakampe i8droza galvutéje ir dvi plokscias poverzles.
Pritvirtinkite kreipiantjji strypa prie darbinio stalo keturiais SeSiakampiais
varztais.

3 pav.

Rankeny pritvirtinimas

Prijunkite didelg sukimo rankena (4 pav.) prie strypy pavaros virSutingje
juostinio pjiklo dalyje, pasinaudodami patiektu 5 mm ,,.L* formos
verzliarak¢iu. Pritvirtinkite maza rankenélg (4 pav.) prie pjovimo juostos
eigos greicio valdymo strypo desinéje juostinio pjiklo puséje, pasinaudo-
dami patiektu 5 mm ,,L* formos verzliarakciu.

4 pav.

4.0 Reguliavimas

Darbinio stalo sta¢iakampés padéties pjovimo juostos atZvilgiu nustaty-
mas

Darbinio stalo 90° padétis pjovimo juostos atzvilgiu nustatoma reguliuojant
darbinio stalo stabdymo varzta, esantj po darbiniu stalu. Darbinio stalo
sustabdymo varztas remiasi { pjovimo juostos apatinio rato korpusa. I§
pradziy atleiskite antverzlg (5 pav., A), po to reguliuodami varzta (5 pav., B)
nustatykite tinkama darbinio stalo padéti. Uzverzkite antverzlg (5 pav., A),
uzfiksuodami nustatyta darbinio stalo padéti.

5 pav.

Darbinio stalo palenkimas

Atleiskite fiksuojancia rankenéle (6 pav., A) esancig ant darbinio stalo kak-
liuko. Pasukite darbinj stala, nustatydami reikiama darbinio stalo palenkimo
kampa. Reikiamo kampo nustatymui naudokités kampo indikatoriaus skale,
esancia ant kakliuko apkabos. [tvirtinkite darbinj stala reikiamu kampu
palenktoje padétyje, uzverzdami fiksuojancia rankenéle.

6 pav.

Pjovimo juostos padéties nustatymas

ISPEJIMAS! Atjunkite juostini pjiikla nuo maitinimo jtampos 3altinio,
iStraukdami maitinimo kabelio kiStuka i§ elektros tinklo kiStukinio lizdo.
I8 pradziy patikrinkite, ar virSutiné ir apatiné pjovimo juostos
kreipianciosios atitrauktos nuo pjovimo juostos, o pjovimo juostos jtempimo
indikatoriaus skaléje rodoma jtempimo reik§mé atitinka naudojamos pjo-
vimo juostos plociui reikalinga itempimo reikSme.

Po to atleiskite fiksuojancia svirtelg (7 pav.), pasukdami ja pries laikrodzio
rodykle, ir pasukite pjovimo juostos padéties nustatymo rankenélg (7 pav.)
pagal/pries laikrodzio rodyklg tuo paciu metu pasukdami virSutinj pjovimo
juostos rata ranka ne maziau kaip tris kartus tarp atskiry pjovimo juostos
padéties nustatymo rankenélés pasukimuy, kol pjovimo juosta bus nus-
tatyta centringje rato dalyje. Uzbaigg pjovimo juostos padéties nustatyma,
uzverzkite fiksuojancia svirtelg ir uzdarykite dureles.

7 pav.

Pjovimo juostos jtempimo reguliavimas

Jeigu norite sumazinti pjovimo juostos jtempima, tai pasukite pjovimo juos-
tos jtempimo rankena (8 pav.) prie§ laikrodzio rodyklg. Jeigu norite padidin-
ti pjovimo juostos jtempima, tai pasukite pjovimo juostos jtempimo rankena
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pagal laikrodzio rodyklg. [tempkite pjovimo juosta tiek, kad pjovimo juostos
itempimo indikatoriaus skal¢je, matomoje per indikatoriaus langeli, rodoma
itempimo reik§me atitikty naudojamos pjovimo juostos plociui reikalinga
itempimo reikSmg.

8 pav.

Pjovimo juostos kreipian¢iyjy sureguliavimas

VirSutinés kreipianciosios:

VirSutiniy pjovimo juostos kreipian¢iyju reguliavimui visy pirma nus-
tatykite kreipian¢iyjy padéti pjovimo juostos atzvilgiu, atleidg Sesiakampg
verzlg (9 pav., A) ir perslinkdami kreipianciosios laikiklj tiek, kad ritininés
kreipianciosios biity mazdaug 1/16” uz pjovimo juostos jgilinimo tarp pjo-
vimo danteliy. Po to nustatykite ritinines kreipianciasias ne didesniu kaip
1/32” atstumu nuo pjovimo juostos, atleisdami varzta (9 pav., B) kiekvi-
enoje pjovimo juostos pusé¢je. Nenustatykite ritinines kreipianciasias per
daug arti pjovimo juostai, nes tai sumazina pjovimo juostos eksploatavimo
trukme. Galiausiai nustatykite tokia atraminio guolio padétj, kad Sis guo-
lis tik nesiliesty prie pjovimo juostos galinés pusés, tuo tikslu atleisdami
Sesiakampe verzlg (9 pav., C). Nustatg tinkama padéti, uzfiksuokite atramini
guolj Sesiakampe verzle (9 pav., A).

9 pav.

Apatinés kreipian¢iosios:
Pjovimo juostos apatiniy kreipianciyjy reguliavimui visy pirma atleiskite
Sesiakampg verzlg (10 pav., A), po to perslinkite i§lieta kreipianCiyjy
laikiklj mazdaug 1/16” uz pjovimo juostos igilinimo tarp pjovimo danteliy
ir uzverzkite Sesiakampg verzlg (10 pav., A). Po to nustatykite ritinines
kreipianciasias ne didesniu kaip 1/32”” atstumu nuo pjovimo juostos, atle-
isdami varzta (10 pav., B) kiekvienoje pjovimo juostos puséje. Galiausiai
nustatykite tokia atraminio guolio padéti, kad Sis guolis tik nesiliesty prie
pjovimo juostos galinés puseés, tuo tikslu atleisdami SeSiakampg verzlg (10
pav., C).

10 pav.

Kreipianciojo strypo kreipianciosios skalés sureguliavimas

Paslinkite kreipiantjji strypa link pjovimo juostos ir atleiskite pritvirtinimo
varzta (11 pav., A). Po to perslinkite skalg Sonine kryptimi ir nustatykite
skaléje nulinius rodmenis. Uzverzkite tvirtinimo varzta, kai skalé suregu-
liuota. Si sureguliavima galima patikrinti nustagius kreipianéiuoju strypu
reikiama storj ir perpjovus bandinj. Jeigu sureguliavimas atliktas teisingai,
tai bandinio storis atitiks kreipianciojo strypo skal¢je nustatyta storj.
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Pjovimo auks¢io sureguliavimas

Atleiskite pakélimo ir nuleidimo rankenélg (12 pav.) ir pasukite pakélimo
ir nuleidimo rankena (12 pav.), pakeldami arba nuleisdami pjovimo juostos
stova / pjovimo juostos virSutinés kreipianciosios bloka i pageidaujama
aukstj. Po to uzverzkite pakélimo ir nuleidimo rankenélg.

Pastaba: apatiné kreipianciosios guoliy briauna yra mazdaug 1/4” auksciau
ruosinio virSutinio pavir$iaus.

12 pav.

Pakélimo ir nuleidimo rankena
Pakeélimo ir nuleidimo uzfiksavimo rankenélé

Pjovimo juostos eigos greicio pakeitimas

ISPEJIMAS! Prie$ pradédami bet kokius reguliavimo arba techninés
priezitiros darbus atjunkite juostini pjikla nuo maitinimo jtampos Saltinio.
Sis juostinis pjiklas turi du pjovimo juostos grei¢ius — maza ir dideli greitj.
Apatinis pjovimo juostos ratas (13 pav., A) turi du integruotus, V formos
skriemulius, ant variklio asSies yra dvigubas V formos skriemulys (13

pav., B). Trapecinis pavaros dirzelis (13 pav., C) praeina aplink juostos

rato skriemulj ir ant variklio aies sumontuota skriemulj. Pavaros dirzelio
itempimas sumazinamas ir padidinamas dirzelio jtempimo ir eigos grei¢io
pakeitimo rankena (13 pav., D). Jeigu norite nustatyti didelj eigos greiti,

tai pavaros dirzelj reikia uzdéti ant galiniy variklio ir pjovimo juostos rato
skriemuliy, kaip parodyta 13 pav. Jeigu norite nustatyti mazesnj eigos greiti,
tai pavaros dirzelj reikia uzdéti ant priekiniy variklio ir pjovimo juostos rato
skriemuliy, kaip parodyta 13 pav.




Pjovimo juostos pakeitimas

ISPEJIMAS! Atjunkite juostinj pjiikla nuo maitinimo jtampos 3altinio.
Tokiu biidu i§vengsite atsitiktinio JUNGIMO / ISJUNGIMO perjungiklio
perjungimo sukelto juostinio pjiklo jjungimo.

a) Atidarykite virSutines ir apatines pjovimo juostos raty dureles, pasuke
dureliy uzrakinimo rankenéles.

b) Nuimkite kreipiantjji strypa nuo priekinés darbinio stalo dalies, atleidg 4
riflivotus varztus (5 psl., 3).

¢) Sumazinkite pjovimo juostos jtempima, pasukdami kumsteling pjovimo
juostos itempimo rankené¢lg (14 pav.) pagal laikrodzio rodyklg.

d) Nuimkite pjovimo juosta, pravesdami ja per iSdroza stale, virSutines ir
apatines pjovimo juostos kreipianciasias bei i§droza, esancig juostinio pjuklo
vir§utingje dalyje. Dirbkite atsargiai, kad nejsipjautuméte. Jeigu reikia, tai
muvékite apsaugines pirstines.

¢) Sumontuodami nauja pjovimo juosta, pasirtipinkite, kad pjovimo danteliai
bty nukreipti zemyn ir link jisy toje vietoje, kurioje pjovimo juosta praeina
per darbinj stala.

f) [tempkite nauja pjovimo juosta, sukdami greitai atleidziama svirtelg

(14 pav.) pries laikrodzio rodykle, ir patikrinkite pjovimo juostos padéti.
Pjovimo juosta turi judéti centrinéje pjovimo juostos rato dalyje. Zr.
i$samius nurodymus skyriuje ,,Pjovimo juostos padéties nustatymas®.

2) Sureguliuokite pjovimo juostos kreipianciasias pagal skyriuje ,,Pjovimo
juostos kreipian¢iyjy sureguliavimas® pateiktus nurodymus.

h) Sureguliuokite pjovimo juostos jtempima pagal skyriuje ,,Pjovimo juostos
itempimo reguliavimas® pateiktus nurodymus.

i) Sumontuokite kreipiantjji strypa ir uzverzkite 4 rifliuvotus varztus (5 psl.,
3).

j) Pries prijungdami juostinj pjiikla prie maitinimo jtampos Saltinio,
uzdarykite ir uzrakinkite abi pjovimo juostos raty dureles.

Pjovimo juostos jtempimo kumsteliné rankenelé

14 pav.

5.0 Darbas su juostiniu pjuklu

Pjovimo juosta pjauna tolygios Zemyn nukreiptos eigos rezime.

Tvirtai laikykite ruosinj abiem rankomis ant darbinio stalo ir létai slinkite
link pjovimo juostos, laikydami rankas atokiau nuo pjovimo juostos.
Siekiant uztikrinti geriausius darbo rezultatus, pasiriipinkite, kad pjovimo
juosta buity astri. AtSipusi pjovimo juosta pjauna netinkamai, ypac tais atve-
jais, kai pjaunama tiesiai. Be to, pjaunant atipusia pjovimo juosta, galinius
kreipianciosios guolius veikia per didelis spaudimas.

Pasirinkite tinkama atliekamam darbui pjovimo juosta, priklausomai nuo
pjaunamos medienos storio ir reikiamo pjtivio. Kuo plonesné ir kietesné
mediena, tuo smulkesni turi biiti pjovimo juostos danteliai.

Pjuvio kreiviy su astriais kampais pjovimui naudokite pjovimo juosta su
smulkiais danteliais. Pjovimo metu pjaukite pagal pazyméta pjtivio linija,
tolygiai stumdami ir pasukdami ruosinj. Nebandykite pasukti pjaunama
ruosinj nestumdami jj, nes tai gali sukelti pjovimo juostos uzstrigima
ruosinyje arba pjovimo juostos sulenkima.

Jeigu reikia pjauti tiesius pjuvius, tai naudokités pjovimo kreipianciaja,
stumdami létai stumdami ruoSinj i$ilgai kreipianciosios.

6.0 Techniné priezitra

ISPEJIMAS! PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS VALYMO,
REGULIAVIMO ARBA TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS,
ATJUNKITE JUOSTIN] PJUKLA NUO MAITINIMO [TAMPOS
SALTINIO (ISTRAUKITE MAITINIMO KABELIO KISTUKA IS
KISTUKINIO ELEKTROS TINKLO LIZDO).

NIEKADA NENAUDOKITE JUOSTINIO PJUKLO VALYMUI
VANDENS ARBA KITU SKYSCIU. VALYKITE JUOSTIN]

PJUKLA SEPECIU. REGULIARIAI ATLIEKAMI JUOSTINIO

PJUKLO TECHNINES PRIEZIUROS DARBAI PADES ISVENGTI
NEPAGEIDAUJAMU TECHNINIU PROBLEMU.

Pasirtipinkite, kad darbinis stalas btty Svarus — tai uztikrina tiksly pjovima.
PasirGipinkite, kad iSoriné juostinio pjiklo dalis bity $vari — tai uztikrina
tiksly judanciy detaliy funkcionavima ir apsaugo nuo per daug intensyvaus
susidévejimo.

Pasirtipinkite, kad variklio ventiliacijos plysiai biity §variis — tai apsaugo
varikli nuo susidévéjimo. Pasirtipinkite, kad vidiné juostinio pjuklo dalis
(greta pjovimo juostos ir kitose vietose) bty $vari — tai apsaugos nuo dulkiy
susikaupimo.

7.0 Elektriniy sujungimy schema

ISPEJIMAS! §j juostinj pjikla reikia jzeminti.
Juostinio pjiiklo maitinimo kabelio pakeitima leidziama atlikti tik kvalifi-
kuotam elektrikui.

Pagrindinis perjungiklis
Maitinimo kabelis
Vienfazis variklis
Apsauginis perjungiklis

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH

32




8.0 Gedimy S$alinimas

[SPEJIMAS: SIEKIANT UZTIKRINTI SAUGU DARBA, PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS GEDIMU SALINIMO VEIKSMUS ISTUNKITE JUOSTIN]
PJUKLA IR ATJUNKITE J] NUO MAITINIMO [TAMPOS SALTINIO.

GEDIMAS

Juostinis pjuklas nejsijungia.

GALIMA PRIEZASTIS

1. Néra maitinimo jtampos.
2. Sugedgs perjungiklis.

VEIKSMAI

Patikrinkite, ar kabelis nepazeistas.
Paveskite remonta prekybos atstovui.

Variklis sukasi, ta¢iau pjovimo juosta
nesisuka.

1. Neuzverzta greitai atleidziama svirtelé
arba pjovimo juostos jtempimo rankena.
2. Pjovimo juosta nuslydusi nuo vieno

i$ raty.

3. Pjovimo juosta nutrtikusi.

4. Nutriikgs pavaros dirzelis.

I§junkite variklj, uzverzkite greitai
atleidziama svirtelg arba pjovimo juostos
itempimo rankena.

Atidarykite Sarnyrines dureles ir pati-
krinkite, ar pjovimo juosta uzdéta ant rato.
Pakeiskite pjovimo juosta.

Pakeiskite pavaros dirzelj.

Pjovimo juosta nepjauna tiesiai.

1. Nenaudojama pjovimo kreipianc¢ioji.
2. Ruosinys stumiamas per greitai.

3. Pjovimo juostos danteliai atSipg arba
pazeisti.

4. Pjovimo juostos kreipianc¢iosios
netinkamai sureguliuotos.

Naudokite pjovimo kreipianciaja.
Saikingai spauskite pjaunama ruosinj; pati-
krinkite, ar pjovimo juosta neislinksta.
Sumontuokite nauja pjovimo juosta.
Sureguliuokite pjovimo juostos
kreipianciasias (zr. reguliavimo nurody-
mus).

Pjovimo juosta nepjauna, arba pjauna
labai létai.

1. Pjovimo juostos danteliai atSipg dél
kietos medziagos pjovimo arba ilgo eksp-
loatavimo.

2. Pjovimo juosta sumontuota neteisinga

kryptimi.

Pakeiskite pjovimo juosta; naudokite 6
T.P.I. (dantuky colyje) pjovimo juosta
medienai ir mink$toms medziagoms.
Kietesnéms medziagoms naudokite 14
T.P.I. pjovimo juosta. 14 T.P.I. pjovimo
juosta pjauna lé¢iau, nes jos dantukai
mazesni — pjovimo naSumas mazesnis.
Teisingai sumontuokite pjovimo juosta.

Juostinio pjtiklo viduje susikaupia
dulkes.

1. Tai normalu, kai dirbama juostiniu
pjuklu.

Periodiskai i§valykite juostini pjikla.
Atidarykite Sarnyrines dureles ir i§siurbkite
dulkes dulkiy siurbliu.

Variklio korpuse susikaupia dulkes.

1. Juostinio pjuklo viduje susikaupé per
daug dulkiy.

Isvalykite variklio ventiliacijos plySius
dulkiy siurbliu. Siekiant iSvengti dulkiy
patekimo { variklj, periodiskai iSvalykite
juostinj pjukla.

Juostinis pjuklas nepjauna 45° arba 90°
kampu.

1. Darbinis stalas nustatytas netinkamu
kampu pjovimo juostos atzvilgiu.

2. Pjovimo juosta atSipusi, arba ruosinys
spaudziamas per stipriai.

Sureguliuokite darbini stala.
Pakeiskite pjovimo juosta arba spauskite
ruosini mazesne jéga.

Nepavyksta nustatyti tinkamos pjovimo
juostos padéties ant pjovimo juostos
raty.

1. Pjovimo juostos ratai nesureguliuoti.
Sugedgs guolis.

2. Pjovimo juostos padéties reguliavimo
rankenélé pasukta | netinkama padéti.

3. Naudojama netinkamo tipo pjovimo
juosta.

Voltage

Sound power lever {with load):
Sound pressure lever (with load):

2300~

100.5dB
85.6dB

3~ 400V

96.8d8
82 adb

Paveskite remonta prekybos atstovui.
Sureguliuokite pjovimo juostos padéties
reguliavimo rankenéle (Zr. reguliavimo
nurodymus).

Pakeiskite pjovimo juosta.
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NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

Spesielle sikkerhetsregler for bandsager

Stopp alltid bandsagen for du fjerner skrap fra bordet. Hold alltid hender og
fingre borte fra bladet. Forsek aldri a sage materialer som ikke har en slett
flate, hvis ikke en egnet stotte brukes. Hold alltid materialet stedig og mat
det mot bladet med en middels rask hastighet. Steng alltid av maskinen hvis
materialet skal bakkes ut fra en ufullstendig skjeering. Juster den ovre styre-
skinnen til ca 1/8” (5.1 mm) ovenfor materialet som skjares til. Kontroller
at korrekt bladsterrelse og bladtype for den tykkelse og type materiale som
skjeeres til brukes. Sikkerhetsstill at bladets spenning og spor er korrekt just-
ert. Gjor “relief”-skjeringer for du skjerer lange kurver. Losne pa bladets
spenning nar sagen ikke skal brukes i lopet av en tid.

Brukeransvar/Garanti

Denne maskin fungerer i samsvar med beskrivelsen som finnes i de medfol-
gende instruksjonene. Denne maskinen ma kontrolleres regelmessig. Defekt
utrustning (inklusive stremkabel) far ikke brukes. Deler som mangler, som
er odelagt, tydelig slitt, forvridde eller urene, ma umiddelbart byttes ut.
Huvis slike reparasjoner eller utbyttinger er nedvendige, anbefaler vi at kun
godkjente reservedeler brukes, og at slike reparasjoner utferes av kvalifisert
person. Denne maskinen, eller dens deler, far ikke endres fra standardspe-
sifikasjonene. Brukeren av denne maskinen skal ha eget ansvar for feil som
oppstar som et resultat av feil bruk, eller ikke tillatt modifisering fra stan-
dardspesifikasjonene, feil vedlikehold, skade eller feil reparasjon av noen
som ikke er en kvalifisert person.

Denne maskinen dekkes av garanti, forutsatt at kravets natur er et resultat av
feil konstruksjon eller avhenger av et havari i grunnleggende materialer og
ikke fordrsakes, enten direkte eller indirekte, av feil bruk eller missbruk og
forutsatt at et slikt krav forst rapporteres til Luna-forhandleren som maski-
nen er kjopt hos. @delagte deler eller utstyr skal returneres til Luna-forhan-
dleren, pakket godt og frakten forhandsbetales.

Innhold

1.0 Maskinens ulike deler 34
2.0 Spesifikasjoner 34
3.0 Montering 35
4.0 Justering 35
5.0 Bruk 37
6.0 Vedlikehold 37
7.0 Koblingsskjema 37
8.0 Feilsaking 38
Sprengskisse 49
EU-forsikring 51
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1.0 Maskinens ulike deler

A. Loftering

B. Vindu for spenningsindikasjon
C. Bladspenningsratt

D. Hovedbryter

E. Kloyveanlegg

F. Sveiv for remspenning og endring av hastighet
G. Bladets styreskinne

H. Ratt for heving og senking

J. Handtak for bladspenning

K. Laseratt for heving og senking
L.100 mm sponavsugsstuss

M. Motor

N. Ratt for bordhelling

O. Sporvrider for blad

P. Nedstoppbryter

2.0 Spesifikasjon

Art. Nr 20005-0201

LBS 500
Maks. sagedybde: 285 mm
Halsvidde: 465 mm
Sagbladets lengde: 3 607 mm
Sagbladets bredde: 6~25 mm
Sagbordets helling: 0°~45°
Sagbordets storrelse: 630 x 480 mm
Sagbladets hastighet: 380 eller 820 m/min
Motor: 2. OHP (Output)




3.0 Montering

Maskinen leveres delvis montert. For bruk mé folgende deler monteres:
arbeidsbord, kloyveanlegg og sveivehandtak.

ADVARSEL! Bruk en kraftig loftekran for a lofte bandsagen med ring
(bilde 1) til egnet plass. For a sikkerhetsstille at bandsagen star tilstrekkelig
stabilt og sikkert, ma du bolte den fast i gulvet med M 10-skrue.

Bilde 1 Loftering

Monter arbeidsbordet

Med hjelp av en annen person lofter du opp arbeidsbordet pa gjeringsvug-
gen. Monter arbeidsbordet pa gjeringsvuggen med de medfelgende (4)
sekskantboltene og (4) brikker (A--bilde 2). Bruk sekskantskrue, bussing,
brikke og festeplate. (B--bilde 2) for at arbeidsbordet skal veere plant.

Bilde 2
. e
-

e

Monter kleyveanlegg

Monter skinnene i bordet med to sekskantbolter og to flate brikker.
Monter kloyveanleggets styreskinne i bordet med fire sekskantmutterer pa
to steder. Plasser anleggsvognen pa skinnen. La kloyveanlegget gli pa vog-
nen og skru til festeskruene. Skru inn ldsehandtaket for & sikre posisjonen
for vernet pa skinnen.

Bilde 3

Monter hindsveiver

Fest det store sveivehdndtaket (bilde 4) pa tannstanggearet pa bandsagens
ovre del, med hjelp av den medfelgende 5 mm inseksnokkelen.

Fest det mindre sveivehandtaket (bilde 4) mot skinnen for reim- og has-
tighetsstyring pa bandsagen ned til hoyre, med hjelp av den medfelgende 5

mm inseksnokkelen.
Bilde 4

4.0 Justering

Still inn bordet vinkelrett mot sagbladet

Bordet kan stilles vinkelrett mot sagbladet ved at bordstoppskruen under
bordet justeres. Bordstoppskruene hviler ovenpa det laveste bandhjulsdekse-
let. Ved forst a slippe pa lasemutteren (A--bilde 5) og deretter justere skruen
(B--bilde 5), kan bordet stilles inn korrekt. Skru til lasemutteren igjen (A--
bilde 5) og pass pa at innstillingen opprettholdes.

Bilde 5

Skristill bordet

Losne lasehandtaket (A--bilde 6) pa bordtappen.

Vri bordhellingshandtaket (B--bilde 6) for a justere bordet i ensket vinkel.
Bruk vinkelskalaen pa gjeringsvuggen for a finne ensket vinkel. Trekk til
lasehandtaket igjen for a lase bordet.

Bilde 6

Spar sagbladet

ADVARSEL! Koble ut strommen til maskinen.

Pass forst pa at de ovre og nedre bladjusteringene justeres bort fra bladet og
at avlesingen pa spenningsskalaen tilsvarer bredden pé det bladet du bruker.
Losne lasespaken (bilde 7) ved a vri den motsols og vri sporhjulet

(bilde 7) medsols/motsols mens du vrir det gvre rattet for hand minst tre
omdreininger til bladets spor er midt foran rattet. Dra til sist til lasespaken
og steng derene.

Bilde 7

Still inn bladspenning

For 4 lesne bladspenningen vrir du bladspenningsrattet (bilde 8) motsols.
For a dra til bladspenningen vrir du pa bladspenningsrattet.

Spenn bladet til spenningen tilsvarer den bladbredde du bruker med hjelp av
spenningsindikatoren (bilde 8).

Bilde 8

Blade Tension Wheel
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Juster bladstyreskinner

@vre skinner:

For a stille inn de ovre bladskinnene mé du forst plassere rullevalsene mot
bladet ved a losne skruen (A--bilde 9) og flytte bladlederen til begge styre-
valsene er ca. 1,6 mm bak sagbladets sponrom. Still deretter inn styrevals-
ene slik at de er innenfor 0,8 mm fra bladet ved a losne skruen (B--bilde 9)
pé begge sider av bladet. Still ikke inn styreskinnene for nzr ettersom det
kommer til & pavirke bladets levetid pd en negativ mate. Juster til sist styre-
rullen slik at det er rett utenfor rekkevidden av bladet ved & losne pa skruen
(C--bilde 9). Nar korrekt innstilling er oppnadd, laser du styrerullen i riktig
posisjon med skruen (A--bilde 9).

Bilde 9

Nedre skinner

For a stille inn de nedre bladlederne losner du forst pa skruen (A--bilde 10)
og flytter sa bladlederen til ca 1,6 mm bak sagbladets sponrom og drar til
skruen (A—bilde 10). Still deretter inn styrevalsene slik at de er innenfor
0,8 mm for bladet ved a losne skruen (B--bilde 9) pa begge sider av bladet.
Justere til sist styrerullen slik at det er rett utenfor rekkevidden av bladet
ved 4 losne pa skruen (C--bilde 10).

Bilde 10

Justere graderingen for kleyveanleggets styreskinne

La kloyveanlegget gli mot bladet langs skinnen og lesne festeskruen (A-
-bilde 11). Flytt sa skalaen (B--bilde 11) til siden og still inn nullen pa
skalaen med bladet. Skru til festeskruen igjen nar innstillingen er korrekt.
Innstillingen kan kontrolleres ved at du stiller inn kloyveanlegget pa en viss
tykkelse og sager en testbit. Nar innstillingen er korrekt tilsvarer tykkelsen
pé testbiten kloyveanleggsskalaens innstilling.

Bilde 11

Still inn sageheyden

Losne laserattet for heving og senking (bilde 12) og vri pa rattet for heving
og senking (bilde 12), for & senke eller heve kantstolpen / den @vre bladle-
deren til ensket hoyde. Skru sa til laserattet for heving og senking. Obs!
Den nedre kanten pa bladlederen er ca. 5 mm ovenfor den gverste flaten pa
arbeidsstykket.
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Endre bladhastighet

ADVARSEL! For justeringer eller vedlikehold utferes ma du passe pa at
maskinen er isolert og at stremmen er frakoblet. Denne bandsagen har to
hastigheter: lav hastighet og hey hastighet. Det nedre bandhjulet (A--bilde
13) har to v-reimstrinser og motorakselen har en dobbel v-reimstrinse (B--
bilde 13).

V-reimen (C--bilde 13) gar rundt bandhjulets blokk og motorblokken.
Reimspenningen minskes og ekes med rattet for reimspenning og hastighet-
sendring (D--bilde 13). For den heye hastigheten skal reimen monteres pa
den bakre reimskiven pa bade motor og bandhjul iflg. bilde 13. For den
laveste hastigheten skal reimen monteres pa den fremre reimskiven pa bade
motor og bandhjul iflg. bilde 13.

Bytte av bandsagsblad

ADVARSEL! Koble ut stromforsyningen til maskinen. Det sikkerhetsstiller
at bandsagen ikke slds pa ved uhell hvis man kommer til PA/AV-bryteren.
a) Apne de ovre og nedre bandhjulsdekslene ved & vri pa derenes laseratt.
b) Ta bort kleyveanleggsskinnen fra framsiden pa bordet ved a losne de 4
tommeskruene (bilde 3 pé side 5).

c) Losne bladets spenning ved a rotere eksenterhandtaket for bladspenning
(bilde 14) medsols.

d) Ta bort sagbladet ved a mate det gjennom sporet i bordet, de ovre og
nedre bladlederne og sporene i maskinens rygg forsiktig slik at du ikke
skjeerer deg. Bruk hansker hvis det trengs.

¢) Nar du monterer det nye bladet, pass pa at tennene peker nedover og mot
deg nar bladet passerer gjennom bordet.

f) Spenn bladet igjen ved a rotere hurtiglesningsspaken (bilde 14) motsols
og kontroller bladsporingen. Bladet skal passere i midten av bandhjulet.
Se “Spa sagbladet” pa side 6 for mer informasjon.

g) Tilbakestill bladlederne pa den maten som det beskrives i avsnittet
“Justere bladlederne” pa side 7.

g) Tilbakestill bladspenningen pa den maten som det beskrives i avsnittet
“Still inn bladspenning” pa side 6.

i) Tilbakestill kloyvevernet og skru fast skruene igjen (bilde 3 pa side 5).
j) Steng og las begge bandhjulsderene for du kobler pa stremmen igjen.

Bilde 14




5.0 Bruk

Bladet sager hele tiden i en nedovergdende bevegelse.

Hold fast arbeidsstykket med begge hendene pa bordet og mat det langsomt
mot bladet. Hold hendene vekk fra bladet.

Bladet ma veere skarpt for beste resultat. Et slovt blad kommer ikke til &
sage korrekt, spesielt ikke nar du sager rett og gjer at det blir et overdrevet
trykk pa den bakre styrerullen. Velg riktig blad for arbeidet, avhengig av
treets tykkelse og den saging som skal utferes. Jo tynnere og hardere tre,
desto finere tenner pa bladet.

Bruk et smalt sagblad for a sage skarpe kurver. Maskinen er spesielt egnet
for a sage kurver, men den kan ogsa sage rett. Folg den utmerkede formen
ved saging ved a trykke og vri arbeidsstykket jevnt.

Ikke forsek a vri arbeidsstykket uten 4 trykke pa det, ettersom det kan gjore
at arbeidsstykket setter seg fast eller at bladet bayes.

For rette saginger brukes det medfolgende kloyveanlegget for 4 mate
arbeidsstykket langs anlegget langsomt og rett.

6.0 Vedlikehold

ADVARSEL! FOR RENGJORING ELLER VEDLIKEHOLDSARBEID
MA STROMFORSYNINGEN TIL MASKINEN KOBLES UT (VED
STROMUTTAKET). BRUK ALDRI VANN ELLER ANDRE VASKER
FOR A RENGJ@RE MASKINEN. BRUK EN BORSTE. REGELMESSIG
VEDLIKEHOLD AV MASKINEN FOREBYGGER UNUDVENDIGE
PROBLEMER.

Hold bordet rent for a sikkerhetsstille korrekt saging.

Hold maskinens utside ren for & sikkerhetsstille korrekt drift av alle beveg-
elige deler og for & forhindre overdrevet slitasje.

Hold motorens ventilasjonsluker rene for & forhindre overoppheting.

Hold innsiden (n@er sagbladet, osv.) rene for & forhindre stovansamling.

7.0 Koblingsskjema

ADVARSEL! Denne maskinen ma jordes.
Bytte av stremkabel skal kun utferes av kvalifisert elektriker.

400V, 500z, 3PH 230V, 50Kz, 3PH

L2 12
L3 13




8.0 Feilseking

ADVARSEL: FOR DIN EGEN SIKKERHET, SLA ALLTID AV OG KOBLE UT MASKINEN FOR DU GJOR NOEN FEILSOKINGER.

PROBLEM

Maskinen fungerer ikke néar den er paslatt.

MULIG ARSAK

1. Ingen stremforsyning.
2. Qdelagt bryter.

UTBEDRING

Kontroller at kabelen er hel.
Kontakt din Luna-forhandler for reparasjon.

Bladet beveger seg ikke nar motoren gar.

1. Hurtiglesningsspaken eller bladspen-
ningsrattet er ikke dratt til.

2. Bladet har losnet fra et av hjulene.

3. Sagbladet har gatt i stykker.

4. Drivreimen har gatt av.

Sla av motoren, trekk til hurtiglesningsspaken
eller bladspenningsrattet.

Apne deren og kontroller.

Bytt blad.

Bytt reim.

Bladet sager ikke i en rett linje.

. Kloyveanlegg for saging brukes ikke.
. For rask mating.

. Bladtennene er slove eller skadet.

. Bladlederne er ikke korrekt innstilt.

B W~

Bruk et kloyveanlegg.

Trykk lett pa arbeidsstykket og pass pa at bladet
ikke bayer seg.

Bruk et nytt blad. Still inn bladskinnene (se avs-
nittet pa side 7).

Bladet sager ikke eller sager veldig langsomt.

1. Tennene er slove, pa grunn av saging i
hardt materiale av eller lang tids bruk.
2. Bladet montertes i feil retning.

Bytt ut bladet, bruk et 6 T.P.I.-blad for tre og
myke materialer. Bruk et 14 T.P.I.-blad for har-
dere materialer. Et 14 T.P.I.-blad sager alltid lang-
sommere pa grunn av de finere tennene og den
langsommere sageprestasjonen. Monter bladet
korrekt.

Det er sagspon inne i maskinen.

1. Det er normalt

Rengjor maskinen regelmessig. Apne deren og ta
bort sagsponet med en stovsuger.

Sagspon inne i motordekselet.

1. For mye sponansamling pa maskinens
ytre deler.

Rengjor motorens ventilasjonsluker med en stov-
suger. Innimellom sa ta bort sagspon for a forhin-
dre at det suges inn i dekselet.

Maskinen sager ikke ved 45°- eller 90°-vinkler.

1. Bordet er ikke i rett vinkel mot bladet.
2. Bladet er slovt eller trykket pa
arbeidsstykket har veert for hardt.

Still inn bordet.
Bytt bladet eller trykk pa arbeidsstykket mindre
hardt.

Bladet kan ikke posisjoneres rett pa bandhjulet.

1. Hjulene er ikke rettet inn. Feil lager.

2. Bladsporingsrattet er ikke stilt inn skik-
kelig.

3. Darlig blad.

Voltage

Sound power lever {with load): 100 8dB
Sound pressure lever (with load): 85648

3~ 400V

96.8d8
82 adb

Kontakt din Luna-forhandler for reparasjon.
Juster rattet (se avsnittet pa side 6).
Bytt blad.
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POLSKI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

Szczegolne zalecenia bhp dotyczace pilarek tasmowych

Zawsze zatrzymywac bieg pity przed usunigciem odpaddéw ze stotu.
Zawsze utrzymywac rece i palce z dala od tasmy pity. Nigdy nie przecina¢
przedmiotu o nieregularnych ksztaltach (nie majacego ptaskiej powier-
zchni) bez wlasciwego zamocowania. Podczas pitowania zawsze trzymac
przecinany materiat stabilnie i podawac¢ go w kierunku pity z umiarkowana
predkoscia. Przed wycofaniem materiatu niecatkowicie przecigtego zawsze
maszyng nalezy wylaczy¢. Dobiera¢ wlasciwy rozmiar i typ tasmy pity do
grubosci i rodzaju przecinanego materiatu. Kontrolowacé, czy naprgzenie
tasmy i jej prowadzenie sa prawidtowo wyregulowane. Przed wykonaniem
dtugich przecigc¢ krzywoliniowych wykona¢ podcigcia ,,0dciazajace”
Zawsze zwalnia¢ naprezenie tasmy pity na czas dtuzszych postojow.

Odpowiedzialno$¢ uzytkownika / Gwarancja

Maszyna dziata zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukcji obstugi.
Jednak musi by¢ ona poddawana okresowym przegladom. Wyposazenie nie
w pelni sprawne (w tym kabel zasilajacy) nie powinno by¢ uzywane. Czgsci
peknigte, brakujace, zuzyte, odksztalcone lub zanieczyszczone winny by¢
niezwlocznie wymieniane. W przypadku koniecznosci naprawy lub wymi-
any zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czg$ci zamiennych, a naprawa
winna by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowane osoby. Zarowno
maszyng w catosci jak i jej czgsci nie nalezy samodzielnie poddawac
modyfikacji, tak by odbiegata od parametrow standardowych. Uzytkownik
maszyny ponosi wylaczna odpowiedzialno$¢ za nieprawidtowosci dziatania
wynikajace z niewlasciwego uzytkowania lub wprowadzenia nieautory-
zowanej modyfikacji, niewtasciwej konserwacji, oraz uszkodzenia lub
nieprawidtowej naprawy dokonanych przez osoby niewykwalifikowane.
Niniejsza maszyna objgta jest gwarancja prawidtowosci dziatania pod
warunkiem, ze reklamowana usterka jest wynikiem btedow wykonania lub
uszkodzenia materiatow podstawowych, i nie jest wywotana bezposrednio
lub posrednio przez niewtasciwe uzycie lub wykorzystanie maszyny,

a reklamacja zgtoszona zostata uprzednio do sprzedawcy maszyny.

Moze zaistnie¢ konieczno$¢ przestania niesprawnej czgsci maszyny lub
wyposazenia do sprzedawcy, po wlasciwym zapakowaniu i optaceniu kosz-
tow przesylki.
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1.0 Zapoznanie si¢ z pilarka tasmowa

Ucho zaczepowe do podnoszenia maszyny
Okienko wskaznika naprgzenia pity
Pokretto naprezania pity
Zespot wylacznika
Zespot przyktadni wzdhuznej
Pokretto napre¢zania paska i zmiany predkosci
Prowadnik pity tasmowej
Pokretto regulacji wysoko$ci prowadnika
Dzwignia szybkiego naciagu pity
Pokretto blokady wysokosci prowadnika
Wylot do odciagu trocin, 100 mm
. Silnik
Pokretto przechytu stotu
Pokretto regulacji biegu pity
wylacznik awaryjny STOP

FOoOZEZrATEQPMEIOOW >

2.0 Dane techniczne

Art. Nr 20005-0201
LBS 500
Maksymalna glgbokos$¢ cigeia 285 mm
Szerokos¢ przestrzeni roboczej 465 mm
Dtugos¢ pity tasmowej 3607 mm
Szerokos¢ pity tasmowej 6 — 25 mm
Przechyt stotu 0—45°
Wymiary stotu 630x480 mm

380 lub 820 m/min
2,0 KM (moc wyjsciowa)

Predkos$é pity tasmowej
Silnik elektryczny
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3.0 Montaz

Maszyna jest dostarczana w stanie nie w petni zmontowanym. Przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy dotaczy¢ nastgpujace czgsci:
blat stotu, przyktadni¢ wzdhuzna, pokretto z raczka.

UWAGA! Do przestawienia pilarki na wyznaczone miejsce uzywac
podnos$nika jezdnego o udzwigu 2000 kg i ucha zaczepowego (rys. 1). Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilno$ci pionowej pilarki i bezpieczenstwa
pracy, maszyng nalezy zamocowac¢ do podtogi przy uzyciu §rub M10.

rys. 1 Ucho zaczepowe

Montaz blatu stolu

Przy pomocy drugiej osoby umiesci¢ blat stotu roboczego na kotysce.
Przymocowac blat do kotyski przy uzyciu dostarczonych 4 $rub z tbem
sze$ciokatnym i 4 podktadek plaskich (A — rys. 2). Przy uzyciu $ruby imbu-
sowej z podktadka zamocowaé ptytke montazowa (B — rys. 2) wyrdwnujaca
plaszczyzng stotu.

Montaz przykladni wzdluznej

Zamontowac¢ do blatu stotu szyng z podziatka przy uzyciu dwoéch $rub z
Ibem szesciokatnym z podktadkami ptaskimi. Zamontowac¢ do blatu stotu
drazek prowadzacy przyktadni przy uzyciu czterech nakrgtek szesciokatnych
w dwoch miejscach. Na drazku prowadzacym umiesci¢ obsadg przyktadni.
Nasuna¢ przyktadnig wzdtuzna na obsadg i zacisna¢ elementy mocujace.
Krecac w prawo zacisna¢ dzwignig blokady, celem ustalenia pozycji
przyktadni na drazku prowadzacym.

Montaz pokretet

Do watka mechanizmu zgbatkowego, znajdujacego si¢ w gornej czgsci pila-
rki dotaczy¢ wigksze pokretto z raczka (rys. 4), korzystajac z dostarczonego
klucza trzpieniowego ,,L”” 0 rozmiarze 5 mm.

Do watka mechanizmu naprgzania paska i zmiany predkosci, w dolnej
czegscei pilarki po prawej stronie, dotaczy¢ mniejsze pokretto z raczka (rys.
4), korzystajac z dostarczonego klucza trzpieniowego ,,L.”” o rozmiarze 5
mm.
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4.0 Regulacje

Regulacja prostopadlo$ci blatu stolu wzgledem pily

Prostopadto$¢ stotu wzgledem pity tasmowej moze byé wyregulowana

za pomoca $ruby oporowej usytuowanej pod blatem. Sruba oporowa blatu
stotu opiera si¢ na gornej czgsci obudowy kota dolnego. Najpierw nalezy
poluzowa¢ nakretke kontrujaca (A — rys. 5), a nastgpnie pokrgcajac $rubg (B
—rys. 5) wyregulowa¢ prostopadtos¢ blatu. Dokregci¢ nakretke kontrujaca (A
—r1ys. 5), zwazajac by nie naruszy¢ ustawionej prostopadtosci.

rys. 5

Przechylanie blatu stolu

Poluzowa¢ dzwignig blokady (A — rys. 6) usytuowana przy kotysce, pod
blatem stotu. Pokrgcajac pokretlem (B — rys. 6) ustawi¢ zadany przechyt
stotu. Warto$¢ kata przechylu mozna odczyta¢ z podziatki umieszczonej na
wsporniku kotyski. Zacisna¢ na powro6t dzwignig blokady celem ustalenia
przechylonej pozycji stotu.

rys. 6

Regulacja biegu pily tasmowej

UWAGA! Odtaczy¢ zasilanie pilarki przez wyciagnigcie wtyczki z gni-
azdka.

Na poczatku zapewnié, by oba prowadniki pity — gérny i dolny — byty
odsunigte od pity tasmowej, oraz skontrolowac, czy wskaznik naprgzenia
pity wskazuje warto$¢ odpowiadajaca szerokosci danej pity. Teraz

zwolni¢ dzwignig blokujaca (rys. 7) przez pokrecenie w lewo, a nastgpnie
wyregulowac¢ bieg pity na kole tak, by szta posrodku szerokosci bieznika,
przez pokrgcanie w prawo lub lewo pokretta regulacji biegu pily tasmowej
(rys. 7), krgcac jednoczesnie reka koto tasmowe za kazdym razem co najm-
niej o trzy pelne obroty. Na koniec zacisna¢ dzwignig¢ blokujaca i zamkna¢
drzwiczki.

Regulacja naprezenia pily tasmowej

W celu zmniejszenia napr¢zenia pity tasmowej nalezy pokreci¢ w lewo
pokretto regulacyjne (rys. 8). W celu zwigkszenia naprgzenia pity nalezy
pokreci¢ pokretto regulacyjne w prawo. Regulowaé¢ do momentu, gdy
wskaznik naprgzenia w okienku wskaznika pokaze warto$¢ odpowiadajaca
szerokos$ci uzywanej pity tasmowej (rys. 8).




Regulacja prowadnikow pily tasmowej

Prowadnik gorny:

W celu wyregulowania ustawienia prowadnika gornego najpierw nalezy
ustali¢ pozycj¢ obu rolek wzgledem pity tasmowej, przez poluzowanie
nakretki sze$ciokatnej (A —rys. 9) i przesunigcie calej glowicy prowad-
nika tak, by rolki prowadzace znalazly si¢ ok. 1/16” [1,6 mm] poza dnem
wrebow migdzyzegbnych pity. Nastgpnie ustawi¢ kazda z rolek w odlegtosci
nie wigkszej niz 1/32” [0,8 mm] od pity, luzujac w tym celu $ruby po

obu stronach pity (B —rys. 9). Nie nalezy przysuwac rolek zbyt blisko
poniewaz bedzie to miato negatywny wptyw na zywotnos¢ pity. Na koniec
wyregulowa¢ ustawienie fozyska oporowego tak, by tylna krawedz pity
ledwie dotykata jego powierzchni, luzujac w tym celu nakretke szesciokatna
(C —rys. 9). Po skonczeniu regulacji, zablokowa¢ ustawienie tozyska opo-
rowego przez dokregcenie nakretki szesciokatnej (A — rys. 9).

Prowadnik dolny:

W celu wyregulowania ustawienia prowadnika gornego nalezy najpi-
erw poluzowac¢ nakretke szesciokatna (A — rys. 10), przesuna¢ glowicg
prowadnika tak, by znalazta si¢ ok. 1/16” [1,6 mm] poza dnem wrgbow
migdzyzebnych pity, i dokrgci¢ nakretke szesciokatna (A — rys. 10).
Nastgpnie ustawi¢ kazda z rolek w odlegtosci nie wigkszej niz 1/32” [0,8
mm)] od pily, luzujac w tym celu $ruby po obu stronach pity (B — rys.
10). Na koniec wyregulowa¢ ustawienie fozyska oporowego tak, by
tylna krawedz pity ledwie dotykata jego powierzchni, luzujac w tym celu
nakretke szesciokatng (C — rys. 10).

rys. 10

Regulacja ustawienia podzialki przykladni wzdluznej

Przesuna¢ przyktadni¢ wzdtuz drazka prowadzacego w kierunku pity,

az si¢ o nig oprze. Poluzowaé $rubg mocujaca (A —rys. 11) i przesunaé
podziatke tak, by zero podziatki pokryto sig z linia pity. Po wyregulowaniu
dokregci¢ wkret mocujacy. Prawidtowos¢ regulacji mozna skontrolowac
przez ustawienie przyktadni na konkretng warto$¢ szerokosci cigcia, a
nastgpnie wykonanie testowego przecigcia probki materiatu. Jezeli regulacja
jest prawidlowa szeroko$¢ odcigtej probki bedzie zgodna ze wskazaniem
podziatki przyktadni.

Ustawianie wysokoSci pilowania

Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnika (rys. 12), a nastgpnie za pomoca
pokretta regulacji wysokosci prowadnika (rys. 12) wyregulowa¢ ustawienie
prowadnika gornego na zadang wysoko$¢ ponad stotem. Dokreci¢ pokretto
blokady.

Uwaga: Dolna krawedz tozyska oporowego winna znajdowac si¢ okoto 1/4
cala [ok. 6,5 mm] ponad przecinanym materiatem.

rys. 12

Rise & Fall Handwheel |

Zmiana predkosci pily taSmowej

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do jakichkolwick prac regula-
cyjnych lub konserwacyjnych nalezy upewni¢ sig, czy od maszyny jest
odlaczone zasilanie.

Pilarka posiada dwie predkosci biegu pity: niska i wysoka.

Dolne koto tasmowe (A — rys. 13) posiada zintegrowane koto pasowe
wieloklinowe o dwoch $rednicach, natomiast na wale silnika osadzone jest
podwdjne-blizniacze koto pasowe wieloklinowe (B — rys. 13).
Wieloklinowy pasek transmisyjny (C — rys. 13) przebiega wokot kota
pasowego zlaczonego z kotem tasmowym, i kota pasowego na wale silnika.
Naprezenie pasa reguluje si¢ za pomoca pokretta napr¢zania paska i zmiany
predkosci (D —rys. 13).

W celu ustawienia predkosci wysokiej pasek napedowy nalezy zatozy¢ na
tylna sekcjg kot pasowych (rys. 13).

W celu ustawienia predkosci niskiej pasek nalezy zatozy¢ na przednia
sekcje kot pasowych (rys. 13).

rys. 13

41



Wymiana pily tasmowej

OSTRZEZENIE! Odtaczyé zasilanie pilarki przez wyciagniecie wtyczki z
gniazdka. Zapobiegnie to niespodziewanemu uruchomieniu pity przy przy-
padkowym naci$nigciu wylacznika zasilania.

a) Otworzy¢ gorne i dolne drzwiczki, do gornego i dolnego kota, pokrgcajac
gatke.

b) Odtaczy¢ od blatu przednia szyng prowadzaca przyktadni (rys. 3 str. 5),
przez odkrgcenie 4 nakrgtek motylkowych.

c¢) Poluzowac¢ pitg dzwignia szybkiego naciagu (rys. 14), zmieniajac
potozenie dzwigni ruchem prawoskrgtnym.

d) Zdja¢ tasme pily przesuwajac wzdtuz szczeliny w blacie stotu,
wysuwajac z prowadnika gornego (4) oraz przez szczeling z ostony kol-
umny pilarki, uwazajac przy tym aby si¢ nie skaleczy¢. W razie potrzeby
natozy¢ rekawice ochronne.

e) Przy zaktadaniu nowej pity zwroci¢ uwagg by w miejscu, gdzie
przechodzi ona poprzez blat stotu, zgby pity byty skierowane w kierunku
operatora i ku dotowi.

f) Naprezy¢ pite dzwignia szybkiego naciagu (rys. 14), zmieniajac potozenie
dzwigni ruchem lewoskrgtnym, a nastgpnie sprawdzi¢ poprawnos¢ biegu
nowej pity po biezniku. Doktadniejsze wskazowki podane sa w rozdz.
,»Regulacja biegu pity tasmowej”, str. 6.

g) Wyregulowaé ustawienie prowadnikow pity, jak podano w rozdz.
~Regulacja prowadnikow pity tasmowe;j”, str. 7.

h) Wyregulowaé naprezenie pity, jak podano w rozdz. ,,Regulacja
naprezenia pily tasmowe;j”, str. 6.

i) Zatozy¢ na swoje miejsce szyng prowadzaca przyktadni i na powrot
dokreci¢ 4 nakretki motylkowe (rys. 3 str. 5).

j) Przed dofaczeniem zasilania zamkna¢ drzwiczki gornej i dolnej obudowy
kot.

rys. 14

5.0 Uzytkowanie pilarki

Pita tnie przy ruchu jednostajnym pity w dot.

Uzywajac obu rak przytrzymywaé pewnie przecinany element na powier-
zchni stotu i posuwaé go w kierunku pily tasmowej, unikajac zblizania rak
do pity. Dla uzyskania jak najlepszych wynikow pracy pita musi by¢ zawsze
naostrzona. Pita tgpa nie bedzie przecinata prawidtowo, szczegolnie jesli
chodzi o cigcia prostoliniowe. Ponadto na tylne tozyska podporowe bedzie
wywierany nadmierny nacisk. Dobiera¢ wlasciwy rodzaj pity stosownie do
grubosci i twardosci drewna oraz rodzaju przecigcia. Im drewno jest ciensze
i twardsze, tym drobniejsze winno by¢ uzgbienie pily. Do cigeia wzdtuz
linii krzywych o matych promieniach krzywizny, uzywac pit o drobnym
uzgbieniu. Pilarka taSmowa jest przeznaczona gtéwnie do cigcia krzywolin-
iowego, jednak mozna ja takze wykorzystywaé do cigcia prostoliniowego.
Podczas pitowania prowadzi¢ material wzdtuz zaznaczonej linii krzywej
wywierajac rownomierny nacisk w kierunku pity.

Nie wolno skrgcaé przecinanego materiatu bez jednoczesnego posuwu

do przodu, poniewaz moze to doprowadzi¢ do zacigcia si¢ maszyny, lub

do zgigceia pity. Do przecinania materiatu wzdtuz linii prostych uzywac
przyktadni zamontowanej na stole pilarki. Materiat prowadzi¢ wzdtuz
przyktadni z niewielka predkoscia.
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6.0 Konserwacja

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA LUB
JAKICHKOLWIEK INNYCH PRAC SERWISOWYCH NALEZY
ODLACZYC MASZYNE OD ZRODLA ZASILANIA (WYCIAGNAC
WTYCZKE Z GNIAZDKA). DO CZYSZCZENIA MASZYNY NIGDY
NIE UZYWAC WODY LUB INNYCH PLYNOW. UZYWAC SZCZOTKL
REGULARNE SERWISOWANIE MASZYNY POZWOLI ZAPOBIEC
WYSTAPIENIU NIEPOZADANYCH PROBLEMOW.

Utrzymywaé w czystosci blat stotu celem zapewnienia odpowiedniej
doktadnosci przecinania.

Utrzymywac w czysto$ci czgsci zewngtrzne maszyny, aby zapewni¢
prawidtowe dziatanie wszystkich czgsci ruchomych, oraz zapobiec ich
przedwczesnemu zuzyciu.

Utrzymywac w czystosci otwory wentylacyjne obudowy silnika, aby
zapobiegal jego przegrzewaniu.

Utrzymywac¢ w czystosci czg$ci wewngtrzne maszyny (w poblizu pity
taSmowej itp.), aby nie dopuszcza¢ do gromadzenia si¢ pytu.

7.0 Schemat polaczen
UWAGA! Maszyna musi by¢ uziemiona.

Wymiana kabla zasilajacego moze by¢ dokonywana tylko przez wykwali-
fikowanego elektryka.

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Wyszukiwanie i usuwanie usterek

UWAGA: DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA ZAWSZE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO WYSZUKIWANIA USTEREK NALEZY ODELACZYC

MASZYNE OD ZRODLA ZASILANIA.

OBJAW

Maszyna nie pracuje po wiaczeniu

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

1. Brak zasilania.
2. Uszkodzony wylacznik.

SPOSOB NAPRAWY

Sprawdzi¢ ciagtos¢ kabla zasilajacego.
Sprawdzi¢ bezpiecznik.

Ta$ma stoi w miejscu, chociaz silnik
pracuje

1. Niedociagnigta dzwignia szybkiego naciagu
pity tasmowej.

2. Ta$ma pily spadta z jednego z kot

3. Tasma pity pekta.

4. Pas napgdowy pekt.

Wytaczy¢ silnik, dociagna¢ dzwignig szyb-
kiego naciagu pity tasmowej.

Otworzy¢ drzwiczki i sprawdzic.

Zatozy¢ nowa tasmg.

Wymieni¢ pas.

Pita nie przecina w linii prostej

1. Nie korzystanie z przyktadni.

2. Za szybki posuw materiatu.

3. Zgby pity tepe lub uszkodzone.

4. Zte ustawienie prowadnikow pity.

Wykorzysta¢ przyktadnig.

Zmniejszy¢ sitg nacisku na materiat.
Sprawdzi¢ czy taSma pily nie jest skrzywiona.
Zatozy¢ nowa pileg.

Wyregulowa¢ ustawienie prowadnikow (patrz
str. 7).

Pita nie tnie, lub tnie bardzo powoli

1. Stgpione uzgbienie z powodu cigcia twardego
materiatu, lub dlugiego uzytkowania.

2. Pila tasmowa zatozona w odwrotnym kierunku.

Wymieni¢ tasmg pity. Stosowac uzgbienie 6
zebow/cal dla drewna i materiatdéw migkkich.
Stosowaé uzebienie 14 z./cal dla materiatlow
twardszych. Tasma z uzgbieniem 14 z./cal
zawsze tnie wolniej z powodu mniejszych
zgbOw i1 zwiazanej z tym nizszej wydajnosci.
Zatozy¢ pitg wlasciwie.

Zbieranie sig trocin wewnatrz pilarki

1. Objaw normalny.

Czysci¢ regularnie maszyng. Otworzy¢ drz-
wiczki i usuna¢ trociny za pomoca odkurzac-
za.

Trociny wewnatrz obudowy silnika

1. Nadmierna warstwa kurzu na zewngtrznych
czgsciach maszyny.

Oczysci¢ szczeliny wentylacyjne silnika za
pomoca odkurzacza. Regularnie usuwac tro-
ciny, aby zapobiec wciaganiu ich do wngtrza
obudowy.

Kat przecigcia nie jest rowny 90 lub 45
stopni

1. Blat stotu nie jest prostopadty do pity
tasmowe;j.

2. Ta$ma stgpiona, albo material zbyt silnie pcha-
ny w kierunku pity.

Wyregulowa¢ ustawienie stotu.
Wymieni¢ tasmg, albo zmniejszy¢ nacisk.

Nie da si¢ ustawi¢ prawidlowego biegu

1. Kota nie sg ustawione w jednej ptaszczyznie.

pily po biezniku kot. Uszkodzone tozysko.
2. Pokretto regulacji biegu pity zle ustawione.
3. Pita ztej jakosci.
Woltage 230V~ 3~ 400V
Sound power lever {with load): 100 8dB 96.8dB
Sound pressure lever (with load): 85648 82.5d8

Przekaza¢ maszyng do sprzedawcy celem
naprawy.

Podregulowa¢ pokretto (patrz str. 6).
Wymieni¢ pilg.
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SVENSKA

Oversittning av ursprunglig bruksanvisning

FOR DIN SAKERHET
LAS ALLA INSTRUKTIONER NOGGRANT FORE ANVANDNING
AV DENNA MASKIN

Sarskilda sikerhetsregler for bandsagar

Stanna alltid bandségen innan du avldgsnar skrip fran bordet.

Hall alltid hinder och fingrar borta fran bladet.

Forsok aldrig att saga material som inte har en sldt yta, om inte ett lampligt
stod anvinds. Hall alltid material stadigt och mata det mot bladet med en
medelsnabb hastighet.

Stang alltid av maskinen om materialet ska backas ut ur en ofullstindig
skdrning.Justera den dvre styrskenan till ca 1/8” (5.1 mm) ovanfor materi-
alet som skars till. Kontrollera att korrekt bladstorlek och bladtyp for den
tjocklek och typ av material som skérs till anvands. Sakerstill att bladets
spanning och spér ar korrekt justerade. Gor “relief”-skdrningar innan du
skar langa kurvor.

Lossa pa bladets spanning nar sagen inte ska anvindas under lang tid.

Anvindaransvar/Garanti

Denna maskin fungerar i enlighet med beskrivningen som finns i de medfol-
jande instruktionerna. Denna maskin méste kontrolleras regelbundet. Defekt
utrustning (inklusive stromkabel) far inte anvéndas. Delar som fattas, som &r
trasiga, tydligt slitna, forvridna eller fororenade, maste bytas ut omedelbart.
Om sadan reparation eller utbyte dr nddvéndig rekommenderar vi att endast
original reservdelar anvinds och att sadan reparation utfors av kvalificerad
person. Denna maskin, eller dess delar, far inte dndras fran standardspecifi-
kationerna. Anvidndaren av denna maskin ska ha eget ansvar for fel som
uppkommer som ett resultat av felaktig anvandning eller otilldten modifier-
ing fran standardspecifikationerna, felaktigt underhall, skada eller felaktig
reparation av ndgon som inte ar en kvalificerad person.

Denna maskin ticks av garanti forutsatt att ansprakets natur ar ett resultat
av felaktig konstruktion eller beror pa ett haveri i grundldggande mate-

rial och inte orsakas, antingen direkt eller indirekt, av felaktig anvindning
eller missbruk och forutsatt att ett sddant ansprak forst rapporteras till den
forsaljaragent fran vilken maskinen ursprungligen koptes. Trasiga delar eller
utrustning kanske behdver returneras till sidljagenten lampligt forpackade
och med frakten forbetald.

Innehallsforteckning
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2. SPECIFIKATIONER 44
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4. JUSTERING 45
5. ANVANDNING 47
6. UNDERHALL 47
7. KOPPLINGSSCHEMA 47
8. FELSOKNING 48
SPRANGSKISS 49
EU-FORSAKRAN 51

1. Maskinens olika delar

A. Lyftring

B. Fonster for spanningsindikation
C. Bladspéanningsratt

D. Huvudbrytare

E. Klyvanhall

F. Vev for remspanning och éndring av hastighet
G. Bladets styrskena

H. Ratt for hojning och sankning

J. Handtag for bladspinning

K. Lasvred for hojning och sédnkning
L.100 mm spansugsstos

M. Motor

N. Vred for bordslutning

O. Sparvred for blad

P. nddstoppsbrytare

2. Specifikation

Art. Nr 20005-0201

LBS 500
Max. sédgdjup: 285 mm
Halsvidd: 465 mm
Séagbladets langd: 3 607 mm
Séagbladets bredd: 6~25 mm
Séagbordets lutning: 0°~45°
Séagbordets storlek: 630 x 480 mm
Sagbladets hastighet: 380 eller 820 m/min

Motor: 2. OHP (Output)




3. Montering

Maskinen levereras delvis monterad. Fore anviandning maste foljande delar
monteras: arbetsbord, klyvanhéll och vevhandtag.

VARNING! Anvind en kraftig lyftkran for att lyfta bandsagen med ring
(bild 1) till lamplig plats. For att sdkerstélla att bandsagen star tillrackligt
stabilt och sdkert, méste du bulta fast den i golvet med M10-skruv.

Lyftring
/

Fig. 1

Montera arbetsbordet

Med hjélp av en annan person lyfter du upp arbetsbordet pa geringsvaggan.
Montera arbetsbordet pa geringsvaggan med de medfoljande (4) sexkants-
bultarna och (4) brickor (A--bild 2). Anvind sexkantsskruv, bussning, bricka
och fastplat. (B--bild 2) for att arbetsbordet ska vara plant.

Fig. 2

Montera klyvanhall

Montera skalskenorna i bordet med tva sexkantsbultar och tva platta brickor.
Montera klyvanhallets styrskena i bordet med fyra sexkantsmuttrar pa tva
stillen.Placera anhallsvagnen pa skenan. Lat klyvanhallet glida pa vagnen
och skruva at fastskruvarna. Skruva in ldshandtaget for att séikra positionen
for skyddet pa skenan.

Fig. 3

Montera handvevar

Fist det stora vevhandtaget (bild 4) pa kuggstangsvixeln pa bandsdgens
ovre del, med hjélp av den medféljande 5 mm insexnyckeln.

Fast det mindre vevhandtaget (bild 4) mot skenan for rem- och hastighets-
styrning pa bandsagen nedtill till hdger, med hjélp av den medféljande 5
mm insexnyckeln.

4. Justering

Still in bordet vinkelritt mot sagbladet

Bordet kan stillas vinkelrdtt mot sagbladet genom att bordsstoppsskruven
under bordet justeras.

Bordsstoppsskruvarna vilar ovanpa den lagre bandhjulskapan. Genom att
forst slédppa péa lasmuttern (A--bild 5) och dérefter justera skruven (B--bild
5), kan bordet stéllas in korrekt. Skruva dt lasmuttern igen (A--bild 5) och
se till att instéllningen bibehalls.

Fig. 5

Luta bordet

Lossa lashandtaget (A--bild 6) pa bordsvandtappen.

Vrid bordslutningshandtaget (B--bild 6) for att justera bordet i onskad vin-
kel. Anvind vinkelskalan pa geringsvaggan for att hitta onskad vinkel. Dra
at lashandtaget igen for att lasa bordet.

Fig. 6

Spara sagbladet

VARNING! Koppla ur strommen till maskinen.

Se forst till att de dvre och nedre bladjusteringarna justeras bort fran bladet
och att avldsningen pa spanningsskalan motsvarar bredden pa det blad du
anvéander.

Lossa sedan lasspaken (bild 7) genom att vrida den motsols och vrid
sparvredet (bild 7) medsols/motsols medan du vrider den dvre ratten for
hand minst tre varv tills bladets spér &r mitt for ratten. Dra till sist at
lasspaken och sting dorrarna.

Fig. 7

Still in bladspéinning

For att lossa bladspanningen vrider du bladspanningsratten (bild 8) motsols.
For att dra at bladspanningen vrider du pa bladspanningsratten. Spann bladet
tills spdnningen motsvarar den bladbredd du anvédnder med hjdlp av spén-
ningsindikatorn (bild 8).
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Justera bladstyrskenor

Ovre skenor:

For att stélla in de 6vre bladskenorna maste du forst placera rullvalsarna mot
bladet genom att lossa skruven (A--bild 9) och flytta bladledaren tills de bada
styrvalsarna ar ungefdr 1,6 mm bakom sagbladets spanrum. Still darefter in
styrvalsarna sa att de dr inom 0,8 mm fran bladet genom att lossa skruven
(B--bild 9) pa bada sidor om bladet. Still inte in styrvalsarna for néra efter-
som det kommer att paverka bladets livsldngd pa ett negativt sétt. Justera till
sist styrrullen sa att det ar precis utom rackhall for bladet genom att lossa pa
skruven (C--bild 9). Nér korrekt instdllning har uppnatts, laser du styrrullen i
rétt position med skruven (A--bild 9).

Fig. 9

Nedre skenor

For att stélla in de nedre bladledarna lossar du forst pa skruven (A--bild 10)
och flyttar sedan bladledaren till ca 1,6 mm bakom sagbladets spanrum och
drar at skruven (A—bild 10). Stall darefter in styrvalsarna sa att de ar inom
0,8 mm fran bladet genom att lossa skruven (B--bild 9) pa bada sidor om
bladet. Justera till sist styrrullen sa att det ar precis utom réackhall for bladet
genom att lossa pa skruven (C--bild 10).

Fig. 10

Justera graderingen for klyvanhéllets styrskena

Lat klyvanhéllet glida mot bladet langs skenan och lossa fastskruven (A-
-bild 11). Flytta sedan skalan (B--bild 11) at sidan och rikta in nollan pa
skalan med bladet. Skruva 4t fastskruven igen nér instéllningen ar korrekt.
Instéllningen kan kontrolleras genom att du stéller in klyvanhéllet pa en
viss tjocklek och sagar ett teststycke. Nar instéllningen &r korrekt motsvarar
tjockleken pa teststycket klyvanhéllsskalans instdllning.

Fig. 11

Still in sighdjden

Lossa lasvredet for hojning och sankning (bild 12) och vrid pa ratten for
héjning och sénkning (bild 12) for att sénka eller hoja kantstolpen/den dvre
bladledaren till 6nskad hojd. Skruva sedan at lasvredet for hojning och sén-
kning. Obs! Den nedre kanten pa bladledaren 4r ungefdr 5 mm ovanfor den
Oversta ytan pa arbetsstycket.

Fig. 12

Andra bladhastighet

VARNING! Innan justeringar eller underhall utférs maste du se till att
maskinen &r isolerad och att strommen ar bortkopplad. Den hdr bandsédgen
har tva hastigheter: lag hastighet och hog hastighet. Det nedre bandhjulet
(A--bild 13) har tva v-remstrissor och motoraxeln har en dubbel v-remstrissa
(B--bild 13). V-remmen (C--bild 13) géar runt bandhjulets block och motor-
blocket. Remspénningen minskas och 6kas med ratten for remspanning och
hastighetséndring (D--bild 13). For den hogre hastigheten ska remmen mon-
teras pa den bakre remskivan pa bade motor och bandhjul enligt bild 13.
For den lagre hastigheten ska remmen monteras pa den framre remskivan pa
bade motor och bandhjul enligt bild 13.

Fig. 13

Byte av bandsagsblad

VARNING! Koppla fran stromforsérjningen till maskinen. Det sikerstiller
att bandsdgen inte slas pa oavsiktligt om man kommer &t PA/AV-brytaren.
a) Oppna de 6vre och nedre bandhjulsképorna genom att vrida pa dorrarnas
lasvred.

b) Ta bort klyvanhallsskenan fran framsidan pa bordet genom att lossa de 4
tumskruvarna (bild 3 pa sidan 5).

c¢) Lossa bladets spanning genom att rotera excenterhandtaget for bladspén-
ning (bild 14) medsols. d) Ta bort sagbladet genom att mata det genom
skéran i bordet, de dvre och nedre bladledarna och skaran i maskinens rygg
forsiktigt sd att du inte skér dig. Anvand handskar om det behovs.

e) Nar du monterar det nya bladet, se till att tinderna pekar nedat och mot
dig nér bladet passerar genom bordet.
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f) Spédnn bladet igen genom att rotera snabblossningsspaken (bild 14) mot-
sols och kontrollera bladsparningen. Bladet ska passera i mitten av bandhju-
let. Se “Spara sagbladet” pa sidan 6 for mer information.

g) Aterstill bladledarna pa det sitt som det beskrivs i avsnittet “Justera
bladledarna” pa sidan 7.

) Aterstill bladspinningen pa det sétt som det beskrivs i avsnittet “Still in
bladspanning” pé sidan 6.

i) Aterstill klyvskyddet och skruva fast skruvarna igen (bild 3 pa sidan 5).

j) Stang och las bada bandhjulsddrrarna innan du kopplar pa strommen igen.

Fig. 14

5. Anvéindning

Bladet sagar hela tiden i en nedédtgaende rorelse.

Hall fast arbetsstycket med bada hénderna pa bordet och mata det langsamt
mot bladet. Hall undan hianderna fran bladet.

Bladet maste vara skarpt for bésta resultat. Ett slott blad kommer inte att
saga korrekt, sarskilt inte nér du sdgar rakt och gor att det blir ett Gverdrivet
tryck péa den bakre styrrullen. Vilj rétt blad for arbetet, beroende pa tréets
tjocklek och den sagning som ska goras. Ju tunnare och hardare trd, desto
finare tdnder pé bladet.

Anvind ett smalt sagblad for att sdga skarpa kurvor. Maskinen ér sérskilt
lampad for att siga kurvor, men den kan ocksa saga rakt. F6lj den utmérkta
formen vid sdgning genom att trycka och vrida arbetsstycket jamnt.

Forsok inte att vrida arbetsstycket utan att trycka pa det eftersom det kan
gora att arbetsstycket fastnar eller att bladet bojs.

For raka sagningar anvénds det medf6ljande klyvanhallet for att mata
arbetsstycket ldngs anhallet langsamt och rakt.

6. Underhall

VARNING! INNAN RENGORING ELLER UNDERHALLSARBETE
MASTE STROMFORSORININGEN TILL MASKINEN KOPPLAS
IFRAN (VID ELUTTAGET). ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER
ANDRA VATSKOR FOR ATT RENGORA MASKINEN. ANVAND
EN BORSTE. REGELBUNDET UNDERHALL AV MASKINEN
FOREBYGGER ONODIGA PROBLEM.

Hall bordet rent for att sikerstélla korrekt sagning.

Hall maskinens utsida ren for att sikerstilla korrekt drift av alla rorliga delar
och for att forhindra 6verdrivet slitage.

Hall motorns ventilationsluckor rena for att forhindra 6verhettning.

Hall insidan (néra sagbladet, osv.) ren for att forhindra dammansamling.

7.0 Kopplingsschema

VARNING! Den hér maskinen maste jordas.
Byte av elkabel ska endast goras av kvalificerad elektriker.

400V, S0Hz, 3PH 230V, S0Hz, 3PH




8.0 Felsokning

VARNING: FOR DIN EGEN SAKERHET, SLA ALLTID AV OCH KOPPLA IFRAN MASKINEN INNAN DU GOR NAGON FELSOKNING.

PROBLEM

Maskinen fungerar inte nér den dr paslagen.

MOJLIG ORSAK

1. Ingen stromforsorjning.
2. Trasig brytare.

LOSNING

Kontrollera att kabeln ér hel.
Kontakta din dterforsiljare for repara-
tion.

Bladet ror sig inte nidr motorn gar.

1. Snabblossningsspaken eller bladspdnning-
sratten har inte dragits at.

2. Bladet har lossnat fran ett av hjulen.

3. Sagbladet har gatt sonder.

4. Drivremmen har gatt av.

Stdng av motorn, dra at snabbloss-
ningsspaken eller bladspénningsratten.
Oppna dérren och kontrollera.

Byt blad.

Byt rem.

Bladet sagar inte i en rak linje.

1. Klyvanhall for sagning anvénds inte.
2. For snabb matning.

3. Bladténderna ér sl6a eller skadade.
4. Bladledarna ér inte korrekt installda.

Anvind ett klyvanhall.

Tryck latt pa arbetsstycket och se till att
bladet inte bojer sig.

Anvind ett nytt blad. Stdll in blad-
skenorna (se avsnittet

pa sidan 7).

Bladet sagar inte eller sagar valdigt langsamt.

1. Tanderna é&r sloa, pa grund av sdgning av
hért material eller ldng anviandning.
2. Bladet monterades i fel riktning.

Byt ut bladet, anvénd ett 6 T.P.I.-blad
for trd och mjuka material. Anvénd ett
14 T.P.I.-blad for hardare material. Ett
14 T.P.I.-blad ségar alltid langsammare
pé grund av de finare tdnderna och den
langsammare sagprestationen. Montera
bladet korrekt.

Det ar sdgspan inuti maskinen.

Sagspan inuti motorképan.

1. Det dr normalt

1. Overdriven spanansamling pa maskinens
yttre delar.

Rengor maskinen regelbundet. Oppna
dorren och ta bort sagspanet med en
dammsugare.

Rengdr motorns ventilationsluckor
med en dammsugare. Ta da och da bort
sagspan for att forhindra att det sugs in
i képan.

Maskinen sdgar inte vid 45°- eller 90°-vinklar.

1. Bordet &r inte i rétt vinkel mot bladet.
2. Bladet ar slott eller trycket pa arbetsstycket
har varit for hart.

Stéll in bordet.
Byt bladet eller tryck pé arbetsstycket
mindre hart.

Bladet kan inte
positioneras ratt pd bandhjulen.

1. Hjulen &r inte inriktade. Felaktigt lager.
2. Bladsparningsvredet har inte stéllts in
ordentligt.

3. Daligt blad.

Voltage

Sound power lever {with load):
Sound pressure levar (with load):

2300~

100.5dB
85.6dB

3~ 400V

95.8dB
82.5d8

Kontakta din aterforsiljare for repara-
tion.

Justera vredet (se avsnittet pa sidan 6).
Byt blad.
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LBS 500 part list
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Part No.
M4X60
4dmm
M12
M5X8

5mm

M6

5X35mm

47mm
8mm
M8X20

M6X35

M27X2
27mm

2.5X16mm

M4X10
4mm

M4X10

M8X16
8mm

M6X30
3X7
M6X20

Description

Pan Head Bolt
Flat Washer
Safety Switch Seat
Ring

Frame

Set Screw

Switch Cord

Flat Washer

Power Cord

Hex Nut

Pointer

Step Screw

Upper Shaft

Roll Pin

Upper Wheel Shaft Hinge
Upper Wheel Shaft
Bushing

Bearing

Upper Wheel

Int Retaining Ring
Flat Washer

Hex Bolt

Saw Blade

Board

Hex Bolt

Tire

Lower Wheel

Idle Pulley

Hex Nut

Lock Washer
Motor Cord

Spring

Roll Pin

Block

Bearing

Switch

Big Handwheel
Adjusting Rod
Phlp HD SCR w/Flange
Star Washer M5
Plug-Safety Switch
Phlp HD SCR w/Flange
Switch Plate

Hex Bolt

Flat Washer

Upper Wheel Sliding Bracket
Hex Bolt

Bolt

Hex Bolt

Plastic Window
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No.
51
52
53
53A
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

Part No.

LA42JT-01/R-01

M4

M6X25
6mm

M6X20

M6

M8X16

10mm
M8X25
M8

M6X16
8mm

M8X16

M6X12

M8X20

M6X30

M6X20
M12X30
M12

Description
Bushing

Safety Switch
Emergency stop switch
Screw

Nut M4

Upper Wheel Cover
Hex Bolt

Flat Washer
Brush

Hex Bolt

Star Handle

Nylon Nut

Strain Relief

Strain Relief Nut
Small Handwheel
Thread Rod

Knob Bolt

Knob Bolt
Threaded Handle
Cam

Pillow Block

Shaft End

Rod

Safety Switch Cord
Shaft

Cap screw

Shaft-V Belt Pulley
V Belt Pulley
Circlip Ring

Set Screw

Hex Nut

Lower Wheel Shaft
Motor

Hex Bolt

Lock Washer
Tongue

Cap screw

Strain Relief Plate
Phlp HD SCR w/Flange
Sliding Cover

Key

Hex Bolt

Motor Pulley
V-Belt

Hex Bolt

Lower Wheel Cover
Small Wheel Cover
Hex Bolt

Hex Bolt

Bushing




No.
100
101
102
103A
103B
103C
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113A
113B
113C
116
117
118
119
120
121
122
123
124
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139

Part No.

6mm
6mm
8mm
12mm
M5X12
M6X60

M6

M8X25

6mm
6mm
8mm
M10
2.9X6.5

M8X20
M12X90

M6X10

M5X12

Smm

Description

Small Gear

Table Tilting Knob
Trummion Support Bracket
Lock Washer

Lock Washer

Lock Washer

Flat Washer

Hex Socket Screw
Hex Socket Screw
Hollow Block

Hex Nut
Adjustment Bolt
Bearing

Cap screw

Small Crank Handle
Washer

Washer

Washer

Nylon Nut

Pan Head Screw
Lock Handle

Flat Washer
Pointer

Trunnion Top
Guide Post Handwheel Handle
Hex Nut

Carriage Bolt
Table

Table Insert

Hex Socket Screw
Hex Socket Screw
Left Cover

Hex Socket Screw
Lower Blade Guide Support
Lock Washer
Shaft

Right Cover

Hex Bolt

Flat Washer
Protective Cover

Plastic window
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No.
139A
140
141
142
145
146
148
149
150
151
I51A
153
154
156
157
159
160
161
162
163A
163B
164
165
166
167
168
169
170
171
201
202
207
209
216
223
228
229
230
231
232
233
234

Part No.

M5X10

M6X12

MS5X10

M6X16

12mm

M8X16
10mm

8mm

M8X16
M4X10

M10
10mm
MS
M8XS55

Description

Rivet

Step Screw

Flat Washer
Sliding Plate
Upper Blade Guide Bracket
Blade Support Shaft
Pin

Hex Socket Screw
Adjust Bar

Pin

Pin

Upper Guide Support Block
Pan Head Screw
Rack

Upper Guide Hose
Hex Socket Screw
Bushing

Bushing

Cap Screw

Spring Washer
Spring Washer
Guide Bracket
Worm Cylinder
Fixed Plate

Gear

Fixed Bolt

Cover

Hex Bolt

Pan Head Screw
Fence Rail

Fence Bar

Rip Fence

Lock Knob

Bush

Wing Nut

Hex Nut

Wing Screw

Hex Nut

Hex Bolt

Dust port

Dust bar screen
Scale




EF-overensstemmelseerklaering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsds, Sweden

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitdhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Wood working band saw LBS 500 20005-0201

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskdlas jairgneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto aprasymas: marke, tipo Zzenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jargitud jérnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the

following EC-directive: / Pagaminta pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus:
EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 60204-1:2018, EN 1807-1:2013

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jérgnevalt mainitud organi / ettevdtte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/imonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland LGA Products GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse noudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tayttivit asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdivamaara / Date / Data
2020-09-15

Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus /

Signature / Uzimamos pareigos

Tran Slinac

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Paraso atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apzim€jums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mérke, typbeteckning, serie nr etc.
Wood working band saw LBS 500 20005-0201

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 1SO 12100:2010,

EN 60204-1:2018, EN 1807-1:2013

Sekojosaja registrétaja institiicija / uznémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsta-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostalo przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland LGA Products GmbH, Notified body No. 0197

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter
oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy po$wiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna sékerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2020-09-15

Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu /

Underskrift

“Z@“M gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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A Bandsav til trae

E Lintsaag

I Vannesaha

= Wood working band saw
Juostinis medienos pjuklas
Kokapstrades lentzagis

[E Bandsag for trebearbeiding
Pilarka tasmowa do drewna
E3 Bandsag for tra

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se
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