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DK Advarsel / EE Hoiatus / Fl Varo / GB Warning / LT spéjimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - pddrlev objekt / FI Varo pyérivid osia / GB Warning - Rotating object / LT Jspéjimas -
besisukantis objektas / LV Bridinajums - rotéjoss objekts / NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy sie przedmiot /
SE Varning for roterande foremal

DK Advarsel, stram / EE Hoiatus - elekter / FI Séhkovirta / GB Warning - Electricity / LT |spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba /
NO Advarsel om strem / PL Ostrzezenie - elektryczno$¢ / SE Varning for strom

DK Advarsel, roterende skaerende veerktej / EE Hoiatus - pdérlev I6ikeriist / FI Varo pyorivia terid / GB Warning - Rotating cutting tool /
LT |spéjimas - besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rotéjoss griezo$ais instruments / NO Advarsel om roterende skjeerende verktoy /
PL Ostrzezenie - obrotowe narzedzie tngca / SE Varning for roterande skérande verktyg

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiSkymo
pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning fér klamrisk

DK Advarsel, skarpt veerktej / EE Hoiatus - teravad tddriistad / FI Varo teravia terid / GB Warning - Sharp tools / LT Jspéjimas - astras jrankiai /
LV Bridinajums - asi instrumenti / NO Advarsel om skarpt verktay / PL Ostrzezenie - ostre narzedzia / SE Varning for vasst verktyg

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / Fl Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT |spéjimas - pjklo geleZté / LV Bridinajums -
zaga asmens / NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning fér sagblad

DK Advarsel, varm overflade / EE Hoiatus - kuum pind / FI Varo kuumia pintoja / GB Warning - Hot surface / LT |spéjimas - karStas pavirSius /
LV Bridinajums - karsta virsma / NO Advarsel om varm overflate / PL Ostrzezenie - gorgca powierzchnia / SE Varning for het yta

DK Advarsel, Lostsiddende tej / EE Hoiatus - avarad rdivad / Fl Varo, &la kayta véljia vaatteita / GB Warning - loose fitting clothes / LT |spéjimas
- laisvi drabuziai / LV Bridinajums - plando$as drébes / NL Opgepast met losse kleding / NO Advarsel lostsittende kleer / PL Ostrzezenie - luzno
dopasowana odziez / SE Varning, |0st sittande klader

DK Advarsel, losthaengende har / EE Hoiatus - lahtised juuksed / FI Varo, pidé hiukset kiinni / GB Warning - loose hanging hair / LT |spéjimas -
laisvi ilgi plaukai / LV Bridinajums - brivi izlaisti mati / NO Advarsel, lesthengende har / PL Ostrzezenie - luzno opadajace wiosy / SE Varning,
|6st héngande har

DK Advarsel, gnistdannelse / EE Hoiatus - sédemed / Fl Varoitus, kipinéita / GB Warning - Sparks / LT Jspéjimas - kibirkstys / LV Bridinajums -
dzirksteles / NO Advarsel om gnistdannelse / PL Ostrzezenie - iskry / SE Varning for gnistbildning

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiSkymo
pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning fér klamrisk

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiSkymo
pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for kldmrisk

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiSkymo
pavojus / LV Bridinajums - saspie$anas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiSkymo
pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for kldmrisk

DK Advarsel! Sl4 altid strammen fra ved service og vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldustééde ajaks tuleb vool vélja lilitada /

Fl Varoitus! Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning - Power supply must be switched off during service and mainte-
nance / LT |spéjimas: atliekant remonta ir technine priezitrg batina atjungti srove / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izsledziet
stravas padevi! / NO Advarsel, strammen ma slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢
doptyw pradu / SE Varning, strdmmen méste sténgas av vid service och underhall
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DK Pabudssymboler - EE Kohustusmaérgid — FI Maardyssymbolit — GB Mandatory Signs - LT Privalomieji Zenklai -
LV Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowigzkowe — SE Pabudssymboler

DK Lees vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta / GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu /
NO Lees vejledningen / PL Przeczytaj podrecznik / SE Las manual
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DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller /
PL Okulary ochronne / SE Skyddsglaségon

DK Hereveern / EE Korvakaitsmed / Fl Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Herevaern / PL Nauszniki
ochronne / SE Horselskydd

DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauke / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-
maske / PL Maska ochronna / SE Skyddsmask

DK Besyttelsesdragt / EE Kaitseriietus / FI Suojapuku / GB Protective clothing / LT Apsauginiai drabuZiai / LV Aizsargtérps / NO Beskyttelsesdragt /
PL Odziez ochronna / SE Skyddsdrakt

DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakési-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargcimdi / NO
Beskyttelseshandsker / PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar
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DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko /
PL Obuwie ochronne / SE Skyddsskor

DK Loft med wire / EE Tostke tdstuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanis-
mu / NO Left med wire / PL Podno$ za pomocg dzwigu / SE Lyft med vajer

DK Pafyld olie / EE Taitke 6liga / FI Oljyn liséys / GB Fill with oil / LT Pripildykite tepalo / LV Piepildit ar ellu / NO Péfyld olie / PL Napetnij olejem /
SE Fyll pa olja
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DK Advarselssymboler — EE Keelumérgid - FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT Draudziamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Férbudssymboler

DK Beer ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kéytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT DraudZiama déveti
papuosalus / LV Aizliegts nésat rotaslietas / NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Forbud att anvanda smycken

PRH1

DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / Fl K&sinelden kéyttd kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne

PRH2 devéti / LV Ir jyvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Férbud att anvénda skyddshandskar

DK Undga véde heender / EE Valtige kasutamist mérgade kétega / FI El marin késin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte
ranky / LV Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undga vade haender / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / SE Undvik vata hanter

PRH3

DK Ma kun repareres af en servicetekniker / EE Parandustdid tohib teha vaid hooldusinsener / Fl Vain huoltoteknikon korjattava / GB Repairs
only by Service Engineer / LT Remontuoti gali tik priezidros inZinierius / LV Remontdarbus veic tikai tehniskas apkopes inZenieris / NO Ma kun
repareres af en servicetekniker / PL Naprawy wykonuije tylko inzynier serwisu / SE Repareras endast av servicetekniker

PRH4
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VIKTIGA

SAKERHETSFORESKRIFTER
Lis igenom alla instruktioner och varningar
innan Du borjar anvinda maskinen.

Anvindare
KOM IHAG:

1.Nér man anvinder elverktyg, maskiner eller utrust-
ning, ska dessa grundldggande sikerhetsforeskrif-
ter alltid foljas for att minska risken for brand, elek-
triska stotar och personskada.

2.Hall arbetsplatsen ren. Oordning pa arbetsplatsen
kan leda till olyckor.

3.Anvinds inte i farlig omgivning. Anvind inte
maskinen pa fuktiga eller vata platser, eller daligt
belysta platser. Utsitt den inte for regn. Hall arbets-
platsen vilbelyst. Anvind inte maskinen i ndrheten
av léttantdndliga gaser eller vitskor.

4 Hall barn borta. Alla barn ska hallas borta fran Din
arbetsplats.

5.Skydda Dig mot elektriska stdtar. Undvik kropps-
kontakt med jordade delar som ror, element, spisar
eller kylskap.

6.Var uppmirksam. Anvénd inte maskinen nér Du &r
trott.

7. Anvind inte maskinen nir Du dr paverkad av alko-
hol eller mediciner. Lds varningstexter pa var-
ningsskylt for att kunna bedoma om Ditt omdome
eller reflexer har forsdamrats.

8.Kl4d Dig ritt. Bér inte 16st hidngande kldder eller
smycken. De kan fastna i rorliga delar.

9.Anvénd héarnit om Du har langt hér.

10. Anvind alltid 6gon- och 6ronskydd.
11. Se till att Du alltid har sédkert fotfdste och balans.
12.Strick Dig inte 6ver maskiner som &r igang.

Innan anvindning

1. Kontrollera att brytaren dr i OFF-lige nir maskinen
inte dr i1 bruk och innan inkoppling.

2. Forsok inte att anvidnda oldmpliga tillbehorsdelar i
forsok att 6ka maskinens kapacitet. Godkinda till-
behorsdelar kan Du fa hos aterforsiljaren eller till-
verkaren.

3. Kontrollera att maskinen inte har skador innan Du
anvinder den. Den del, som verkar vara defekt, ska
kontrolleras ordentligt for att kunna bestimma om
den kommer att fungera oklanderligt och utféra sin
funktion.

4. Kontrollera att de rorliga delarna fungerar oklan-
derligt och inte kldmmer, att inga delar 4r brutna,
att alla delar dr riktigt monterade och att andra for-
hallanden som kan péaverka driften stimmer. En
del, som &r skadad, ska repareras eller bytas ut av
en kvalificerad eltekniker.

5. Anvind inte maskinen om nigon strombrytare inte
gar att stdnga av eller inte fungerar riktigt.

Anvindning

1. Tvinga inte maskinen eller tillbehor att gora arbe-
ten som dr avsedda for kraftigare maskin. Du arbe-
tar bittre och sékrare inom det angivna effektomra-
det.

2. Bir aldrig maskinen i sladden.

3. Anvind kontakten for att ta ut sladden. Dra aldrig i
sladden.

4. Sting av maskinen innan den kopplas fran stromm-
men.

OM DU TVEKAR OM SAKERHETEN, ANVAND

INTE MASKINEN!

Instruktioner om jordning

Den hir maskinen har 3 ledare, den tredje ledaren &r
jordad. Koppla denna sladd endast till ett jordat uttag.
Forsok inte ta bort skyddet fran den jordade kabeln
genom att klippa av den jordade ledaren. Detta kan
leda till risk for skador och gora garantin ogiltig.
MODIFIERA ALDRIG KONTAKTEN. OM DU
TVEKAR OM NAGOT, RING TILL EN KVALIFI-
CERAD ELEKTRIKER.




Tekniska data

ATENL. e 20650 -0100
MoOdell ..., ML 510
Svarvdiameter dver badd .................. mm 140
Dubbavstand ...........ccccevvrrierrreernennn. mm 250

Kona i spindeldockan ....................... MK 2
Tvirslidens rorelse .......coovvvvverrirnnnns mm 60
Spindelgenomgang..........c..ccveeunces mm 9

Kona i dubbdockan...........ccccevnenene. MK 1
Spindelhastighet ..........ccocccveeurunn. r/min 100-2000
GEANGSHGNING ... TPI 16, 18, 19, 20, 24
“ eller metersyStem .......oovevvvererirenns mm | 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Motorns utgangseffekt............c..n.... kW 0.155

VKL e kg 22

MASKINDETALJER

1.Koppling (for byte mellan
manuell och automatisk
matning)

2.Fram- och backvred

3.Nodstoppsknapp

4 Vixelladans kapa

5.Ratt for variabel hastighet

6.Chuck & chuckskydd

7.DC motor

8.Stinkskydd

9.Verktygshallare

10.Langd- och tvérslid

11. Lasratt for pinolroret

12. Dubbdocka

13.Handratt f6r handmatning

14. Svarvbidd

15. Forklidde

16. Sékringgskap

17. Stromindikatorlampa
(gron)

18. Instillningsindikatorlampa

(gul)

1. SPINDELDOCKA

Motorn sitter spindeln direkt i drift med vixelrem.
Spindelns hastighet &r variabel och regleras med
hastighetskontrollknapp (5), som finns pa huvudkon-
trollpanelen.

Spindeldockan édr forsedd med MK 2 kona som kan
anvindas nidr man svarvar mellan dubbar med med-
bringarskiva och medbringare.

3-backs sjdlvcentrerande chuck (6) dr monterad pa
spindelflédns. For att ta bort chucken, skruva bort de 3
sdkringsmuttrarna i fldnsens bakre del som gor att
chucken kan dras ut tillsammans med tre monterings-
pinnar.

OBS! Chucken har en skyddskapa (6). Vid 6ppning av
képan (6) maste maskinen vara frankopplad fran elni-
tet, darfor héll kapan stingd medan Du arbetar.

2. VAXELLADA

Vixelladan har en skyddskapa (4), 6ppna kapan (4) till
vixelladan pa maskinens vénstra sida och vilj en
vixel (se “Tillbehor”) i ritt storlek enl. énskad mat-
ningshastighet och géngstigning. Installera en ldmplig
vixel i vixelladan och koppla den till ledskruven. (Se
”Vixelbyte-etiketten” pa maskinen).

Automatisk matning kopplas in eller ur med vredet (1)
pa huvudpanelen. Fér manuell matning vrid vredet (1)
till vénster. For automatisk matning vrid vredet (1) till
hoger.

3. DUBBDOCKA

Dubbdockan (12) kan forflyttas ldngs svarvbidden till
onskad position och lases i den positionen med hjilp
av 2 skruvar (pa framsidan av dubbdockan), for att
lasa eller 6ppna dubbdockans laskil. Dérefter kan Du
flytta eller lasa fast dubbdockan. Dubbdockan har
infastning MK 1.

4. LANGD- OCH TVAR SLID

Pa langdsliden finns tvirsliden (10) pa vilken finns
verktygshallaren (9). Lingdmatning sker via en led-
skruv (13), antingen manuell eller automatiskt mat-
ning ndr vredet (1) &r vridet till hoger.

UPPACKNING & FORBEREDNING
INNAN ANVANDNING

Vid mottagandet packa upp svarven forsiktigt, inspek-
tera for att vara siker pa att maskinen inte har trans-
portskadats och att inga delar saknas. Skulle det upp-
tickas att nagot dr defekt eller att ndgon del saknas, ta
omedelbart kontakt med Din aterforséljare.

Beroende pa maskinens vikt, lyft den sjilv eller med
hjélp av nagon annan och stéll den pa en stabil arbets-
yta eller en arbetsbénk. Ta bort alla spar av skyddsme-
del med ett bra 16sningsmedel av hog kvalitet, och olja
sedan ldtt in alla maskinytorna.

Lingd- och tvérsliden och alla tillbehorsdelar till
supporten har installerats i fabriken for att sikra en
jamn forflyttning &t bada hall. Om instdllningarna har
forstorts under transportering, som utmérks genom att
rorelserna dr tunga eller ojimna, se “montering och
instédllningar” i instdllningsanvisningar.

Alla sexkantsskruvnycklar som behovs for olika
instdllningar och montering 4r inkluderade, tillsamm-
mans med chucknyckel for 3-backschuck och en extra
sakring. Sidkringshallaren befinner sig pa huvudkon-
trollpanelen. De tre externa backarna till 3-backs
sjdlvcentrerade chuck kan 6ka chuckkapaciteten.




MONTERING AV MASKINEN

Maskinen bor monteras pa en arbetsbiank i ldmplig
hojd sé att Du inte behdver boja Din rygg for att utfo-
ra vanliga arbeten.

Se till att arbetsplatsen dr vilbelyst och att Du inte
arbetar i Din egen skugga.

Vi rekommenderar att maskinen fésts med bultar pa
arbetsbanken. Anvind de hal som 4r avsedda for fist-
ning av fotter till maskinen. Detta for att sdkra extra
stabilitet och dérfor dven ytterligare sikerhet.

>
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<

For att kunna gora det, borra forst tre M6 hal i banky-
tan, enl matt i schemat ovan och fist med M6 bultar
eller skruvar i ldmplig lingd, med planbrickor (ej
inkl.)

STARTPROCEDUR

A.UNDER INSTALLERING -

FORSTA STARTEN

Genom att iaktta alla tidigare ndmnda forsiktighetsat-
géirder och genom att forsikra sig om att tvérsliden ar
pa sdkert avstand fran chucken och kopplingen for
manuell och automatisk matning dr i vénsterlige
(manuell), sting chuckens skyddsképa, sitt i kontak-
ten i eluttaget

A B

cC D

Vilj Forward med Forward/Off/Reverse-vredet (A) pa
huvudkontrollpanelen, frigér Nodstoppsknappen (D)
genom att vrida det roda huvudet till hoger.
Stromindikatorlampan ténds (B).

Starta maskinen genom att LATT vrida pa kontroll-
knappen for variabel hastighet (E) medsols. Ett klick
hors nédr maskinen startas, men spindeln roterar inte
forrdn knappen har vridits lite mer medsols.
Hastigheten okar gradvis, ju mer knappen vrids.

Lat maskinen vara pa i totalt 5 minuter da hastigheten
okar gradvis till maximum. Lat maskinen g i minst 2
minuter pa denna hastighet innan maskinen stings av
och kopplas fran elnitet.

Kontrollera att alla delar fortfarande dr sékrade och att
de fungerar fritt och riktigt.

Kontrollera ocksa att monteringen &r siker.

OBS!
Stang ALLTID av maskinen med
Forward/Off/Reverse-knappen innan montering
eller dndring av instéllningar.

B. START UNDER NORMALA

FORHALLANDEN

1. laktta alla tidigare nimnda nodvéndiga forsiktig-
hetsatgdrder och forsdkra Dig om att arbetsstycken
kan rotera utan hinder.

2. Vrid Forward/Off/Reverse-knappen (F/O/R) pa
huvudkontrollpanelen till Forward-ldge.

3. Vrid kopplingen for manuell & automatisk mat-
ning till hoger eller vénster, beroende pd om Du
véljer automatisk matning eller inte.

VIKTIGT: Detta ska alltid vara en overvigd,
medveten handling.

4. Fortsatt med att starta maskinen enl. sektion A
ovan.

5. Om arbetet dr klart eller maskinen maste ldmnas
utan uppsikt, vrid F/O/R-knappen till OFF-lige,
koppla sedan fran elnitet.

OBS!: Stromforsorjningssystem av sadan hir maskin

har en automatisk skyddsanordning mot Gverbelast-

ning. Om det svarvas eller borras for djupt, kommer

systemet att avbryta arbetet och en gul lampa ténds (C

pa huvudkontrollpanelen). Sting av maskinen med

kontrollknappen for variabel hastighet (E) och starta
om. Systemet kommer att fungera igen och den gula
lampan slidcks automatiskt.

ANVANDNING

Enkel svarvning

Innan maskinen startas enl. tidigare beskrivning,
maste man absolut kontrollera uppsittingen for avsett
arbete.

Foljande anmérkningar &r riktlinjer for instéllning av
svarven for enkla svarvningsarbeten. Planera ALLTID
Ditt arbete. Ha ritningar eller plan i nirheten, till-
sammans med mattinstrument som Du kan behdva
sasom mikrometer, skjutmaétt etc.

Vilj ett svarvverktyg som kommer att utfora det




onskade skdret och montera det i verktygshallaren,
med sa lite 6verhing som majligt. Sdkra det med hjdlp
av tre sexkantskruvar. (Idealiskt om overhédng dr 6mm
men ej mer dn 8mm for ett rakt verktyg.)

Det dr VIKTIGT att forsidkra sig om att svarvverkty-
gets spets dr centrerat pa arbetsstyckets centrum eller
nagot under den. Pa inga villkor far den vara 6ver cen-
trumlinjen. Om sa behdvs ska man anvinda mellan-
skivor under verktyget for att na ritt hojd eller om
spetsen dr for hog édr det bara att vilja ett annat verk-
tyg eller slipa ner spetsen.

For att kontrollera att spetsen dr i ritt hojd, placera
verktyget sa att spetsen néstan nar punkten i hojden
med dubbdockans centrum.

De ska stimma Overens. GOr justeringar med hjélp av
mellanskivor, genom att slipa ner verktygsspetsen, om
det behovs, eller vilj ett annat svarvverktyg.

Nédr Du dr nojd, montera arbetsstycket antingen i
chucken eller pa en platta och om det behovs anvéind
dubbdockans centrum som extra stdd (om arbetsstyck-
et inte dr tillridckligt sdkrat med hjélp av chucken eller
om det dr en lang bit eller liten diameter). En extra
“stadig hallare” kan anvidndas. Om dubbdockan inte
anvinds, kan Du ta bort den helt genom att lossa pa
fastmuttern vid sockeln och avldgsna den fran svarv-
bidden.

Markera arbetsstyckets yta pa det stille dér svarvning-
en ska sluta, dvs. utbuktningen. Anvind ritsnal eller ett
liknande hjdlpmedel och flytta pa lingdsliden sé att
svarvverktyget dr precis mittemot markeringen, juste-
ra sedan tvirsliden sa att verktyget ror vid arbetss-
styckets yta.

Under genomférande av dessa mandvrar, rotera
chucken med handen for att vara siker pa att ingenting
kommer i kontakt med den nér svarvningen dger rum,
dvs. att det finns ett limpligt mellanrum mellan lingd-,
tvarsliden, verktygshallaren eller svarvverktyget och
chucken.

'
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Nir Du ér nojd, dra in svarvverktyget och vrid under-
laget bort fran spindeldockan, veva sedan upp skér-
ningsverktyget till arbetsstycket manuellt, med hjilp
av chucken. Fortsitt att langsamt veva upp svarvverk-
tyget, tills det precis ror ytan.

Bevara den positionen genom att nollstélla skalan pa
tvirsliden, dvs. vrid den forflyttbara skalan tills verk-
tyget ér en liten bit fran arbetsstyckets hogerkant. Vrid
pa tvirsliden igen tills nollmarkeringar stimmer 6ve-
rens igen.

VIKTIGT: Om Du 6verskrider noll, backa minst ett
halvt varv, kor sedan forsiktigt ithop markeringarna
igen. Varje gang Du anvinder skalan som en indikator
for framflyttning av tvérsliden eller den sammanstill-
da sliden, anvind ALLTID den hir proceduren for
markeringar. Man maste rikna med motreaktion och
andra frigdngar i viaxlingen och 16parna osv.

Fortsitt att vrida handtaget till 6nskat svarvdjup.
OBS! Vi rekommenderar att inte 6verstiga (0,25mm
vid enkel svarvning, betr. svarvdjup.

Instillningen &r nu klar for att borja svarvarbetet, men
innan Du startar, kontrollera att kopplingen for
dndring mellan manuell & automatisk matning &r i
vinsterldge (manuell).

Starta maskinen enl. tidigare instruktioner under
”Startprocedur” och flytta langsamt svarvverktyget till
arbetsstycket. Anvind handtaget for manuell matning.
Fortsitt tills Du nar den tidigare markeringslinjen pa
arbetsstycket, dra sedan in verktyget ett eller tva hela
varv med handtaget pa tvirslidens matning. Veva
underlaget tillbaka tillbaka till utgdngspositionen,
veva sedan verktyget lika manga varv “inat”, plus
onskat svarvdjup och fortsitt att svarva igen.

OBS! Denna beskrivning gdller allmdn, enkel svarv-
procedur. For andra typer av svarvytbehandlingar,
svarvningsutbuktningar osv. mdste Du sla upp i en
lamplig handbok.

VIKTIGT: Din vinsterhand maste alltid vara fri for
att kunna trycka pa nddstoppsknappen om det behovs.

SKOTSEL

For maximal arbetskapacitet dr det viktigt att maski-
nen underhalls.

INNAN ANVANDNING

Kontrollera alltid verktyget innan anviindning. Alla fel
maste repareras och felinstillningar justeras. Defekter
pa maskinytan maste avldgsnas med bryne. Kdnn med
handen om alla delar dr jimna innan anvindning.
Spruta in nagra droppar olja i oljegangar vid bada led-
skruvslagren pa vinkeljdrnet pa varje sida 1-2 gang-
er/dag om maskinen anvinds jimnt. For att kunna olja
in lagret pa vénstersidan maste man ta bort vixella-
dans lock. Droppa i nagra droppar dven i sliden.

EFTER ANVANDNING

Ta bort spanor fran maskinen och gor alla ytor ordent-
ligt rena. Om kylvitskan har anvénts, kontrollera att
fatet dr helt tomt.




Alla tillbehorsdelar ska vara torra och alla ytor pa
maskinen létt oljade.

Ta alltid bort svarvverktyg och lagra dem pa ett sikert
stille.

MOTORBORSTAR
Motorborstar byter man genom att skruva loss huven
pa motorns ovansida, under spindeldockan.

MONTERING OCH
INSTALLNINGAR

Emellanat kan det vara nodvéndigt att justera olika
delar for att den optimala arbetskapaciteten skall beva-
ras. Justeringar, som eventuellt maste goras, dr fol-
jande:

A.TVARSLIDSJUSTERINGAR

Tvirsliden dr monterad pa en laxsstjdrt, se nedan.
Mellan de lutande ytorna pa ena sidan av laxstjirten
finns en justerkil” installerad, som &r spiand mot
laxsstjirten under paverkan av 3 justerskruvar, monte-
rade pa ldngden. Justerkilens skruvar finns pa slidens
hogersida, direkt under handtaget pa langdsliden.
Under tiden slits ytorna mot varandra som leder till att
arbetet blir “oprecist”.

Juster-
skruvar

Justerkil

For att justera justerkilen, med tanke pa slitage forséik-
ra Dig om att tvérsliden ror sig jamnt och utan hinder,
fortsitt sedan pa foljande sitt:

1. Lossa lasmuttrar och skruva in justerkilens skruvar
jamnt, dvs. anvidnd samma vridmoment for varje
skruv. Sliden maste hallas hart. Prova genom att
forsoka vrida pa handtaget, men tvinga det inte.

2. Skruva varje justerkilsskruv endast en fjidrdedel av
ett varv och kldm pa lasmuttrar.

3. Prova igen genom att vrida pa handtaget, rorelsen
maste vara jaimn ldngs hela ldangden.

4. Om rorelsen kédnns slapp, skruva alla justerskruvar
”inat” med ett attondedelsvarv och prova igen.
Liknande om rorelsen kénns stel, skruva justerskru-
varna “utat” med ett attondedelsvarv tills den korr-
rekta instédllningen dr uppnadd.

5. Dra at alla lasmuttrar och kontrollera att Du inte har
rort justerkilens skruvar medan Du justerar.

6. Nir det dr klart, dra tillbaka sliden helt och olja in
alla beroringsytor och matningsskruvgingan, vrid
sedan sliden tillbaka till normal position.

B. TVARSLIDENS MATNINGSHANDTAG
Tvérslidens matning ska ske utan hinder och skalan
maste rotera tillsammans med handtaget.

Om nagon stelhet forekommer, ir det antagligen pga
skrdp mellan matningsytorna. Ta bort sdkerhetsskru-
ven som sikrar handratten. Ta bort handratten och dra
av hylsan med skalan. Var mycket forsiktig och se till
att halla kvar den lilla fjaderbrickan som sitter i en
skara under hylsan.

Gor rent allt, sétt ihop i bakatviand ordning. Om det
behovs anvind en liten skruvmejsel eller ett liknande
verktyg for att hélla fjaderbrickan pa plats och pressa
ner den for att kunna placera hylsan ordentligt pa
axeln.

C. SPINDELDOCKANS JUSTERINGAR
Spindeldockan ir 1ast med 2 lasskruvar. Nir Du lossar
pa lasskruvarna kan spindeldockan rora sig at vinster
eller hoger. Nar lasskruvarna &r atdragna (pa framsi-
dan) kan den fixeras i olika positioner pa underlaget.
OBS! Det dr viktigt att tvdrsliden och lidngsliden &r rétt
justerade och att arbetet utfors klanderfritt. Alla felin-
stdllningar kan fororsaka allvarliga forsdmringar av
arbetskvalitet, eftersom det overfors till verktygsspet-
sen. Det #r viktigt att verktygets rorelser ér sa sma som
mojligt.




TILLBEHOR

En rad av tillbehor kan fas for mangsidighet av Din maskin. De r foljande:

OBS! Tillbehor som extra tillbehor kan Du kopa hos Din aterforsiljare.

EXTRA TILLBEHOR

Still

.

Stoddocka

Knivar 11-pack

A

Gingskédrningskit

Medlopande stoddocka

4-backschuck (backskiva)
?80 mm

Vertikal slid

Toppslid

Borrchuck med dorn
MT#1,10 mm

i

Fast dubb MT#2

Roterande dubb MT#1
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Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

INNHOLDSFORTEGNELSE

Vektige sikkerhetsforskrifter ...........coccvevvvenceennennnne. 9
Spesifikasjoner ........cceceeveeiieneeneiiieeeeeeeeeee 10
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3. BakdOKKe......ooieeiiiiiiiiiiieecccceeeeeee 10
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StArtProSEAYTIe ..ccovveeiiieiiieniienieenee et 11
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VEKTIGE

SIKKERHETSFORSKRIFTER
LES IGJENNOM ALLE INSTRUKSJONER
OG ADVARSLER FOR DU BEGYNNER A
BRUKE MASKINEN.

BRUKEREN
HUSK:

1. Nar man bruker elektriske verktgy, maskiner eller
utstyr, skal disse grunnleggende sikkerhetsfor-
skrifter alltid fglges for & minske risikoen for
brann, elektrisk stgt og personskade.

2. Hold arbeidsplassen ren. Rot pa arbeidsplassen
kan fgre til ulykker.

3. BRUKES ikke i farlige miljger. Bruk ikke maski-
nen pa fuktige eller véte steder, eller darlig belyste
steder. Utsett den ikke for regn. Hold arbeidsplass-
sen godt opplyst. Bruk ikke maskinen i n@rheten
av lett antennelige gasser eller vaesker.

4. Hold barn borte. Alle barn skal holdes borte fra din
arbeidsplass.

5. Beskytt deg mot elektriske stgt. Unnga kropp-
pskontakt med jordede deler som rgr, elementer,
komfyrer eller kjgleskap.

6. Var oppmerksom. Bruk ikke maskinen nar du er
trgtt.

7. Bruk ikke maskinen nar du er pavirket av alkohol
eller medisiner. Les advarseltekster pa advarsel-
skilt for & kunne bedgmme om reflekser er som de
skal.

8. Bruk riktige kler. Bruk ikke lgst hengende klar
eller smykker. De kan sette seg fast i bevegelige
deler.

9. Bruk harnett hvis du har langt har.

10. Bruk alltid gye- og hgrselvern.
11. Pass pa at du alltid har sikker fotfeste og ballanse.
12. Len deg ikke over maskiner som er i gang.

For bruk

1. Kontroller at bryteren er i OFF-posisjon nar
maskinen ikke er i bruk og fgr innkobling.

2. Ikke forsgk a bruke uegnede tilbehgr i et forsgk pa
a gke maskinens kapasitet. Godkjente tilbehgr kan
du fa hos forhandleren eller produsenten.

3. Kontroller at maskinen ikke har skader fgr du bru-
ker den. Den delen, som kan vare defekt, skal
kontrolleres skikkelig for & kunne bestemme om
den kommer til & fungere feilfritt og utfgre sin
funksjon.

4. Kontroller at de bevegelige delene fungerer feil-
fritt og ikke klemmer, at ingen deler er brukket, at
alle deler er riktig montert og at andre forhold som
kan paverke driften stemmer. En del som er ska-
det, skal repareres eller byttes ut av en kvalifisert
elektriker.

5. Bruk ikke maskinen hvis noen strgmbrytere ikke
kan stenges eller ikke fungerer riktig.

Bruk
1. Tving ikke maskinen eller tilbehgret til & utfgre
arbeider som er beregnet for kraftigere maskin. Du
arbeider bedre og sikrere innen det angitte effekt-
omradet.
2. Ber aldri maskinen i ledningen.
3. Bruk kontakten for & ta ut stikkontakten. Dra aldri
i kabelen.
4. Steng av maskinen fgr den kobles fra strgmmen.
OM DU ER I TVIL OM SIKKERHETEN, BRUK
IKKE MASKINEN!

Instruksjoner om jording

Denne maskinen har 3 ledere, den tredje lederen er jor-
det. Koble denne ledningen kun til et jordet uttak.
Forsgk ikke & ta bort beskyttelsen fra den jordede
kabelen ved a klippe av den jordede lederen. Dette kan
fore til fare for skader og gjgre garantien ugyldig.
MODIFISER ALDRI KONTAKTEN. OM DU ER I
TVIL OM NOE, RING TIL EN KVALIFISERT
ELEKTRIKER.




TEKNISKE DATA
ATNT..ce e 20650 -0100
Modell.....ooeueriieinieeee e ML 510
Dreiediameter over vange .............. mm 140
Dubbavstand............cccoeviieiiinnnen. mm 250

Kon i spindeldokken ...........cccc....... MK 2
Tverrsleidens bevegelse ................. mm 60
Spindelgjennomgang ..............c...... mm 9

Kon i bakdokken .........cccccocoeueurennee MK 1
Spindelhastighet............cccocuvvennee r/min 100-2000
Gjengestigning..........ccoveeereeeeenenes TPI 16,18, 19,20, 24
“ eller metersystem...........ocoevvevnen. mm | 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Motorens utgangseffekt .................. kW 0.15

VEKE .o kg 22

MASKINDETALJER
1.Kobling 9. Verktgyholder
(for bytte mellom 10. Lengde- og tverrsleide
2.Fram- og bakover spak 11. Laseratt for pinolrgret
manuell og automatisk 12. Bakdokke
mating) 13. Handratt for handmating
3. Ngdstopp knapp 14. Dreievange
4. Vekselstrgmbokens 15. Forkle
deksel 16. Sikringsskap
5.Ratt for variabel 17. Strgmindikatorlampe
hastighet (grgnn)
6. Chuck & chuckbeskytter 18. Innstillingsindikator--
7.DC motor lampe (gul)
8. Sprutvern

1. SPINDELDOKKE

Motoren setter spindelen rette i drift med vekselreim.
Spindelens hastighet er variabel og reguleres med
hastighetskontrollknapp (5), som finnes pa hovedkon-
trollpanelet.

Spindeldokken er utstyrt med MK 2 kon som kan bru-
kes nar man dreier mellom dubber med medbringer
skive og medbringer.

3-bakket selvsentrerende chuck (6) er montert pa spin-
delflens. For & ta bort chucken, skru av de 3 sikrings-
mutrene i flensens bakre del som gjgr at chucken kan
dras ut til sammen med tre monteringspinner.

OBS! Chucken har et vernedeksel (6). Ved dpning av
dekselet (6) ma maskinen vere frakoblet fra strgm-
nettet, derfor hold dekselet stengt mens du arbeider.

2. GEARKASSE

Gearkassen har et vernedeksel (4), apne dekselet (4) til
gearkassen pa maskinens venstre side og velg et gear
(se “Tilbehgr”) i riktig stgrrelse etter gnsket mate-
hastighet og gjengestigning. Installer et egnet gear i
gearkassen og koble den til ledeskruen. (Se
”Vekselbytte etiketten” pa maskinen).

Automatisk mating kobles inn eller ut med vrideren
(1) pa hovedpanelet. For manuell mating vri vrideren
(1) til venstre. For automatisk mating vri vrideren (1)
til hgyre.

3. BAKDOKKE

Bakdokken (12) kan forflyttes langs dreievangen til
gnsket posisjon og lases i den posisjonen med hjelp av
2 skruer (pa framsiden av bakdokken), for & lase eller
apne bakdokkens lasekile. Deretter kan du flytte eller
lase fast bakdokken. Bakdokken har innfesting MK 1.

4. LENGDE- OG TVERRSLEIDE

Pa lengdesleiden finnes tverrsleiden (10) der hvor
verktgyholderen finnes (9). Lengdemating skjer via en
ledeskrue (13), enten manuell eller automatisk mating
nar vrideren (1) er vridd til hgyre.

OPPAKKING & KLARGJORING

FOR BRUK

Ved mottak, pakk opp dreiebenken forsiktig, kontroll-
ler for & vere sikker pa at maskinen ikke er transport-
skadet og at ingen deler mangler. Skulle det oppdages
at noe er defekt eller at en del mangler, ta umiddelbart
kontakt med din forhandler.

Avhengig av maskinens vekt, lgft den selv eller med
hjelp av andre og sett den pa en stabil arbeidsflate eller
en arbeidsbenk. Ta bort alle spor av beskyttelsesmidd-
del — med parafin eller noe kvalitativt lgsemiddel, og
olje lett inn alle maskinflater.

Lengde- og tverrsleiden og alle tilbehgr til supporten
er installert pa fabrikken for a sikre en jevn forflytting
til begge sider. Om innstillingene er blitt gdelagt under
transportering, som vises ved at bevegelsene er tunge
eller ujevne, se “montering og innstillinger” i innstill-
lingsanvisninger.

Alle sekskantskrungkler som trengs for ulike innstill-
linger og montering er inkludert, sammen med chuck-
ngkkel for 3-backchuck og en ekstra sikring.
Sikringsholderen befinner seg pa hovedkontrollpane-
let.

De tre eksterne bakkene til 3-bakket selvsentrert chuck
kan gke chuckkapasiteten.
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MONTERING AV MASKINEN

Maskinen bgr monteres pa en arbeidsbenk i egnet
hgyde slik at du ikke trenger a bgye ryggen din for a
utfgre vanlige arbeider.

Pass pa at arbeidsplassen er godt opplyst og at du ikke
arbeider i din egen skygge.

Vi anbefaler at maskinen festes med bolter pa arbeids-
benken. Bruk de hullene som er beregnet for festing av
fgtter til maskinen. Dette for a sikre ekstra stabilitet og
derfor ogsa ytterligere sikkerhet.

D

85mm

20
A "4

420mm

<

For & kunna gjgre det, bor fgrst tre M6 hull i benkefla-
ten, etter mal i skjemaet over og fest med M6 bolter
eller skruer i egnet lengde, med flatbrikker (folger ikke
med).

STARTPROSEDYRE

A. UNDER INSTALLERING - FORSTE
GANGS START

Ved a fglge alle tidligere nevnte forholdsregler, og ved
a forsikre om at tverrsleiden er i sikker avstand fra
chucken og koblingen for manuell og automatisk
mating er i venstreposisjon (manuell), steng chuckens
vernedeksel, sett 1 kontakten i strémuttaket

A B

Velg Forward med Forward/Off/Revers - vrideren (A)
pa hovedkontrollpanelet, frigjgr Ngdstopp knappen
(D) ved a vri det rgde hodet til hgyre. Strgmindi-kator-
lampen tennes (B).

Start maskinen ved & LETT vri pa kontrollknappen for
variabel hastighet (E) medsols. Et klikk hgres nar

C D

maskinen startes, men spindelen roterer ikke fgr
knappen er vridd litt mer medsols. Hastigheten gker
gradvis, jo mer knappen vris.

La maskinen vare pa i totalt 5 minutter da hastigheten
gker gradvis til maksimum. La maskinen ga i minst 2
minutter pa denne hastighet fgr maskinen slas av og
kobles fra strgmnettet.

Kontroller at alle deler fortsatt er sikret og at de fun-
gerer fritt og riktig.

Kontroller ogsa at monteringen er sikker.

OBS!
Steng ALLTID av maskinen med
Forward/Off/Revers - knappen fgr montering
eller endring av innstillinger.

B. START UNDER NORMALE FORHOLD

1. Taktta alle tidligere nevnte ngdvendige forholdsre-
gler og forsikre deg om at arbeidsstykket kan rotere
uten hinder.

2. Vri Forward/Off/Revers - knappen (F/O/R) pa
hovedkontrollpanelet til Forward - posisjon.

3. Vri koblingen for manuell & automatisk mating til
hgyre eller venstre, avhengig av om du velger auto-
matisk mating eller ikke.

VIKTIG: Dette skal alltid vaere en overveid,
bevisst handling.

4. Fortsett med & starte maskinen etter seksjon A over.

5. Om arbeidet er klart eller maskinen ma forlates uten
tilsyn, vri F/O/R-knappen til OFF-posisjon, koble
sa fra strgmnettet.

OBS!: Strgmforsyningssystem av slik maskin har en

automatisk verneanordning mot overbelastning. Om

det dreies eller bores for dypt, kommer systemet til &
avbryte arbeidet og en gul lampe tennes (C pa hoved-
kontrollpanelet). Steng av maskinen med kontroll-
knappen for variabel hastighet (E) og start pa nytt.

Systemet kommer til & fungere igjen og den gule lam-

pen slukkes automatisk.

BRUK

Enkel dreiing

Fgr maskinen startes etter tidligere beskrivelse, ma
man absolutt kontroller oppsettingen for beregnet
arbeid.

Fglgende anmerkninger er retningslinjer for innstilling
av dreiebenken for enkle dreiearbeider. Planlegg ALL-
TID ditt arbeid. Ha tegninger eller en plan i narheten,
sammen med maleinstrument som du kan trenge, sa
som mikrometer, skyvelaere etc.

Velg et dreieverktgy som kommer til & utfgre det
gnskede skjeret og monter det i verktgyholderen, med
sa lite overheng som mulig. Sikre det med hjelp av tre
sekskantskruer. (Ideelt om overheng er 6mm, men
ikke mer enn 8mm for et rett verktgy.)
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Det er VIKTIG a forsikre seg om at dreieverktgyets
spiss er sentrert pa arbeidsstykkets sentrum, eller noe
under den. Det ma aldri vere over sentrumlinjen. Om
det trengs skal man bruke mellomskiver under verk-
tgyet for a na riktig hgyde, eller om spissen er for hgy
er det bare & velge et annet verktgy eller slipe ned
spissen.

For & kontrollere at spissen er i riktig hgyde, plasser
verktgyet slik at spissen nesten nar punktet i hgyden
med bakdokkens sentrum.

De skal stemme overens. Gjgr justeringer med hjelp av
mellomskiver, ved a slipe ned verktgyspissen, om det
trengs, eller velg et annet dreieverktgy.

Nar du er forngyd, monter arbeidsstykket enten i
chucken eller pa en plate, og om det trengs bruk bak-
dokkens sentrum som ekstra stgtte (om arbeidsstykket
ikke er nok sikret med hjelp av chucken, eller om det
er en lang bit eller liten diameter). En ekstra “stgdig
holder” kan brukes. Om bakdokken ikke brukes, kan
du ta den bort helt ved a lgsne pa festemutteren ved
sokkelen og fjerne den fra dreievangen.

Marker arbeidsstykkets flate pa det stedet der dreiing-
en skal slutte, dvs. utbuktningen. Bruk rissenal eller et
lignende hjelpemiddel og flytt pa lengdesleiden slik at
dreieverktgyet er ngyaktig midt imot markeringen,
juster sa tverrsleiden slik at verktgyet bergrer arbeidss-
stykkets flate.

Under gjennomfgring av dette, roter chucken med
handen for a vare sikker pa at ingenting kommer i
kontakt med den nar dreiingen finner sted, dvs. at det
finnes et egnet mellomrom mellom lengde-, tverrslei-
den, verktgyholderen eller dreieverktgyet og chucken.

i i
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Nar du er forngyd, dra inn dreieverktgyet og vri under-
laget bort fra spindeldokken, sveiv opp skjereverktgy-
et til arbeidsstykket manuelt, med hjelp av chucken.
Fortsett langsomt & sveive opp dreieverktgyet, til det
ngyaktig bergrer flaten.

Bevare den posisjonen ved a nullstille skalaen pa
tverrsleiden, dvs. vri den flyttbare skalaen til verktgy-
et er en liten bit fra arbeidsstykkets hgyre kant. Vri pa
tverrsleiden igjen til nullmarkeringer stemmer overens
igjen.

VIKTIG: Om du overskrider null, ga tilbake minst en
halv omdreining, kjgr sa forsiktig sammen markering-

ene igjen. Hver gang du bruker skalaen som en indi-
kator for framflytting av tverrsleiden eller den samm-
menstilte sleiden, bruk ALLTID denne prosedyren for
markeringer. Man ma regne med motreaksjon og
andre frikoblinger i vekslingen og lgpene osv.
Fortsett & vri handtaket til gnsket dreiedybde.

OBS! Vi anbefaler a ikke overstige 0,010”
(0,25mm) ved enkel dreiing, nar det gjelder dreie-
dybde.

Innstillingen er na klar for & starte dreiearbeidet, men
for du starter, kontroller at koblingen for endring mell-
lom manuell & automatisk mating er i venstreposisjon
(manuell).

Start maskinen etter tidligere instruksjoner under
”Startprosedyre” og flytt langsomt dreieverktgyet til
arbeidsstykket. Bruk handtaket for manuell mating.
Fortsett til du ndr den tidligere markeringslinjen pa
arbeidsstykket, dra sa inn verktgyet ett eller to hele
omdreininger med handtaket pa tverrsleidens mating.
Sveiv underlaget tilbake til utgangsposisjonen, sveiv
sa verktgyet like mange omdreininger “innover”, pluss
gnsket dreiedybde og fortsett a dreie igjen.

OBS! Denne beskrivelse gjelder generell, enkel dreie-
prosedyre. For andre typer dreiebehandlinger, dreies-
vinger osv. ma du sla opp i en egnet handbok.
VIKTIG: Din venstrehand ma alltid vaere fri for a
kunne trykke pa ngdstopp knappen om det trengs.

Behandling
For maksimal arbeidskapasitet er det viktig at maski-
nen vedlikeholdes.

FOR BRUK

Kontroller alltid verktgyet for bruk. Alle feil ma repa-
reres og feilinnstillinger justeres. Defekter i maskin-
flaten ma fjernes med bryne. Kjenn med handen om
alle deler er jevne for bruk. Sprgyt inn noen draper olja
i oljeganger ved begge skrulagrene pa vinkeljernet pa
hver side 1-2 ganger/dag om maskinen brukes jevnlig.
For & kunna olje inn lageret pa venstresiden ma man ta
bort gearkassens lokk. Drypp i noen draper ogsa i slei-
den.

ETTER BRUK

Ta bort spon fra maskinen og gjgr alle flater skikkelig
rene. Om kjglevaeske er brukt, kontroller at fatet er
helt tomt.

Alle tilbehgr skal vaere tgrre og alle flater pA maskinen
lett oljet. Ta alltid bort dreieverktgy og lagre dem pa et
sikker sted.

MOTORBORSTER
Motorbgrster bytter man ved a skru Igs dekselet pa
motorens overside, under spindeldokken.
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MONTERING OG INNSTILLINGER

En gang imellom kan det vare ngdvendig a justere
ulike deler for & den optimale arbeidskapasiteten skal
bevares. Justeringer, som eventuelt ma gjgres, er fgl-
gende:

A. TVERRSLEIDESJUSTERINGER
Tverrsleiden er montert pa en laksehale, se nedenfor.
Mellom de skrastilte flatene pa den ene siden av lak-
sehalen finnes en “justerlist” installert, som er spent
mot laksehalen under pavirkning av 3 justerskruer,
montert pa lengden. Justerlistens skruer finnes pa slei-
dens hgyre side, rett under handtaket pa lengdesleiden.
Under tiden slites flatene mot hverandre som fgrer til
at arbeidet blir "upresist”.

Justerbara
skruvar

Justerlisten

For a justere justerlisten, med tanke pa slitasje forsikre
deg om at tverrsleiden beveger seg jevnt og uten hin-
der, fortsett sa pa fglgende mate:

1. Lgsne ldsemuttere og skru inn justerlistens skruer
jevnt, dvs. bruk samme vridmoment for hver skrue.
Sleiden ma holdes hardt. Forsgk ved & prgve a vri
pa handtaket, men tving det ikke.

2. Skru hver justerlistskrue kun en kvart omdreining
og klem pa ldsemuttere.

3. Prgv igjen ved & vri pa handtaket, bevegelsen ma
vare jevn langs hele lengden.

4. Om bevegelsen kjennes slapp, skru alle justeringer
”innover” med en éttendedel og prgv igjen. Det
samme hvis bevegelsen kjennes hard, skru juste-
ringen "utover” med en attendedel til den korrekte
innstillingen er oppnadd.

5. Trekk til alle lasemuttere og kontroller at du ikke
har rgrt justerlistens skruer mens du justerer.

6. Nar det er klart, trekk tilbake sleiden helt og olje
inn alle bergringsflater og skruegjengen, vri derett-
ter sleiden tilbake til normal posisjon.

B. TVERRSLEIDENS MATERHANDTAK
Tverrsleidens mating skal skje uten hinder og skalaen
ma rotere sammen med handtaket.

Om noe treghet forekommer, er det antagelig pga
skrap mellom materflatene. Ta bort sikkerhetsskruen
som sikrer handrattet. Ta bort handrattet og trekk av
hylsen med skalaen. Var meget forsiktig og pass pa a
holde igjen den lille fjerbrikken som sitter i et spor
under hylsen.

Gjgr rent alt, sett sammen i omvendt rekkefglge. Om
det trengs bruk en liten skrutrekker eller et lignende
verktgy for & holde fjerbrikken pa plass, og press den
ned for & kunne plassere hylsen skikkelig pa akselen.

C. SPINDELDOKKENS JUSTERINGER
Spindeldokken er last med 2 l1aseskruer. Nar du lgsner
pa laseskruene kan spindeldokken bevege seg mot
venstre eller hgyre. Nar laseskruene er dratt til (pa
framsiden) kan den festes i ulike posisjoner pa under-
laget.

OBS! Det er viktig at tverrsleiden og lengdesleiden er
riktig justert og at arbeidet utfgres feilfritt. Alle fei-
linnstillinger kan forarsake alvorlige reduksjoner av
arbeidskvalitet, ettersom det overfgres til verktgys-
pissen. Det er viktig at verktgyets bevegelser er sa sma
som mulig.
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TILBEHOR

En rekke tilbehgr kan fas for allsidighet til din maskin. Det er fglgende:

OBS! Tilbehgr som ekstra tilbehgr kan du kjgpe hos din Luna-forhandler.

EKSTRA TILBEHOR

Stativ

.

Stgttedokke

Kniver 11-pk

A

Gjengeskjerings sett

W & W
[ = “‘-; [ -
tm - -
\‘""'""".I “""“-— ----- - i \\-_.-r‘

Medlgpende stgttedokke

4-bakkechuck (bakkskive)
?80 mm

Vertikal sleide

Toppsleide

Borechuck med dor
MT#1,10 mm

,_ak

Fast spiss MT#2

Roterende spiss MT#1
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TARKEITA
TURVALLISUUSOHJEITA
Ennen laitteen kiyttod lue huolellisesti kaikki
kayttoohjeet!
Kayttijalle

OLE HYVA, AINA MUISTA, ETTA:

1. Kiytettdessd sdhkolaitteita, koneita tai instrumen-
teja, aina tdytyy noudattaa turvallisuuteen liittyvid
ohjeita estddkseen tulipalon, sidhkoiskun ja trau-
mojen syntymisen mahdollisuus.

2. Huolehdi tydpaikan puhtaudesta. Sotkuisella tyo-
paikalla saattaa tapahtua onnettomuus.

3. Suunnittele jirkevisti tydolot. Ali kiyti koneita ja
sdhkoinstrumentteja kosteissa, mérissd oloissa tai
huonosti valaistuissa paikoissa. Ald jitd laitetta
sateen alle; huolehdi tyOympériston hyvésta
valaistuksesta. Ali kiiyti niitd instrumentteja palo-
arkojen kaasujen tai nesteiden ldheisyydessa.

4. Al salli lasten ldsniioloa, yhdenkin lapsen ei saa
olla koneen ldhelld.

5. Suojaudu sidhkoiskulta. Ole tarkka ettei vartalo
koskisi maadoitettuihin pintoihin, sellaisten kuin
putket, radiaattorit, liedet ja jddhdytyslaitteiden
rungot.

6.Laitetta kilytettiiessa ole reipas. Ali tyoskentele jos
olet visynyt.
7.Al4 kiytd laitetta jos olet kiiyttinyt alkoholia tai
ladkkeitd. Lue koneessa olevat huomautukset ja
arvosta oikein oma kunto, pystytké kayttiméain
konetta.
8.Alid tyoskentele viljissd vaatteissa, ota pois korut,
ne voivat tarttua laitteen liikkuviin osiin.
9.Sido pitkit hiukset.
10.Kdytd silmien ja korvien suojaimia. Aina kdyta
niitd.
11.Tyoskennellessd seiso vakaassa asennossa ja aina
sailytd tasapaino.
12.Laitteen kdynnin aikana dld kumarru laitteen péall-
le tai sen yli.

Ennen tyon aloittamista

1. Jos et kidytd konetta sekd ennen sen liittdmisti kon-
taktiin tarkista ettd se on kytketty irti /OFF/.

2. Alid kiyti sopimattomia apuvarusteita tyokalun
tehon suurentamiseksi. Jilleenmyyjiltd tai koneen
tuottajalta on saatavissa suositeltuja apuvarusteita.

3. Ennen jokaisen tyokalun kiyttod tarkista eikd se
ole viottunut; kaikki varaosat jotka herdttdvit
epd_lyd huolellisesti tarkasta péittidkseen kelpaa-
vatko ne omaan toimintoon.

4. Varmista kaikkien liikkuvien osien kiinnitys, tar-
kista eiko laitteessa ole viallisia osia, tarkista onko
laite oikein asennettu ja kaikki muut oikeaan toim-
intaan vaikuttavat tekijidt. Kaikki vialliset osat tdy-
tyy ajoissa korjata tai vaihtaa.

5. Ali kiyti tyokalua jos joku kytkimisti ei toimi tai
toimii véirin.

Toiminta

1. Ald milloinkaan yritd kiyttdd laitetta toimintoon
joka vaatii suurempaa tehoa. Laite on tarkoitettu
parhaan tuloksen saavuttamiseen siind kaytossd
johon se on tarkoitettu.

2. Ald kanna tyokalua kaapelista.

3. Kytke pois kaapeli kontaktista pitéen sitd pistokk-
keesta. Kytkedkseen irti tydkalu seinidn kontaktista
dld milloinkaan vedd kaapelista.

4. Aina pysayti kone ennen sen irti kytkemisti seinin
kontaktista. Ald kiyti konetta jos epiilet tydoloja
tai ympiristoa!

Ohjeita maadoitukseen

Télld koneella on kolmefaasinen pistoke, kolmas johto on
maadoitus. Liitd timi kaapeli vain sellaiseen pistorasiaan
joka on tarkoitettu kolmefaasiselle pistokkeelle. Al
yritd likvidoida suojelua jonka takaa maadoitus erotta-
malla pyored johto. Maadoituksen erotus aiheuttaa
riskin turvallisuudelle ja takuu mititoityy.
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Ali yritd tehdd muutoksia pistokkeeseen. Jos epiilet
maadoitusasennusta ota yhteyttd ammattipdteviin
sihkomieheen.

Teknisia tietoja

Artnr.........ccccoooeveeeiiieen, 20650 -0100
TYYPPL v ML 510
Maksimaalinen vili
alustan Y& ....cocooveeeeeeeieeienens mm 140
Tyostettdvin kappaleen
SUULIN PIEUUS oo mm 250
Akselin keila........cccoevevevererennen. MT 2
Poikkikelkan askel..............c.......... mm 60
Akselin aukko ......coceveeiriiieiinnas mm 9
Liikkuvan tuen keila ...................... MT 1
Akselin nopeus
(vaihtuva nopeus).................. kierr/min 100-2000
Ruuvin kierre,
englantilainen tai 16, 18, 19, 20, 24
MELL. SYSE i 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Moottorin teho ........ccccevvveveveinnenen 0.15
Paino ..o 22
KONEEN MITAT

16 17 18 5

7 6 8 9 10 11 12 13

LAITTEEN RAKENNELMA

1. Voimansiirto
(automaattisen ja
késisyoton vililld)

2.Forward/off/Reverse
/eteenpdin/irti kytketty/
taaksepdin/ kytkin.

3.Vaurion turvakytkin

4. Vaihto-osien kotelo

5.Nopeuden vaihdon kahva

6.Istukka ja istukan suojus

7. Vaihtovirran moottori

8.Takasuojus

9.Sorvinterdn pidin

10. Alusta ja poikkikelkka

11. Liikkuvan tuen
lukotuskahva

12.Liikkuvan tuen runko

13.Syottéruuvi ja késiratas

14.Johdemekanismi

15.Sy6ttd nauha

16.Sulakkeet

17.Tehon indikaattorilamppu
(vihred)

18. Vaurion indikaattori-
lamppu (keltainen)

1. YLAOSAN VARUSTEET

Moottori turvaa suoran voimansiirron akselille sisé-
hammashihnan vilitykselld. Akselin nopeutta saa
muuttaa nopeudenvaihdon nappulalla (5). Sijaitsee
pidpanelissa.

Akselissa on sisdinen Nr. 2 Morsen keila joka ohueen
kiekon tai kiinnitimen kdyton tapauksessa turvaa
mekanismin tarkan keskityksen. Kolmileukainen itse-
keskittdavi istukka (6) on monteerattu akselin laipalle.
Jos pitédd ottaa pois istukka kierrd irti kolme kiinnitys-
mutteria laipan takana, ndin saa vapaasti ottaa pois
istukka ykdessd kolmen asenusruuvin kanssa.
Kiinnitd huomiota: istukalla on suojus (6). Jos suojus
on auki virran syotto ei tapahdu, siksi toiminnan ajak-
si pane suojus kiinni.

2. KAYNNISTYSLAITTEET

Kéynnistyslaitteita suojaa konerunko (4), avaa vaihto-
osien kotelo (4) koneen vasemmassa puolessa ja valit-
se oikeankokoinen osa (katso osaa ”’Varusteet™) valitt-
tua syottdnopeutta ja kierrenousua vastaavasti. Asenna
osa mekanismiin ja liitd se syottoruuviin. (Katso
“Varaosien vaihtoa” koneessa.)

Automaattinen syottd kdynnistyy ja asettuu voiman-
siirron (1) johdolla piddpanelissa. Kdénnéd voimansiirr-
ron nappulaa (1) vasemmalle (kési), manuaalinen
syottd kytkeytyy. Kéddnnd voimansiirron nappulaa (1)
oikealle (ruuvi), kytkeytyy automaattinen syotto.

3. LIIKKUVAN TUEN VARUSTEET
Liikkuvan tuen runkoa (12) saa siirtdd alustalla mihin
tahansa asemaan ja se saa kiinnittdd valittuun ase-
maan kahdella ruuvilla (liikkuvan tuen etupiissi),
lukittuaan tai vapautettuaan liikkuvan tuen kiila, saa
ottaa pois tai kiinnittdd paikalle liikkuvan tuen kon-
ekuori. Liikkuvassa tuessa on sisdinen Nr. 1 Morsen
keila jota saa kéyttdd yhdesséd toimituskertaan kuulu-
van keskidimislaitteen kanssa.

4. ALUSTA JA POIKKIKELKKA

Alustalla on poikkikelkka (10), johon on monteerattu
sorviterdn pidin (9), jonka avulla saa toteuttaa hienoja
sorvintgitd. Sitd saa ohjata johderuuvilla automaatti-
sen syoton turvaamiseksi silloin kun voimansiirto on
kytketty (1) oikeaan puoleen.

PAKKAUKSEN PURKAUS JA VAL-
MISTUS KAYTTOON

Huomaavaisesti pure pakkaus, tarkasta ovatko kaikki
varaosat paikalla ja eikd pakkauksen sisdlto ole kul-
jetuksen aikana viottunut. Jos huomaat jonkun vian
tai jos joku varaosa puuttuu, ole hyvi, viivyttelemitta
ota yhteyttd omaan dileriin.

Ota huomioon koneen paino, tarvittaessa kéytd apua
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ja nosta laite vakaalle pinnalle tai tyopdydille.
Puhdista koneen pinnat séiliosaineesta kiyttden hyva-
laatuista liuotusnestettd ja voitele kaikki koneen pinn-
nat ohueella 6ljykerroksella.

Alusta, poikkikelkka ja yhdistelmédkelkkan apuva-
rusteet on sdddetty tehtaalla, niin ettd siirto molempiin
puoliin pitdisi olla moitteeton. Mutta jos sdidtoasetuk-
set kuljetuksen aikana ovat muuttuneet mistd puhuu
raskas liikunta katso osaa “Asetus ja sddt6”, miten
sddto saa asettaa uudestaan.

Kaikkiin erilaisiin sdétdmisiin tarvitset kuusikulmaista
mutteriavainta joka sisdltyy toimitukseen kolmileu-
kaisen istukan avaimen ja sulakkeiden kanssa.
Sulakkeen pidin sijaitsee piddpanelissa.
Kolmileukaisen itsekeskittdvin istukan tilavuutta on
mahdollista suurentaa.

KONEEN ASETUS

Aseta kone sopivan korkeuden tyopoydille ettei
tavallisten toimintojen aikana tarvitsisi kumartua sen
paille.

Huolehdi koneen sijaintipaikan hyvistd valaistuksesta
ja siitd ettei oma varjo hairitsisi kayttdjaa.
Suosittelemme varmasti kiinnittimiin kone tyopoy-
tddn kiyttdmalld kierreaukkoja jotka on tarkoitettu
koneenjalkojen kiinnittdimiseen. Néin varmistat kon-
een asennon ja oman turvallisuuden.

>

85mm

2D
A 74

420mm

<

Tédmadn toteuttamiseksi ensin poraa kolme M6 aukk-
koa tyopintaan noudattaen tdssd kuvassa ndytettyjd
mittoja ja vastaavankokoisilla M6 pulttiruuveilla tai
ruuveilla aluslaattoineen (eivét sisilly toimitusker-
taan) ruuvaa kone tyOpintaaan.

TYON ALOITTAMISEN JARJESTYS
A.ASENNUS JA ALKUKAYNNISTYS

Ota huomioon kaikki ylldmainitut turvallisuustekijit;
kun poikkikelkka sijaitsee hyvin kaukana istukasta ja
manuaalisen ja automaattisen syoton voimansiirto sij-
aitsee vasemmassa asennossa (késisyottd), pane kiinni
istukan suojus ja kytke syottokaapelin pistoke pistora-
siaan.

A B

C D

Kéayttden Forward/off/Reverse /eteenpdin/ kytketty
irti/taaksepidin/ kytkintd (A) pédijohtopanelilla valitse
Forward /eteenpdin/, sen jidlkeen vapauta vaurion
varomekanismin kytkin (D), Kkéintdmilld sen
punaista péita oikealle; syttyy palamaan indikaattori-
lamppu (B).

KEVYESTI kéédntdmilld nopeudenvaihdon nappulaa
(E) kellonviisarin suuntaan kytke kone. Kuuluu lok-
sahdus, silld sdhkovirta on pddlld mutta akseli ei vield
liikku kunnes nappula ei ole kidnnetty kellonviisarin
suuntaan vield hiukan kauemmas. Nopeus suurenee
riippuen siitd miten kauas on kddnnetty nappula.
Anna koneen kidydd noin 5 minuuttia, siind ajassa
vihitellen suurenna nopeutta maksimaaliseen. Anna
koneen kidydid tdtd nopeutta vdhintdin 2 minuuttia
ennen kun pysaytit sen ja kytket irti sdhkovirrasta.
Tarkasta ovatko kaikki osat vakaat ja toimivatko
vapaasti ja oikein.

Tarkista myds koneen kiinnitys tyopoytdén.

VAROITUS:

ENNEN kun yritit vaihtaa asetuksia tai tehda
saatimisti, AINA pysayta kone
Forward/off/Reverse /eteenpiin /irti
kytketty/taaksepéin/ kytkimen avulla.

B. KAYNNISTYS TAVALLISISSA OLOISSA

1. Noudattaen kaikkia yllimainittuja turvallisuuste-
kijoitd turvaa tyostettdvin kappaleen vapaa liikun-
ta ilman minkiénlaisia esteit.

2. Kéddnnid Forward/off/Reverse (F/O/R) /eteenpiin/
irti kytketty/taaksepdin/ kytkintd pidpanelissa
Forward /eteenpiin/ asentoon.

3. Kytke kési- ja automaattisen sy6ton voimansiirto
vasempaan tai oikeaan puoleen riippuen siitd, tar-
vitsetko automaattista syottdd tai ei.
TARKEATA: AINA harkitse tulevaa tyoti ja
toimi jarkeviisti.

4. Anna koneen kidydd niin miten on kerrottu edelli-
sessid A osassa.
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5. Jos olet lopettanut tyon tai jos kone pitdd jattdd
ilman valvontaa, kddnnd F/O/R kytkintd OFF /irti
kytketty/ asentoon ja sen jidlkeen kytke irti sdhko-
virrasta.

HUOMIO: tdmidn koneen sdhkdjdrjestelmid on

varustettu automaattisella laitteella ylikuormitusta

vastaan. Jos leikkaus tai poraus tapahtuu liian syvéén,

turvalaite katkaisee toiminnan ja keltainen lamppu (C,

pidpaneli) syttyy palamaan. Yksinkertaisesti kytke irti

nopeudenvaihdon nappula (E) ja sen jidlkeen kytke
uudestaan. Jarjestelmd taas toimii ja keltainen lampp-
pu sammuu automaattisesti.

TOIMINTA

TAVALLINEN SORVAUS

Ennen koneen kéynnistystd edellisen osan mukaan
hyvin tarkasta koneen siéto tulevaan tyohon.

Alla olevat ohjeet kertovat siitd miten asennat sorvi-
koneen tavalliseen sorvaamiseen.

AINA suunnittelle oma ty6. Pidi ldhelld kuvaa tai kaa-
vaa ja kaikkia mittauinstrumentteja joita tarvitset, esi-
merkiksi, mikrometria tai muita mittausvalineité.
Valitse sorvinterd joka sopii valittuun toimintoon ja
sijoita se tyokalun pitimeen mahdollisimman syville
niin ettd ndkyvd pad olisi mahdollisimman lyhyt ja
kiinnitd se kolmella kuusikulmapdiiselld ruuvilla.
(Parhaassa tapauksessa se on noin 6 mm suuri, mutt-
tei 8 mm suurempi, jos tyoskentelet suoralla tyokalull-
la.)

ON TARKEATA taata se etti sorvinterin pii sijaitsi-
si tyon keskilinjalla tai hiukan sitd allempana. Sen
missddn tapauksessa ei saa olla keskilinjan yldpuollell-
la. Jos tarvittavan korkeuden saavuttamiseksi tyokalun
alle pitdd asettaa aluslaatta tai tapauksessa jos tyoka-
lun péa sijaitsee liian korkealla, ainoa ratkaisu on vali-
ta toinen tyokalu tai hiota sorvinteridn pii.
Tarkistaakseen sijaitseeko tyokalun péd tarvittavalla
korkeudella sijoita tyokalu niin ettd sen pidd melkein
koskisi alaosan keskipistettd. Niiden pitdisi tdsmata.
Tarvittaessa tee sovitus aluslaatan avulla, hio sorvin-
terdn piiti tai valitse toinen tyokalu.

Jos tyotulos on tyydyttivd aseta tyostettidvd kappale
joko istukkaan tai ohueelle kiekolle ja jos on véltté-
miton kadytd siirtotuen keskustaa lisdtukena (jos
tyostettdvid kappaletta on mahdoton kiinnittdd kunn-
nolla tai jos se on pitki tai jos silld on pieni ldpimitta).
Sen lisdksi saa kéyttdd “lujaa tukea”.

Jos et kiytd siirtotukea voit sen ottaa kokonaan pois
ruuvaamalla irti kiinnittimen ruuvit ja vapaasti siirti-
milld se pois alustalta.

Markkerilla tai muulla kynéll4 tee tyOstettdviidn kapp-
paleeseen merkinti sithen kohtaan missd leikkauksen
pitdisi padttyd ja siirrd sorvinterdn pitimen alustaa niin
ettd sorvinterd sijaitsisi tehtyd merkkid vastapéitd, sen
jalkeen siirrd poikkikelkkaa niin, ettd tyokalu koskett-

taisi tyOstettdvdn kappaleen pintaa. Nditd toimintoja
toteutettaessa istukkaa kédelld pydorittden tarkasta
ettei mikaén sitd hiiritse sorvaamisen aikana , s.0. ettid
alustan, poikkikelkan, sorvinterdn pitimen tai sorvin-
terdn ja istukan vélilld olisi tarvittava véli.

Jos tyotulos on tyydyttdvd, irrota sorvinterd ja siirréd
sorvinterdn pitimen alustaa, sen jilkeen kddnnd sor-
vinterd tyOstettivdd kappaletta vastapditd siind koh-
dassa mihin pitii laatia leikkaus samanaikaisesti pyo-
rittden tyostettavid kappaletta kddelld istukan avulla.

'
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Hitaasti siirrd sorvinterdd kappaletta lihemmiksi
kunnes se vain koskettaa sen pintaa. Merkkaa tima
asento asettamalla nollaan poikkikelkassa oleva
asteikko, s.o. kddnna litkkuvaa asteikkoa kunnes sor-
vinterdn ja tyostettdvin kappaleen reunan oikean pdin
véli on pieni. Kierrd uudestaan poikkikelkka yhdelld
kierroksella kunnes nolla-merkinnit taas tdsméaviit.
TARKEATA: jos ylitit nolla-merkin, ki#nni nappu-
laa taaksepdin puolella kierroksella ja sen jilkeen
hitaasti ldhennd merkintdji. Jos kaytit asteikkoa indi-
kaattorina poikkikelkan tai yhdistelmikelkan ldhenti-
miseen, AINA noudata tété jdrjestystd. Ota huomioon
vapaakdéynti ja vélit tyokalun ja kelkkojen vililla yms.
Jatka kahvan kddntdmisti riippuen siitd kuinka syvén
leikkauksen haluat tehdi.

NOUDATA: yksinkertaista leikkausta tehdessi
emme suosittele ylittda 0,010 (0,25 mm) leikk-
kauksen syvyytti suhteen.

Sd@dto on lopetettu sorvaustyon aloittamiseksi mutta
ennen aloittamista tarkasta voimansiirron asento, onko
manuaalinen ja automaattinen syotto kytketty vasem-
paan puoleen (kisi).

Kéynnistd kone /ON/, miten on kerrottu “Tyon aloitt-
tamisen jdrjestelméssd” ja hitaasti lihenni sorvinterda
tyostettdddn kappaleeseen pédin kidyttden manuaalisen
syoton kahvaa. Jatka kunnes on saavutettu ennen mer-
kattu linja, sen jilkeen siirrd sorvinterdd yhdelld tai
kahdella poikkikelkan syd&ttokahvan kierroksella.
Siirrd alustaa takaisin alkuasentoon, sen jdlkeen siirrd
tsorvinterdd takaisin samoin kierroksin “‘sisddn” plus
haluaman leikkauksen syvyys ja jatka leikkausta.
NOUDATA: tissd on kuvattu tavallisen leikkauksen
yleinen tyon jdrjestys. Muista leikkaustavoista ja
menetelmistd lue vastaavista kidyttidjdn ohjeista.
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TARKEATA: pidii vasen kiisi aina vapaana etti
tarpeen vaatiessa voisit kytkei paille vaurion kyt-
kin.

Huolto
Parhaan tydtuloksen saavuttamiseksi sorvinkoneen
tdytyy olla moitteettomassa kunnossa.

ENNEN KAYTTOA

Ennen kéyttod aina tarkasta kone. Korjaa kaikki viat ja
vidrat sddtoasetukset. Laitteen tyopintojen viat tasaa
hiokivelld. Ennen tyon aloittamista tarkista kiddelld
ettd kaikki varaosat liikkuvat ilman hiirioita.

Jos kéytit konetta jatkuvasti niin kerran tai kaksi ker-
taa pdivissid tiputa pari tippaa olyd syottoruuvin 6ljy-
aukkoon joka laakerin rinnalla ja tuen rinnalla.
Vasemmanpuolen laakerin voitelemiseksi pitdd ottaa
pois vaihto-osien kotelon suojus.

Tiputa muutama tippa 6lyd myo6s yhdistelmikelkan
voiteluakkoon.

KAYTON JALKEEN

Puhdista kone metallipuruista ja pyyhi hyvin kaikki
pinnat. Jos olet kdyttinyt jddhdytysainetta, tarkista
ettd ala-astia on tyhji.

Kaikki koneen osat tiytyy jéttidd kuiviksi ja kaikki tyo-
pinnat pitdd kevyesti voidella 6ljylla.

Aina ota pois sorvinterds ja sdilytd sitd varmassa pai-
kassa.

MOOTTORIN HARJAT
Moottorin harjat saa vaihtaa ruuvaamalla irti kansi
moottorin yldpdén alla.

ASETUKSET JA SAADOT

Aika ajoin voi syntyi tarve sdfitidd koneen erilaisia osia
parhaan tuloksen saamisen tarkoituksissa. Mahdolliset
siddtoasetukset ovat seuraavia:

A.POIKKIKELKAN SAATO

Poikkikelkka on asennettu lohenpyrstoliitoksella
kelkkaan miten on ndytetty kuvassa. Vinopintojen
vililld yhdessid lohenpyrstoliitoksen puolessa on sdét-
Olevy jota saa kiinnittdd tdhin liitokseen kolmen sdé-
timen avulla tai sddtoruuvien avulla jotka sijaitsevat
sddtolevyd pitkin.

Sadtoruuvit sijaitsevat kelkan oikeassa puolessa suo-
raan yhdistelmikelkan kahvan alla. Ajan mittaan
kosketuspinnat kuluvat ja sorvausprosessi muuttuu
epitasaiseksi.

Justerbara
skruvar

Justerlisten

\
NN

N

Ottaen huomioon kuluminen ja turvatakseen tasainen
kelkan siirto asetuslevyn sdétdmiseksi toimi seuraa-
vasti:

1. Ruuvaa irti kaikki lukitusruuvit ja tasaisesti kiristd
asennusruuvit, s.o., ruuvaa kaikki ruuvit samalla
kiristykselld. Kelkan tidytyy pysyd lujasti. Tarkasta
tamd kddntdmalld kahvaa mutta dld kiytd voimaa.

2. Kierrd “ulos” kaikki asennusruuvit kierroksen
yhdelld neljannekselld ja paina lukitusruuvit.

3. Vipua kéintamilld vield kerta tarkista, liikkeen
pitdd olla tasainen ja ilman hiiri6itd koko pituudell-
la.

4. Jos litkunta on liian vapaa, puno kaikki séditimet
”sisddn” kierroksen ykdelld kahdeksanneksella ja
yritd vield kerta. Samalla tavalla, jos liike on liian
jarrutettu, kdidnnd saddtimid “ulos” kierroksen
yhdelld kahdeksanneksella, kunnes oikea sditd on
saavutettu.

5. Varmista kaikki lukitusruuvit huomaten ettei siind
aikana muuttuisi asennusruuvien asento.

6. Kun tdmé on tehty siirrd kelkka tdysin ja voitele
kaikki kosketuspinnat ja sydttdruuviet kierteet
Oljylld, sen jilkeen siirrd kelkka takaisin sen tavall-
liseen asemaan.

B. POIKKIKELKAN SYOTTOKAHVA
Poikkikelkan syoton tdytyy toimia ilman hiiriditd ja
skaalan pitdd liikkkua yhdessd vipun kanssa.

Jos syntyy jonkunlaisia liikkumisen hiiri6itd, on mah-
dollista ettd ne syntyvit sen takia ettid kosketuspinnan
viliin on kertynyt hienoja metallipuruja. Ruuvaa irti
kiinnitysruuvi joka pitdd manuaalisen sy6ton ratasta.
Ota pois késisyoton ratas ja oikein varovasti ota pois
asteikon hylsi , niin ettd pysyisi pieni ponnistinlevy
joka sijaitsee urassa hylsin alla.

Puhdista osat ja pinnat ja kerdd uudestaan vastaisessa
jarjestyksessd. Pientd ponnistinlevyd tdytyy pitdd pai-
kalla pienella ruuvitaltalla tai muulla sopivalla kalulla
ja painaa niin ettd hylsi oikein asettuisi akseliin.
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C. TAKAOSAN SAATO

Liikkuva tuki on lukittu kahdella lukitusruuvilla; jos
ruuvata pois lukitusruuvit liikkkuvaa tukea saa siirtdd
vasempaan tai oikeaan puoleen; kun lukitusruuvit on
kiristetty (tuen etupddssi), sen saa kiinnittdd mihin
tahansa asentoon liikkuvan tuen koko liikkumispi-
tuudella.

VARUSTEET

NOUDATA:

On térkedtd ettd poikkikelkan ja yhdistelmikelkan
saito olisi tehty oikein ja ei olisi minkéénlaista sdito-
virheitd. Kaikki vdirit saadot huonontavat tyon tulosta
silld kaikki ne heijastuvat sorvinterdn toimintaan.
Térkedtd on ettd sorvinterd liikkuisi mahdollisimman
vihemmin.

On saatavissa varusteita jotka rikastuttavat koneen toimintomahdollisuuksia. Niitd on seuraavia:
OTA HUOMIOON: ndmé varusteet ovat “varusteita valinnan mukaan”, voit ostaa niitd omalta dillerilta.

VARUSTEITA VALINNAN MUKAAN

Tuki

Luja tuki

aih

Lisatuki

Sorvinterien 11 osainen kerta
8 x 8 mm

Kierteen leikkaus tyokalut

Pystysuora liikkuva kontakti

A

4 — leukainen istukka

Vaakasuora litkkuva kontakti

(itsendinen) @80 mm

Siirtotuen istukka + jalka
MT#1,10 mm

Liikkuvan tuen keskus MT#2

Kiadntamisen keskus MT#1
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Vigtige Sikkerhedsforskrifter

Lzes alle instruktioner og advarsel grundigt

igennem, inden vaerktgjsmaskinen tages i
brug.
Maskinarbejder
HUSK ALTID:

1.Nar man anvender elvaerktgj, skal fglgende grund-
leggende sikkerhedsforskrifter fglges for at ned-
sette risikoen for brand, elektriske stgd og person-
skader.

2.Hold arbejdspladsen i ren. Rod pé arbejdsomrader
kan forarsage arbejdsulykker.

3.Indret arbejdspladsen rigtigt. Anvend ikke med
maskiner eller elverktgj pa fugtige, vade eller pa
darligt belyste pladser. Udsat ikke verktgjet for
regn. Sgrg for en god belysning over arbejdsomra-
det. Anvend ikke verktgj i nerheden af let anten-
delige gasser og vasker.

4.Hold altid bgrnene pa afstand, lad ikke bgrn
komme i bergring med varktgjet. 5. Beskyt dig
mod elektriske stgd. Bergr ikke genstand, der har
jordforbindelse som for eksempel rgr, radiatorer,
komfur og kgleskabe.

6. Vear agtpagivende. Arbejd aldrig, nar du er treet.

7.Brug ikke varktgjet, nar du er under indflydelse af
alkohol, legemidler eller medicin. Las advarsel
etiketten pa recepten for at konstatere om din vur-
dering eller refleks kunne svaekkes.
8.Bar ikke lgst hengende tgj eller smykker da de
kan indfanges af bevagelige dele.
9.Seat langt har op og brug hérnet, hvis du har langt
har.
10. Brug beskytterbriller og hgrevaern. De skal altid
bruges.
11. Hold hele tiden passende fodfaste og balance.
12.R&k ikke for langt eller over maskine, der er i
drift.

Inden maskinen tages i brug

1. Ver sikkert pa, at afbryderen er sléet fra /OFF/, nar
maskinen ikke bruges og nar du satter kontakten i
stikken.

2. Brug ikke upassende ekstra udstyr for at forgge
verktgjets ydeevne. Autoriserede dele kan du fa
hos forhandleren eller fremstillingsvirksomheden.

3. Inden brug af varktgjet skal det kontrolleres for
skadede dele. Konstateres skadede dele skal de
kontrolleres ngje for at finde ud af, om de fortsat
kan fungere rigtigt og udfgre den planlagte funk-
tion.

4. Kontroller varktgjet for binding af bevagelige
dele, brud pa dele og eventuelle andre tilstande,
som kan pavirke verktgjets drift. Dele, som er
beskadiget, skal repareres eller udskiftes rigtigt af
en autoriseret tekniker.

5. Brug ikke vearktgjet, hvis afbryderen ikke kan
kobles fra eller rigtigt.

Anvendelse

1. Tving ikke verktgjet eller tilbehgr at ggre et arbej-
de som er beregnet for et kraftigere verktgj.
Vearktgjet udfgrer opgaven bedre og mere sikkert i
den hastighed, det er konstrueret til.

2. Ber aldrig vaerktgjet i ledningen.

3. Trak altid ledningen ud af stikket. Ryk aldrig led-
ningen ud af veggen.

4. Sluk for maskinen fgr den kobles fra stikkontak-
ten. Hvis du ikke er helt sikkert pa sikkerheden,
anvend ikke verktgjet!

Retningsregler for jordforbindelse

Denne maskine har 3-ben stik, det tredje er jordfor-
bundet. Kobl den ledning kun ledningen kun i en 3-
ben tilslutning. Forsgg ikke at tage beskyttelsen vaek
fra den jordforbundet ben. Dette kan medfgre en risi-
ko for skader og ggre garanti ugyldig.

Modificer aldrig kontakten. Hvis du tvivler pa noget,
ring til en kvalificeret elektriker.
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Specifikationer

ATtNT..occe 20650 -0100
TYPE o ML 510
Maks. sving over vange ................ mm 140
Maks. lengde af emne ................... mm 250

Det koniske hul i spindel................ MT 2
Tverslede vandring ...........oceeene. mm 60

Hul i spindel .......ccccovveevnnienennnn. mm 9

Den koniske pinol..........ccccceceueecnee MT 1
Spindelhastighed

(variabel hastighed................ omdr/min 100-2000
Skrue gevind, britisK...........cceueev.. TPI 16, 18, 19,20, 24
“ eller Metersystem .............ceenne. mm| 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Motorens udgangseffekt ................. kW 0.15

V@Gt o kg 22

Forklaringer
1. Kobling (for skifte 10. Slede og tverslede
manuel & automatisk 11. Handtag til spolebloke-
fgdning) ring i pinoldok
2. Forward/oft/Reverse knap 12. Pinoldok heldning
3. Ngdstopknap 13. Ledskrue og héndhjul
4. Skift af gearkassen til 14. Vange
deksel 15. Rulleband
5. Kontrolknap for variabel 16. Sikringsboks
hastighed 17. Strgmindikatorlampe
6. Patron og patrondaksel (Grgn)
7. DC Motor 18. Indstillings indikator-
8. Bagbeskytter lampe (Gul)
9. Verktgjsstativ
1. SPINDELDOK

Motoren s@tter spindlen direkte i drift med en indven-
dig tandrem. Spindlens omhastighed er variabel og
den kan reguleres med hastighedskontrolknap (5), som
findes pa den hovedkontrolpanelet

Spindlen er forsynet med en indvendig Morse konus
Nr. 2 for at stille i centrum ved hjelp af glatplan eller
drejeklamme.

3-kabet selvcentrerende patron (6) er monteret pa
spindelflange. For at fjerne patronen skru de tre sikk-

kerhedsmgtrikker i flangens bagdel af som ggr at
patronen kan drages ud tilsammen med de tre monte-
ringstapper.

OBS! Patronen har et beskyttelsesdaeksel (6). Ved
abning af dakslet vil drejebenken vere koblet fra
strgmledningsnettet, derfor hold dkslet lukket mens
du arbejder.

2. GEARSYSTEM

Gearsystem har et beskyttelsesdaksel (4), dbn gear-
kassens deksel (4) pa maskinens venstre side og valg
et gear (se “Tilbehgr”) i rigtig stgrrelse ifglge gnsket
fedehastighed eller trin stgrrelse. Indstil et passende
gear i gearkassen og forbind det til ledskruen (Se
“Gearskifte etiketten” pa maskinen).

Automatisk fédning aktiveres eller deaktiveres med
koblingen (1) pa hovedpanelet. For manuel fgdning
drej koblingshandtaget (1) (hénd) til venstre. For auto-
matisk fgdning drej koblingshandtaget (1) (skrue) til
hgjre.

3. PINOLDOK

Pinoldok hzldning (12) kan forflyttes langs vange til
gnsket position og festnes i den position ved hjelp af
to skruer (pa forside af pinoldok) for at blokere eller
Igsne pinoldokkens kile, derefter kan du fjerne eller
sette fast pinoldokkens h®ldning. Pinoldokkens spin-
del har en indvendig Morse konus 1 til anvendelse for
centrering.

4. SLADE OG TVARSLADE

Pa sleeden findes tvarslade (10), pa hvilken har mon-
teret verktgjsstativ (9) som muligggr at udfgre kom-
pliceret og fint arbejde. Det kan drives af en ledskrue
gennem en driftsmgtrik for automatisk f@dning, nar
koblingen (1) er drejet til hgjre.

UDPAKNING OG FORBEREDELSE

INDEN ANVENDELSEN

Ved modtagelse pak drejeb@nken forsigtigt ud, inspi-
cer for at veere sikkert pa at maskinen ingen transport-
skader har og at alle dele er inkluderet. Skulle det
opdages at der er noget skadet eller nogle dele savnes,
sa skal du straks ringe til din forhandler.

Bero pa maskinens vagt 1gft den selv eller med hjalp
af nogen anden og stil den pa en stabil overflade eller
en arbejdsb@nk. Forsat at fjerne alle spor af beskytt-
telsesmiddel - med paraffin eller noget kvalitativ
oplgsningsmiddel og let olie ind alle maskineoverfla-
derne.

Sleden, tversleden og alle tilbehgr af sammensat
sleede er indstillet pa fabrikken for at sikre en jevn
bevaegelse i begge retninger. Dog er indstillingerne
gdelagt under transporteringen, som vises gennem
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tunge og ujevne bevagelser, jf. “montering og ind-
stilling”

Alle sekskantnggler og skruenggler, som behgves for
forskellige indstillinger og montering, er inkluderet
samt patronnggle for 3-kabet-patron og en ekstra sik-
ring. Sikringsholderen befinder sig pa hovedkontrol-
panelet.

De tre udvendige kaber til 3-kabet selvcentrerende
patron kan gge patronkapacitet.

MONTERINGEN AF MASKINEN

Maskinen skal monteres pa en arbejdsbenk i passende
hgjde sé at man ikke behgver bgje ryggen for at udfg-
re almindeligt arbejde.

Se til at pladsen er velbelyst og du ikke arbejder i din
egen skygge.

Vi rekommanderer varmt at maskinen festnes med
bolte pa arbejdsbenken. Anvend de huller som er
beregnet til festning af fgder til maskinen. Dette er for
at sikre ekstra stabilitet og derfor ogsa yderligere sikk-
kerhed.

85mm

D
A "4

420mm

1<

For at kunne ggre det, bor fgrst tre M6 huller i arbejd-
spalden i henhold til skemaet overfor og festn med
M6 bolte eller skruer i passende lengde, med flade
brikker (ikke inkl.).

START PROCEDURE

A. UNDER INDSTILLINGEN - FORSTE
START

Gennem iagttagelse tidligere navnte sikkerhedsfor-
skrifter og gennem at forsikre sig at tveersleden er pa
sikkert afstand fra patronen og koblingen samt manu-
el og automatisk fgdning er i venstreposition (manu-
el), luk patronens beskyttelsesdeksel, s@t kontakten i
stikket.

A B

C D

Velg Forward med Forward/Off/Reverse knappen (A)
pa hovedkontrolpanelet, frigiv ngdstopknappen (D)
ved at dreje det rode hoved til hgjre. Strgmindikator-
lampe (B).

Start maskinen ved LET drej pa kontrolknapperne for
variabel hastighed (E) med uret. Et klik hgres, nar
maskinen startes, men spindel roterer ikke indtil
knappen er drejet med uret lid mere. Hastigheden gges
gradvis jo mere knappen drejes.

Lad maskinen veare pa i totalt 5 minutter under spind-
lens hastighed gger gradvis til maksimum. Lad maski-
nen gi I mindst 2 minutter pa denne hastighed inden
maskinen slukkes og kobles fra elnettet

Kontroller at alle dele stadigvak er sikre og at de fun-
gerer frit og rigtigt.

Kontroller ogsa at monteringen er sikker.

ADVARSEL:
Sluk ALTID maskinen med Forward/Off/Reverse
afbryderen INDEN montering eller skiftning af
indstillinger.

B. START UNDER ALMINDELIGT

FORHOLD

1.lagttag alle tidligere navnte sikkerhedsforskrifter
og sikr dig at arbejdsemnet kan roterer uden hin-
dring.

2.Drej Forward/Off/Reverse knappen (F/O/R) pa
hovedkontrolpanelet til Forward position.

3.Drej koblingen til hgjre eller venstre for manuel &
automatisk f@dning athengig af om du velger auto-
matisk fgdning eller ej.
VIGTIGT: Dette skal ALTID vaere velovervejet,
bevidst handling.

4.Fortsat med at starte maskinen jf. sektion A overfor.

5.Hvis arbejdet er ferdiggjort eller maskinen skal
efterlades uden opsyn, drej F/O/R knappen til OFF
position derefter kobl fra elnettet.

OBS! Strgmforsyningssystem af den her maskine har

en automatisk beskyttelsesindretning mod overleas.

Hyvis der skares eller bores for dybt, kommer systemet
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til at afbryde arbejdet og en gul lampe tendes (C, pa
hovedkontrolpanelet). Sluk for maskinen med kon-
trolknappen for variabel hastighed (E) og start igen.
Systemet kommer til at fungere igen og den gule
lampe slukkes automatisk.

ANVENDELSE

ENKEL DREJNING

Inden maskinen startes jf. tidligere beskrivelser, skal
man absolut kontrollere opsatningen for beregnet
arbejde.

Fglgende anmerkninger er retningslinjer for indstill-
ling af drejeb@nken for almindeligt drejningsarbejde.
Planer ALTID dit arbejde. Hav tegninger eller plan i
nerheden sammen med maleinstrumenter som du kan
behgve sdsom mikrometer, nonius, stregmal osv.
Velg et skeringsvaerktgj som kommer til at skaere det
gnskede snit og monter det i vaerktgjshullet med sa
lille overh@ng som muligt. Sikr det ved hj&lp af tre
sekskantskruer. (Idealt hvis overh&ng er 6 mm men
ikke mere end 8 mm for et ret verktgj).

Det er VIGTIGT at sikre sig at skaringsvarktgjets
spids er pa arbejdsemnets centrale linje eller noget
under den. Under ingen omst@ndigheder ma den vare
over den centrale linje. Hvis det behgves skal man
anvende mellemlag under verktgjet for at na den rette
hgjde eller, hvis spidsen er for hgj, kan man velge et
andet vaerktgj eller slibe spidsen af.

For at kontrollere at spidsen er i den rette hgjde, placer
varktgjet sd at spidsen nasten nar punktet i hgjden
med pinoldokkens centrum. De skal falde sammen.
Ggr indstilling med hjelp af mellemlag, ved at slibe
knivspidsen af, hvis det behgves, eller vealg et andet
vaerktgj.

Nar du er tilfreds, monter emnet enten i patronen eller
pé en glatplan og hvis det behgves anvend pinoldokk-
kens centrum som stgtte (hvis emnet ikke er sikret til-
streekkeligt med hjelp af patronen eller hvis det er et
langt stykke eller med lille diameter. En ekstra
“Stadig holder” kan anvendes.

Hvis pinoldokken ikke anvendes, kan du tage den af
helt gennem at lgsne pa faestningsmgtrikken ved dens
sokkel og ved at fjerne den fra vange.

Marker emnets overflade pa det sted hvor skering skal
slutte, dvs. skulder. Anvend ridsenél eller et lignende
hjelpemiddel og flyt pa sleeden sa at skeeringsverktgj-
et er precis mod markeringen, derefter juster tvaersle-
den sa at veerktgjet rgr ved emnets overflade.

Under gennemfgrelse af denne mangvre, roter patro-
nen med handen for at vere sikkert pa at ingenting
kommer i kontakt med den, nar drejning finder sted,
dvs. at der findes et ret mellemrum mellem sleden,
tvaersleden, vaerktgjsposten eller skaringsverktgjet
og patronen.

Nar du er tilfreds, trek tilbage skeringsvaerktgjet og
drej sleeden bort fra spindeldokken, derefter drej ske-
ringsvarktgjet op til emnet ved hjelp af patronen.
Fortsat at dreje langsomt skeringsvarktgjet op til det
rgr precist overfladen.
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Bevar den position gennem at stille pa nul skala pa
tvaersleden, dvs. drej den flytbare skala til verktgjet er
et lille stykke fra emnets hgjere kant. Drej pa tveersla-
den igen til nul markeringer falder sammen igen.
VIGTIGT: Hvis du overskrider nul markeringer, ga
tilbage mindst et halvt drej, derefter kgr forsigtigt mar-
keringer sammen igen. Hver gang nar du anvender
skalaen som en indikator for fremflytning af tversle-
den eller den sammenstillede slede, anvend ALTID
den her procedure for markeringer. Man skal regne
med modreaktion og andre mellemrum i gearsystemet
og sladen osv.

Fortsat at dreje handtaget til gnsket snitdybde.

OBS! Vi rekommander at ikke overstige 0,010
(0,25 mm) ved enkel skaering mht. snitdybde.
Indstillingen er nu klar for at udfgre skaringsarbejde,
men inden du starter, kontroller at koblingen for
@ndring mellem manuel & automatisk f@gdning er
venstrestillet. (manuel).

Start maskinen jf. tidligere n@vnte instruktioner under
"Startprocedure" og flyt langsomt skaringsverktgjet
til emnet. Anvend héandtaget for manuel fgdning.
Fortsat til du, nar den tidligere markeringslinjen pa
emnet, drag derefter vaerktgjet ind et eller to hele drej
med handtaget for tversledens fgdning. Drej sleden
tilbage til udgangspositionen, drej derefter verktgjet
lige s& mange drej "indad", plus gnsket snitdybde og
fortset at skaere igen.

OBS! Denne beskrivelse geelder for generel, enkel
skeeringsprocedure. For andre typer af snit, skeerings
skulder osv., skal du sla en passende hdndbog op.
VIGTIGT: Din venstrehand skal altid vere fri for at
kunne trykke pa ngdstopknappen hvis det behgves.

VEDLIGHOLDELSE

For maksimal arbejdskapacitet er det vigtigt at maski-
ne bliver vedligeholdt

24




INDEN ANVENDELSE

Kontroller altid vaerktgjet inden det tages i brug. Alle
skader skal repareres og fejlindstillinger justeres.
Defekter i maskineri overfladen skal udbedres med
oliesten. Test med hédnden om alle dele er jeevne inden
anvendelse. Indsprgjt nogle oliedraber i oliegang ved
begge ledskrueholderes vinkeljern pa hver side 1-2
gange /dag hvis maskinen anvendes uafbrudt. For at
kunne indsprgjte olie ind i holderen pa venstreside
skal man tage dekslet af gearkassen af.

Indsprgjt nogle oliedrdber ogsd i den sammensatte
slede.

EFTER ANVENDELSE

Fjern metalliske filspaner fra maskinen og ggr al over-
flade ordentligt rent, hvis kglevesken anvendes, kon-
troller at fadet er helt tgmt.

Alle tilbehgr skal vere tgrre og alle overflader pa
maskinen let oliet. Fjern altid skaringsverktgj og
oplagr dem pa et sikkert stativ.

MOTORBORSTER
Motorbgrster skifter man ved at skrue hoved 1gs, pa
motorens overside, under spindeldok.

INDSTILLING OG JUSTERING
Af og til kan det vere ngdvendigt at justere forskelli-

ge dele for at den optimale arbejdskapacitet skulle
bevares. Justeringer, som eventuelt skal ggres, er fgl-
gende:

A. TVARSLADE JUSTERING

Tversleden er monteret pa en sinke slaede , se nedad.
Mellem de skra overflader pa en side af sinke slede
findes en "kranarm rem" installeret som er spandt
mod sinkesl@de under pavirkning af 3 regulatorer eller
“kranarms” skruer, monterede pa dets lengde.
Kranarm skruer findes pa sledens hgjreside, lige
under handtaget af den sammensatte slede. Med tiden
vil overflader slide som vil fore til at arbejdet bliver
’sjusket”.

Justerbara

Justerlisten skruvar
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For at justere kranarms rem med tanke pa slidt, sikr
dig at sleden rgr sig jevnt og uden hindringer, fortsat
derfor pa fglgende made:

1. Lgsn alle lasmgtrikker og skru ind i kranarms skru-
er jevnt, dvs. anvend det samme drejmoment for hver
skrue. Sleden skal holde hardt. Tjek ved at forsgge
dreje pa handtaget, men ting ikke det.

2. Skru hver kranarms skrue kun en fjerdedel af et dre;j
og klam pa lasmgtrikker.

3. Tjek igen ved at dreje pa handtaget, rgrelsen skal
vere jevn langs hele lengden.

4. Hvis rgrelsen er alt for lgs, skru alle regulatorer
“indad” med et ottendedelsdrej og tjek igen. Hvis
rgrelsen er alt for stiv, skru regulatorer “udad” med et
ottendedelsdrej til den korrekte indstilling er opnéet.
5. Skru alle lasmgtrikker fast og kontroller at du ikke
har rgrt ved kranarms skruer mens du justerede.

6. Nar det er klart, trek sleden helt tilbage og ind-
sprgjt olie pa alle bergringsoverflader og f@dningss-
skruegevind, drej derefter sleeden tilbage til almindelig
position.

B. TVAERSLZADE FGDNING HANDTAG
Tvearsledens fgdning skal ske uden hindringer og ska-
laen skal rotere tilsammen med handtaget. Hvis noget
stivhed forekommer, er det antagelig pga. metalliske
filspaner mellem f@gdningsoverflader. Skru sikker-
hedsskruen af som sikrer handhjul. Tag héndhjulet
vak og drag hylstret af med skalaen. Vaer meget for-
sigtigt ved at holde den lille fjerdebrikken som sidder
i en skure under hylstret.

Ggr rent alt, s@t igen sammen i omvendt rekkefglge.
Hvis det ngdvendigt anvend en lille skruetreekker eller
et lignende veerktgj for at holde fjerdebrikken pa plads
og pres den for at kunne placere hylstret ordentligt pa
aksel.

C. PINOLDOKKENS JUSTERING
Pinoldokken er 1gst med 2 klemskruer. Nar du lgsner
péa klemskruer kan pinoldokken drives til venstre eller
hgjre. Nar klemskruer er fastnet (frontdelen) kan den
fikseres I forskellige positioner pa vange.
BEMARK:

Det er vigtigt at tverslaeden og den sammensatte slede
er korrekt justeret og at arbejdet udfgres rigtigt. Alle
fejlindstillinger kan forarsage alvorlige forringelser af
arbejdskvalitet, eftersom det overfgres til varktgjss-
spidsen. Det er vigtigt at vaerktgjets rgrelser er sa sma
som muligt.
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TILBEHOR

En raekke tilbehgr, som vil forhgje veaerktgjets forskellige funktioner, kan fas. De er fglgende:

BEMZARK: Tilbehgr er “Valgfri tilbehgr”, som du kan kgbe hos din forhandler.

VALGFRI TILBEHOR

Stativ

f

Stabil huller

Sker 11-stykker st
8 x 8§ mm

A

Gevind sk@rende udstyr

Ekstra huller

4-kabet patron (selvstendig)
@ 80 mm

Vertikal slaede

Horisontal slede

Pinoldok patron + skank
MT#1,10 mm

i

Spindeldok center MT#2

Drejecenter MT#1
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IMPORTANT
SAFETY INSTRUCTION

Read all instructions and warnings before
using this tool.

Operator
PLEASE REMEMBER:

1. When using electric tools, machines or equip-
ment, basic safety precautions should always be
followed to reduce the risk of fire, electric shock,
and personal injury.

2. Keep work area clean. Cluttered areas invite inju-
ries.

3. Consider work area conditions. Do not use machi-
nes or power tools in damp, wet, or poorly lit loca-
tions. Do not expose equipment to rain, keep work
area well lit. Do not use tools in the presence of
flammable gases or liquids.

4. Keep children away, all children should be kept
away from the work area.

5. Guard against electric shock. Prevent body con-
tact with grounded surfaces such as pipes, radia-
tors, ranges, and refrig erator enclosures.

6. Stay alert. Never operate if you are tired.

7. Do not operate the product if under the influence
of alcohol or drugs. Read warning labels on pre-
scriptions to determine if your judgment or reflex-
es might be impaired.

8. Do not wear loose clothing or jewelry as they can
be caught in moving parts.

9. Wear restrictive hair covering to contain long hair.

10. Use eye and ear protection. Always wear.

11. Keep proper footing and balance at all times.

12. Do not reach over or across running machines.

Before operations

1. Be sure the switch is OFF when not in use and
before plugging in.

2. Do not attempt to use inappropriate attachments in
an attempt to exceed the tool’s capacity. Approved
accessories are available from the dealer or
machine maker.

3. Check for damaged parts, before using any tool,
any part that appears damaged should be carefull-
ly checked to determine that it will operate pro-
perly and perform its intended function.

4. Check for alignment and binding of all moving
parts, broken parts or mounting fixtures and any
other condition that may affect proper operation.
Any part that is damaged should be prop early
repaired or replaced by a qualified technician.

5. Do not use the tool if any switch does not turn off
and properly.

Operation

1. Never force the tool or attachment to do the work
of a larger industrial tool. It is designed to do the
job better and more safely at the rate for which it
was intended.

2. Do not carry the tool by its power cord.

3. Always unplug the cord by the plug. Never yank
the cord out of the wall.

4. Always turn off the machine before unplugging.
If there is any question about a condition being
safe or unsafe, do not operate the tool!

Grounding Instructions

This machine has a three prong plug, the third prong is
the ground. Plug this cord only into a three-prong
receptacle. Do not attempt to defeat the protection the
ground wire provides by cutting off the round prong.
Curring off the ground will result in a safety hazard
and void the warranty.

Do not modify the plug in any way. If you have any
doubt, call a qualified electrician.
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Specificationer
ATt .o, 20650 -0100
TYPE e ML 510
Lathe diam. over bed .............c....... mm 140
Centre distance ...........coevvevererenenes mm 250
Headstock taper .........c.covvveeriinenen. MT 2
Cross-slide movement ...........c........ mm 60
Spindle passage .........c.ocevereeeeennn. mm 9
Tailstock taper........cccoveeeeeererieeennn. MT 1
Spindle speed.........ocovvirrrinirinennn rpm 100-2000
Screw pitch.....covvivivirininnen. times/inch 16, 18, 19, 20, 24
Screw Pitch ..eeeeeveeeveieieieceieieeieias mm| 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
MOtor OULPUL ....ceceeriircieiicicrerenes kW 0.15
Weight ..o, kg 22
FEATURES

6 17 18 5 7 6 8 9 10 1" 12 13

Legend
1. Clutch (for changing 11. Tailstock Quill Lock
manual & auto feeding Handle
2. Forward/off/Reverse 12. Tailstock Casting
switch 13. Leadscrew and
3. Emergency Stop Switch Handwheel
4. Changing gear box cover 14. Bed Way
5. Variable Speed Control 15. Apron
Knob 16. Fuse box
6. Chuck and Chuck Cover 17. Power indicator lamp
7. DC Motor (Green)
8. Rear Splash Guard 18. Reset indicator lamp
9. Tool Rest (Yellow)
10. Saddle and Cross Slide

1. THE HEADSTOCK

The motor provides a direct drive to the spindle via an
internal tooth type belt. Spindle speed is variable, and
is regulated by the Speed Control Knob (5). Located
on the main control panel.

The spindle, is provided with an internal No. 2 Morse
taper to accommodate a center for use with a face plate
or turning clamp.

The 3-jaw self centering chuck (6) is mounted on the
spindle flange. To remove the chuck, simply remove

the three securing nuts to rear of the flange allowing it
to be pulled free together with three mounting studs.
Note: The Chuck has a protection cover (6). Opening
the cover, main power of the lathe will be switched
off, so keep closing the cover while running.

2. THE RUNNING GEAR

The Running Gear, is protected by a cover (4), open
the cover (4) of the gear box on the left side of the
machine, and select the gear (see “Accessories”) of the
correct size according to the desired feeding rate or
pitch size. Install the appropriate gear into the gearbox
and connect it to the leadscrew. (Refer to the “chang-
ing gear labe” on the machine.)

Automatic feeding is enabled or disabled by control
the clutch (1) on the main panel. Turn the Clutch
Handle (1) to the left (a hand) for manual feeding.
Turn the Clutch Handle (1) to the right (a screw) for
automatic feeding.

3. THE TAILSTOCK

The Tailstock Casting (12), may be moved along the
bed to any desired position and is secured in position
by force of two screw (Front of the tailstock,) to lock
or loose the wedge of the tailstock, then you can remo-
ve or fix the tailstock casting. The tailstock spindle
carries an internal No. 1 Morse taper for use with the
Center provided.

4. THE SADDLE AND THE CROSS-SLIDE
The saddle carries the Cross-Slide (10), on to which is
mounted the Tool Rest (9) allowing intricate and deli-
cate operations to be performed. It may be driven by a
leadscrew, Via a Drive Nut, to provide automatic feed
when the Clutch (1) at the right position, is operated.

UNPACKING & PREPARING FOR
USE

On receipt, carefully unpack the lathe, inspect to ensu-
re that not damage was suffered in transit and all parts
are accounted for. Should any damage be apparent, or
parts are missing, please contact your dealer immedia-
tely.

With assistance, considering the weight of machine,
raise it on to a good solid surface or workbench.
Proceed to remove all traces of preservative with
paraffin or good quality solvent, and lightly oil all
machined surfaces.

Saddle, cross-slide and compound slide adjustments
are all factory set to ensure smooth movement in both
directions. If however the adjustments have been upset
during transit, indicated by stiff or erratic movement,
refer to “settings and adjustments” for the methods of
adjustment.
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All hex. Keys and spanners necessary to carry out
various adjustments are supplied, together with a
chuck key for the 3-jaw chuck and a spare fuse. The
fuse holder is located on the main control panel.

The three external jaws for the 3-jaw self centering
chuck. Can extend the capacity of the chuck.

MOUNTING THE MACHINE

The machine should be mounted on a workbench, of
sufficient height so that you do not need to bend your
back to perform normal operations.

Ensure the location is adequately lit and that you will
not be working in your own shadow.

We strongly recommend that the machine is bolted
firmly to a workbench using the tapped holes used to
secure the feet to the machine. This is to provide added
stability and consequently, additional safety.

>

85mm

2D
A 74

420mm

<

To do this, first drill three M6 clearance holes in work-
top, at the dimensions shown in the diagram opposite,
and with appropriate length M6 bolts, or screws, with
flat washers. (not supply)

STARTING PROCEDURE

A.DURING INSTALLATION-

INITIAL START

Taking all precautions previous stated, Ensuring the
cross-slide is well away from the chuck, and the
Clutch for manual & auto feeding is in left position (a
hand) close the chuck’s protect cover, insert the elec-
tric plug into its socket.

Select Forward, using the Forward/off/Reverse Switch
(A) on the main control panel, then release the
Emergency Stop Switch (D) by turning the red head to
the right, the power lamp (B) lights.

Switch on the machine by GENTLY turning the
Variable Speed control knob (E), clockwise. A click
will be heard as power is turned on, but the spindle
will not rotate until the knob is turned clockwise a litt-
le further. Speed will increase progressively the fur-
ther the knob is turned.

Run of a total 5 minutes during which time grdually
increase spindle speed to its maximum. Run for at
least 2 minutes at this speed before stopping the
machine and disconnecting from the mains supply.
Check that all components are still secure and working
freely and correctly.

Check also to ensure the mountings are secure.

CAUION:
ALWAYS turn the machine OFF at the
Forward/off/Reverse switch BEFORE attempting
to change any settings or make any adjustments.

B. STARTING UNDER NORMAL CONDITIONS

1. Take all necessary precautions previously stated,
and ensure the workpieces can rotate fully without
obstruction.

2. Set the Forward/off/Reverse (F/OR) on the main
control panel, to the Forward position.

3. Put the manual & auto feeding Clutch to right or
left side, depending upon whether or not auto fee-
ding is required.

IMPORTANT: This should ALWAYS be a deli-
berate, conscious action.

4. Proceed start the machine as described in Section A
above.

5. If the machine is finisched with or is to be left
unattended, turn the F/O/R switch to the OFF posi-
tion then disconnect from the mains supply.

ATTENTION: The power supply system of this

machine has an automatic overload protective device.

If cutting or drilling too deep, the system will stop

working, and a yellow lamp (C, on the main panel)

will light. Just turn off the Variable Speed control knob

(E) and then turn on again. The system will work again

and the yellow lamp will go off automatically.

OPERATION

SIMPLE TURNING

Before starting the machine, as described above, it is
imperative that the setup for the type of work to be
carried out is fully checked.

The following notes are guidlines as to how to set up
the lathe in order to carry out a simple turning opera-
tion.
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ALWAYS plan your work. Have drawings or a plan on
hand together with any measuring instruments you
may require, such as micrometers / verniers / cailpers
etc.

Select a cutting tool that will procedure the desired cut
and mount in the tool rest, with as little over-hang as
possible, securing it using three hex sockeet head
screws. (Ideally, the overhang should be approx., 6
mm but not more than 8§ mm for a straight tool.)

It is IMPORTANT to ensure that the tip of the cutting
tool is on the center line of the work, or very slightly
below it. On no account should it be above the center
line. Where necessary shims should be used beneath
the tool in order to achieve the correct height, or, if the
tip is too high, the only recourse is to select another
tool or grind down the tip.

To check the tip is at the correct height, position the
tool so that the tip is almost touching the point of the
tailstock center. They should coincide. If necessary
make adjustments using shims, grind down the cutting
tip or select another tool.

When satisfied, mount the work, either in the chuck or
on a faceplate, an if necessary, use the tailstock center
for additional support (if the work cannot be adequa-
tely secured by the chuck, or if it is a long piece, or of
small diameter). Additio-nally, “Steady rest” may be
used.

If the tailstock is not to be used, you may remove it
completely by slackening off the securing nut at its
base, and sliding it free of the bed.

Mark the surface of the work at the point where the cut
is to end, i.e. the shoulder, using a scriber or similar
means, and move the saddle so that the cutting tool is
directly opposite the mark, then wind in the cross-slide
so that the tool touches the surface of the work.
Whilst carrying out these manovres, rotate the chuck
by hand to ensure that nothing will come into contact
with if when turning takes place, i.e. there is adequate
clearance between the saddle, cross-slide, tool post or
cutting tool, and the chuck.

When satisfied retract the cutting tool and wind the
saddle away from the headstock, then wind the cutting
tool up to the work, somewhere along the length to be
cut, whilst rotating the work by hand, using the chuck
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Continue to advance the cutting tool slowly, until it
just touches the surface. Record this position by
zeroing the scale on the cross-slide, i.e. turn the move-
able scale until the tool is a short distance from the
right hand edge of the work. Wind in the cross-slide
again one full until the zero marks again coincide.
IMPORTANT: If you go past the zero marks, back
off again at least one half of a turn, then slowly bring
the marks back together. Whenever you use the scale,
as an indicator, to advance the cross-slide or com-
pound slide. ALWAY'S use this procedure to alight the
marks. This is to take into. Account backlash and other
clearances in the gearing and slides etc.

Continue to turn the handle an amount equivalent to
your desired depth of cut.

NOTE: We recommended that for rough cutting,
you do not exceed 0.010” (0.25 mm) as your depth
of cut.

The setup is now complete to begin your cutting ope-
ration, but before starting, check the position of the
Clutch for changing the manual & auto feeding set to
left (a hand).

Switch the machine ON as described under “Starting
Procedure” and slowly feed the cutting tool into the
work using the manual feed handle. Proceed until you
reach the previously marked line on the work, then
retract the tool one or two complete turns on the
Cross-slide feed handle. Wind the saddle back to the
beginning then wind the tool the same numer of turns
“in”, plus the depth of desired cut, and proceed to cut
once more.

NOTE: this describes the procedure for general, rough
cutting. For other types of cuts-finishing, cutting
shoulders etc., you should consult a suitable hand-
book.

IMPORTANT: Your left hand should always be free
in order to hit the emergency stop should it become
necessary.

Maintenance
For maximum performance, it is essential that the
lathe is properly maintained.

BEFORE USE

Always inspect before use. Any damage should be
repaired and maladjustments rectified. Damage to
machined surfaces should be repaired with an oil
stone. Test by hand to ensure smoot operation of all
parts before use.

Inject a few drops of oil to the oilways at both lead-
screw bearing each end bracket once outwice during
the day if used continuously. It will be necessary to
remove the gear train covr in order to oil the left hand
bearing.

Inject a few drops also to the compound slide oilway.
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AFTER USE

Remove all swarf from the machine and thoroughly
clean all surfaces. If coolant has been used, ensure it
has completely drained from the tray.

Components should be dry, and all machined surfaces
should be lightly oiled.

Always removed cutting tools, and store in a safe
place.

MOTOR BRUSHES
The motor brushes may be changed by unscrewing the
caps, at the upper of the motor, beneath the headstock.

SETTINGS AND ADJUSTMENTS

Occasionally, it may be necessary to readjust various
components in order to maintain optimum performan-
ce. The adjustments that may be performed are as foll-
lows:

A. CROSS-SLIDE ADJUSTMENTS

The cross-slide is mounted on a dovetail slide, as
shown below. Between the sloping surfaces on one
side of the dovetail, a ““jib stip” is inserted, which may
be tightened against the dovetail under the influence of
three adjuster, or “jib” screws, mounted along it’s
length.

The jib screws are to be found on the right hand side
of the slide, directly beneath the compound slide hand-
le. In time, wear will occur on the mating surfaces
resulting in a “sloppiness” of action.

Jib or Adjuster

) ) Screws
Jib strip

\
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To adjust the jib strip, account for wear and ensure the

slide moves evenly and smoothly, proceed as follows:

1.Slacken off all lock nuts and screw in the jib screws
evenly, i.e. use the same torque for each screw. The
slide should be held firmly. Test by trying to turn the
handle, but do not foce it.

2.Screw out each jib screw by one quarter of a turn
only, and nip up the lock nuts.

3.Test again, by turning the handle, the movement
should be even and smooth along its complete
length.

4.1f the movement is too slack, screw all adjusters “in”
by one eighth of a turn, and re-try. Similarly, if the
movement is too stiff, screw “out” the adjusters by
one eighth of a turn until the correct adjustment is
attained.

5.Tighten all lock nuts taking care to ensure you do
not move the jib screws whilst doing so.

6.When completed, retract the slide fully and apply oil
to all mating surfaces and the feed screw thread,
then wind the slid back to its normal position.

B. CROSS-SLIDE FEED HANDLE

The cross-slide feed should run smoothly, and the
scale must rotate with the handle.

If any stiffness occurs, it is probably the result of swarf
lodging between the mating surfaces. Undo the secu-
ring screw securing the handwheel. Remove the
handwheel and pull off the collar with the scale taking
great care to retain the small spring plate which sits in
a groove beneath the collar.

Clean the assembly and reassemble in reverse order. If
will be necessary to hold he spring plate in place with
a small screwdriver, or similar tool, and pushing down
on it to allow the collar to be correctly located on to
shaft.

C. TAILSTOCK ADJUSTMENTS
The tailstock locked by two lock screw, if loose the
lock screw the tailstock can moved to left or right,
when lock the lock screw (front the tailstock) then the
it can fixed any position on the bed way.

NOTE: It is important that the cross-slide and com-
pound slide adjustments are correctly out and that
there is no “sloppiness” of action. Any maladjustment
will have a serious effect on the quality of your work,
as they will all be transferred to the tool tip. It is vital
that there is as little movement of the tool as possible.
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ACCESSORIES

A range of accessories is available from your versatility of your machine. These are as follows:
NOTE: The accessories is ‘“Optional accessories”, you can buy it from your dealer.

OPTIONAL ACCESSORIES

Stand

Steady rest

-

Cutter 11 pieces set
8 x 8§ mm

A

4 - Jaw chuck (independent)
@ 80 mm

Thread cutting kits

Follow rest

Vertical slider

Horizontal slider

Tailstock chuck + shank
MT#1,10 mm

i

Headstock center MT#2

Rolling center MT#1
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OLULISED OHUTUSJUHISED

Enne selle tooriista kasutamist lugege labi
koik ohutusjuhised ja hoiatused.

Operaator
PALUN PIDAGE MEELES:

1. Elektriliste tooriistade, masinate ja seadmete kas-
utamisel tuleb alati jargida pShilisi ohutusndudeid,
et viltida tulekahju, elektrilodgi vOi inimeste
vigastamise riski.

2. Hoidke toopiirkond puhas. Segamini tookohad
kutsuvad esile vigastusi.

3. Votke arvesse tootingimusi. Arge kasutage masin-
aid voi elektrilisi tooriistu niiskes, mirjas voi halv-
asti valgustatud kohtades. Arge jitke seadmeid
vihma kitte, hoidke tookoht histi valgustatuna.
Arge kasutage tooriistu kergesti siittivate gaaside
voi vedelike ldheduses.

4. Hoidke lapsed eemal, koik lapsed tuleb tookohast
eemal hoida.

5. Viltige elektrilooki. Viltige kehalist kokkupuudet
maandatud pindadega nagu torud, radiaatorid, plii-
tide ja kiilmkappide korpused.

6. Piisige drkvel. Arge to6tage mitte kunagi siis, kui
olete vésinud.

7. Arge tootage masinaga, kui olete alkoholi voi nar-
kootikumide mdju all. Lugege hoiatussiltide ett-
ekirjutusi, et méérata kindlaks, kas Teie otsustus-
voime voi refleksid ei ole pidurdatud.

8. Arge kandke rippuvaid rdivaid voi ehteid, kuna
need vdivad liikuvate osade kiilge kinni jddda.

9.Kandke juuksevorku voi siduge pikad juuksed
kinni.

10. Kasutage kaitseprille ja kuulmiskaitseid. Kandke
neid alati.

11. Kandke sobivaid jalatseid ja hoidke end alati tasa-
kaalus.

12. Arge kummarduge to6tava masina kohale véi iile
selle.

Enne toole asumist

1. Enne pistiku {ihendamist pistikupessa kontrollige,
et mittetotava masina liiliti on VALJALULI-
TATUD asendis.

2. Tooriista voimsuse suurendamiseks drge kasutage
selleks mittesobivaid lisaseadiseid. Sobivad lisase-
adiseid voib saada masina edasimiiiijalt vdi toot-
jalt.

3. Kontrollige, kas ei ole vigastatud detaile; enne iga
tooriista kasutamist tuleb kontrollida, et iikski osa
ei ole vigastatud, et see tootab korralikult ning tii-
dab talle méératud iilesannet.

4. Kontrollige koikide liikuvate osade joondatust ja
tihendusi, kontrollige, kas ei ole katkiseid osi voi
kinnitusi ning koiki muid tingimusi, mis vdivad
mdjutada korralikku tootamist. Kaiki vigastatud
osi peab digesti parandama voi asendama kvalifit-
seeritud tehnik.

5. Arge kasutage tooriista, kui moni liiliti ei liilitu
digesti vilja.

Tootamine

1. Arge mitte kunagi sundige tooriista voi selle lisa-
seadet tegema t60d, mis on ette nihtud suurema
voimsusega too-riistale. Tooriist on projekteeritud
tegema t60d paremini ja ohutumalt nendes piiri-
des, milleks ta on projekteeritud.

2. Arge kandke todriista toitejuhtmest.

3. Votke toitejuhe pisikupesast vilja alati pistikust
tommates. Arge tdmmake toitejuhet seinast viilja
dkilise liigutu-sega.

4. Liilitage masin alati enne pistiku pistikupesast
viljavotmist vilja.

Juhul, kui kahtlete, kas masin on ohutus tookorras
vOi mitte, drge masinaga tootage!

Maandusjuhised

Sellel masinal on kolme haruga pistik, kolmas haru on
maandus. Pange pistik ainult sellisesse pistikupessa,
mis on etteniihtud kolmeharuliste pistikute jaoks. Arge
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proovige eemaldada maanduskaitset, 1digates kolman-
da haru dra. Maanduse dravotmine pohjustab ohutus-
riski ja garantii katkemise.

Arge muutke pistikut mitte mingil viisil. Kui Teil on
mingeid kahtlusi, poorduge kvalifitseeritud elektriku
poole.

Spetsifikatsioon
AL, 20650 -0100
TUUP o ML 510
Treipingi tsentrite maksimaalne
korgus alusest .........cooeevveceernenee. mm 140
Toodeldava detaili
maksimaalne pikkus ............ccc...... mm 250
Spindli ava koonilisus ................... MT 2
Ristsuporti kdigupikkus.................. mm 60
Spindli aVa.......ccovvvviviviniririiine mm 9
Tagapuki koonilisus..........cccceeveeeeee MT 1
Spindli kiirus
(muudetav Kiirus)............... podret/min. 100-2000
Kruvikeermed, Imperial ................. TPI 16, 18,19, 20,24
“ meetermOOdustik ...........oceuerenee. mm| 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Mootori véljundvdimsus................. kW 0.15
Kaal ..o kg 22
TEHNILISED PARAMEETRID

6 17 18 5 7

6 8 9 10 1 12 13

Legend

1. Sidur (késitsi & 10. Sadul ja ristsuport
automaatse etteande 11. Tagapuki spindli
vahetus) lukustuskédepide

2. Edasi/vilja/Tagasi liiliti 12. Tagapukk

3. Avariiliiliti 13. Juhtkruvi ja késiratas

4. Kiigukasti katte vahetus 14. Alusplaat

5. Kiiruse muutmise 15. Pall
juhtnupp 16. Kaitsmete karp

6. Padrun ja padruni kate 17. Toite indikaatorlamp

7. Alalisvoolu mootor (Roheline)

8. Tagumine laastude 18. Nullimise indikaatorlamp
kaitseplekk (Kollane)

9. Tooriistahoidik

1. SPINDLIKAST

Mootor annab spindlile sisemise hammasrihma kaudu
edasikdigu. Spindli kiirus on muudetav ning seda saab
regulee-rida Kiiruse Juhtnupuga (5), mis asub peajuht-
paneelil.

Spindel on varustatud sisemise Morse koonusega nr. 2
pealmise plaadi v6i podrdklambri tsentri kohandami-
seks.

3-sdrmeline isetsentreeriv padrun (6) on monteeritud
spindli ddriku kiilge. Spindli eemaldamiseks votke
lihtsalt dédriku tagaosalt dra kolm kinnitusmutrit, mill-
lega tdmmatakse kolm tikkpolti kokku.

Mirkus: Padrunil on kaitsekate (6). Kui kate avada,
siis liilitub treimistera vool vilja, seepérast hoidke t66-
tamise ajal kate suletuna.

2. LIIKUV HAMMASRATAS

Liikuvat hammasratast kaitseb kate (4); avage kiigu-
kasti kate (4) masina vasaku kiilje poolt ja valige dige
suurusega hammasratas (vt. "Lisaseadised"), mis
vastab soovitud etteande kiirusele vdi sammu suuruse-
le. Paigaldage sobiv hammasratas kdigukasti ja iihen-
dage see juhtkruviga. (Vt. "hammasratta vahetamine"
masinal). Automaatse etteande liilitab sisse voi vilja
peapaneelil oleva juhtsidur (1). Késitsi etteande jaoks
poorake siduri kiepidet (1) vasakule (kdega). Auto-
maatse etteande jaoks poorake siduri kédepidet (1)
paremale.

3. TAGAPUKK

Tagapukki (12) saab liigutada piki alusplaati soovitud
asendisse ning fikseerida kahe kinnituskruviga (taga-
puki ees-mises osas) lukustades v4i vabastades selles
asendis tagapuki kiilu; seejirel saate tagapukki dra
votta voi fikseerida. Tagapuki spindel kannab sisemist
Morse koonus nr.1 kasutamiseks koos stidamikuga.

4. SADUL JA RISTSUPORT

Sadul kannab ristsuportit (10), millele on monteeritud
tooriistahoidik (9), mis vdimaldab libi viia peeneid ja
keerukaid operatsioone. Selle abil saab kdigumutri
kaudu kiitada juhtkruvi, mis véimaldab automaatset
etteannet, kui sidur (1) on diges asendis.

LAHTIPAKKIMINE & ETTEVAL-
MISTUS KASUTAMISEKS

Masina vastuvotmisel pakkige treipink ettevaatlikult
lahti, kontrollige, et transportimisel ei ole tekkinud
mingeid vigas-tusi ning kdik loetletud osad on olemas.
Kui ilmneb mingi vigastus vdi puudub moni osa,
palun votke viivitamatult ithendust oma edasimiiiijaga.
Arvestades masina kaalu, tostke see kindlale tasasele
pinnale voi toopingile. Eemaldage koik seadme kon-
serveerimise jdljed parafiini vdi hea kvaliteediga
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lahustiga ning olitage kergelt masina kdik pinnad.
Sadul, ristsuport ja tihendatud liugur on koik tehase
hidlestusega, mis tagab {iihtlase liikumise molemas
suunas. Kui siiski transportimise ajal on hiilestus pai-
gast dra ldinud, millele viitab raske voi ebaiihtlane lii-
kumine, vt. osast "Seadistused ja hidlestamine" hii-
lestamise meetodeid.

Erinevate héidlestamiste tegemiseks vajalikud
kuuskantvdtmed ja mutrivotmed ja 3-sdrmelise padru-
ni votmed ning tagavarakaitsmed on seadme komplek-
tis kaasas.

Kolm vilist sdrme 3-sOrmelise isetsentreereruva
padruni jaoks, mille abil saab suurendada padruni t66-
piirkonda.

MASINA PAIGALDAMINE

Masin tuleb paigaldada piisava korgusega toopingile
nii, et normaalsel todtamisel ei oleks vaja kummardu-
da.

Kontrollige, et tookoht oleks piisavalt valgustatud
ning et tdotamine ei toimu Teie varjus.

Soovitame kinnitada masina tugevalt poltidega t60-
pingi kiilge kasutades selleks masina jalgadesse perfo-
reeritud kinnitusavasid. See lisab masinale stabiilsust
ja jérelikult ka ohutust.

).

85mm

2D
W

420mm

<

Selleks puurige kdigepealt toopinnale kolm M6 auku
skeemil ndidatud modtmete jirgi ja kinnitage sobiva
pikkusega M6 poltide vdi kruvide ja lamedate seibide-
ga (ei kuulu komplekti).

KAIVITUSPROTSEDUUR

A. PAIGALDAMISE AJAL — ESMANE KAI-
VITUS

Kui on arvestatud koiki eelpool mainitud ettevaatu-
sabindusid ja kontrollitud, et ristsuport on hésti kaugel
padrunist ja kdsitsi & automaatse etteande sidur on
vasakpoolses asendis (ksitsi), sulgege padruni kaitse-
kate ja pange pistik pistikupessa.

A B

C D

Valige peajuhtpaneeli liilitilt edasi/viljas/tagasi liilitilt
(A) edasiliitkumine, seejérel vabastage avariipeatumise
liliti (D), poorates punast pead paremale; toite lamp
(B) hakkab pdlema.

Liilitage masin sisse poorates ORNALT kiiruse muut-
mise nuppu (E) péripdeva. Kui toide liilitub sisse, on
kuulda kerget klopsatust, kuid spindel ei hakka poor-
lema enne, kui nuppu keeratakse veidi enam péripée-
va. Kiirus kasvab seda enam, mida rohkem keeratakse
nuppu péripdeva.

Laske masinal todtada 5 minutit, mille jooksul suuren-
dage astmeliselt spindli kiirust maksimumini. Laske
masinal vidhemalt 2 minutiti sellel kiirusel tootada
enne, kui peatate masina ja liilitate toite vilja.
Kontrollige, et kdik komponendid on ikka veel kind-
lalt kinnitatud ja tootavad vabalt ja digesti.
Kontrollige ka, kas masin on kindlalt paigaldatud.

HOIATUS:
ENNE mistahes seadistuste voi reguleerimiste
tegemist liilitage masin ALATI vilja liilitist
edasi/vilja/tagasi.

B. KAIVITAMINE NORMAALSETES TING-

IMUSTES

1. Rakendage koiki eelnevalt mainitud ettevaatusabin-
ousid ja kontrollige, et toddeldav detail saab vabalt
ilma takistuseta poorelda.

2. Pange edasi/viljas/tagasi liiliti edasi-asendisse.

3. Pange késitsi & automaatse etteande sidur pare-
masse vOi vasakusse asendisse vastavalt sellele, kas
on vaja kisitsi v0i automaatset etteannet.
TAHTIS: See peab ALATI olema Libimdeldud
toiming.

4. Kéivitage masin nii nagu kirjeldatud iilalpool osas
A.

5. Kui masin on t60 18petanud voi ta tuleb jitta jirel-
valveta, siis liilitage edasi/viljas/tagasi liiliti viljas-
asendisse, seejirel liilitage toide vélja.

TAHELEPANU: Selle masina toitesiisteemil on auto-

maatne lilekoormuskaitse. Kui 1digatakse voi puuri-

takse liiga siigavale, siis siisteem lakkab tootamast
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ning kollane lamp (C peapaneelil) hakkab pdlema.
Keerake kiiruse muutmise juhtnupp (E) vilja ning see-
jarel uuesti sisse. Siisteem hakkab uuesti toole ja koll-
lane lamp liilitub automaatselt vilja.

TOOTAMINE

LIHTNE TREIMINE

Enne masina kéivitamist iilalpool kirjeldatud viisil on
kohustuslik kontrollida, et t60 iseloomule vastav sea-
distus on tdielikult tehtud.

Alljargnevad mirkused on juhised, kuidas seadistada
treipinki selleks, et 1dbi viia lihtsat treimist. Planeerige
ALATI oma t66d. Hoidke kéepdrast jooniseid voi
plaani koos vajaminevate mooteriistadega nagu
mikromeetrid / nooniusega nihikud / nihikud jne.
Valige 16ikamiseks vajalik 1diketera ja monteerige see
viikese tileulatusega, kui véimalik, tooriistahoidikuss-
se, kinnitades selle kolme kuuskantpesapeakruviga.
(Ideaalne on, kui iileulatus oleks umbes 6 mm, kuid
mitte iile 8§ mm sirge tooriista puhul).

TAHTIS on kontrollida, et 1diketera ots on toodeldava
detaili keskjoonel voi veidi sellest allpool. Mitte ming-
il juhul ei tohi see olla keskjoonest iilalpool. Kui on
vaja, tuleb todriista all kasutada vahelehti selleks, et
saavutada diget korgust voi kui ots on liiga korgel, siis
tuleb valida teine tooriist voi kdiata ots madalamaks.
Selleks, et kontrollida, kas ots on digel korgusel, posit-
sioneerige todriist nii, et ots peaaegu puudutab taga-
puki keset. Need peavad kokku langema. Kui vaja,
reguleerige vahelehtede, 1dikeotsa mahakdiamisega
vOi valige teine tooriist.

Kui on rahuldav, paigaldage toodeldav detail kas
padrunisse voi esiplaadile ja kui vaja, kasutage taga-
puki keset lisa-toena (kui toddeldavat detaili ei saa
vajalikul mééral padruni kiilge kinnitada vdi kui tege-
mist on pika voi vdikese diameetriga detailiga). Lisaks
voib kasutada "Kindlat lamangut".

Kui tagapukki ei saa kasutada, siis voite selle tdielikult
eemaldada, keerates lahti selle pdhjal oleva kinnitus-
mutri ning libistades selle vabalt aluselt maha.
Mirkige mirkendela vdi muu sarnasega toodeldava
detaili pinnale punkt, kus 1dikamine peab 16ppema ja
nihutage sadulat nii, et 1dikeriist on otse mérgi vastas,
siis poorake ristsuportit nii, et Idiketera puudutaks t66-
deldava detaili pinda.

Nende mandovrite tegemise ajal poorake padrunit
kisitsi, et veenduda, et pooramise ajal ei liiguta mitte
millegi vastu, s.t. et sadula, ristsuporti, 16iketera hoidi-
ku voi Ioiketera ja adruni vahel on piisav vahemaa.
Kui olete tulemusega rahul, viige ldiketera tagasi ja
keerake sadul tagapukist eemale, seejdrel keerake 10i-
ketera iiles toodeldava detaili kohale kuhugi piki 16i-
gatavat joont, kui pdorate toodeldavat detaili késitsi
padruni abil.

i i
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Jatkake aeglaselt 1oiketera allalaskmist kuni see puud-
utab pinda. Mirkige see asend dra nullides ristsuppor-
ti skaala, s.t. poorake liikuvat skaalat seni, kuni 15ike-
tera on toodeldava detaili parempoolses didres. Keera-
ke ristsuportit uuesti tihe tdispoorde, kuni null-mérk
langeb uuesti kokku.

TAHTIS: Kui lihete nullmirgist mooda, keerake
uuesti vihemalt pool podret tagasi, seejirel tooge
aeglaselt mirgid uuesti kokku. Kui kasutate indikaato-
rina skaalat liigutage ristsuportit voi tihendsuportit.
Kasutage seda protseduuri ALATI mérkide joondami-
seks. Arvestage ka iilekannete ja libisemiste jne. vaba-
kiike ja kliirenseid.

Jitkake kdepideme keeramist kuni soovitud 15ikesiig-
avuseni.

MARKUS: Soovitame seda jimedaks lgikamiseks,
ei ole vaja iiletada 0,010" (0,25 mm) l6ikesiigavust.
Seadistus on niitid tehtud ning voite alustada I5ika-
mist, kuid enne alustamist kontrollige siduri asendit, et
seadistada kisitsi & automaatne etteanne vasakule
(késitsi).

Liilitage masin SISSE nii nagu on kirjeldatud osas
"kédivitamisprotseduur" ning liigutage ldiketera aegla-
selt toodeldavale detailile kasutades selleks kisitsi ett-
eannet. Toimige nii seni, kuni jouate eelnevalt mérgi-
statud joonele toodeldaval detailil, seejdrel nihutage
tooriista ristsuporti kdepideme iihe voi kahe tdispoor-
de vorra. Keerake sadul tagasi algasendisse, seejirel
keerake tooOriist sama arvu poorete vorra "sisse" pluss
soovitud 1dikesiigavuse ja 1digake veelkord.
MARKUS: See kirjeldab tavalise jimeda loikamise
protseduuri. Teist tiitipi viimistlusloikamiste jaoks
peate vaatama loikedlga jne. Vastavast kdsiraamatust.
TAHTIS: Teie vasak kiisi peab alati olema vaba sell-
leks, et vajaduse korral liitia vastu avariiliilitit.

Hooldus

Maksimaalselt heade tootulemuste saamiseks on loo-
mulik, et treipinki hooldatakse korralikult.

ENNE KASUTAMIST

Kontrollige alati enne kasutamist. Iga vigastus tuleb
parandada ning vale tipsus siluda. Té6deldud pindade
vigastuste parandamiseks tuleb neid lihvida peenetera-
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lise hoonimiskiviga. Enne kasutamist kontrollige
kiega, kas koik pinnad on siledad.

Piserdage juhtkruvi mdlema laagri dlikdikudesse moni
tilk 6li tiks voi kaks korda pidevas, kui masin tootab
pidevalt. Vasaku laagri midrimiseks tuleb kdigukasti
kate maha votta.

Piserdage moni tilk 6li ka iihendatud liuguri.

PARAST KASUTAMIST

Eemaldage masinalt pdhjalikult kogu metallipuru ja
puhastage pohjalikult kdik pinnad. Kui on kasutatud
jahutusvedelikku, siis kontrollige, et see on taldrikult
lastud tdielikult dra voolata.

Komponendid peavad olema kuivad ning kogu masina
pinda tuleb kergelt dlitada.

Votke loiketerad alati dra ja pange ohutusse kohta.

MOOTORI HARJAD
Mootori harjade vahetamiseks tuleb maha kruvida
spindlikasti all olevad mootori iilaosa katted.

SEADISTUSED JA
REGULEERIMISED

Vahete-vahel v3ib olla vaja uuesti hdélestada erinevaid
komponente selleks, et masin tootaks maksimaalselt
histi. Reguleerimised, mida voib teha, on jargmised:

A. RISTSUPORTI REGULEERIMISED
Ristsuport on paigaldatud kalasabatapi abil nagu allo-
leval joonisel ndha. Kaldpindade vahele on kalasaba-
tapis pandud "rohkpadi", mida saab piki "rohkpatja"
asuva kolme reguleerimiskruviga voi "rohkpadja" kru-
viga suruda vastu kalasabatappi.

"Rohkpadja" kruvid asuvad liuguri paremal poolel
otse liuguri kidepideme all. Aja jooksul vastakuti asu-
vad pinnad kuluvad, mille tulemusena tekib teatud
loks.

Jib or Adjuster

Screws
Jib strip

"Rohkpadja" reguleerimiseks, mille juures tuleb arve-
stada kulumist ning kontrollida, et liugur liiguks suju-
valt, toimige jargmiselt:

1. Keerake {ihtlaselt lahti k&ik lukustusmutrid ja
"rohkpadja" kruvid, s.t. asutage koikide kruvi juures
sama podrdemomenti. Liugur peab seisma kindlalt.
Kontrollige kidepideme keeramisega, kuid &rge
tehke seda jouga.

2. Keerake igat "rohtpadja" kruvi ainult veerand p6o-
ret ja votke dra lukustusmutrid.

3. Kontrollige kdepideme podramisega uuesti; liiku-
mine peab kogu pikkuses olema sujuv.

4. Kui liikkumine on liiga vaba, keerake koiki regulee-
rimiskruve "sisse" 1/8 pooret ja proovige uuesti.
Samamoodi, kui litkumine on liiga tihe, keerake
reguleerimiskruve "vilja" 1/8 pooret kuni on saav-
utatud dige reguleeritus.

5. Pingutage koik lukustusmutrid kinni ja kontrollige,
et seda tehes te ei liigutaks "rohkpadja" reguleeri-
miskruve.

6. Kui see tehtud, liigutage liugurit tdies ulatuses ja
pange vastastikustele pindadele ning etteande kruvi
peadele 0li, seejirel keerake liugur tagasi oma nor-
maalasendis.

B. RISTSUPORTI ETTEANDE KAEPIDE
Ristsuporti etteanne peab liikuma iihtlaselt ja skaalat
peab saama kdepidemest keerata.

Kui on tunda, et litkumine on raskendatud, siis on toe-
ndoliselt metallilaastud sattunud vastavate pindade
vahele. Keerake lahti kisiratta kinnituskruvid. Votke
kisiratas maha ja tdommake krae skaalalt maha; olge
ddrmiselt ettevaatlik krae all olevas soones istuva vii-
kese vedrulaadiga timberkéimisel.

Puhastage solm ja pange uuesti vastupidises jirjekorr-
ras kokku. Kui on vaja, hoidke vedruplaati viikese
kruvikeerajaga vdi muu sarnase tooriistaga paigal ja
vajutage alla, et saaks kraed korralikult vollile oma
kohale panna.

C. TAGAPUKI REGULEERIMISED
Tagapukk on fikseeritud kahe lukustuskruviga, kui kui
lukustuskruvi lahti keerata, siis saab tagapukki liigut-
ada vasakule v6i paremale, kui lukustuskruvi kinni
keerata (tagapuki esiosas), siis saab seda fikseerida
alusplaadil igasse asendisse.

MARKUS: On tihtis, et ristsuporti ja iihendatud liu-
guri reguleerimised on diged ja et seal ei esine loksu.
Igasugune valesti reguleerimine mdjutab tdsiselt t66
kvaliteeti, kuna need loksud kanduvad iile tOOriista
otsale. On oluline, et tooriista otsal oleks nii vihe
loksu kui voimalik.
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LISASEADMED

Selle masina juurde on saadaval laias valikus lisaseadiseid. Need on jirgmised:

MARKUS: Need lisaseadmed on valikulised ning neid saate osta oma edasimiiiijalt.

VALIKULISED LISASEADMED

Statiiv

=

Steady terahoidik

Loiketerade 11 tiikist koosnev
komplekt 8 x 8 mm

A

Keermeldikamise komplekt

Follow terahoidik

4-sormeline haarats (eraldiseisev)
@ 80 mm

Vertikaalne liugur

Tagapuki haarats + vars
MT#1,10 mm

i

Tsenter-tagapukk MT#2

Poordpukk MT#1
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SVARIGAS NORADES ATTIECIBA
UZ DRO,IBU

PIRMS LIETOT SO DARBARIKU,
IZLASIET VISAS PAMACIBAS UN
BRIDINAJUMUS!

Operatoram
LUDZU, PATURIET PRATA:

1. Lietojot elektriskos darbarikus, darbmasinas vai
iekartas, vienmer jaievéro uz droSibu attiecinamie
pamata piesardzibas pasakumi, lai samazinatu
ugunsgréka, elektroSoka un personiga savainoju-
ma risku.

2. Darbibas zonai jabut sakartotai. Nekartiba provo-
c€ savainojumus.

3. Darbavietas apstakliem jabut pardomatiem.
Nestradajiet ar darbmasinam vai elektriskiem dar-
barikiem mitras, slapjas vai slikti apgaismotas vie-
tas. Nepaklaujiet iekartu lietus iedarbibai; darbi-
bas zonai vienmér jabut labi apgaismotai. Nelie-
tojiet Sos darbarikus uzliesmojoSu gazu vai Skidru-
mu tuvuma.

4. Nepielaujiet bernu klatbutni, neviens berns ned-
rikst atrasties iekartas darbibas zona.

5. Sargieties no elektroSoka. Nepielaujiet kermena
saskari ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules,
radiatori, plitis un aukstumiekartu korpusi.

6. Saglabajiet modribu. Nekad nestradajiet, ja esat
noguris.

7. Nerikojieties ar darbmasinu, ja esat alkohola vai
zalu ietekmé. Izlasiet bridinajuma uzrakstus nora-
dijumos, lai noteiktu, vai Jasu spriedums vai
refleksi varetu pasliktinaties.

8. Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo tas
var ieraut darbmasinas kustigajas dalas.

9. Valkajiet ierobezojoSu matu apsegu, lai savaktu

garus matus.

Izmantojiet acu un ausu aizsarglidzeklus. Valkaji-

et tos vienmer.

11. Vienmér saglabajiet stabilitati un lidzsvaru.

12. Nesniedzieties pari vai virs iekartam to darbibas

bridi.

10.

Pirms uzsakt darbibu

1. Kad darbmaSina netiek lietota, ka arT pirms tas pie-
vienoSanas kontaktam parliecinieties, vai slédzis ir
izslegts /OFF/.

2. Neméginiet lietot neatbilstosas paligierices, tadgj-
adi cerot palielinat darbarika jaudu. Pie dilera vai
darbmasinas razotaja iesp&jams iegadaties apsti-
prinatus piederumus.

3. Pirms jebkura darbarika lietoSanas parbaudiet, vai
ta dalas nav bojatas; jebkuru detalu, kas izskatas
bojata, ir ripigi japarbauda, lai noteiktu, vai ta dar-
bosies pienacigi un veiks sev paredzéto funkciju.

4. Parbaudiet visu kustigo dalu iestatfjumu un
sasaisti, parbaudiet, vai iekarta nav salizuSu deta-
lu, parbaudiet montazas stiprinajumus un jebkuru
citu apstakli, kas varétu ietekmét pareizu darbibu.
Jebkuru bojato dalu savlaicigi jaizremonte vai
janomaina kvalific€tam tehnikim.

5. Nelietojiet darbariku, ja kads slédzis neizslédzas
vai nedarbojas pareizi.

Darbiba

1. Nekad neméginiet ar darbariku vai paligierici veikt
jaudigaka razoSanas darbarika uzdevumu. Tas
konstruéts, lai sniegtu labaku un droSaku darbu
taja lietojuma, kadam tas paredzets.

2. Neparvietojiet darbartku, velkot aiz baroSanas
kabela.

3. Vienmér atvienojiet kabeli no kontakta, turot to
pie kontaktdaksas. Nekad neraujiet aiz kabela, lai
atvienotu darbariku no sienas kontakta.

4. Vienmer izsledziet darbmasinu pirms atvienoSanas
no sienas kontakta.

Ja vien pastav kadas Saubas par to, vai apstakli ir
drosi vai nedrosi, nestradajiet ar darbmasinu!

IezemeSanas instrukcijas
Sai darbmasinai ir triszaru kontaktdaksa, treSais zars ir
zem&jums. Spraudiet So kabeli tikai tada kontaktligz-
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da, kas paredzéta triszaru kontaktdak$am. Nemeginiet
likvidet to aizsardzibu, kadu nodro$ina zeméjums,
atvienojot apalo zaru. Zem&juma atvienoSana radis
dro$ibas risku un anul€s garantiju.

Nekada veida nemodificgjiet kontaktdakSu. Ja Jums ir
kadas Saubas, izsauciet /sazinieties ar/ kvalificétu elek-
triki.

Tehniskie parametri

-0100
ML 510
Maks. diapazons virs
PAMALNES ..o mm 140
Maks. apstradajamas
detalas garums ..........ccccevverincinncs mm 250
Varpstas atveres konuss.................. MT 2
Slgérsslidrga CAJIENS .o mm 60
Varpstas atvere .........coeveveveeerereenes mm 90
ApakSdalas konuss...........cc..coevuun. MT 1
Varpstas atrums
(mainams atrums) .................. apgr./min 100-2000
Skraves vitnes, anglu............c........ TPI 16, 18,19, 20,24
“ vai metriskaja sisttma.................. mm | 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Motora izejas jauda..........cceevevenenn. kW 0.15
SVALS e kg 22
RAKSTURLIELUMI
6 17 18 5 7 6 8 9 10 1 12 13

LEGENDA

1. Sajugs (parslégsanai starp
manualo un automatisko
padevi)

2. Forward/oft/Reverse /uz
priekSu/izslegts/atpakal/
sledzis

3. Avarijas aptures sledzis

4. Mainamo iericu karbas

9. Darbariku statnis

10. Paliktnis un Skersslidnis

11. Apaksdalas spoles
blokeSanas rokturis

12. Apaksdalas lietnis

13. Gaitas skriive un
manualas vadiSanas
ritenis

parsegs 14. Pamatnes celS

5. Mainama atruma vadibas 15. Konveijera lente
klokis 16. Drosinataja karba

6. Patrona un patronas 17. Jaudas indikatorlampina
parsegs (zala)

7. Lidzstravas motors 18. Atiestates indikator-

8. Aizmugures dublu lampina (dzeltena)
aizsargs

1. AUGgDAI,JAS PIEDERUMI

Motors nodroSina tieSu piedzinu varpstai ar iekS€jas
zobveida siksnas starpniecibu. Varpstas atrums ir mai-
nams, un to regul€ ar atruma vadibas kloki (5). Atro-
das galvenaja vadibas paneli.

Varpsta ir nodroSinata ar iek$€ju Nr. 2 Morse konusu,
kas ieregul€ centru lietojuma ar planripu vai virpoSa-
nas spaili.

3-spilu paSiecentréjosa patrona (6) ir uzmontéta uz
varpstas atloka. Lai patronu nopemtu, vienkarSi
atskruvejiet tris stiprinajuma uzgrieZnus atloka aizmu-
gure, kas lauj brivi izvilkt patronu kopa ar trijam mon-
tazas tapskravem.

Ieverojiet: patronai ir aizsargparsegs (6). Atverot par-
segu, galvena virpas baroSana tiks atslégta, tadel dar-
bibas laika turiet parsegu aizvertu.

2. DARBIBAS IERICES

Darbibas ierices aizsarga parsegs (4), atveriet iericu
karbas parsegu (4) darbmasinas kreisaja puse un izve-
lieties pareiza izm@ra ierici (skatit sadalu “Piederumi”)
atbilstoSi velamajam padeves atrumam vai sola lielu-
mam. Uzstadiet attiecigo ierici iericu karba un pievie-
nojiet to gaitas skrivei. (Skatit “iericu mainas uzrak-
stu” uz darbmasinas.)

Automatiska padeve tiek aktiveta vai deaktivéta ar saj-
tga (1) vadibu galvenaja paneli. Pagrieziet sajiga rok-
turi (1) pa kreisi (roka), lai iespg&jotu manualo padevi.
Pagrieziet sajuga rokturi (1) pa labi (skraive), lai ies-
pEjotu automatisko padevi.

3. APAKSDAI’JAS PIEDERUMI

Apak3dalas lietni (12) iesp&jams bidit pa pamatni lidz
jebkuram vélamajam stavoklim, un tas tiek nostipri-
nats izveletaja stavoklt ar divu skriivju palidzibu (apa-
k3dalas priekSpuse), lai bloketu vai atbrivotu apaksda-
las kili, tad Jus varat nonpemt vai nostiprinat vieta apa-
k3dalas lietni. ApakSdalas varpstai ir iekS€js Nr. 1
Morse konuss lietojumam ar piegadato Centru.

4. PALIKTNIS UN SI,(ERSSLTDNIS

Uz pamatnes ir Skersslidnis (10), uz kura uzmontets
darbariku statnis (9), kas lauj veikt sarezgitas un smal-
kas darbibas. To iesp&jams vadit ar gaitas skravi, pied-
zinas skriivi, lai nodroSinatu automatisko padevi tad,
kad aktivets sajugs (1) labas puses stavokli.

IZPAKOSANA UN SAGATAVOSANA
LIETOJUMAM

Sanemot izpakojiet virpu uzmanigi, parbaudiet to, lai
parliecinatos, vai transportéSanas laika nav radies kads
bojajums un vai ir visas uzskaititas detalas. Ja paman-
at kadu bojajumu vai trakst kadas detalas, ludzu, nek-
avgjoties sazinieties ar savu dileri.
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Nemot vera darbmasinas svaru, izmantojiet palidzibu
un uzceliet to uz stabilas stingras virsmas vai darba-
galda. Pabeidziet nonemt visus konservéjosas vielas
traipus ar parafinu vai labas kvalitates Skidinataju un
apstradajiet ar nelielu daudzumu ellas visas darbmasi-
nas virsmas.

Pamatne, Skérsslidnis un salikta slidna paligierices
visas ir iestatitas rtpnica, lai nodroSinatu netraucétu
kustibu abos virzienos. Tomér, ja iestatfjumi transpor-
teéSanas laika ir izjaukti, par ko liecina smagnéja kusti-
ba vai kustiba ar klumeém, skatieties sadala "IestatTju-
mi un noreguléSana”, ka Sos iestatTjumus atjaunot.
Visas dazado iestatijumu veikSanai nepiecieSamas
seSstiru uzgrieZznu atslégas ir piegadatas komplekta
lidz ar patronas atslegu 3-spilu patronai, ka arT rezer-
ves droSinatajs. DroSinataja turétajs atrodas galvenaja
vadibas paneli.

Ar trim ar€jam spilém 3-spilu paSiecentréjosaja patro-
na iesp&jams palielinat patronas ietilpibu.

DARBMASINAS MONTAZA

Darbmasina jamonté uz darbagalda pietieckama aug-
stuma, lai Jums, veicot parastas darbibas, nevajadzetu
saliekties.

Parliecinieties, vai darbmasinas atraSanas vieta ir pie-
nacigi apgaismota un vai Jus pats to neaizénosit.

Mes 1pasi iesakam darbmasinu stingri pieskriivét pie
darbagalda, izmantojot caurumus ar vitni, kas pared-
z&ti kajinu piestiprinasanai pie darbmasinas. Tadejadi
tiks nodroSinata papildu stabilitate un attiecigi papildu
droSiba.

85mm

2D
A "4

420mm

I<

Lai to izdarTtu, vispirms izurbiet tris M6 atstarpju cau-
rumus darbvirsma, ieveérojot Saja shéma paraditos
izme@rus, un pieskriivéjiet ar atbilstoSa izméra M6 bult-
skravém vai skriivém ar plakanam paplaksném (netiek
piegadatas komplekta).

DARBA UZSAKSANAS KARTIBA
A.UZSTADISANAS LAIKA-SAKOTNEJA
IEDARBINASANA

Ieverojot visus ieprieks noteiktos piesardzibas pasaku-
mus un nodroSinot to, ka Skersslidnis atrodas krietna
atstatuma no patronas, savukart manualas un automa-
tiskas padeves sajugs atrodas kreisas puses stavokli

(roka), aizveriet patronas aizsargparsegu un iespraudi-
et baroSanas kabela kontaktdaksu kontaktligzda.

A B

cC D

Izvélieties Forward /uz priekSu/, izmantojot For-
ward/off/Reverse /uz priekSu/izslegts/atpakal/ sledzi
(A) galvenaja vadibas paneli, péc tam atlaidiet avarij-
as aptures sledzi (D), pagriezot ta sarkano galvinu pa
labi, iedegas jaudas indikatorlampina (B).

Iesledziet darbmaSinu, VIEGLI pagrieZot mainamo
atrumu vadibas kloki (E) pulkstena raditaju kustibas
virziena. Bus dzirdams klikSkis, jo strava ir ieslegta,
taCu varpsta negriezisies, iekams klokis nebus pagri-
ezts pulkstena raditaju kustibas virziena nedaudz
talak. Atrums arvien palielinasies atkariba no ta, cik
talu tiks pagriezts klokis.

Darbiniet iekartu pavisam 5 mindates, Saja laika paka-
peniski palielinot varpstas atrumu lidz maksimalajam.
Darbiniet iekartu $aja atruma vismaz 2 minates, pirms
darbmasina tiek apturéta un atvienota no elektrotikla
padeves.

Parbaudiet, vai visas sastavdalas vel joprojam ir dro-
Sas /stabilas/ un darbojas brivi un pareizi.

Parbaudiet arT, lai parliecinatos, ka montaza turas
drosi.

BRIDINAJUMS:

PIRMS Jiis méginat mainit jebkadus iestatfjumus
vai veikt jebkadu noregulésanu, VIENMER izs-
ledziet darbmasinu ar Forward/off/Reverse /uz

prieksuw/izslegts/atpakal/ sledzi.

B. IEDARBINASANA PARASTOS

APSTAKI,JOS

1. Ieverojiet visus iepriekS noteiktos piesardzibas
pasakumus un nodroSiniet to, lai apstradajamas
detalas var€tu rotet pilniba bez jebkadiem Skersli-
em.

2. Pagrieziet Forward/off/Reverse (F/O/R) /uz prie-
kSu/izslegts/atpakal/ sledzi galvenaja vadibas pane-
11 stavoklt Forward /uz prieksu/.

3. Parsledziet manualas un automatiskas padeves saja-
gu uz labo vai kreiso pusi atkariba no ta, vai ir nepi-
ecieSama automatiska padeve vai nav.
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SVARIGI: tai VIENMER jabit ieprieks nodo-
matai, apzinatai darbibai.

4. Turpiniet iedarbinat darbmaSinu ta, ka aprakstits
iepriek3€ja sadala A.

5. Ja darbs ar darbmasinu ir pabeigts vai ta jaatstaj bez
uzraudzibas, pagrieziet F/O/R slédzi OFF /izslegta/
stavoklT un p&c tam atvienojiet no elektrotikla pade-
ves.

UZMANIBU: 3is darbmasinas baroSanas sistéma ir

automatiska aizsargierice pret parslodzi. Ja grieSana

vai urbSana tiek veikta parlieku dzili, sistéma par-
trauks darbu, un iedegsies dzeltena indikatorlampina

(C, galvenaja panelr). VienkarSi izslédziet mainamo

atrumu vadibas kloki (E) un pec tam atkal iesledziet.

Sistema atkal darbosies, un dzeltena indikatorlampina

nodzisTs automatiski.

DARBIBA

VIENKARSA VIRPOSANA

Pirms darbmasinas iedarbinaSanas ta, ka tas ieprieks
aprakstits, obligata prasiba ir ta, lai veicama darba
veida uzstadijums tiktu pilniba parbaudits.
Turpmakas piezimes ir vadlinijas attieciba uz to, ka
uzstadit virpu, lai veiktu vienkarSu virpoSanas proce-
duru.

VIENMER izplanojiet savu darbu. Turiet pie rokas
raséjumu vai planu lidz ar jebkadiem merinstrumenti-
em, kadus Jums var ievajadzéties, pieméram, mikro-
metri / vernjeri / bidmeri u. tml.

Izvelieties griezgjinstrumentu, kas veiks vélamo grie-
zumu, un ievietojiet to darbariku statnT ta, lai parkare
butu péc iesp€jas mazaka, nostiprinot to ar trijam
seSstura galvinas skrivém. (Ideala gadijuma parkare ir
aptuveni 6 mm liela, tacu ne lielaka par 8 mm, ja tiek
stradats ar taisnu instrumentu.)

SVARIGI nodro§inat to, lai griezgjinstrumenta gals
atrastos uz darba centralas linijas vai arT pavisam ned-
audz zem tas. Nekada gadijuma tas nedrikst atrasties
virs centralas Itnijas. Tad, kad zem instrumenta nepie-
cieSams novietot paplaksnes, lai panaktu vajadzigo
augstumu, vai ar gadijuma, kad instrumenta gals atro-
das parak augstu, vienigais risinajums ir izvéléties citu
instrumentu vai arT noslipét instrumenta galu.

Lai parbaudttu, vai instrumenta gals atrodas pareizaja
augstuma, novietojiet instrumentu ta, lai ta gals gan-
driz skartu apakSgala centra punktu. Tiem vajadzétu
sakrist. ja nepiecieSams, veiciet pielagojumus ar
paplakSnu palidzibu, pieslipgjiet griezgjinstrumenta
galu vai izvelieties citu instrumentu.

Tad, kad rezultats ir apmierinoSs, uzstadiet apstradaja-
mo detalu, to ievietojot vai nu patrona, vai arT uz plan-
ripas, un, ja nepiecieSams, izmantojiet apaksSgala cen-
tru papildu atbalstam (ja apstradajamo detalu nav ies-
p&jams pienacigi iestiprinat patrona vai arf ja ta ir gara,
vai tai ir mazs diametrs). Bez tam iespg&jams izmantot

“stabilo statni”. Ja apakSdala netiek izmantota, Jus
varat nonemt to pilniba, atskriivéjot stiprinajuma bult-
skriivi pie pamata un brivi nobidot to no pamatnes.
lezimgjiet apstradajamas detalas virsmu taja vieta, kur
griezumam jabeidzas, t. i., plecu, izmantojot markieri
vai ko tamlidzigu, un parvietojiet paliktni ta, lai grie-
z€jinstruments atrastos tieSi iepretim izdarTtajai atzi-
mei, pec tam sagrieziet Skersslidni ta, lai instruments
skar apstradajamas detalas virsmu.

Veicot §is darbibas, rot&jiet patronu ar roku, lai nodro-
Sinatu to, ka nekas nenonaks saskaré ar to taja bridi,
kad notiks virpoSana, t. i., lai starp paliktni, Skérsslid-
ni, darbarika statni vai griez€jinstrumentu un patronu
butu pietickams atstatums.

Kad rezultats ir apmierinoSs, atvelciet griez&jinstru-
mentu un pagrieziet paliktni nost no aug$gala, péc tam
pagrieziet instrumentu pret apstradajamo detalu, taja
rajona, kur jaizdara griezums, vienlaikus rotgjot
apstradajamo detalu ar roku, izmantojot patronu.
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Turpiniet [€énam tuvinat griez&jinstrumentu, lidz tas
tikai skar virsmu. Atziméjiet So stavokli, iestatot uz
nulli skalu Skerssltdni, t. i., pagrieziet kustigo skalu,
[idz instruments atrodas neliela atstatuma no apstra-
dajamas detalas malas labaja puse. Pagrieziet atkal
Skersslidni par pilnu apgriezienu, Iidz nulles atzimes
atkal sakrft.

SVARIGI: ja Jus parsniedzat nulles atzimes, atgriezi-
eties atpakal vismaz par pusapgriezienu un pec tam
lenam atkal tuviniet atzimes vienu otrai. Kad vien Jas
izmantojat skalu ka indikatoru, lai tuvinatu Skeérsslidni
vai salikto slidni, VIENMER ieverojiet So kartibu
atztmju pielidzinaSana. Japem vera brivkustiba un
atstatumi starp iericeém un slidniem u. tml.

Turpiniet griezt rokturi atbilstosi tam, cik dzilu griezu-
mu vélaties izdartt.

IEVEROJIET: izdarot vienkarSu griezumu, meés
iesakam neparsniegt 0,010 (0,25 mm) attieciba uz
griezuma dzilumu.

Uzstadijums tagad ir pabeigts, lai varétu uzsakt gri-
eSanas darbibu, tacu pirms sakSanas parbaudiet sajuga
stavokli, vai manuala un automatiska padeve ir pars-
legta pa kreisi (roka).

Iesledziet darbmaSinu /ON/, ka aprakstits sadala
”Darba uzsakSanas kartitba”, un lénam padodiet grie-
z&jinstrumentu apstradajamaja detala, izmantojot
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manualas padeves rokturi. Turpiniet, lidz sasniegta
ieprieks ieziméta linija, péc tam atvelciet instrumentu
ar vienu vai diviem pilniem apgriezieniem uz Skérssli-
dna padeves roktura. Pagrieziet paliktni atpakal saku-
ma stavoklT, pec tam ievelciet instrumentu par to pasu
apgriezienu skaitu “uz iekSu” plus vélama griezuma
dzilums, un velreiz turpiniet veikt grieSanas darbibu.
IEVEROJIET: Seit aprakstita vispareja darba kartiba,
vienkarsa griesana. Attiectba uz citiem grieSanas
apdares, grieSanas plecu u. tml. veidiem Jums javadas
no attiecigajam rokasgramatam.

SVARIGI: kreisajai rokai vienmér jabat brivai, lai
butu iesp&jams rikoties ar avarijas aptures slédzi gadij-
uma, ja tas ir nepiecieSams.

Apkope
Lai panaktu maksimalo darbmasinas veiktspgju, ir
batiski virpu uzturét pienaciga kartiba.

PIRMS LIETOSANAS

Pirms lietoSanas vienmér parbaudiet virpu. Jebkuri
bojajumi ir jaizremont€, un kladaini ieregul&jumi ir
jaizlabo. Iekartas darbvirsmu bojajumi janoveérS ar
galodu. Pirms darba parbaudiet ar roku, lai parliecina-
tos, vai visas detalas darbojas netrauceti.

Ja darbmasina tiek lietota nepartraukti, tad vienu vai
divas reizes diena iesmidziniet daZzus pilienus ellas
elloSanas ejas gan pie katra gaitas skriives gultna, gan
pie kronSteina. Lai ieellotu kreisas puses gultni, bus
nepiecieSams nonemt mainamo iericu karbas parsegu.
Iesmidziniet daZus pilienus arT salikta slidpa elloSanas
eja.

PEC LIETOSANAS

Attiriet darbma$inu no visam sikajam metala skaidam
un rpigi notiriet visas virsmas. Ja lietots dzeseéSanas
lidzeklis, parliecinieties, vai paplate ir iztukSota pilni-
ba. DarbmaSinas sastavdalam jabut sausam, un visam
darbvirsmam jabut nedaudz ieellotam.

Vienmer nonemiet griezejinstrumentus un noglabajiet
drosa vieta.

MOTORA SUKAS
Motora sukas iesp&jams nomainit, atskrlivgjot vacinus
motora augSdala, zem augSgala.

IESTATIJUMI UN NOREGULESANA

Palaikam var buit nepiecieSams parregulét dazadas
sastavdalas, lai uzturetu optimalo veiktsp€ju. lespgja-
mi veicama noreguléSana ir sekojosa:

A.SKERSSLIDNA NOREGULESANA

Skersslidnis ir uzmontets uz bezdeligastes tipa slidna,
ka paradits ztm&juma. Starp slipajam virsmam viena
bezdeligastes tipa savienojuma pusg ir ievietots “stre-

les sloksne”, ko iesp&jams nostiprinat pret bezdeli-
gastes tipa savienojumu ar tris regulatoru vai “stréles”
skravju palidzibu, kas atrodas visgaram sloksnei.
Streles skriives atrodas slidpa labaja pusé tieSi zem
salikta slidpa roktura. Ar laiku saskares virsmas
nodils, padarot darbibu “nevizigu”.

Jib or Adjuster

) ) Screws
Jib strip

\
NN

Lai ieregulétu stréles sloksni, ievérojot nodilumu un
nodroSinot vienmeérigu un netraucetu slidna kustibu,
veiciet sekojoso:

1. Atskruvejiet visas blok&joSas bultskrives un
pieskravéjiet stréles skriives vienmerigi, t. i.,
pieskravejiet katru skrovi ar vienu un to pasu grie-
zes momentu. Slidnim jaturas stingri. Parbaudiet
to, méginot pagriezt rokturi, ta¢u nedariet to ar
speku.

2. Paskruvgjiet uz aru visas stréles skraves tikai par
vienu ceturtdalapgriezienu un piespiediet blok&jo-
§as bultskraoves.

3. Parbaudiet velreiz, pagrieZot rokturi, kustibai jabut
vienmérigai un netraucétai visa tas garuma.

4. Ja kustiba ir parliecku valiga, ieskruvejiet visus
regulatorus "uz iekSu” par vienu astoto dalu apgri-
eziena un paméginiet vél reizi. Lidziga karta, ja
kustiba ir parak bremzeta, paskriivéjiet regulatorus
“uz aru” par vienu astoto dalu apgrieziena, lidz
panakts pareizais noreguléjums.

5. Pievelciet visas blok€josas bultskraives, pieraugot,
lai taja laika netiktu izkustinatas stréles skraves.

6. Kad tas pabeigts, atvelciet slidni pilniba un apstra-
dajiet visas saskares virsmas un padeves skroves
vitnes ar ellu, pec tam pagrieziet slidni atpakal ta
parastaja stavokli.

]}. gl,(ERSSLiDI}IA PADEVES ROKTURIS
Skersslidna padevei jadarbojas netrauceti, un skalai
jaroté Iidz ar rokturi. Ja rodas kadi kustibas traucgju-
mi, tas, iesp&jams, noticis tadel, ka saskares virsmu
starpa sakrajusas sikas metala skaidas. Atskravéjiet
stiprinajuma skraivi, kas nostiprina manualas vadiSa-
nas riteni. Nonemiet manualas vadiSanas riteni un
novelciet manseti ar skalu, ievérojiet lielu piesardzibu,
lai saturétu mazo atsperu platniti, kas atrodas rieva
zem mansetes.
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Iztiriet visu un atkal samontgjiet apgriezta seciba.
Mazo atsperu platniti blis nepiecieSams pieturét vieta
ar nelielu skrovgriezi vai tamlidzigu instrumentu un
piespiest, lai lautu manSeti pareizi uzlikt uz ass.

C.APAKSGALA NOREGULESANA

Apaksgals ir noblokets ar divam blokeSanas skriivém;
ja atskriivé blokeSanas skriives, apakSgalu iesp&jams
pab1dit pa kreisi vai pa labi; kad blokeSanas skraves ir

PIEDERUMI

pievilktas (apakSgala priekSpusg), tad to iesp&jams
nostiprinat jebkura stavoklt pamatnes gajiena.

IEVEROJIET: Ir svarigi, lai $kersslidna un salikta
slidna noreguléSana tiktu izdarita pareizi un lai nebttu
nekadas “nevizigas” darbibas. Jebkuri kludaini iesta-
tjumi nopietni ietekmés darba kvalitati, jo tie visi
atspogulosies instrumenta gala darbiba. Ir loti batiski,
lai instruments kust&tos péc iesp&jas mazak.

Pieejama virkne piederumu, kas bagatinas darbmasinas dazadas iespéjas. Tie ir sekojosi:
IEVEROJIET: Sie piederumi ir “piederumi péc izvéles”, Jiis tos varat iegadaties no sava dilera.

PIEDERUMI PEC IZVELES

Statne

Stabils statnis

Griezejs 11 dalu komplekts
8 x 8§ mm

A

Vitnu grieSanas instrumenti

Papildu statnis

4 — spilu patrona (patstaviga)
@ 80 mm

Vertikals slidkontakts

Horizontals slidkontakts

5

ApakSgala patrona + kajina
MT#1,10 mm

AugSgala centrs MT#2

PagrieSanas centrs MT#1
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SVARBUS SAUGUMO NURODYMAI

PRIES NAUDOJANT S] DARBO JTAISA,
PERSKAITYKITE VISAS INSTRUKCIJAS
IR PERSPEJIMUS!

Operatoriui
PRASAU, JSIDEMEKITE:

1. Naudojant elektrinius darbo jrankius, darbo masi-
nas arba jrenginius, visuomet laikykités pagrindin-
iy saugumo priemoniy, siekiant iSvengti gaisro,
elektros Soko ir asmeninio suZeidimo pavojaus.

2. Darbo zona turi bati sutvarkyta. Betvarké provo-
kuoja suzeidimus.

3. Darbo vietos aplinka turi bati apgalvota. Nedirbki-
te su darbo maSinomis arba elektriniais darbo jran-
kiais dregnose, Slapiose arba blogai apSviestose
vietose. Neleiskite jrenginiui stoveti lietuje; darbo
zona visuomet turi buti gerai apSviesta. Nenaudo-
kite Siy darbo jrankiy prie uZsiliepsnojanciy dujy
arba skyscio.

4. Neleiskite Salia buti vaikams, nei vienas vaikas
negali biti jrenginio veikimo zonoje.

5. Saugokites elektros Soko. Nesilieskite su jZemin-
tais pavirS$iais, tokiais, kaip vamzdziai, radiatoriai,
virykles ir Saldymo jrengimy korpusai.

6. Bukite budrtus. Niekuomet nedirbkite, jeigu esate
pavarges.

7. Nedirbkite su maSina, jeigu esate alkoholio arba
vaisty poveikyje. Perskaitykite nurodymuose per-
spéjancius uzraSus, kad galétuméte nustatyti, ar
Jusy sprendimai arba refleksai galety pablogéti.

8. Nevilkekite laisvos aprangos arba papuosaly, nes
juos gali jtraukti darbo maSinos judancios dalys.

9. Nesiokite apribojantj plauky apdangala, kad pas-

lepti ilgus plaukus.

Naudokite akiy ir ausy apsaugines priemones.

Naudokite juos visuomet.

11. Visuomet iSlaikykite stabilumg ir pusiausvyra.

12. Nesilenkite vir§ jrenginio jo veikimo metu.

10.

PrieS pradedant darba

1. Kai darbo masina nenaudojama, o taip pat prie§ jos
pajungimg prie kontakto, jsitikinkite, ar jungiklis
yra iSjungtas /OFF/.

2. Nebandykite naudoti netinkamy pagalbiniy jtaisy,
tokiu budu tikintis padidinti darbo jrankio galingu-
ma. Pas dilerj arba darbo maSinos gamintoja jmano-
ma jsigyti patvirtintus reikmenis.

3. PrieS naudojant bet kurj darbo jrankj jsitikinkite, ar
jo dalys nesugadintos; bet kurig detalg, kuri atrodo
sugadinta, bitina kruops$ciai patikrinti, nustatant, ar
ji deramai veiks ir vykdys jai skirtg funkcijg.

4. Patikrinkite visy judanciy daliy nustatyma ir susie-
jima, patikrinkite, ar jrenginyje néra sultzusiy deta-
liy, patikrinkite montaZinius tvirtinimus ir bet kuri-
as kitas aplinkybes, kurios galety jtakoti teisinga
veikimg. Bet kurig dalj turi laiku suremontuoti arba
pakeisti turi kvalifikuotas technikas.

5.Nenaudokite darbo jrankio, jeigu kuris jungiklis
neissijungia arba neteisingai veikia.

Veikimas

1. Niekuomet nebandykite darbo jrankiu arba pagalbi-
niu prietaisu atlikti galingesnio gamybinio darbo
jrankio uzduotj. Jis sukonstruotas geresnio ir sau-
gesnio darbo atlikimui jam skirto panaudojimo
ribose.

2. Neperstatykite darbo jrankio, tempdami uz kabelio.

3. Visuomet atjunkite kabelj i§ kontakto, laikydami jj
uz kontaktinés Sakutes. Niekuomet netraukite uZ
kabelio, atjungdami kabelj i§ sieninio kontakto.

4. Visuomet iSjunkite darbo masSina, prie§ atjungdami
1§ sieninio kontakto.
Jeigu tiktai kyla kokiy abejoniy del aplinkos saugu-
mo, nedirbkite darbo maSina!

IZeminimo instrukcijos

Si darbo magina turi trijy $aky kontaktine $akute, tre-
¢ia Saka yra jZeminimas. [sprauskite §j kabel;j tiktai }
tokj kontaktinj lizda, kuris skirtas trijy Saky kontakti-
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nei Sakutei. Nebandykite likviduoti tos apsaugos, kurig
uztikrina jZeminimas, atjungiant apvalig Saka. [Zemin-
imo atjungimas sukels pavojy ir anuliuos garantija.
Jokiu budu nemodifikuokite kontaktinés Sakutés. Jeigu
kyla kokiy abejoniy, iSkvieskite /susisiekite su kvalifi-
kuotu elektriku.

Techniniai parametrai

ATENT. e 20650 -0100

i ML 510
Maks. diapazonas vir§
PAZLINAO .o mm 140
Maks. apdorojamos detalés
TLEIS ceoeeeiee e mm 250
Veleno angos konusas ...................... MT 2
Skersinio slankiklio eiga.................. mm 60
Veleno anga.......ceceeeveveevvieieiennnennas mm 90
Apatinés dalies konusas ................... MT 1
Veleno greitis
(keiiamas greitis)..........c....... apsis./min 100-2000
Var7to sriegiai, angly........c.coceeveenee. TPI| 16,18, 19,20,24
“ arba metrinéje sistemoje ............... mm| 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Motoro i$¢jimo galingumas.............. kW 0.15
SVOTIS ..t kg 22
APIBUDINANTYS DYDZIAI

46 17 18 5 7 6 8 9 10 11 12 13

4 2 1 3 15 14
LEGENDA
1. Sankaba (perjungimui 9. Darbo jrankiy stovas

Padéklas ir skersinis
slankiklis

Apatinés dalies riteés
blokavimo rankena

tarp rankinio ir automati- 10.
nio padavimo)
2. Forward/off/Reverse /j 11.
priekj/iSjungtas/atgal/

jungiklis 12. Apatinés dalies luitas

3. Avarijos sulaikymo 13. Eigos varZtas ir rankinio
jungiklis valdymo ratas

4. Keiciamy jtaisy dézes 14. Pagrindo kelias
apdangalas 15. Konvejerio juosta

5. Kei¢iamo greicio (prijuoste)
valdymo rankena 16. Saugiklio déz¢

6. Patronas ir patrony 17. Galingumo indikatoriaus
apdangalas lempute (Zalia)

7. pastoviosios sroveés 18. Reverso indikatoriaus
motoras lempute (geltona)

8. UZnugario purvo saugiklis

1. VIRSUTINES DALIES REIKMENYS
Motoras uztikrina tiesioging veleno pavarg vidiniu
dantytu dirZu. Veleno greitis keiCiamas, ir jj reguli-
uoja greicio valdymo rankena (5). Yra pagrindiniame
valdymo panelyje.

Velenas turi Nr. 2 Morse konusag, kuris jreguliuoja cen-
tra plonu disku arba tekinimo gnybtu.

3 spaustuvy jsicentruojantis patronas (6) sumontuotas
ant veleno atlanko. Nuimant patrona, tiesiog atsukite
tris tvirtinimo verzles atlanko uznugaryje, tai leidzia
laisvai iStraukti patrong kartu su trimis montaZiniais
ankeriniais varztais.

Isidémekite: patronas turi apsauginj apdangalg (6).
Atidarant apdangalg, pagrindinis tekinimo stakliy
maitinimas bus atjungtas, todel veikimo metu laikyki-
te apdangala uzdarytg.

2. VEIKIMO PRIETAISAI

Veikimo prietaiso apsauginis apdangalas (4), atverkite
prietaisy dézés apdangalg (4) darbo masSinos kairéje
pus¢je ir pasirinkite teisingo dydZio prietaisg (Zidr.
skyriy “Reikmenys”) pagal pageidaujamg padavimo
greit] arba Zingsnio dydj. Nustatykite atitinkamg prie-
taisg prietaisy dézeje ir prijunkite jj prie eigos varZto.
(Ziur. “prietaisy keitimo uZra§a“ ant darbo masinos).
Automatinis padavimas aktyvuojamas arba deaktyvu-
ojamas sankabos (1) valdymu pagrindiniame pane-
lyje. Pasukant sankabos rankena (1) j kaire (ranka),
tampa jmanomas rankinis padavimas.

3. APATINES DALIES REIKMENYS

Apatines dalies luitg (12) galima stumdyti pagrindu iki
bet kurios pageidaujamos padéties, ir jis pritvirtina-
mas pasirinktoje padétyje dviem varZtais (apatines
dalies priekinéje puseje), kad uzblokuoti arba atlais-
vinti apatinés dalies pleiSta, tuomet Jus galite nuimti
arba pritvirtinti  vietg apatines dalies luitg. Apatinés
dalies velenas turi vidinj Nr. 1 Morse konusa naudoji-
mui su tiekiamu Centru.

4. PADEKLAS IR SKERSINIS SLANKIKLIS
Ant pagrindo yra skersinis slankiklis (10), ant kurio
sumontuotas darbo jrankiy stovas (9), kuris leidZia
vykdyti sudétingus ir smulkius darbus. Jj galima val-
dyti eigos varZztu, pavaros varztu, siekiant uztikrinti
automatinj padavima tuomet, kai aktyvuota sankaba
(1) desines puses padetyje.

ISPAKAVIMAS IR PARUOSIMAS
NAUDOJIMUI

Gavus, atsargiai iSpakuokite tekinimo stakles, pati-
krinkite jas, kad jsitikinti, ar transportavimo metu
neatsirado gedimy arba netruiksta kokios detalés. Jeigu
pastebite kokius sugadinimus arba truksta kokios deta-
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les, praSau, susisiekite su dileriu. AtsizZvelgiant j darbo
masinos svorj, pasikviete pagalba, uzkelkite ja ant sta-
bilaus kieto pavirSiaus arba darbo stalo. Nuimkite
visas konservuojancios medziagos démes parafinu
arba geros kokybeés tirpikliu ir apdorokite nedideliu
tepalo kiekiu visus darbo masinos pavirS§ius.
Pagrindas, skersinis slankiklis ir visi sudéto slankiklio
pagalbiniai jtaisai yra nustatyti gamykloje, uZtikrinant
netrukdomg judéjima abejomis kryptimis. Taciau,
jeigu nustatymai transportavimo metu issiderino, apie
ka liudija sunkus judéjimas arba klaidingas judéjimas,
ziurekite skyriy ,,Nustatymai ir nureguliavimas®, kaip
Siuos nustatymus atnaujinti.

Visi jvairiy nustatymy vykdymui reikalingi SeSiakam-
piai verzliy raktai tiekiami komplekte kartu su patrono
raktu 3 spaustuvy patronui, o taip pat rezervinis saugi-
klis. Saugiklio laikiklis yra pagrindiniame valdymo
panelyje.

Trimis iSoriniais spaustuvais 3 spaustuvy jsicentruoj-
anciame patrone jmanoma padidinti patrono talpuma.

DARBO MASINOS MONTAVIMAS

Darbo masSina montuojama ant darbo stalo pakankamu
auksCiu, kad vykdant paprastus veiksmus nereikéty
susilenkti.

Isitikinkite, ar darbo maSinos buvimo vieta yra dera-
mai ap$viesta ir ar Jus pats neuZstojate $viesos.

Mes sitlome ypa¢ gerai prisukti darbo maSing prie
darbo stalo, panaudojant angas ir sriegj, kurie skirti
kojeliy pritvirtinimui prie darbo masSinos. Tokiu budu
bus uZtikrinta papildomas stabilumas ir, atitinkamai,
papildomas saugumas.

>

85mm

2D
Y

420mm

<

Tai atliekant, pirmiausia iSgrezkite tris M6 tarpines
angas darbiniame pavirSiuje, laikantis Sioje diagra-
moje nurodyty matmeny, ir prisukite atitinkamo dydz-
io M6 varZztais su ploks$¢iomis poverzlémis (netiekia-
mos komplekte).

DARBO PRADZIOS TVARKA

A. MONTAVIMO METU -

PRADINIS PALEIDIMAS

Laikantis visy anksciau nustatyty apsaugos priemoniy
ir uZtikrinant, kad skersinis slankiklis butu gana toli

nuo patrono, savo ruoztu rankinio ir automatinio pada-
vimo sankaba yra kairés pusés padétyje (ranka), uzda-
rykite patrono apsauginj apdangalg ir jsprauskite mait-
inimo kabelj  kontaktinés Sakutés kontaktinj lizdg.

Pasirinkite Forward /j priekj/, panaudojant Forward/
off/Reverse/]  priekj/iSjungtas/atgal/jungikl] (A)
pagrindiniame valdymo panelyje, po to atleiskite
avarijos sustabdymo jungiklj (D), pasukant jo raudong
lempute j deSing, uZsidegs galingumo indikatorine
lemputé (B).

Jjunkite darbo masing, LENGVAI pasukant kei¢iamy
grei¢iy valdymo rankeng (E) laikrodzio rodyklés
judejimo kryptimi. Bus girdimas braksteléjimas, nes
srove yra jjungta, taiau velenas nesisuks, kol rankena
nebus pasukta laikrodZio rodyklés judéjimo kryptimi
truputel]j toliau. Greitis vis dideés, priklausomai nuo to,
kaip toli bus pasukta rankena.

Paleiskite jrenginj i§ viso 5 minutes, tuo paciu metu
palaipsniui didinant veleno greitj iki maksimalaus.
Paleiskite jrenginj Siuo greiCiu bent 2 minutes, kol
darbo masina bus sustabdyta ir atjungta nuo elektros
tinklo padavimo.

Patikrinkite, ar visos sudétinés dalys dar tebéra sau-
gios /stabilios/ ir veikia laisvai ir teisingai.

Taip pat patikrinkite, ar montavimas yra tvirtas.

PERSPEJIMAS:

PRIES bandant keisti bet kokius nustatymus arba
vykdyti bet kokj nureguliavimg, VISUOMET
jjunkite darbo masing su Forward/off/Reverse /i
priekj/iSjungta/atgal/ jungikliu.

B. PALEIDIMAS PAPRASTOMIS APLINKYBE-

MIS

1. Laikykités visy anks¢iau nustatyty saugumo prie-
moniy ir uZtikrinkite, kad apdorojamos detalés galé-
ty suktis visiskai be klitciy.

2. Pasukite Forward/off/Reverse (F/O/R) /i priekj/iSj-
ungta/atgal/ jungiklj pagrindiniame valdymo pane-
lyje Forward /j priekj/.

3. Perjunkite rankinio ir automatinio padavimo sanka-
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ba | deSine arba kaire puse priklausomai nuo to, ar
bitinas automatinis padavimas ar ne.
SVARBU: tai VISUOMET turi buti iS anksto
apgalvoti, samoningi veiksmai.
4. Teskite darbo maSinos paleidima, kaip apraSyta
ankstesniame skyriuje
5.Jeigu darbas darbo maSina yra uZbaigtas arba ji
paliekama be prieZitros, pasukite F/O/R jungiklj j
OFF /i§jungta/ padeétj ir po to atjunkite nuo elektros
tinklo padavimo.
DEMESIO: 3ios darbo maginos maitinimo sistemoje
yra automatinis apsauginis prietaisas nuo perkrovimo.
Jeigu pjovimas arba greZimas vykdomas perdaug gili-
ai, sistema nutrauks darba, ir jsijungs geltona indika-
toriné lemputé (C, pagrindiniame panelyje). Tiesiog
i§junkite kei¢iamy grei¢iy valdymo rankeng (E) ir po
to vel jjunkite. Sistema vel veiks, ir geltona indikato-
riaus lemputeé uzges automatiskai.

VEIKIMAS

PAPRASTAS TEKINIMAS

Prie§ paleidZiant darbo maSing taip, kaip anksciau
apraSyta, bitinas reikalavimas yra toks, kad vykdomo
darbo ruSies nustatymas buty visiSkai patikrintas.
Tolesnés pastabos - tai yra pagrindiné linija, nustatan-
ti tekinimo stakles, vykdant paprasta tekinimo proce-
dura.

VISUOMET suplanuokite savo darbg. Turekite Salia
brézinj arba plang kartu su bet kuriais matavimo
instrumentais, kuriy Jums gali prireikti, pavyzdZiui,
mikrometrai / vernjeriai/ slankmaciai ir pan.
Pasirinkite pjovimo instrumentg, kuriuo vykdysite
reikalingg pjovima, ir patalpinkite jj j darbo jrankiy
stovg taip, kad iSsikiSimas buty kuo mazesnis, pritvir-
tinant jj trim SeSiakampiy galvuciy varztais. (Idealiu
atveju iSsikiSimas yra mazdaug 6 mm dydZio, taciau
ne didesnis uZ 8 mm, jeigu dirbama tiesiu instrumen-
tu).

SVARBU uZztikrinti tai, kad pjovimo instrumento
galas buity ant darbo centrinés linijos arba visai nedaug
po ja. Jokiu budu jis negali bati vir§ centrings linijos.
Tuomet, kai po instrumentu bitina padéti poverZles,
siekiant reikalingo auk$c¢io, arba ir tuo atveju, kai
instrumento galas yra per daug aukStai, vienintelis
sprendimas yra pasirinkti kitg instrumenta arba nusli-
fuoti instrumento galg.

Siekiant patikrinti, ar instrumento galas yra teisingame
aukStyje, pastatykite instrumenta taip, kad galas
beveik liesty apatinio galo centro taSka.  Jie turéty
sutapti. Jeigu butina, vykdant priderinimag poverzliy
pagalba, pritrinkite pjovimo instrumento galg arba
pasirinkite kitg instrumentg.

Kai rezultatas patenkinamas, nustatykite apdorojama
detale, jstatydami jg arba j patrong, arba ant plono

disko, ir, jeigu butina, panaudokite apatinio galo cen-
tra papildomai atramai (jeigu apdorojamos detalés
nejmanoma deramai pritvirtinti patrone, arba ji yra
ilga, arba yra maZo diametro). Be to, jmanoma pasin-
audoti ,,stabiliu stovu‘.

Jeigu apatine dalis nenaudojama, Jus galite nuimti jg
visiSkai, atsukant tvirtinimo varZa prie pagrindo ir
laisvai nustumiant nuo pagrindo.

Pazymeékite apdorojamos detalés pavirsiy toje vietoje,
kur pjuvis uZsibaigia, t.y., petj, pasinaudokite marke-
riu arba kazkuo panaSiu, ir perstatykite padékla taip,
kad pjovimo instrumentas biity tiesios prie§ padarytg
atZyma, po to supjaustykite skersinj slankiklj taip, kad
instrumentas liesty apdorojamos detalés pavirSiy.
Vykdant Siuos veiksmus, sukite patrong ranka, siekiant
uztikrinti tai, kad niekas nesusiliesty su juo tuo
momentu, kai vyks tekinimas, t.y., kad tarp padéklo,
skersinio slankiklio arba pjovimo instrumento ir patro-
no buty pakankamas nuotolis.

Kai rezultatas patenkinamas, atitraukite pjovimo
instrumentg ir pasukite padekla nuo virSutinio galo, po
to pasukite instrumenta j apdorojama detalg, tame raj-
one, kur daromas pjavis, vienu metu sukant apdoroja-
ma detal¢ ranka, panaudojant patrong.

i i
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Toliau letai artinkite pjovimo instrumenta, kol jis tik-
tai palies pavirSiy. PaZymekite §ig padétj, nustatant
nulinés skalos skersinj slankiklj, t.y., pasukant judanc-
ig skale, kol instrumentas yra nedideliu atstumu nuo
apdorojamos detalés kraSto deSinéje puséje. Pasukite
atgal skersinj slankiklj pilnu apsisukimu, kol nulinés
atZymos vel sutampa.

SVARBU: jeigu virsijote nuling atZyma, grjzkite bent
puse apsisukimo atgal ir po to létai vel artinkite atzy-
mas vieng prie kitos. Kai tik Jus naudojate skale kaip
indikatoriy, artinant skersinj slankiklj arba sudéta
slankiklj, VISUOMET laikykités Sios tvarkos atZymy
sulyginimui. Atsizvelkite j laisva judéjimg ir atstumus
tarp prietaisy ir slankikliy ir pan.

Toliau sukite rankena pagal tai, kokio gylio pjuvj
pageidaujate padaryti.

ISIDEMEKITE: vykdant paprasta pjiavj, mes sii-
lome nevirsyti 0,010” (0,25 mm) pjtvio gylio.
Montavimas uzbaigtas, galima pradéti pjovima,
taciau, prie§ pradedant, patikrinkite sankabos padétj,

48




ar rankinis ir automatinis padavimas perjungtas j kairg
(ranka).

Jjunkite darbo maSing /ON/, kaip apraSyta skyriuje
»~Darbo pradZzios tvarka®, ir 1étai paduokite pjovimo
instrumenta | pjovimo detale, naudojant rankinio
padavimo rankeng. Teskite, kol pasiekiama anksciau
pazymeta linija, po to atitraukite instrumentg vienu
arba dviem pilnais apsisukimais ant skersinio slanki-
klio padavimo rankenos. Pasukite padeklg atgal j prad-
in¢ padetj, po to jtraukite instrumentg tuo paciu apsi-
sukimy skai¢iumi ,,j vidy*“ plius pageidaujamo pjuvio
gylis, ir i§ naujo teskite pjovima.

ISIDEMEKITE: ¢ia apraSyta bendra darbo tvarka,
paprastas pjovimas. Vykdant pjovimo apdailos, pjovi-
mo peciy ir pan. tipus turite vadovautis atitinkamais
Zinynais.

SVARBU: kairé ranka visuomet turi biiti laisva, kad
bty jmanoma jjungti avarinj jungiklj avarijos atveju,
jeigu tai butina.

Prieziara
Siekiant maksimalaus darbo masinos pajégumo, svar-
bu tekinimo stakles laikyti tvarkoje.

PRIES NAUDOJIMA

Prie§ naudojimg visuomet patikrinkite tekinimo sta-
kles. Bet kokie sugadinimai turi baiti remontuojami, ir
klaidingi sureguliavimai turi bati iStaisomi. Jrenginio
darbo pavirSiaus sugadinimai turi buti paSalinami
galastuvu. Prie§ darbg ranka patikrinkite, ar visos deta-
les veikia netrukdomai.

Jeigu darbo maSina naudojama nepertraukiamai, vieng
arba du kartus per dieng jlaSinkite keli laSus tepalo }
kanalus kaip prie kiekvieno eigos varzto guolio, taip ir
prie kronSteino. Sutepant kairés pusés guolj, butina
nuimti kei¢iamy prietaisy déZés apdangala.

Ipurkskite kelis laSus ir j sudeto slankiklio kanalg.

PO NAUDOJIMO

Nuvalykite darbo masing nuo visy smulkiy metalo
droZliy ir kruopsciai nuvalykite visus pavirSius. Jeigu
buvo naudojama trynimo priemone, jsitikinkite, ar
padeéklas yra visiSkai iStustintas.

Darbo masinos sudétinés dalys turi baiti sausos, ir visi
darbiniai pavirSiai turi bati truputelj sutepti.
Visuomet nuimkite pjovimo instrumentus ir laikykite
saugioje vietoje.

MOTORO SEPECIAI
Motoro SepecCius galima pakeisti, atsukant dangtelius
motoro virSutinéje dalyje, po virSugaliu.

NUSTATYMAI IR
NUREGULIAVIMAS

Retkarciais butina perreguliuoti jvairias sudétines
dalis, siekiant palaikyti optimaly pajéguma. Regulia-
vimas yra sekantis:

A. SKERSINIO SLYDIMO
NUREGULIAVIMAS

Skersinis slankiklis sumontuotas ant kregzdutés uode-
gos tipo slankiklio, kaip parodyta pieSinyje. Tarp
skersiniy pavirSiy vienoje kregZzdutés uodegos tipo
sujungimo puseje yra patalpintas ,,stréles ruozas‘, kurj
jmanoma pritvirtinti prie§ kregZzdutés uodegos tipo
sujungimo trimis reguliatoriy arba ,,stréliniais* varz-
tais, esanciais ilgiausiame ruoZe.

Streliniai varZtai yra slankiklio deSinéje puséje tiesiog
po sudeto slankiklio rankena. Einant laikui, salycio
pavirsiai susidéves, veikimas taps “netvarkingas®.

Jib or Adjuster

) ) Screws
Jib strip

\
ARANRNNNNY

X/

Nureguliuojant strelés ruoza, atsizvelgiant j nusidevej-
imus ir uZtikrinant tolygy ir netrukdomg slankiklio
judejima, vykdykite sekantj:

1. Atsukite visus blokuojancius varZtus ir prisukite
strelinius varztus tolygiai, t.y., prisukite kiekvieng
varZta vienu ir tuo paciu sukimosi momentu. Slan-
kiklis turi laikytis tvirtai. Patikrinkite jj, bandydami
pasukti rankeng, taciau nedarykite to stipriai.

2. Pasukite j iSore visus strélinius varZtus tiktai vieno
ketvirtadalio apsisukimu ir prispauskite blokuojan-
Cius varZtus.

3. Dar kartg patikrinkite, ar, pasukant rankeng, judesys
yra tolygus ir netrukdomas visu jo ilgiu.

4. Jeigu judesys per daug laisvas, jsukite visus reguli-
atorius ,,j vidy* viena aStuntaja apsisukimo dalimi ir
pabandykite dar kartg. PanaSia tvarka, jeigu jude-
sys per daug stabdomas, pasukite reguliatorius ,,j
iSorg* viena aStuntaja apsisukimo dalimi, kol pasie-
kiamas teisingas nureguliavimas.

5. PriverZkite visus blokuojancius varZtus, priZidrint,
kad tuo metu nebuty iSjudinami strelées varZtai.
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6. Kai pabaigéte, visiSkai atitraukite slankiklj ir apdo-
rokite visus saly€io pavirSius ir padavimo varZty
sriegius tepalu, po to pasukite slankiklj atgal j jo
iprasta padétj.

B. SKERSINIO
RANKENA
Skersinio slankiklio padavimas turi veikti netrukdo-
mai, ir skalé turi suktis kartu su rankena.

Jeigu atsiranda kokiy nors judéjimo sutrikimy, galbat
tai nutiko todeél, kad tarp salyCio pavirSiy susikaupe
smulkios metalinés drozlés. Atsukite tvirtinimo varZta,
kuris sutvirtina rankinio valdymo rata. Nuimkite ran-
kinio valdymo ratg ir nuvilkite rankogalj su skale, lai-
kykités didelio atsargumo, sulaikant mazg spyruokling
plokstele, esancig iSpjovoje po rankogaliu.

Viska iSvalykite ir vél sumontuokite atbuline tvarka.
Maza spyruokling plokStele reikeés prilaikyti vietoje

SLANKIKLIO PADAVIMO

nedideliu atsuktuvu arba panaSiu instrumentu ir pris-
pausti, kad rankogalj galima buty uZdéti ant aSies.

C. APATINIO GALO NUREGULIAVIMAS
Apatinis galas yra uzblokuotas varztais; jeigu atsuka-
mi blokavimo varZtai, apatinj gala galima nustumti }
kaire arba | deSing; kai blokavimo varZtai priverZzti
(apatinio galo priekyje), ji galima pritvirtinti bet
kurioje padétyje pagrindo eigoje.

JSIDEMEKITE: Svarbu, kad skersinio slankiklio ir
sudéto slankiklio nureguliavimas buty atliekamas tiks-
liai ir kad nebuty jokio ,,netvarkingo® veikimo. Bet
kurie klaidingi nustatymai rimtai jtakos darbo kokybe,
nes jie visi atsispindés galutiniame instrumento veiki-
me. Labai esminga, kad instrumentas judety kaip gali-
ma maziau.
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REIKMENYS

Prieinama eilé reikmeny, kurie pajvairina darbo masinos galimybes. Jie yra sekantys:
ISIDEMEKITE: Sie reikmenys yra ,,reikmenys pasirinkimu*, Jas galite juos jsigyti pas savo dilerj.

REIKMENYS PASIRINKIMU

Stovas Stabilus stovas Papildamas stovas

Stiegiy pjovimo instrumentai Vertikalus slydimo kontaktas

Pjaustytojas 11 daliy komplektas —
8 x 8 mm

A

Horizontalus slydimo

4 — spaustuvy patronas
kontaktas

(savarankiSkas) @ 80 mm

Apatinio galo patronas + kojele VirSutinés dalies cen MT#2 Pasukimo centras MT#1
MT#1,10 mm
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WAZNE ZALECENIA BHP

NALEZY PRZECZYTAC WSZYSTKIE
ZALECENIA I OSTRZEZENIA PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA
MASZYNY.

Uzytkownik

POWINIEN PAMIETAC:

1. Podczas uzytkowania narzedzi, maszyn lub innych
urzadzen o napegdzie elektrycznym, dla zmniejsze-
nia ryzyka pozaru, porazenia pragdem elektrycz-
nym lub obrazen osobistych nalezy zawsze
przestrzegaé podstawowe przepisy BHP.

2. Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Nieporza-
dek sprzyja wypadkom.

3. Zwracaé uwage na Srodowisko pracy. Nie uzywac
maszyn lub narzedzi elektrycznych w pomieszcze-
niach wilgotnych, mokrych lub stabo oSwietlo-
nych. Chroni¢ urzadzenia od deszczu, stosowaé
dobre oswietlenie. Nie uzywaé narzedzi w poblizu
fatwopalnych gazéw lub ptynéw.

4. Nie dopuszcza¢ dzieci do miejsca pracy.

. Stosowaé ochrong przeciwporazeniowg. Unikaé
dotykania uziemionych powierzchni, takich jak
rury, grzejniki, obudowy lodéwek i innych urzad-
zen domowych.

6. Zachowa¢ uwage. Nigdy nie pracowaé w stanie

przemeczenia.

9]

7. Nie uzytkowaé urzadzenia bedac pod wptywem
alkoholu lub srodkéw odurzajacych. Czytaé napi-
sy ostrzegawcze na opakowaniach lekéw, aby
uzyska¢ informacj¢, czy zdolnosci oceny lub
refleks nie ulegng ostabieniu.

8. Nie nosi¢ luznej odziezy lub 0zddb, ktére mogty-
by zostaé¢ pochwycone przez ruchome czgSci mas-
zyny.

9. W przypadku dtugich wtoséw stosowac stosowne
ich okrycie.

10. Stosowa¢ $rodki ochrony wzroku i stuchu. Zawsze
je uzywac.

11. Zawsze sta¢ pewnie na nogach dla utrzymywania
wtasciwej réwnowagi.

12. Nie sigga¢ ponad maszyne lub poza nig.

Przed przystapieniem do uzytkowania

1. Pilnowa¢, by zawsze gdy maszyna nie jest uzywa-
na, a takze przed dotaczeniem wtyczki do gniazd-
ka, wytacznik maszyny byt wylaczony (OFF).

2. Nie probowac uzywaé nieautoryzowanych akceso-
riow zwigkszajacych wydajnoS¢ urzadzenia i prze-
kraczajacych przy tym wartoSci dopuszczalne.
Dozwolone wyposazenie mozna naby¢ u autory-
zowanego sprzedawcy lub producenta maszyny.

3. Przed uzyciem urzadzenia sprawdzié czy jego
czeSci sa w dobrym stanie. Jezeli jakas czgS¢ spra-
wia wrazenie uszkodzonej nalezy dokfadnie
sprawdzi¢, czy moze ona prawidtowo pracowaé
wykonujac przewidziane dla niej funkcje.

4. Sprawdzi¢ ustawienie oraz wzajemne polaczenie
wszystkich czgsci ruchomych, uchwytéw mocuja-
cych, a takze wszelkie inne okoliczno$ci majace
wplyw na prawidtowos$¢ dziatania maszyny. Czes$-
ci uszkodzone winny by¢ prawidtowo naprawione,
albo wymienione przez wykwalifikowanego tech-
nika

5. Nie uzywaé urzadzenia w ktérym nie dziata pra-
widtowo wytacznik.

Uzytkowanie

1. Nigdy nie forsowaé urzadzenia lub przystawki
poprzez uzycie narzedzia o wigkszych niz
dopuszczalne wymiarach. Urzadzenie wykona
prace lepiej 1 bezpieczniej przy utrzymywaniu
parametrow roboczych przewidzianych przy jego
konstrukcji.

2. Nie przenosi¢ urzadzenia trzymajac za kabel zasi-
lajacy.

3. Odfgcza¢ kabel zasilajagcy z sieci ciggnac za
wtyczke. Nigdy nie wyciggaé wtyczki z gniazdka
sieciowego szarpigc za kabel.

4. Zawsze wylaczy¢ maszyne wytacznikiem przed
wyciaggnigciem wtyczki z gniazdka sieciowego.
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W przypadku nasunigcia si¢ watpliwosci, czy dane
warunki sa bezpieczne czy tez nie, zaniechaé uzywa-
nia narzedzia!

Wskazowki dotyczgce uziemienia
Wtyczka zasilajaca maszyny jest 3-stykowa, przy
czym trzeci styk jest uziemiajagcym. Kabel zasilajacy
nalezy dotacza¢ tylko do gniazdka 3-stykowego. Nie
wolno prébowaé obejs¢ zabezpieczenie poprzez usuni-
ecie styku uziemiajacego. Odcigcie uziemienia wywo-
fa wzrost zagrozenia wypadkowego, a takze spowo-
duje utratg gwarancji.

Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek spo-
s6b. W przypadku watpliwosci nalezy zwrécié si¢ do
wykwalifikowanego elektryka.

Dane techniczne

ATtOL. e 20650 -0100
TYP o ML 510
Maks. promien obrotu nad tozem...mm 140
Maks. dtugos¢ obrabianego
materialt ........ocoooviennen mm 250
Stozek wewnetrzny wrzeciona......... MT 2
Przemieszczenie san
POPIZeCZNyCh ...oovvvivevrean mm 60
Srednica otworu osiowego
WIZECIONA ... mm 9
Stozek konika........c.cooevriicncnnnn. MT 1
Predkos¢ obrotowa
wrzeciona regulowana............... obr/min 100-2000
Skok wykonywanych
gwintéw angielskie.............. zwojéw/cal| 16,18, 19,20, 24
© MELTYCZNEC oo mm| 0.5-0.7-0.8-1.0-1.25
Moc wyjsciowa silnika..................... kW 0.15
MaS2 .. kg 22
OPIS TECHNICZNY

46 17 8 5 7 6 8 9 10 11 12 13

LEGENDA

1. Przetacznik sprzegta 9. Suport narzedziowy
(posuw reczny/ 10. Sanie wzdtuzne i
mechaniczny) poprzeczne

2. Przefacznik kierunku 11. Dzwignia zaciskowa tulei
obrotéw: FORWARD/ konika
OFF/REVERSE 12. Korpus konika
(W prz6d/Wyt./Wstecz) 13. Sruba prowadzaca i kétko

3. Wylacznik awaryjny reczne

4. Pokrywa przektadni 14. Prowadnica foza
napedowe;j 15. Skrzynka suportowa

5. Pokretto regulacji 16. Skrzynka bezpiecznikowa
predkosci 17. Lampka sygnalizacyjna

6. Uchwyt tokarski i jego zasilania (zielona)
pokrywa 18. Lampka sygnalizacyjna

7. Silnik pradu statego resetowania (z6tta)

8. Ostona
przeciwrozpryskowa tylna

1. WRZECIENNIK

Silnik zapewnia bezpoSredni naped wrzeciona poprzez
wewnetrzny pasek zebaty. Predko$é obrotowa wrze-
ciona zmienia si¢ za pomoca pokretta regulacji obro-
tow (5), znajdujacego si¢ na panelu sterowania. Wrze-
ciono posiada wewnetrzny chwyt stozkowy Morse'a
nr 2, stuzacy do osadzenia kta wspélpracujacego z
tarczg tokarska, lub zaciskiem tokarskim.
Samocentrujacy uchwyt 3-szczekowy (6) mocowany
jest do kofnierza wrzeciona. Aby odtagczy¢ uchwyt
nalezy po prostu odkreci¢ trzy nakretki mocujace,
znajdujace si¢ od spodu kotnierza, a nastgpnie zdjaé
wraz z trzema kotkami mocujgcymi.

Uwaga: Uchwyt posiada oston¢ zabezpieczajaca (6).
Otwarcie ostony powoduje wylaczenie zasilania, tak
wigc w czasie pracy ostona musi by¢ zamknieta.

2. PRZEKELADNIA NAPEDOWA

Przektadnia napgdowa ostonigta jest pokrywa (4). Po
otwarciu pokrywy (4) znajdujacej si¢ po lewej stronie
maszyny mozna dokona¢ ustawienia wartoSci przekt-
adni poprzez dobdr kot zebatych (patrz "Akcesoria") o
wlasciwych rozmiarach, stosownie do zadanej predko-
sci posuwu lub skoku wykonywanego gwintu.
Zatozy¢ odpowiednie kotko zebate do skrzynki prze-
ktadniowej i dotaczy¢ do Sruby pociggowej. (Nalezy
positkowac sie tabliczka doboru két zebatych, znaj-
dujaca si¢ w maszynie.)

Wiaczanie lub wylaczanie posuwu mechanicznego
dokonuje si¢ pokrettem aktywacji sprzegta (1), na
panelu sterujacym. Przy posuwie rgcznym pokretio to
powinno by¢ ustawione w potozeniu lewym (reka),
natomiast przy posuwie mechanicznym — w potozeniu
prawym (Sruba).

3. KONIK

Korpus konika (12) mozna przesuwaé wzdtuz foza i
zamocowaé w zadanym potozeniu za pomoca dwéch
srub (z przodu konika). Sruby te zaciskaja klin ustalaj-
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acy unieruchamiajgc tym samym konik, natomiast po
poluzowaniu umozliwiaja zdjecie go z maszyny.
Tuleja konika posiada wewnetrzny stozek Morse'a
stuzacy do osadzenia dostarczonego z maszynag kia.

4. SANIE WZDLUZNE I POPRZECZ-
NE

Na saniach wzdtuznych osadzone s3 sanie poprzeczne
(10), do ktorych zamontowany jest suport narzedzio-
wy (9) umozliwiajacy wykonywanie skomplikowan-
ych i precyzyjnych operacji. Sanie wzdluzne moga
by¢ napedzane Srubg pociggowa, poprzez nakretke
pociagowa, zapewniajac posuw mechaniczny, w sytu-
acji, gdy pokretlo aktywacji sprzegta (1) ustawione
jest w pozycji prawe;j.

ROZPAKOWANIE I .
PRZYGOTOWANIE DO UZYTKU

Po dostawie nalezy ostroznie wypakowaé tokarke,
skontrolowaé czy nie wystapily uszkodzenia transpor-
towe i czy sg wszystkie czesci zgodnie ze specyfikac-
ja. W przypadku widocznych uszkodzen, lub braku
czeSci prosimy o bezzwtoczny kontakt z dostawcg.
Przy zapewnieniu sobie odpowiedniej pomocy, zwa-
Zywszy na wage maszyny, ustawic ja na dobrej, stabil-
nej powierzchni lub stole warsztatowym. Przy uzyciu
nafty, lub innego rozpuszczalnika odpowiedniej jako-
Sci, usung¢ warstwe Srodka zabezpieczajacego i lekko
naoliwi¢ powierzchnie maszyny.

Elementy regulacyjne san wzdtuznych i poprzecznych
oraz suportu krzyzowego sg ustawione fabrycznie tak,
by zapewni¢ mozliwosé gtadkiego przemieszczania w
obu kierunkach. Jezeli jednak w czasie transportu
nastgpito rozregulowanie, objawiajgce si¢ trudnoscia
lub nier6wnomiernoscig przesuwu, nalezy skorzystac
z rozdziatu "Nastawianie i regulacja" podajacego spo-
soby przeprowadzania regulacji.

Wszystkie klucze, trzpieniowe sze$ciokatne i ptaskie,
niezbedne do prowadzenia regulacji sa dostarczone
wraz z kluczem 3-szczgkowego uchwytu tokarskiego i
zapasowymi bezpiecznikami. Oprawka bezpieczniko-
wa usytuowana jest na panelu sterowania.

Trzy dodatkowe szczeki zewngtrzne rozszerzaja moz-
liwoSci mocujace uchwytu tokarskiego.

MOCOWANIE MASZYNY

Tokarka powinna by¢ zamocowana do stotu warszta-
towego o odpowiedniej wysokosci, zapewniajgcej
normalng obstuge bez koniecznosci zginania plecéw.
Nalezy zapewnié odpowiednie oSwietlenie, zwracajac
uwage by nie wystgpowato zacienianie miejsca pracy
przez operatora.

Stanowczo zalecamy pewne przymocowanie tokarki
do stotu Srubami, wykorzystujac do tego gwintowane

otwory przewidziane do mocowania ndég. Ma to na
celu polepszenie stabilnosci maszyny, a przez to zwi-
¢kszenie bezpieczenstwa uzytkowania.

)

85mm

oD
A 4

420mm

<

Aby to przeprowadzi¢ nalezy wpierw wywiercié w
blacie stotu trzy otwory pod Sruby M6, rozmieszczone
jak na rysunku, a nastegpnie wkreci¢ odpowiedniej diu-
gosci Sruby z podktadkami ptaskimi (nie sg dotaczo-
ne).

URUCHAMIANIE

A.CZYNNOSCI PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM

Przy zapewnieniu wszystkich uprzednio wymienio-
nych Srodkéw bezpieczenstwa, upewniajac sie, ze
sanie poprzeczne sg wystarczajgco oddalone od uch-
wytu tokarskiego, i ze pokretto aktywacji sprzegta jest
w pozycji lewej (r¢ka), nalezy zamkngé pokrywe
ochronng i dotaczy¢ kabel zasilajacy do gniazdka.

A B

C D

Przetacznik kierunku obrotéw A na panelu sterujacym
ustawi¢ w pozycje FORWARD (W przéd) i zwolnié
przycisk wytacznika awaryjnego D przez pokrecenie
w prawo jego czerwonej gtéwki, wowczas zaSwieci
si¢ lampka sygnalizacyjna zasilania B. Uruchomié
maszyn¢ poprzez LAGODNE przekrecenie w prawo
gatki regulatora predkosci E. Poczatkowo powinno
by¢ styszalne klikniecie, oznaczajace wiaczenie zasi-
lania, ale wrzeciono powinno si¢ zacza¢ obracaé dopi-
ero wowczas, gdy gatka bedzie pokrgcona nieco dale;.
W miarg krecenia gatki predkosé bedzie wzrastad.
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W ciggu pierwszych 5 minut nalezy stopniowo zwi-
¢kszaé predkosé obrotowa wrzeciona, az do osiagnig-
cia obrotéw maksymalnych. Nalezy utrzymywaé te
obroty przez co najmniej 2 minuty, a nastgpnie zatrzy-
ma¢ maszyng¢ i wylaczy¢ zasilanie.

Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy sa nadal pewnie
zamocowane, i czy pracuja swobodnie i we wlasciwy
sposéb.

Sprawdzi¢ réwniez pewnos¢ mocowania Srub.

UWAGA:

Przed przystapieniem do jakichkolwiek zmian
ustawienia lub regulacji, przelacznik kierunku
obrotow ZAWSZE musi by¢ ustawiony w pozycji
OFF (WYL.).

B. WEACZANIE W NORMALNYCH

WARUNKACH

1.Zapewnié wszystkie niezbedne Srodki bezpieczenst-
wa wymienione wczesniej i upewnié si¢, ze obrabi-
any material moze si¢ obraca¢ bez zadnych przesz-
kaod.

2.Ustawi¢ przetacznik kierunku obrotéw na panelu
sterowania w pozycje FORWARD (W przéd).

3.Ustawi¢ pokretto aktywacji sprzegta w pozycje
prawa lub lewa, w zaleznoSci od tego, czy wymag-
any jest posuw mechaniczny, czy nie.
UWAGA: Musi to by¢ zawsze czynno$¢ rozwazna
i Swiadoma.

4.Chcac uruchomié tokarke nalezy dalej postepowaé
W sposdb opisany powyzej w punkcie A.

5.Po skonczeniu pracy, lub w sytuacji gdy maszyna
ma by¢ pozostawiona bez nadzoru, nalezy ustawié
przetacznik kierunku obrotéw w pozycje wytaczong
(OFF), a nastepnie wyltaczy¢ zasilanie.

UWAGA: Zasilacz tokarki posiada automatyczny

uktad ochrony przecigzeniowej. Przy zbyt duzej gte-

bokoSci skrawania lub wiercenia uktad spowoduje

zatrzymanie maszyny i zaswieci si¢ z6tta lampka C na

panelu sterowania. Nalezy wdéwczas po prostu prze-

krecié w lewo gatke regulatora predkosci E az do

pozycji wytaczonej, a nastgpnie wigczy¢é ponownie.

Uktad zacznie znéw pracowac, a zéita lampka zgas-

nie.

UZYTKOWANIE

TOCZENIE PROSTE

Przed wiaczeniem tokarki w sposdb opisany wyzej,
konieczne jest doktadne skontrolowanie jej ustawienia
dla danego rodzaju pracy.

Ponizej przedstawione sa wskazowki, jak tokarka ma
by¢ ustawiona do prowadzenia operacji toczenia pro-
stego.

ZAWSZE nalezy doktadnie zaplanowac prace. Nalezy
miec¢ rysunek lub plan technologiczny oraz niezbgdne
przyrzady pomiarowe, jak mikrometr, suwmiarka,
sprawdzian szczekowy itp.

Wybra¢ néz, ktérym bedzie wykonywane skrawanie i
zatozy¢ do imaka suportu tak, aby jak najmniej wysta-
wat, a nastgpnie zamocowaé dokrecajac trzy Sruby z
tbem gniazdowym sze$ciokgtnym. ( Najlepiej, gdyby
dla noza prostego wysunigcie wynosito ok. 6 mm, lecz
nie wigecej niz 8 mm.)

Przy ustawianiu jest BARDZO WAZNYM, by wierz-
chotek noza znajdowat si¢ na wysokoSci osi obrotu
obrabianego materiatu, lub nieco ponizej. W zadnym
wypadku nie moze on znajdowac si¢ powyzej osi. W
razie potrzeby podniesienia wierzchotka nalezy
wtozy¢ pod néz podktadki regulacyjne, natomiast w
przypadku, gdy wierzchotek jest za wysoko jedynym
sposobem poprawy sytuacji jest wymiana narzedzia,
albo jego zeszlifowanie.

W celu sprawdzenia poprawnosci wysokoSci ustawie-
nia nalezy przysunaé néz jak najblizej wierzchotka kta
osadzonego w koniku. Oba wierzchotki powinny si¢
pokrywaé. W razie koniecznoSci podregulowania
zastosowaé podktadki, obnizy¢ wierzchotek noza
przez przeszlifowanie, albo wymieni¢ n6z na inny.

Po ustawieniu wysokosci wierzchotka zamocowac
obrabiany materiat w uchwycie tokarskim albo tarczy,
oraz w razie potrzeby, uzy¢ kta konika jako dodatko-
wej podpory (w sytuacji, gdy nie da si¢ wystarczajaco
dobrze zamocowa¢ materiatu w uchwycie, albo gdy
jest on dtugi lub o matej Srednicy). Mozna tez uzyé
dodatkowej podtrzymki statej.

Jezeli konik nie jest potrzebny, mozna go catkowicie
zdja¢ z tokarki; w tym celu nalezy zluzowaé nakretke
mocujgcg w podstawie konika i zsunagé go z toza.
Zaznaczy¢, przy uzyciu rysika lub innego przyrzadu,
miejsce na przedmiocie do ktérego ma by¢ on toczony
1 przesunag¢ sanie tak, by néz znalazt si¢ naprzeciw
zaznaczonego miejsca, nastgpnie pokrecajac kétkiem
przesungé sanie poprzeczne, az wierzchotek noza dot-
knie powierzchni materiatu.

Podczas tych czynnoSci nalezy obracaé¢ uchwyt reka,
aby upewni¢ si¢, Ze nic nie b¢dzie stato na przeszkod-
zie przy obracania si¢ materialu podczas toczenia, tzn.
czy jest zachowana odpowiednia odlegtosé san podt-
uznych i poprzecznych, imaka i narzedzia skrawajace-
go od uchwytu tokarskiego.

Nastepnie nalezy wycofa¢ néz i pokrecajac kétkiem
odsuna¢ sanie od wrzeciennika; teraz dosuna¢ ndéz w
kierunku materiatu w jakim$ miejscu odcinka podaw-
anego skrawaniu, pokrecajac jednoczeSnie materiat
przy uzyciu uchwytu.
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Przysuwac powoli n6z do materiatu, az dotknie jego
powierzchni. Zaznaczy¢ t¢ pozycje przez wyzerowa-
nie podziatki na saniach porzecznych, tj. obrdcié
ruchomg czgS¢ podziatki [tu prawdopodobnie brak
fragmentu tekstu — przyp. ttum.] az néz znajdzie si¢ w
poblizu prawego konca obrabianego materiatu. Pokre-
ci¢ ponownie do przodu kétko san poprzecznych o
jeden petny obrét, do zgrania kreski zerowej ze znacz-
nikiem.

UWAGA: W przypadku, gdy znacznik zerowy zosta-
nie niechcacy ominigty nalezy cofng¢ si¢ o co najmni-
ej pot obrotu, a nastgpnie powoli sprébowac jeszcze
raz zgrac kreske zerowg ze znacznikiem. W ten sposob
nalezy postgpowaé ZAWSZE przy wykorzystywaniu
podziatki do kontrolowania przemieszczenia san popr-
zecznych lub suportu krzyzowego. Ma to na celu
skompensowanie luzéw wystepujacych w przektadni-
ach zebatych, prowadnicach itd.

Kontynuowa¢ pokrecanie kétkiem o wielkosé odpo-
wiadajaca pozadanej glebokosci skrawania.
UWAGA: Zaleca sig, aby przy toczeniu zgrubnym
glebokosé skrawania nie przekraczata 0,010” (0,25
mm).

Ustawienie tokarki zostato zakonczone i mozna roz-
pocza¢ operacje toczenia, ale przed rozpoczeciem
nalezy sprawdzié pozycje pokretta aktywacji sprzegla,
czy ustawione jest w lewo (rgka).

Wiaczy¢ tokarke w sposéb opisany w rozdziale
"Uruchamianie" i powoli skrawa¢ materiat postugujac
si¢ kétkiem posuwu recznego. Kontynuowaé posuw
wzdluzny narzedzia az do osiagniecia zaznaczonej
linii na materiale, wéwczas wycofa¢ néz pokrecajac
kétko posuwu poprzecznego o jeden lub dwa peine
obroty. Przesunagé sanie z powrotem do miejsca roz-
poczecia skrawania, nastgpnie pokreci¢ kétko przesu-
wu poprzecznego o t¢ samg liczbg obrotow o ktérg néz
byt cofnigty, zwigkszona o zadang glgbokosé skrawa-
nia, i przeprowadzi¢ toczenie nastepnej warstwy.
UWAGA: Opisana tu procedura dotyczy operacji
ogolnego, zgrubnego toczenia. Do innych rodzajow
toczenia wykanczajqcego, toczenia progéw itp., nale-
zy skorzystac z odpowiednich podrecznikow.
WAZNE: Lewa reka operatora zawsze musi by¢
wolna, aby méc w razie potrzeby nacisnagé przycisk
wylacznika awaryjnego.

€ Luna
UTRZYMANIE

Sprawa kluczowa dla zapewnienia maksymalne;j
wydajnosci tokarki jest jej wtasciwe utrzymanie.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy prze-
prowadzi¢ kontrolg maszyny. Wszelkie uszkodzenia
winny by¢ usunigte, a nieprawidtowoSci nastawienia
poprawione. Sprawdzié, poruszajac reka, czy wszyst-
kie czgsci gtadko wspétpracuja.

Wpuscié kilka kropli oleju do otworéw smarownic-
zych w obudowach tozysk na obu koncach Sruby poci-
agowej; powtdrzy¢ smarowanie w ciggu dnia jezeli
praca odbywa sie w sposéb ciaggly. Dla uzyskania
dostepu do lewego tozyska konieczne jest zdjgcie
pokrywy przektadni napedowe;j.

Kilka kropli nalezy réwniez wpusci¢ do otworu sma-
rowniczego suportu krzyzowego, usytuowanego na
goérnej powierzchni san, pomiedzy dwiema Srubami o
tbach gniazdowych szeSciokatnych.

PO SKONCZENIU PRACY

Usung¢ widry z tokarki i doktadnie oczyscié¢ wszystkie
jej powierzchnie. Jezeli byt uzywany $rodek chtodzg-
cy, nalezy spusci¢ go catkowicie z korytka.
Wszystkie elementy powinny by¢ suche, a obrobione
powierzchnie lekko pokryte olejem.

Po pracy zawsze nalezy wyjaé¢ z maszyny narzedzie
skrawajace 1 ztozy¢ w bezpiecznym miejscu.

SZCZOTKI SILNIKA

W celu wymiany szczotek nalezy wykrecié¢ zakretki
znajdujace si¢ w gérnej czesci silnika, ponizej wrzeci-
ennika.

NASTAWIANIE I REGULACJA

Dla zapewnienia najwyzszej sprawnosci maszyny
moze by¢ koniecznym przeprowadzenie okresowej
regulacji czesci sktadowych. Poszczegdlne regulacje
przeprowadza si¢ w nastepujacy sposob:

A.REGULACJA SAN POPRZECZNYCH
Sanie poprzeczne osadzone sg na prowadnicy typu
jaskotezy ogon, jak pokazuje to ponizszy rysunek. Po
jednej stronie prowadnicy, pomiedzy pochytymi powi-
erzchniami bocznymi, znajduje si¢ listwa klinowa,
ktéra moze by¢ dociskana do prowadnicy za pomocg
trzech Srub regulacyjnych, usytuowanych wzdtuz jej
dtugosci.

Sruby regulacyjne znajduja si¢ po prawej stronie san,
bezposrednio ponizej kétka recznego napedu suportu
krzyzowego. W miare uptywu czasu nastgpuje zuzycie
wspotpracujacych powierzchni, powodujac wystapie-
nie luzéw.
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W celu podregulowania listwy klinowej i przywréce-
nia w ten sposéb réwnomiernosci i gtadkoSci pracy
nalezy:

1. Poluzowac¢ nakretki Srub regulacyjnych listwy kli-
nowej i wkrecié kazdg z nich jednakowo do oporu,
stosujac ta samg wartos¢ momentu dla kazdej ze
srub. Sanie powinny by¢ pewnie trzymane w miej-
scu. Sprawdzi¢ to, prébujac pokreci¢ koétko reka
bez uzywania nadmiernej sity.

2. Wykreci¢ kazda ze Srub o jedng czwartg obrotu i
zablokowac nakretka.

3. Przez pokrecanie koétka sprawdzi¢ ponownie, czy
ruch odbywa si¢ réwnomiernie i gtadko na cafej
dtugosci.

4. Jezeli ruch jest zbyt luzny, wkreci¢ wszystkie
sruby o jedng 6smg obrotu i sprawdzi¢ ponownie.
Podobnie, jezeli ruch jest za ciasny, nalezy wykre-
ci¢ kazdg ze Srub o jedng 6sma obrotu, az do osi-
agnigcia stanu wlasciwego.

5. Dociagnaé wszystkie nakretki ustalajgce zwracaj-
ac uwage, by nie poruszy¢ przy tym ustawienia
srub.

6. Po ukonczeniu regulacji przesuna¢ sanie do jedne-
go kranca i przesmarowac olejem wszystkie wspo-
tpracujace powierzchnie san oraz Sruby pociggo-
wej, i przesung¢ sanie do normalnej pozycji.

B. KOLKO NAPEDOWE SAN
POPRZECZNYCH

Posuw poprzeczny san winien odbywaé si¢ gtadko
podczas krecenia kotkiem, przy czym podziatka musi
obracac si¢ wraz z nim. Przyczyna wystapienia jakich-
kolwiek oporéw jest na ogdt przedostanie si¢ widra
pomiedzy wspétpracujace powierzchnie. Nalezy
wykreci¢ Srube ustalajaca kétko. Zdjaé kotko i Sciag-
naé pierScien z podziatka, zwracajac szczegélng
uwage, by nie wypadta mata ptytka sprezysta osadzo-
na w rowku pod pierScieniem.

Oczysci¢ elementy i ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.
W celu prawidtowego zatozenia pierScienia na oSke
nalezy postuzy¢ si¢ matym wkretakiem lub innym
podobnym narzedziem do przytrzymania sprezystej
ptytki.

C.REGULACJA USTAWIENIA KONIKA
Konik jest zamocowany za pomocg dwdch Srub, po
zluzowaniu ktérych mozna go przesuwaé w lewo i w
prawo wzdtuz toza. Zaciskajac Sruby (z przodu koni-
ka) ustala si¢ konik w dowolnym miejscu foza.

UWAGA: Bardzo wazne jest doktadne przeprowadze-
nie regulacji san poprzecznych i suportu krzyzowego,
tak by nie wystepowaty przy pracy zadne luzy. Wszel-
ka niedoktadnosé w tym wzgledzie bedzie miata
powazny wptyw na jako$¢ wykonania pracy, ponie-
waz przeniesie si¢ na wierzchotek noza. Sprawa kluc-
zowa jest sprowadzenie do absolutnego minimum
mozliwosci wykonywania ruch6w przez narzedzie.
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AKCESORIA

Istnieje caty szereg akcesoriow rozszerzajacych mozliwosci obrébeze niniejszej tokarki. Podane sg one ponize;j.
UWAGA: S3 to akcesoria opcjonalne, tzn. mozna je zakupié¢ dodatkowo u dostawcy maszyny.

AKCESORIA OPCJONALNE

Podstawa Podtrzymka stata Podtrzymka przesuwna

Zestawy do nacinania gwintOw .
4 & Suwak pionowy

Zestaw nozy tokarskich, 11 szt. —
8 x 8 mm

A

Uchwyt tokarski z 4 szczekami Suwak poziomy

(niezaleznymi) | 80 mm

Uchwyt wiertarski do konika, z Kiet do wrzeciona MT#2 Kiet obrotowy MT#1
trzonkiem MT#1,10 mm
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ML510 part list

No. Part No. Description

1 Change gear cover
2 M4*8 Cap Screw

3 M4*12 Cap Screw

4 Hinge L*B=38*31
5 4mm Washer

6 M4 Nut

7 Cantilever

8 M6 Nut

9 6mm Washer

10 Compression spring
11 Spacing ring

12 Cover for Spindle box
13 Rotate spindle

14 3*6 Key

15 Protect cover for chuck
16 M4*8 Cap screw

17 M5*8 Cap screw

18 Rear splash guard
19 Motor

20 3*16 Key

21 8 Check ring

22 Timing pulley

23 Support plate

24 M4*8 Screw

25 6mm Washer

26 8mm Spring washer

27 M6*20 Screw

28 8mm Washer

29 8mm Spring washer

30 M8*20 Screw

31 M18*1.5 Small round nut

32 Spindle gear

33 Spacing ring (1)

34 Sprindle timing pulley
35 Spacing ring (11)

36 Behind oil seal(ring)
37 30205 Bearing

38 Spindle box

39 Front oil seal(ring)
40 6*36 Key

41 Spindle

42 Key

43 M6 Nut

44 M6*25 Screw

45 Chuck flange

46 M4*12 Round cap screw
47 80mm 3-jaw chuck
48 Handle screw

49 Rotate small handle
50 Handwheel

No.
51
52
53
54
55
56
57
58
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

Part No.

M6

M8*12

2*10

M5*8
M5*20

M5*14

M6*10
3*14

3*22

3*14

M5

M5*8

M5*25

M6*35

M4*10

M5*12

Description

Cap nut

Screw

Space ring

Screw base

Key

Tailstock screw
Screw

Screw

Wedge

Lock handle
Tailstock quill
Dial

Screw

Screw bracket
Bed lead rail
Leadscrew

Steel ball 5
Compression spring
Screw

Pin

Clutch bracket
Clutch bracket
Key

Shaft

Key

Gear shaft bracket
Nut

Support plate
Washer

Change gear Z=72
Change gear Z=19
Change gear Z=76
Change gear Z=24
Gear sleeve

Gear shaft

Screw

Spacing ring
Change gear Z=90
Screw

Bed base

Screw

Unplug shaft
Dam-board

Scew

Clutch rotate knob
Screw

Leadscrew bracket
Cross slide screw
Saddle
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No.
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
125
126
127
128
129
130

Part No.

M4*16

M4

M8*40

ST2.9*10

ST1.910

M5*20

Description

Cross slide nut
Leadscrew nut

Cross slide

Scew

Nut

Cross slide wedge

Gib strip

Screw

Tool rest

Tool rest shaft
Connect block
Potentiometer
Emergency stop switch
Forward/off/Reverse switch
Power indicator light (Green)
Fuse box

PC board

Lock connect

PC board box

Screw

Micro switch

Screw

Power plug

Switch label

Change gear label
Main label

Scale label (1)

Scale label (I1)

Screw

No.
131
132
133
143
148
153
194
195
218
219
220
221
222
223
224

Part No.

M6*14

M8*35
M6*20

Description

Timing belt 1.5*83*10
Change switch

Handle bolt

Reset indicator lamp (Yellow)
Spacing ring

Screw

Spring

Dial

Big washer

Washer

Tailstock casting

Base plate

Screw

Screw

Bearing sleeve
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EG-Konformitiatsbescheinigung
‘- L un a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nouetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: merke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

LUNA METAL LATHE ML 510 20650-0100

Die Herstellung erfolgt gemiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskodlas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN55014-1:2000 - EN55015-2:1997 - EN61000-3-2:2000 - EN61000-3-3:1995

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstdende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevdtte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucén / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a I’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anferte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttdvit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupéev / Fecha / Pdivamaara / Date

2011-09-15
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé

L{/ CEO """"""""""
STEFANLIND '

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
‘- L n Anhoon coppopemong pe v E.E
u a Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija
EK atbilstibas deklaracija

EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,devfvvon,mi./pa tov Katackevaot / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / [Teptypapr tov Tpotdvrog:papka, tomog, No ogpdg, k.A.w / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: marké, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzZim&jums,
sérijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

LUNA METAL LATHE ML 510 20650-0100

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackevn oopeaova e toug kavovicpovg tg E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direkttvam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypde@v dnidvet 6Tt T0 avapepOEv Tpoidv givat
cOHPOVA HE TOVG Kavoves acpaletoc. / To, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizgtajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN55014-1:2000 - EN55015-2:1997 - EN61000-3-2:2000 - EN61000-3-3:1995

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewtuciy/efehovtikn e&étaon de&dyetar ota
gyyeypoppéva wpopota M entxelpioelg: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojo$aja registrétaja institiicija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yre00uvog ya v teyvikn tekunpioon - Ovopa, endvopo kat dtevbovon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Kotackev copomva e o Tomomoumpéva
npotvna: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka §iuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noradttais produkts atbilst min&tajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepopnvia / Data / Datum

2011-09-15

Signature / Yroypaon / Firma / ParaSas / Position / Id10tta / Functie Mansione /

Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie
ék/ CEO """""""""""""""""""

STEEAN NG

Clarific. of signature / Avtiypagi} g voypogng /
Lettura della firma / ParaSo atifravimas / Paraksta
at$ifréjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- L un a Deklaracja zgodnosci UE

Declaracao de conformidade da CE

Hexnapauus coorBetctBus EC

EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razao social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hassanue, anpec, tenedon/dpaxc npoussoautens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descri¢ao do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mapka, ooozHauenue tuna, Ne cepuu u 1.4. / Beskrivning av produkter: Mirke,
typbeteckning, serienr etc.

LUNA METAL LATHE ML 510 20650-0100

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med felgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabricagdao em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3roroBieno B coorBeTcTBUM cO cienytonmmu aupexrusamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢gpujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / VI3rotoBieHO B COOTBETCTBUH
CO CIlenyoIuMe rapMoHu3upoBanHbive ctanaapramu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:
EN55014-1:2000 - EN55015-2:1997 - EN61000-3-2:2000 - EN61000-3-3:1995

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstzende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostato przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B cnenyromem 3aperucTpupoBaHHOM OpraHe / Ha MPENpHATHN IPOU3BeIeH 00s3aTesbHbIN / 100poBoibHbIN TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstdende anmilt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentacdo técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBeTCTBEHHOE 3a TEXHHUYECKYIO JTOKYMEHTAIHIO U0, (b, Musus u afapec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy pos§wiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / IloanuceiBatommuii 3aBepser,
YTO YKa3aHHBIN NIPOIAYKT COOTBETCTBYET YIOMSHYThIM TpeboBaHusM OezonacHoctH. / Undertecknad forsakrar att angivna produkter uppfyller
angivna sékerhetskrav.

Dato / Data / Yucno / Datum

2011-09-15

Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
TTopmuce / Underskrift 3anumaemasi 10JKHOCTB / Befattning
W ,,,,,,,, CEO
STEFAN LIND

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcrigdo da
assinatura / Pacimgposka noamucu / Namnfortydligande
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