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Funktionsbeskrivelse og specifikationer

Advarsel

Frakobl verktejet fra trykluften, for du udferer nogle justeringer, skifter tilbehor eller legger vaerktajet vak.

Denne sikkerhedsforanstaltning mindsker risikoen for utilsigtet aktivering af vaerktajet.

Fig. 1
Udstedningsdeflektor

Luftheette Stempelstang

Luftkobling

Justering af
Semdybde

Sikkerhed
No-Mar hatte

Specifikationer

Normalt driftstryk: 70-115 PSI (0,5-0,8 MPa)
Vedligeholdelse: Oliesmoring

Gns. Udluftningskrav: 30.8 L/min

Affyringstilstand: Sekventiel affyring / Kontaktaffyring
Seminterval: 2"-3 1/2"(50-90 mm)

Semtype Papirsamlede
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45-75 mm
Produktsterrelse:

Veagt: 4,2 kg
Magasinkapacitet: 90 stk.

Egenskaber

® [ectvaegts magnesiumhus reducerer arbejdstrathed.
Enkel fjernelse af fastsiddende som.

Verktojsfti justering af semdybde.

Hurtig affyringshastighed.

No-Mar hette beskytter arbejdsfladen.

Samling/installation

Folg nedenstaende anvisninger for at klargere verktejet til brug.

1. Alle verktejsbrugere og deres nermeste overordnede skal vere fortrolige med sikkerheds- og
betjeningsvejledningen, for vaerktajet anvendes.

2. Med hvert vaerktej folger et eksemplar af denne betjenings-/sikkerhedsvejledning. Gem dette dokument
med henblik péd fremtidige opslag.

3. Installér et filter, en regulator, en smereenhed og en fugtsamler pa dit trykluftanleeg i henhold til
producentens anvisninger for sidanne anordninger. Derudover skal der installeres en trykmaler sé tet som
muligt pa verktojet, helst inden for 3 meters afstand.

4. Veelg slanger med en mindste indv. diameter pa 1/4" og en maksimal lengde pa 3 meter.

Advarsel

For at mindske risikoen for skader forarsaget af slangebrud skal der velges slanger, som er godkendt til min.
200 PSI.

5. Velg koblinger som har den rigtige storrelse til de valgte slanger. Verktejs- og luftslangen skal have en
slangekobling, si al trykluft lukkes ud af vaerktejet, nar samlemuffen frakobles.

Advarsel

Brug aldrig ikke-trykudlignende koblinger og/eller lynkoblinger med hungevind pa verktojet.
Ikke-trykudlignende koblinger og koblinger med hungevind efterlader luft under hejt tryk i vaerktejet, nar
slangen frakobles. Det vil efterlade vaerktejet i ladt tilstand med kraft nok til at drive et som selv efter
frakobling. Kun trykluftkoblinger med HANgevind ber monteres pa verktojet, saledes at trykluften i
veerktajet lukkes ud, sa snart luftslangen frakobles.

6. Indstil regulatoren pé trykluftanleegget til et PSI, som ligger inden for verktgjets driftsinterval pd 70-115
PSI. Det korrekte tryk er det laveste tryk, som kan klare opgaven.

Drift

Smering

Advarsel

Brug kun de trykluftsmeremidler som folger med verktejet. Brug ikke andre smeremidler, da disse kan
beskadige verktojet.

Hvis vearktejet ikke anvendes sammen med et tagesmeringssystem pa trykluftforsyningen, er det
nedvendigt med jevne mellemrum at smere verktejet med det medfolgende trykluftsmeremiddel.

Ved mindre hyppig anvendelse smores der en gang om dagen. Ved kraevende/hyppig anvendelse smores der
to gange om dagen. Ved smering dryppes der 2-3 dradber smoremiddel i luftforsyningskoblingen pa
vaerktajets handtag (Fig. 2). Hvis der bruges for meget olie, vil denne samle sig i vaerktejet og kunne ses i
udstedningen.



' 2-3 draber

smeremiddel

Brug aldrig detergentolie, WD-40, transmissionsolie, motorolie eller andre smeremidler, som ikke er
specifikt designet til smering af trykluftvaerktgjer. Disse smeremidler vil forarsage eget slitage pa
pakninger, O-ringe og stempler i varktejet, hvilket resulterer i nedsat ydeevne og hyppig vedligeholdelse.

Justering af lufttryk

Justér lufttrykket til det anbefalede driftstryk mellem 70-115 PSI, athengigt af semlengden og traeets
hérdhed.

Det korrekte lufttryk er det laveste tryk, som kan klare opgaven. Anvendelse af vaerktejet ved et hojere
lufttryk end nedvendigt belaster veerktejet unedigt. Overskrid aldrig 120 PSI.

Fig. 3

70PSI Minimum

115PSI Maksimum

Tilslutning af luftforsyning

Advarsel

Brug aldrig ilt eller andre flaskegasser som drivkilde. Det kan resultere i eksplosioner. Breendbare gasser og
andre flaskegasser er farlige og kan fa verktejet til at eksplodere.

Advarsel
Tilslut aldrig veerktejet til en trykluftkilde, som er i stand til at producere trykluft over 200 PSI. For hejt
tryk kan forérsage unormal drift eller fa vaerktejet til at briste med personskader til folge.

Fig. 4

Tilslut luftforsyningen:

® Klik luftslangen pa lynkoblingen.



® Tjek for luftlekage. Hvis leekage registreres skal man straks ophere med at bruge verktejet og fa det
repareret af en autoriseret servicetekniker.
® Sorg for at trykluftmaleren fungerer korrekt, og tjek den mindst to gange om dagen.

Isatning af sem

Advarsel

Ved isztning af vaerktejsmagasinet skal det tjekkes, at ssmspidserne har kontakt til slidskinnen og glider
glat mod magasinets overflade. Hvis semmene ikke is@ttes korrekt, vil verktejet ikke blive affyret korrekt
og semmene kan blive bgjet, hvilket kan fa verktejet til at reagere pd en uventet made og beskadige
vaerktajet.

1. Tilslut luftforsyningen.

2. Hold godt fast i vaerktejets hdndgreb og traek stemplet tilbage, indtil det laser i sikret position ved
bagkanten af magasinet.

3. Indset semstriben i magasinet med semspidserne vinklet frem- og nedad.

4. Trzk stemplet tilbage, tryk pa udleseren og lad stemplet glide frem mod semmene.

5. Verktejet er nu ladt og klar til normal brug.

Fig. 5 Korrekt
isetning af sem

:__7”: ) ) N
/f//f/ S f_ﬁﬁ h 34° papirsamlet

Magasin

Udleser

Stempel
Anvendelsesmetoder
Verktojet er udstyret med en sikkerhedsanordning og virker ikke, medmindre sikkerhedsanordningen
trykkes ned.
Der er to metoder til at sld sem 1 med dette vaerkto;.
Disse to er:

1. Sekventiel affyring
2. Kontaktaffyring (red aftreekker)

Sekventiel affyring

1) Anbring semébningen pa emnet med fingeren pa aftreekkeren.

2) Tryk sikkerhedsanordningen hardt ned, indtil den er helt i bund.

3) Tryk pa aftreekkeren for at sla et som 1.

4) Fjern fingeren fra aftraekkeren.

For at slé et nyt som i et andet sted flyttes vaerktajet langs emnet, og trin 2-4 gentages efter behov.
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Kontaktaffyring

Advarsel

For at undga dobbelt affyring eller utilsigtet affyring som felge af rekyl:
* Pres ikke veerktejet mod emnet med for hard kraft.

* Loft vaerktojet fra emnet, nér det slar tilbage efter semning.

Aktivering af kontaktaftreekker

1) Frakobl veaerktejet fra luftforsyningen.

2) Fjern O-ringen fra aftreekkerstiften.

3) Trak aftreekkeren ud.

4) Sla den rede aftreekker til.

5) Pres aftreekkerstiften tilbage, om ngdvendigt med en lille hammer.

6) Sat O-ringen tilbage for at faestne aftreekkerstiften.

7) Hold godt fast i vaerktajet for at bevare kontrollen over det. Placér varktgjets spids pa arbejdsemnet.
8) Tryk og hold aftreekkeren, tryk vaerktejet mod arbejdsemnet for at udlese kontakten og slé et som i.

1) Tryk pé aftraekkeren, mens vaerktejet ikke er i kontakt med emnet.

2) . Tryk sikkerhedsanordningen mod emnet for at sla et sem i.

3) Flyt veerktejet langs emnet med en hoppende bevagelse. For hver nedtrykning af
sikkerhedsanordningen slas der et sem 1.

Sa snart det gnskede antal sem er sléet 1, fjernes fingeren fra aftreekkeren.

NB:

Handtér altid sem og sempakker med omhu. Hvis semmene tabes, kan samlingen knakke, og det kan
resultere i darlig fremforing eller som der setter sig fast.

Efter somning:

1) Frakobl luftslangen fra veerktejet.

2) Fjernalle som fra varktojet.

3) Kom 5-10 draber smoremiddel til trykluftvaerktojer i veerktejets luftstuds.

4) Abn udluftningshanen pa kompressortanken for at aftappe eventuel fugt.

Drift i koldt vejr

Advarsel

Brug aldrig et frosset vaerktej. Lad vaerktejet to op, for det anvendes. Frosset fugt i vaerktejet kan haemme de
indvendige komponenter og resultere i skader pa personer og/eller vaerktojet.

Ved anvendelse af verktejet i koldt vejr vil varktejets cyklusinterval veare lengere end normalt, nar de
forste sem slas i. Cyklusintervallet bliver kortere, i takt med at veerktajet bliver opvarmet. Hold verktejet
varmt for at undga et foreget cyklusinterval.

Justering af somdybde

Advarsel

Frakobl varktejet fra trykluften, for du udferer nogle justeringer. Denne forholdsregel mindsker risikoen for
utilsigtet aktivering af vaerktojet.

1. Frakobl verktgjet fra luftforsyningen.

2. Fjern sem fra verktojet.



3. Justering af semdybden:

* For at reducere semdybden drejes justeringsknappen mod uret (Fig. 7).

* For at gge semdybden drejes justeringsknappen med uret (Fig. 8).
4. Genindsat sommene som beskrevet under "Isetning af sem" i denne vejledning.
5. Tilslut luftforsyningen igen.

Fig. 7

Justering af
semdybde

For dybt

7

Drej justeringsknappen med uret
Fig. 8
Justering af

semdybde

For lavt I plan

»

0

Drej justeringsknappen mod uret

Justering af udstedning
Udstedningsluftens retning kan endres ved at dreje tophzetten (Fig. 9).

Fig. 9

BRUG AF NO-MAR HATTEN
ADVARSEL

Ved pésetning eller aftagning af No-Mar hatten skal det sikres, at aftrekkeren ikke er aktiveret, og at
luftslangen er frakoblet fra sempistolen.

Hvis du ensker at beskytte emnet mod ridser eller mearker lavet af sikkerhedsanordningen, s& montér
No-Mar hetten pa sikkerhedsanordningen.
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Sadan monteres No-Mar hetten:
1) . Frakobl luftslangen fra verktajet.
2) .Seat No-Mar hetten pa sikkerhedsanordningens ta.

Sadan fjernes No-Mar heaetten: Treek No-Mar hetten direkte veek fra vaerktojet.

Fig. 10

[
Sikker
hedsanordning

No-Mar hatte —~——

NB:

Nesehatten kan reducere semdybden pga. dens tykkelse. Der kraves en omjustering af semdybden.
Vedligeholdelse

Fjernelse af fastsiddende sem

Hvis et sem satter sig fast 1 vaerktojet, skal luftslangen frakobles og vaerktojet rettes vaek fra dig selv, mens
du fjernes sgmmet.

1. Frakobl varktgjet fra luftforsyningen.

2. Fjern semmene fra vaerktojet.

3. Indsat en skruetreekker i fremforingsmekanismen.

4. Bank let pa skruetrekkeren med en hammer. Den isatte skruetraekker vil skubbe fremferingsklingen
tilbage og dermed frigere det fastklemte som.

5. Fjern det bgjede sem, om nedvendigt med en spidstang.

6. Tilslut veerktejet til trykluftforsyningen igen.

7. Indsat semmene i vaerktejet igen.

Fig. 11

_1

Rengeoring
Advarsel
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Ved rengering af vaerktejet skal det undgés at adskille nogle dele af varktgjet, eftersom indvendige dele kan
bortkomme eller sikkerhedskomponenter kan blive monteret forkert. Visse rengeringsmidler som benzin,

tetraklorkulstof, ammoniak mv. kan beskadige plastdelene og O-ringene.

Advarsel

Forseg ikke at rengere verktejet ved at stikke spidse genstande ind i abninger. Skarpe kanter kan beskadige
indvendige dele og forarsage alvorlige risici.
Ventilationsabninger, arbejdskontaktelementet og aftreekkeren skal holdes rene og fri for fremmedlegemer.
Rengor jevnligt vaerktajet med trykluft.
Renger magasinet. Fjern metal- eller treespéner, som kan have samlet sig i magasinet. Renger jevnligt

magasinet med trykluft.

Problemlesning

Problemer

Mulige arsager

Forslag til lesning

Der slipper luft ud ved toppen af
vaerktgjet eller i
aftreekkeromradet.

1. Lese skruer.

2. Slidte eller beskadigede
O-ringe eller pakninger.

1. Tilspeend skruer.
2. Installér reparationssat.

Der slipper luft ud i bunden af
verktojet.

1. Lose skruer.

2. Slidte eller beskadigede
O-ringe eller pakninger.

1. Tilspaend skruer.
2. Installér reparationssat.

Verktej virker ikke eller gér
tregt.

1. Utilstreekkelig luftforsyning.

2. Luften er for tor.

3. Udstedning blokeret.

4. Slidte eller beskadigede
O-ringe eller pakninger.

1. Serg for at luftkompressoren
er indstillet mellem 70 PSI og
115 PSI.

2. Tilseet 2-3 draber
smeremiddel i luftstudsen.

3. Renger udstedningskanal.

4. Installér reparationsseet.

Semmene satter sig ofte fast i
veerktojet.

1. Fremforingskanalen er slidt.

2. Stemplet er knaekket eller
slidt.

3. Semmene er bgjede.

4. Snavset magasin.

5. Last magasin.

6. Forkerte sem.

1. Reparér fremforingskanal.

2. Udskift stempel.

3. Fjern de begjede som, og
udskift med korrekte sem.

4, Renger magasinet.

5. Tilspaend skruer.

6. Tjek at ssommene har korrekt
storrelse.
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Eesti

Sisukord:

Kirjeldus ja tehnilised andmed
Tehnilised andmed
Eriomadused

Kokkupanek ja paigaldamine
Kasutamine

Maéirimine

Ohurdhu reguleerimine
Surudhutoite ithendamine
Naelte laadimine

To6meetodid

Kiilma ilmaga to6tamine
Naelutussiigavuse reguleerimine
Ohu viljalaske seadistamine
Pinnakaitseotsak

Hooldus

Ummistuse korvaldamine
Puhastamine

Soovitatav toiteskeem
Probleemide lahendamine
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Toopohimaotte Kirjeldus ja tehnilised andmed

Hoiatus
Lahuta masin surudhutoitest enne masina hooldust, tarvikute vahetamist voi masina paigutamist hoiukohta.

Need ettevaatusabindud vildivad masina ootamatut kdivitumist.
Joonis 1

Viljalaskedeflektor

Kéepide Surudhunippel

Ohukuppel

Stigavuse
regulaator

Kaitse

Pinnakaitseotsak
Tehnilised andmed
Normaalne to6rohk: 70-115 PSI (0,5-0,8 MPa)
Hooldus: Olitamine
Keskmine Shukulu: 30.8 L/min
Naelutuse liigid: Jarjestikune naelutus, kontaktnaelutus
Naelte pikkus: 2"-3 1/2" (50-90 mm)

Naelte liigid Paberseoses
&= g
50mm 50mm
(2") (2”)
75mm 0 1 I e B I e I D D D I e o e e
90mm 3"
(3-1/2") — X13490 34° D-peaga karkassinaelad
i, piistolile (paberseoses)
Sile nael Ringsoontega nael Kruvinael
02,87 - 83,33
10-12 Ga
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Toote suurus:
Mass: 4,2 kg
Kasseti maht: 90 tk

Omadused

® Kerge magneesiumkorpus vihendab t06st vasimist.
Ummistused lihtsalt vabastatavad.

Ilma tooriistata reguleeritav naelutussiigavus.

Suur naelutuskiirus.

Pinnakaitseotsak kaitseb materjali pinda.

Kokkupanek ja paigaldamine

Seadme t00ks ettevalmistamisel pea kinni alljargnevatest juhistest.

1. Enne seadme kasutamist peavad koik kasutajad ja nende vahetud {ilemused olema tutvunud kasutaja
ohutusnduetega.

2. Iga seadmega on algselt kaasas tliks kasutus- ja ohutusjuhend. Siilita see, et saaksid ka edaspidi seda
vaadata.

3. Paigalda surudhusiisteemile filter, regulaator, Shudlitaja ja niiskusekoguja vastavalt nende seadmete
tootjate juhistele. Lisaks paigalda manomeeter, mis peaks olema tooriistale voimalikult 1&hedal, soovitatavalt
mitte kaugemal kui 3 meetrit.

4. Vali voolikud, mille minimaalne siseldabimdot on 1/4 tolli ja maksimaalne pikkus 3 meetrit.

Hoiatus

Et vihendada vooliku I6hkemisega kaasnevate vigastuste ohtu, vali voolikud, mille nimir6hk on vihemalt
200 PSI.

5. Vali kasutatavale voolikule sobivas moddus liitmikud. Kasutatavad liitmikud peavad tagama, et piistoli
surudhutoitest lahutamisel tooriist vabaneks tdielikult tilerdhust.

Hoiatus

Ara kunagi kasuta lahutamisel réhku siilitavaid liitmikke ja/vdi kiirliitmiku piistoli poolsel kiiljel kiirliitmiku
haaravat poolt. RGhust mittevabasatavate liitmike puhul séilib piistolis rohk ka surudhusiisteemist lahutamisel.
See jdtab piistolisse naela tulistamiseks piisavalt surudhku. Piistoli kiilge voib kinnitada vaid kiirliitmiku
haaravat poolt, kuna vaid siis vabaneb piistol surudhusiisteemist lahutamisel rohust.

6. Reguleeri surudhutoide piistoli t66ks sobivasse vahemikku ehk 70-115 PSI. Sobiv on valida minimaalne
rohk, mille juures piistol suudab ettendhtud t66d teha.

Kasutamine

Maiérimine

Hoiatus

Kasuta ainult koos piistoliga tarnitud surudhutdoriistadli. Ara kasuta teisi mardeaineid, kuna need voivad
rikkuda piistoli.

Kui suruShuvorgus ei kasutata Ohu Olitamise siisteemi, tuleb piistolit perioodiliselt maédrida
surudhutddriistadliga.

Madala intensiivsusega kasutamisel mééri tooriista tiks kord paevas. Korge intensiivsusega kasutamisel
madri tooriista kaks korda pdevas. Madrimiseks tilguta 2-3 tilka 6li piistoli kdepideme otsas olevasse
surudhuniplisse (joonis 2). Liiga rohke 6li koguneb piistolisse ja seda vdib mirgata ka véljuvas dhus.
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2-3 tilka
surudhutooriistadli

Ara kasuta puhastusdli, transmissioonidli, mootoridli vdi muud mitte spetsiaalselt surudhutddriistade
madrimiseks ette ndhtud Oli. Need Olid vdivad pohjustada tihendite, o-rOngaste ja amortisaatorite
kiirendatud kulumist, vihendada tooriista joudlust ja tekitada tdiendava hoolduse vajadust.

Ohuréhu reguleerimine

Reguleeri Shurdhk soovitatavasse todvahemikku 70-115 PSI soltuvalt naelte pikkusest ja naelutatava
materjali kovadusest.

Sobiv on valida minimaalne rohk, mille juures piistol suudab ettendhtud t66d teha. Minimaalsest vajalikust
suurema rohu kasutamine koormab tarbetult todriista.  Ara kasuta rdhku iile 120 PSI.

Joonis 3

70PSI Min

115PSI Max

Surudhutoite iihendamine

Hoiatus

Ara kunagi kasuta ajamiks hapnikku vdi muid balloonigaase. See vdib pdhjustada plahvatuse. Pdlevgaasid
ja muud balloonigaasid on ohtlikud ja voivad tooriistas plahvatada.

Hoiatus
Ara kunagi iihenda seda tooriista surudhuallikaga, mis on suuteline tootma iile 200 PSI rdhuga surudhku.
Liiga suur rohk voib takistada normaalset t66d voi purustada tooriista, mis voib pohjustada inimvigastusi.

Joonis 4

Suruohutoite ithendamine:

® [Liikka kiirliitmik piistoli kiiljes olevale niplile.
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® Kontrolli, kas on lekkeid. Lekke avastamisel Iopeta viivitamatult piistoli kasutamine ja lase see
korrastada kvalifitseeritud isikul.
® Kindlusta, et manomeeter oleks korras ja vaata selle nditu vahemalt kaks korda pievas.

Naelte laadimine

Hoiatus

Piistoli kasseti tditmisel jélgi, et naeclaotsad toetuksid juhtlatile ja libiseksid pehmelt kasseti pindadel. Kui
naelad ei ole kassetis digesti, voib piistol anda torkeid ja naeclad voivad kdverduda, mis omakorda vdib
rikkuda tooriista.

Uhenda surudhutoide.

Hoia kindlalt kdepidemest ja tomba toukur tagasi kuni see lukustub kassetti tagumise otsa juures.
Aseta naelariba kassetti, naelte teravad otsad allpool.

Tomba toukurit tagasi, vajuta vabastuskangile ja libista tdukur kuni naelteni.

To0riist on niitid laetud ja naelutamiseks valmis.

Joonis 5 Oige
naelte laadimine

ff—— 34°paberseoses

Kassett

=

) Vabastuskang
Toukur

Toomeetodid

See piistol on varustatud kaitsega ja laseb naelu vaid siis, kui kaitse on alla vajutatud.
Selle piistoliga naelutamiseks on kaks eri vdimalust.

Need on:

3. Jérjestikune naelutus

4. Kontaktnaelutus (punase paistikuga)

Jarjestikune naelutus

1) llma pééstikule vajutamata suuna naelutusotsak naelutatavale pinnale.

2) Vajuta kaitse kindlalt kuni 15puni sisse.

3) Naela laskmiseks vajuta paistikule.

4) Eemalda sdrm paistikult.

Naelutamise jatkamiseks nihuta tooriist méoda pinda jargmise naelutuskohani ja korda samme 2 kuni 4.
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Kontaktnaelutus

Hoiatus

Topeltlasu ja ootamatu lasu véltimiseks:

* Ara vajuta tooriista liiga tugevasti puidu vastu.

* Lase todriistal lasule jargneva tagasilodgi mojul puidust eemalduda.

Kontaktpéastiku paigaldamine

1) Lahuta piistol surudhutoitest.

2) Eemalda péastiku tihvtilt o-rOngas.

3) Tdmba péadstik vilja.

4) Pista punane paistik sisse.

5) Pista paastikutihvt pesasse tagasi, vajadusel selleks véikest haamrit kasutades.

6) Pane tagasi tihvti o-rongas.

7) Vota piistol kindlalt kétte, et tagada kontroll tooriista iile. Suuna piistoli naelutusotsak naelutatavale
pinnale.

8) Vajuta péistik alla, paéstikut all hoides aseta tdoriist naelutatava pinna vastu ja naela laskmiseks vajuta
kaitse sisse.

1)Paastikut all hoides eemalda todriist naelutatavast pinnast.

2). Vajuta tooriista kaitse uuesti vastu pinda ja lase jirgmine nael.

3)Liiguta tooriista jouliselt piki naelutatavat pinda. Igakordsel kaitse sissevajutamisel lastakase vilja nael.
Kui soovitud hulk naelu on lastud, eemalda sorm paastikult.

MARKUS:

Kiésitse naelu ja naelapakendeid alati ettevaatlikult. Kukkumisel vdivad naelte seosed puruneda ja see
voib pdhjustada piistoli torkeid ning naelte kinnikiilumist.

Pérast naelutamist:

1) Lahuta dhuvoolik piistolist.

2) Vata koik naelad piistolist vélja.

3) Tilguta 5-10 tilka surudhut6oriistadli piistoli surudhuniplisse.

4) Ava kompressori paagi kondensaadikraan ja lase kogunenud vesi vilja.

Kiilma ilmaga to6tamine

Hoiatus

Ara kasuta kiilmunud toériista. Lase tooriistal enne kasutamist iiles sulada. Kiilmunud veepiisad tooriistas
takistavad detailide liikumist, mis voib pohjustada inimvigastusi ja/voi tdoriista purunemist.

Kiilma ilmaga t66d alustades on esimesed naelutustsiiklid aeglasemad kui tavaliselt. Todriista soojenedes
tsiiklikiirus suureneb. Et valtida kiiruse vdhenemist, hoia todriist soojana.

Naelutussiigavuse reguleerimine
Hoiatus
Enne reguleerimist lahuta tooriist suruShutoitest. See ettevaatusabindu véldib masina ootamatut kéivitumist.

1. Lahuta piistol surudhutoitest.
2. Vota koik naelad piistolist vilja.
3. Reguleeri naelutussiigavust:
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* Naelutussiigavuse vihendamiseks pdora reguleerimisnuppu vastupdeva (joonis 7).
* Naelutussiigavuse suurendamiseks pdora reguleerimisnuppu paripdeva (joonis 8).

4. Pane naelad kassetti nagu on kirjeldatud 16igus Naelte laadimine.
5.Uhenda surudhutoide.

Joonis 7

Stigavuse
regulaator

Liiga stigav

7

Poora regulaatorit paripideva

Joonis 8

Stigavuse
regulaator

Tasane

Poora regulaatorit vastupdeva

Viiljalaske reguleerimine
Ohu véljumise suunda on véimalik muuta {ilemise katte pdoéramisega (joonis 9).

Joonis 9

PINNAKAITSEOTSAKU KASUTAMINE
HOIATUS

Pinnakaitseotsaku paigaldamise ja eemaldamise ajal ei tohi sorm olla padstikul ja surudhuvoolik peab olema
pustolist lahutatud.

Kui sa soovid viltida naelutatava pinna kriimustamist voi muljumist piistoli kaitsega, paigalda kaitse kiilge
pinnakaitseotsak.

Pinnakaitseotsaku paigaldamiseks:
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1) . Lahuta dhuvoolik piistolist.
2) Kinnita pinnakaitseotsak piistoli kaitse talla kiilge.
Pinnakaitseotsaku eemaldamiseks: Tdmba pinnakaitseotsak todriista kiiljest otse &ra.

Joonis 10

Kaitse

Pinnakaitseotsak— _

Markus:

Kasutatav pinnakaitseotsak voib oma paksuse arvel vdhendada naelutamise siigavust. Reguleeri vajaduse
korral stigavust.
Hooldus

Ummistuse korvaldamine

Kui naelad on piistolis kinni kiilunud, vota surudhuvoolik piistoli kiiljest lahti ja ummistuse kdrvaldamise
ajal suuna piistol endast eeemale.

1. Lahuta piistol surudhutoitest.
2. Vota naelad kassetist vélja.
3. Pista kruvitsa ots naelte viljumisavasse.
4, Koputa kruvitsale ornalt haamriga. Sissepistetud kruvitsaots peab kinnikiilunud naelad vabastama ja
toukurplaadi tagasi likkkama.
5. Eemalda kdver nael, vajadusel selleks teravaotsalisi napitsaid kasutades.
6. Uhenda piistol surudhutoitega.
7. Laadi piistol naeltega.
Joonis 11

B

d

A2

Puhastamine

Hoiatus

Puhastamisel ole ettevaatlik, et piistoli mingi osa lahti ei tuleks, sest piistoli sisemised detailid v3i ohutust
tagavad komponendid voivad valesse asendisse minna. Teatavad puhastusvahendid nagu bensiin,
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tetraklorometaan, nuuskpiiritus jms voivad rikkuda plastist osasid ja o-rongaid.

Hoiatus

Ara torka teravaid esemeid puhastamisel piistoli avadesse. Teravad esemed vdivad vigastada sisemisi detaile

ja pohjustada tosist ohtu.

Ventilatsiooniavad, naelutusotsak ja piaéstik peavad olema puhatad ja voorkehadest vabad. Puhasta piistolit

aeg-ajalt surudhuga.

Puhasta kassetti. Eemalda kassetti koguneda vdiv metalli- ja puidupuru. Puhasta kassetti aeg-ajalt

surudhuga.

Probleemide lahendamine

Probleemid

Voimalikud pohjused

Soovitatavad lahendused

Ohuleke piistoli iilaosast vdi
paéstiku piirkonnast.

1. Lahtised kruvid.

2.Kulunud voi vigastatud
o-rongad voi tihendid.

1. Pinguta kruvisid.
2. Paigalda asenduskomplekt.

Ohuleke piistoli alaosast.

1. Lahtised kruvid.

2. Kulunud voi vigastatud
o-rdngad voi tihendid.

1. Pinguta kruvisid.
2. Paigalda asenduskomplekt.

Piistol ei to6ta tildse voi tootab
loiult.

1. Ebapiisav surudhutoide.

2. Piistol on liiga kuiv.

3. Ohu viljalase on ummistunud.
4. Kulunud véi vigastatud
o-rongad voi tihendid.

1. Kindlusta, et kompressor
oleks reguleeritud vahemikku
70 PSI kunil15 PSI.

2. Tilguta 2-3 tilka
surudhutdoriistadli ohu
sisselaskeavasse.

3. Puhasta ohu viljalaskekanal.
4. Paigalda asenduskomplekt.

Naelad ummistuvad sageli.

1. Naelakanal on kulunud.

2. Lookraud on murdunud voi
kulunud.

3. Naelad on kdverad.

4., Kassett on must.

5. Kassett pole korralikult
kinnitatud.

6. Vales moddus naelad.

1. Korrasta naelakanal.

2. Vaheta 166kraud vilja.

3. Vota koverad naelad vélja ja
lae piistol sirgete naeltega.

4. Puhasta kassett.

5. Pinguta kruvisid.

6. Kasuta diges moddus naelu.
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Toiminnan kuvaus ja tekniset tiedot

Varoitus!

Irrota tyokalukone paineilmajirjestelméstd ennen sdétdjen tekemisté, terien vaihtamista ja ennen koneen
siirtdmistd sdilytykseen. Se on varotoimenpide, joka estdd koneen tahattoman kéynnistyksen.

Kuva 1
Udstedningsdeflektor

Paineilmaliitdnta
Naulansyottija

Kédensija

=== _
Liipaisin =

Ilmakammio —

Lipas

Runko Naulaussyvyyden
sdddin

Varmistin
Suojakérki

Tekniset tiedot

Normaali kdyttopaine: 70-115 PSI (0,5-0,8 MPa)
Kunnossapito: Oljyvoitelu

Keskim. Paineilmantarve: 30.8 L/min

Laukaisutapa: Kertalaukaisu/Kosketuslaukaisu
Naulojen kokoalue: 2"-3 1/2"(50-90 mm)

Naulatyyppi Paperisidonta
o @«
50mm 50mm
(2") (2”)
75mm o e Do g o o B I o b o B o b o o e o o e e e o
90mm B (3"
(3-1/2" i —— Runkonaula X13490 34° D-kanta (paperisidottu)

Siled naula Kampanaula Kierrenaula
Lapimitta 92,87— 93,33
(10-12 Ga.)
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Tuotteen koko:

Paino: 4,2 kg

Lipas: 90 naulaa

Ominaisuudet

® Kevyt magnesiumrunko, joka vihentd tyon aiheuttamaa rasitusta.

® Helppo tukosten selvitys.

® Naulaussyvyyden sdito ilman tyokaluja.
® Nopea laukaisu.

® Suojakérki estdd alustan vaurioitumisen.
Kokoaminen/asennus

Valmistele kone kdyttoon seuraavien ohjeiden mukaan.

1. Kaikkien kayttdjien sekéd heidén lahimpien esimiestenséd on perehdyttdva koneen turvallisuusohjeisiin
ennen koneen kéyttdmista.

2. Koneen mukana toimitetaan kéytto-/turvallisuusopas (yksi kappale). Sailytd se myohempaa tarvetta varten.
3. Asenna paineilmajirjestelméén suodatin, sdddin, voitelulaite ja kosteudenpoistin kunkin laitteen
valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti. Asenna lisdksi painemittari niin l&helle konetta kuin tyon sujuva
tekeminen sallii, mieluiten alle 3 metrin pd&hén.

4. Kaytettiavien letkujen sisdldpimitan on oltava vahintddn 1/4 tuumaa ja pituuden enintddn 3 metria.

Varoitus!

Réjahdysonnettomuuksien estimiseksi letkun paineenkestdvyyden tulee olla vihintddn 200 PSI.

5. Valitse liittimet kdytetyn letkukoon mukaan. Koneen ja letkun vélisen liittimen tulee purkaa tyokalun
paine kokonaan, kun liitos avataan.

Varoitus!

Ali koskaan asenna tydkaluun paineen sulkevaa liitintd ja/tai naaraspuolista pikaliitintd. Sulkeva liitin ja
naaraspuolinen pikaliitin jattdvét tyokaluun painetta, kun paineilmaletku kytketéén irti. Tima paine riittaa
naulan laukaisemiseen, vaikka paineilmaletku ei ole enéé kiinni koneessa. Koneeseen saa asentaa vain
UROSpuolisen paineilmaliittimen, joka laskee koneen paineen ilmakehén paineen tasolle heti, kun
paineilmaletku on irrotettu.

6. Aseta paineilmajirjestelmén paineensididin koneen tyopainealueelle 70—-115 PSI. Oikea paine on alin
painearvo, jolla kone toimii.

Kayttiminen

Voitelu

Varoitus!

Kéyté vain koneen mukana toimitettua paineilmadljyd. Muut voiteluaineet voivat vahingoittaa konetta.
Mikdili paineilmajirjestelmaissé ei ole voitelulaitteistoa, kone on voideltava sddnndllisesti paineilmadljylla.
Kun konetta kdytetddn vahén, voitelu kerran péivéssa riittdd. Kun konetta kaytetdan paljon, voitelu on
tehtéva kaksi kertaa péivassa. Voitelu tehddédn lisddmaélla 2—3 pisaraa voiteludljyé kédensijan paédssd olevaan
paineilmaliittimeen (kuva 2). Ali lisdi 6ljyi liikaa, silli se kertyy koneeseen ja tekee poistoilmasta 6ljyisti.

Kuva 2

2-3 pisaraa
voiteludljya
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Ali kiytd puhdistusoljyd, WD-40:td, vaihteistodljyd, moottoridljyd tai muita &ljyjd, joita ei ole
nimenomaisesti tarkoitettu paineilmakoneiden voiteluun. Nédmi voiteluaineet nopeuttavat tiivisteiden,
O-renkaiden ja vaimentimien kulumista, jolloin koneen suorituskyky heikentyy ja kone on huollettava
useammin.

Ilmanpaineen sdfitiminen

Sddda paineilmajirjestelmin paine koneen suositusalueelle (70-115 PSI) kiytettdvdn naulapituuden ja
tyokappaleen kovuuden mukaan.

Oikea paine on alin painearvo, jolla kone toimii. Tétéd korkeamman paineen kéyttdminen rasittaa konetta
turhaan. Ald koskaan kiyti yli 120 PSI:n painetta.

Kuva 3

70PSI Minimi

115PSI Maksimi

Paineilman liittiminen

Varoitus!

Al4 koskaan kiytd energianlihteend happea tai muita pullotettuja kaasuja. Se voi johtaa rijihdykseen.
Syttyvat kaasut ja muut pullotetut kaasut ovat vaarallisia ja voivat aiheuttaa koneen rdjahtdmisen.

Varoitus!

Al koskaan liitd konetta paineilmajirjestelmiin, joka voi tuottaa yli 200 PSI:n paineen. Liian suuri paine
voi saada koneen toimimaan epdnormaalista tai aiheuttaa rdjdhdyksen, jolloin seurauksena voi olla vakavia
henkilovahinkoja.

Kuva 4

|
i~
|| }r-ﬁ D

QI

Paineilman liittiminen:

® Liitd paineilmaletku koneen pikaliittimeen.

® Tarkasta, ettd liitos on tiivis. Mikali liitos vuotaa, keskeytd tyokalun kdyttdminen heti ja anna
asiantuntevan henkilon tarkastaa jarjestelma.

® Varmista vihintdin kaksi kertaa pdivassé, ettd painemittari toimii oikein.

Naulojen lataaminen

Varoitus!

Kun lataat nauloja lippaaseen, varmista, etti niiden kérjet koskettavat kiskoon ja liukuvat esteetti lippaan
pintaa vasten. Jos nauloja ei ladata oikein, kone ampuu ne védrin ja naulat voivat vaantyd. Tdma puolestaan
voi saada koneen kayttiytyméin odottamattomalla tavalla ja saattaa johtaa koneen vaurioitumiseen.
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1. Liitd paineilmaletku.

2. Pida tukevasti kiinni koneen kiddensijasta ja vedd naulansyottdjaa taaksepdin, kunnes se lukittuu lippaan
takaosaan.

3. Lisdd naulakampa lippaaseen naulankirjet eteen- ja alaspdin suunnattuina.
4. Vedi naulansyo6ttijad taaksepdin, paina vapautusvipua ja tyonnd naulansyottija naulakampaan kiinni.
5. Naulojen lataus on valmis ja kone on valmis kaytettdviaksi.

Kuva § Naulojen
lataaminen oikein

= o
/,f/ff*-————-f " 34°, paperisidonta

Vapautusvipu
Naulansyottdja

Kiyttotavat

Koneessa on varmistin, ja kone laukaisee naulan vain, mikéli varmistinta painetaan.
Koneella voidaan ampua nauloja

kahdella tavalla:

5. Kertalaukaisu

6. Kosketuslaukaisu (punainen liipaisin)

Kertalaukaisu

1) Sijoita naulaimen kérki alustalle ja aseta sormesi liipaisimelle.

2) Paina varmistin tasaisesti pohjaan asti.

3) Ammu naula vetdmaéll4 liipaisimesta.

4) Ota sormesi pois liipaisimelta.

Jatka naulausta siirtymaéllé alustalla eteenpdin ja toistamalla vaiheita 2—4.

Kosketuslaukaus
Varoitus!

Kaksoislaukausten ja takapotkun aiheuttamien vahinkolaukausten estdmiseksi:
* Ald paina konetta alustaan liian voimakkaasti.
» Anna koneen nousta alustasta laukauksen aiheuttaman takaiskun myota.

Kosketuslaukaisun asettaminen
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6) Irrota kone paineilmajérjestelmésta.

7) Ota liipaisimen tapin O-rengas pois.

8) Veda liipaisin pois.

9) Asenna punainen liipaisin paikalleen.

10) Tyonn liipaisimen tappi paikalleen, kéyté tarvittaessa pientd vasaraa.

6) Kiinnita liipaisimen tappi asentamalla O-rengas paikalleen.

7) Ota tukeva ote koneesta niin, ettd se pysyy hallinnassasi. Aseta tydkalun kérki tyopinnalle.
8) Paina liipaisin alas, paina konetta alusta vasten niin, ettd kosketuskarki laukaisee naulan.

1) Nosta kone alustasta liipaisin painettuna.

2) . Laukaise seuraava naula painamalla varmistin alustaa vasten.

3) Siirry alustaa pitkin kimmoisin liikkein. Kone laukaisee naulan aina kun varmistin painuu alustaa
vasten.

Kun sopiva méérd nauloja on naulattu, nosta sormesi liipaisimelta.

HUOMIO!

Késittele nauloja ja naulakampoja aina varovasti. Jos naulakampa putoaa, rivi saattaa vadntyd, jolloin
naulansydttd voi toimia védrin tai tukkeutua.

Naulaamisen jéilkeen:

1) TIrrota paineilmaletku koneesta.

2) Ota kaikki naulat pois koneesta.

3) Lisdé 5-10 pisaraa paineilmadljyd koneen paineilmaliittimeen.

4) Poista kompressoriin mahdollisesti kertynyt kosteus avaamalla sen tyhjennyshana.

Kayttiminen alhaisissa limpétiloissa

Varoitus!

Ali kiytd konetta, mikili se on jditynyt. Anna koneen aina sulaa, ennen kuin aloitat sen kiyton. Koneen
sisdlld olevan kosteuden jadtyminen voi hiiritd koneen toimintaa, jolloin seurauksena voi olla
henkilévahinkoja ja/tai tyokalun rikkoutuminen.

Alhaisissa 1ampotiloissa kone ampuu ensimmadiset naulat normaalia hitaammin. Nopeus lisddntyy koneen
lammetessd. Koneen pitdminen ldmpiména pitdd myds naulausnopeuden hyvéna.

Naulaussyvyyden saiitiminen
Varoitus!
Irrota kone paineilmajérjestelméstd ennen séédtojen tekemisté. Se on varotoimenpide, joka estdd koneen
tahattoman toiminnan.
1. Irrota kone paineilmajérjestelmésta.
2. Ota naulat pois koneesta.
3. Naulaussyvyyden sdédtdminen:
* Naulaussyvyys pienentyy, kun kdannét sdddinté vastapdivain (kuva 7).
* Naulaussyvyys lisddntyy, kun kdénnat sdédintd myotipdivadn (kuva 8).
4. Lataa naulat koneeseen kappaleessa "Naulojen lataaminen” kuvatulla tavalla.
5.Liité paineilmaletku.
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Kuva 7

Naulaussyvyyden
sdddin

Liian syvé Oikea taso

.

Z

Kéadnna sdadintd myotapdivaan
Kuva 8

Naulaussyvyyden
sdddin

Liian matala Oikea taso

=

0

Kéadnni sdadintd vastapéivain

%

Poistoilman séitiiminen
Poistoilman suuntausta voi sditidd suojakantta kddntamalla (kuva 9).

Kuva 9

SUOJAKARJEN KAYTTAMINEN
VAROITUS!

Suojakirjen liittdmisen ja irrottamisen aikana paineilmaletkun on oltava irrotettuna eikd sormea saa pitié
liipaisimen paalla.

Naulausjiljet ja naarmut voidaan estidd kayttdmalla koneessa suojakérked, joka kiinnitetddn varmistimeen.
Suojakérjen kiinnittdminen:

1) . Irrota paineilmaletku koneesta.

2) .Kiinnitd suojakérki varmistimen paahén.

Suojakérjen poistaminen: Veda suojakirked suoraan, kunnes se irtoaa varmistimesta.
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Kuva 10

Varmistin

Suojakéirki  —

Huomio!

Kaérkisuojuksen paksuus pienentdd naulaussyvyyttd. Sdada naulaussyvyys uudelleen.
Kunnossapito

Tukoksen selvittiminen

Mikédli naula juuttuu koneeseen, paineilmaletku on irrotettava ja tydkalu on suunnattava turvalliseen
suuntaan, kun tukosta selvitetdin.

1. Irrota kone paineilmajérjestelmasta.

2. Ota naulat pois koneesta.

3. Aseta ruuvitaltta koneen lyontimekanismiin.

4, Naputa ruuvitalttaa kevyesti vasaralla. Ruuvitaltan tulee tyontdd ohjauslevyd taaksepdin niin, ettd
juuttunut naula vapautuu.

5. Poista taipunut naula, kdyta tarvittaessa apuna kapeakérkisid pihteja.

6. Liitd kone takaisin paineilmajarjestelméén.

7. Lataa naulat takaisin koneeseen.

Kuva 11

B

d

) ‘
Puhdistaminen
Varoitus!
Koneesta ei saa purkaa mitéén osaa puhdistamista varten, silld se voi vaikuttaa koneen sisdiseen rakenteeseen
tai turvakomponenttien toimintakykyyn. Erddt puhdistusaineet, esimerkiksi bensiini, hiilitetrakloridi ja
ammoniakki, voivat vaurioittaa koneen muoviosia ja O-renkaita.

Varoitus!
Ali yritd puhdistaa konetta sisépuolelta tyontimilld terivikirkisid esineitd sen aukkojen lipi. Terdvit reunat
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voivat vahingoittaa koneen sisdistd rakennetta ja aiheuttaa vakavia vaaratilanteita.
Ilmanpoistoaukot, kosketuskérki ja liipaisin on pidettivd puhtaana liasta ja roskista. Puhdista kone

sddnnollisesti paineilmalla.

Puhdista lipas. Poista lippaaseen mahdollisesti kertyneet metallilastut ja puupuru. Puhdista lipas

sddnnollisesti paineilmalla.

Vianmairitys

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjausehdotus

Ilmaa vuotaa koneen yldosasta
tai liipaisimen alueelta.

1. Ruuvit ovat 16ysélla.

2. O-renkaat tai tiivisteet ovat
kuluneet tai vaurioituneet.

1. Kiristé ruuvit.
2. Kéyté korjaussarjaa.

Ilmaa vuotaan tyokalun
alaosasta.

1. Ruuvit ovat 16ysalla.

2. O-renkaat tai tiivisteet ovat
kuluneet tai vaurioituneet.

1. Kiristé ruuvit.
2. Kéyté korjaussarjaa.

Kone ei toimi lainkaan tai toimii
laiskasti.

1. Paineilmansyd&tto on
riittAméaton.
2. Tyokalu on liian kuiva.

3. Poistoilma-aukko on tukossa.

4. O-renkaat tai tiivisteet ovat
kuluneet tai vaurioituneet.

1. Varmista, ettd kompressorin
paineasetus on vililla
70-115PSI.

2. Liséd 2-3 pisaraa
voiteludljya ilmaliitédntaén.

3. Puhdista poistoilmakanava.
4. Kdytd korjaussarjaa.

Naulat juuttuvat koneeseen
jatkuvasti.

1. Ohjauskanava on kulunut.
2. Maintd on vioittunut tai
kulunut.

3. Naulat ovat taipuneet.

4. Lipas on likainen.

5. Lipas on 10ysélla.

6. Naulat ovat vdéranlaisia.

1. Korjaa ohjauskanava.

2. Vaihda ménta.

3. Havita taipuneet naulat ja
asenna tilalle virheettomét
naulat.

4. Puhdista lipas.

5. Kiristd ruuvit.

6. Varmista, ettd naulojen koko
on oikea.

30




English

Contents:

Description and specification

Specification

Features
Assembly/installation
Operation

Lubrication

Adjusting air pressure
Connecting air supply
Nail loading

Methods of operation
Cold weather operation
Adjusting the nailing depth
Adjusting the exhaust
No-mar Tip
Maintenance

Jam clearing

Cleaning
Recommended hookup
Trouble solving

31



Functional description and specifications

Warning

Disconnect the tool from the air source before making any adjustments, changing accessories or storing
the tool. Such precautionary safety measures reduce the risk of unintentional tool operation.

Hand Grip

Magazine

Depth of Drive
Adjustment

Specifications

Normal Operating Pressure: 70-115PSI(0.5-0.8M Pa)
Maintenance: Oiling

Av. air requirement: 30.8 L/min

Firing Mode: Sequential Fire/Contact fire

Fastener Size Range: 2"- 3-1/2"(50-90mm)

Fastener Type Paper collation
=
50mm 50mm
(2") (2")
D D e e e U g e e e e e e D e e e e e e D e D g b
75mm

90mm = 3
(3-1/2") q/ _ XI§49O driver 34‘.’clipped D head framing
= nails(Paper collation)

Smooth Ring  Screw
Shank Shank Shank

Dia #2.87 - @3.33mm 10-12Ga.
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Product size:

Weight:4.2kg

Magazine Capacity:90PCS

Features

® Light weight magnesium body reduces working fatigue.
Easy clear jam clearing.

Tool free depth of drive.

Fast fire speed.

No-Mar tip protects work surface.

Assembly/installation

Follow the instructions below to prepare your tool for operation.

1.All tool operators and their immediate supervisors must become familiar with the operator safety
instructions before operating the tool.

2.Included with each tool are one copy of these Operating/Safety Instructions. Keep this publications for
future reference.

3.Install a filter, regulator, lubricator unit and moisture trap on your air delivery system per the
manufacturer's instructions for these devices. Additionally, install a pressure gauge as close as practical to the
tool, preferably within 3M.

4.Select hoses with a minimum inner diameter of 1/4 inches and a maximum length of 3M.

Warning

To reduce the risk of injury from a hose bursting, select hoses that are rated at least 200PSI.

5.Select fittings that are appropriate size for the selected hoses. The tool and air hose must have a hose
coupling so that all pressure is removed from the tool when the coupling joint is disconnected.

Warning

Never use non relieving couplers and/or female quick disconnect couplings on the tool. Non relieving
couplings and female couplings will trap high pressure air in the tool when the air line is disconnected. This
will leave the tool charged with enough air after it has been disconnected to drive a nail. Only MALE
pneumatic type air connectors should be fitted to the tool, so that high pressure air in the tool is vented to
atmosphere as soon as the air line is disconnected.

6. Set the regulator at the air delivery system to a PSI that falls within the tool's operating range of 70-115PSI.
The correct pressure is the lowest pressure that will do the job.

Operation

Lubrication

Warning

Use only the air tool lubricants supplied with the tool. Do not use other lubricants as they may damage the
tool.

If the tool is not used with an in-line Lubrication system on the air supply it is necessary to periodically
lubricate the tool with air tool lubrication.

Under low use, lubricate once a day. Under heavy use, lubricate twice a day. To lubricate, insert 2-3 drops
of lubricant into the air supply fitting attached to the tool handle (FIG 2). Using too much oil will cause it to
collect in the tool and be noticeable in the exhaust.
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2-3 Drops of
Air Tool Lubricant

Do not use detergent oil, WD-40, transmission fluid, motor oil, or other lubricants not specifically
designated as air too I lubricants. These lubricants will cause accelerated wear to the seals, o-rings, and
bumpers in the tool, resulting in poor tool performance and frequent maintenance.

Adjusting air pressure

Adjust the air pressure at recommended operating pressure 70-115PSI according to the length of nails and
the hardness of workpiece.

The correct air pressure is the lowest pressure which will do the job. Using the tool at a higher than required
air pressure unnecessarily over stresses the tool. Don't exceed 120 PSI.

Fig.3

70PSI Minimum

115PSI Maximum

Connecting air supply
Warning

Never use oxygen or other bottled gases as a power source. Explosion may occur. Combustible gases and
other bottled gases are dangerous and may cause the tool to explode.

Warning
Never connect the tool to an air source that is capable of producing air pressure exceeding 200PSI.
Excessive pressure can cause abnormal operation or cause the tool to burst, resulting in personal injury.

Fig.4

Connect the air supply:

®  Snap the air hose onto the quick connector.
® Check for air leakage. If leakage is noted, stop using the tool immediately and performed by qualified
repair personnel.
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® Be sure the air pressure gauge is operating properly and check it at least twice a day.

Nail loading

Warning

When loading the tools magazine, check that the nail tips contact the wear rail and slide smoothly against
the surface of the magazine. If the nails are not loaded properly, the tool will misfire and nails can be
deflected, causing the tool to react in an unexpected manner, and damage the tool.

1.Connect air supply.

2.Hold tool handgrip securely, and pull pusher back until it locks in latched position at rear of magazine.
3.Insert nail strip into magazine, with nail points angled toward and down.

4.Pull push back, press release lever, and slide pusher toward against nails.

5.Tool is now loaded and ready for normal operation.

Fig.5 Correct
Load nails

__h,_j//ﬁ§ ' 34°paper collation

Magazine

Pusher

Methods of operation

This tool is equipped with the safety and does not operate unless the safely is depressed.
There are two methods of operation to drive nails with this tool.

They are:

7. Sequential tire

8. Contact fire(red trigger)

Sequential fire

1) Position the nail outlet on the workpiece with finger off the trigger.

2) Depress the safety firmly until it is completely depressed.

3) Pull the trigger to drive a nail.

4) Re move finger from the trigger.

To continue nailing a separate location, move the tool along the wood, repeating steps (2-4) as required.
Contact fire

Warning

To avoid double firing or accidental firing due to recoil.

*Do not press the tool against the wood with excessive force.
*Separate the tool from the wood as it recoils after nailing.
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Contact trigger load

Fig.6

1) Disconnect the too I from the air repetitive.

2) Remove the O-Ring from the trigger pin.

3) Pull I the trigger out.

4) Put the red trigger on.

5) Push the trigger pin back, using a little hammer if necessary.

6)Put the O-Ring back to fasten the trigger pin.

7) Grip the tool firmly to maintain control. Position the nose Of the tool onto the work surface.

8) Squeez and hold the trigger, push the tool against the work surface to depress the workpiece contact and
drive a nail.

1) Pull the trigger with the too I off the work piece.

2) . Depress the safety against the workpiece to drive a nail.

3) Move the tool along the workpiece with a bouncing motion. Each depression of the safety will
drive a nail.

As soon as the desired number of nails have been driven, remove finger from the trigger.

NOTE:

Always handle nails and package carefully. If nails are dropped, collating bent may be broken, which will
cause mis-feeding and jamming.

After nailing:

1) Disconnect  air hose from the tool.

2) Remove all nails from the tool.

3) Supply  5-10 drops of pneumatic tool lubricant into the air plug on the tool.

4) Opentie petcock on the air compressor tank to drain any moisture.

Cold weather operation

Warning

Do not use a frozen tool. Allow tool to thaw before using. Moisture frozen in the tool may impede internal
components resulting in the risk of injury and/or tool damage.

When using the tool in cold conditions the tool will cycle slower than usual while driving the first nails. The
cycle rate will increase as the tool warms up. Keep tool warm to avoid reduced cycle rate.

Adjusting the nailing depth

Warning

Disconnect the tool from the air source before making adjustments. Such precautionary safety measures
reduce the risk or unintentional tool operation.

1. Disconnect tool from air supply.
2. Remove nails from the tool.
3. Adjust tool driving depth:
*To reduce the nail depth, turn the adjustment knob counter clockwise (FIG 7).
*To drive the rail deeper, turn the adjustment knob clockwise (FIG 8).
4. Reload nails as described in the "Loading Nails" section of this manual.
5.Reconnect air supply.
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Fig.7

Depth of Drive
Adjustment

Too Deep

7

Turn the adjustment knob clockwise

Fig.8

Depth of Drive T 5
Adjustment

Too Shallow Flush

»

0

Turn the adjustment knob counter clockwise

Adjusting the exhaust
The direction of the exhaust vent can be changed by turning the top cover (FIG.9).

Fig.9

USING THE NO-MAR TIP
WARNING

When attaching or detaching the No-Mar Tip, be sure to remove your linger from the trigger and disconnect
the air hose from the nailer.

If you like to protect the surface of workpiece against scratches or markings made by the safety, attach the
accessory No-Mar Tip to the safety.

To replace the No-Mar Tip:
3) . Disconnect air hose from tool.
4) .Put the No-Mar Tip to the toe of the safety.

To remove the No-Mar Tip: Pull the no mar tip directly a way from tool.
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Note:

The nose cap may reduce nailing depth due to its thickness. Re-adjustment of nailing depth is required.
Maimtenance

Jam clearing

If a nail becomes jammed in the tool, disconnect the air hose and keep the tool pointed away from you while
clearing the jam.

8. Disconnect the tool from the air supply.

9. Re move nails from the tool.

10.Insert screwdriver into the driving mechanism.

11.Tap the screwdriver gently with a hammer. The inserted screwdriver should push the driver blade back,
freeing the nail jam.

12.Remove the bent nail, using needle-nose pliers if necessary.

13.Reconnect the tool to the air supply.

14.Reload the tool with nails.

Fig.11
B
| |

Cleaning

Warning

When cleaning a tool be careful not to disassemble any portion of the tool since internal components may be
misplaced or safety components may be improperly mounted. Certain cleaning agents such as gasoline,
carbon tetrachloride, ammonia, etc. may damage plastic parts and o-rings.

Warning
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Do not attempt to clean by inserting pointed objects through openings. Sharp edges may damage internal
components and cause a serious hazard.
Ventilation openings, the work contact element, and the trigger must be kept clean and free of foreign matter.
Periodically clean the tool with compressed air.
Clean the magazine. Remove metal or wooden chips which may have accumulated in the magazine.
Periodically clean magazine with compressed air.

Trouble solving

Problems

Possible causes

Suggested Solutions

Air leaking near the top of the
tool or in the trigger area.

3. Loose screws.

4. Worn or damaged O-rings or
seals.

3. Tighten screws.
4. Install overhaul kit.

Air leaking near the bottom of
the tool.

3. Loose screws.

4. Worn or damaged O-rings or
seals.

3. Tighten screws.
4. Install overhaul kit.

Tool does nothing or operates
sluggishly.

5. Inadequate air supply.

6. Tool is too dry.

7. Exhaust blocked.

8. Worn or damaged O-rings or
seals.

5. Make sure the air
compressor is set between
70FSI and 115PSI.

6. Add about 2-3 drops of
lubrication into the air
connector.

7. Clean exhaust channel.
8. Install overhaul kit.

Fasteners are jammed in the tool
frequently.

Driver channel is worn.
Piston is broken or worn.
9. Bent fasteners.

10. Dirty magazine.

11. Loose magazine.

12. Wrong fasteners.

© ~

7. Fix the drive channel.

8. Replace the piston.

9. Remove the Dent fasteners,
replaced with the right
fasteners.

10.  Clean magazine.

11.  Tighten screws.

12.  Verify that fasteners are
the correct size.

39




Latviski

Saturs

Apraksts un tehniskie dati
Tehniskie dati

Ipasibas
Montaza/uzstadiSana
LietoSana

Ellosana

Gaisa spiediena reguléSana
Gaisa avota pievienosana
Naglu ievietoSana

LietoSanas metodes

LietoSana auksta laika
Naglosanas dziluma regul&Sana
Izpludes regulésana
Aizsarguzgalis

Apkope

Nosprostojuma novérSana
TiriSana

Ieteicamais pievienoSanas veids
Probléemu novérsana

40



Funkciju apraksts un tehniskie dati

Bridinajums

Pirms regulésanas, piederumu nomainas vai instrumenta novietosanas uzglabasanai atvienojiet
instrumentu no gaisa avota. Sis piesardzibas pasakums lauj samazinat instrumenta neti$as iedarbinasanas
risku.

1. att.
Udstedningsdeflektor

Rokturis Gaisa ventilis

Gaisa | N
izpliides vaks )

Magazina

Drosinatajs

Aizsarguzgalis
Tehniskie dati
Standarta darba spiediens: 70-115 psi (0,5-0,8 m Pa)

Apkope: elloSana

Vidgjas pneimatiskas prasibas: 30.8 L/min

Aktivizes$anas rezims: seciga aktivizé$ana/aktivizé$ana pieskaroties
Stiprinajumu izméra diapazons: 2—3 1/2 collas (50-90 mm)
Stiprinajumu veids: papira aptvere

=
50mm 50mm
(') 2"
75mm D D e e e U g e e e e e e D e e e e e e D e D g b
90mm E (3"
(3-1/2") i —— Pistolei X13490 paredz&tas 34° noskeltas D veida

galvas celtniecibas naglas (papira aptvere)
Gluds kats Gredzenveida kats  Skraives kats
Diametrs: 92,87— 93,33
10.—12. kalibrs
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Izstradajuma izméri:
Svars: 4,2 kg
Magazinas ietilpiba: 90 gab.

Ipasibas

® Vieglais magnézija korpuss mazina nogurumu darba laika.
Viegla nosprostojuma novérsana.

ledziSanas dziluma regul€Sana, neizmantojot instrumentus.
Liels nagloSanas atrums.

Aizsarguzgalis nodroS§ina darba virsmas aizsardzibu.

Montaza/uzstadiSana

Lai sagatavotu instrumentu lietoSanai, izpildiet talak sniegtos noradijumus.

1. Pirms instrumenta lietoSanas visiem instrumenta operatoriem un to tieSajiem vaditajiem ir jaizlasa
operatora drosibas noradijumi.

2. Katra instrumenta komplektacija ir iek]auts viens So lietoSanas/drosibas noradijumu eksemplars.
Saglabajiet $o izdevumu turpmakai uzzinai.

3. Gaisa padeves sistéma uzstadiet filtru, regulatoru, e]losanas ierici un mitruma savacgju saskana ar $o iericu
razotaju noradijumiem. Turklat uzstadiet manometru péc iesp&jas tuvak instrumentam — ieteicams ne talak
ka 3 m attaluma.

4. Izvelieties Slutenes, kuru ieksgjais diametrs ir vismaz 1/4 collas un garums neparsniedz 3 m.

Bridinajums

Lai mazinatu Sliitenes parpliSanas izraisitu savainojumu risku, izvélieties §lutenes, kuru nominala
spiedienizturiba ir vismaz 200 psi.

5. Izvelieties stiprinajumus, kuru izmérs ir piemeérots izvéleétajam Sliiteném. Instrumenta un gaisa avota
savienojuma Sliitene ir jaapriko ar Sliitenes savienotaju, lai nodrosSinatu, ka péc savienotaja atvienosanas
instrumenta vairs nav nekada spiediena.

Bridinajums

Nekada gadijuma ar instrumentu nelietojiet savienotajus, kuri nenodrosina spiediena pazeminasanu, un/vai
aptverosos atri atvienojamos savienotajus. Ja tiek lietoti savienotaji, kuri nenodrosina spiediena
pazeminasanu, vai aptverosie savienotaji, pec gaisa padeves Iinijas atvienoSanas instrumenta paliek saspiests
gaiss. Tadgjadi pec atvienoSanas instrumenta ir pietickams gaisa daudzums, lai iedzitu naglu. Instrumentam
drikst piestiprinat tikai APTVERAMOS pneimatiskos gaisa padeves savienotajus, lai nodrosinatu, ka uzreiz
péc gaisa padeves Iinijas atvienoSanas saspiestais gaiss no instrumenta tiek izvadits apkart&ja vide.

6. Izmantojot gaisa padeves sistémas regulatoru, iestatiet spiedienu, kas atbilst instrumenta darba diapazonam
no 70 Iidz 115 psi. Pareizais spiediena iestatijums atbilst zemakajam spiedienam, kas ir nepiecieSams darba
veikSanai.

LietoSana

ElloSana

Bridinajums

Lietojiet tikai instrumenta komplektacija ieklautas pneimatisko instrumentu smérvielas. Nelietojiet citas
smérvielas, jo tas var izraisit instrumenta bojajumus.

Ja instruments tiek lietots ar gaisa avotu, kas nav aprikots ar caurpliides elloSanas sisteému, instruments ik pa
laikam ir jaello ar pneimatisko instrumentu smérvielu.

Ja instruments tiek paklauts mazai slodzei, ellojiet to vienreiz diena. Ja instruments tiek paklauts lielai
slodzei, ellojiet to divas reizes diena. Lai ellotu, iepiliniet instrumenta rokturim piestiprinataja gaisa padeves
savienotaja no 2 Iidz 3 pilieniem smérvielas (2. att.). Ja tiek lietots parak daudz ellas, ta uzkrajas instrumenta
un tiek izvadita caur izpliides kanalu.
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2. att.

No 2 Iidz 3 pilieniem pneimatisko
instrumentu smérvielas

Nelietojiet tirisanas ellu, WD-40, transmisijas Skidrumu, motorellu vai citas smérvielas, kuras nav ipasi
noraditas ka piemérotas pneimatisko instrumentu ello$anai. STs smérvielas izraisa instrumenta blivju,
gredzenblivju un amortizatoru paatrinatu nolietoSanos, izraisot zemu instrumenta veiktsp&u un radot
nepiecieSamibu biezi veikt apkopi.

Gaisa spiediena regulésana

Noregulgjiet gaisa spiedienu atbilstoSi naglu garumam un apstradajama materiala cietibai, ieverojot
ieteicamo darba spiediena diapazonu no 70 Iidz 115 psi.

Pareizais gaisa spiediena iestatljums atbilst zemakajam spiedienam, kas ir nepiecieSams darba veikSanai. Ja
instruments tiek lietots ar gaisa spiedienu, kas ir augstaks par nepiecieSamo, instruments tiek nevajadzigi
paklauts parmerigai slodzei. Spiediens nedrikst parsniegt 120 psi.

3. att.

70PSI Minimalais spiediens

115PSI Maksimalais
spiediens

Gaisa avota pievienoSana

Bridinajums

Nekada gadijuma nedarbiniet instrumentu, izmantojot skabekli vai citas balonu gazes. Var tikt izraisita
eksplozija. Viegli uzliesmojosas gazes un citas balonu gazes ir bistamas un var izraisit instrumenta
eksplodesanu.

Bridinajums
Nekada gadijuma nepievienojiet instrumentu gaisa avotam, kur§ var radit gaisa spiedienu, kas parsniedz

200 psi. Parmérigs spiediens var izraisit nepareizu darbibu vai instrumenta uzspragSanu, izraisot
savainojumus.

4. att.

|| _
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Gaisa avota pievieno$ana

® Pievienojiet gaisa padeves §liiteni atrajam savienotajam.

® Parbaidiet, vai nav radusies gaisa nopliide. Ja konstatgjat nopliidi, nekav€joties partrauciet instrumenta
lietoSanu un nododiet to kvalificEtiem remonta specialistiem apkalpes veikSanai.

® Parliecinieties, ka gaisa manometrs darbojas pareizi, un parbaudiet ta radijumu vismaz divas reizes
diena.

Naglu ievietoSana

Bridinajums

Piepildot instrumenta magazinu, parbaudiet, vai naglu gali saskaras ar virzisanas sliedi un vienmerigi slid pa
magazina virsmu. Ja naglas ir ievietotas nepareizi, rodas instrumenta darbibas trauc€jumi un naglas var tikt
saliektas, izraisot neparedz&tu instrumenta darbibu un bojajumus.

1. Pievienojiet gaisa avotu.

2. Ciesi satveriet instrumenta rokturi un velciet izspied€ju uz aizmuguri, Iidz tas nofiksgjas nostiprinata
pozicija magazinas aizmugurée.

3. levietojiet magazina naglu aptveri ta, lai naglu asie gali biitu versti slipi uz prieksu un uz leju.

4. Pavelciet izspied€ju uz aizmuguri, nospiediet atbrivosanas sviru un bidiet izspied&ju uz prieksu, lai tas
atdurtos pret naglam.

5. Tagad instruments ir piepildits un sagatavots parastai liectoSanai.

5. att. Pareiza
naglu ievietoSana

ff—— \ 34° papira aptvere
i 7

Magazina

LietoSanas metodes

Sis instruments ir aprikots ar droinataju un nedarbojas, ja droginatajs nav nospiests.
Lai iedzitu naglas ar So instrumentu, var izmantot divas lietoSanas metodes.

Talak ir noraditas §1s metodes.

1. Seciga aktivizéSana

2. AktivizéSana pieskaroties (sarkana mélite)

Seciga aktivizeéSana
1. Novietojiet naglu izvadu uz apstradajama materiala, neturot pirkstu uz melites.
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2. Stingri piespiediet drosinataju, lidz tas ir pilniba piespiests.

3. Nospiediet meliti, lai iedzitu naglu.

4. Nonemiet pirkstu no mélites.

Lai turpinatu iedzit naglas cita vieta, parvietojiet instrumentu pa kokmateriala virsmu un péc
nepiecieSamibas atkartojot 2.—4. darbibu.

AktivizeSana pieskaroties

Bridinajums

Lai nepielautu atkartotu aktiviz€Sanu vai netisu aktivizéSanu atsitiena dél, ieverojiet talak sniegtos
piesardzibas pasakumus.

* Nespiediet instrumentu pret kokmateriala virsmu ar parmerigu spéku.

* P&c naglas iedziSanas nonemiet instrumentu no kokmateriala virsmas, jo instruments atlec.

Saskares mélites ievietoSana

1) Atvienojiet instrumentu no gaisa avota.

2) Nonemiet méelites tapas sprostgredzenu.

3) Izvelciet meliti.

4) levietojiet sarkano meliti.

5) Iebidiet atpaka] mélites tapu, izmantojot mazu amuru, ja tas ir nepiecieSams.

6. Uzlieciet atpakal sprostgredzenu, lai nofiksétu mélites tapu.

7. Ciesi satveriet instrumentu, lai nezaudetu kontroli. Novietojiet instrumenta galu uz darba virsmas.

8. Nospiediet un turiet meliti un spiediet instrumentu pret darba virsmu, lai piespiestu saskares dalu un
iedzitu naglu.

1) Nospiediet meliti, turot instrumentu virs darba virsmas.

2) . Spiediet drosinataju pret apstradajamo materialu, lai iedzitu naglu.

3) Parvietojiet instrumentu pa apstradajamo materialu, veicot kustibu ar atsitieniem. Ikreiz, kad tiek
piespiests drosinatajs, tiek iedzita nagla.

Kad ir iedzits vajadzigais naglu skaits, nonemiet pirkstu no melites.

PIEZIME

Vienmér ieverojiet piesardzibu, rikojoties ar naglam un iepakojumu. Ja naglas tieck nomestas, var tikt
parrauta aptveres lente, izraisot nepareizu naglu padevi un naglu iestrégSanu.

P&c naglosanas veiciet talak noraditas darbibas.

1. Atvienojiet no instrumenta gaisa padeves §liteni.

2. Iznemiet no instrumenta visas naglas.

3. Iepiliniet instrumenta gaisa ventili no 5 1idz 10 pilieniem pneimatisko instrumentu smérvielas.

4. Atveriet gaisa kompresora tvertnes noslégkranu, lai izvaditu visu mitrumu.

LietoSana auksta laika

Bridinajums

Nelietojiet sasalus$u instrumentu. Pirms lietoSanas laujiet instrumentam sasilt. Instrumentad sasalusais
mitrums var traucét iek$gjo dalu kustibu, radot savainojumu un/vai instrumenta bojajumu risku.

Ja instruments tiek lietots auksta vide, pirmo naglu iedziSanas laika instrumenta darbibas cikli notiek lenak
neka parasti. Instrumentam uzsilstot, palielinas darbibas ciklu atrums. Lai nepielautu darbibas ciklu atruma
samazinasanos, uzturiet instrumentu siltu.
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Naglosanas dziluma regulé$ana

Bridinajums

Pirms regulésanas atvienojiet instrumentu no gaisa avota. Sis piesardzibas pasakums lauj samazinat
instrumenta netiSas iedarbinasanas risku.

1. Atvienojiet instrumentu no gaisa avota.
2. Iznemiet no instrumenta naglas.
3. Noregulgjiet instrumenta nagloSanas dzilumu, ka tas ir noradits talak.
* Lai samazinatu naglosanas dzilumu, pagrieziet regulésanas ritentti pretgji pulkstenraditaju kustibas
virzienam (7. att.).
* Lai palielinatu naglosanas dzilumu, pagrieziet reguléSanas riteniti pulkstenraditaju kustibas virziena
(8. att.).
4. levietojiet jaunas naglas, ka tas ir aprakstits §Is rokasgramatas sadala “Naglu ievietoSana”.
9. Pievienojiet atpaka] gaisa avotu.

7. att.

ledzisanas dziluma
regulators

Parak dzili

7

Pagrieziet regul&Sanas riteniti pulkstenraditaju kustibas virziena.
8. att.

ledzisanas dziluma
regulators

Parak sekli Lidz ar virsmu

»

7

Pagrieziet regul&Sanas riteniti pretgji pulkstenraditaju kustibas virzienam.

Izpliides regulésana
Izpludes kanala virzienu var mainit, pagriezot augsejo vaku (9. att.).

9. att.
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AIZSARGUZGALA LIETOSANA
BRIDINAJUMS

Piestiprinot vai nonemot aizsarguzgali, noteikti nonemiet pirkstu no mélites un atvienojiet gaisa padeves
Sluteni no naglu pistoles.

Lai apstradata materiala virsmu aizsargatu pret droSinatdja raditiem skrap&umiem vai iespiedumiem,
piestipriniet droSinatajam atseviski nodrosinato aizsarguzgali.

Lai piestiprinatu aizsarguzgali, veiciet talak noraditas darbibas.

5) . Atvienojiet no instrumenta gaisa padeves Sliiteni.
6) .Piestipriniet aizsarguzgali dro§inataja galam.

Lai nonemtu aizsarguzgali: velciet aizsarguzgali taisna virziena prom no instrumenta.

10. att.
Fig. 10

Drosinatajs

Aizsarguzgalis ———

Piezime

Ja tiek lietots gala uzgalis, ta biezuma d€| var samazinaties nagloSanas dzilums. Ir nepiecieSams atkartoti
regulét naglosanas dzilumu.

Apkope

Nosprostojuma novérsana

Ja instrumenta ir iespridusi nagla, atvienojiet gaisa padeves §liiteni, paveérsiet instrumentu prom no sevis un
noversiet nosprostojumu.

15. Atvienojiet instrumentu no gaisa avota.

16.Iznemiet no instrumenta naglas.

17.levietojiet skriivgriezi iedziSanas mehanisma.

18.Ar amuru viegli uzsitiet pa skriivgriezi. Ar ievietoto skrivgriezi tiek paspiesta atpakal iedziSanas
mehanisma galvina, atbrivojot iespriduso naglu.

19.Iznemiet saliekto naglu, p&c nepiecieSamibas izmantojot asknaibles.

20. Atkal pievienojiet instrumentu gaisa avotam.

21.Ievietojiet instrumenta naglas.

11. att.

1
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TiriSana
Bridinajums

Tirot instrumentu, neizjauciet nevienu ta dalu, jo var tikt pazaudetas ieks€jas sastavdalas vai nepareizi

-

piestiprinatas drosibas sastavdalas. Noteikti tiriSanas lidzekli, piem&ram, benzins, oglek]a tetrahlorids,

amonjaks utt., var izraisit plastmasas daJu un gredzenblivju bojajumus.

Bridinajums

Nemeéginiet tirit instrumentu, ievietojot ta atver&s asus prick§metus. Asas Skautnes var izraisit iek$gjo
sastavdalu bojajumus un radit nopietnu apdraudgjumu.
Ventilacijas atveres, saskares dala un melite ir jauztur tiras, un uz tam nedrikst atrasties sveSas vielas. Ik pa
laikam firiet instrumentu, izmantojot saspiestu gaisu.
Iztiriet magazinu. Ja magazina ir uzkrajusas metala vai koka skaidas, iznemiet tas. 1k pa laikam ftiriet
magazinu, izmantojot saspiestu gaisu.

Problému novérsana

Problemas Iesp€jamie iemesli leteiktie risinajumi
Gaisa nopliide netalu no 1. Valigas skriives. 1. Pievelciet skriives.
instrumenta aug8dalas vai ap 2. Nodilusas vai boiatas 2. Uzstadiet  kapitala remonta
méliti. gredzenblives vai blives. komplektu.
Gaisa nopliide netalu no 1. Valigas skriives. 1. Pievelciet skriives.
instrumenta apak$dalas. 2. Nodilusas vai boiatas 2. Uzstadiet  kapitala remonta

gredzenblives vai blives.

komplektu.

Instruments nedarbojas vai
darbojas leni.

1. Nepiemérota gaisa padeve.
2. Instruments ir parak sauss.

3. Nosprostots izpliides kanals.

4. Nodilusas vai bojatas
gredzenblives vai blives.

1. Parliecinieties, ka gaisa
kompresora spiediens ir
iestatits diapazona no 70 lidz
115 psi.

2. Iepiliniet gaisa padeves
savienotaja aptuveni no 2 lidz
3 pilieniem smérvielas.

3. Iztiriet izpludes kanalu.

4. Uzstadiet kapitala remonta
komplektu.

Instrumenta biezi iespriist
stiprinajumi.

1. Nodilis naglosanas
mehanisma kanals.

Saliekti stiprinajumi.
Netira magazina.

Valiga magazina.
Nepiemeroti stiprinajumi.

S e A

Saludzis vai nodilis virzulis.

1. Nostipriniet nagloSanas
mehanisma kanalu.

2. Nomainiet virzuli.

3. Iznemiet deformé&tos
stiprindjumus un aizstajiet tos
ar piemé&rotiem stiprinajumiem.
4. Izttriet magazinu.

5. Pievelciet skriives.

6. Parbaudiet, vai tiek lietoti
piemeérota izmera stiprinajumi.
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Naudojimas

Tepimas

Oro slégio reguliavimas

Oro tiekimo sistemos prijungimas
[rankio tikrinimas

Naudojimo metodai

Naudojimas Saltu oru

Viniy kalimo gylio reguliavimas
Isleidimo angos reguliavimas
Apsauginis pagalbinis antgalis
PriezZiiira

Istrigusiy viniy Salinimas
Valymas

Rekomenduojamas prijungimas
Trik¢iy Salinimas
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Funkcijy aprasas ir techniniai duomenys
Ispéjimas
Pries atlikdami bet kokius reguliavimo veiksmus, keisdami priedus arba sandéliuodami jranki, atjunkite ji
nuo oro Saltinio. Imantis §iy atsargumo priemoniy, sumazinama atsitiktinio jrankio eksploatavimo rizika.
1 pav.

ISmetimo kreiptuvas

Rankena

Oro angos kaistis
Stumiklis

Korpusas —
|

Pavaros gylio
reguliavimo rankenél

Saugos itaisas

Apsauginis
pagalbinis antgalis

Techniniai duomenys

Normalus darbinis slégis: 70-115 psi (0,5-0,8 MPa)

Priezitira: tepimas

Oro sanaudos: 30.8 L/min

Kalimo rezimas: kalimas po viena / kontaktinis kalimas

Tvirtinimo detaliy dydziy diapazonas: nuo 2 col. iki 3 1/2 col. (5090 mm)

Tvirtinimo detaliy tipas SuriStos popieriumi
=
50mm 50mm
(2") (2”)
75mm OO0 0G0000000
90mm = (3"
(3-1/2") —— XI3490 pavaros 34° kampu sutvirtintos D tipo
hiillincah galvutés vinys vinys paruoSiamiesiems darbams
Lyeus kotelis  Ziedinis kotelis  Sraigtinis kotelis atlikti (suriStos popieriumi)
Skersmuo: ¢ 2,87— 3,33
10-12 Ga
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Gaminio dydis:

Svoris: 4,2 kg

Détuvés talpa: 90 vnt.

Savybés

® D¢l lengvo magnio korpuso naudojamas prietaisas 1é¢iau nusidévi.
Lengva pasalinti istrigusias detales.

Pavaros gylis reguliuojamas nenaudojant jokiu kity irankiy.
Didelis kalimo greitis.

Apsauginis pagalbinis antgalis apsaugo darbinj pavirsiy.

Surinkimas / montavimas

Laikykités toliau pateikty instrukcijy, kad paruostuméte jranki naudoti.

1. Pries pradédami naudoti irankij, visi operatoriai ir ju tiesioginiai vadovai privalo susipazinti su operatoriaus
saugos instrukcijomis.

2. Su kiekvienu jrankiu pateikiama viena §iy naudojimo / saugos instrukciju kopija. Siuos leidinius pasilikite,
kad galétuméte perziiiréti ateityje.

3. Laikydamiesi gamintojo pateikty Siems prietaisams taikomuy instrukcijy, oro tiekimo sistemoje
sumontuokite filtra, reguliatoriy, tepimo bloka ir drégmés surinkimo inda. Taip pat sumontuokite slégmati
kaip jmanoma arciau jrankio, kad biity patogu naudoti (geriausia 3 m atstumu).

4. Pasirinkite zarnas, kuriy maziausias vidinis skersmuo yra 1/4 col., o didZiausias ilgis — 3 m.

Ispéjimas

Kad sumazintuméte susizalojimo rizika triikkus zarnai, rinkités Zarnas, kuriy vardinis slégis yra bent 200 psi.
5. Pasirinkite tinkamo dydzio tvirtinimo detales, skirtas naudoti su pasirinktomis Zarnomis. [rankis ir oro
zarna turi biiti su Zarnos mova, kad atjungus mova i$ jrankio biity pasalintas visas slégis.

Ispéjimas

Su jrankiu niekada nenaudokite oro neisleidzianciy movy ir (arba) gaubianciyjy greito atjungimo movuy.
Naudojant oro neisleidzian¢ias movas ir gaubianciasias movas, atjungus oro linija auksto slégio oras liks
irankyje. Dél to, atjungus iranki, jame liks pakankamai oro viniai jkalti. Prie jrankio galima tvirtinti tik
KISTUKINES pneumatinio tipo oro jungtis, kad atjungus oro linija jrankyje esantis auksto slégio oras i§
karto bty iSleistas i aplinka.

6. Nustatykite oro tiekimo sistemos reguliatoriy taip, kad slégis patekty i 70—115 psi darbini irankio
diapazona. Tinkamas slégis yra Zemiausias slégis, kurj taikant galima atlikti darba.

Naudojimas

Tepimas

Ispéjimas

Naudokite tik su jrankiu tickiamus pneumatiniams jrankiams skirtus tepalus. Nenaudokite kitokiu tepaly,
nes galite sugadinti jranki.

Jei tiekiant ora jrankis nenaudojamas kartu su tepimo sistema, irankji bitina periodiSkai sutepti
pneumatiniams jrankiams skirtu tepalu.

Jei naudojate neintensyviai, tepkite vieng karta per diena. Jei naudojate intensyviai, tepkite du kartus per
diena. Norédami sutepti, ilaSinkite 2—3 laSus tepalo i oro tiekimo detale, pritvirtinta prie irankio rankenos (2
PAYV.). Naudojant per daug tepalo, jis kaupsis irankyje ir bus pastebimas iSleidimo sistemoje.
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2 pav.

2-3 lasai pneumatiniams
irankiams skirto tepalo

Nenaudokite valymo tepalo, WD-40, transmisijos skyscio, variklio alyvos ar kity tepaly, neskirty
konkreciai pneumatiniams irankiams sutepti. Naudojant Siuos tepalus, irankio sandarikliai, sandarinimo
ziedai ir buferiai grei¢iau nusidévés, todél jrankio eksploatacinés savybés suprastés ir bus reikalinga dazna
techniné priezitira.

Oro slégio reguliavimas

Sureguliuokite rekomenduojama 70—115 psi darbini oro slégi atsizvelgdami i viniy ilgj ir ruoSinio kietuma.
Tinkamas oro slégis yra zemiausias slégis, kurj taikant galima atlikti darba. Naudojant jranki nustacius
aukstesni, nei reikalaujama, oro slégi, irankis bereikalingai apkraunamas. NevirSykite 120 psi.

3 pav.

70PSI Maziausias

115PSI Didziausias

Oro tiekimo sistemos prijungimas

Ispéjimas

Kaip energijos Saltinio niekada nenaudokite deguonies ar kity fasuoty dujy. Gali jvykti sprogimas. Degios ir
kitos fasuotos dujos yra pavojingos. Jas naudojant, jrankis gali sprogti.

Ispéjimas
Irankio niekada nejunkite prie oro Saltinio, kuri naudojant gali susidaryti aukstesnis nei 200 psi oro slégis.
Dél pernelyg auksto slégio irankis gali imti netinkamai veikti arba sprogti ir suzaloti ji naudojantj asmenj.

4 pav.
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Prijunkite oro tiekimo sistema:

® Prijunkite oro zarng prie greitosios jungties.

® Patikrinkite, ar néra oro nuotékio. Pastebéje nuotékio pozymiy, nedelsdami nustokite naudoti jranki ir
pasiriipinkite, kad ji sutvarkyty kvalifikuoti remontininkai.

® [sitikinkite, kad oro slégmatis veikia tinkamai ir ji tikrinkite bent du kartus per diena.

Viniy jdéjimas

Ispéjimas

Pildydami jrankio détuve, isitikinkite, kad viniy galiukai lieCiasi su slenkanciu bégeliu ir sklandziai juda
détuvés pavirSiumi. Jei vinys idétos netinkamai, jrankis juy neissaus ir gali pasikeisti ju kryptis, dél ko irankis
gali imti veikti ne taip, kaip tikétasi, ir sugesti.

1. Prijunkite oro tiekimo sistema.

2. Tvirtai laikykite jrankio rankeng ir patraukite stimiklj atgal, kol jis uzsifiksuos uzsklendimo padétyje,
détuvés gale.

3. Idékite viniy juosta | détuve taip, kad vinys biity pakreiptos i prieki ir zemyn.

4. Patraukite stimiklj, paspauskite atleidimo svirtj ir stumkite stimiklj i prieki kartu su vinimis.

5. Dabar jrankis uztaisytas ir paruostas naudoti jprastai.

5 pav. Tinkamas
viniy jdéjimas

— B
/ff*———f-_,/f r_—ﬂx . Suristos popieriumi 34° kampu

Atleidimo svirtis
Stamiklis

Naudojimo metodai

Siame jrankyje yra saugos jtaisas, kurio nepaspaudus jrankis neveikia.
Yra du naudojimo metodai vinims Siuo jrankiu jkalti.

Sie metodai:

3. Kalimas po viena

4. Kontaktinis kalimas (raudonas paleidiklis)

Kalimas po viena

1) Prispauskite viniy i$Sovimo anga prie ruosinio. Pirsto nelaikykite ant paleidiklio.
2) Tvirtai nuspauskite saugos itaisa, kol jis bus iki galo nuspaustas.

3) Paspauskite paleidikli, kad ikaltuméte vinj.

4) Patraukite pirSta nuo paleidiklio.
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Norédami toliau kalti vinis kitose vietose, slinkite iranki mediniu pavir$iumi ir kartokite reikiamus
veiksmus (2—4).

Kontaktinis kalimas

Ispéjimas

Kad neisSautumeéte dvieju viniy arba neisSautuméte netycCia (dél atatrankos), imkités toliau nurodyty
atsargumo priemoniy.

* [rankio prie medinio pavirSiaus nespauskite pernelyg stipriai.

+ Kai ikalus vini irankis atSoka, atitraukite ji nuo medinio pavirSiaus.

Kontaktinio paleidiklio uztaisymas

6 pav.

Atjunkite jrankj nuo pakartotinio oro tiekimo sistemos.

1) Nuimkite sandarinimo zieda nuo paleidiklio kais¢io.

2) Istraukite paleidikli.

3) Uzdékite raudona paleidikli.

4) Vél ispauskite paleidiklio kaisti. Jei reikia, naudokite maza plaktuka.

6) Vel uzdékite sandarinimo zieda, kad pritvirtintuméte paleidiklio kaisti.

7) Tvirtai suimkite iranki, kad uztikrintuméte jo kontrole. Pridékite jrankio prieki prie darbinio pavirsiaus.

8) Paspauskite ir laikykite paspaude paleidikli, prispauskite irankj prie darbinio pavirsiaus, kad kontaktini

elementg prispaustuméte prie ruo$inio, ir jkalkite vini.

1) Paspauskite paleidiklj jranki patrauke nuo ruoSinio.

2) . Prispauskite saugos jtaisg prie ruosinio ir jkalkite vini.

3) AtSokamaisiais judesiais slinkite jrankj ruoSiniu. Kiekviena karta nuspaudus saugos itaisa jkalama
vinis.

Ikalg norima skai¢iy viniy, patraukite pirSta nuo paleidiklio.

PASTABA

Su vinimis ir pakuote visada elkités atsargiai. Numetus vinis, lygiavimo kampas gali pasikeisti, dél ko vinys
nebus i$Saunamos ir istrigs.

Ikale vinis, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1) Atjunkite oro zarna nuo jrankio.

2) I8imkite visas vinis i§ jrankio.

3) [laSinkite 5-10 lasy pneumatiniams jrankiams skirto tepalo i jrankio oro angos kaistj.

4) Atsukite oro kompresoriaus bako ¢iaupa ir iSleiskite visa skysti.

Naudojimas Saltu oru

Ispéjimas

Nenaudokite suSalusio jrankio. Prie§ naudodami, palaukite, kol jrankis susSils. [rankio viduje suSalgs skystis
gali trukdyti vidiniams komponentams ir naudotojas gali susizaloti ir (arba) jrankis gali sugesti.

Kai irankis naudojamas Saltomis salygomis, kalant pirmasias vinis, kalimo ciklas bus létesnis nei jprastai.
Irankiui susilus, kalimo ciklas pagreités. Kad nesumazéty kalimo ciklo greitis, iranki laikykite Siltai.

Viniy kalimo gylio reguliavimas
Ispéjimas
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Pries atlikdami bet kokius reguliavimo veiksmus, atjunkite jranki nuo oro Saltinio. Imantis Siy atsargumo
priemoniy, sumazinama atsitiktinio jrankio eksploatavimo rizika.

1. Atjunkite jrankj nuo oro tiekimo sistemos.

2. ISimkite vinis i$ jrankio.

3. Sureguliuokite jrankio kalimo gyli.
* Norédami sumazinti kalimo gyli, pasukite reguliavimo rankenélg pries laikrodzio rodyklg (7 PAV.).
* Norédami vini jkalti giliau, pasukite reguliavimo rankenélg pagal laikrodzio rodykle (8 PAV.).

4. Vél idékite vinis, kaip aprasyta Sio vadovo skyriuje ,,Viniy idéjimas®.

5. Vél prijunkite oro tiekimo sistema.

7 pav.

Pavaros gylio
reguliavimo
rankenélé

Per giliai

7

Pasukite reguliavimo rankenélg pagal laikrodzio rodykle

8 pav.

Pavaros gylio
reguliavimo rankene¢le\ &= A\
Nepa ai giliai i 277 Lygiai su pavir§iumi

=

0

Pasukite reguliavimo rankenélg pries laikrodzio rodykle

%

ISleidimo angos reguliavimas
ISleidimo angos krypti galima keisti pasukant virSutini dangteli (9 PAV.).

9 pav.
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APSAUGINIO PAGALBINIO ANTGALIO NAUDOJIMAS
ISPEJIMAS

Uzdédami arba nuimdami apsaugini pagalbinj antgalj, biitinai patraukite pirSta nuo paleidiklio ir atjunkite
oro zarna nuo viniy kaltuvo.

Jei norite apsaugoti ruoSinio pavirSiy nuo ibrézimy arba saugos ijtaiso palikty zZymiy, ant saugos itaiso
uzdekite apsaugini pagalbini antgalj (pateikiamas kaip priedas).

Norédami pakeisti apsaugini pagalbini antgali, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

7) . Atjunkite oro zarng nuo jrankio.

8) .Ant saugos jtaiso galo uzdékite apsauginj pagalbinj antgalj.

Norédami nuimti apsaugini pagalbini antgalj, atlikite toliau nurodytus veiksmus. Traukite apsaugini
pagalbinj antgalj tiesiogiai nuo jrankio.

10 pav.

Saugos
Itaisas

Apsauginis ~¢
pagalbinis antgalis

Pastaba

Kadangi priekinés dalies gaubtelis yra storas, gali sumazéti viniy kalimo gylis. Biitina i§ naujo sureguliuoti
viniy kalimo gyli.

Priezitira

Istrigusiy viniy Salinimas

Jei vinis istringa irankyje, atjunkite oro zarng ir $alindami {strigusias vinis jrankj laikykite nukreipta nuo
saves.
22. Atjunkite jranki nuo oro tiekimo sistemos.
23.ISimkite vinis iS jrankio.
24.1kiskite atsuktuva | pavaros mechanizma.
25.Plaktuku Svelniai taukstelékite per atsuktuva. IkiStas atsuktuvas turi atgal pastumti pavaros mentg ir
atlaisvinti strigusia vini.
26.1simkite sulinkusia vini. Jei reikia, naudokite smailias reples.
27.Vél prijunkite jranki prie oro tiekimo sistemos.
28.Vél idékite vinis | jrank].
11 pav.
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Valymas
Ispéjimas

Valydami jrankij, biikite atsargiis, kad neiSardytuméte jokios jo dalies, nes galite sukeisti vidiniy komponenty
vietas arba netinkamai sumontuoti saugos komponentus. Kai kurios valymo medziagos, pvz., benzinas,
anglies tetrachloridas, amoniakas ir pan., gali pazeisti plastikines dalis ir sandarinimo ziedus.

Ispéjimas

Nebandykite valyti i angas kisdami smailius objektus. Naudojant objektus astriais krastais, galima sugadinti
vidinius komponentus ir sukelti dideli pavoju.
Ventiliacijos angos, darbinis kontaktinis elementas ir paleidiklis turi biiti nuolat valomi ir saugomi nuo
pasaliniy medziagu. [rankj periodiskai valykite suslégtuoju oru.
Isvalykite détuve. PasSalinkite metalines arba medines nuolauzas, kuriy galéjo susikaupti détuvéje. Détuve

periodiskai valykite suslégtuoju oru.

Trik¢iy Salinimas

Problemos

Galimos prieZastys

Siaillomi sprendimai

Oro nuotékis jrankio virSuje arba

1. Atsilaisving varztai.

1. Priverzkite varztus.

paleidiklio srityje. 2. Nusidévéie arba paZeisti 2. Sumontuokite nuodugnios
sandarinimo Ziedai arba patikros rinkinj.
sandarikliai.

Oro nuotékis jrankio apacioje. 1. Atsilaisvine varztai. 1. Priverzkite varztus.
2. Nusidéveie arba pazeisti 2. Sumontuokite nuodugnios

sandarinimo ziedai arba
sandarikliai.

patikros rinkinj.

Irankis neveikia arba veikia
létai.

1. Tiekiama nepakankamai oro.
2. Irankis per sausas.

3. Uzblokuota iSleidimo anga.
4, Nusidévéje arba pazeisti
sandarinimo ziedai arba
sandarikliai.

1. Isitikinkite, kad nustatytas
70—115 psi oro kompresoriaus
slégis.

2. [laSinkite apie 2-3 laSus
tepalo i pneumating jungti.

3. Isvalykite isleidimo kanalg.
4. Sumontuokite nuodugnios
patikros rinkinj.

Tvirtinimo detalés daznai
istringa irankyje.

1. Pavaros kanalas nusidévéjes.
2. Stumoklis suliizes arba
nusidévéjes.

3. Sulinkusios tvirtinimo detalés.
4. NeSvari détuvé.

5. Atsilaisvinusi détuveé.

6. Netinkamos tvirtinimo detalés.

1. Sutvarkykite pavaros kanala.
2. Pakeiskite stimoklj.

3. Isimkite sulinkusias
tvirtinimo detales ir pakeiskite
tinkamomis tvirtinimo
detalémis.

4. Isvalykite détuve.

5. Priverzkite varztus.

6. [sitikinkite, kad tvirtinimo
detalés yra tinkamo dydzio.
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Funksjonsbeskrivelse og spesifikasjoner
Advarsel

Koble verktoyet fra luftkilden for justeringer, skifte av tilbeheor eller oppbevaring av verktoyet. Dette
forebyggende sikkerhetstiltaket reduserer faren for utilsiktet aktivering av verktayet.

Fig. 1
Utblésingsdeflektor

Luftkappe Skyver

Magasin

Justering av
inndrivingsdybde

Sikring
Beskyttelsesspiss

Spesifikasjoner

Normalt arbeidstrykk: 70-115 PSI (0,5-0,8 MPa)
Vedlikehold: Smering

Trykklufts krav gjennomsn: 30.8 L/min
Avfyringsmodus: Sekvensiell avfyring/kontaktavfyring
Spikerdimensjoner: 2"-3 1/2" (50-90 mm)

Spikertype

Papirbéndet
&=
50mm 50mm
(2") (2”)
75mm 0 1 I e B I e I D D D I e o e e
90mm E (3
(3-1/2") v Spiker med klippet D-hode for 34° magasin til

spikerpistolen X13490 (papirbandet)
Glatt stamme  Ringet stamme Kammet stamme

Dia 02,87- 93,33
10-12 Ga.
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Produktsterrelse:

Vekt: 4,2 kg

Magasinkapasitet: 90 stk.

Funksjoner

® [ectt hus av magnesium reduserer arbeidsbelastningen.
Enkelt & losne fastkilte spiker.

Verktayfti justering av inndrivningsdybde.

Hoy avfyringshastighet.

Beskyttelsesspiss beskytter arbeidsflaten.

Sammenstilling/installering

Folg anvisningene nedenfor nér du skal klargjere verkteoyet for bruk.

1. Alle brukere av verktoyet og deres naermeste overordnede mé sette seg inn i sikkerhetsanvisningene for
verktoyet tas i bruk.

2. Det folger med ett eksemplar av disse bruks- og sikkerhetsanvisningene. Ta vare pad dokumentasjonen slik
at du kan sl opp i den senere.

3. Monter et filter, en regulator, smereenhet og en fuktoppsamler i trykklufttilferselssystemet iht.
produsentens anvisninger. Monter dessuten et manometer nermest mulig verkteyet, fortrinnsvis innenfor 3
meter.

4. Velg slanger med en innvendig diameter pd minimum 1/4" og en maksimal lengde pa 3 m.

Advarsel

For & redusere faren for personskade som folge av slangebrudd, skal slangene som velges vaere konstruert for
et nominelt trykk pa minst 200 psi.

5. Velg overganger som er riktig dimensjonert for de aktuelle slangene. Verktoyet og trykkluftslangen ma ha
slangekoblinger som serger for at alt trykk fjernes fra verktayet ved frakobling.

Advarsel

Bruk aldri koblinger uten trykkavlastning og/eller hunn-hurtigkoblinger pé verktayet. Koblinger uten
trykkavlastning og hunnkoblinger gjor at luft under hayt trykk fanges i verkteyet nér trykkluftslangen kobles
fra. Dette vil etterlate nok trykkluft i verktoyet til at det kan drive en spiker etter at det er koblet fra. Det skal
kun monteres HANN-trykkuftkoblinger pa verktoyet, slik at luft under hoyt trykk slippes ut i atmosfaeren nar
trykkluftslangen kobles fra.

6. Still regulatoren i trykklufttilferselssystemet pa en psi-verdi som ligger innenfor verktoyets arbeidsomréde
pa 70—115 psi. Riktig trykk er det laveste trykket jobben kan utfores med.

Betjening

Smering

Advarsel

Bruk bare smeremidlene for trykkluftverktoy som ble levert sammen med verkteyet. Ikke bruk andre
smeremidler, ettersom de kan pafere verktayet skader.

Hvis verktayet ikke brukes med et ledningsmontert smeresystem i trykklufttilferselen, er det nedvendig a
smore verktegyet jevnlig med et smoremiddel for trykkluftverktay.

Ved liten bruk smeres verkteyet en gang per dag. Ved intens bruk smeres verktoyet to ganger per dag. For &
smere verktoyet har du 2—3 dréper med smoremiddel i trykkluftforbindelsen pé verkteyets handtak (Fig. 2).
Hvis du bruker for mye olje, vil den samle seg i verktoyet og kunne merkes i utbldsningen.
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' 2-3 draper smeremiddel
for trykkluftverktay

Ikke bruk rensende olje, WD-40, girolje, motorolje eller andre smeremidler som ikke er spesifikt betegnet
som smeremidler for trykkluftverktey. Slike smeremidler vil fremskynde slitasjen pé tetninger, o-ringer og
dempere i verkteyet, noe som forer til nedsatt verktaykapasitet og hyppig vedlikehold.

Justere lufttrykket

Juster lufttrykk til anbefalt arbeidstrykk p& 70-115 psi i samsvar med lengden pa spikrene og
arbeidsstykkets hardhet.

Riktig trykk er det laveste trykket jobben kan utferes med. Hvis verktayet brukes med heyere lufttrykk enn
anbefalt, utsettes det for unedvendig overbelastning. Ikke overskrid 120 psi.

Fig. 3

70PSI Minimum

115PSI Maksimum

Koble til trykklufttilfersel

Advarsel

Bruk aldri oksygen eller annen flaskegass som kraftkilde. Det kan fare til eksplosjon. Brennbare gasser og
andre flaskegasser utgjor en fare og kan fa verkteyet til & eksplodere.

Advarsel
Koble aldri verkteyet til en luftkilde som kan produsere lufttrykk som overskrider 200 psi. For hoyt trykk
kan fare til at verktoyet ikke fungerer som det skal eller til at det sprenges og forarsaker personskade.

Fig. 4
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Koble til trykklufttilferselen:

® Fest trykkluftslangen til hurtigkoblingen.

® Kontroller om det lekker luft. Hvis du oppdager lekkasje, ma du slutte & bruke verktoyet umiddelbart
og fa lekkasjen tettet av kvalifisert reparater.

® Forsikre deg om at manometeret fungerer som det skal og les av trykket minst to ganger om dagen.

Innmating av spiker

Advarsel

Nér du skal sette inn spikermagasinet i verkteyet, md du kontrollere at spikertuppene bergrer sliteskinnen og
glir uhindret mot magasinets overflate. Hvis spikrene ikke mates inn som de skal, vil verktoyet fyre av feil
og spikrene kan bli avbeyd slik at verktayet oppforer seg pd en uventet méte og blir pafort skade.

1. Koble til trykklufttilferselen.

2. Ta et godt grep i verktayets handtak og trekk skyveren tilbake til den lases i sperret posisjon bak pé
magasinet.

3. Sett inn en spikerremse i magasinet med spikerspissene vinklet forover og ned.

4. Trekk skyveren bakover, trykk pd utleserhendelen og for skyveren mot spikrene.

5. Na er verktoyet matet og klart til bruk.

Fig. S Riktig
innsetting av spiker

/ //”“\ = 34° papirbandet
~ )\ .‘

Bruksmaéter

Dette verktayet er utstyrt med sikring og fungerer ikke for den er trykket inn.
Spiker kan drives inn pa to méter med dette verktoyet.

Disse er:

5. Sekvensiell avfyring

6. Kontaktavfyring (red avtrekker)

Sekvensiell avfyring

1) Plasser spikerutlapet mot arbeidsstykket med fingeren pa avtrekkeren.
2) Trykk sikringen hardt helt inn.

3) Trekk i avtrekkeren for & drive inn en spiker.

4) Ta fingeren bort fra avtrekkeren.

62



Naér du vil fortsette spikringen pé et adskilt sted, forer du verktoyet langs trevirket og gjentar punktene (2—4)
etter behov.

Kontaktavfyring

Advarsel

For & unnga dobbeltskudd eller utilsiktet avfyring som felge av rekyl:
* [kke press verkteayet for hardt mot trevirket.

* Fjern verktoyet fra trevirket idet det gir rekyl etter spikring.

Belastning ved kontaktavfyring

Fig. 6

1) Koble verktoyet fra den repeterende lufttilforselen.

2) Fjern o-ringen fra avtrekkerpinnen.

3) Trekk avtrekkeren ut.

4) Sett pa den rode avtrekkeren.

5) Skyv avtrekkerpinnen tilbake, om nedvendig hjelp av en liten hammer.

6) Sett o-ringen pa plass igjen for a feste avtrekkerpinnen.

7) Ta godt tak i verktayet slik at du har god kontroll pa det. Plasser verktayets nese mot arbeidsflaten.
8) Klem rundt og hold i avtrekkeren, skyv verkteyet mot arbeidsflaten for & opprette kontakt med
arbeidsstykket og drive inn en spiker.

1) Trekk i avtrekkeren med verkteyet fjernet fra arbeidsstykket.

2) . Trykk inn sikringen mot arbeidsemnet for & drive inn en spiker.

3)For verktoyet langs arbeidsstykket i en hoppende bevegelse. En spiker drives inn hver gang sikringen
trykkes inn.

Ta fingeren bort fra avtrekkeren nér ensket antall spiker er drevet inn.

MERK:

Spikre og emballasje skal alltid handteres med forsiktighet. Hvis spikre mistes i bakken, kan bandet bli
odelagt og fore til feilmating og fastkiling.

Etter spikring:

1) Koble trykkluftslangen fra verktoyet.

2) Fjern alle spikre fra verktoyet.

3) Ha 5-10 draper smoremiddel for trykkluftverktoy i verktoyets luftkobling.

4) Apne luftekranen pa luftkompressortanken for 4 drenere ut eventuell fukt.

Bruk i kaldt veer

Advarsel

Ikke bruk verkteyet nér det er frosset. La det tine opp fer du bruker det. Fukt som har frosset i verktayet kan
veere til hinder for innvendige komponenter, slik at det oppstér fare personskade og/eller skade pa verkteyet.
Ved bruk av verkteyet i kalde omgivelser vil verktoyet operere langsommere enn normalt nar de forste
spikrene drives inn. Hastigheten gker etter hvert som verkteyet varmes opp. Hold verkteyet varmt for a
unnga redusert arbeidshastighet.
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Justering av spikerdybden
Advarsel
Koble verktayet fra luftkilden for du foretar justeringer. Dette forebyggende sikkerhetstiltaket reduserer faren
for utilsiktet aktivering av verktoyet.
1. Koble verktoyet fra trykklufttilforselen.
2. Fjern spikre fra verktoyet.
3. Juster verkteyets inndrivingsdybde:
*For & minske spikerdybden dreier du justeringsknappen mot urviserne (Fig. 7).
*For & drive spikeren dypere inn dreier du justeringsknappen med urviserne (Fig. 8).
4. Sett inn spikrene igjen slik som beskrevet i avsnittet “Innmating av spiker” i denne handboken.
5. Koble til igjen trykklufttilforselen.

Fig. 7

Justering av
inndrivingsdybde

For dypt

Z

Drei justeringsknappen med urviserne

Fig. 8

Justering av
inndrivingsdybde

Fo t I flukt

»

7

Drei justeringsknappen mot urviserne

Justering av utblisning
Retningen pa utbldsningsluften kan endres ved & dreie pé toppdekselet (Fig. 9).

Fig. 9
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BRUK AV BESKYTTELSESSPISS
ADVARSEL

Nér du skal sette pd eller ta beskyttelsesspissen, m& du ta fingeren bort fra avtrekkeren og koble
trykkluftslangen fra spikerpistolen.

Hvis du vil beskytte arbeidsstykkets overflate mot riper eller merker fra sikringen, monterer du
beskyttelsesspissen pa sikringen.

Slik setter du pa beskyttelsesspissen:
9) . Koble trykkluftslangen fra verktayet.
10) . Sett beskyttelsesspissen pa tuppen av sikringen.

Slik tar du av beskyttelsesspissen: Trekk beskyttelsesspissen rett av verktoyet.

Fig. 10
Sikring
ﬂ‘.

Beskyttelsesspiss v

S
Merk:
Nesekappen kan redusere spikerdybden pé grunn av kappens tykkelse. Da er det nedvendig & justere
spikerdybden.
Vedlikehold
Losne fastkilte spiker

Hvis en spiker blir sittende fast i verktoyet, kobler du fra trykkluftslangen og retter verktoyet fra deg mens
du lgsner den fastkilte spikeren.

1. Koble verktoyet fra trykklufttilferselen.

2. Fjern spikre fra verktoyet.

3. For en skrutrekker inn i drivmekanismen.

4. Sla forsiktig pa skrutrekkeren med en hammer. Da skal skrutrekkeren skyve drivbladet tilbake, slik at
den fastkilte spikeren frigjores.

5. Fjern den begyde spikeren, om nedvendig ved hjelp av en nebbtang.

6. Koble verktayet til trykklufttilferselen igjen.

7. Sett inn igjen spikre i verktoyet.

Fig. 11
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Rengjoring
Advarsel

Nér du skal rengjore verktoyet, ma du ikke demontere noen del av det, ettersom innvendige komponenter kan
bli feilplassert eller sikkerhetskomponenter feilmontert. Visse rengjoringsmidler som bensin,
karbontetraklorid, ammoniakk o.l. kan skade plastdeler og o-ringer.

Advarsel

Ikke forsegk a rengjere verktoyet ved fare spisse gjenstander inn gjennom apninger. Skarpe kanter kan skade
innvendige komponenter og forarsake alvorlig fare.
Ventilasjonsépninger, arbeidskontaktelementet og avtrekkeren ma holdes rene og frie for fremmedlegemer.
Rengjor verktoyet regelmessig med trykkluft.
Rengjor magasinet. Fjern metall- eller trespon som eventuelt har samlet seg i magasinet. Rengjor magasinet

regelmessig med trykkluft.

Problemlesing

Problem

Mulige arsaker

Foreslitt losning

Luftlekkasje ner toppen av
verktoyet eller i
avtrekkeromrédet.

1. Lase skruer.

2. Slitte eller skadde o-ringer
eller tetninger.

1. Trekk til skruene.
2. Monter overhalingssett.

Luftlekkasje naer bunnen av
verktoyet.

1. Lose skruer.

2. Slitte eller skadde o-ringer
eller tetninger.

1. Trekk til skruene.
2. Monter overhalingssett.

Verktayet gjor ingenting eller
jobber rykkvis.

1. Utilstrekkelig
trykklufttilforsel.

2. Verktoyet er for tert.

3. Utblasing blokkert.

4. Slitte eller skadde o-ringer
eller tetninger.

1. Kontroller at
luftkompressoren er stilt pa en
verdi mellom 70 og 115 psi.
2. Ha2-3 draper smeremiddel i
luftkoblingen.
3. Rengjoer utblasningskanalen.
4. Monter overhalingssett.

Spikre kiler seg ofte fast i
verktoyet.

1. Drivkanal er slitt.

2. Stempel er adelagt eller slitt.

3. Bayde spikre.

4, Skittent magasin.
5. Lost magasin.

6. Feil spiker.

1. Reparer drivkanalen.

2. Skift stempel.

3. Fjern de beyde spikrene og
sett inn spikre av riktig type.
4, Rengjer magasin.

5. Trekk til skruene.

6. Kontroller at spikrene er av
riktig dimensjon.
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Polski

Spis tresci:

Opis i dane techniczne

Dane techniczne

Cechy charakterystyczne
Montaz/Instalacja

Uzytkowanie

Smarowanie

Regulacja ci$nienia powietrza
Dotaczenie sprezonego powietrza
Ladowanie gwozdzi

Tryby pracy

Uzytkowanie przy zimnej pogodzie
Regulacja glebokosci wbijania gwozdzi
Regulacja wydmuchu

Koncéwka ochronna

Konserwacja

Usuwanie zacig¢

Czyszczenie

Zalecany sposéb podliaczania
Usuwanie usterek
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Opis funkcjonalny i dane techniczne

Ostrzezenie

Przed przystapieniem do jakiejkolwiek regulacji, wymiany akcesoriéw, oraz przed odstawieniem
narzedzia na przechowanie, nalezy odlaczy¢ zasilanie sprezonego powietrza. Takie $rodki ostroznosci
redukuja ryzyko niespodziewanego wlaczenia si¢ narzedzia.

Rys. 1

Deflektor wydmuchu

% |

|
'::,|| Rekojes¢ chwyto Popychacz

ZYaczka sprezonego

powietrza

Magazynek

whbijania

Bezpiecznik
Koncoéwka ochronna

Dane techniczne

Normalne ci$nienie robocze: 70-115 PSI (0,5-0,8 MPa)

Konserwacja: Oliwienie

Zuzycie powietrza: 30.8 L/min

Tryb wstrzeliwania: Wstrzeliwanie sekwencyjne/Wstrzeliwanie kontaktowe
Zakres rozmiaréw gwozdzi: 2"-3 1/2" (50 —90 mm)

Sposéb potaczenia gwozdzi Tasma papierowa
oo
50mm 50mm
(2") (2”)
75mm o e Do g o o B I o b o B o b o o e o o e e e o
90mm (39 L . . 240
(3-1/2") R X13490 gwozdzie koletowane - pochylenie 34°,
V gtowka przycigta D, (tasma papierowa)

Trzon gladki  Trzon ryflowany Trzon Srubowy
Sredn. 92,87 03,33
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10-12 Ga.

Wymiary produktu:

Masa: 4,2 kg

Pojemno$¢ magazynka: 90 szt.

Cechy charakterystyczne

® Korpus z lekkiego stopu magnezowego zmniejsza zmgczenie reki.

® latwe usuwanie zaciec.

® Beznarzedziowe nastawianie gigbokosci wbijania.

® Duza szybko$¢ wstrzeliwania.

® Koncowka ochronna do ochrony powierzchni materiatu.
Montaz/Instalacja

W celu przygotowania narzedzia do uzytkowania nalezy wykona¢ co nastepuje.

1. Wszyscy pracownicy uzywajacy narzedzi pneumatycznych, a takze ich bezposredni przetozeni, przed
przystapieniem do uzytkowania musza zapoznac si¢ z zaleceniami BHP dotyczacymi narz¢dzia.

2. Do kazdego narzedzia zataczona jest jedna kopia niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy ja przechowywac,
aby moc skorzysta¢ w przysztosci.

3. W instalacji spr¢zonego powietrza nalezy zamontowac filtr, zesp6t regulatora oraz zbiornik skroplin, w
sposob zgodny z zaleceniami producentéw tych urzadzen. Ponadto zaleca si¢ zainstalowaé manometr,
mozliwie najblizej, najlepiej w odleglosci do 3 m.

4. Waz zasilajacy winien mie¢ $rednicg wewnetrzna minimum 1/4 cala, a dlugos¢ nie wigcej niz 3 m.

Ostrzezenie

Dla obnizenia ryzyka peknigcia nalezy dobiera¢ we¢ze o cisnieniu nominalnym co najmniej 200 PSI [13,8
bar].

5. Dobiera¢ ztacza odpowiednie do rozmiardw zastosowanych wezy. Zaréwno w narzedziu jak i wezu ztacza
musza by¢ tego rodzaju, by po odlaczeniu weza od narzedzia sprezone powietrze w nim zawarte bylo
wypuszczane.

Ostrzezenie

Nigdy nie uzywacé przy narzedziu ztaczek ktore nie spuszczaja powietrza po rozlaczeniu, ani szybkoztaczek
typu zenskiego. Wymienione zlaczki z chwila odtaczenia we¢za zamykaja sprezone powietrze wewnatrz
narzedzia. [1o$¢ sprezonego powietrza zamknigtego we wngetrzu jest wystarczajaca do wstrzelenia gwozdzia
nawet po odlaczeniu weza. Dlatego narzedzie pneumatyczne moze posiadaé tylko w ztaczke typu
MESKIEGO (WTYK), tak aby sprezone powietrze bylo wypuszczone do atmosfery natychmiast w chwila
odlaczenia weza.

6. Regulatorem nastawi¢ ci$nienie powietrza na warto$¢ z roboczego zakresu narzedzia 70-115 PSI [5-8 bar].
Wiasciwa wartos$cia ci$nienia jest najnizsza warto$¢ niezb¢dna do wykonywania danej pracy.

Uzytkowanie

Smarowanie

Ostrzezenie

Nalezy uzywac tylko srodkow smarnych do narze¢dzi pneumatycznych dostarczanych z narzgdziem. Nie
uzywac innych srodkéw gdyz moga uszkodzi¢ narzedzie.

Jezeli narzedzie nie jest zasilane z instalacji pneumatycznej zapewniajacej naolejanie sprgzonego powietrza
konieczne jest regularne smarowanie narzedzia specjalnym $rodkiem smarnym do tego przeznaczonym.
Przy lekkim uzytkowaniu smarowa¢ 1 raz dziennie. Przy intensywnym uzytkowaniu smarowac¢ 2 razy
dziennie. Smarowanie polega na wpuszczeniu 2—3 kropli §rodka smarnego do ztaczki doprowadzajace;j
sprezone powietrze, w rekojesci narzedzia (Rys. 2). Wpuszczenie zbyt duzej ilosci oleju spowoduje
gromadzenie si¢ go wewnatrz narzedzia, co bgdzie zauwazalne w wydmuchu.
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2-3 krople $rodka smarnego do
narzedzi pneumatycznych

Nie uzywac oleju czyszczacego, WD-40, oleju przektadniowego, oleju silnikowego ani innych $rodkoéw
smarnych nie przeznaczonych do smarowania narzedzi pneumatycznych. Srodki te moga powodowaé
przyspieszone zuzycie uszczelek, o-ringdw i zderzakow w narzedziu, skutkujac obnizeniem wydajnosci
narzgdzia i koniecznos$cia czgstszego serwisu.

Regulacja ci$nienia powietrza

Wartos¢ ci$nienia ustawia si¢ stosownie do dlugos$ci gwozdzi i twardos$ci materialu, w zakresie 70—115 PSI
[5-8 bar].

Prawidlowa warto$¢ cis$nienia jest to najnizsza warto§¢ niezbedna do wykonania danej pracy. Uzywanie
powietrza o ci$nieniu wyzszym niz wymagane powoduje niepotrzebne przeciazanie narzg¢dzia, Nie
przekracza¢ wartosci 120 PSI [8,27 bar].

Rys. 3

70PSI Minimum

115PSI Maksimum

Dolaczenie spr¢zonego powietrza

Ostrzezenie

Do zasilania narzgdzia nigdy nie uzywac tlenu ani innego gazu butlowego. Moze doj$¢ do wybuchu. Gazy
palne i inne gazy butlowe sa niebezpieczne, gdyz moga spowodowac rozerwanie narzedzia.

Ostrzezenie

Nigdy nie dotacza¢ narzedzia do zrodla, ktore jest w stanie wytworzy¢ cisnienie przekraczajace 200 PSI
[13.8 bar]. Wyzsza warto$¢ ci$nienia moze spowodowac¢ nienormalne dzialanie narzedzia lub spowodowacé
jego rozerwanie, powodujac uszkodzenia ciata.

Rys. 4
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Dolaczenie spre¢zonego powietrza:

® Dotaczy¢ zatrzaskowo waz doprowadzajacy sprezone powietrze do wtyku szybkoztacza.

® Sprawdzi¢ czy nie ma wycieku powietrza. W przypadku stwierdzenia wycieku zaprzesta¢ natychmiast
uzywania narzedzia i przekaza¢ wykwalifikowanemu personelowi do naprawy.

® (o najmniej 2 razy dziennie upewniac si¢, czy manometr wskazuje prawidtowe cisnienie.

Ladowanie gwozdzi

Ostrzezenie

Przy tadowaniu magazynku sprawdzac, czy wierzchotki gwozdzi dotykaja szyny nosnej i czy suwaja si¢
gtadko po powierzchni magazynku. Jezeli gwozdzie nie beda zaladowane wlasciwie wstrzelenie moze by¢
nieprawidlowe 1 gwo6zdz moze si¢ wygiac¢, powodujac niespodziewana reakcj¢ lub uszkodzenie narzegdzia.

1. Dotaczy¢ sprezone powietrze.

2. Trzymajac pewnie rekojes¢ odciagnac popychacz do tyhu, az zatrzasnie si¢ w tylnej pozycji w
magazynku.

3. Wsuna¢ tasme gwozdzi do magazynka, z wierzchotkami gwozdzi skierowanymi pod katem w dot.
4. Odciagna¢ popychacz do tytu, nacisna¢ dzwigni¢ zwalniajaca i przysunac popychacz do gwozdzi.
5. Narzedzie jest teraz zatadowane i gotowe do normalnego dziatania.

Rys. 5 Prawidlowo
zaladowane gwozdzie

i *-—————7121__: \ T 34° potaczenie papierowe

Magazynek

Dzwignia zwalniajaca
Popychacz

Tryby pracy

Narzegdzie wyposazone jest w bezpiecznik, ktory uniemozliwia zadziatanie jezeli bezpiecznik nie jest
wcisnigty.

Sa dwa sposoby wstrzeliwania gwozdzi przy uzyciu narzedzia.

Mianowicie:

1. Wstrzeliwanie sekwencyjne

2. Wstrzeliwanie kontaktowe (czerwony spust)

Wstrzeliwanie sekwencyjne

1) Przytozy¢ otwor wylotowy gwozdzia do materiatu, trzymajac palec poza spustem.
2) Pewnie docisnac, do catkowitego wsunigcia si¢ bezpiecznika.
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3) Aby wstrzeli¢ gwo6zdz nacisnac spust.

4) Zdja¢ palec ze spustu.

Aby wbija¢ nastepne kolejne gwozdzie nalezy przesuwaé narzedzie po drewnie powtarzajac kroki od 2) do
4).

Wstrzeliwanie kontaktowe
Ostrzezenie

W celu uniknigcia strzatu dwukrotnego lub przypadkowego, wynikajacego z odskoku spowodowanego
odrzutem:

* Nie dociska¢ narze¢dzia do drewna zbyt mocno.
* Odfaczaé narzedzie od drewna w chwili odskoku po wbiciu gwozdzia.

Przygotowanie do wbijania kontaktowego

Rys. 6

1) Za kazdym razem odtacza¢ od narzedzia doptyw sprezonego powietrza.

2) Z przetyczki jezyka spustowego zdjaé pierScien zabezpieczajacy.

3) Wyjac jezyk spustowy.

4) Wstawi¢ czerwony jezyk spustowy.

5) Wsuna¢ przetyczke z powrotem na swoje miejsce, uzywajac w razie potrzeby mtotka.

6) Zatozy¢ na miejsce pierscien zabezpieczajacy przetyczke jezyka spustowego.

7) Trzyma¢ narzedzie pewnie, aby zachowac stata kontrolg. Przyblizy¢ koncowke narzgedzia do materiatu,

nie dotykajac jego powierzchni.

8) Nacisnac¢ spust i trzymajac go caly czas wcisnigty, docisna¢ narz¢dzie do materiatu, co spowoduje

wstrzelenie gwozdzia.

1) Podnie$¢ narze¢dzie znad materialu trzymajac ciagle spust wcisnigty.

2) . Celem whbicia nastgpnego gwozdzia docisnaé bezpiecznik do materiatu.

3) Przemieszcza¢ narzgdzie wzdhuz materiatu ruchem skokowym. Kazde wcisnigcie bezpiecznika
powoduje wbicie nastgpnego gwozdzia.

Po wstrzeleniu zadanej liczby gwozdzi zdja¢ palec z jezyka spustowego.

UWAGA:
Zawsze obchodzi¢ si¢ z gwozdziami i ich opakowaniami ostroznie. W przypadku upadku gwozdzi moze

peknaé tasma taczaca, co bedzie skutkowato nieprawidlowym podawaniem gwozdzi i ich zacinaniem sig.
Po skonczeniu wbijania gwozdzi:

1) Odtaczy¢ waz pneumatyczny od narzedzia.

2) Wyja¢ wszystkie gwozdzie z narzedzia.

3) Do ztaczki wlotowej sprgzonego powietrza wpusci¢ 5—10 kropli srodka smarnego do narzedzi
pneumatycznych.

4) Otworzy¢ kurek spustowy w zbiorniku sprezarki i spusci¢ skropliny.

Uzytkowanie przy zimnej pogodzie

Ostrzezenie

Nie uzywac narzgdzia w stanie zmrozonym. Przed uzyciem pozwoli¢ by odtajalo. Zamarznigta wilgo¢ moze
utrudnia¢ ruch wewngtrznych elementow, stwarzajac ryzyko nieszczg§liwego wypadku lub uszkodzenia
narzedzia.
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Uzywajac narzedzie w zimnych warunkach cykl wstrzelenia pierwszego gwozdzia bedzie przebiegac
wolniej niz normalnie. W miar¢ rozgrzewania si¢ narz¢dzia powtarzalno$¢ cykli bedzie wzrastac. Aby
unikna¢ spowolnienia szybkosci dzialania utrzymywac narze¢dzie w stanie cieptym.

Regulacja glebokosci wbijania gwozdzi

Ostrzezenie

Przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji nalezy odtaczac¢ zasilanie sprezonego powietrza. Takie srodki
ostroznos$ci zmniejszaja ryzyko niespodziewanego wlaczenia si¢ narzedzia.

1. Odtaczy¢ od narzedzia doprowadzenie spr¢zonego powietrza.
2. Wyja¢ z narzgdzia gwozdzie.
3. Nastawi¢ gleboko$¢ wbijania:
* Aby zmniejszy¢ glebokos¢ wbijania obroci¢ pokretto regulacyjne w lewo (Rys. 7).
» Aby zwigkszy¢ glebokos§¢ wbijania obrocic¢ pokretto regulacyjne w prawo (Rys. 8).
4. Zatadowa¢ gwozdzie w sposob opisany w rozdz. ,t.adowanie gwozdzi”.
5. Dotaczy¢ sprezone powietrze.

Rys. 7

Regulacja gtebokosci
whbijania

Za gleboko

//#

Obroci¢ pokretio regulacji w lewo
Rys. 8

Regulacja gltebokosci
whbijania
Za ptytko

/4»

Obroci¢ pokretio regulacji w prawo
Regulacja wydmuchu
Kierunek wydmuchu powietrza mozna zmienia¢ obracajac gorna ostong (Rys. 9).

Plasko

Rys. 9

.&" in |

SPOSOB UZYCIA KONCOWKI OCHRONNEJ
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Ostrzezenie

Przed zalozeniem lub zdjeciem koncowki ochronnej nalezy koniecznie zdjac¢ palec ze spustu oraz odlaczy¢
od gwozdziarki waz zasilajacy.

Koncowka ochronna jest akcesorium, ktore dotacza si¢ do bezpiecznika w celu chronienia powierzchni
materialu od zadrapan lub znakow powodowanych przez bezpiecznik.

Aby zatozy¢ koncowke ochronna:

11) . Odtaczy¢ waz pneumatyczny od narzgdzia.

12) . Zatozy¢ koncowke ochronng na wierzchotek bezpiecznika.

Aby zdjaé koncowke ochronna: Sciagnaé koncowke w kierunku od narzedzia.

Rys. 10

Bezpiecznik

Koncowka —
ochronna

Uwaga:

Zatozenie koncowki moze zmniejszy¢ glebokos¢ wbijania gwozdzi ze wzgledu na grubo$¢ koncowki.
Wymagane jest podregulowanie glgbokosci wbijania.
Konserwacja

Usuwanie zacig¢

Jezeli gw6zdz zatnie si¢ w narzedziu nalezy odlaczyé waz sprezonego powietrza i podczas usuwania
zacigcia trzymac narzedzie skierowane wylotem od siebie.

8. Odlaczy¢ od narzedzia doprowadzenie sprezonego powietrza.

9. Wyjac z narzedzia gwozdzie.

10.Do mechanizmu wstrzeliwujacego wsunac wkretak.

11.Lekko uderzy¢ we wkretak mlotkiem. Wsunigty wkrgtak winien odsuna¢ bijak do tylu, zwalniajac
zacigty gwo6zdz.

12.Usuna¢ zgiety gw6zdz, postugujac si¢ w razie potrzeby wydtuzonymi szczypcami.

13.Dotaczy¢ do narzgdzia doprowadzenie spr¢zonego powietrza.

14, Ponownie zatadowac gwozdzie.

Rys. 11

_1

Czyszczenie
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Ostrzezenie

Podczas czyszczenia narzedzia uwazac, by nie odtaczy¢ jakichs$ czesci wewnetrznych, poniewaz istnieje
ryzyko niewtasciwego zamontowania tych czgsci albo elementow bezpieczenstwa. Niektore srodki
czyszczace, jak np. benzyna, tetrachlorometan, amoniak itp. moga uszkadzaé czgsci z tworzyw sztucznych i

uszczelki typu o-ring.

Ostrzezenie

Nie wolno usitowaé czys$ci¢ narzedzia przez wsuwanie ostro zakonczonych przedmiotow przez otwory.
Ostre krawedzie moglyby uszkodzi¢ wewngtrzne czgsci sktadowe i by¢ przyczyna powaznych zagrozen.
Otwory wentylacyjne, roboczy element kontaktowy oraz spust musza by¢ utrzymywane w czysto$ci oraz
by¢ wolne od ciat obcych. Okresowo oczyszczaé narzgdzie przy uzyciu sprgzonego powietrza.

Oczysci¢ magazynek. UsunaC czastki metalowe i drewniane, ktére mogtyby kumulowaé si¢ w magazynku.
Okresowo oczyszcza¢ magazynek przy uzyciu sprgzonego powietrza.

Usuwanie usterek

Problem

Mozliwa przyczyna

Sugerowane rozwigzanie

Wyciek powietrza w poblizu

1. Poluzowane $ruby.

1. Dokreci¢ sruby.

wierzchotka narzedzia lub w 2. Zuzvte lub uszkodzone o-ringi | 2. Zamontowacé zestaw
okolicy spustu. lub uszczelki. naprawczy.

Wyciek powietrza w okolicy 1. Poluzowane $ruby. 1. Dokrgci¢ $ruby.

spodu narzgdzia. 2. Zuzyte lub uszkodzone o-ringi | 2. Zamontowac zestaw

lub uszczelki.

naprawczy.

Narzedzie nie dziata lub dziata
powoli.

1. Za maty doptyw sprezonego
powietrza.

2. Narzedzie nienasmarowane.

3. Zatkany wydmuch.

4. Zuzyte lub uszkodzone o-ringi
lub uszczelki.

1. Sprawdzi¢ czy cisnienie
powietrza wynosi od 70 do 115
PSI [5-8 bar].

2. Wpusci¢ 2-3 krople $rodka
smarnego do ztaczki
doprowadzajacej sprezone
powietrze.

3. Oczysci¢ kanat
wydmuchowy.

4. Zamontowac zestaw
naprawczy.

Gwozdzie czgsto sig zacinaja w
narzedziu.

S e oA

Zuzyty kanat wystrzeliwania.
Ttok uszkodzony lub zuzyty.
Gwozdzie wygigte.
Zanieczyszczony magazynek.
Luzny magazynek.
Niewlasciwe gwozdzie.

1. Naprawic¢ kanat
wystrzeliwania.
Wymieni¢ tlok.
Wyjaé niewlasciwe
gwozdzie, zatozy¢ wtasciwe.
Oczy$ci¢ magazynek.
Dokreci¢ sruby.
Sprawdzi¢ czy gwozdzie sa
wlasciwego rozmiaru.

75




Svenska

Innehallsforteckning:
Beskrivning och specifikationer
Specifikation

Egenskaper

Fore anvindning
Anvindning

Smérjning

Justera lufttryck

Testa verktyg

Ladda spikar
Anvéndningsmetoder
Anvéndning i kallt vider
Stilla in inslagsdjup

Stilla in utlopp
Arbetsstycksskydd
Underhall

Blockering

Rengoring

Rekommenderad anslutning
Felsokning

76



Funktionsbeskrivning och specifikationer

Varning!

Koppla bort verktyget fran luftkillan innan du utfér négra justeringar, byter tillbehor eller forvarar
verktyget. Pa s sitt undviker du risken for oavsiktlig mandvrering av verktyget.

Bild 1

Luftutlopp

Luftlock Handtag Magasinslid

Slangnippel

Stomme

Justering av
inslagsdjup

Utlosningssékring

Arbetsstycksskydd
Specifikationer
Normalt drifttryck: 70-115 PSI (0,5-0,8 MPa)
Underhall: Olja
Tryckluftskrav genomsn: 30.8 L/min
Utlosningssétt: Enkelutlosning/kontaktutlosning
Storleksomrade for fastelement: 50-90 mm (2-3,5 tum)

Typ av féstelement Pappbandad
= g
50mm 50mm
(2") (2”)
75mm OO0 0G0000000
90mm 3"
(3-1/2") . X13490 34° stomspik med klippt

=

D-huvud (pappbandad)
Sliat spik  Klammerspik  Géngad spik

02,87-3,33

10-12 Ga.
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Produktstorlek:

Vikt: 4,2 kg

Magasinkapacitet: 90 spikar

Egenskaper

® [ittvikts magnesiumstomme underléttar anvéndning.
Latt att avldgsna blockeringar.

Verktygsfri justering av inslagsdjup.

Hog utlosningshastighet.

Arbetsstycksskyddet skyddar arbetsstyckets yta.

Fore anvindning

Fo6lj nedanstdende anvisningar for forberedande av verktyget fore anvindning.

1. Alla som anvéander verktyget och deras ndrmaste arbetsledare méste vara bekanta med
sdkerhetsanvisningarna innan verktyget anvinds.

2. Ett exemplar av dessa drift-/sdkerhetsanvisningar medfoljer varje verktyg. Forvara dessa anvisningar for
framtida behov.

3. Installera filter, regulator, smorjenhet och vattenavskiljare pa anldggningens tryckluftsystem enligt
anvisningar fran tillverkaren av dessa anordningar. Installera ocksd en manometer sa néra verktyget som
mojligt (om mojligt inom 3 m fran verktyget).

4. Anvind slang med min. innerdiameter 1/4 tum och max. ldngd 3 meter.

Varning!

For att minimera risken att slangen exploderar och orsakar skada bor du vélja en slang som ar avsedd for
atminstone 200 PSI.

5. Anvand tryckluftkopplingar med korrekt storlek for den slang som anvénds. Verktyg och luftslang maste
ha slangkoppling sé att det gér att koppla bort verktyget fran tryckluften.

Varning!

Anslut inte luftkoppling som behaller trycket i verktyget och/eller snabbkopplingens honkopplingsdel till
verktyget. Luftkoppling som behaller trycket i verktyget och honkopplingar stinger inne hogt trycksatt luft i
verktyget nér luftslangen &r bortkopplad. Detta betyder att verktyget har tillrdckligt hogt lufttryck for att
kunna utl6sa en spik dven nér det ar bortkopplat. Anslut ENDAST snabbkopplingens hankopplingsdel till
verktyget, sa att den hogt trycksatta luften i verktyget sldpps ut nir slangen kopplas bort.

6. Still in tryckluftsystemets regulator pa ett tryck inom verktygets driftomrade (70115 PSI). Korrekt tryck
ar det lagsta tryck som behovs for att utfora arbetet.

Anvindning

Smorjning

Varning!

Anvind endast det smdrjmedel for luftverktyg som medfoljer verktyget. Anvénd inte andra typer av
smorjmedel — verktyget kan skadas!

Om tryckluftsystemet inte har inbyggd smorjning maéste verktyget smorjas regelbundet med smorjmedel for
luftverktyg.

Smorj en ging per dag om verktyget anvénds endast lite. Smorj tvd ganger per dag om verktyget anvinds
mycket. Droppa i 2-3 droppar smoérjmedel i slangnippeln pa verktygets handtag (bild 2). Hill inte pa for
mycket olja (6verbliven olja ansamlas i verktyget och bléses ut genom utloppet).
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2-3 droppar smorjmedel
for luftverktyg

Anvénd inte renande olja, WD-40, transmissionsolja, motorolja eller andra smoérjmedel som inte &r sdrskilt
avsedda for smorjning av luftverktyg. Dessa smorjmedel genererar mer slitage pa titningar, O-ringar och
stotddmpare i verktyget, vilket i sin tur forsdmrar verktygets prestanda och kraver mer frekvent underhall.

Justera lufttryck

Justera lufttrycket till rekommenderat drifttryck 70-115 PSI (beroende pé spikarnas ldngd och
arbetsstyckets hardhet).

Korrekt lufttryck ar det lagsta tryck som behovs for att utféra arbetet. Om du anvédnder verktyget vid hogre
lufttryck &n rekommenderat utsitter det for onddiga pafrestningar. Overstig inte 120 PSI.

Bild 3

70PSI Min

115PSI Max

Ansluta luftmatning

Varning!

Anvind inte syrgas eller gas fran gasflaska for att driva verktyget. Explosionsrisk! Bréannbara gaser och
andra gaser pa gasflaska ar farliga och kan fororsaka att verktyget exploderar.

Varning!
Anslut inte verktyget till luftkélla som genererar lufttryck hdgre dn 200 PSI. For hogt tryck kan leda till
onormal drift eller orsaka att verktyget exploderar — vilket i sin tur kan orsaka personskada.

Bild 4

hi oI

":-"'—
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Ansluta luftmatning:

®  Sitt pa luftslangen pa snabbkopplingen.

® Kontrollera att det inte forekommer ldckage. Stoppa verktyget omedelbart och anvénd det inte mer om
du upptécker luftlickage (l1amna det omedelbart trasigt verktyg for reparation till behorig
reparationstekniker).

® Forsdkra dig om att manometern fungerar korrekt (kontrollera den dtminstone en gang per dag).

Ladda spikar

Varning!

Kontrollera nir du laddar verktygsmagasinet att spikspetsarna dr i kontakt med magasinskenan och att de
glider l4tt 14ngs magasinet. Om spikarna inte laddas pa rétt sitt skjuter verktyget ut dem pa fel sitt och
spikarna kan boja sig. Detta kan leda till att verktyget beter sig konstigt eller skadas.

1. Anslut luftmatningen.

2. Hall ordentligt i verktygets handtag och dra magasinsliden bakat tills den laser sig i spérrat lage i
magasinets bakinde.

3. Satt 1 spikbandet i magasinet (med spikarnas spetsar vinklade framat och nedat).

4. Tryck tillbaka magasinsliden, tryck pa omkopplare for utlésningssystem och for magasinsliden mot
spikarna.

5. Nu dr verktyget laddat och fardigt att anvinda.

Bild 5 Ladda spikar
korrekt

) ) B 34° pappband
W 4
Magasin

) Omkopplare for
=anl Magasinslid  utlosningssystem

Anvindningsmetoder

Detta verktyg har en utlosningssdkring som maste tryckas ned for att verktyget ska gé att anvinda.
Det finns tva sitt att skjuta spik med verktyget.

Verktyget kan utlosas med:

3. Enkelutldsning

4. Kontaktutldsning (rod avtryckare)

Enkelutldsning

1) Positionera mynningen pé arbetsstycket (utan att ha fingret pé avtryckaren).
2) Tryck ned utlosningssakringen tills den &r helt nedtryckt.
3) Tryck pé avtryckaren for att skjuta i en spik.
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4) Ta bort fingret frén avtryckaren.

Flytta verktyget till nésta position dir en spik ska skjutas i och repetera steg 2—4.
Kontaktutlosning

Varning!

Fo6lj nedanstdende anvisningar for att undvika att skjuta flera spikar i rad pa grund av rekylen.

* Tryck inte verktyget for hart mot arbetsstycket.
» Avldgsna verktyget fran arbetsstycket nir rekylen efter utlosning kommer.

Belastning vid kontaktutlosning

Bild 6

1) Koppla bort verktyget fran luftmatningen.

2) Avldgsna O-ringen fran avtryckarstiftet.

3) Dra ut avtryckaren.

4) Sitt pa den roda avtryckaren.

5) Tryck  tillbaka avtryckarstiftet (knacka forsiktigt pa det med en liten hammare vid behov).

6) Satt tillbaka O-ringen sé att avtryckarstiftet forankras.

7) Hall verktyget i ett stadigt grepp. Positionera verktygets mynning mot arbetsstyckets yta.

8) Tryck in och hall inne avtryckaren, tryck verktyget mot arbetsstyckets yta for att utlosa verktyget och

skjuta i en spik.

1) Tryck in avtryckaren nér verktyget inte dr i kontakt med arbetsstycket.

2) . Tryck ned utlosningssidkringen mot arbetsstycket for att skjuta i en spik.

3) Flytta verktyget ldngs arbetsstycket i en hoppande rorelse (vid varje kontakt mellan
utlosningssakringen och arbetsstycket skjuts en spik 1).

Avlagsna fingret fran avtryckaren nér du har skjutit i den sista spiken.

OBS!

Hantera alltid spikar och forpackning med forsiktighet. Om spikar faller ut ur bandet kan bandet vara trasigt
— detta kan orsaka felaktig spikmatning och blockering.

Nér arbetet &r avslutat:

1) Koppla bort  luftslangen fran verktyget.

2) Avliagsna alla spikar fran verktyget.

3) Droppai 5-10 droppar smoérjmedel for tryckluftverktyg i verktygets slangnippel.

4) Oppnaavtappningsventilen pa tryckluftkompressorns tank for att tappa av eventuell fukt.

Anvindning i kallt vider

Varning!

Anvind inte verktyget om det dr fruset. Lat verktyget varmas upp lite innan du anvénder det. Frusen fukt i
verktyget kan gora att invdndiga komponenter blockeras eller kidrvar och orsaka personskada och/eller
verktygsskada.

Vid anvindning av verktyget i kall omgivning utldser verktyget de forsta spikarna saktare dn vanligt.
Utlosningshastigheten Okar nér verktyget viarms upp. Hall verktyget varmt for att undvika légre
utldsningshastighet.

Stilla in inslagsdjup
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Varning!
Koppla bort verktyget fran luftkéllan innan du utfor nagra justeringar. Pa sé sétt undviker du risken for
oavsiktlig mandvrering av verktyget.

1. Koppla bort verktyget fran luftmatningen.
2. Avlégsna alla spikar fran verktyget.
3. Justera verktygets inslagsdjup:
* Vrid justervredet moturs for att for att minska inslagsdjupet (bild 7).
* Vrid justervredet medurs for att for att 6ka inslagsdjupet (bild 8).
4. Ladda i nya spikar enligt anvisningar i avsnittet Ladda spikar i denna bruksanvisning.
5. Anslut luftmatningen.

Bild 7

Justering av
inslagsdjup

For djupt

T

Vrid justervredet medurs

Bild 8

Justering af
inslagsdjup

Vrid justervredet moturs

Perfekt

Stilla in utlopp
Du kan éndra riktningen pé utloppsluften genom att véinda pa det 6vre locket (bild 9).

Bild 9




ANVANDA ARBETSSTYCKSSKYDD
VARNING!

Koppla bort luftslangen fran spikpistolen innan du ansluter eller tar bort arbetsstycksskyddet.

Om du vill skydda arbetsstyckets yta mot repor eller mirken frén utldsningssikringen ansluter du
arbetsstycksskyddet (tillbehor) till utldsningssékringen.

Byta arbetsstycksskydd:
13) . Koppla bort luftslangen fran verktyget.
14) . Placera arbetsstycksskyddet pa utlosningssikringens fot.

Avléagsna arbetsstycksskydd: Dra bort arbetsstycksskyddet fran verktyget.

Bild 10

Arbetsstycksskyddn——

Obs!

Arbetsstycksskyddet kan reducera inslagsdjupet pa grund av sin tjocklek. Justera i sa fall inslagsdjupet.
Underhall

Blockering

Om en spik fastnar i verktyget kopplar du bort luftslangen och haller verktyget riktat fran dig (rikta aldrig
verktyget mot en person) nir du avldgsnar blockeringen.

1. Koppla bort verktyget frén luftmatning.

2. Avlagsna alla spikar fran verktyget.

3. Sitt i en skruvmejsel i drivmekanismen.

4, Knacka litt pad skruvmejseln med en hammare. Skruvmejseln ska trycka slagstiftet bakat s& att den
blockerande spiken frigors.

5. Avléagsna den bojda spiken (anvédnd néltang vid behov).

6. Anslut verktyget till luftmatning.

7. Ladda verktyget med spikar.

Bild 11

]
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Rengoring
Varning!

Var uppmérksam pé att du inte lossar ndgon av verktygets delar nir du rengér verktyget (dess invandiga
komponenter kan felpositioneras och dess sdkerhetskomponenter kan hamna fel). Vissa typer av
rengoringsmedel som till exempel bensin, koltetraklorid eller ammoniak kan skada verktygets plastdelar och

O-ringar.

Varning!

Forsok inte rengdra verktyget genom att peta med spetsiga foremal genom dess 6ppningar. Vassa kanter kan
skada invidndiga komponenter och orsaka allvarlig skada.
Ventilationsoppningar, arbetsstycksskydd och avtryckare méste hallas rena och fria fran frimmande foremal.
Rengor verktyget regelbundet med tryckluft.
Rengdr magasinet (avldgsna metall- eller trispdnor som har ansamlats i magasinet). Rengér magasinet

regelbundet med trycklutft.

Felsokning

Problem

Majlig orsak

Losning

Luftlickage nira verktygets topp
eller avtryckare.

1. Lossa skruvarna.

2. Sliten eller skadad O-ring eller
titning.

1. Dra &t skruvarna.
2. Byt ut mot nya reservdelar.

Luftlackage nira verktygets
undersida.

1. Lossa skruvarna.

2. Sliten eller skadad O-ring eller
titning.

1. Dra at skruvarna.
2. Byt ut mot nya reservdelar.

Verktyget fungerar inte eller ar
langsamt.

1. Otillracklig luftmatning.

2. Verktyget dr déligt smort.

3. Utloppet ar blockerat.

4. Sliten eller skadad O-ring eller
titning.

1. Forsdkra dig om att
tryckluftkompressorn ar
instélld pa mellan 70 och

115 PSL.

2. Droppa i 2-3 droppar
smorjmedel i slangnippeln.

3. Rengor utloppskanalen.

4. Byt ut mot nya reservdelar.

Fistelement fastnar ofta i
verktyget.

S~ wN

Avlossningskanalen 4r sliten.
Kolven ér trasig eller sliten.
Bojt fastelement.

Smutsigt magasin.

Lost magasin.

Fel typ av fastelement.

1. Atgirda avlossningskanalen.

2. Byt kolven.

3. Avlédgsna det bojda
fastelementet och sitt 1 ett
rakt.

4. Rengdr magasinet.

5. Dra at skruvarna.

6. Kontrollera att fastelementen
har korrekt storlek.
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Parts List

INDEX PART NO DESCRIPTION SPECIFICATION aTy
01 X13490010-01 Set Screw M5X12 1
02 X134900-02 Gosket 1
03 X1349011-03 Washer 1
04 X1349001-04 Exhaust Cover 1
05 X1349011-05 Flastic Washer 1
06 X1349011-06 Hex. Bolt ME X 35 4
a7 X13490010-07 Spring Washer 6 3]
08 X1349011-08 Flat Washer 6 (7]
09 X1349011-09 Air Cap 1
10 X1348001-10 Seal 1
11 X13480010=-11 Iron-Ring 1
12 X1348900-12 Inner Lining 1
13 X134801-13 Spring 1
14 X1349011-14 Head Valve Piston 1
15 X1349011-15 0-Ring 51.5X3.55 1
16 X1349011-16 0-Ring 68 X3 2
17 X1349001-17 Collar 1
18 X1348901-18 0=Ring 85.3X3.55 1
14 X134801-19 Iron=Ring 1
20 X13490101-20 Cylinder 1
21 X134800-21 0-Ring 53.8X3.1 2
22 X134901-22 Ring 1
23 X134901-23 Q=ring 46.5X5.5 1
24 X1348011-24 Piston 1
25 X1349011-25 Driver Blade 1
26 X1349011-26 Gaosket 1
27 X1349001-27 Body 1
28 X1349011-28 Gasket 1
29 X1349011-29 0=Ring 61.5X1.8 1
30 X1348011-30 Driver Guide 1
a1 X1349011-31 Spring Washer 8 4
3z X1349011-32 Hex. Bolt M8 X 25 4
33 X1349011-33 Spring Washer 4 2
34 X1349011-34 Hex. Bolt M4 xX12 2
35 X1349011-35 Spring 1
36 X1349011-36 Safety 1
37 X1349010-37 Regulating Nut 1
38 X1349011-38 Spring 2
39 X1349011-39 Ball 2.5 2
40 X1349011-40 Clip 12 1
41 X1348001-41 HNut M8 1
42 X1349011-42 Safety 1
43 X1349011-43 No=Martip 1
44 X1349011-44 Clip 1
45 X1349011-45 Gasket 1
46 X1349011-46 Hex. Bolt M6 X 20 1
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INDEX PART NO DESCRIPTION SPECIFICATION aTy
47 X134901-47 Hex. Bolt M4 X 40 1
48 X1349011-48 Bushing 1
49 X1349011-49 Magazine Laich 1
50 X1349011-50 Latch Bushing 1
51 X1349011-51 Spring 1
52 Xl134a01-52 Nut M4 3
53 X134901-53 Screw MEX12 2
54 X1349011-54 Magazine 1
55 X13449011-55 Cover Plate 1
56 X1349011-56 Nail Guide 1
57 X1349011-57 Tail Hanger 1
58 X1349011-58 Nut M& 3
59 X1349011-59 Hex. Bolt ME X 25 1
60 X134901-60 Pin 3X16 1
61 X1349011-61 Hex. Bolt MAX14 2
62 X134a901-62 Pusher Guide 2
63 X134901-63 Pin 2
64 X1349011-64 Pusher Guide 2
65 X134901-65 Pusher Unit 1
66 X134901l-66 Plastic Bushing 1
67 X134901-67 Pusher Spring 1
68 X134901l-68 Pin 3% 32 1
69 X134901l-69 Pin 3% 24 2
70 X134901=-70 Safety Guide 1
71 X134901-71 O-Ring 15%1.8 1
72 Xladaol-72 O-Ring 19X 2.65 1
73 X134901-73 Trigger Valve Body 1
74 X1349011-74 0-Ring EX1.8 1
75 X1349011-75 0=Ring TX2 1
76 X1349011-76 0=Ring B5X2 1
77 X134901-77 Trigger Yalve Body 1
78 Xl134a01-78 Spring 1
79 X134a01-749 Pin 3% 14 2
80 X134901-80 0-Ring 245%1.4 2
a1 X1349011-81 Trigger Yalve Stem 1
82 X1349011-82 Inner Trigger Valve Seat 1
83 X134901-83 Compression Spring 1
84 X1349011-84 Pin 25X%16 1
85 X1349011-85 Trigger Plate 1
a6 X1349011-86 0-Ring 1.8X1.8 1
87 X134a01-87 Trigger 1
ata] X1349011-88 Pin 1
a9 X134901-89 End Cap 1
a0 X1349011-90 Air Plug 1
a1 X1349001-91 Hand Grip 1

87




LGA - Tested - Zertifikat TUVRheinland

LGA-Tested-Certificate
Genehmigungsinhaber
License Holder

Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone
of Ind. City
Wenling, Zhegang Prov. 317500
P.R. China

Zertifiziertes Produkt (umseitig naher bezeichnet)
Certified Product (specified overleaf)

Tacker (Eintreibgeraet)/Air Nailer
2190 2890 3490

Prifzeichen Test Mark

LGAR

tested

( Safety )

LGA-Tested-Zertifikats-Nr.: GU 50277688 0001
LGA-Tested-Certificate No.

Untersuchungsbericht-Nr.: 15010029 006

Test Report No.

Dieses Zertifikat ist giltig bis: 01.04.2019
This certificate is valid till

Gepriift nach Tesfed acc. to
EN 792-13:2000+A1
ZEK 01.4-08/11.11

Datum Date 02.04.2014
Zertifizierungsstelle” ¢

Dipl._-lnﬁ"('r:_'_) F. He '

Dem Zertifikat Jogt unsere Prif- und Zertifizierungsardnung zugrunde.

This certificate|/s based on our Testing and Certification Regulations.

Das Produkt entspricht o.g. Anfc gen, die H 1 wird Gberwacht.

The product fulfills above loned requi ts, the production is subject to survelllance.

TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraBe 2 - 90431 Nirnberg
Tel: +48 221 B06-1371 Fax: +48 221 B06-3935 e-mall:cert-validity@de.tuv.com hitp:fhwww.tuv.comisafety

UG GAOE @  TUY, TULY 5nd 7UY o st e Trademars. UTAS1on and Sopbcation o 3arth prvot St aril,
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LGA-Tested-Zertifikats Nr. LGA-Tested-Certificate No.  Blatt Page
GU 50277688 0001

Genehmigungsinhaber License Holder
Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone
of Ind. City

Wenling, Zhejiang Prov. 317500
P.R. China

Fertigungsstiitte Manufacturing Plant
Zhejiang Crown Power Tools
Manufacture Co., Ltd.

Jinhua Industrial Area
Jinhua City, Zhejiang 321017
P.R. China

Thr Zeichen Client Reference Unser Zeichen Our Reference
J.C.D. 01-HLM-15010029 006

Léngstens giiltig bis Latest expiration date
01.04.2019 (day/mo/yr)

Zertifiziertes Produkt (Geriiteidentifikation)
Certified Product (Product Identification)

Tacker (Eintreibgerdt) (Air Nailer)

Tacker (Eintreibgeraet)/Air Nailer

2180 28390 3490

Bezeichnung : 2190 2890 3490
(Type Designation)

Max. Arbeitsdruck : B8 bar

(Max. Working Pressure)

Max. Arbeitsginge : 12/min

(Max. Working Frequency)

Lizenzentgelte - Einheit
License Fee - Unit

11

Ausgestellt in Verbindung mit dem TUV Rheinland Zertifikat

S 50277681 0001. Die selben Anhinge zind zu verwenden.

(Issued in conjunction with TUV Rheiland license
S 50277681 0001. sSame appendix will be used.)

ANLAGE APPENDIX: 0

1.

TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraBe 2 - 90431 Niirnberg

Tel.: +49 221 806-1371 Fax: +48 221 808-3035 e-mait:cert-validity@de.tuv.com hitp:feww. tuv.comisafety
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Zertifikat Certificate

3 ®
TUVRheinland
Zertifikat Nr. Certificate No. Blatt Page B

S 50277681 0001
Ihr Zeichen Client Reference Unser Zeichen Our Reference Liéngstens giiltig bis Latest expiration date
J.¢.D. 01-HLM- 15010029 006 01.04.2019 - (day/mon)
Genchmigungsinhaber License Holder Fertigungsstiitte Manufacturing Plant
Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd. Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone Machinery & Electronics Zone
| of Ind. City of Ind. City
Wenling, Zhejiang Prov. 317500 Wenling, Zhejiang Prov. 317500
P.R. China P.R. China
Priifzeichen Test Mark Gepriift nach Tested acc. to
. i EN 792-13:2000+A1
ZEK 01.4-08/11.11
Zertifiziertes Produkt (Geriiteidentifikation) Lizenzentgelte - Einheit
Certified Product (Product Identification) License Fee - Unit
Tacker (Eintreibgerdt) (Air Nailer)
Bezeichnung : 2190 2890 3490 11
{(Type Designation)
Max. Arbeitsdruck : B bar
(Max. Working Pressure)
Max. Arbeitsgange : 12/min
(Max. Working Freguency)
11

ANLAGE (Appendix): 1;1.1;1.2

Dem Zertifikat liegt unsere Priif- und Zertifizierungsordnung zugrunde.
Produkt und Fertigungsstitte erfillen § 20 und § 21 des
Produktsicherheitsgesetzes. Zertifizierungsstelle
This certificate is based on our Testing and Certification Regularion,

FProduct and production fulfill par § 20 and § 21 of the ;
FProduct Safety Law,

TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillysiraBe 2 - 90431 Niirnberg
Tel.: (+4W221)8 06 - 13 71 e-mail: cert-validity@de.wv.com
Fax: (+49/221)8 06 - 39 35  hup://www.tuv.com/safety

Ausstellungsdatum Date of Issue : 02.04.2014 (day/mo/yr)

VHETD T8 @ T, TULY ared TUV it it boend wmcborrahs Uiiation sk apechafion recaui e peics Sporcoal
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A TUVRheinland®

TUV Rheinland (China) Ltd.

Member of TUV Rheinland Group Precisely Right.
Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd. Date : 02.04.2014
Jdingchao Deng Our ref. : HLM 01

- Your ref.: J.C.D.
Machinery & Electronics Zone

of Ind. City

Wenling, Zhejiang Prov. 317500

P.R. China

Ref : 8 GS-Mark Approval

Type of Equipment : Air Nailer
Model Designation : See Certificate
Certificate No. 1 5 50277681 0001
Report No. : 15010029 006

Dear Jingchao Deng,

A specimen of above mentioned product has been tested and found to be
technically in compliance with § 20 and § 21 of the ProdSG (= Product
Safety Act).

The certificate is issued with the reservation that the licence holder
applies all information required in § 6 of the ProdSG related to name
and address of the manufacturer or his authorized representative /
importer including their respective addresses on the product prior to
marketing the preoduct in the European Economic Area. Enclosed please
find the certificate of approval No. S 50277681 0001.

If cancellation of the certificate is submitted by November 15 in a
given year, no fee will be charged for the following year.

Please contact our office for approval of your new products.

With kind regards,

Certification Body

CC: Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd.

Enclosure

FHWZERHRSEwww.tuvdotcom.com S5, 5T SEMLEB00 999 3668 / 400 883 1300%W

TUV Rheinland [China) Ltd. Unit 707, AVIC Bldg., No. 10B, RSO ZWRQOEZI08  Tel: (8610)6566 6660
EHEMATES (PE) HEA4® Central Road, East 3rd Ring  UHR KET07E Fax: (B610}6566 6667
Road, Chaoyang District, @it : 100022 e-mail: info@bj.chn tuv.com
Beijing, 100022, P.R.China Internet: http://www.chn.tuv.com
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CERTIFICATE TUVRheinland

of Conformity
EC Council Directive 2006/42/EC
Machinery

Registration No.: =AM 50277684 0001
Report No.: 15010029 006

Holder: Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone
of Ind. City
Wenling, Zhejiang Prov. 317500

P.R. China
Product: Tacker (Eintreibgeriit)
{Air Nailer)
Identification: Type Designation: 2190 2890 3490

Serial No.: n.a.

Remark: Issued in conjunction with TOV Rheinland
license S8 50277681 0001.

This certificate of conformity is based on an evaluation of a sample of the above mentioned product.
This is to certify that the tested sample is in conformity with all provision of Annex | of Council
Directive 2006/42/EC, referred to as the Machinery Directive. This certificate does not imply assess-
ment of the production of the product and does not permit the use of a TUV Rheinland mark of con-
formity. The holder of the certificate is authorized to use this certificate in connection with the EC
declaration of conformity according to Annex Il of the Directive.

Certification Bo

Date 02.04.2014

Dipl.—‘l? {FH)_F. He

TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraRe 2 - 90431 Niirnberg

( E The CE marking may be used if all relevant and effective EC Directives are complied with. (€

TG OAGE & TUV, ULV and T e reaatiied tadomarks. Ulksalia and apelcation (e orior sl
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A TUVRheinland®

TOV Rheinland (China) Ltd.

Member of TUV Rheinland Group Precisely Right.
Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd. Date : 02.04.2014
Jdingchao Deng Our ref. : HLM 01

Your ref.: J.C.D.
Machinery & Electronics Zone
of Ind. City
Wenling, Zhejiang Prov. 317500
P.R. China

Ref : AM Certificate of Conformity (Module A)

Type of Equipment : Air Nailer

Model Designation : See Certificate
Certificate No. : AM 50277684 0001
Report No. : 15010029 006

Dear Jingchao Deng,

We herewith confirm that a gample of the above mentioned technical
equipment has been tested and was found to be in accordance with the
relevant requirements.

Enclosed please find your Certificate of Conformity.

We appreciate your kind support and would like to offer our
assistance and continuocus services in the future.

With kind regard

CC: Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd.

Enclosure

JIE A5 1] 4 0 9 % B Biwww.tuvdotcom.com# @, sk T R F IR 44800 999 3668 / 400 B83 1300 i

TOV Rheinland (China) Ltd. Unit 707, AVIC Bldg., No. 10B, LETHBEFR=NDOEZ108  Tel: (8610)6566 6660
ERNENIES (OE) HEA%  Central Road, East 3rd Ring U#EAM707R Fax: (BB10)6566 6667
Rosd, Chaoyang District, #%: 100022 a-mail: info@bj.chn.tuv.com
Beijing, 100022, P.R.China Internet: http://www.chn.tuv.cem

93



TOV Rheinland (China) Ltd.
Member of TUV Rheinland Group

Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd, Date
Jingchao Deng Our ref.
= Your ref.:

Machinery & Electronics Zone
of Ind. City

Wenling, Zzhejiang Prov. 317500
P.R. China

Ref : Confirmation of license cancellation

Air Nailer

See Certificate
S 50178257 0001
15010029 003

Type of Equipment
Model Designation
Certificate No.
Report No.

Dear Jingchao Deng,

TUVRheinland®

Precisely Right.

19.03.2014
TUF 01
T H.

We have received your cancellation request for the certificate number
mentioned above, accompanied by the original certification documents.
According to your request, we have cancelled all pages belonging to

the above mentioned certificate number.

The request has arrived in time, therefore we will not charge the
respective annual license fees from the next year on.

We would like to take the opportunity to offer you our assistance in
the approval of your future products through our wide range of

services.

Please feel free to contact us whatever your requirements may be.
We appreciate your support and thank you for your cooperation.

The certificate holder is: Taizhou Dajiang Ind Co., Ltd.

With kind regards,

Certification Body

A il

Dipl.-Ing. Ger& eimann

T 5 A UF 0 B 6 1§ B Miwww. tuvdotcom.com#E il IR IT R A F M ML B00 999 3668 / 400 883 13008 i

TOV Rheinland {China} Ltd.
EERNAIES (D@ SRAT

Unit 707, AVIC Bldg., No. 108,
Central Road, East 3rd Ring
Road,Chsoyang District,
Beijing, 100022, P.R.China

QT AMT07TR
[E345: 100022
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Tel: (8610]6566 6660

Fax: {8610)6566 6667

e-mail: info@bj.chn.tuv.com
Internet: hitp://www.chn.tuv.com



Produktsicherheit und -qualitét
Product Safety and Quality

Zertifikat Nr. Unser Zeichen Anlage
Certificate No. Our Reference Appendix

$ 50277681 0001 01-HLM-15010029 006 1

Constructional Data Form (Page 1 of 1)

1.1 License Holder:

1.2 Manufacturer:

Taizhou Dajiang Ind. Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone of Ind. City, Wenling, Zhejiang Prov. 317500,
P.R. China

Taizhou Dajiang Ind. Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone of Ind. City, Wenling, Zhejiang Prov. 317500,
P.R. China

1.3 Product Identification: Air Nailer
1.4 Type Designation: 2190
21 Dimensions (mm) Total dimension 1 L510XW141X365
Nail : 50, 75, 83,90
2.2 Weight (kg) 4.2 39
{Main housing (Main housing
material:ADC12) material:AZ81)
2.3 Material Cylinder 6061
Magazine 6063
Loading spring 70
Main Housing :ADC12 or
AZ81
Connector :ZG40Cr
Safety yoke 45
Trigger :Q235
2.4 Operation instructions Available

2.5 Other technical information Max working pressure: 8 bar

TUV Rheinland Group

(Place) (Date)

{Stamp and signature of License holder)
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Produktsicherheit und -qualitét
Product Safety and Quality

Zertifikat Nr. Unser Zeichen Anlage
Certificate No. Our Reference Appendix
S 50277681 0001 01-HLM-15010029 006 1.1

Constructional Data Form (Page 1 of 1)

1.1 License Holder:

1.2 Manufacturer:

1.3 Product ldentification:

1.4 Type Designation:

Taizhou Dajiang Ind. Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone of Ind. City, Wenling, Zhejiang Prov. 317500,
P.R. China

Taizhou Dajiang Ind. Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone of Ind. City, Wenling, Zhejiang Prov. 317500,

P.R. China

21 Dimensions (mm)

2.2 Weight (kg)

2.3 Material

2.4 Operation instructions

2.5 Other technical information

Air Nailer

2890

Total dimension  : L478XW139X365

Nail : 50, 75,83, 90

4.14 3.72

{Main housing (Main housing

material:ADC12) material: AZ81)

Cylinder 6061

Magazine 16063

Loading spring 170

Main Housing :ADC12 or
AZ81

Connector :ZG40Cr

Safety yoke 45

Trigger :Q235

Available

Max working pressure: 8 bar

pAY
O3 $G 2ty

L NAH ?
TUV Rhe Group

(Place) (Date)

{(Stamp and signature of License holder)
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. . - Zertifikat Nr. Unser Zeichen Anlage
Produktsicherheit und -qulalltal Certificate No. Our Reference Appendix
Product Safety and Quality
S 50277681 0001 01-HLM-15010029 006 1.2

Constructional Data Form (Page 1 of 1)

1.1 License Holder: Taizhou Dajiang Ind. Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone of Ind. City, Wenling, Zhejiang Prov. 317500,

P.R. China

Taizhou Dajiang Ind. Co., Ltd.
Machinery & Electronics Zone of Ind. City, Wenling, Zhejiang Prov. 317500,

1.2 Manufacturer:

P.R. China

1.3 Product Identification: Air Nailer

1.4 Type Designation: 3490

2.1 Dimensions {mm) Total dimension  : L458XW142X365
Nail : 50, 75,83, 90

2.2 Weight (kg) 422 3.9
{Main housing {Main housing
material:ADC12) material:AZ81}
2.3 Material Cylinder 6061
Magazine :6063
Loading spring 70
Main Housing :ADC12 or
AZ81
Connector :ZG40Cr
Safety yoke 45
Trigger :Q235
2.4 Operation instructions Available

2.5 Other technical information Max working pressure: 8 bar

(Place)

{Date)

(Stamp and signature of License holder)
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