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A FARA

A\ VARNING

A\ VARNING

1.

Sakerhet

1.1 Allmanna séakerhetsanvisningar

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strém!

>

Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére underhallsar-
betena.

Kontrollera alltid féore anvéndning att stickkontakten, kabeln
och maskinen &r oskadda.

Forvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-
men.

Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrém 30 mA férkopplas.

Anvand endast originaltillbehér fran TRUMPF.

Felaktig anvdandning av maskinen!

>

Anvand skyddsglasdgon, horselskydd, andningsskydd,
skyddshandskar och arbetsskor nar arbeten utfors.

Anslut stickkontakten endast nar maskinen ar frankopplad.
Drag ut stickkontakten efter anvandning.

Bar inte maskinen i kabeln.
Lat utbildad personal utféra underhall.

1.2 Specifika sdkerhetsanvisningar foér

falsstiangare

Risk fér skador pa hianderna!

>
>

Ror aldrig bearbetningsomradet med handerna.
Hall maskinen med bada handerna.

2 Sékerhet
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2, Beskrivning

1 Handtag

2 Till-fran-brytare

3  Upphéngningsdgla

6  Styrskena 9 Rulle

4 Spakar for instéllning av positio- 7  Drivvals 30°
nerna "Verktyg oppet” och "Verk-
tyg i bearbetningsposition”

Stodrulle 8 Drivvals 75°

Fig. 38112

2.1  Andamalsenlig anvidndning

Felaktig anvdandning av maskinen!
A\ VARNING 9 9

» Anvand endast maskinen fér det arbete och material som
beskrivs under "Andamalsenlig anvéndning".

TRUMPF falsstédngare TruTool F 300 (2A1) ar ett elektriskt hand-

verktyg avsett for:

= stidngning av Pittsburgh-fals pd motsvarande bearbetade
arbetsstycken, t.ex. ventilationskanaler, chassi, behallare osv.

= Bearbetning av alla falshojder.

E913sv_01
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Anvisningar
= Falsen kan stdngas pa raka eller bdjda konturer.

= Maskinen anpassas automatiskt till den aktuella plattjockle-
ken.

Beskrivning E913sv_01
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Spanning

Frekvens

Arbetshastighet

Nominell effektforbrukning
Varvtal vid tomgang ng
Vikt

Skyddsklass

2.2 Tekniska data

Andra lénder USA

Vérden

230 V 120 V 10 V 120 V

220 V (Kina)

50/60 Hz 50/60 Hz 50 Hz 50/60 Hz

4 - 7 m/min 13 - 23 ft/min
550 W 500 W

140/min

5.5 kg 12.13 Ibs

||/E

Tab. 1

Tillaten materialtjocklek

TruTool
F 300 (2A1)

Stal upp till 400 N/mm? 0.75 - 1.25 mm
0.03 - 0.05 in

22 - 18 Gauge

Innerradier min. 150 mm
min. 5.9 in

Ytterradier min. 300 mm
min. 11.8 in

Tab. 2

2.3 Symboler

Anvisning

Symbolerna nedan &r viktiga fér att lasa och forstéd bruksanvis-
ningen. Genom att tolka symbolerna korrekt kan man hantera
maskinen béattre och sékrare.

Namn Forklaring
Las bruksanvisningen L&s alltid bruksanvisningen och sékerhetsanvisningarna
noggrant innan maskinen tas i drift. Folj alltid anvis-
ningarna i bruksanvisningen.
Skyddsklass I Kénnetecknar ett dubbelisolerat verktyg.
—~ Vaxelstrom Strommens typ eller egenskap
\Y Volt Spénning
A Ampere Strém, stromférbrukning
Hz Hertz Frekvens (svangningar per sekund)
W Watt Effekt, effektforbrukning

E913sv_01
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Symbol Namn Forklaring

mm Millimeter Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningsléngd
in inch Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningsléngd
N Tomgangsvarvtal Varvtal utan last

.../min Varv/slag per minut Varvtal, slagfrekvens per minut

Tab. 3

2.4 Buller- och vibrationsinformation

Bulleremissionsvardet kan 6verskridas!
A VARNING
> Anvéand horselskydd.
Vibrationsemissionsvardet kan éverskridas!
A\ VARNING

> Valj ratt verktyg och byt ut dem i god tid vid slitage.
> Lat utbildad fackpersonal utféra underhall.

> Genomfér extra sékerhetsatgarder for att skydda operatéren
mot effekterna av vibrationer (t.ex. halla handerna varma,
organisera arbetsprocesserna, bearbeta med normal fram-
matningskraft).

> Beroende pa anvéandningsvillkor och elverktygets skick kan
den faktiska belastningen vara hégre eller lagre an det
angivna matvardet.

Anvisningar

= Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett
standardiserat kontrollsystem och kan anvandas fér en jamfo-
relse mellan tva elverktyg.

= Det angivna vibrationsemissionsvardet kan dven anvandas
fér en provisorisk uppskattning av vibrationsbelastningen.

= Perioder da maskinen ar avstangd eller paslagen men inte
anvands, kan reducera vibrationsbelastningen fér den totala
arbetstiden kraftigt.

=  Tid da maskinen arbetar sjalvstandigt med egen drivning
maste inte réknas.

Beteckning métvirde Enhet Viérde enligt
EN 60745

Vibrationsemissionsvarde ap, (vek- | m/s2 <25

torsumma med tre riktningar)

Osakerhet K for vibrationsemis- m/s? 1.5

sionsvérde

A-vagd ljudtrycksniva Lpy normalt dB (A) 80

A-vagd ljudeffektniva Ly normalt dB (A) 91

6 Beskrivning E913sv_01
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Beteckning matvarde Enhet Varde enligt
EN 60745

Osakerhet K for bulleremissionsvar- dB 3

den

Tab. 4

E913sv_01 Beskrivning 7
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Falsgeometri ”Pittsburgh-

fals”

3. Falsning

RN

AN

B  Kanthojd

Omrade for plattjocklek
mm

0.75 - 1.0
21.0 - 1.25

Omrade for plattjocklek
in

0.03 - 0.04

0.04 - 0.05

Anvisning

Gauge
22 - 21
21 -18

Fig. 47283
B
mm
9-11
11 -13
Tab. 5
B
in
0.35 - 0.43
0.43 - 0.51
Tab. 6

Falskvaliteten ar mycket beroende av kanthéjden B. Om B ar for
liten kan falsen inte stédngas ordentligt. Om Pittsburgh-falsmaski-
nen ar installd pa en plattjocklek pa 1,25 mm uppstar ratt kant-

hojd B automatiskt dven vid tunnare platar.

Falsning

E913sv_01
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Valsplacering
1418 25 12
/)
12 Stoédrulle 18 Driven vals for det andra vik-
steget (75°)
13 Driven vals for det forsta vik- 21 Styrskena
steget (30°)
14 Driven vals fér det andra vik- 25 Horisontell rulle for det tredje
steget (75°) viksteget (90°)
17 Driven vals for det forsta vik-
steget (30°)
Maskinens vy nedifran: valsplacering Fig. 13418
Forlopp falsprocess 30°
- -

<
%
V

77 Z@:;L‘%‘

ezz

\
=
(W)

< @)
1 Steg 1 3 Steg 3
2 Steg 2

Falsprocess Fig. 13416

Anvisning

Kanten viks runt i 3 steg.

E913sv_01 Falsning 9
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1

4, Instéllningsarbeten

4.1 Installning av verktyg

Avstandet mellan valsarna och styrskenan kan arreteras i 2 posi-
tioner, for att maskinen ska kunna placeras pa onskat stélle pa
kanalen resp. tas bort fran bearbetningsstallet vid kanalens &nde.

u\
] 7

of | O o

Spéannspak verktyg Oppet 2 Spéannspak verktyg i bearbetningsposition
Fig. 69340

Anvisning

Det &r inte nodvandigt att stélla in plattjockleken, eftersom
maskinen anpassas automatiskt till plattjockleken.

» Tryck spannspaken (1) till positionen mot matningsriktningen.
Verktyget 6ppet.

eller
» Tryck spannspaken (2) till andldget i matningsriktningen.

Verktyget i bearbetningsposition.

10
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4.2 Bearbetning av innerradier

1  Stddrullar

Fig. 38111

» Skruva loss stodrullarna (1) fére bearbetningen av innerradi-
erna.

E913sv_01 Instéliningsarbeten 11
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5. Mandvrering

Skador pa sakvarden p.g.a. for hog natspénning!

A\ FORSIKTIGT

Motorskador.

> Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stamma
O6verens med uppgifterna pa maskinens typskyit.

» Om en férlangningskabel anvands som ar langre dn 5 m,
maste ledararean vara minst 2.5 mm? .

Felaktig anvdndning av maskinen!

A\ VARNING

> Se alltid till att underlaget &r stabilt vid arbete med

maskinen.
Vidr6r aldrig verktygen nar maskinen ar igang.
> For alltid maskinen bort fran kroppen.
Anvand inte maskinen fér arbeten éver huvudhgjd.

5.1 Arbeta med TruTool F 300 (2A1)

Man skilier pa 2 olika satt att starta arbetet pa beroende pa
typen av kanal som ska bearbetas:

= Kanalen 6ppen.
= Fléns vid kanalens bdrjan.

Tillkoppling

» Skjut till-och frankopplingsbrytaren nedat.

Kanalen 6ppen

Olja in valsarna eller platen med lite universalolja (artikelnr
138648), for att forbattra arbetsresultatet.

12 Mandvrering E913sv_01
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A Avfasning fér placering av P Fastpunkt

maskinen
B Kant
Forberedelse av fals Fig. 13411

1. Fasa av klacken vid kanalens bérjan ca 30° pa en langd av

ca 5 mm.
1
V' Matningsriktning 1 Spak

Fig. 13415

2. Stall spaken (1) i matningsriktningen i dndldge (verktyget i
bearbetningsposition).

3. Tillkoppla maskinen och placera den vid kanalens bérjan.

E913sv_01 Mandévrering 13
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Tips

Den bdjda styrskenan gor att maskinen latt kan placeras ratt
i bérjan av bearbetningen.

Maskinen dras i matningsriktningen av drivrullarna, dvs. fals-
sténgning sker.

Fléns vid kanalens bérjan

Maskinen kan inte placeras vid kanalens bérjan. Férberedelse av
kanalen, sa att maskien kan placeras.

1 Foérformad falskant 3 Handtag pa formdelen
2  Formdel for att férforma fals-
kanten
Fig. 13412
1. Stéll spaken (1, (se "Fig. 13415", S. 13)) i positionen mot
matningsriktningen (verktyget dppet).
2. Placera maskinen pa onskat (forberett) stille pa kanalen.
3. Stall spaken (1) i matningsriktningen (verktyget i bearbe-
tningsposition).
Maskinens arbetsriktning (matningsriktning) bestdms av kon-
struktionen.
4. Tillkoppla maskinen.
5. Stang falsen.
6. Stall spaken (1) i positionen "Verktyg 6ppet”.

14
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Anvisningar

= Vid kanalens ande maste lite efterarbete géras manuellt
efter anvandningen av falsstangaren (ldngd ca 130 mm).

= Vid sma plattjocklekar (0.75-1 mm) kan falskanten forfor-
mas 30° upp till en langd pa ca 80 mm utan formdel.

7. Koppla fran maskinen och ta bort den fran bearbetningsstal-
let.

Frankoppling

» Skjut till- och frankopplingsbrytaren uppat.

5.2 Overbelastningssikerhetsutrustning
pa motorn

Anvisning

1. Lat maskinen ga pa tomgang tills den har svalnat.
2. Anvand maskinen som vanligt nar den har svalnat.

E913sv_01 Mandvrering 15
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6. Underhall

A\ VARNING

Underhallsstille

Maskinens styrskena

Drivenhet och véxelhuvud

Ventilationséppningar

Maskinen fungerar inte korrekt.

> Underhall skall utféras av utbildade specialister.
> Anvand endast originaltillbehér fran TRUMPF.

Skaderisk om reparationer inte utférs av behorig personal!

Tillvdgagangssiatt och Rekom
intervall medel

menderade smorj-

Behorig personal skall Universalolja

rengdra och olja in var
10:e drifttimme

Behdrig personal skall Smorijfett "G1"

aterfetta eller byta ut
smorijfettet var 300:e drift-
timme

Rengdr vid behov -

Artikelnr
smorjmedel

138648

0139440

Underhallsstallen och underhallsintervall Tab. 7
6.1 Dra at skruvarna med
atdragningsmoment
Komponenter Atdragningsmoment Ganglasning
Vals 30° 24 Nm Loctite 262
Vals 75° 24 Nm Loctite 262
Drivvals (30°) 24 Nm -
Drivvals (75°) 24 Nm -
Slitsmutter 15 Nm’! Loctite 262
Cylinderstift 5 m 6x24 | - -
DIN 6325
Tab. 8
1 Sparren maste vara stangd (specialnyckel artikelnr 922759)
16 Underhall E913sv_01
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13 Vals (30°) 18 Drivvals 75°
14 Vals (75°) 22 Slitsmutter
17 Drivvals 30° 23 Cylinderstift 5 m 6x24 DIN
6325
Falsstédngarens vy nedifran, styrskenan &r demonterad Fig. 14423

1. Dra at skruvarna och muttrarna med ratt atdragningsmoment,
nar maskinens delar har demonterats.

2. Séakra med Loctite 262.

6.2 Byte av kolborstar

Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

» Byt ut kolborstarna.

6.3 Byte av anslutningskabel

Om anslutningsledningen maste bytas ut skall detta utféras av
tillverkaren eller dennes representant sa att sakerhetsrisker kan
undvikas.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

E913sv_01
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7. Tillbehér och férbrukningsmaterial

Forbrukningsmaterial

Styrskena

Drivvals 30°

Drivvals 75°

Rulle (horisontal)

Stodrulle kompl.

Standarddelssats F 30x
TruTool F 300 (2A1)

Tillbehor

TRUMPF box M3
Inlagg TRUMPF box M301
Sakerhetsinformation EW

Bruksanvisning TruTool F 300
(2A1)

Formdel kompl.

Universalolja 100 ml

Skruvmejsel DIN 911 SW 4
TruTool F 300 (2A1)

Mangd

1 st
1 st
1 st
1 st
2 st
1 st

st
st
st

st

1 st
1 st
1 st

Bestill-
nings-
nummer

0920881
0135477
0135478
0135791
0136773
1498764

Bestall-
nings-
nummer

1770951
1771100
0125699
1942460

0136688
0138648
0067849

Leveran-
somfatt-
ning

X

X

X

X

X

Tab. 9

Leveran-
somfatt-
ning

X

X

X

Tab. 10

7.1 Bestidllning av férbrukningsmaterial

Anvisning

For snabb och korrekt leverans av delar maste féljande uppgifter

anges vid bestallningen.

1. Ange bestéllningsnumret.

2. Ange andra bestéllningsuppgifter:

- Spénning
- Antal
- Maskintyp

3. Ange fullstdndig leveransinformation:

- Korrekt adress.

- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, fraktgods,

post).

18
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Anvisning

TRUMPFs serviceadresser finns pa
www.trumpf-powertools.com.

4. Skicka bestallningen till den lokala TRUMPF-representanten.

E913sv_01 Tillbehdr och férbrukningsmaterial 19
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8. Bilaga: férsakran om
overensstammelse, garanti,
reservdelslista

20 Bilaga: forsédkran om 6verensstammelse, garanti, E913sv_01
reservdelslista



