








Nibbler N1i60 E
Nennaufnahmeleistung 350 W
Abgabeleistung 160 W
Lasthubzahi 1600 min™
Schnittstarken:

Stahl (400 N/mm2)
Nichtrostender Stahl (600 N/mmZ)
Nichtrostender Stahl (800 N/mm2)

1,6 mm {max.)
imm (max.)
0,7 mm (max.)

Aluminium 2mm {max.)
Schneidspurbreite 5 mm
Gewicht (ohne Zubehtr) 1,7 kg
Schutzklasse B/

Y Gefahrloses Arbeiten mit dem
¥ Gerat ist nur moglich, wenn Sie die
| Bedienungsanleitung und die

| Sicherheitshinweise volisténdig

’ lesen und die darin enthaltenen
Anweisungen strikt befolgen.
Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch prakiisch einweisen.

Das Gerat darf nichi feucht seih und
auch nicht in feuchter Umgebung
betrieben werden.

ol

Vor jedem Gebrauch Gerat, Kabel
und Stecker kontrollieren.

Schéden nur von einem Fachmann
beseitigen lassen.

Beim Arbeiten stets Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und festes
Schuhwerk tragen.

m Stecker nur bei ausgeschaitetem Geriét ein-
stecken.

@ Kabel immer nach hinten von dem Gerit
wegfihren.

B Vor allen Arbeiten am Gerét, in Arbeitspausen
sowie bei Nichtgebrauch, den Stecker aus der
Steckdose ziehen. Gerét nicht am Kabel tragen.

m Das Werkstick immer festspannen.
m Werkzeug von Materialresten freihaiten.

m Personen unter 16 Jahren dirfien das Gerdt nicht
bedienecn.

® Nur Original-Zubehér verwenden.

Weitere Sicherheitshinweise siehe beiliegendes
Blait 100541.
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Ein-Aus-Schalter 6 Matrizenhaiter

1

2 Fhigelschraube 7 Matrize

3 Gehéuse 8 Gummiring

4 Stempel 9 Randelschraube
5 Dichtring

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehéit
teilweise nicht zum Lieferumiang.

Netzspannung beachten:

Die Spannung der Stromquelle mufB mit den
Angaben auf dem Typenschild des Gerates
{Obereinstimmen.

230-V-Gerate kénnen auch an einem 220-V-
Stromnetz betrieben werden.

Ein-Aus-Schalten

Ein-Aus-Schalter 1 driicken.

Einschalten:

Ausschalten:  Ein-Aus-Schaiter 1 {ostassen.

Dauerschaltuing

Einschalten:  Ein-Aus-Schalter 1 driicken und
nach hinten schieben. _

Ausschalten:  Ein-Aus-Schalter 1 erneut driicken

und loslassen.
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Geriét nur eingeschaltet an das Blech
heranfiihren.

Zu starker Vorschub verringert die Lebensdauer der
Werkzeuge erheblich und kann dem Gerat schaden.

Scharfe Werkzeuge bringen gute Schnittleistung und
schonen das Gerét.
Werkzeuge rechtzeitig auswechseln.

Kahlung und Schmierung

Die Oberseite des Bleches entlang der Schnitilinie
mit Schneiddl bestreichen. Das verldngert die
Lebensdauer des Sternpels. Empfohlen wird
TRUMPF Stanz- und Nibbeldl Best.-Nr. 103387.

Nagen nach AnriB oder mit Schablone

Konturen lassen sich nach Anrif3 oder durch Flhren
des Gerétes an einer Schablonebzw. einem Lineal
schneiden.

Far innenausschnitte ist eine Vorbohrung von 21 mm
Durchmesser erforderlich.

Beim Schneiden das Gerat mit leichtem Schub in
Schnitirichtung fthren. Der Schnitt erfolgt wahrend
der Abwartsbewegung des Stempels.

Der Spanauswurf erfolgt durch die Réndel-
schraube 9 nach unten.



Verdrehen des Matrizenhalters

Durch Verdrehen des Matrizenhalters § kann im
rechten Winkel zur Gerdteachse geschnitten,
werden.

Dazu Flagelschraube 2 lésen und Matrizenhalter 6
{mit montierter Matrize 7 und Randelschraube 9)
um 80° nach rechts oder links verdrehen.
Fligelschraube 2 anziehen. Die Fllgelschraube
muB in eine der Bohrungen im Matrizenhalter 6
greifen.

Vor allen Arbenen am Gerat Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Stempel auswechsein

Flagelschraube 2 18sen und Matrizenhalter 6 (mit
‘montierter Matrize 7 und Réndelschraube 9} aus
dem Gehause 3 ziehen.

Stempel 4 seitlich aus der Nut schieben und nach
unten entnehmen.

Stempel gut Slen, in die Nut einsetzen und mittig
ausrichten.

Matrizenhalter & vorsichtig Uber den Stempel in
das Gehause 3 schieben. Fliigelschraube 2
anziehen. Die Fligelschraube muB in eine der
Bohrungen im Matrizenhalter 6 greifen.

Matrize auswechseln

Réndelschraube 8 mit Gummiring 8 aus defti
Matrizenhalter 6 herausschratiben und Matrize 7
entnehmen. Eventuell vorhandenen Schmuiz aus
dem Matrizenhalter 6 entfernen.

Neue Mairize 7 einsetzen, dabei auf die Aus-
richtung der abgeflachten Seite achien. Randel-
schraube 9 gegen den Widerstand des Gummi-
rings 8 fest anziehen.

Stempel und Matrize diirfen nicht nach-
geschliiffen werden!
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Matrlze 7.
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Vor ailen Arbeiten am Geréit Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Gerét und Loftungsschlitze stets sauberhalten.

Rohstoffrickgewinnung statt Miillentsorgung

Gerat, Zubehdr und Verpackung sollten einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefithrt werden.
Diese Anleitung ist aus chilorfrei gefertigtemn
Recycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.
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Far TRUMPF-Gerate leisten wir 6 Monate Garantie
ab Liefertag {Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein).

Schéaden, die auf natlrliche Abnltzung,
Uberlastung ader unsachgemale Behandlung
zurlickzufhren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen.

Schiden, die durch Material- oder Herstelifehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch
Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Gerat unzerlegt an den Lieferer oder
an gine TRUMPF-Kundendienstwerkstatte fiir
Druckiuft- oder Elektrowerkzeuge senden.

MeBwerte ermltte!t entSprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerétes
betrégt typischerweise 78 dB(A). Der Gerausch-
pegel beim Arbeiten kann 85 dB(A) {iberschreiten.
Gehorschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise nledrlger
als 2,5 m/s?.

er erklaren in allemlger Verantwortung, daB dleses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Gbereinstimmt: EN 50 144, EN 55 014,
EN 60 555, HD 400 gemaB den Bsstimmungen der
Richtlinien 73/23/EWG, 89/336/EWG (ab 1/96),
89/392/EWG.
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Hans Kiingel
Geschéftsfahrer Entwicklung
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TRUMPE GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Anderungen vorbehalten 5



Nibbler N160 E
Power input 350 W

Power output 160 W

Load stroke rate 1600 rpm
Cutting depth:

Steel {400 N/mm?) 1.6 mm {max.)
Stainless steel (600 N/mm?) imm (max.)
Stainless steel (800 N/mm?) 0.7 mm (max.)
Aluminium 2mm (max.)
Widih of cut 5 mm

Weight {(without accessories) 1.7 kg
Protection rating EINAL

This machine can only be operated
safely when the operating and the
safety instructions have been com-

It is recommended to receive prac-
tical instruction before using the
machine for the first time,

Do not use the tool if damp or if the
surroundings are damp.

Ead

Always check the tcol, power cord
and plug before use.

Only have damage repaired by a
qualified professional.

Always wear goggles, protective
gloves and robust shoes when using
the appliance.

@ Only connect the power plug when the tool is
OFF,

B Always direct power cable to the rear away from
the machine.

® Always remove the plug from the power supply
socket before carrying out any work on the
maching, when interrupting work and when not
using the machine.
Do not carry the machine by the cable

B Always clamp down the material to be worked.
a Keep punch and die free from material chips.

® Persons under 16 are not permitied 1o use the
appliance.

& Use only original parts and accessories.
For further safety instructions see enclosed
sheet 100541.
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pletely read and strictly adhered to.

1 On/Off switch 6 Die holder
2 Winged screw 7 Die

3 Housing 8 Rubber ring
4 Punch 9 Knurled nut
8 Sealing ring

Not all the illustrated or described accessorles are
included in standard delivery.

Observe the mains voliage!

The power supply voltage must match the
information quoted on the tool identification plate.
Tools with a rating of 230 V can also be connected

tc a 220 V supply.

Switching ON/OFF

Switching on; Press ON/QFF switch 1.
Switching off: Release ON/OFF switch 1.

Continuous connection

Switching on: Press ON/OFF switch 1 and
push backwards.
Switching off: Again press and release

ON/OFF switch 1.

Applymg the machme to the metal only after ut
has been switched on.

Advancing too fast significantly reduces the service
life of the tools and can damage the machine.
Sharp tools resultin goed cutting performance and
protect the machine. Change the tools regularly.

Cooling and Lubrication

Lubricate the top side of the sheet along the cutting
line with cutting oil. This prolongs the service-life of
the die. TRUMPF Punch and Nibble Qil (Order
Number 103387) is recommended.

Nibbiing to a Scribed Line or with a Template

Cuts may be executed easily by guiding the nibbler
along a template or a straight edge.

A preboring of 21 mm diameler is required for
internal cut-outs.

When cutting, guide the unit with a slight thrust in
the cutting direction. Cutling takes place during the
downward movement of the punch.

The chips are ejected downward through the

~ knurled nut 9.

Rotating the Die Hoider

By rotating the die holder 6, cutting can be per-
formed at a right angle to the axis of the machine.
L.oosen the winged screw 2 and turn the die holder

6 (inciuding the die 7 and knurled nut 9) to the
right or the left by 90°. Re-tighten the winged screw
2. The winged screw must engage one of the holes
in the die holder 6.



Before carrying out any work en the machine
disconnect from power supply by removing
plug from socket.

Replacing the punch

Loosen the winged screw 2 and pull the die holder
8 (including the die 7 and knurled nut 8) out of
the housing 3. Stide the punch 4 sideways out of
the groove and remove downward.

Slide the punch 4 sideways out of the groove and
remove downward.

Qil the new punch well, insert intc the groove and
cendre.

Slide the die holder 6 carefully over the punch and
into the housing 3. Re-tighten the winged screw 2.
The winged screw must engage one of the hotes in
the die hotder 6.

‘Replacing the Dle

Unscrew the knurled nut 9 together with the rubber
ring 8 out of the die holder 8 and remove the

die 7. Remove any rest material that may have
collecied in the die holder 6.

Insert a new die 7 paying attention to the align-
‘ment of the flat surface on the side. Firmly tighten
the knurled nut 9 against the resistance of the
rubber ring 8.

The punch and the die cannot be reground!

;]
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Before carrying out any work oh the machine
disconnect from power supply by removing
plug from socket.

Always keep the ventilation slots unobstructed and
- clean. :

WARNING

Important instructions for connecting a new 3-
pin plug to the 2 wire cable,

The wires in the cable are coloured according to the
following code:

strain refief (S

To be fitted
by gualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the earth
terminal of the plug.

Destroy the old, cut off plug to aveid accidents by
misuse.

Recycling raw materials instead of waste
disposal :

These instructions are printed on recycling paper
manufactured without chiorine.

Machine, accessories and packaging should be
sorted for environment-friendly recycling. The
plastic components are labelied for categorized
recycling.

TRUMPF tools carry a guarantee of 6 month from
date of delivery (evidenced by invoice or delivery
note).

Damage attributable to normal wear and tear,
overload or improper handling will be excluded from
the guaraniee.

Demages due to material or manufacturing defects
will be corrected either by replacement or repairs.

in case of complaint please send the machine,
undismantled, to your dealer or the nearest
TRUMPF Service Centre for electric power tools.

Measured values determined according to
EN 50 144,

Typically the A-weighted sound pressure level of
the tool is 78 dB{A). The neise level when working
can exceed 85 dB(A).

Wear ear protection!

The typical hand-arm vibration is below 2.5 m/s?.

We deciare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards
or standardized documents. EN 50 144, EN 55 014,
EN 80 555, HD 400 in accordance with the regula-
tions 73/23/EEC, 89/336/EEC {from 1st Jan. 1996),
89/392/EEC.
C€ o4

Hans Klingel
Geschaftsfihrer Entwicklung

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Specifications subject to alteration without notice 7



Grignoteuse N1i60E
Puissance nominale absorbée 350 W
Puissance débitée 160 W
Courses du poingon en charge 1600 min
Epaisseur grigholable sur téles:

Acier (400 N/mm2) 1,6 mm (max.)
Acier inoxydable (600 N/mm?2) 1mm (max.)
Acier inoxydable (800 N/mm?2) 0,7 mm (max.)
Aluminium 2mm (max.)
Largeur de la trace de grignotage 5 mm

Poids (sans accessoires) 1,7 kg

Classe de protection IR

Travailler sans danger avec cet ap-
pareil n’est possible qu’a condition
de lire intégralement la notice d’in-
structions et les consignes de se-
curite et de suivre les instructions
qui figurent dedans. Avant |a pre-
miére mise en service de
Pappareil, se faire montrer 'empioi
pratique de la machine par guei-
qu’un le maitrisant déja.

L'appareil ne doit pas &tre humide et
ne doit pas non plus étre utilisé dans
un environnement humide.

e

Avant toute utilisation, vérifier I'état
de 'appareil, du cordon de raccorde-
ment et de la fiche male. En cas de
détérioration du matérial, ne faire
réparer que par un spécialiste.

Lors de ['utilisation de I'appareil,
toujours porter des luneties et des
ganis de protection, ainsi que des
chaussures solides.

w

m Ne metire la fiche méle dans ia prise gu'appareil
éteint.

m Toujours retirer la clé de fixation aprés usage.

B Nintroduire la fiche male dans la prise
d'alimentation électrique qu'aprés s'étre assuré
que linterrupteur principal de I'appareil est bien
en position ,Arrét”.

Ne pas porter Fappareil par son cordon.

E Toujours fixer et immobiliser la piece a travailler.

® Nettoyer les outils des restes de matiéres

pouvant y rester coilés.

@ L utilisation de 'appareil est interdite aux mineurs
de moing de 16 ans.

® Utiliser exclusivement des accessoires d’origine.

D’auires consignes de sécurité figurent sur ia
feuille 100541 ci-jeinte.
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Interrupteur Marche/Arrét6
Vis papillon 7

1 Porte-matrice
2

3 Téte de la grignoteuse 8
4

5

Matrice
Bague cacutchouc
Poingon 9 Ecrou molete

Joint d'étanchéité
Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans jes fournitures.

Respecter la tension secteur!
La tension de la source de courant doit correspon-
dre aux indications figurant sur la plague signal-
étigue de la machine. Les appareils congus pour

- une tension de 230 V peuvent également étre

branches sur 220 V.
Mise sous / hors tension

Mise en marche:  Appuyer sur l'interrupteur
‘Marche/Arrét 1.

Relacher Finterrupieur
Marche/Arrét 1.

Arrét:

Fonctionnement permanent

Appuyer sur [interrupteur
Marche/Arrét 1 puis le faire
glisser vers |'arriére.
Réappuyer puis relacher
linterrupteur Marche/Arrét 1.

Mise en marche;

Arrét;

La machine ne doit étre appliquée sur la piéce a
travaiiler que lorsque les couteaux sont en
mouvement.

L'adoption d’une avance trop rapide tend a réduire
considérablement 1a durée de vie des outils
(matrice, poingon) et peut également endommager
la machine elle-méme. Le fait de travaitler avec des-
outils bien affités permet de toujours obtenir les
meilleurs résultats. Cela présente aussi 'avantage
de ménager la machine.

Procéder a temps au remplacement des outils.

Refroldissement et [ubrification

Appliquer de 'huile de coupe sur la tdle le iong de
la ligne de coupe. Cetie mesure allonge la durée de
vie du poingon.

Nous recommendons "huile d’estampagne et de
grignotage TRUMPF, référence 103387.

Découpe seion un tracé ou un gabarit

Les coupes sant faciles a réaliser si on fait glisser la
grignoteuse le long d’'un gabarit ou une régle.

En cas de grignotages intérieurs, percer préalable-
ment un trou de 21 mm de diametre.



Lors de {a coupe, guider appareil en exercant une
légére pression dans le sens de coupe. La coupe a
lieu pendant le mouvement descendant du poingon.
L'éjection des copeaux s’effectue a travers {'écrou
moleté 9, par le bas.

Retation du porte-matrice

En tournant le porte-matrice 8, il est possible de
dacouper & angle droit par rapport & 'axe de la
machine.

Pour ce faire, dévisser [a vis papillon 2 puis faire
subir au porte-matrice 6 (la matrice 7 et |'écrou
molete § doivent étre en place) une rotation de 90°
vers la gauche ou la droite.

Resserrer [a vis papilion 2. La vis papillon doit venir
se loger dans 'un des alésages du porte-matrice 6.

o

Avant d’effecteur tout travait sur [a machine,
débrancher la fiche.

Remplacement du poingon

Dévisser la vis papillon 2 et extraire le portema-
trice 6 {la matrice 7 et I’écrou moleté 9 doivent
etre en place) hors de la téte de 1a grignoteuse 3.
Faire glisser le poingon 4 latéralement hors de fa
rainure et le faire sortir par e bas.

Bien huiler le poingon 4 avant de le réintroduire
dans la rainure. Le centrer.

Introduire avec précaution le porte-matrice & le
long du poingon 4 dans la iéte de la grignoteyse 3.
Resserrer la vis papillon. La vis papillon doit venir
se loger dans 'un des alésages du porte-matrice 6.

Remplacement de la matrice

Dévisser I'écrou moleté 8 (avec la bague
caoutchouc 8) et lextraire du porte-matrice 6.
Retirer la matrice 7. Eliminer la crasse susceptible
de s'8tre accumulée a Vintérieur du porte-matrice 6.

Metire en place la nouvelle matrice 7. Ce faisant,
faire attention & 'engager dans |le bon sens
(épaulement). Venir visser et bloquer 'écrou moleté
8 surle porte-mairice 6 en ayant au préalable
interposé [a bague caoutchouc 8.

Polncon et matrice ne doivent pas éire rectifiés |

.1 17673
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Matrice 7.
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Avant d’effectieur tout travail sur la machine,
débrancher [a fiche.

Toujours veiller & ce que les ouies de ventilation
soient dégagees et propres.

 Récupération des matiéres

| premiéres plutét qu'élimination

| des déchets

| Pour eviter les degéts en cours de

~ transport, ['appareil doit étre livré
dans un emballage robuste.

L'emballage, l'appareil et ses accessoires sont
fabriqués dans des matériaux recyclables et
doivent &tre éliminés en conséquence. Les piéces
en matiere plastique de l'appareil portent une
mention d'identification. Ceci permet une
élimination écologique, parfaitement triée par type
de matiére, par le biais des points de collecte.

TRUMPF garantit ses machines pour une durée de
6 mois & compter du jour de I'achat (facture ou bon
de livraison a I‘appui).

La garaniie exclut les avaries dues a un mauvais
usage, a un entretien defectueux ou a ‘usure
normale.

La garantie implique le remplacement gratuit ou la
réparation gratuite des piéces défectueuses dues a
des defauts ou vices cachés.

Pour que cette garantie soit valable, il y a fieu de
retourner ‘outil non démonté au vendeur ou S.A.V.
TRUMPF compétent.

Valeurs de mesures obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil est
78 dB(A). Le niveau sonore en fonctionnement peut
dépasser 85 dB(A).

Munissez-vous de casques anti-bruit!

La vibration de l'avant-bras est en-dessous de

2,5 mfst.

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
gue ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivant. EN 50 144,

EN 55 014, EN 60 555, HD 400 conforme aux
réglementations 73/23/CEE, 89/336/CEE (& pamr
du 1er janvier 1996), 89/392/CEE.

€€ o4

Hans Klingel
Geschafisfiihrer Entwicklung
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TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen
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Punzonadora
Potencia abso
Potencia Util

Ndmero de carreras bajo carga

tbida

1600 min”

Espesor de corte:

Acero {400 N/mmz2)
Acero inoxidable (600 N/mm?2)
Acero inoxidable(800 N/mm?)

Aluminio
Anchura de la

Peso (sin accesorios)
Clase de proteccion

B Antes de en

1,6 mm (max.)
imm (max.)
0,7 mm (max.)
2mm (max.)
5 mm
1,7 kg
EIAL

linea de corte

Un trabajo libre de peligros con la
maguina es tan sélo posible si se
leen con precaucion las instruc-
ciones de manejo y si éstas se
siguen al pie de la letra, Déjese
instruir practicamente en el
manejo del aparato antes de la
primera utilizacion.

El aparate no debe de estar nunca
hiimedo ¥y no debe utilizarse an

lugares himedos.
sl

Antes de cada utilizacion: examinar
el aparato, el cable conector y el
enchufe. Deje sustituirlos por un
especialista en caso de que esién
deteriorados.

Al tfrabajar levar siempre gafas
protectoras, guantes de protecci’On y
calzado resistente.

chufar e[ aparato: desconectar

siempre el interrutor principal
m El cable debe quedar siempre por detrds de la

maguina.

m Antes de efectuar cualguier trabajc y al no
utilizaro, extraer el enchufe de la toma de
cortiente. No portar el aparato por el cable.

E Fijar siempre [a pieza de frabajo.
u Mantener los Gtiles de corte libres de restos de

material.

& No permitir que personas menores de 16 afios
utilicen el aparato.

& Utilizar sélo

accescrios orlglnales

Para mayores indicaciones de seguridad, véase
ei boletin adjunto 100541,

10

b

Interruptor de conexidn/desconexion

6 Portamatriz

7 Matriz

8 Anillo de goma

2 Tornillo moleteado

1

2 Tornillo de mariposa
3 Carcasa

4 Punzon

5 Junta anular

Los accesorios ilusirados ¢ descritos, en parie no
pertenacen al volumen de entrega.

Atender la tensidn de la red!

El voltaje de 1a fuente de afimentatién tiene que
coincidir con los datos de ta placa de caracteristicas
de la maguina. Las maquinas de 230 V pueden

conectarse también a 220 V.,

Conexién/descenexidn

Conexién: Presionar el interruptor de

conexion/desconexion 1.
Desconexién: Soitar el interruptor de

conexion/desconexion 1.
Conexién permanenie

Conexidn: Praesionar el interruptor de
' cohexién/desconexion 1 y
desplazario hacia atras.

Desconexién: Presionar nuevamente el interruptor
de conexion/desconexion 1 y soltarlo.

ol b 3

Aproxamar solamente el aparata en funciona-
miento a la chapa.

Un avance excesivo reduce congiderablemente la
duracion de los Gliles y puede perjudicar al aparato.
Los utiles con buen filo permiten obtener un buen
rendimiento de corte y preservan el aparato.
Sustituir a tiempo los Giiles.

Refrigeracién y engrase

Untar la cara superior de la chapa a lo largo de ia
linea de corte con un aceite idéneo. Actuando de
este modo se alargara la vida Gtil de! punzén.

Se recomienda aceite TRUMPF para estampacion
y punzonadoras con numero de pedido 103387.

Punzonado segun trazado o con plantllla

Los cortes rectos serdn faciles de realizar si se guia
fa punzonadora a lo largo de uha regla.

Para recortes interiores sera necesatio efectuar un
taladrado previo de 21 mm de diametro. Durante el
corte, guiar fa maquina con presion ligera en la
direccién de corte. El corte propiamente dicho es
realizado durante el movimiento descendente de[
punzon.

La expulsién de virutas se realiza hacia abajoa
través del tornillo moleteado 8.



Giro del portamatriz

Al girar el portamatriz 6 puede cortarse en dngulo
recto respecto al gje del aparato.

Aflojar para ello el tornillo de mariposa 2 vy el
portamatriz 6 {con matriz 7 vy tornillo mofeteado 9
montados) y girarlc 90° hacia la derecha o
izquierda,

Apretar el tornillo de mariposa 2 . El tornillo de
mariposa debe penetrar en uno de los laladros en el
portamatriz 6.

Proteja a peca de trabalho alravés de
dispositivos de sujeicoao.
Cambio del punzén

Aflojar el tornillo de mariposa 2 vy exiraer el
portamattiz 6 (con matriz 7 y tornillo moleteado
g montados) de la carcasa 3.

Sacar lateralmente el punzén 4 delaranuray
extraerlo hacia abajo.

l.ubricar bien el punzén, insertarlo en la ranura, v
centrario.

Deslizar cuidadosamente el portamatriz & sobre el
puinzén montado en el portapunzon 3. Apretar el
tornillo de mariposa 2 . El tornillo de mariposa
debe penetrar en uno de los taladros en €l
portamatriz 6.

Cambio de la matriz -

Extraer el tornillo moleteado 9 junto con el aniflo
de goma 8 del portamatriz 8 y sacar la matriz 7 .
Eliminar dado el casc la suciedad existente en &l
portamatriz 6 .

Montar la nueva matriz 7 observando la
orientacién del lado plano. Apratar fuertemente &l
tornillo moleteado 9 venciendo la resistencia que
opone &l anillo de goma 8 .

iEl punzén y la matriz no deben ser reafilados!

IBITIZ T et eiteiee et ttceeaetecane b v aaaee b brannbarererne 117673
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Proteja a peca de trabalho através de
dispositivos de sujeicodo.

Mantener siempre libres y limpias la ventanas de
ventilacion.

Recuperacion de materias primas en lugar de
ellminacidn de desperdicios.

Estas instrucciones se han impreso schre papel
reciclado sin [a utilizacién de cloro.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un preceso de recuperacion que
respete el medio ambiente. Para efectuar un
reciclaje selectivo se han marcado las piezas de
material plastico.

meses de garantia a partir del dia de suministro
(comprobante por medio de factura ¢ albaran).

Quedan excluidos de garantia los dafos
ocasionados per dasgaste natural, sobrecarga o
mangjo inadecuado, Manden-Vdes., por favor, en
caso de posible reclamacion la maquina sin
desmontar al suministrador de la misma o a un
talter de Servicio TRUMPF.

sy

Determinacion de los valores de medicién segun
norma EN 50 144.

La valoracion de la presién acustica de la maguina
es normalmente 78 dB(A). El nivel de ruido, con la
magquina trabajando, podra sobrepasar
circunstancialmente 85 dB{A).

Usar protectores auditivos!

La vibration en la mano del-operario es
nermalmente menor de 2,5 m/s?,

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas
o documentos normalizados siguientes. EN 50 144,
EN 55 014, EN 60 555, HD 400 de acuerdo con

las regulaciones 73/23/CEE, 89/336/CEE (desde el
1 enero, 1996), 89/392/CEE.

{€ o4

Hans Klingel
Geschéftsiiihrer Entwicklung
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TRUMPF GmbH + Co.
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Roedora N16G E
Poténcia absorvida 350 W
Poténcia atil 160 W
Numero de cursos sob carga 1600 min”
Grossura de corte:

Ago (400 N/mm?2) 1,6 mm (max.)
Aco inoxidavel (600 N/mm?) 1mm {max.)
Aco inoxidavel (800 N/mm?) 0,7 mm (max.)
Aluminic 2mm (max.)
Largura do trago de corte 5mm

Paso (sem acessorio) 1,7 kg

Classe de protecgao WA

86 depois de lido atentamente as
instrucdes de servigo e as indica-
¢oes de seguranca e $6 quando
ohservar rigorosamente as indica-
¢Oes nelas contidas, é possivel
trabalhar com a maquina de uma
forma segura. Peca que the déem
instrugdes de ordem prética antes
de pér a maguina em funciona-
ments pela primeira vez.

O aparelho nunca pode estar himido
nem ser operado num ambiente
humido.

At

Antas de todo e qualquer uso do
aparelho, deve-se inspeccionar o
mesmo, o cabo de ligacac e a ficha.
As pecas que apresentem.algum
defeito s6 deverdo ser reparadas por
um especialista.

Durante ¢ funcionamento, usar
sempre oculos de protecgio, luvas
protectoras e calgado sdlido.

m [ntroduzir a ficha na fomada somente com o
interruptor do aparelho desligado.

B Nao deixar alguma chave de ferramente insetida
na maguina.

m Deve-se tirar a ficha da tomada antes de todos
os tipos de trabalho, durante intervalos de trabal-
ho e mesmo se o aparalho néo estiver a ser utili-
zado. Nunca transportar o aparelho pelo cabo.

B Sempre fixar a pe¢a a ser trabathada.

& Manter as ferramente livres de restes de material.

2 O aparelho nao pede ser operado por pessoas
com menos de 16 anos.

m Usar exclusivamente acessorios originais.

Para mais indica¢des de seguranga ver a folha

anexa 100841,
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Porta-matriz

1 Interruplor de ligar €

e desligar 7 Matriz
2 Parafuso de orelhas 8 Anel de borracha
3 Cargasa 9 Parafuso de cabega
4 Puncéo estriada
5 Anel de vedac8o

Acessbrios ilustrados ou descritos néo esido tofal-
mente gbrangidos no fornecimento.

Observar a tenséo da rede!
Os dados apresentados no logotipo devem-coincidir
com a tenséo de rede. Aparelhos com a indicagao

de 230 V também podem ser ligados a 220 V.

Ligar-desiigar

Ligar: Premir o interruptor ligar/desligar 1.
Desligar:  Soltar o interrupior ligar/desligar 1.

Ligacdo permanente

Ligar: Premir o interruptor ligar/desligar 1
_ e fazé-lo deslizar para tras.
Desligar:  Premir novamenie o interruptor

ligar/desligar 1 et solta-to

Somente aproximar da chapa com o aparelho
desligado.

Um avango muito forte diminui sensivelmente a
durabilidade das ferramentas e pode danificar o
aparelho.

Ferramentas afiadas permitem um bom
desempenho de corte & poupam o aparelho.
Substituir as ferramentas a tempo.

Refrigeracéo e lubrificagao

Untar a parte de cima da chapa ao longo da linha
de corte com oleo de corte. Assim pode-se
prolongar a durag&o de vida do puncéo.

E recomendavel utilizar o dlec pungéo e de
reodoras TRUMPF namero de encomenda 103387.

Roer com demarcacac ou matriz

Cortes rectos sdo faceis de executar conduzindo a
roedora ao lengo duma régua.

Para recortes interiores é necessario fazer primeiro
um furo com 21 mm de didmetro.

Ao cortar, a maquina tem de ser conduzida com
ligeira forga em sentido de corte. O corte &
efectuado com o movimento descendente do
puncao. :

As aparas s80 expulsadas para baixo, através da
porca de cabega estriada 9.



Torcer a matriz

Torcendo a matriz & & possivel cortar num angulo
de 80° em relagéo ao eixe do aparelho.

Para isso é necessario soltar o parafusc de oreihas
2 e girar o porta-matriz € (com matriz 7 e porca
estriada 9 montada) por 80° para a direita € para a
esquerda. Apertar o parafuso de orelhas 2.

Q parafuso de orelhas deve travar num dos orificios
do porta-matriz 6.

Antes de iniciar todo e gqualquer trabalho com a
magquina, desligar a ficha da tomada.

Substituir o pungéo

Soltar o parafuso de orethas 2 e retirar o porta-
matriz 6 (com mafriz 7 e porca de cabega
estriada 9 montada) da carcaca 3.

Deslocar lateralmente o puncéo 4 daranhura e
retirar por baixo. :

Lubrificar bem o pung¢éo, colocar na ranhura e
centrar.

Introduzir cuidadosamente o porta-mairiz 8 sobre
a pungéo no porta-pungdes 3.

Prender o parafuso de orelhas 2. O parafuso de
orelhas deve travar num dos crificios do porta-
mairiz 6.

Substituir 2 matriz

Desaparafusar o parafuso de cabega estriada”9
com o anel de vedacio B do porta-matriz 6 e
retirar & matriz 7. Retirar eventuais sujidades do
porta-matriz 6.

Introduzir a nova matriz 7, e chservar o
alinhamento do lado achatado.

Apertar firmemente o parafuso de cabeca estriada
9 contra a resisténcia do anel de borracha 8.

O puncio e a matriz ndo devem ser reafiados!

MAIHZ T e cisrer s s er e e eeae
PUungao 4 ....oceevvimievme e
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Antes de iniciar todo e qualquer trabatho com a
méaquina, desligar a ficha da tomada.

Manter as aberturas de ventilacdo sempre limpas.

Reciclagem de matérias primas em vez de
eliminagao de lixo.

Estas instrugbes foram manufacturadas com papel
reciclavel isento de cloro.

Recomenda-se sujgitar o aparetho, 08 acessorios e
a embalagem a uma reutilizagéo ecoldgica. Para
efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas de
pldstico dispdem de uma respectiva marcacao.

b pRIVICO IS LT i beainaild
Garantimos os aparsthos TRUMPF por umn perodo
de 6 meses a partir do dia de enfrega (comprovado
por factura ou guia).

Avarias provenientes de desgaste nafural, so-
brecarga ou ma utillizagéo nfo sao abrangidas pela
garantia. Em caso de reclamagéo enviar o
aparelho, sem ser desmontado, ao fornecedor ou a
uma oficina TRUMPF para reparacéo de
ferramentas eléctricas.

: = 4 T
Valores de medida de acorde com EN 50 144,

O nivel de presséo aclstica avaliado A do aparelho
é tipicamente de 78 dB(A). O nivel de ruido
durante o trabalho pode exceder 85 dB(A).

Utilize protectores acusticos!

A vibrag&o do brago e da méo @ tipicamente inferior
a2,5mis.

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
gue este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normatives: EN 50 144, EN 55 014,
EN 60 555, HD 400 conforme as disposi¢ctes das
directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE (a partir de
1.1.96), 89/392/CEE.

C€ o4 Hans Klingei

Geschéitsfithrer Entwicklung
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TRUMPE GmbH + Ce.
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Radiirice N 160 E
Potenza assorbita nominale 350 W
Potenza resa 160 W
Numero di corse sotto sforzo 1600 ¢.¢e/min

Spessore di taglio:

Acciaio (400 N/mm?) 1,6 mm (max.

)
Acciaic inossidabile (600 N/mm2) 1 mm {max.)
Acciaio inossidabile (800 N/mm2) 0,7 mm (max.)
Alluminio 2mm (max.)
Larghezza di taglio 5mm
Peso {senza accessori) 1.7 kg
Classe di protezione @ /I

Un lavoro prive di pericolo con l'ap-
parecchio € possibile solo dopo
avere lettc completamente le istru-
zioni per i'uso e le avverienze per la
sicurezza e seguendo rigorosamen-
te le'istruzioni in esse contenute.
Istruite Vi hene sull'impiego pratico
prima di usare I'apparecchio la
prima volta.

L’apparecchio non deve essere

umido, né deve ossere adoperato in
ambienti umidi.

Ll

Prima di ogni impiegc, controllate il
cavo di alimentazione e la spina. In
caso di danni fare intervenire solo un
tecnico,

Durante i lavori portare sempre
occhiali protettivi, guanti e scarpe
robuste,

m Infilare la spina di alimentazione solc ad
apparecchio spento.

# Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

m Prima di guasiasi lavoro sull'apparecchio, nelle
pause di lavore e quando non viene utilizzato,
sfilare la spina della presa. Non transportare
Iapparecchio tenendolo per il cavo.

m Serrare sempre forie il pezzo in lavorazione.
® Mantenere liberi gli utensili da resti di materiale.

m Giovani di eta inferiore al 16 anni non devono
impiegare Fapparecchio.

® Impiegate solo accessori originali.

Per altre istruzioni di sicurezza si veda il foglio
allegato100541. :
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Interruttore di inserimenic-disinserimento

8 Portamatrice

7 Matrice

8 Anelio di gomma

9 Vite a festa zigrinata

Viie ad alette
Carcassa

Punzone

Anello di guarnizione

1
2
3
4
5

Gli accessori illustrati o descritii in parie non sona
compresi neila fornitura.

Plspettare ia tensione di rete!
La tensione deila rete deve corrispondere a quella

indicata sulla targhetta della macchina. Gii

apparecchi con Findicazione di 230 V possono
essere collegatl anche alla rete di 230 V.

inserimento/disinserimento

Premere interruttore
inserimento / disinserimento 1.
Disinserimento: Lasciare interruttore
inserimento / disinserimenio 1

Inserimento:

Coliegamento continuato

Inserimento: Premere linterruftore
inserimento/disinserimento 1
e spingerlo indietro.

Disinserimento: Premere nuovamente
Tinterruttore inserimento/
disinserimento 1 e poi lasciarlo.

gl

4.

Avwcmare i'eletiroutensiie alla lamiera soio se
in esercizio.

Una corsa di avanzamento troppo forte riduce
sensibiimente la durata dell’eletiroutensile e puo
provocare dei danni allo stesso.

Utensili ben affilati offrono ottime prestazioni di
taglio e non sottopongono I'elettroutensile a sforzi
inutill. Sostituire in tempo gl utensili. '

Raffreddamento e lubrificazione

Ungere con olio da taglio la parte superiore della
lamiera lungo la linea di taglio. Cio prolunga ia
durata del punzone.

Si consiglia olio da punzonatura e roditura
TRUMPF Ccdice di ordinazione 103387.

Taglio secondo tracciato ¢ secondo sagoma

| tagli rettilinei si possono eseguire faciimente,
guidando la roditrice lungo una riga.

Per i ritagli inferni & necessario un foro prellmmare
di 21 mm di diametro.

Durante il taglio, guidare I'apparecchio con una

leggera spinta nella direzione di taglio. Ii taglio
avviene durante il movimento in basso del punzone.
L’espulsione del truciolo avviene verso i basso
attraverso la vite a testa zigrinafa 9.



Torcitura del pertamatrice

Con una torcitura del portamatrice & & possibile
sseguire tagli ad angolo retto rispetto all'asse
delleletiroutensite.

Svitare a tal fine la vite ad alette 2 e girare di 90°
verso destra o verso sinistra il portamatrice 8 (con
matrice montata 7 e vite a testa zigrinaia 9).
Avvitare la vite ad aleite 2. La viie ad alette deve
far presa in uno dei fori del portamatrice 6.

B T

2 laly & g@?;& =

Printa ofi iniziare 1 lavori suila macchina, sfilare
la spina dalla presa.

Sostituzione del punzone

Svitare la vite ad alette 2 ed estrarre il
portamatrice 8 (con matrice montata 7 e vite a
testa zigrinata 9) dalla carcassa 3.

Spingere iateralmente il punzone 4 fuocri delia
scanalatura ed estrarlo verso il bassoc.

Oliare bene il punzone, inserirlo nella scanalatura e
regolatlo sul centro.

Infilare con atienzione il portamatrice 6 nel poria-
punzone 3 facendolo passare sopra if punzone.
Avvitare 1a vite ad alette 2. La vite ad alette deve
far presa in uno dei fori dei portamatrice 6.

Sostituzione della matrice

Svitare la vite a iesta zigrinata 8 con ranello di
gomma & dai portamatrice 6 ed estrarre la
matrice 7. Togliere dal portamatrice 6 eventuale
deposito di sporcizia.

Inserire una nuova matrice 7 facendo attenzione
all’aggiustaggio della parte ribagsata. Avvitare forte
la vite a testa zigrinata 9 contro la resistenza
delfanello di gomma 8.

i1 punzone e la matrice non possono essere
rigffilati!

%mﬁéﬂ

i L s
Prima di iniziare i lavori sulla macchina, sfilare
la spina dalla presa.

Mantenere sempre libere e pulite le fessure di
ventilazione.

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaitimento di rifiuti.

Quieste istruzioni sono stampate su carta riciclata
shiancata senza cloro.

Apparecchio, accessori ed imballaggio dovrebbero
essers inviatl ad una riutilizzazione ecologica.

| componenti in plastica sono contrassegnati per il
riciclaggio selezionato.

i
&

-
g s

Per gli apparecchi TRU
garantia di 6 mesi a partire dalla data di vendita
(fattura o bolla di consegna come pezza
giustificativa).

Guasti derivanti da usura naturale, sovraceatico od
uso improptio dell'apparecchio, sono esclusi daiia
garanzia.

na

Si aceettano reclami solo se I‘apparecchio viene
inviato, non smontato, a fornitore oppure ad una
delle Officine di Assistenza Autorizzate TRUMPF.

Valori misurati conformemente alla norma
EN 50 144.

La misurazione A del livelio di pressione acustica
dellutensile & di solito di 78 dB(A). Durante le
operazioni di lavoro il livello di rumorosita pud
superare 85 dB(A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sulf’elemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/s™.

&
b

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di
tale dichiarazione, che il prodotto & conforme afle
seguenti normative e ai refativi documenti:

EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400 in base
alle prescrizioni defle direttive CEE 73/23,

CEE 89/336 (dall'1.1.96), CEE 89/392.

€€ o4 Hans Kiingel
GeschéfisfOhrer Entwicklung

[ 1 J(

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen
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Knabbelschaar Ni6OE
Nominaal opgenomen vermogen 350 W
Afgegeven vermogen 160 W
Antal slagen belast 1600.0.p.m.

Maximale kapaciteit;

Staal (400 N/mm?2) 1,6 mm (max.}

Roestvrij staal (600 N/mm2) 1mm (max.)
Roestvrij staal (800 N/mm?2) 0,7 mm {max.)
Aluminium 2mm (max.)
Spoorbreedte 5mm
Gewicht {zonder toebehoren) 1,7 kg
Beschermklasse EIA]

Veilig werken met het apparaat

is alleen mogelijk wanneer u de
gebruiksaanwijzing en de veilig-
heidsadviezen volledig leest en de
daarin gegeven aanwijzingen striki
naveligi. Laat u zich voor het
eerste gebruil¢ praktisch onder-
richten.

Het apparaat mag niet vochtig zijn en
evenmin in een vochtige omgeving
worden gebruikt.

et

Altijd voor het gebruik apparaat, aan-
sluitkabel en stekier controleren,
Laai beschadigingen door ean
vakman herstellen.

Tijdens de werkzaamheden altijd een
veiligheidsbril, werkhandschoenen en
stevige schoenen dragen.

e Steek de stekker uitsluitend in het stopcontact
wanneer het apparaat uitgeschakeld is.

B De kabel steeds achierwaards van de machine
wegvoeren.

& Voor alle werkzaamheden aan de machine,
tijdens werkpauzes of wanneer de machine niet
wordt gebruikt, stekker uit het stopkontakt
trekken. Draag de machine niet aan de kabel.

s Het werkstuk altijd vastspannen.

® Materiairesten van het gereedschap verwijderen,

@ Personen jonger dan 16 jaar mogen niet met de
machine werken.

a Alleen originele toebehoren gebruiken.

Verdere veiligheidswenken zie

bijlage 100541.
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1 Aan/uit-schakelaar 6 Matrijshouder
2 \Vleugelschroef 7 Matrijs

3 Machinehuis 8 Rubber ring
4 Stempel 9 Kartetmoer
5 Afdichtring

Niet alle afgebeeide of beschreven toebehoren wordt
standaard meageleverd,

Let op juiste netspanning!

De spanning van het stopkontakt moet met die op
het typeplaatje van de machine overeenkomen. Met
230 V aangeduide machines kunnen ook op 220 V

aangesloten worden.

Aan/uit-schakelen

aan/uit-schakelaar 1 indrukken.
aanfuit-schakelaar 1 loslaten.

Inschakelen:
Uitschakelen:

Kontinuschakeling

Inschakelen: aan/uit-schakelaar 1 indrukken
en naar achteren schuiven.

aan/uit-schakeiaar 1 opnieuw
indrukken en loslaten.

Uitschakelen:

s

De machine uitsluitend ingeschakeld naar het
plaatmeteriaal bewegen.

Te sterke voorwaartse beweging verkort de
levensduur van de gereedschappen aanzienlijk en
kan schadelijk zijn voor de machine.

Scherp gereedschap laevert een goed knipresultaat
op en is het best voor de machine.

Gereedschap op tijd vervangen.

Koeling en smering

De bovenzijde van het materiaal fangs de snijlijn
met snijolie bestrijken. Dat verlengt de levensduur
van de stempel. Geadviseerd wordt TRUMPF snij-
£n knabbelolie bestelnummer 103387.

Knippen volgens aftekening of sjabloon

Rechte sneden zijn gemakkelijk uitvoerbaar
wanneer de knabbelschaar langs een geleider
wordt geleid. .

Voor uitsparingen midden in het materiaal moet
eerst een boorgat met een diameter van 21. mm
worden geboord.

Bif het knippen moet de machine met een lichte
voorwaarise beweging in de snijrichting worden
geleid. Het knippen vinadt plaats wanneer de
stempel naar beneden beweegt.

Spanen worden door de kantelmoer 9 naar
beneden uitgeworpen.



Verdraaien van de matrijs

Door de matrijshouder € te verdraaien, kan in een
rechte hoek ten opzichte van de as van de machine
worden geknipt.

Daarvoor vleugelschroef 2 losdraaien en
matrijshouder 6 (met gemonteerde matrijs 7 en
kartelmoer 9) 90° naar rechts of links verdraaien.
Vleugelschroef 2 vastdraaien. De vleugelschroef
moet in een van de boorgaten van de matrijs-
houder 6 vastgrijpen.

Bij alle werkzaamheden aan de machine eerst
de stekker uit het stopkontakt trekken.

Stempel! vervangen

Vieugelschroef 2 losdraaien en matrijshouder 6
(met gemonteerde matrijs 7 en kartelmoer 9) uit
het machinehuis 3 trekken.

Stempel 4 zijwaarts uit de groef duwen en naar
onderen verwijderen.

Stempel goed smeren, in de groef aanbrengen en
goed in het midden plaatsen.

Matrijshouder 6 voorzichtig over de stempel in de
stempelhotider 3 duwen. Vieugelschroef 2
vastdraaien. De vieugelschroef moet in een van de
boorgaten van de matrijshouder 6 vastgrijpen.

WMatrijs vervangen

Kartelmoer @ met rubber ring B uitde wt
matrijshouder 6 schroeven en matrijs 7
verwijderen. Eventueel aanwezig vuil uit de
matrijshouder 6 verwijderen.

Nieuwe matrijs 7 aanbrengen en daarbij op de
richting van de afgeschuinde zijde fetten.
Kartelmoer 9 tegen de weerstand van de rubber
fing 8 stevig vasidraaien.

Stempe! en matrijs mogen niet worden
geslepen!

Matrijs 7 .. SOOI b 4 cT £
StemMpel 4 ..ccoeeeieerieecciniserneeen s 1 17676

Blj alle werkzaamheden aan de machine eerst
de stekker uit het stopkoniakt trekken.

Ventilatie-openingen steeds vrij én schoon houden.

v Terugwinnen van grondstoffen In
} plaats van het weggoocien van
| afval.

! Deze gebruiksaanwijzing is
ety aryaardigd van chioorvrij gebleekt
kringiooppapier.

Maching, toebehoren en verpacking dienen op een
voor het milieu verantwoorde manier te worden
hergebruikt. De kunststof delen zijn gekenmerkt om

Voor TRUMPF-gereedschap geldt een
garantietermijn van 6 maanden vanaf de
aankoopdatum. Schade die terug te voeren is op
natuurlijke slijtage, overbelasting of onoordeel-
kundig gebruik, is van garantie uitgesioten.

Schade, die door materiaal- of fabrikagefouten
ontstaan is, wordt gratis door levering van
onderdelen of reparatie verholpen.

Reparaties kunnen alleen voor garantie in
aanmerking komen, wanneer het betreffende.
gereedschap in volledig gemonteerde staat wordt
afgegeven of gezonden aan een erkende TRUMPF
servicewerkplaats of de importeur.

Gelijktijdig dient vermeld te worden, dat aanspraak
op garantie wordt gemaakt. Het volledig ingevulde
garantiebewijs moet worden overgelegd.

e E i H

Meetwaarden vastgesteld voigens EN 50 144.

Kenmerkend is dat het A-gewaardeerde
geluidsdrukniveau van de machine 78 dB(A)
bedraagt. Tiidens het werken kan het geluidsniveau
85 dB(A) overschrijden,

Draag oorbeschermers!

Kenmerkend is dat de hand-arm vibratie minder is
dan 2,5 m/s? '

e canp

i £

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de
volgende normen of normatieve dokumenten:
EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen
73/23/EEQG, 89/336/EEG (vanaf 1/1/1996),
89/392/EEG. _ '
C€ os Hans Klingel
Geschéftsfihrer Entwicklung

o Wb

TRUMPF GmbH + Co.
D-71254 Ditzingen

Wijzigingen voorbehouden 17



Pladeudstanser N160E
Optagen effekt 350 W
Afgiven effekt 180 W
Slagtal, belastet 1600 min”

Skeerekapacitet:

Stal (400 N/mm?2) 1,6 mm (max.

)
Rustfrit Stal (600 N/mm?2) 1mm {max.)
Rustfrit Stal (800 N/mm?) 0,7 mm {max.)
Aluminium 2mm (max.)
Skaresporbredde 5mm
Veegt (unden titbehar) 1,7 kg
[solationsklasse /1

b4
v Det er kun muligt at arbejde

! sikkert med apparatet, hvis De

[ leeser betjeningsvejledningen og

| sikkerhedsforskrifter helt igennem
' og overholder disse anvisninger.
Serg for praktisk instrulcion, fer
maskinen tages ! brug.

Apparatet ma ikke vesre fugtigt og
ma ikke benyttes ude i regnveijr.

e

N Forhver brug skal apparat, tilsiut-
ningsledning og stik kontrolleres. Ved
beskadigelse skal man lade en
fagmand udskifte det heskadigede.

Beer altid beskyttelsesbriller,
beskyttelseshandsker og fast skotwj
under arbejdet.

w

® Saet kun stikket i stikontakten, nar apparatet er
slukket.

® Ledningen skal altid feres bagud fra maskinen.

& Stikket skal altid traekkes ud af stikdasen ved
klingeskift etc., under arbejdspauser samt nar
apparatet ikke er i brug. Beeralrid maskinen i
ledningen.

m Vaerkigjet skal altid veere spaendt fast.

& Veaerkigj skal holdes fri for materialrester.

& Personer under 16 ar ma ikke betjene apparatet.
@ Benyt kun originalt tilbehgar.

For yderligere sikkerhedsanvisninger, se vedlagie
cirkuizere 100541,

18
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i Start-stop-kontakt 6 Matriceholder
2 Vingeskrue 7 Matrice

3 Kappe 8 Gummiring
4 Stempel 9 Fingerskrue
5 Pakring

llustreret eller heskrevet tilbeher er kun deivist
Indehgoldt | leveringsomfanget.

; ian
Bemzerk netspeendingent
Stramkildens speending skal stemme overens med
angivelserne p& apparatets typeskilt. Apparater,
hvis typeskilter angiver 230 V, kan ogsa filsluttes
220 V.

Start-stop-knap

Start-stop-knappen 1 trykkes ned.

Start:

Stop: Start-stop-knappen 1 slippes.

Yarig gang

Start: Start-stop-knappen 1 trykkes ned og
skydes bagud.

Stop: Start-stop-knappen 1 trykkes igen og

slippes.

R e R R gk R

Pladesaksen skal aftid vaere tzendt, nar den
fares hen til pladen.

For steerk fremfering forringer vaerkigjs levetid
betydeligt og kan fore til skader pa maskinen.
Skarpt vaerkte| sikrer god skaerearbejde og skaner
maskinen.

Veerktaj skal udskiftes rettidigt.

Afkoling og smaring

Skaerelinien pa pladens overside stryges over med
skeereolie. Dette forlasnger stemplets levetid.

Vi anbefaler TRUMPF stand- og nippelolie,
best.nr. 103387.

Pladeudstansning efter opmazrkning eller med
skabelon

Lige snit er nemme at udforet hvis man forer
udstanseren langs en lineal.

Indvendige snit kraever, at der bores et hul med en
diameter pa 21 mm, for skaerearbejdet pabegyndes.

Skaeringen sker under stemplets nedadgaende
beveegelse.

Spanudkastningen sker nedad gennem finger-
skruen 9.



Drejning af matriceholder

Vet at dreje matriceholderen & kan skeerearbejde
gennemifgres i en ret vinkel til maskinens aksel.

Matriceholderen drejes vad at lgsne vingeskruen 2
og dreje matriceholderen & (med monteret matrice
7 og fingerskrue 8) 90° mod haijre eller venstre.
Vingeskruen 2 strammes fast. Vingeskruen skal
gribe ind i en af hullermne i matriceholderen 8.

Rl st
For ethvert arbejde pa maskinen skal stikket
tages ud af stiklcontakien.

Udskifining af stempel

Vingeskruen 2 lgsnes og matriceholderen & (med
monteret matrice 7 og fingerskrue 9) trackkes ud
af kappen 3.

Stemplet 4 skubbes sidevendt ud af noten og
fiernes nedad. ¥

Stemplet smares godt ind med olie, placeres i
noten og indstilles | midten.

Matriceholderen 8 skubbes forsigtigt hen over
stemplet ind i stempelholderen 3.

Vingeskruen 2 strammes fast. Vingeskruen skal
gribe ind i en af hullerne i matricehclderen 8.

Udskiftning. af matrice

Fingerskrue 8 med gummiring & skrues ud af
matriceholdern 8, og matrice 7 fjernes. Evt.
eksisterende snavs flermes fra matriceholderen 6 .
Ny matrice 7 isesties. Veer i denne forbindelse
opmeerksom pa, at den flade side placeres korrekd.
Fingerskruen @ strammes fast imod gummiringens
modstand 8.

Stempel od matrice mé ikke sfterslibes!

et 117673
e 117676

Matrice 7.
Stempel 4.

G

Far ethvert arbejde pd maskinen skal stikket
tages ud af stikkontakten.

Udiuftningshullerne skal altid hoides frie og rene.

y Genbrug af rastoffer i stedet for
§ boriskaffelse af affald.

i Denne vejledning er skrevet pa
klorfrit genbrugspapir.

Apparat, tilbehar og emballage skal genbruges pa

en miljigvenlig made. Kunststofdele er markeret for

at garantere en rensorteret recycling. -

#

Serviceydelser og reklamationsbestemmelseme pa
dette vaerktoj er til enhver tid | overensstemmelse
med dansk lovgivning. :

Service og reparation uden beregning ydes indenfor

6 maneder fra kebsdato (kebsnota ma fremiaegges)

under fglgende forudsaetninger:

— at den apstaede defekt kan tilbageferes ti!
konstruktions- eller materialefejl (normal slitage
og misbrug kan ikke henfares herunder)

~ at reparation ikke har veeret forsagt udfert af
andre end TRUMPF-organisationens service-
personale

— at der ikke har veeret anvendt uoriginale forsats-
eller indsatsvaerkisjer.

Serviceydelser uden beregning omfatter ud-

skiftning af defekte dele samt arbejdslen.

Vaorkiafet indleveres via Deres veerktgisfor-handier

eller indsendes for afsenders regning til TRUMPF

Service vaerkstedet,

Ved at anvende sikrer De Dem en hurtig og korrekt

reparation. Betalbare reparationer udfores efter

standardtider, som muliggar fast pris opgivet pa
forhand.

Méaleveerdier beregnes iht, EN 50 144,
Veerktojels A -vurderede lydtrykniveau er typisk
78 dB(A). Under arbejde med vaerkigjet kan

lydniveauet overstige 85 dB(A).
Brug hgrevasn.

Hand-arm vibrationsniveauet er typisk under
2,5 m/s?,

. )

Vi erkizeerer under almindeligt ansvar, at dette pro-
dukt er i overenssternmelse med falgende normer
eller normative dokumenter. EN 50 144, EN 55 014,
EN 80 555, HD 400 i henhold tif bestemmelsemne i
direktiverne 73/23/EQF, 89/336/EQF (fra 1.1.96),
89/392/EQF.

CE 94 Hans Klingel

Geschattsfilhrer Entwicklung

]L foown 11 "Viw},r\/(

TRUMPF GmpH + Ca.
D-71254 Ditzingen
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Nibblare N160E
Markefiekt 350 W
Avgiven effekt 160 W
Slagtal, belastning 1600 r/min

Arbetstjocklek:

Stal (400 N/mm2)
Rostfritt Stal (600 N/mm2)
Rostfritt Stal (800 N/mm?2)

1,6 mm (max.)
1mm {max.)
0,7 mm (max.)

Aluminium 2mm (max.)
Skérsparbredd 5 mm
Vikt (utan tilibehor) 1,7 kg
Skyddsklass EIA

. Riskfritt arbete med maskinen &r
endast majligt, om du liser igenom

| bruksanvisningen och sikerhets-

| anvisningar helt och beaktar anvis-

' ningarna noggrant. Se till att du far

praktisk undervisning innan du an-

viinder maskinen fdrsta géngen.

Apparaten maste hallas torr och far gj
anvindas i fuktig omgivning.

Eatd

Konirollera att anslutningssladden
och stickkontakten ar hela innan
apparaten tas i bruk. Lat endast
fackman atgarda defekter.

Y Anvand alitid skyddsglasdgon,
# skyddshandskar och kraftiga skor vid
i arbete med maskinen.

® Apparaten ska vara frankopplad nér den ansiuts
till vagguttaget.

= Dra alltid kabein bakat fran maskinen,

w Efter arbetet och fore alla &tgérder p4 maskinen
ska kontakten dras ut, Bér ej maskinen i sladden.

® Spéann alltid fast arbetsstycket..

®m Hall verktygen rena fran materialrester.

& Personer under 16 ar far inte anvanda maskinen.
B Anvénd endast original-tillbehor.

Fér yiterligare sdkerhetsanvisningar se bifogat
blad 100541.
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1 Strdmstéllare 6 Matrishallare
2 Vingskruv 7 Matris

3 Hus 8 Gummiring
4 Stans 9 Léattrad skruv
5 Tatningsring

Avbildat eller beskrivet tilibehdr ingér delvis inte i
leveransomfinget.

Beakia natspanningent

Kontrollera att natspanningen dverensstammer med
uppgifterna pa maskinens typskylt. Maskiner med
beteckningen 230 V kan dven anslutas till 220 V.

Start/stopp

Tryck pa stromstellaren 1.
Slépp strémstefiaren 1.

Start:
Stopp:

Kontinuerlig drift

Start: Tryck pa stromsteliaren 1 och
skjut den bakat.
Stopp: Tryck pa nytt ned och slapp darefier

strémstellaren 1 igen.

Koppla pa maskinen Innan du for den mot
platen. _

£n 1or kraftig frammatning nedsétter betydligt
verktygets livsldngd och kan dessutom skada
maskinen.

Vélskarpta verktyg ger hdg skédrkapacitet och
skonar maskinsn.

Byt verktyget i god tid.

Kylning och smorjning

Pafdr olja Iings skarsparet pa platens dversida.
Det férlanger stansens livsléngd.

Vi rekommenderar TRUMPF stans- och nibbelolja
artikeinummer 103387.

Nibbling efter rits eller schablon

Raka skér underléttas genom att fora nibblaren
l&ngs en linjal.

For urtag méaste forst ett hal med en diameter pa
21 mm borras.

For maskinen med I14tt tryck framét i skérrikiningen
under arbetet. Ptaten skars under stansens
nedéatrérelse.

Spén kastas ut nedat genom den lattrade

skruven 9.



Vridbar matris

Genom att vrida matrishaliaren 6 kan skiaming ske i
rat vinkel mot maskinens centrumlinje.

Lossa den lattrade skruven 2 och vrid
matrishallaren & (med monterad matris 7 och
lattrad skruv 9) 90- at hoger eller vanster.

Dra fast vingskruven 2. Vingskruven méaste falla i
lage i eit av hdlen pa matrishallaren 6.

i T 5

Ta bort stickproppen ur vigguitaget innan
atgérder vidtas pa maskin.

$4 hér byts stansen

Lossa vingskruven 2 och dra ut matrishdllaren &
{med monterad matris 7 och lattrad skruv 9) ur
huset 3.

Skjut stansen 4 i sidied ur sparet och ia bort den
nedat.

Smérf stansen vl med olja, s&tt in den i sparet och
centrera.

Skjut matrishallaren 6 forsiktigt dver stansen in i
stanshallaren 3. Dra fast vingskruven 2. Ving-
skruven maste falla i 1age i ett av halen pa matris-
hallaren 8.

84 hédr byts matrisen

Skruva bort den létirade skruven 9 med gummiring
8 ur matrishallaren 6 och ta bort matrisen 7.
Avlagsna eventuella féroreningar ur matrishallaren
6.

Sétt in den nya matrisen 7 och kontrollera att den
plana sidan ligger &t ratt hall. Dra kraftigt fast den
lattrade skruven 8 mot gummiringen 8.

Varken stansen eller matrisen far slipas!

MELHS 7 e e oo
StANS A o,

.. 117673
117676

Ta bort stickproppen ur viggutiaget innan
atgdrder vidtas pa maskin.

Luftéppningarna maste hallas fria och rena.

e

Atervinning i stéilet for avfalishantering
Denna bruksanvisning &r tryckt pa klorfritt
returpapper.

Maskin, tillbehér och férpackning kan &tervinnas.
For att underlatta sortering vid atervinning ar
plastdelarna markerade.

Fér TRUMPF verktygsprodukteroch elverktyg
lamnas 6 manaders garanti fran leveransdagen
(styrks genom kvitto, faktura elfler féljesedel).

Har produkten kdpts och brukats enligt
konsumentképlagens bestimmelser s& galler
lagens best&mmelser (12 manaders garanti).
Garantin géiler fabrikations- och materiatfel. Skador
som orsakats av dverbelastning eller osakkunnigt
handhavande och normalt slitage omfattas ej av
garantin. '

Vid reklamation skail produkten inldmnas #ill
narmaste aukloriserade serviceverkstad i
odemonterat skick.

Matvirdena har tagits fram baserande pé
EN 50 144,

A-vardet av maskinens ljudniva &r 78 dB(A).
Ljudnivan vid arbete kan Sverskrida 85 dB(A).
Anvand hdrselskydd!

Vibration i hand/arm ar l&gre 4n 2,5 m/s?.

Viintygar och ansvarar for, att denna produkt éver-
ensstammer med fbljande norm och dokument

EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400 enl.
bestdmmelser och riktlinjema 73/23/EWG,
89/336/EWG (fran 1.1.96), 89/392/EWG.

€€ 94 Hans Klingel

Geschéftsfilhrer Entwicklung
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TRUMPF GmbM + Co.

Enderinger f3rbehalles
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R
Platetygger N160E
Opptatt effekt 350 W
Avgitt effekt 160 W
Belastningsturtail 1600 min
Skjmrekapasitet:

Stal (400 N/mm?2)
Rustfritt Stal (600 N/mmz2)
Rustfritt Sta (800 N/mm&2}

1,6 mm (max.)
1mm (max.)
0,7 mm (max.)

Aluminium . 2mm  (max.)
Snittsporbredde 5mm
Vekt {(uten tilbehor) 1,7 kg
Beskyttelsesklasse Gl /1l

maskinen uten fare ma du farst
lese hele bruksanvisningen og
sikkerhetshenvisninger og felger
de anvisninger som er oppfort der.
For apparatet taes i bruk bar du
informere deg om den praktiske
behandlingen.

Apparatet mé ikke vaere fuktig elfer
brukes i en fuktig omgivelse.

Far hwver gangs bruk méa apparatet,
tilkoplingsledningen og stepselet
kontrolleres. La skader kun repareres
av en fagmann.

Mens en arbeider mé en alltid bruke
vemebriller, vemehansker og ha pa
seg solide sko.

® Stopsel stikkes bare inn nar maskinen er
Utkoplet.

® Ledningen fares alltid bakover bort fra maskinen.

= Trekk stgpselet ut av siikkontakien for alle
arbeider pa maskinen utfgres, i arbeidspauser og
nar maskinen ikke brukes.
Maskinen ma ikke beeres i kabelen.

@ Spenn alitid verkiayet fast.
& Hold verktzyene frie for materialrester.

# Personer under 16 ar har ikke lov til & betjene
apparatet.

& Bruk kun original-tilbehgr.

Ytieriigere sikkerhetshenvisninger se vediagt
blad 100541.
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6 Matriseholder .
7 Matrise

8 Gummiring

9 Riflet skrue

Vingeskrue
Hus
Stempel
Tetningsring

1 Pa-fav-bryter
2
3
4

5

tilusirert eller beskrevet tilhehor inngar delvis ikke i
leveransen.

L SRS

Merk netspenningent
Stremkildens spenning mé& stemme overens med
angilvelsene pa typeskiltet. Apparater som er
betegnet med 230 V kan ogsa titkoples 220 V.

inn-futicopling _ _ _
Trykk pa-fav-bryter 1.

Innkopling:

Utkopling: Slipp pa-/av-bryter 1.

Permanenthryter

Innkopling: Trykk pa-/av-bryter 1 og skyv
den bakover.

Utkopling: Trykk pa-fav-bryter 1 en gang

til og slipp.

i
Maskinen ma kun fgres bort 8 metallet innkoplet
tilstand.

For sterk fremskyvning reduserer verkioyenes
fevelid og kan skade maskinen.

Skarpe verktay gir god skjeerevirkning og skaner-
maskinen.

Skift ut verkteyene i god tid.

Kioling og smering

Oppsiden av platen ma innsmores med skjsereoije
langs snittlinjen. Dette forlenger levetiden til
stempelet.

Det anbefales & bruke TRUMPF stanse- og
nippelolje, bestellingsnummer 103387.

Platetyguing etter riss eller sjablon

Vannrette snitt kan utfares lett idet du farer
platetyggeren langs en lineal.

For innvendige snitt er det nedvendig med en for-
bering med 21 mm diameter,

Ved skjaering skyves maskinen leit framover i
skjaereretningen. Snittet blir foretatt nar stempelet
er pa vei nedover.

Sponutkastet feres nedover giennom den riflede
skruen 9.



Dreiing av matrisshoideren
Ved 4 dreie matriseholder 8 kan det skjeeres i rett
vinke! til maskinakselen.

Hertil igses vingeskrue 2 og matrisehoider 6

{(med montert matrise 7 og riflet skrue 8) dreies 90
grad mot hayre eller venstre.

Trekk tit vingeskrue 2. Vingeskruen ma gripe inn i
en av boringene pa matriseholder 6.

e 3@‘

en ma stopslet trekkes

Far hveri steli av maskin
ut av stikkontakien.

Utskifting av stempelet

Vingeskrue 2 lases og matriseholder § (med
montert matrise 7 og rifiet skrue 9) trekkes ut av
huset 3.

Stempel 4 skyves ut av noten mot siden og tas ut
nedover.

Smgr stempelet godt, sett det inn i noten og rett
opp i midten.

Matriseholder 6 skyves forsiktig over stempelet
inn i stempelholder 3.

Trekk vingeskrue 2 godt til. Vingeskruen ma gripe
inn i en av boringene pa matriseholder &.

Utskifting av matrisen

Skru den riflede skruen 8 med gummiring g,utav
matriseholderen & og ta ut matrise 7. Eventuell
smuss fjernes fra matriseholder 6.

Sett inn ny matrise 7, pass samtidig pa hvor den
flate siden er. Trakk den riflede skruen 9 godt til
mot motstanden til gummiring 8.

Stempel og matrise ma ikke ettersiipes!

]
i
¢

MALNSE 7 e
Sempel 4 ..o,

117673
117676

For hvert stell av maskinen mé stepslet trekkes
ut av stikkontakten.

Lufteapningene ma afitid holdes frie og rene.

Réstoffgjenvinning | stadet for
avfalisdeponering.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt
resirkulert papir.

Maskin, titbeher og forpakning ber resirkuleres. For
& kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerto.

i
3

For apparatene yter vi 6 maneders garanti fra
leveringsdagen (regning eller leveringsseddel
gielder som bevis). Skader som kan tilbakefores til
naturlig slitasje, overbelastning eller usakkyndig
behandling er utelukket fra garantien.

Skader som er oppstatt pd grunn av material- eller
produksjonsfeil blir godtgjort uten kostnader
gjennem erstattningsleveranse eller reparasjon.

Klager kan bare godtas hvis apparatet blir sendit til
leverandaren eller fil et godkjent kundeverksted for
elektriske verktay i montert tilstand.

2 R g TR e { e
Méleverdier funnst i samsvar med EN 50 144,
Det typiske A-bedemie lydirykknivaet for maskinen
er 78 dB(A). Staynivaet under arbeid kan
overskride 85 dB(A).

Bruk harselvern!

Den typiske hand-arm-vibrasjonen ar lavere enn
2,5 m/sh.

& i =2

Vi erklzerer at det er under vart ansvar at dette pro-
dukt er i overensternmelse med falgende
standarder eller standard-dokumenter. EN 50 144,
EN 55 014, EN 60 555, HD 400 i samsvar med
reguleringer 73/23/EWG, 89/336/EWG (fra 1. januar
1996}, 89/392/EWG.

€ 94 Hans Klingel
Geschéftsfilhrer Entwicklung
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TRUMPF GimbH + Co.
D-71254 Ditzingen
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Nakerrin N 160 E
Qttoteho 350 W
Antoteho 160 W
Iskuluku kuomitsttuna 1600 min™
Leikkuuteho;

Teras (400 N/mm?) 1,6 mm (max.
Ruostumaton terds (600 N'mm?2) 1 mm (max

Ruostumaton teras (800 N/mm2) 0,7 mm (max.

Alumiini 2mm {max
Leikkausjéljen leveys 5mm
Paino (itman varusteita) 1,7 kg
Suojaeristysluokka @l /1l

Laitteen vaarattoman kéyton
edeilytyksena on huolellinen
tutustuminen sen kayitéohjeisiin
sekié ohjelehtiseen turvalllsuus-
chjeet seki nédiden ohjeiden tarkka
houdattaminen. Pyyda ennen
ensimmaéista kaytttonotica myyjaa
nayitamaén, miten laite toimii.
Laite ei saa kastua eika sitd saa
kéyttaa kosteissa tiloissa.

Tarkasta pistotulpan ja liitdntajohdon
kunto ennen jokaista kdyitdkertaa.
Jos ne ovat viottuneet, anna
ammattimiehen uusia ne.

Talitatdissé on aina kaytettéva
suojalaseja ja sucjakésineita seka
tukevia jalkineita.

m Liit3 pistoke p[_storasi'aan vain koneen seistessé.
m Ala jati tydkaluavainta koneeseen.

m Irrota pistoiulppa pistorasiasta ennen kaikkia
koneelle tehtévia t6ita, tybtauoilla ja kun et kiyta
konetta.

Ala kanna laitetta virtajchdosta.

m Kiinnitd aina tytkappale.

= Pida tydkalu vapaana ainejainnoksista..

= Alle 16-vuotiaat eivit saa kayttas laitetta.

m Kayta ainoastaan alkuperdisia lisitarvikkeita.

Muita turvachijeita, ks. liite 100541.
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1 Kaynnistyskytkin 6 Matriisinpidin
2 Siipiruuvi 7 Matriisi

3 Kotelo 8 Kumirengas
4 Meisti 9 Pydlletty ruuvi
5 Tiivisterengas '

Kuvissa esitetyt ja selostetut lisdvarusteet elvit alna
kuulu toimitukseen.

Tarkista virtajannite!

Tarkista, ettd verkkojdnnite vastaz laiteen
tyyppikilvessé annettua lukemaa. 230 Vin laitteet
voidaan kytke& myds 220 V:n jannitteeseen.

Kaynnistyskytkenis

Kaynnistys:
Pysaytys:

Painetaan k&ynnistyskytkintd 1.
Kaynnistyskytkin 1 paastetéén irti.

Jatkurakdyttd _
Kéynnistys: Painetaan kdynnistyskytkintd 1 ja
tyonnetaan taakse.

Paine kaynnistyskytkintd 1
toistamiseen ja paasta irli.

Pysaytys:

Vie laite peltiin vain sen ollessa kdynnissa.

Liian voimakas sy6itd lyhentdd huomattavasti teran
kayttéikaa ja voi vaurioittaa laitetta.

Terévét terdt antavat hyvén leikkaustehon ja -
sadstavat laitetta.

- Vaihda ajoissa tera uuteen.

Jédhdytys Ja voltelu

Sivele levyn ylapintaan leikkuuviivaa pitkin
leikkausdliyl. Se pidentédd meistin kéytidikaa.
Suosittelemme , TRUMPF Stanz- und Nibbeldl,
tilaus n:o 103387.

Nakerrus piirron tai matlincen mukaan

Suorat leikkaukset onnistuvat helposti k&ytiamallé
viivoitinta chjausapuna.

Sisaleikkauksia varten tarvitaan lapimitaltaan

21 mm esiporaus. '

Tydnna leikatessasi lajtetta kevyesti
leikkuusuuntaan. Meisfi leikkaa liikkuessaan
alaspéin.

Lastunpoisto tapahtuu alaspéin pyalletyn ruuvin 9
[&pi.



Matriisinpitimen kdantaminen
Ka&ntadmalla matriisinpidinta 6 voit leikata
kohtisuoraan laitteen akselia kohti.

Avaa siipiruuvi 2 ja kdanna matriisinpidin 6
(asennettuine matriiseineen 7 ja pyailettyine
ruuveineen 9) 90- oikealle tai vasemmalle.
Kirista siipiruuvi 2. Siipiruuvin taytyy tarttua
matriisinpitimen 6 johonkin reik&an.

Muista irrofta pistotulppa pistorasiasta ennen
koneeiie tehtdvid huoitotdita.

Meistin vaihto

Avaa siipiruuvi 2 ja veda matriisinpidin 6
(asennettuine matriiseineen 7 ja pyéllettyine
ruuveingen 9) ulos kotelosta 3.

Tybnnd meisti 4 sivuttain uios urasta ja poista se
aiaspain vetéen,

Voitele meisti hyvin, aseta se uraan ja keskita se.
Voitele meisti hyvin ennen kuin asetat sen takaisin
uraan.Tyonné matriisinpidin 6 varovasti meistin yli
meistin pitimeen 3.

Matrflsin vaihto

Ruuvaa irti pyalietty ruuvi 9 kumirenkaineen 8
matriisinpitimestd 6 ja poista matriisi 7. Poisfa
matriisinpitimessa 6 mahdollisesti oleva lika.
Asenna uusi mattiisi 7 tarkistaen tasoitetun sivun
suuntaus. Kirista pyalletty ruuvi 9 tiukasti
kumirenkaan 8 vasiusta vasten.

Meistia tai matriisia ei saa teroittaz!

Matriisi 7.
T (I S
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Muista irrotta pistotulppa pistorasiasia ennen
koneelle tehtéivid huoltotdita.

Tuuletusaukot on pidettéva aina vapaina ja
puhtaina.

FRaaka-aineen uusiokayttd jatehuollon asemasta

Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta vusiopaperista. o
Laite, tarvikkeet ja pakkaus pitdisi havittaa
ympéristdystavallisesti toimittamalfa ne
kietrdtykseen. Lajipuhdasta kierrattdmista varten
muoviosissa on merkinnét.

. TRUMPF-koneella on kuuden (6) kuukauden takuu

alkaen toimituspéivasts (esiteltdva lasku tai
[ahetysiuettelo).

Takuu ei korvaa vikoja, jotka aiheutuvat normaalista
kutumisesta, ylikuormituksesta tai epéasiallisesta
késittelysta. '

Viat, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheistd, korjataan tai korvataan
varaosina.

Valitukset voidaan cttaa huomioon vain, jos kone
lahetetddn toimittajalle tai valtuutetulie TRUMPF-
huoltcliikkeeseen tarkastettavaksi.

Huom: konetta ei itse saa ryhtys takuuaikana
purkamaan.

Mitta-arvot annettu EN 50 144 mukaan.

Yleensé tybkalun A-luokan melutaso 78 dB(A).
Tydskenneltdessa melutaso saattaa ylittd4 85
dB(A).

Kéyta kuulosuojaimial

Tyypillisesti kdsivarren tarina on alle 2,5 m/s,

Todistamme téten ja vastaamme vksin siita, etta
tama tuote en allalueteltujen standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen

EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400
seuraavien s&&ntdjen mukaisesti: 73/23/EWG,
89/336/EWG (1 tammikuuta 1996 Iéhtien),
89/392/EWG. '

€€ oa

‘Hans Klingel
Geschéfisfiihrer Entwicklung

o WU

TRUMPF GmbH + Co.
[-71254 Dltzingen

Piddatamme oi keuden muut oksiin
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Zouumae
Ovop. 10oy0g 350 W
Aroddépevn oxw 160 W

AplBpde gupohopdyy omy ovoll. woxy 1600 min™
MNayoc Komg:

XdAuBag (400 N/mm2) 1,6 mm {max.)
AvoEeidwTog xahuBag (600 N/mm2) 1 mm  {max.)
AvoZedwTog ydhuBag {800 N/mm2) 0,7 mm (max.)

Ahoupivio 2mm {max.)
MAdrog ixvoug Kommig 5 mm
Bapog (xwplg sEapmpuata) 1,7 kg
MpooTateuTiKn POVWaT Bl /1

Y Axivduvn epyasia ge To epyaAcio
d civai Buvaty povov, oTav SiabdoeTs
I oAOKAnpo TO PUAAGBIO LE TIG

L obnyieg xepiopod, Tig umodeiteg
¥ QOPUAEIaS Ko akoAoubeiTte Tig
oBnyicg mou MEPIEXOVTal O CUTo.
Mporod XpriopomOIfUETE Yia
MpWTH POpa TO LNYAviHa,
evniiepwbeite otV npdén.

H ouokew Sev ETUTRETETAL v Elval
UYRY| 1] v XProYLOnoIEiTal O uypo
MEPBARAOY.

MNpwy and kdBe yprion sA&yXETaL m
OUCKELY], TC TPOPOSOTIKS KUAWLDLO
Kal ¢ PIg. AVaBEOTE TV ETILOKEUN
BAaBav pdvo oe eldikb.

Katd 1 eKTEAE0Y EpyacbY POPATE
TAVTO MPOCTATEUTIKG YUOAWK,
TIPOGTATEUTIKA YAVTIQ KAl oTepsd
UeaNuaTA.

& BdZete 10 QI¢ omy Tida, uovov Gtay elva
OTANATNUEVN N CUCKEUN. :

8 ATMOUOKPUVETE TO KQAMOIO TIAVTOTE TIPOS TA
Tiow and 10 epyaAsio.

m [pw and onoldnnote epyacia o1 JNxXavnua,
KaTd Ta SIhepaTa Kabwg kal oTay dev
XPnGioTIosiTal, TRARATE To PIC ardé ™y npila.
Mn peTapEpeTe TO spydAsio KPTOVTIAG AUTO
ard 1o KADOOLo.

B XTEPSWVETE TIAVTA KOAQ TO UTO KaTepaoia
TELAYIO.

B PpovTifeTe TA £pYOABIT va sival TAVIOTE
kadapd amd Ta KATIAOWIQ Twv WO Katepyacia
UALKGY.

M “ATONG NAKiog KATw Tov 16 £TWV dev
ETUTPETIETAL VA ¥ENOOTIOIONY TO epyahsio.

® Xpnowortoleite Ydvo yviold avTaAAAKTIKA.

fIpooBeTeg unodeiZelg acpaheiag BAETE 010

guvnupivo puAladio 100541,
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1 Awkdnmeg ONOFF & Dold pitpag

2 Bida neToAoldac 7 Mntpa

3 flepipAnua 8 EAcoTikdC dakTUALOC
4 Eppoho kommc 9 TMafpad pe kaveAal
5

AGKTOAIOG OTEYAVOTNTAG

EEapTAMATO 7OV EIKQVICOVTOI KOl MEPIYPGPOVTHI, SEV
guvodelouv HaGVTOTE TO MNYAvnuo.

B
fpooéyere Ty ThoN BIKTOOU: _
H tédon mg TMyng pelUaToq TIRETIEL VA JUMPLVEL
e Ta oTonEia nhvw oV MvoKida Tou
KATAOKEUAOT) Tou spyadieiou. EpyaAsia mou
yapakmpifovtal pe 230 V uriopolv va cuvBEovTal
Kal oTa 220 V gmiong.

QEon o KAl exTOC AsiToupying

@¢on oe Asltoupyidt:

Matate tov dokonm) ON-OFF 1.
@£on ekTdC AaiToupylag:

Aprivete Tov dlakdérm ON-OFF 1.

Lapkie Aorrougyia

Qfon ge AcrToupyia:
Naotéte Tov diokoerm ON-OFF 1 kal -clpete
autodv TIPoG TO Tow,

QEom eKTOG AetToupyiag:
TNamcTe ex veou To dakomty ON/OFF 1 kal
UeTa agricTe TOV TIAAL eAsUBepo.

o

Tomno8ereite To epyaiceio o hapdpiva uoéve éTav
QUTH BOUAEDEI.

YTepRoAlky nMponBnon Lewnvel CNUAVTIKGE M
dopkeia {whig Twv spyahsiov Kl pmopel va
BAQWEL TN CUOKELN).

KahoTpoyougva spyoAeia napéXouv koAd
QMOTEASCUATA KOTIG KAl TIROCTATELQUY TN
OUOKeUr).

WOEN Ko Aimavon

AAgipeTe TNV eMave TTASURE TS Aquapivag pe
AGSL KOTNG KATA UNKOG TG YPGUUNG Kothg. AuTO
mapateivel m ddpkeln (ng Tou euRGADU.

20C¢ oUVIOTANE AGdL KOG TRUMPF kwdik.
apiBuoe 103387,

Epyacia oUggpwva ge 10 Yaoadn § To Yvap!
EuBlypayupes KOFES yivovTas SUKOAQ, OBNyoOvTag
TOV JOUMMA KATA PKOG £vOS XAPUKA.

Mo ecwTepKA avolypata anateito
TIPCNYOUHEVWS AVolyHa OrmG e didpetpo 21 mm.
Katd mv ko odnyeite 1o epyaieio omy
KATEUBUVON KOTIG, wlmvTag SAAPPd. H KOt
YiveTal Katd To KAaTteRaoua Tou eupaiou.

H andppupn Twy ypeldiv yiveTal Tpog Ta kAT
dlopecou Tou KaveAd? nalpodion 8.



ZTpEPn TG pwhiag pATpag

Me oTpélm ™G QA WTpag 6 mapéxsTa n
duvatémra kotmg uné ywvia 90° wg npog Tov
akova ToU gpyahsiou.

Alote ™ Bida metaholdag 2 Kot OTPEYTE N
PWAIG PNTPAS 6 (Magl pe TNV HOVTUPLOKEWN
pntea 7 Kal To kaveAd? nofpuadt 8) kata 90°
TPog Ta Sekid 1 Ta apoTtepd. ZPIETE MOAL ™ Bida
netaAoudaq 2. H Bida netaholdac npérel va
‘mavel” oe wa and g dATPHoLIC ™S PEAIAS
pfiTpag 5.

Fia onoIcodNmoTE Epyacieg aTo spyakeio TpaBdre
WPONYOUNEYWG TO @I and Ty nipiZa.

AAhayfy eg6oiou

Alote ) Bida TeTaAoUdAG 2 Kal BYGATE TN pwAd
mMTeag 6 (pad pe ™y povTapiopevn uitpa 7 ka
TO KQvehal TIaEAsL 9) and to mepiBAnua 3.
ZnpwETe 10 £pPoio KoM 4 ard ta NAGYIA yia va
BYEL and TV QUAGKWIOT Kal GPALpETTE TO AMd KATW.
AGBWETE KAAd To EUBoAo KOTMC TPV TO
EQvaTortoBe THOETE OTC KEVIPO MG AUAGKWONC.
2TIPWETE TN QWA YATPAC 5 TIPOGEKTIKA THAVR
ard 10 £YBOAC KOG YIa VA WISl O GALY TOU
eHROAOU Kotig 3. Z@igTe T Bida metaAoldag 2.
H Bido meTakoudog mpénel va “mdvel” os wa ano
TG JATPRoE TS A TPag 6.
Adhayi Tng HiTpag

ZeBidMOTE TO KaveAdd mofuadl 9 uadl pe Tov
EAAOTIKO SOKTUAO B amd 'm guNd mTpag 6 kal
aQAPECTE ) HATPA 7. ATTOHOKPUVETE ammd 1)
PwAA pRTPaG 6 TUXOV Asphpata.

TonoBetrote MV kAVoUpYIa INTEG, TIPOCEXOVTOG
TAUTOXPOVA GV TIPOGAPHOYY TS TIAQTUOUEVNG
TASUPGS. ZotyETe TO KaveAdl MAEGSL 9
TECOVTAC TOV EAUGCTIKO SaKTUMGO 8.

Asv emTPETIETA YO TPOXIOHG TOU EHBOAOU K TNS
uirpag!

o
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dwhd 7
Euforo 4

o onoiecBrimoTe epyaoicg oTo epyaleio
TPABATE TPONYOUNEVWG TO PI¢ AN Thv mpila.
To unyavnua Sev xpeldletal guvTipnom.
AloTnpeite A avolyuata deplopiol Maviote

AKAAUTITA KoL KaBapd.

) AVOKUKARON TpQTWY VALV avTi
ATOoUPOY ATOPPINATEY

AuTO TO TEUYXOG O8NV EXEl
| TurwBel ge avakuKAwUévo xapT,
m——t ASUKQOPEVO XWPIC YADPLO.
To pnydvnpa, Ta eEapMUTTO KoL 1) ouckeuaoica Ba
TIPETIEL VA aTioppirTovTal Npoes enekepyacia katd
PATIO FIoU Jev BAATTEL TO TEPRAAAOY. Mg ™y
QvakUKAwON KaTd £id0g PEpouy Ta Nép Tou
HNXOVHUATOG artd TIAGOTIKG GXETIKO
XAPUKTIPLONS.

Na spyaieio Mg TRUMPF mapéyoupe Bunvn
£Yyunon ans my nuepopnvia nmapddoonc
{TuoTomonon péve e Baon To TOASYIO 1) TO
deATiO ATIOCTOANC).

H kdAudm BAaBmv TIOU TipogpxovTal aro

PUOIOAQYIM PpBopd, uteppopTion A avdppoon
HeTayeipon, dev TIEPIAUBAVETAL OTHY Syyunon
BAGBeG 110U TpogKUlIaY AGYW EAAATWUATIKOU
UMKOU 1] KOKAG KATAOKEUNG, ariokabioTavTar ue
Swpedv AVTIKATACTAdN TWV EAQTTWUATIKGOV
AVTOAAGKTIKDV 1 TN Swpedv emoKkeur).
Mapdrova yivovtal JeKTd Povov 6Tav arnooTaAs
TO epyoAsio XwpiG va xel avoitel oTov
TEOoURBeU™ 1j O avayvwplopévo ouvepysio
TRUMPF yia nhektpiké spyahsia ¥ spyaheio

E€akpiBwon Twv TV PETPNONG OUUQPWYA pE
EN 50 144.

H otpewva ue mv Kaumoin A ekTymSeloa
XQPOKIMPLOTIKY OTABLN aKOUGSTIKIG Tieong g
OuoKeUnG avépxetal o 78 dB(A). H oTddun
BopuBou katd myv epyacia propel va Egnepdoel
Ta 85 dB(A}. dopdare wracnidec!

O XApakmMPIoTIKOG KPadaoUos Xeptol-umpéToou
eival xapnAdtepog amod 2,5 mis?.

AnAodpe uneuBivg OTt To NPOidy aUTO eivar xata-
OXEUAOLEVO GUUPWVA PE TOUG EENG XAVOMONOUS 1
Xaraoyevaotyes ouatacelg: EN 50144, EN 55014,
EN 60 555, HD 400 yatd T Slatakei Twv
Xavoviouwyv mg Kovng Ayopac 73/23/EEC,
89/336/EEC (amd 01.01.1996), 89/392/EEC.

€€ o4

Hans Klingsl
Geschiftsflhrer Entwickiung

s b

TRUMPF GmhH + Co.
D-71254 Ditzingen
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Tirnakh sac kesme makines N 160 E

Girig gilci 350 Wait
GCikig glicii 160 Watt
YlUkteki strok sayisi 1600 dak

Kesme kapasites!:

Celik (400 N/mm2)
Paslanmaz celik (600 N/mm?2)
Paslanmaz gelik (800 N/mm2)
Altiminyum

1,6 mm (max.)
1mm (max.)
0,7 mm {max.)

2mm  (max.)

Kesme izi genislidi 5mm
AQirligl (aksesuarsiz) 1,7 kg
Koruma sinifi |1/l

Y Aletle tehlikesiz bir bicimde calig-

| mantz, ancak kullapnim ve gitvenlik
kitavuziarini tam ofarak okuyup,
iglerindeki talimatlara titizlikle
uymanmiz halinde mimkiindir. _
Aletie ilk kez caligacaksaniz, nasil
kullanildigr konusunda pratik bilgi
edinin,

Aletin rutubetli oclmamasina ve
rutubetli bir ortamda kullaniima-
masina dikkat ediimelidir.

el

Her kullanimdan gnce alet, elekirik
kablelarini ve figleri kontrol ediniz.
Hasarlar sadece ustasina tamir
ettirin.

Galisma esnasinda daima koruyucu
gdzIik, koruyucu eldiven ve dayanikl
ayakkab giyin.

a Figi sadece alet kapaliyken pirize sokunuz

B Kablonun daima aletin arkasinda bulunmasina ve
alete yakin yerde toplanmamasina dikkat edin.
Aleti, kablodan tutarak tagimayin.

e Aletin kendinde bir calisma yaparkan, calismaya
ara verdiginizde ve aletle iginiz bittiginde fise
prizden gekin.

® Is parcasini daima sikica tespit edin.

& Uglarda malzeme kalintiarinin bulunmamasina
dikkat edin.

& 16 yagindan ufaklar aleti kullanamaz.

® Sadece orijinal aksesuarlar! kuilanin.

Diger giivenlik uyaniar, ektekl 100541 nolu
kagittan édrenitebilir.
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1 Agma/kapama safteri 6 Matris tutucu
2 Kelebek vida 7 Matris

3 Govde B Lastik halka
4 Zimba 9 Tirtlh vida
5 Conia

Resmini giirdi§iiniz veya tarif edilmis olan ek iechizat
tesilm edllecek hdlime kismen dahil degildir.

Seheke gerilimine dikkat edin!
Elekirik voltaji aletin Ustinde sbylenen gerilime

uygun olmalidir {izerinde 230 V yazan aletler 220
Volta baglanabilir.

Acma-kapama

Agma-kapama gaiterine 1 basin.
Agma-kapama gaiterini 1 birakin.

Acma:
Kapama:

Devamli igletme

Acma: Acgma-kapama salierine 1 basin
ve geriye itin,
Kapama: Acma-kapama galterine 1 bir kez

daha basin ve birakin.

Aleti mutltaka calisir durumda saca yakiagtirm.
Hizlv ve genigs adimlarla stirme, bigaklarin kulignim
OmriinG kisaltir ve alette hasara neden olabilir.

Keskin uclar kesme verimini artirir ve aleti korurlar.
Uclari zamaninda degigtirin,

Sogutma ve yaglama

Sacin Ust yiizeyine, kesme gizgisi boyunca kesme
yagl strin. Bu iglem zimbanin kullanim dmrint
uzatir.

103387 siparis numarall TRUMPF zimba yagimin
kutlanimasi dnerilis.

Onceden yapilan markalamaya gdre ve sabionia
kesme

Tirnakll sac kesme makinesi bir cetve! yardimiyla

kullanildiginda, diz hatli kesimler rahatlikla

yapilabilir. _
Igten kesimler igin 21 mm ¢aph 6n delik gereklidir.

Kesme iglemi sirasinda aleti hafifge kesme yénine
dogru itin. Kesme iglemi, zimbanin ileri hareketiyle
gergeklesir.

Talag, trtilh vida © arasyndan, agady dogru atifir,



Matris tutucunun cevrilmesi

Matris tutucu & gevrilerek, alet eksenine dik agida
kesme yapiabilir. .

Bunu yapmak igin; kelebek vidayl 2 gevsetin ve
maftris tutucuyu & (matris 7 ve tirtilli vida 8 ile
birlikte) 90° safda veya sola gevirin.

Kelebek viday: 2 sikin. Kelebek vida, matris
tutucudaki 6 deliklerden birini kavramalidir.

Makinada herhangi bir is gérmeden evvel her
zaman gebeke fisini prizden gekin.

Zsmbanin degistiriimesl

Kelebek viday!: 2 gevsetin ve matris tutucuyu 6
{matris 7 ve tirtill vida 9 ile birlikte) gdvdeden 3
cekin.

Zimbay! 4, yan taraftan, oluktan lterek gikarin ve
asagiya alin,

Zimbay lyice yadlayin, oluga yerleBtirin ve tam
ortalaymn.

Matris tutucuyu 6, dikkatli bir bigimde, zimba
Uzerinden zimba adaprérine 3 sirin.

Kelebek vidayr 2 sikin. Kelebek vida, matris
tutucudaki 6 deliklerden birini kavramalidir.

Matrisin degistiriimesi

Tartill; viday 9, lastik conta 8 ile birlikte matris
tutucudan 6 disan dogru vidalayarak sékiin ve
matrisi 7 ahin. Matris tutucu 6 kirlenmigse,
temizleyin.

Yeni matrisi 7 yerlestirin ve bu sirada
yassilagtiniimig tarafin hizaya gelmesine dikkat
edin.

Tirtilli vidayr 9 lastik contanmin 8 direncine kars:
iyice sikin.

Zimbay! ve matrisi bilemeyin}

T
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MaINS 7 e eeee e
ZIMBA 4o ee e

Makinada herhangi bir is gérmeden evvel her
zaman gebeke figini prizden gekin.

Havalandirma deliklerini daima acik ve temiz tutun.

Gop tasfiyesi yerine hammadde kazanmu

Bu kullamim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden déntsiimli kagida basiinustr.

Alet, aksesuar ve ambalaj gevre koruma
hikimierine uygun bir yeniden degerlendirme
islemine tabi tutulmahdir. Degisik malzemelerin tam
olarak ayrilip, yeniden dederlendirme iglemine
sokulabilmesi igin, plastik pargalar isaretienmistir.

i

TRUMPF cihazlan igin teslimattan itibaren 6 ay
garanti veriyoruz (fatura veya teslimat kagich
tarihinin ibrazs)..

Normal eskime, agtri caligtirma veya acemice
kullanmadan dolay: meydane gelen hasarlar igin
garanti verilmez.

Malzeme veya dretim hatalarindan dolayi meydana
gelen hasarlar, yedek parca verilerek veya tamirat
ile Ucretsiz olarak bertaraf edilir.

Sikayetler sadece alet sékilemeden saticiya veya
TRUMPF basing haval veya elektro cihazlar
servisine yollandidi takdirde kabul edilebilirler.

8 L TR TR

Olgiim degerleri EN 50 144°e gére belirlenmektedir.
Frekansa bagiml uluslararasi ses basinc seviyesi
dederlendirme egrisi A'ya gbre bu aletin tipik ses
basinci seviyesi 78 dB'dir. Ancak ¢aligma sirasinda
glrtlth seviyesi 85 dB(A) ‘yr asabhilir.

Koruyucu kulaklik kultanint

w3 % £ N s

Tipik el/kol titregimi 2,5 m/s? ‘den diis(ik.

Yegane sorumlu olarak, bu {iriiniin agagidaki
standartiara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 73/23/AET, 89/336/AET
(1.1.1996'dan itibaren), 89/392/AET, ydnetmeligi
hilklimleri uyarinca EN {Avrupa standartlari)

50 144, EN 55 014, EN 60 555, HD 400.

CE€ oa

Hans Klinge|
Geschéftsfilhrer Entwicklung

* TRUMPF GmbH + Co,
D-71254 Ditzingen
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Belgien / Belgique / Belgique

V.A.C. Machines B.V.B.A/S.P.R.L.
Kleine Pathoekeweg 13-15
B-8000 BRUGGE

Tel: ++32 50 / 31 50 83

Fax: ++32 50 / 45 60 58
sales@vac-machines.be
Brasilien / Brasil / Brésil
TRUMPF MAQUINAS

Ind. E.Com.Ltda.

Av. Jurua 150-Alphaville
BR-06455-010 BARUERI - SAO PAULO

Tel: ++55 11/ 44191 53 31
Fax: ++55 11 /4195 21 26

trumpf@ariginet.com br.

China / Chine

incl. Hong Kong / Macau

ACL -Beijing Lifengyuan Machine Co., Ltd

# 1 Hongxin Road Xihongmen Town, Daxing County
Beijing City, China P.C., 100076

Tel: 010-60261495

Fax: 010-60264122

acl@accl.com

Danemark / Denmark / Danemark

HANS JORGENSEN VAERKT@Y A/S
Grusgraven 9
DK-2880 BAGSVAERD

Tel: ++45 44 | 44 24 66
Fax: ++4544 /4408 33
. @mai

Deutschland / Germany / Allemagne

TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG, Abt. 203

Johann-Maus-Str. 2
D-71254 DITZINGEN

Tel: ++49 7156 / 3030
Fax: ++49 7156 / 303 942
info@de.trumpf.com

Finnland / Finnland / Finlande

OY TAMMESVIRTA + CO.
Lautatarhankatu 6
FIN-00580 HELSINKI

Tel: ++358 9 / 774 0740
Fax: ++358 9 / 7740 7411
Frankreich / France

TRUMPF S.ARL.

86, Allée des Erables

Paris Nord Il

F-95956 ROISSY-CHARLES DE GAULLE Cédex

Tel: ++33 1/48 17 80 41

Fax: ++33 1/4863 0579
laurent.schwarz@fr. trumpf.com

Griechenland / Greece / Gréce

D.PANAYOTIDIS & J. TSATSIS S.A.
Pireos Street 6
GR-183 46 MOSCHATO / ATHENS

Tel: ++30 1/481 08 17
Fax: ++301/48296 73
P ne@ ey .

Grossbritannien / Great Britain / Grande-bretagne

TRUMPF Ltd.

President Way

Airport Executive Park
GB-LUTON Beds. LU2 9NL

Tel: ++44 1582 / 399 251
Fax: ++44 1582/ 399 260
spares@uk.trumpf.com

Italien / Italy / Italie

W. HOMBERGER & Co. S.P.A.
Via Ippolito d'Aste 1/1
1-16121 GENOVA

Tel: ++39 10 / 57 65 300
Fax: ++39 10 / 58 50 83

info.du@homberger.com
Japan / Nippon / Japon

TRUMPF Corporation
1-18-2 Hakusan / Midori-ku
J-YOKOHAMA 226

Tel: ++81 45 / 931 5710
Fax: ++81 45 /931 5714
pannen@trumpf.co.jp

Korea / Korea / Corée

TRUMPF MASCHINEN KOREA CO LTD
14th Floor CBS Building

917-1 Mok-dong

Yangcheon-gu

ROK-SEOUL 158-701

Tel: ++82 2/ 6739 2507
Fax: ++82 2/ 6739 2525
yongbeom kim@trumpf.co .kr

Malaysien/ Malaysia/ Malaisie

TRUMPF Malaysia Sdn Bhd -TMY
No. 41-8 (8 Level), Block SC
Lingkaran Syed Putra

59200 Kuala Lumpur

MALAYSIA

Tel: ++60 3/ 22 8282 32
Fax: ++60 3 / 22 8288 58
trumpf@tm .net. my

Niederlande / Netherlands / Pays-Bas
MOELLER & Co. N.V.
Oude Boekeloseweg 31

Postbus 10
NL-7550 AA HENGELO

Tel: ++31 74 / 249 84 98

Fax: ++31 74 / 243 20 06

Norwegen / Norway / Norvege
EGIL OULIE-HANSEN A/S
Ravnasveien 3 / Holmlia

Postbox 25 Hauketo

N-1206 OSLO 12

Tel: ++47 22 / 62 05 00

Fax: ++47 22 /611017
ragnvald@oulie-hansen.no
Osterreich / Austria / Autriche
TRUMPF MASCHINEN AUSTRIA GmbH & Co. KG

Industriepark 24
A-4061 PASCHING

Tel: ++43 7221/ 60 330
Fax: ++43 7221/ 60 340

spa@trumpf. at

02-03-01
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Polen / Polska
TRUMPF GmbH & Co. KG
Biuro w Polsce

Ul. Kryzowa 8

PL-61-541 POZNAN

Tel: ++48 61 / 83 30 930
Fax: ++48 61 / 83 34 141
. i@ ¢

Portugal / Portugal

VRN

Coméercio de Equipamentos Industrais, Lda.
R. Conselheiro José Silvestre

Ribeiro, 9 - A

P-1600 LISBOA

Tel:++35121/712 06 28

Fax: ++35121/712 06 29

vin@vrn. pt

Russland / Russia/ Russie

Technisches und Kommerzielles Zentrum Moskau
Energetitscheski projezd 6
RU 111250 Moskau

Phone: +007 095 176-98-21

Fax: +007 095 368-74-69
TKZentrum@miu-net.ru

Saudi Arabien, VAE, Kuwait, Syrien,
Jordanien, Jemen, Oman, Bahrein,
Palastina, Aegypten

Saudi Arabia, UAE, Kuwait, Syria,
Jordania, Yemen, Oman, Bahrein,
Palestine, Egypt

TRUMPF Representation Office Egypt

P O Box 5697 Heliopolis West

ET-11771 CAIRO

Tel: ++20 2/ 417 06 83

Fax: ++20 2/ 4183350

trumpfme@gega.net

Schweden / Sweden / Suéde

LUNA SVERIGE AB
Sandbergsvagen
S-441 80 ALINGSAS

Tel: ++46 322/ 60 60 00
Fax: ++46 322 /60 64 43

Schweiz / Switzerland / Suisse

TRUMPF Maschinen AG
Ruessenstralle 8
CH-6341 Baar

Tel: ++41 41/ 7696-666
Fax: ++41 41 / 7696-600
trumpf.baar@ch.trumpf.com

Singapur / Singapore / Singapour
Malaysia / Malaysia / Malaisie
TRUMPF PTE. LTD.

25 International Business Park

#02-28/29 German Centre
SGP-SINGAPORE 609916

Tel: ++65 656 27 780 / 56 27 781
Fax: ++65 656 27 788
gaylc@trumpf.com.sg

Slowakei / Slovakia

TRUMPF Slovakia s.r.o.
Batikova 5
SK - 040 01 KoSice

Tel.: ++421 55 7280911
Fax: ++421 55 7280922

marcellipan@sk.trumpf.com
Spanien / Espaiia / Espagne

TRUMPF MAQUINARIA S.A.
Avenida de Valdelaparra No. 13
E-28108 ALCOBENDAS / Madrid

Tel: ++34 1/ 657 36 71
Fax: ++34 1/ 661 63 67
jose.ramon@es.trumpf.com

Siidafrika / South Africa / Afrique du Sud

TRACONSA PTY.LTD.
P.O. Box 3160
ZA-JOHANNESBURG 2000

Tel: ++27 11/ 394 28 10
Fax: ++27 11 /970 17 92
Qiafri

Taiwan ROC / Taiwan RO C

TAIWAN DYNAMICS CORP.
4F No. 7, Alley 2, Lane 176
Fu-Tech 1 Rd. Hsi-Chih-Chen
RC-TAIPEI HSIEN

Tel: ++886 2 / 694 88 77
Fax: ++886 2 /694 10 11

dynamics@ficnet.net
Tschechische Republik / Ceska Republika

TRUMPF Praha spol. s.r.o.
Stetkova 18
CZ-140 00 PRAHA 4

Tel:++420 2/ 41 40 66 13
Fax:++420 2/ 61 211 325
info@trumpf.cz

Tiirkei / Turkey / Turquie

BOZTAS A.S.
Tevfik Erdénmez Sok. No. 20/4
TR-80280 ESENTEPE-ISTANBUL

Tel: ++90 212/ 211 22 66
Fax: ++90 212/ 266 76 11

boztas@superonline.com
Ungarn / Hungary / Hongrie

FIMARLI
Hatar u. 56
H-1205 BUDAPEST

Tel: ++36 1/ 285 23 02
Fax: ++36 1/285 23 01

USA

TRUMPF Inc.
Farmington Industrial Park
USA-FARMINGTON, CT. 06032

Tel: ++1 860 / 674 82 26
Fax: ++1 860 / 676 26 06
gary.sheridan@trumpfusa.com
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TRUMPF Grusch AG
Elektrowerkzeuge
CH-7214 Grisch
Switzerland

Telefon ++41 81 307 6161
Fax ++41 81 307 6402

sales@ew.trumpf.com
www.ew.trumpf.com

Fur die Bundesrepublik Deutschland:

TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG
Johann Maus Stralle 2

D-71254 Ditzingen

Telefon ++49 7156 303 0

Fax ++49 7156 303 942

info@de.trumpf.com

www.ew.trumpf.com
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