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DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA’

(Al SENSI DELL’ AlL.IIA DELLA DIRETTIVA 2006/42/CE E DI ALTRE DIRETTIVE APPLICABILI)

“EG” FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

(1 ENLIGHET MED BILAGA IIA | DIREKTIV 2006/42/EG
OCH “EU-FORSAKRAN” | ENLIGHET MED ANDRA TILLAMPLIGA DIREKTIV)

IL FABBRICANTE: SCM INDUSTRIA S.P.A
TILLVERKAREN: VIA VALDICELLA 7 - 47892 GUALDICCIOLO (R.S.M.)
DICHIARA CHE LA
INTYGAR ATT
MACCHINA: PIALLATRICE A FILO E A SPESSORE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DI
) MATERIE CON CARATTERIS TIC{:IE FISICHE SIMILI .
MASKIN: KANTRIKT- OCH PLANHYVEL FOR BEARBETNING AV TRA OCH MATERIAL MED
LIKNANDE FYSISKA EGENSKAPER
MARCA: scu N°DI SERIE:
FABRIKAT: SERIENUMMER:
_ ANNO DI

TIPO: FS-10 COSTRUZIQNEM,
TYP: TILLVER SR
MODELLO: o .o
MODELL:

2006/42/CE ™ i W' e % 2006/42/EG
2014/30/u5h | ,::..‘3 '_..1 ‘_,-1'“""‘ 2014/30/EU

ORGANISMO NQ @ﬁ—&WA CERMET ITALIA S.p.A. NB 0476
EFFETTUATO L P& VIA CADRIANO, 23

ANMALT ORGAN SOM UTEERDAT
“£G” TYPGODKANNANDEI 40057 CADRIANO di GRANAROLO (BO)

NUMERO DI ATTEST

CEDITI s C19E413
“EG” TYPGODKANNANDE R
PERSONA WMA A COSTITUIRE IL
FARQICOLO TECNICO: SCM GROUP spa Via Emilia n° 77
PERSON SOM AR BEHORIG ATT SAMMANSTALLA 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN:

IL RAPPRESENTANTE DELEGATO DEL FABBRICANTE
TILLVERKARENS VERKSTALLANDE DIREKTOR

*CITTA’™, *DATA*,
*IDENTI CAZIONE FIRMATARIO *
FIRMA AUTOGRAFA

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[SV] OVERSATTNING AV FORSAKRAN FRAN ORIGINALSPRAK

[IT] LINGUA ORIGINALE DICHIARAZIONE
[EN] TRANSLATION OF DECLARATION ORIGINAL LANGUAGE
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SV 1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

1.1 HANDBOKENS UPPGIFT

(ev-1-1_0.0)

Ansvarig for utslappandet av maskinen pa gemenskapsmarknaden
i enlighet med artikel 9, punkt 2 i direktiv EMC 2004/108/EG
SCM GROUP S.p.A. Via Emilia n.77, 1-47921, Rimini (RN) - ITALY

Manualen har franstallts av maskinens Tillverkare och utgér en vasentlig del av sjélva maskinleveransen?.
Handbokens innehall riktas till behorig personal3.

Tanken bakom denna handbok ar att férséka erbjuda Kunden all information som kan ténkas ndédvandig for att
kunna anvanda och underhalla maskinen korrekt, och undvika péa sa satt produkt- och/eller utrustningsskador.

Handboken illustrerar maskinens anvandningsomrade och innehdller all information som anses nédvandig for:
- korrekt anvandning av maskin

- betryggande sékerhet

- langre maskinlivslangd

Att alltid félja handbokens anvisningar och rad garanterar: maskinens och personalens sékerhet, goda prestande
och langre maskinlivslangd.

For att underlatta handbokens lasning har denna delats upp i avsnitt per amne.
Leta upp 6nskat @amne med hjalp av innehallsférteckningen.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
bilderna i denna instruktionsbok kan:
- skilja sig fran maskinens reella konfiguration nédr detta inte paverkar instruktionernas kvalitet och
giltighet samt inte sétter pa spel sdkerheten.
- kan visas utan sékerhetsskydd vilket endast gors for att béttre synliggéra de delar som beskrivs i
texten.

. FARA-OBS:
sdkerhetsskydden dr oumbdrliga for att man ska kunna arbeta pa ett sékert sétt och det ar strikt
férbjudet att arbeta utan dem.

SCM distributionsnat star fran och med nu till férfogande: kontakta oss garna om du behdver teknisk assistans, vill
bestalla reservdelar eller tror att vi pa nagot satt kan hjalpa dig utveckla din verksamhet.

Behall handboken for framtida bruk. Handboken skall forvaras i maskinens narhet.

SCM kan inte hallas ansvarig for skador som uppstar efter en anvandning som inte finns beskriven i denna
bruksanvisning eller efter felaktigt utfort underhaill.
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Om du har fragor kring maskinen eller dess anvandning, kontakta narmaste SCM aterforsaljare:

Maskinbeteckningen ersatter det kommersiella namnet "FS 30C - FS 41C".

Kvalificerad personal, bor ha lamplig arbetserfarenhet, teknisk utbildning, tillrackliga kunskaper om relevanta
normer och lagar for att anses vara lampliga for dessa programmerade arbeten och i stand att kdnna igen
och darmed undvika eventuella risksituationer. Personal som tar hand om:

- maskinhantering

- installation

- maskinens anvandning och underhall.
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SV 1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

1.2 MASKINIDENTIFIERING

(9g-1-2_0.0)

Maskinen identifieras med hjalp av pa markplaten ingraverade data; markplaten sitter pa maskinstommens ena

sidovagg.

Designazione Forkortad och konventionell beskrivning av maskinens (o O
tildmpning och dess funktion [ scmINDusTRIA SpA

Marca Kommersiellt varumarke — G‘::.If;ﬁ'_“g.:;wmmMa,inoc €

Anno Tillverkningsar oS l

N° Serie Serienummer ol o

kg Vikt i kilo P -

Tipo Typ av maskin L

Modello Maskinmodell Uy i~ [l Aft Hz

. . . lee KA wd

Un \Y Nominell spanning i volt oo =

~ Antar faser (vaxelstrom)

In A Nominell strém i ampere

F Hz Elektrisk frekvens i hertz

Icc. kA Brytformaga for kortslutning av skyddsanordning i | [ SCM € group !
kiloampere O

w.d. Nummer elektriskt schema

Comp. Maskinutformning

Ref. Intern hanvisning
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1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER SV

1.3

KORRESPONDENS

(9g-1-3_0.0_ce)

Uppge alltid féljande information vid brev- eller telefonkontakt med SCM angaende maskinen:

1) maskintyp

2) serienummer
3) spanning och frekvens
4) inkdpsdatum
5) namn pa aterférsaljare och inkopsstalle

6) detaljerad beskrivning av uppmarksammat fel

7) detaljerad beskrivning av den typiska bearbetningen som ska utféras
8) bruksperiod - antal drifttimmar

Kundtjénst
fran ltalien:

fran utlandet:

Reservdelskontor
fran ltalien:

fran utlandet:

Tillverkarens adress:

SCM INDUSTRIA S.p.A.
Via Valdicella, 7
47892 - GUALDICCIOLO - (R.S.M.)
Web: www.scmgroup.com
Email: minimax@scmgroup.com

Tel. 0549/876910 - Fax. 0549/999604

Tel. 00378 - 0549/876912 - Fax. 00378 - 0549/999604
E-mail: minimax@scmgroup.com

Tel. 0541/674706 - Fax. 0541/674720

Tel. 0039 - 0541/674706 - Fax. 0039 - 0541/674720
E-mail: spareparts@scmgroup.com
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1.4 REKOMMENDATIONER FOR SERVICEPERSONALEN

(gg_1-4_0.0_ce)
Vid instruktionsbokens utformning har vi tagit hansyn till samtliga operationer som anses tillhéra det rutinmassiga
underhallsarbetet.
Reparationer eller ingrepp som inte beskrivs i denna handbok far ej utféras.
Alla arbeten som kraver isartagning av maskindelar skall utféras av auktoriserad teknisk personal.
For korrekt handhavande, folj instruktionerna i denna bruksanvisning.
Endast utbildad och auktoriserad personal som ldst bruksanvisningen far anvdnda maskinen och
genomfora servicearbetet.
Observera givna olycksférebyggande anvisningar, samt allmanna féreskrifter vad galler sakerheten och héalsan pa
arbetsplatsen.
Spara bruksanvisningen for framtida bruk.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
-anvind endast originalreservdelar SCM. Tillverkaren ansvarar inte for skador som uppstatt pa
grund av anvandning av delar som inte &r original.

1.4.1 FORKORTNINGAR SOM ANVANDS | HANDBOKEN

(gg-1-41_0.0_ce)

pag. = sida

fig. = figur

par. = paragraf

cap. = kapitel

es. = exempel

rif. = hanvisning

DPI = Personliga skyddsanordningar

1.4.2 BIFOGAD DOKUMENTATION

(mmax_1-4-2_0.0)

Nedanstaende bilagor utgor en del av bruksanvisningen:

- Elscheman (avlas elschemats nummer pa maskinens identifikationsplat, pa raden "W.D.").
- Reservdelskatalog

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
de elektriska schemana ér avsedda att anvédndas enbart av kompetenta tekniker och finns dérfér
endast pa italienska och engelska.
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1.5 SYMBOLER SOM ANVANDS | DENNA BRUKS

(9g-1-5_0.0_ce;

TILLVAL= listade anordningar som endast levereras pa sérskild bestéllning.

&

Operatorplats.

i

FARA-OBS: indikerar 6verhdngande faror som kan orsaka allvarliga skador; var
uppmérksam.

OBS-INFORMATION: teknisk information av sérskild betydelse.

LASNING-HANDBOK: Indikerar att man maste lisa instruktionsmanualen och férsta alla dess
delar innan man anvdnder maskinen

FORBUD: anger férbud att utféra handlingar, kommandon eller annat som med all sékerhet
skapar situationer som dr mycket farliga for personer och skadliga fér maskinen.

FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT: anger att man maste bete sig pa ett lampligt sétt
for att undvika brand eller skador pa saker.

STATUS AVSTANGD MASKIN

Innan man genomfér nagot som helst underhalls- eller justeringsarbete pa maskinen ska man
koppla fran alla kallor for elektrisk och pneumatisk tillférsel (i forekommande fall). Man ska utan
undantag forsakra sig om att maskinen verkligen star stilla och att den inte kan startas av misstag
(huvudstrémbrytaren i lage "0" och last med hanglas samt frankopplingsventilen for tryckluft stangd
och last).
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Personal som anvander maskinen maste, forutom att vara professionellt utbildad for sin uppgift, lasa
bruksanvisningarna med sarskild betoning pa sakerhetsforeskrifterna och avsnitten om det aktuella

ansvarsomradet.

Maskinpersonal indelas i:

KVALIFICERAD OPERATOR

Denna titel betecknar en operatér som utbildats i yrket, ar 6ver 18 ar och i 6verensstammelse med
gallande lagstiftning i anvandarlandet ar behorig att uteslutande skéta start, bruk, utrustande,
finjustering (med skydden aktiverade och maskinen avstangd) och avstédngning av maskinen,
samtliga moment med yttersta respekt med de anvisningar som anges i denna manual.

KVALIFICERAD ELEKTRIKER

Denna titel betecknar en kvalificerad tekniker (elektriker med de professionella tekniska kunskaper
som kravs enligt gallande lagstiftning) som ar behorig att uteslutande utféra arbete pa elektriska
anordningar i syfte att genomfora justeringar, underhallsarbete och/eller reparationer, aven under
elektrisk spanning och med skydden inaktiverade (efter godkannande av sakerhetsansvarig) och
med yttersta respekt for de anvisningar som anges i denna manual eller i annan dokumentation som
tillhandahalls av Tillverkaren.

OPERATOR MED TRANSPORTBEHORIGHET

Denna titel betecknar en operatdr som utbildats i yrket, &r éver 18 ar och som i 6verensstammelse
med gallande lagstiftning i anvandarlandet ar behorig att fora gaffeltruckar, pelarliftar eller lyftkranar
for att under sakra forhallanden transportera och forflytta maskinen och/eller delar av maskinen.

KVALIFICERAD MEKANIKER

Denna titel betecknar en kvalificerad tekniker som ar behorig att uteslutande utféra arbete pa
mekaniska, hydrauliska och pneumatiska delar i syfte att genomfora justeringar, underhallsarbete
och/eller reparationer, aven med skydden inaktiverade (efter godkdnnande av sakerhetsansvarig)
och med yttersta respekt for de anvisningar som anges i denna manual eller i annan dokumentation
som tillhandahalls av Tillverkaren.

SAKERHETSANSVARIG PA FORETAGET

En kvalificerad tekniker som utsetts av Kunden, som uppfyller de krav som stélls pa kvalificerade
tekniker i aktuell lagstiftning avseende sakerhet och halsa for personal pa arbetsplatser.

@D & S O

TILLVERKARENS TEKNIKER

Denna titel betecknar en kvalificerad tekniker som Tillverkaren och/eller en behérig aterférsaljare
staller till férfogande for teknisk service, ingrepp gallande normalt och oplanerat underhall och/eller
moment som inte anges i denna manual och som kraver en sarskild kunskap om maskinen.
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1.6 SKYLTAR PA MASKINEN

(ge-1-6_0.0_ce)

]

,E
E] OBS! FORSIKTIGHET:
operatoren ska vara uppmérksam pa maskinens signaler och skyiltar.

4 Farlig elektrisk spédnning -B -

@ Bryts all elektrisk matning till maskinen -D-

Anvénd handskar vid hantering av verktygen

& @ Lés bruksanvisningen och félj anvisningarna -E-
fran tillverkaren

6 Anger maskinens lyftpunkter -L-

Symbol for lasning -M -
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Akta hdnderna! (verktyg i rérelse) -N-

/\
m ’ Anger verktygets rotationsriktning -0-

S
[ - = ] Justering planhyvelbord -P-
=gl
: \‘%\\' Plat for inkoppling av planhyvelns inmatning -T-
A
Plat fér blockering av planhyvelns lyftning -W-

Fig_1.6_F530-41_CLASSIC new.jpg

Fig. 1.6A
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1.7 BESKRIVNING AV MASKINEN

(fs_1-7_0.0)
Maskinen ar en rikt- och planhyvel foérsedd med riktskena som kan lutas fran 90° till 45°. Maskinen kan vara
utrustad med nothyvel ©PD med sjalvcentrerande eller fast spindel.

Hanvisningar till och beskrivningar av maskinens huvudsakliga delar medfdljer for att ge en snabb och inledande
presentation infor alla évriga hanvisningar i denna publikation. Det ar viktigt att man agnar den teckenférklaring
som anges nedan maximal uppmarksamhet:

1- RIKTHYVEL

2- PLANHYVEL

3- NOTHYVEL

4 - RIKTSKENA

5- KONTROLLPANEL

6- SPAK FOR AKTIVERING AV DRAGVALSAR

7- BLOCKERING LYFTNING PLANHYVEL

8- PRESS

9- TRAPASKJUTARE

10 - LYFTNING PLANHYVELBORD

11 - BLOCKERING RIKTHYVELBORD

12 - STOPP SKENA
13 - SATS STANDARDVERKTYG OCH -NYCKLAR FOR RUTINMASSIGT BRUK OCH UNDERHALL

(**) - FASTA SKYDD SOM KAN AVLAGSNAS FOR UNDERHALL ELLER RENGORING
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Fig_1.7_FS 30C-FS 41C_CE_0-0.jpg

Fig. 1.7
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1.8 VILLKOR FOR ANVANDNING

(ev_1-8_0.0)
Denna maskin har framstéllts for att borra och hyvla massivt tra, fiberpaneler, spanskivor, fanerskivor och
bekladda/ej bekladda parallelifaner.

/2N FARA-OBS:
da andra material @n de ovan ndmnda inte ér likstédllda med trd ar de férbjudna; anvdndaren é&r
ensamt ansvarig fér skador som orsakats av bearbetning av sadant material.

/2 FARA-OBS:
materialet som maskinen kommer att bearbeta far inte innehalla metalldelar.

1.9 TILLATNA VERKTYG

(ev_1-9_0.0)
Maskinen har konstruerats for uteslutande anvandning av verktyg for manuell frammatning (MAN),
Overensstdmmande med foéreskrift EN 847-1, 1ampade for den typ av material som anvands.

Med manuell frammatning menas styrning av arbetsstycken enligt féljande:
- for hand,

- med glidbord (vagn) som flyttas fér hand,

- med inmatare.

Cylindrisk hyvelaxel med plattor @rDy
Alla verktygsplattor har 4 skarande sidor sa att de kan anvandas sa effektivt som mgjligt utan att behéva slipas om.

1.10 ARBETSMILJO

(99_1-9_0.0)
Maskinen kan arbeta under foljande férhallanden
Fuktighet: Max. 90%
HOjd dver havet: Max. 1000 m 6ver havet (kontakta tillverkaren vid hégre varden)
Temperatur: min. +10 grader ; Max. +35 grader (maskin i drift)
Temperatur: min. +05 grader ; Max. +35 grader (maskin avstangd)
Anslut alltid maskinen till en utsugningsanlaggning med lamplig kapacitet (se kapitel 4-5).
Maskinen far endast anviandas inomhus.
Maskinen ar avsedd for industriellt bruk
Denna maskin far inte arbeta i miljoer med explosionsrisk.
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i

1.11 FELAKTIG ANVANDNING SOM RIMLIGEN KAN
FORUTSES

(1.1_(01-2010))

DET AR FORBJUDET att avlagsna skydden fran hyvelaxeln under bearbetning (Kap.10).

DET AR FORBJUDET att mata fram smé stycken utan att anvanda trapaskjutare (Kap.15).

Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen om man inte ar en kvalificerad operatér med Iamplig utbildning.
Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen pa ett satt som skiljer sig fran det maskinen ar avsedd fér och
som beskrivs i denna manual.

Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen utan de skydd som kravs for aktuell bearbetning eller att utesluta
delar av dessa (det ar FORBJUDET att montera ner fasta och rérliga skydd eller att forbikoppla
mikrobrytarna for skydd).

Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen pa annat satt an det ovan beskrivna (Kap. 1.8).

Det &r FORBJUDET att anvanda maskinen i andra miljéer &n de ovan beskrivna (Kap.1.10)

DET AR FORBJUDET att hantera verktygen utan personlig skyddsutrustning (tillhandahalls inte av SCM) fér
hander (handskar)och underarmar.

DET AR FORBJUDET att anvdnda maskinen utan personlig skyddsutrustning (tillhandahalls inte av SCM)
for horseln (horlurar).

Det ar FORBJUDET att anvanda maskinen utan uppsugningen igang.

DET AR FORBJUDET att anvadnda maskinen utan att férst ha bedémt behovet av personlig
skyddsutrustning (tillhandahalls inte av SCM) fér skydd mot tradamm (vi rekommenderar att man anvander
personlig skyddsutrustning: tradamm har cancerframkallande effekter).

Det ar FORBJUDET att anvanda maskinen om ytan runt denna inte &r plan, valbehallen och fri fran 16sa
foremal (t.ex. span och bearbetningsrester).

Det ar FORBJUDET att bearbeta andra material &n de fér vilka maskinen utformats och som inte anges i
denna manual (Kap. 1.8).

Det &r FORBJUDET att bearbeta material med andra storlekar &n de maskinen framstéllts for och som
darmed inte finns angivna i denna bruksanvisning (Kap.3.1).

Det &r FORBJUDET att anvanda verktyg som inte éverensstdmmer med standard EN 847-1 eller som har
dimensioner som inte passar ihop med maskinens tekniska egenskaper.

Det ar FORBJUDET &r géra andringar pa maskinen.

Det &r FORBJUDET att ge barn, husdjur eller andra obehériga atkomst till arbetsomradet.

DET AR FORBJUDET att anvanda fér materialet olampliga verktyg.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
om maskinen utsitts for justeringar upphor Forsdkran om dverensstammelse att galla.
Anvéandaren dr ensamt ansvarig for skador som kan harledas fran felaktig anvandning.

DENNA
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' 1.12 KVARSTAENDE RISKER

(ev_1-12_0.0)

Arbete med verktygsmaskiner ar alltid riskfull.
Kom ihag att sakerheten ligger huvudsakligen i dina hander.

Maskinen har utrustats med det basta och mest avancerade inom maskinskydd och -sakerhet.
Namnda skydd ar effektiva sa lange de anvands lampligt och halls i gott skick.

Aven om samtliga sikerhetsforeskrifter atféljs och maskinen anvinds enligt foreskrifterna i denna
bruksanvisning kan féljande risker kvarsta:

- kontakt med verktyget (stilla eller i rotation).

- Kontakt med stillastdende eller roterande verktyg fran oppningen fér inmatning och den for
utmatning av stycke.

- Kontakt med roterande delar (remmar, remskivor).

- Rekyl fran arbetsstycke eller delar av det (splitter): stanna aldrig inom den maéjliga utkastbanan.

- Utkast av verktygsdelar: stanna aldrig i motsvarighet till den mojliga utkastbanan.

- Farlig inandning av damm vid bearbetning utan lamplig utsugning.

- Stromstoétar vid kontakt med spanningsférande delar.

- Omkastad verktygsrotation pga felaktig elektrisk anslutning.

- Ergonomiskt sitt farlig arbetsstillning som kan skada operatorens hélsa.

- Verktygsrotation i felaktig riktning pga felaktig el/fasanslutning.

- Brand pa grund av felaktigt anvdndande av maskinen pa grund av ansamling av flis och/eller damm.

1.13 UTBILDNING AV OPERATORER

(ev_1-13_0.0)
Det ar viktigt att samtliga operatérer som arbetar med vara cirkelsagar ar val informerade vad galler maskinens
anvandning, installning och funktionssatt.
Operatérerna bor Iasa igenom hela handboken men agna extra uppmarksamhet at sakerhetsanvisningarna.

Mer bestamt:

a) maskinens funktionsprinciper, korrekt anvandning.

b) Korrekt hantering av arbetsstycken under bearbetningen.

c) Handernas placering i forhallande till verktygen, fore, under och efter bearbetningen.
d) Val av verktyg alltefter aktuell bearbetning.

e) Arbetsstyckets frammatningsriktning skall vara motsatt till verktygets rotationsriktning.
f) Ratt rotationshastighet i férhallande till den typ av bearbetning man énskar genomféra.

Operatérerna ska vidare informeras om riskerna i samband med maskinens anvandning och de
sakerhetsforeskrifter som maste atfoljas. Operatérerna skall utféra regelbundna kontroller av skydd och
sakerhetsanordningar.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
Ett hdnglas for blockering av huvudstréombrytare bor finnas tillgédngligt.
Den behdriga operatdren ansvarar fér nyckelns férvar.
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SAKERHETEN | FORSTA HAND

1-

1.14 SAKERHETSFORESKRIFTER

(9g_1-13_0.0)

Las hela bruksanvisningen noggrant innan du startar maskinen.

2- Las noggrant sakerhetsskyltarna som péaklistrats maskinen och f6lj anvisningarna dari.

3- Maskinen far anvandas endast av behdrig personal.

4- Personalen skall informeras om farliga situationer i samband med maskinens anvandning och om
sakerhetsforeskrifter som skall atfoljas.

5- Operatoren ska utbildas och informeras om korrekt anvandning av skydd och sakerhetsanordningar.
Operatoéren ska utféra regelbundna kontroller av dessa skydd och sakerhetsanordningar.

6- Operatoéren far aldrig lamna maskinen utan tillsyn om den ar igang.

7- Maskinen har tankts som enoperatérsmaskin.

8- Denna maskin ar planerad fér att ge maximal sakerhet tillsammans med mycket hdga prestanda.

9- Tillverkaren fransager sig allt ansvar fér eventuella skador som uppstar pa grund av godtyckliga andringar
pa maskinen.

10- Anvand aldrig maskinen under paverkan av alkohol, droger eller Iakemedel som kan orsaka dasighet.

Kom ihag att sdkerheten ligger huvudsakligen i dina hdnder. Arbete med verktygsmaskiner ar alltid riskfull.

! 1141 PERSONLIG SAKERHET
(9g_1-13-1.0.0)

1- Operatoren bor ha last igenom handboken och férstatt val dess innehall.
Dina 6gon ar den basta sakerhetsanordningen du har: se dig omkring innan du griper in.

2- Erfarenheten visar att det pa din egen person finns foremal som kan férorsaka olyckor: ta darfér av ring,

klocka och eventuella armband; fast skjortmanschetterna ordentligt runt handlederna, ta av slipsen som
annars latt kan fastna i maskindelarna, hall haret samlat pa lampligt satt (mossa, harsnoddar, nalar osv).
Anvand skyddsskor som foreskrivs och rekommenderas av sakerhetsforeskrifter mot olycksfall i arbetet
varlden runt.

TA ALLTID PA DIG FOLJANDE SKYDD (TILLHANDAHALLS EJ AV SCM) INNAN DU PABORJAR ARBETET:

A-
B-
C-
D-
E-
F-

Laderforkladen som skyddar fran splitter- och/eller verktygsutkast (levereras inte av SCM).
Anvand alltid skyddsglaségon eller ansiktsskarm for att skydda 6gonen.

Anvand lampliga horselskydd (6ronskydd, 6ronproppar osv).

Anviand lampliga skydd som minskar risker for inandning av farligt stoft (munskydd).
Anvand handskar da du hanterar verktygen.

Anvand dspecifika skyddsskor med forstarkt staltd och gummisula.

DENNA
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-
10-

11-

12-
13-

14-
15-

17-

18-

19-
20-

1.14.2 SAKERHET ANGAENDE MASKINEN

(ev_1-14-2_0.0)

FARA-OBS:

maskinen maste féstas till marken.

Féast de medféljande vinkelstéden (B fig. 4.2) till maskinens stodfétter (A fig. 4.2) och las fast till
marken med hjélp av expansionsskruvar (C fig. 4.2) (medféljer ej).

Var mycket uppmarksam innan ett nytt arbete pabdrjas, kontrollera skydd och sakerhetsanirdningar med
jamna mellanrum.

Starta inte maskinen om inte alla skyddskapor i kling- och rembytesomradet ar ordentligt stangda.

Innan du héjer planhyvelbordet, kontrollera att det inte finns nagra rester pa arbetsstycken kvar.

Kontrollera att inga frammande féremal blivit kvar pa arbetsbordet innan maskinen startas.

Planhyvelbordet far varken hojas eller sédnkas nar bearbetning pagar.

Bearbeta aldrig arbetsstycken som anses for sma eller for stora i forhallande till maskinens kapacitet.
Gallande matt anges i paragrafen 3.1 "Arbetsstyckets matt".

Bearbeta inte arbetsstycken med patagliga defekter (vridningar, sprickor, kvistar, narvaro av metalldelar,..).
Kor i gang bearbetningen endast da samtliga skydd ar pa plats och fullt arbetsdugliga.

Maskinen bor ej anvandas om ovan beskrivna villkor inte uppfylls.

Anvand rullbord eller férlangningsbord (levereras ej av SCM) nar du bearbetar mycket langa arbetsstycken.
Anslut en dammutsugninghuv till utsugningsanlaggningen.

Utsugningsanlaggningen skall alltid vara tillkopplad n&r maskinen anvands.

Testbearbetningar som gors for att kontrollera att verktyget ar ratt justerat far inte géras utan nédvandiga
skydd.

Flytta dig till sidan av maskinen nér traet har matats in.

Forsok inte avlagsna span eller flis i sjalva arbetsomradet om maskinen fortfarande ar i drift och bearbetning
pagar.

Mata in aktuellt arbetsstycke med hjalp av lamplig paskjutare.

Efter en forsta periods sattning eller manga drifttimmar, kan maskinens drivremmar slakna nagot och
medféra en dkning av huvudklingans stopptid.

Ta hand om remmarnas spanning enligt beskrivningen pa kapitel 20-28.

Avlagsna regelbundet span och flis for att undvika brandrisken: den héar operationen maste utféras med
maskinen avslagen.

Varje kvall nar arbetet avslutats ska man noga rengora backslagsskydden med en tryckluftsstrale och
samtidigt forsakra sig om att deras rorelse ar fri. Narvaron av span och damm vid backslagsskydden kan
orsaka driftstérningar i maskinen. Att 6ppna backslagsskydden kan medféra att flisor skjuts ut vilket kan
skada operatéren.

Eventuella hartsrester kan tas bort genom att tvatta hela enheten med pensel och terpentinolja; torka sedan
med tryckluft.

DET AR FORBJUDET ATT OLJA IN ELLER SMORJA BACKSLAGSSKYDDEN.

Minst en gang varje drifttimme ska man kontrollera att backslagsskydden fungerar bra och ar effektiva.
Justeringen av skyddet och riktskenan ska genomfdras med maskinen avstangd.

Férankra maskinen till golvet.

FARA-OBS:
vid langa arbetsuppehall eller maskinstopp ska man dra ut matningskabelns kontakt.
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1 - ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHETSFOREKSRIFTER

1.14.3 SKYDD PA VERKTYG

(ev_1-14-3_0.0)
Kontrollera att kontaktytorna pa varje sida ar perfekt rena, fria fran bucklar och helt jamna innan utensili
monteras.

Montering och justering av verktyg ska ske med maskinen avstangd och VERKTYGEN STILLASTAENDE,
samt med hjalp av lampliga instrument (skjutmatt,komparator).

Forsakra dig om att verktygen ar perfekt balanserade, slipade och korrekt fastlasta.

Oslipade verktyg minskar inte bara arbetskvaliteten utan o&kar aven risken for arbetsstyckets
tillbakastudsning.

Se till att verktygen monteras i enlighet med arbetsriktningen.

Anvand endast verktyg som uppfyller normerna EN 847-1 och ar avsedda fér manuell frammatning.

Innan du bdorjar bearbetningen kontrollera alltid att verktygenas rorelse inte stérs av maskinens fasta delar.
Pabodrja bearbetningen forst nar verktygen har uppnatt ratt arbetshastighet.
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' 1.14.4 SAKERHETEN | ARBETSOMRADET

(9g_1-13-4_0.0)

Arbetsomradet maste valjas med tillracklig belysning (minsta rekommenderade ljusintensitet 500 lux) och med
tillrackligt utrymme (kap. 3.7) for ett smidigt arbete och underhall, s& att operatéren alltid befinner sig bortanfér
tankbara farliga omraden.

Golvet maste vara perfekt plant, val skott och helt fritt fran halkrisker, eller 16st material (exv.span och andra
bearbetningsrester).

Endast den behorige operatdren skall finnas narvarande i arbetsomradet.

Operatodren skall aldrig befinna sig i den eventuella trajektorbana som flisor fran verktyg eller verktygsinsatser kan
slungas uti (kap. 3.7).

Om ytterligare en arbetsstation (dvs en annan maskin) eller personalgenomgang befinner sig inom banan for
eventuellt splitter- och/eller verktygsutkast, bér lampliga avskarmningar installeras omgaende.
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Operatorplats PLANHYVEL

FARA-OBS:

Operatérens arbetsplats ska vara sadan att han/hon befinner sig utanfér banan for eventuellt
splitterutkast (se skuggat omrade i bilden).

Om ytterligare en arbetsstation (dvs en annan maskin) eller personalgenomgang befinner sig inom
banan fér eventuellt splitter- och/eller verktygsutkast, boér ldmpliga avskdrmningar installeras
omgaende.
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Operatorplats RIKTHYVEL

FARA-OBS:

Operatérens arbetsplats ska vara sadan att han/hon befinner sig utanfér banan for eventuellt
splitterutkast (se skuggat omrade i bilden).

Om ytterligare en arbetsstation (dvs en annan maskin) eller personalgenomgang befinner sig inom
banan fér eventuellt splitter- och/eller verktygsutkast, boér ldmpliga avskdrmningar installeras
omgaende.
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i 1.14.5 SAKERHET ANGAENDE UNDERHALLSARBETET

(ev_1-14-5_0.0)

Du skall inte TRO att matningen till maskinen ar frankopplad néar du skall pabérja ett underhallsarbete.... du
maste vara SAKER PA DET!! KONTROLLERA ALLTID SJALV ATT STROMMEN AR BRYTEN.
Folj mycket noggrant de medfdljande anvisningarna angaende tidsintervall for kontroll och underhall av

anord

ningar fér vilka man utfér kontroll och/eller riskerar slitage.

1-Innan man utfor nadgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och koppla ur
matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

2.
3-
4-

5-
6-
7-

Stanna maskinen helt innan du bdrjar rengéringen och innan nagon skyddsplat avliagsnas for underhall.
Allman rengdring av maskin (i synnerhet arbetsborden) och golv ar en viktig sakerhetsfaktor.

Ta regelbundet hand om maskinens rengéring och underhall: aviagsna span och flis for att undvika
brandrisker.

Gl6ém ej skyddshandskar nar du hanterar verktygen.

Verktygen skall underhallas regelbundet och bytas om nédvandigt.

Varje maskindefekt och/eller felfunktion, som galler skydd och/eller verktyg maste meddelas ansvarig
personal sa fort den upptacks: lampliga atgarder kommer att vidtas omgaende.
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@@@ 1.15 NODSITUATIONER

(ev_1-15_0.0)

. FARA-OBS:
Vid éversvamning i lokalen dédr maskinen ar placerad skall eltillférseln frankopplas omedelbart. Lat
behériga tekniker kontrollera maskinen innan arbetet aterupptas.

. FARA-OBS:
vid brand skall eltillférseln frankopplas omedelbart; anvidnd limpliga brandslédckare for att sldcka
elden genom att rikta stralarna mot lagornas bas. Aven om maskinen inte verkar ha tagit nagon
skada, skall behériga tekniker kontrollera maskinen innan arbetet aterupptas.

“  FARA-OBS:

i fall av mekanisk lasning ska man fblja nedanstaende metod for att lasa upp maskinen i

sdkerhetslédge:

- isolera maskinen elektriskt och pneumatiskt (fér att isolera maskinen elektriskt ska man vrida
huvudstréombrytaren till lige 0 och lasa den; inaktivera UPS-enheten om sadan ér installerad pa
maskinen; for att isolera maskinen pneumatiskt ska man vrida handtaget vid den pneumatiska
anordningens ingang till stingt lage och lasa det;

- kontakta tillverkarens SERVICE (Par. 1.3).

Ett fritt arbetsomrade omkring maskinen enligt tidigare beskrivning i kapitel 3.7 ar ett maste for att snabbt kunna
komma undan vid fara.

Maskinen far inte arbeta i miljoer med explosionsrisk.

DO 1.16 FLYTTNING - FORVARING - AVSKAFFANDE

(ev_1-16_0.0)
Om maskinen skall flyttas, frankoppla den forst fran elanlaggningen och f6lj anvisningarna i paragraferna gallande
lyftning.

Vid langre stillestand skall maskinen frankopplas elanlaggningen, rengéras noggrant enligt beskrivningen om
rutinmassig rengoéring. Skydda arbetsbord och sagaxel med rostskyddsmedel. Férvara inte maskinen i fuktiga
utrymmen och skydda den mot vader och vind.

Maskinen har konstruerats med giftfria, ofarliga material. Vid bortskaffande skall jarn- och plastkomponenterna
separeras och skickas till respektive atervinningsstationer.

BD@W@WE 11641 URDRIFTTAGNING

Maskinen har konstruerats med giftfria, ofarliga material. Vid bortskaffande skall jarn- och plastkomponenterna
separeras och skickas till respektive atervinningsstationer. Man bdr vanda sig till ett specialiserat och auktoriserat
foretag, i enlighet med gallande lagar och bestammelser.

Operatorer som ansvarar for forflyttning och underhallstekniker maste anvanda de personliga skyddsanordningar
som forutsatts beroende pa riskerna med den typ av arbete som ska utféras och som Gverensstammer med
gallande lagar och foreskrifter.

Vid forflyttning och transport av maskinen ska man félja de anvisningar som anges i kapitel 4.
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2.1 PLACERING OCH BESKRIVNING AV
NODSTOPPSANORDNINGARNA (FIG. 2.1)

(ev-2-1.0.0)

Noédstoppen ar séarskilda anordningar som goér det mdjligt for operatéren att kunna stoppa maskinen vid nédlage

eller fara.

FARA-OBS:

nodstoppsanordningarna far inte under nagra omstédndigheter avlagsnas eller inaktiveras, i

enlighet med vad som anges i "Maskindirektiv" 2006/42/CE.

Beskrivning

A - Svampformad nédstoppsknapp:
anordning vars aktivering orsakar nédstopp av maskinen.

OBS! FORSIKTIGHET:

utfér regelbundna kontroller av ovanndmnda anordningars funktion.

/Y\ Fara-oBs:

eventuella driftstérningar som patrdffas under kontroll av dessa anordningar ska omedelbart

meddelas ansvarig personal som ser till att stdnga av maskinen och kontakta

serviceverkstaden SCM.
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Fig_2.1_F530-41_CLASSIC_new.jpg

Fig. 2.1
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2.2 PLACERING OCH BESKRIVNING AV
SAKERHETSANORDNINGARNA (FIG. 2.2)

(ev-22.0.0)

Sakerhetsanordningarna ar sarskilda olycksfallsskydd som skyddar maskinen mot eventuella farosituationer.

FARA-OBS:
nodstoppsanordningarna far inte under nagra omstindigheter avldgsnas eller inaktiveras (
"Maskindirektiv" 2006/42/CE ).

Beskrivning

B - Backslagsskydd:
specifika, automatiskt verkande backslagsskydd som fungerar oavsett aktuell arbetsstycketjocklek, hindrar
att trastycket kastas tillbaka mot operatéren under pagaende bearbetning och utgor darfor ett effektivt skydd
mot olyckor.

C - Broformat skydd for axelhyvel (C fig. 2.2).
F- Lasarm (F fig. 2.2) (med ©FD tappmaskin).
G - Bakre skydd hyvelaxel (G fig. 2.2).

P - Mikrobrytare hyvel:

stannar maskinen nar rikthyvelborden tippas. Aktiverar arbetsenheten "hyvel" for bearbetning pa planhyveln
nar huven S lutas.

OBS! FORSIKTIGHET:
utfér regelbundna kontroller av ovanndmnda anordningars funktion.

FARA-OBS:
eventuella driftstérningar som patrdaffas under kontroll av dessa anordningar ska omedelbart

meddelas ansvarig personal som ser till att stidnga av maskinen och kontakta
serviceverkstaden SCM.
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Fig 2.2 F530-41 CLASSIC_CE_new.jpg

Fig. 2.2
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31 ARBETSSTYCKETS DIMENSIONER
(fs_3-1_0.0)
KANTRIKTHYVEL
Max hdjd 75 mm
FARA-OBS: kan inte definieras. Férlangningsbord
Max l4nad (levereras ej av SCM) med justerbar hojd bor anvandas pa
9 . bade in- och utmatningssidan vid bearbetning av
arbetsstycken > 2000 mm.
300 mm | FS 30C
Max bredd 410 mm | FS 41C
H,;=30 mm
Min hojd H,=20 mm
H;=80 mm
Man rekommenderas att anvanda paskjutare (medfoljer ej fran
Min langd 150 mm SCM).
/3. FARA-OBS: undvik bearbetning av arbetsstycken under
/Y dessa matt.
_ Man rekommenderas att anvanda paskjutare (medfoljer ej fran
$,=10 mm SCM)
Min bredd S$,=15mm| 4. FARA-OBS: undvik bearbetning av arbetsstycken under
S;=15 mm . dessa matt.
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S,
-—
i
.
-
Y v
Dim_MIN_CU410_ELITE_S_CE.jpg
PLANHYVEL
Max hdjd 230 mm
4. FARA-OBS: kan inte definieras. Forlangningsbord
Max lanad =2 (levereras ej av SCM) med justerbar hojd bér anvandas pa
9 bade in- och utmatningssidan vid bearbetning av
arbetsstycken > 2000 mm.
300 mm | FS 30C
Max bredd 410 mm | FS 41C
Min héjd 3,0 mm
Min Iangd 120 mm FARA-O?S: undvik bearbetning av arbetsstycken under
L2 dessa matt.

Min bredd 10 mm FARA-OBS: undvik bearbetning av arbetsstycken under

L% dessa matt.
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3.2 TEKNISKA DATA
(fs 3-2 0.0)
ALLMANNA TEKNISKA SPECIFIKATIONER
. , FS 30C 1500
Rikthyvelbordens totala langd FS41C 1800 mm
. FS 30C 300
Arbetsbredd (Rikthyvel - Planhyvel) FS41C 210 mm
Max avverkningsdjup per slag (planhyvling) 4 mm
Max avverkningsdjup per slag (rikthyvling) 4 mm
Min. bredd arbetsstycke (planhyvling) 10 mm
Diameter hyvelaxel 72 mm
Kuttrar FS 30C 30x3x300 3st.
FS 41C 30x3x410
Rotationshastighet hyvelaxel (50 Hz / 60 Hz) 5200 varv/min
Stopptid hyvelaxel mindre &n 10 sekunder
Skenans matt FS 30C 1420x150 mm
FS 41C 1670x150

Motorer:

50 Hz 4,0 kW
Motoreffekt 60 Hz 4.8 KW
Tekniska specifikationer: se motorns identifikationsplat
Typ av drift: S6 - 40% (undantaget kraven gallande effektférbrukning i Férordning (EG) 640/2009).
Driftsférhallanden: se par. 1.10
Vinkelinstallning av riktskenan fran 90° till 45°
Frammatningshastighet vid planhyvling 7 | m/min

Vikt utan nothyvel:

se maskinens identifieringsplat

Cylindrisk hyvelaxel med plattor @rDy

VERKTYGSPLATTA (FS 30C)

15x15%2,5

48

VERKTYGSPLATTA (FS 41C)

15x15%2,5

66

TEKNISKA SPECIFIKATIONER UPPSUGNING

Vakuum (Pa)

Diameter pa sughuvséppning for planhyvling 120 mm 1270 (2489)
Diameter pa sughuvsoppning for rikthyvling 120 mm 1509 (2958)
Hastighet sugluft: torrt span (fuktigt span) 20 (28) m/sec

Forbrukning sugluft [J 120] 814 (1140) m3/h
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3.3 STANDARDTILLBEHOR

1:a 6vre matarvals i borstat stal vid inmatning
Un rullo di traino superiore, in uscita, in acciaio
Tva Ovre matarvalsar i gummerat stal vid utmatning

Numerisk indikator for hyvelbordets forflyttning i hdjdled
Ho6jning av planhyvelbord med hjalp av handratt

Kutterjusterare

4 st kuttrar

Sughuv @ 120 mm

Direkt start av huvudmotor

Skydd hyvelaxel
Lutbar skena till stéd for styckena

Manuell forflyttning av inmatningsbordet (rikthyvelbord)
Avlasning av avverkning (rikthyvling) med visare pa plat

3.4 TILLVAL

Numerisk indikator for hyvlingsbordets forflyttning i héjdled

Cylindrisk hyvelaxel med plattor

Hyvelaxel med engangskuttrar

Huvudmotor (trefas) - S6 / 40%: .....cccovcvieiiiiiiiiiiniinenn, 5,0 kW - 50 Hz (6,0 kW - 60 Hz)
Motoreffekt (enfas) - S6 / 40%:

...................................................................................... 2,2kW - 50 Hz
...................................................................................... 3,6 kW - 60 Hz

Hjul for forflyttning

(FS 41C) - SATS for att férbereda montering av SUVAMATIC-skydd

Tappmaskin med:

] (o4 =1 1l o To ] o SRS 470X230
- LANGSGAENAE DANA ... i 160
e 22 Lo F= L= T g o [N o = o - TSRS 120
S VertiKal Dana...... ..o e 110

- Inkoppling VANSEr SPEtS @ MaX. ......civiiiiiiie et 16

- Diameter utSUgNINGSNUV ... 120
- Hastighet uppsugningsluft - torrt span (fuktigt Span).........cccoeciieiviieiiie e 20 (28)
- Forbrukning uppsugningSIUft ...........oooiiiiiie e 814 (1140)

- arm fOr uppspanning av for arbetsstycke
- sjalvcentrerande spindel ©PD f5r SPEESAN ...t @ max.16

(fs_3-3_0.0)

(fs-3-4-0.0)

mm
mm
mm
mm
mm

mm
m/sec
m°/h

kg

mm
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3.5 BULLERNIVAER

(fs_3-5_0.0)

DEKLARATION AV BULLEREMISSIONSVARDEN, | ENLIGHET MED SS-EN ISO 4871

Hyvelaxel med kuttrar G2

Rikthyvling (enligt EN ISO 19085-1:2017)*
Funktionsvillkor
Planhyvling (enligt EN ISO 19085-1:2017)*
L . Osakerhetsfaktor . . .
Beskrivning uppmatt storlek | Referensstandard K Rikthyvling Planhyvling
Lop: | Operatdrsplatser VSA LAV VSA LAV
ljudtrycks
niva vid
operators 93 94
platsen INGANG 115’32'2(0)1 0 4 dB 81 78
dB (A) | [117] [111]
och
toppvarde 87
[dB(C)] UTGANG 74
[106]
Lw: utmatad ljudeffekt ENISO
dB (A) o 10w 3744:2010 2dB 88 102 87 102
Viktat maxvarde fér momentant ljudtryck understiger 130 dB (C).
VSA: Ej lastad och utan utsugning LAV: | drift
* Vi hanvisar till Rdp 2015030 fér analys av andra funktionsvillkor an de som foéreskrivs i ovan ndmna
foreskrifter.
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Hyvelaxel med engangskuttrar ©FD
Rikthyvling (enligt EN ISO 19085-1:2017)*
Funktionsvillkor
Planhyvling (enligt EN ISO 19085-1:2017)*
Beskrivning uppméatt storlek | Referensstandard OSékerr;ftSfaktor Rikthyvling Planhyvling
_ Lop: Operatorsplatser VSA LAV VSA LAV
ljudtrycks
niva vid
operators 93 92
platsen INGANG 112’8‘;2& 0 4 dB 82 77
dB (A) ' [111] [107]
och
toppvarde 87
[dB(C)] UTGANG 74
[105]
Lw: utmatad ljudeffekt EN ISO
dB (A) 1o 10w 3744:2010 2dB 88 102 86 101
Viktat maxvarde fér momentant ljudtryck understiger 130 dB (C).
VSA: Ej lastad och utan utsugning LAV: | drift

* Vi hanvisar till Rdp 2015029 fér analys av andra funktionsvillkor an de som féreskrivs i ovan namna
foreskrifter.
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Cylindrisk hyvelaxel med plattor @D

Rikthyvling (enligt EN ISO 19085-1:2017)*
Funktionsvillkor
Planhyvling (enligt EN ISO 19085-1:2017)*
Beskrivning uppmaétt storlek | Referensstandard OSékerr;ftSfaktor Rikthyvling Planhyvling
_ Lop: Operatorsplatser VSA LAV VSA LAV
ljudtrycks
niva vid
operators 84 83
platsen INGANG 112’8‘;2& 0 4 dB 71 68
dB (A) ' [102] [100]
och
toppvarde 81
[dB(C)] UTGANG 64
[97]
Lw: utmatad ljudeffekt ENISO
dB (A) 1o 1o 3744:2010 2dB 81 93 81 94
Viktat maxvarde fér momentant ljudtryck understiger 130 dB (C).
VSA: Ej lastad och utan utsugning LAV: | drift

* Vi hanvisar till Rdp 2015028 for analys av andra funktionsvillkor an de som foéreskrivs i ovan namna

foreskrifter.

Y\ Fara-oBs:

uppmitta vidrden representerar emissionsnivader men inte nédvéndigtvis sédkra arbetsnivaer. Aven

om det finns ett samband mellan emissions- och exponeringsnivaerna, kan detta inte anvdndas

med tillrdcklig sdkerhet for att bedéma behovet av specifika bullerbekdmpande atgérder.

Faktorerna som paverkar arbetarens reella exponeringsniva inkluderar bl.a. exponeringstid,
arbetsmiljon, ytterligare ljudkéllor (t.ex. antalet narliggande maskiner och bearbetningar). Tillaten
exponeringsniva varierar fran land till land. Likvél kan denna information bidra till att battre védrdera
méjliga risker och farliga situationer.

Faktorer som bidrar till att minska ljudexponeringen kan vara:
val av ratt verktyg

val utfort verktygs- och maskinunderhall

korrekt anvandning av hérselskydd
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3.5.1 DAMMUTSLAPP

mma;

DAMMUTSLAPP

 3-5-1_0.0)

Funktionsvillkor— Rikthyvling/ Planhyvling/ Borrning

Referensnorm: BG-GS-HO- 05

Mangd utslappt damm [mg/m°]

Operatorsplats

<2

4 AN FARA-OBS:

DAMM FRAN HART TRA AR SKADLIGT FOR DIN HALSA

N FORBUD:

ANVAND EJ TRYCKLUFT.

FARA-OBS:

anslut en dammutsugninghuv till utsugningsanldggningen.
Utsugningsanldggningen skall alltid vara tillkopplad ndr maskinen anvénds.
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3 - TEKNISKA DATA SV

3.6 TOTALMATT

(fs_3-6_0.0)

FS 30C

1321
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FS 41C

1431
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3 - TEKNISKA DATA SV

3.7 ARBETSOMRADE
~ i
IS
3 - ?2? ?2

1500

—

( Lp max + 500 )

e

’l
E] FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:
de matt som anges ovan avser fritt arbetsomrade.

FARA-OBS:

maskinen har varit tankt som enmansmaskin.

o = Rikthyvling e = Planhyvling 0 = Borrning

Lp max = maximal langd pa det stycke som ska bearbetas

Pag. 12/12
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4 - INSTALLATION

33383°°8% 8

4.1

4.2

4.3

4.3.1

4.3.1.1

4.3.2

433

4.4

4.4.1

442

443

4.5

index
Lyftning och avlastning av maskin..............ccccoevivviiiiiiiiiiceieeeeeeeeeeeee, 2
e = Tt T 4
Montering av maskindelar som av transportskal levereras isartagna ........ 6
Montering av broskydd ............ooveeeiiiii e 6
Montering av SUVAMATIC-skydd ...........cooovviiiiiiiiiiiiee 7
Riktskena - MONtEeriNg ........uueoiiiiiiiceec e e 11
Hjul fOr forflyttning ... 12
Elanslutning och jordning ........ccoooevieeiiiciis e 15
Krav pa stromforsorjningsanlaggningen............cccccevvviiiieeeeeeee 15
Elektrisk ansIutNing .......coovvvieoiii i 18
Kontroll av korrekt KOppling ......oooveeeeiiciiii e 18
Spanutsug och anslutning till centralanlaggningen..........cccccvvvvvvivviiinnnn, 20
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4

INSTALLATION SV

4.1 LYFTNING OCH AVLASTNING AV MASKIN

(ev_4-1_0.0)

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
pa emballaget anges féljande data:
- lyftvikt

- lampliga lyftpunkter

FARA-OBS:

lyftning och férflyttning ska utféras av specialiserad personal med specifik utbildning fér dessa
arbetsmoment. Under lastning och avlastning ska man undvika stotar fér att férhindra att det
uppstar skador pa maskin och/eller personer. Inga personer far befinna sig i ndrheten av den
hédngande lasten och/eller inom brokranens aktionsradie under fasen for lyftning av férflyttning av
maskinen.

Innan maskinen avlastas ska de delar som av transportskal placerats ovanpa maskinen avlagsnas.

FARA-OBS:

- maskinen avlastas med en lyftkran eller annan lamplig lyftutrustning genom att koppla linorna
enligt figur 4.1.

forbered remmar (C fig. 4.1) med samma langd och lamplig kapacitet (minsta langd remmar 1500 mm);

lyft remmarna och placera dem som i bild 4.1;

koppla remmarna till en brokran (D fig. 4.1) med lamplig kapacitet;

fortsatt till justering av remmarna (C fig. 4.1) genom att flytta brokranen i sma steg tills optimal stabilitet
natts;

lyft langsamt och forflytta ytterst forsiktigt. Undvik aven minimala svangningar och placera maskinen pa
den utvalda arbetsplatsen.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
vid lyftning med hakar maste man éppna de forborrade hdlen som finns angivna pa avsedd plat,
enligt anvisningarna i bilden.

Om lyftningen sker med gaffeltruck A ska man gora som foljer:

- forbered en gaffeltruck (A fig. 4.1) med lamplig kapacitet;
- for in gafflarna (B fig. 4.1) som pa bilden (hall dem intill de tva fotterna (E fig. 4.1) och kontrollera att de

sticker ut minst 15 cm fran sockelns bakre del.

FARA-OBS:

- kontrollera att lyftkran, linor och gaffeltruck har en lyftfbrmaga som motsvarar eller 6verskrider
maskinens vikt.
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C1=C2=C3 i
Lmin=1500 mm| |

Fig_4-1_FS30-41_CLASSIC new.jpg

Fig. 4.1
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INSTALLATION SV

OO

4.2 PLACERING

(ev_4-2_0.0)

Valj en plats med Iamplig belysning (minsta rekommenderade lyskraft 500 LUX) och mgjlighet till 14tt anslutning till
elnat och spanutsug. Underhallet skall kunna ske utan problem.

FARA-OBS:

kom ihag att under maskinens placering ta hédnsyn till det utrymme som eventuell bearbetning av
storre arbetsstycken kommer att krdva: se till att ingen klidmfara kan uppsta i forhallande till
lokalens fasta delar vdggar, pelare, osv. (se kapitel 3.7).

Kontrollera golvets stadighet och jamnhet sa att maskinbaddens kontaktpunkter vilar pa en plan yta. Cementgolv
rekommenderas medan asfaltgolv avrades.

Anvand

stalplattor med vibrationsdampande material mellan skruvar och golv.

FARA-OBS:
avlédgsna byglarna (D fig. 4.2) som blockerar rikthyvelborden under transporten.
Spara byglarna sa att du kan anvdnda dem igen ifall maskinen maste flyttas.

FARA-OBS:

maskinen maste alltid féstas till marken.

Fést de medféljande vinkelstéden B (fig. 4.2) till maskinens stodfétter (fig. 4.2) och fast till marken
med hjélp av expansionsskruvarna C (fig. 4.2) (medféljer ej).

Maskinen smorjs och oljas in.

Innan bearbetning paboérjas, skall arbetszoner och samtliga skydd rengéras noggrant med ett skonsamt
I6sningsmedel.
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Fig_4-2 FS30-41_CLASSIC_CE new.jpg

Fig. 4.2
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4 - INSTALLATION

SV
4.3 MONTERING AV MASKINDELAR SOM AV
TRANSPORTSKAL LEVERERAS ISARTAGNA
Av férpacknings- och transportskal levereras somliga delar nedmonterad. o

OO 4.3.1

MONTERING AV BROSKYDD

(fs_4-3-1_0.0)
i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
skydden maste alltid vara monterade och ska placeras sa att de tdcker verktygen sa mycket som
méjligt.
Av transportskal nedmonteras broskyddet (A sida 4,3-1).

For att montera det igen:

1) placera skyddet (A fig. 4.3-1) som pa bilden.
2) Skruva fast de 2 fastskruvarna genom halen (B fig. 4.3-1).

Fig_4-3-1_F530-41_CLASSIC_CE.jpg

Fig. 4.3-1
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@@ 4.3.1.1 MONTERING AV SUVAMATIC-SKYDD

(fs_4-3-1-1_0.0)

for "FS 41C"

OPT

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
skydden maste alltid vara monterade och ska placeras sa att de tidcker verktygen sa mycket som
méjligt.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
Pa Kundens begéran kan SCM férbereda maskinen med hal (F fig. 4.3-1-1) och fldns (G fig. 4.3-1-1)
fér montering av SUVAMATIC-skydd (A fig. 4.3-1-1).
Innan montering och anvdndning ska man lasa den specifika bruksanvisning (M fig. 4.3-1-1) som
medféljer sjélva skyddet.

- Fast flansen (G fig. 4.3-1-1) till maskinens sockel med hjalp av halen (F fig. 4.3-1-1);

- placera skyddet (A fig. 4.3-1-1) som pa bilden.

- Skruva fast de 3 fastskruvarna genom halen (B fig. 4.3-1-1).

- Skruva vid behov pa justerstiften (R fig. 4.3-1-1) for att montera skyddet korrekt, enligt anvisningarna i
Bruksanvisningen (M fig. 4.3-1-1).

J

Fig_4-3-1-1_F-03 CE 0-0.jpg

Fig. 4.3-1-1

FARA-OBS:

det ar viktigt att samtliga operatérer som arbetar med vara cirkelsagar ar vél informerade vad géller
maskinens anvéndning, instéllning och funktionssiitt.

Operatérerna boér ldsa igenom hela handboken men d&gna extra uppmdarksamhet at
sdkerhetsanvisningarna.
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SAKERHETEN | FORSTA HAND |

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
Hyvlingsarbeten far utféras endast pa maskiner som é&r férsedda med en fungerande
skyddsanordning.
Dédrfor maste man innan man sétter igang maskinen noggrant kontrollera funktionen for
SUVAMATIC-skyddet.

/1N FARA-OBS:
Nedanstaende villkor maste uppfyllas for att SUVAMATIC ska kunna sékerstélla ett fungerande
skydd.

Innan man verkstaller funktionskontroller ska man sakerstalla att SUVAMATIC-skyddet ar stallt till startlage.

Startlage:
Holjet trycker mot hyvelns reglage (skena eller stopp) och mataren stéder mot skyddsutrustningens lada.
Spaken for att blockera skyddsutrustningen i hogt Idge maste vara frikopplad (A fig. 4.3A-1-1).

Funktionskontroll

- Tryck i horisontell riktning
Dra holjet nagot utat och slapp det sedan. Hdljet ska automatiskt aterstallas till sitt startldage och trycka mot
hyvelns reglage (A, B fig. 4.3A-1-1).

- Tryck i vertikal riktning
Lyft holjet nagot fran arbetsbordet och slapp det.
Holjet ska automatiskt aterstallas till sitt startlage, dvs. stéda mot arbetsbordet igen (C, D fig. 4.3A-1-1).

- Héjdinstallning
Lyft holjet helt och fast det med hjalp av lasspaken.
Sank holjet mot arbetsbordet genom att trycka med bada handerna och sedan slappa det. Holjet ska
automatiskt aterstallas till den hojd det stallts in till (E, F, G, H fig. 4.3A-1-1).

£ FARA-OBS:
Man far endast arbeta med SUVAMATIC-skydd som ér i helt perfekt skick.
Om nagon av ovan beskrivna funktioner inte ldngre kan sédkerstéllas ska man stoppa maskinen och
kontakta skyddets tillverkare.
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Fig_4-3A-1-1_FS-08 CE 0-0.jpg
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(vuota_pg04-1)
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@ 4.3.2 RIKTSKENA - MONTERING

(fs_4-3-2_0.0)

- Placera riktskenan (A fig. 4.3-2) i nskad position och dra at handvredet (D fig. 4.3-2).

- For att luta skenan fran 90° till 45° ska man lossa blockeringen (C fig. 4.3-2) och kontrollera lutningen pa
visaren (E fig. 4.3-2).

- Efter instéllningen ska man stélla stoppet (P fig. 4.3-2) till stopplage mot riktskenan (A fig. 4.3-2) och dra at
handvredet (B fig. 4.3-2).

FARA-OBS:
skydden (H fig. 4.3-2) och (L fig. 4.3-2) ska alltid vara placerade pa hyvelaxeln under bearbetning.

OBS! FORSIKTIGHET:
lyftning och forflyttning av skenan ska utféras av personal som utbildats fér denna typ av manéver
for att undvika olyckor eller skador pa skenan.

Fig_4-3-2_F530-41_CLASSIC_CE_new.jpg
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INSTALLATION SV

@

4.3.3 HJUL FOR FORFLYTTNING

(fs_4-3-3_0.0)

OPT

Hjulenheten bestar av:

1)
2)

3)

2 fasta hjul (A fig. 4.3-A).
1 forflyttningsspak (B fig. 4.3-A).

Anvand spaken (B fig. 4.3-A) for att hoja maskinens sockel nagot;

satt i anden pa skruven som finns pa de fasta hjulen (A fig. 4.3-A) i halen som finns i sockelns fétter enligt
vad som visas i bilden;

flytta spaken (B fig. 4.3-A) fran maskinens motsatta sida och for in den i avsett faste (det anges med pilen F)
och forflytta darefter maskinen.

FARA-OBS:

i slutet av operationen, demonterar du transporthjulen (A bild 4.3-A) och fdaster maskinen pa
marken (se underavdelning 4.2);

maskinen maste alltid fastas till marken.
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4

SV

Fig _4-3-3 FS30C_FS41C _1-0.jpg

Fig. 4.3-3
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(vuota_pg1)
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@@@ 4.4 ELANSLUTNING OCH JORDNING

(st-el_4-4_0.0)

FARA-OBS:
installationsarbetet ska utféras av specialiserad teknisk personal SCM eller personal som
godkénts av tillverkaren.

O 441  KRAV PA STROMFORSORJININGSANLAGGNINGEN

(st-el_4-4-1_0.0)

FARA-OBS:
den elektriska anslutningen och dérpa féljande kontroller ska utféras av en behérig tekniker, och
ska ske i enlighet med det elschema som medféljer maskinen.

Forsékra er att lokalens elnat ar ratt dimensionerad for maskinens effektférbrukning och verifiera att jordningen har
utférts enligt gallande standarder.

Vid installationsplatsen skall formodad kortslutningsstrém ligga under 10 KA.
Kontrollera att ndtspanningen motsvarar maskinens.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
maskinens optimala driftférhallanden motsvarar spdnningsvérdet som anges pa mérkplaten (fig.
4,4) men den kan anpassa sig till bade hégre och mindre driftspdnningar med en tolerans pa +/-
5%.

Se till att tillférselns spanning ar reglerad utanfor detta falt.
Verifiera den totala elférbrukningen (amp) pa maskinens markplat.
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INSTALLATION SV

FARA-OBS:

den elektriska anslutningen och dérpa féljande kontroller ska utféras av en behérig tekniker, och
ska ske i enlighet med det elschema som medféljer maskinen

- optimala forhallanden innebdér att maskinen matas med exakt den spdnnning som finns angiven
pa identifikationsplaten

-férsdkra er att elanldggningen kan bédra upp effektforbrukningen och att kablarna é&r
dimensionerade dérefter (verifiera med hjélp av tabell)

-man ska anvédnda sig av vdrdena géllande nominell strém (In) fér att berdkna de elektriska
kablarnas tvérsnitt.

FARA-OBS:

man ska ta hédnsyn till att matningskablarnas tvérsnitt INTE endast beror pa den nominella
strémmen, utan dven pa installationens ldngd och vérdet pa kortslutningsstrommen.

Dérfér ska uppgifterna i tabellen anses som indikativa och anvédndas fér en férsta analys. Den
person som utfoér den elektriska anslutningen till slutkunden kommer att gbéra de korrekta
bedémningarna.

I tabellen finns av tydlighetsskédl endast "sdkringar”" ndmnda men &dven brytare kan anvdndas om
dimensionerna bibehalls.
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4 - INSTALLATION

Jordledningens sektion (gul-grén) skall vara likadan som de andra ledarna och alltid i enlighet med de i inkbparens
land géallande lagar och tekniska standarder.

v !
N

bi

FARA-OBS:
overstromsskydd mot kortslutning som aligger kunden; . }
héanvisa till tabellen nedan for att hitta rétt kabelsektion och for att montera s.k. TROGSAKRINGAR

uppstroms maskinen.

STROMFORBRUKNING KABELSNITT (mm?) AM-SIKRINGER
0 > 10 2,5 12A AM
10 > 14 4,0 16 A AM
14 > 18 6,0 20AAM
18 > 22 6,0 25 A AM
2 > 28 10,0 32 A AM
28 > 36 10,0 40 A AM
36 > 46 16,0 50 A AM
46 > 54 16,0 63 A AM
54 > 76 25,0 80 A AM
7% > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 A AM
FARA-OBS:

-maskinen &r inte skyddad mot risk for elchocker orsakade av indirekta kontakter (ref. 6.3 -

Europeiska standarder EN60204-1).
- Mmaskinen é&r inte skyddad mot 6verstrom som orsakas av kortslutning (overcurrent arising from
a short circuit) i maskinens feeder (hédnv. 7.2 i Europeisk standard SS-EN 60204-1).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
det dr Kundens ansvar att ordna skydd mot sadana risker och att for detta syfte ta hjilp av

specialiserad personal (elektriker med kompetens for installation av elektriska anldaggningar).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
av denna anledning specificeras att i anordningar av:

1) typen TT, med matning fran det allmdnna distributionsnétet med lag spénning,
2) typen TN, med matning fran det allmédnna distributionsnétet med mellanspénning

ska maskinens matningslinje skyddas av anordningar med differentialstrém vilka pa lampligt sétt
ska koordineras med anvéndarens jordningsanordning (ref. IEC 60364-4-41; HD 60364-4-41).

I miljéer med forhéjd brandrisk d&r maxviérdet fér den differentiella brytstrémmen lika med 300 mA
(for att garantera skydd mot brdnder orsakade av stromldckage mot mark).

Fér anordningar av typen TN mdaste systemet vara av typen TN-S med separata nolledare och
skyddsledare ( IEC 60364-4-482; HD 384.4.482 ).

Maskiner fran SCM Group forutsatter i normala fall att slutkunden tillhandahaller ett matningsnat av typen TN-S
medan det i andra typer av situationer kravs att man anvander transformator eller autotransformator som placeras
uppstroms fran sjalva maskinen ( kan eventuellt tillhandahallas som ett tillval ).
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@@@ 44.2 ELEKTRISK ANSLUTNING

(st-el_d-4-2_0.0)

FARA-OBS:
koppla ifran linjens huvudstrémbrytare innan du genomfér anslutningen; kontrollera att elkabeln
for anslutning av maskinen ar fri fran spdnning.

Anslut maskinen till elsystemet genom att agera enligt anvisning nedan:

- placera matningskabeln i ndrheten av det medfdljande uttaget (A fig. 4.4);

- koppla matningskablarna till kldmmorna L1-L2-L3 pa det medféljande uttaget, och jordningskabeln till kldmman
som ar markt med symbolen (%/ PE);

- koppla uttaget (A fig. 4.4) till kontakten (B fig. 4.4).

Verifiera axelns rotationsriktning (axeln skall rotera i en till arbetsstyckets frammatning motsatt riktning) genom att
starta maskinen enligt beskrivningen i avsnitt 5.

@@ 443 KONTROLL AV KORREKT KOPPLING

(st-el_4-4-3_0.0)

FARA-OBS:

OBSERVERA DEN ELEKTRISKA ANSLUTNINGEN.

Ett verktyg som roterar at fel hall utgér en fara for operatéren och man riskerar skada produkten;
om rotationen inte ar korrekt ska man omedelbart koppla bort spdnningen och invertera tva av de
tre faserna pa kopplingsplintarna (L1-L2-L3).

OBS! FORSIKTIGHET:

om maskinen ansluts med en rérlig matarkabel, anvédnds en flexibel gummikabel mérkt HO7RN eller
AO7RN-F.

Tillhérande bajonettsockel skall vara i enlighet med standard DN 49463 och internationella
standard IEC309-1 och IEC309-2.

FARA-OBS:
vid langa arbetsuppehall eller maskinstopp ska man dra ut matningskabelns kontakt.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
maskinens dokumentation inklusive kopplingsschema och diverse intyg hittar du i
tillbehérsvaskan.
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Fig_4-4 FS30-410 CLASSIC_CE new.pg

Fig. 4.4
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@@ 4.5 SPANUTSUG OCH ANSLUTNING TILL
CENTRALANLAGGNINGEN

(ev_4-5_0.0)

L2\ FARA-OBS:
anslutning till utsugningsanldggningen é&ar absolut nédvédndig fér god maskinfunktion och
operatbrens hélsa. Arbeta alltid med centralanldggningen i funktion.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
utsugningsanordningen ska 6verensstiamma med EN 12779:2004.

Utsugningsanordningen ska alltid séttas igdng samtidigt som motorn till den arbetsenhet som éar
igang.

Anslut 6ppningen for spantémning till utsugningsanlaggningen via bdéjliga slangar med lamplig diameter.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
sugslangen bér monteras pa utsidan av sjalva sugéppningen fér att undvika farliga tilltippningar.
Utsugningsslangen ska placeras sa att den inte hindrar operatéren under bearbetningen.

Anslut slangen till uppsugningsdppningen (A fig. 4.5) med diameter 120 mm och (B ©FD fig. 4.5) diameter 120 mm.
Dra at dem med den till syftet avsedda metallklamman for att garantera kontakten mellan éppningen och slangen.

(A) utsugningsanlaggningens kapacitet skall vara pa minst 814 m>/h for en flodeshastighet pa minst
20 m/s - traflis torra (1140 m>/h --> 28 m/s - traspan fuktiga).

(A+B) @D utsugningsanlaggningens kapacitet skall vara pa minst 1628 m>h for en flodeshastighet pa
minst 20 m/s - traflis torra (2280 m3/h --> 28 m/s - tréaspan fuktiga).

Kontrollera vardena innan du bdrjar bearbetningen.

Om flera maskinen har anslutits till centralanlaggningen bér denna testas nar alla maskiner ar i drift.

En val fungerande utsugning, minskar risken for inandning av farligt damm/stoft och garanterar att arbetet utfors i
all sakerhet.

Andra faktorer som minskar dammutslappen ar:
- l[ampligt underhall av verktyg, maskin och utsugningssystem
- ratt anvandning av dammskydd.
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Fig_4-5 FS$30-41_CLASSIC.jpg

Fig. 4.5

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

anvand er av flexibla slangar av antistatiskt och sjélvsldckande material for att ansluta maskinen
till systemet for utsugning av damm, detta fér att undvika elektriska stétar orsakade av statisk
elektricitet (som skulle kunna skada de elektroniska komponenters som finns pa maskinen
korrekta funktion) samt fér att forhindra att sprida eld vid brand.
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51 KONTROLLPANELEN
Py . B E00
Ref. Symbol Beskrivning / Funktion Anvandnl_ng _och/eller
anvisning
Nar den vita knappen G ar
. intryckt ar enheten
Huvudstrombrytare med stromférsorid
1 overhettningsskydd.
Kopplar till och fran den elektriska
matningsspanningen till arbetsenheten. Nar den réda knappen F ar
intryckt stannar enheten.
Ref. Symbol Beskrivning / Funktion Anvandnlpg .och/eller
anvisning
Numerisk indikator for planhyvelbordets vertikala forflyttning.
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@O

5.2 NODSTOPP

(ev_52.0.0)

Maskinens samtliga funktioner blockeras omgaende da ett nédstopp trycks ned vid nodfall.

Maskinens nddstoppsknappar ar foljande:

- pa maskinens front (1 fig. 5.3).

Funktionstesta nddstoppen med jamna mellanrum.

S

e

.

FARA-OBS:
eventuella driftstérningar som patréffas under kontroll av dessa anordningar skall omedelbart

meddelas ansvarig personal @ som stdnger av maskinen och kontaktar elektrisk eller mekanisk
underhalistekniker eller serviceverkstaden SCM.

5.3 ATT KOMMA AT ELSKAPET

(fs_5-3_0.0)

FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:
atkomst till elskapet tillates enbart yrkeserfarna, behériga elektriker.

FARA-OBS:
innan man pabérjar nagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla loss matningskabeln (uttag T fig. 5.3) fran kontakten (S fig. 5.3).

For att komma &t det elektroniska utrymmet agera enligt anvisning nedan:
- lossa avsedda skruvar (V fig. 5.3) for att 6ppna panelen (P fig. 5.3).

Nar atgarden slutforts:
- stdng panelen (P fig. 5.3).

S

o

Fig 5.3 F$30-41_CLASSIC CE new.jpg s

Fig. 5.3
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@@ 5.4 KONTROLLER FORE MASKINENS IGANGSATTNING

(ev_54_0.0)

Kontrollera:
- att maskinen har anslutits till utsugningsanordningen.
- att nédstoppen ar i ratt 1age (frikoppla om sa behdvs).

i3 FARA-OBS:
eventuella driftstérningar som patréffas under kontrollen av dessa anordningar ska omedelbart

meddelas sakerhetsansvarig @ som ska ta maskinen ur drift och kontakta serviceverkstaden
SCM.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
kontrollera att hastigheten passar det monterade verktyget.

N FORBUD:

det dr forbjudet att dndra, justera eller koppla fran nagon av de installerade kretsarna eller
anordningarna.
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@ 5.5 START - STOPP AV MASKIN

(ev_5-5_0.0)

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
utfér de pa avsnitt 5.4 beskrivna kontrollerna.

@ 5.5.1 START - STOPP RIKTHYVEL - NOTHYVEL
(fs_5-5-1_0.0)

Startprocedur
- Kontrollera att rikthyvelborden &ar helt stdngda och blockera med avsett handtag (M fig. 5.5-1).
- Tryck pa knappen (E fig. 5.5-1).
- Stall dig i arbetsposition.
Procedur fér stopp
- Tryck pa knappen (D fig. 5.5-1).

"' J s

Qy B

Fig 5.5-1 F530-41_CLASSIC_CE new.jpg
Fig. 5.5.1

FARA-OBS:
vid langa arbetsuppehall eller maskinstopp ska man dra ut matningskabelns kontakt.
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@ 5.5.2 START - STOPP PLANHYVEL

(fs_5-5-2_0.0)

Startprocedur

- Kontrollera att kantrikthyvelborden ar helt 6ppna (F sida 5.5-2).
- Kontrollera att klaffen ar helt stdngd (R sida 5.5-2).

- Tryck pa knappen (E fig. 5.5-2).

Procedur for stopp

- Tryck pa knappen (D fig. 5.5-2).

Fig 5.5-2 FS30-41 CLASSIC_CE new.ipg

Fig. 5.5-2

FARA-OBS:
vid langa arbetsuppehall eller maskinstopp ska man dra ut matningskabelns kontakt.
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71 INSTALLNING AV KUTTRAR

(fs_7-1.0.0)

FARA-OBS:
Utfor alla instéllningsférfaranden med axeln helt stilla.

FARA-OBS:

innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

Ta bort riktskenan (A fig. 7.1) fran bordet.

H&j kutterskyddet till dess maximala héjd (P fig. 7.1).

FARA-OBS:

ha alltid handskar pa ndr du hanterar maskinens verktyg.

For att undvika obalans ska man endast montera kuttrar ur samma serie (med samma héjd). Lagsta
tillatna héjd 18 mm.

OBS-INFORMATION:
Av sdkerhetsskél ar kuttrarna helt inférda i hyvelaxeln; innan man pabérjar bearbetning ska man
justera dem enligt nedanstaende anvisningar.

Instéllning av kuttrar sker enligt foljande:

1)

2)
3)

4)

5)

Placera kutterjusteraren (R fig. 7.1) som pa bilden o
Stiftet (B fig. 7.1) ska foras in i motsvarande 6ppning i axeln (E fig. 7.1).
Nu ska man blockera kutterjusteraren (R fig. 7.1) till bordet genom att dra at skruven (2 fig. 7.1).

Placera kutterjusteraren (L fig. 7.1) som pa bilden och blockera genom att dra at skruven (1 fig. 7.1).
Om kuttrarna behovs bytas ut ska man féra in dem pa avsedd plats (D fig. 7.1) i enlighet med
slipningsvinkeln i férhallande till hyvelaxelns rotationsriktning (E fig. 7.1).

Lossa fastskruvarna med avsedd nyckel (C fig. 7.1); kuttern kommer ut med hjalp av trycket fran
kontrastfjadrarna.

Kontrollera kontrastfjadrarnas funktion genom att trycka latt pa kuttrarna: de ska ga tillbaka pa plats for att
sedan aterga till sitt ursprungslage.

Kontrollera att kuttrarna och motkilarna ar centrerade i forhallande till hyvelaxeln (E fig. 7.1).

OBS-INFORMATION:
fér en korrekt justering krédvs att kutterns egg samtidigt stéds mot kutterjusteraren (R, L fig. 7.1).
Pa sa sitt garanteras att kutterns utsprang fran hyvelaxeln ar korrekt (max 1 mm).

Dra at fastskruvarna en forsta gang (i sekvensen 1, 2, 3,4,5-FS30-/1,6, 2,5, 3,4 -FS 41 -) med den
avsedda nyckeln (C fig. 7.1) tills kuttern stéds mot hyvelaxeln (E fig. 7.1). Dra darefter at slutgiltigt i
ordningsfdljden 1, 2, 3,4,5 -FS30-/1,6, 2,5, 3,4 -FS 41 -, lika mycket pa alla skruvar.

Montera alla kuttrar pa samma satt.
Nar momentet slutforts ska man férbereda maskinen for rikt- eller planhyvling enligt anvisningarna i kap. 7 och 9.
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6) Avlagsna kutterjusteraren.

Nar momentet slutforts ska alla kuttrar befinna sig pad samma héjd pa utmatningsbordet.
Atgarden kontrolleras genom att placera en tralist pa utmatningsbordet, forst till héger och sedan till vanster; om du
vrider axeln for hand ska alla kuttrar vidréra listen pa samma satt.

FARA-OBS:

kutterslipning dr méjlig sa ldnge kutterhéjden inte ligger under 18 mm (fig. 7.1). Dérefter maste
kuttern bytas ut med en ny;
kuttern far sticka ut hégst 1 mm fran axelkroppen.

Positionera om broskyddet (P fig. 7.1).

Fig_7-1_FS30-41_CLASSIC_CE new.jpg
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Om kuttrarna registreras lampligt, kommer trastyckena att matas ut raka (ej konvexa) och helt gradfria i
utmatningsénden.

i OBS-INFORMATION:

for att bearbetningen ska halla god kvalitet maste PLANHYVLINGEN UTFORAS direkt efter
RIKTHYVLINGEN.

For att kuttrarna ska slitas jamnt, vilket héjer kvaliteten pa bearbetningen och minskar tider och
kostnader fér underhallsarbete, dr det GOD PRAXIS att anvadnda kuttrarna pa hela skdarbredden!

Om man utfoér rikthyvling pa ett smalt trastycke som matas fram pa hyvelaxelns utsida (1) maste
man vid ndsta planhyvling placera tridstycket sa att de kuttrar (2) som inte anvdndes under
féregaende bearbetning nu sétts i arbete.

Om man bearbetar breda stycken ar det GOD PRAXIS att se till att mittlinjen hamnar vid
hyvelaxelns mittlinje!

Fig_7-1_FS_CE.jpa

VIKTIGT

Se till att kuttrar och motkilar ar alltid rena: hyvlingen ger da de basta resultaten.

Hartsrester blandat med trddamm och sma span maste avlagsnas med hjalp av en pensel med styv borst och
ofarliga oljebaserade produkter.

Anvand inga andra produkter, inte heller syntetiska I6sningsmedel av nagot slag.

Anvand tryckluft for att avidgsna all smuts och torka alla maskindelar.

Rengor arbetsbordet med en torr duk.
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@

7.2 BYTE AV KUTTRAR

(fs_7-2_0.0)

FARA-OBS:
Utfor alla instéllningsférfaranden med axeln helt stilla.

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

FARA-OBS:
anvaénd alltid handskar vid kutterhantering.

De kuttrar som medféljer maskinen MASTE SLIPAS innan de monteras pa hyvelaxeln.
Foér att undvika obalans ska man endast montera kuttrar ur samma serie (med samma héjd). Lagsta

tillatna héjd 18 mm.
Aven om endast en kutter dr sénder eller utsliten maste alla bytas ut.

FARA-OBS:
starta inte hyvelaxelmotorn om kuttrarna inte ar pa plats.

Byte av kuttrar sker enligt foljande:

[

Ta bort riktskenan (A fig. 7.2) fran bordet.
Lossa spakarna (B fig. 7.2) och lyft rikthyvelbordet i utmatning (N fig. 7.2) och darefter rikthyvelbordet i
inmatning (O fig. 7.2) (nar man 6ppnar bordet aktiveras en mikrobrytare som hindrar maskinen fran att sattas

igang).

OBS! FORSIKTIGHET:
kontrollera att blockeringen (K fig. 7.2) fér 6ppning av bordet &r korrekt placerad.

Vrid hyvelaxeln tills kuttern som du vill byta nar den 6évre delen.

Lossa fastskruvarna (T fig. 7,2) for kuttrarna med hjalp av den till syftet avsedda nyckeln pa 7 mm.

Kuttrarna kommer ut, patryckta av de inre fjadrarna.

Dra ut kuttern och sorj for byte eller slipning.

Lagg kuttrarna tillbaka och stéll in de enligt beskrivningen i féregaende paragraf.

Nar momentet slutforts ska man férbereda maskinen for rikt- eller planhyvling genom att félja anvisningarna i
kap. 7 och 9.

FARA-OBS:
kutterslipning dr méjlig sa linge kutterhéjden inte ligger under 18 mm (fig. 7.2). Déarefter maste
kuttern bytas ut med en ny.
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Fig_7-2_F530-410_CLASSIC_CE_new.ipg

Fig. 7.2
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@

6)

7.4 BYTE AV ENGANGSKUTTRAR

OPT

FARA-OBS:
Utfor alla instéllningsférfaranden med axeln helt stilla.

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

FARA-OBS:
anvaénd alltid handskar vid kutterhantering.

Aven om endast en kutter dr sénder eller utsliten maste alla bytas ut.

FARA-OBS:
starta inte hyvelaxelmotorn om kuttrarna inte ar pa plats.

Vrid hyvelaxeln (F fig. 7.4) tills kuttern som ska bytas ut ar i ratt position i forhallande till halet (A fig. 7.4)
genom vilket man ska ta ut kuttern.

Lossa motkilarna genom att trycka 1att med en tra- eller plastklubba.

Skjut kuttern utat med en skruvmejsel.

Greppa om kniven med en hand och dra ut den.

Lagg in den nya kuttern (E fig. 7.4) (eller den gamla som du har vant upp och ned), och centrera den i
langdled.

Nar man startar maskinen hamnar motkilarna (U fig. 7.4) automatiskt i ratt position.

Hyvla under nagra minuter ett hart trastycke langs hela axelns lingd for att battre blockera enheten
motkil/kniv.
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Fig 7-4_FS$30-41_CLASSIC CE_new.jpg

Fig. 7.4
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7.5 CYLINDRISK HYVELAXEL - BYTE AV PLATTOR
OPT

FARA-OBS:
Utfor alla instéllningsférfaranden med axeln helt stilla.

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

FARA-OBS:
ha alltid handskar pa nar du hanterar maskinens verktyg.
Héj kutterskyddet till dess maximala héjd (P fig. 7.5).

For ett korrekt regelbundet underhall och rengéring maste man utféra nedanstaende moment.

FARA-OBS:
ta bort riktskenan (A fig. 7.5) fran bordet.

Lossa spakarna (B fig. 7.5) och lyft rikthyvelbordet i utmatning (N fig. 7.5) och darefter rikthyvelbordet i
inmatning (O fig. 7.5) (n&r man 6ppnar bordet (N fig. 7.5) aktiveras en mikrobrytare som hindrar maskinen
fran att sattas igang).

OBS! FORSIKTIGHET:
kontrollera att blockeringen (K fig. 7.5) fér 6ppning av bordet &r korrekt placerad.

Vrid hyvelaxeln (F fig. 7.5) tills den platta som ska bytas ut stélls till ett 1attatkomligt lage.

Lossa fastskruven (V fig. 7.5) och dra ut verktygsplattan (U fig. 7.5).

Rengor stédytan (C fig. 7.5) for att undvika att en dammansamlig bildar ett lager.

For tillbaka den anvanda plattan efter att du roterat den 90 grader i férhallande till ursprungslaget eller satt i
en ny platta.

For pa fastskruven (V fig. 7.5) och anvand en momentnyckel (Z fig. 7.5) for att dra at den.

Nar arbetsmomentet fullféljts ska man forbereda maskinen for plan- eller rikthyvling enligt anvisningarna i
kap. 7 och 9.

FARA-OBS:

atdragningsmomentet ska vara lika med: 5,7 N * m

Alla verktygsplattor har 4 skdrande sidor; ndr man anvént alla plattans skdrande delar maste den
bytas ut. Anvénd inte omslipade plattor.

Pag.
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Fig_7-5A_CU410_ELITE CE.jpg

Fig. 7.5
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@ 7.6 INSTALLNING AV RIKTHYVELBORD

(fs_7-6_0.0)

FARA-OBS:
flytta inte inmatningsbordet nédr hyvelaxeln &r i rotation.

FARA-OBS:
innan du flyttar pa inmatningsbordet maste du kontrollera att inget star i vigen mellan bordet och
riktanslaget.

@ 7.6.1 INMATNINGSBORD

(fs_7-6-1_0.0)

- Lossa blockeringen (A fig. 7.6-1).

- Vrid vredet (B fig. 7.6-1) for att placera bordet (D fig. 7.6-1) korrekt i forhallande till 6nskad avverkan: avlas
forflyttningen pa platen (C fig. 7.6-1).

- Efter regleringen ska blockeringen (A fig. 7.6-1) lasas.

Fig_7-6-1_FS41_ELITE.jpg

Fig. 7.8
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@ 7.6.2 UTMATNINGSBORD

(fs_7-6-2_0.0)

jude

OBS-INFORMATION:
utmatningsbordet (E fig. 7.6-2) dr placerat i h6jd med hyvelaxelns kniv och behéver inte stéllas in.

Arbetsbordet har grundinstilits pa fabriken i samband med slutkontrollen.
For att kontrollera att linjeinstéliningen ar korrekt ska man placera ett ordentligt hyvlat fyrkantigt stycke mellan bord
och hyvelaxel; vrid manuellt hyvelaxeln och kontrollera att knivarna vidror fyrkanten.
Vid behov av linjeinstallning ska man lossa spaken (F fig. 7.6-2) och skruven (H fig. 7.6-2).

Linjeinstall bordet (E fig. 7.6-2) genom att vrida pa vredet (G fig. 7.6-2).
Skruva fast skruven (H fig. 7.6-2) och spaken (F fig. 7.6-2) efter justeringen.

Fig_7-6-2_FS41_ELITE jpg

Fig. 7.6-2
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@ 7.8 RIKTANSLAG

(fs_7-8_0.0)

2\ FARA-OBS:
skydden (F fig. 7.8) e (L fig. 7.8) maste alltid vara placerade pa hyvelaxeln under bearbetningen.

W'l OBS! FORSIKTIGHET:
lyftning och forflyttning av skenan ska utféras av personal som utbildats fér denna typ av manéver
for att undvika olyckor eller skador pa skenan.

@ 7.8.1 FORFLYTTNING | LANGDLED

(fs_7-8-1_0.0)

- Placera riktskenan (B fig. 7.8) i nskad position och dra at handvredet (S fig. 7.8).
- Efter installningen ska man stélla stoppet (P fig. 7.8) till stopplage mot riktskenan (B fig. 7.8) och dra at
handvredet (R fig. 7.8).

i OBS-INFORMATION:
kontrollera att glidstangen (E sida 7.8) ar helt ren.

@ 7.8.2 SNEDSTALLNING

(fs_7-8-2_0.0)
- For att luta skenan fran 90° till 45° ska man lossa blockeringen (C fig. 7.8) och kontrollera lutningen pa
visaren (T fig. 7.8).

- Efter installningen ska man stélla stoppet (P fig. 7.8) till stopplage mot riktskenan (B fig. 7.8) och dra at
handvredet (R fig. 7.8).

i OBS-INFORMATION:
anslaget (B fig. 7.8) kan lutas in i valfria Ildgen mellan 90° och 45°.

Eventuell korrigering av dndlagena 90° och 45°, sker genom att justera pa skruv och axelmutter (D fig. 7.8) for 90°
laget samt pa skruv och axelmutter (H fig. 7.8) for 45° laget.
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8 - ANVANDNING OCH JUSTERINGAR NOTHYVEL SV

8.1 MONTERING AV MASKINDELAR SOM AV
TRANSPORTSKAL LEVERERAS ISARTAGNA

(fs_8-1_0.0)

OPT

Av férpacknings- och transportskal levereras somliga delar nedmonterad.

@@ 8.1.1 MONTERING AV TAPPMASKIN

(fs_8-1-1_0.0)

OPT

FARA-OBS:
nedan beskrivna monterings- och nedmonteringsférfaranden bér utféras av 2 personer.

Av sdkerhetsskial ska man innan man hojer tappmaskinen alltid spérra arbetsytan i tvdrsgaende
och lingsgaende riktning, enligt vad som anges nedan.

Flytta arbetsytan i pilens riktning Z och spérra den genom att lasa spaken (L fig. 8.1-1) (for den
férst mot stoppet); for de tva sidoplacerade stiften mot stoppet och dra at de 2 handtagen (V fig.
8.1-1).

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
férekommande fall ska man montera vinkelbiten (K fig. 8.1-1) med hjalp av de till syftet avsedda
halen(T fig. 8.1-1).

Montera enligt nedan:

1)
2)

3)

4)

5)

6)

Forbered skruvar (A fig. 8.1-1) och tillhérande rundbrickor pa maskinens sockel.
Lyft nothyveln (B fig. 8.1-1) och for in den laxstjartformade sladen (C fig. 8.1-1) pa skruvarnas huvud (A fig.
8.1-1).

Montera styrspakarna (H och S fig. 8.1-1).

Spak (S fig. 8.1-1):

- spaken (S fig. 8.1-1) monteras delvis pa fabriken genom att en av dess andar fors in i fogen (8 fig. 8.1-1);
- lossa skruvarna (11 fig. 8.1-1);

- for in stiftet (9 fig. 8.1-1) i halet (10 fig. 8.1-1);

- dra at skruvarna (11 fig. 8.1-1);

- dra at muttern (12 fig. 8.1-1) och lamna sa lite glapp som mgjligt.

Spak (H fig. 8.1-1):

- for in spaken (H fig. 8.1-1) i fogen (3 fig. 8.1-1);

- dra at skruven (4 fig. 8.1-1) i halet (5 fig. 8.1-1) sa att spaken(H fig. 8.1-1) glappar sa lite som mgjligt;
- dra at muttern (6 fig. 8.1-1) pa delen (7 fig. 8.1-1).

Skruva fast skruvarna (A fig. 8.1-1) tills nothyveln sitter ihop med sockeln och justera tills bordet ar parallellt
med spetsen (E fig. 8.1-1) (se "Spetsar till spindel - montering" par. 8.1.2) genom att skruva pa skruvarna (D
fig. 8.1-1) och de fyra stiften (F fig. 8.1-1).

Kontrollera att installningen ar korrekt genom att flytta bordet i tvarsgaende riktning och skruva fast
skruvarna (A fig. 8.1-1).

Kontrollera att de fyra stiften (F fig. 8.1-1) stdds mot sockeln.

Placera tillbaka stiftet (1 fig. 8.1-1) som stodjer pressen, enligt vad som visas pa bilden.
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i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

kontrollera att arbetsbordet befinner sig vid ett avstand om 11 mm fran spetsens mitt.

Fig_8-1-1_FS30-41_CLASSIC new.jpg

Fig. 8.1-1
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O

1)

?)

8.1.2 SPETSAR FOR SPINDEL - MONTERING

(fs_8-1-2_0.0)

FARA-OBS:
anvand handskar for att hantera verktygsspetsen.

FARA-OBS:

innan man utfér nagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

Fast spindel
Utrustas med vansterspetsar pa 16 mm som skruvas fast med hjalp av tva skruvar.

Sjédlvcentrerande spindel ©FD
Utrustas med vansterspetsar fran 3 till 16 mm som skruvas fast med hjalp av en skruv.

Montering av verktyg (fast och sjdlvcentrerande spindel)
Lossa spaken (B fig. 8.1-2) och lyft skyddet (C fig. 8.1-2).
Las verktyget (D fig. 8.1-2) genom halen (A fig. 8.1-2) i spindelskyddet.

Lossa spaken (B fig. 8.1-2) och lyft skyddet (C fig. 8.1-2).

FARA-OBS:
det ar férbjudet att anvdnda slipstenar.

Mellan en anvdandning av nothyveln och nédsta ska spetsen monteras ner eftersom dess rotering dr
samma som rikthyvelaxelns och spetsen kan dérfér inte skyddas.
Spetsarna maste vara blockerade under hela spindeins effektiva ldangd.

FARA-OBS:

innan bearbetningen pabérjas ska man placera skyddet (C fig. 8.1-2) mot bordet sa att hyvelaxeln
técks helt och hallet.
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@ 8.2 ANVANDNING AV TAPPMASKIN

OPT

SAKERHETEN | FORSTA HAND

£=2 FARA-OBS:
verktyget maste rotera i den riktning som visas av pilen i fig. 8.2.
Starta maskinen under brakdelen av en sekund och kontrollera rotationsriktningen; om rotationen
inte ar korrekt ska man félja anvisningarna i kap. 4 "Elektrisk anslutning”.
Montera verktyget enligt anvisningarna i par. 8.1.2.
Kontrollera att verktyget ér ordentligt fastsatt.

/2N FARA-OBS:
kontrollera alltid att arbetsstycket ér korrekt last mot arbetsbordet.

Till langa arbetsstycken ska man anvidnda en hallare som kan stéllas in i héjdled och eventuelit
montera en nedhallare dérpa (levereras ej av SCM).

Arbeta pa mellanhastighet, med sma genomgangar da spetsen ar skor.

Innan bearbetningen kommer i gang, kontrollera alltid att rikthyvelns verktygshallaraxel &r helt
skyddad.

Eftersom spetsens rotation dr kopplad till rikthyvelns axel, ndr enheten inte ldngre anvdnds som
tappmaskin bor spetsen nedmonteras da den dr oskyddad.

/2N FARA-OBS:
sdnk skyddet (E fig. 8.2) helt tills det stéds mot rikthyvelbordet.

Efter att ha kontrollerat installningarna for arbetsbordets slaglangd, positionera arbetsstycket mot anslaget (B fig.
8.2) och las det med nedhallaren (Z fig. 8.2).

Anvand spakarna (A och S fig. 8.2) och borra progressivt i langdled pa cirka 10 mm djup, och darefter i tvarled
enligt det 6nskade langhalets langd.

Frasningen kan aven utféras med flera pa varandra efterkommande hal, tapphalet erhalls med ett transversalt
arbetsslag.

Denna metod ar anvandbar for att undvika att spetsen gar sénder (verktyget ar skort), tillata spanavledningen och
undvika en Gverhettning av verktyget som kunde skadas och aventyra pa sa satt bearbetningens kvalitet.
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Fig_8-2_F$30-41_CLASSIC_CE_new.jpg

Fig. 8.2
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@ 8.3 INSTALLNING

OPT

Med nothyvel eller slitsmaskin kan man goéra ej genomgaende eller genomgaende hal och éppningar (spar).

- Placera stycket pa bordet i andlage och fast det med pressen (B fig. 8.3).

Fig_8-3_CU300_410_CLASSIC jpg

Fig. 8.3
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@ 8.3.1 BEGRANSNING AV HALDJUP

(fs_8-3-1_0.0)

For ej genomgéende hél ska man stélla in bordets (A fig. 8.3-1) bana (axel Z) i djupled:

- testa banan framat med hjalp av spaken (F fig. 8.3-1) och blockera djupledsstoppet genom att I&asa spaken
(H fig. 8.3-1).

Fig_8-3-1_CU300_410_CLASSIC jpg

Fig. 8.3-1
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@ 8.3.2 BEGRANSNING AV HALBREDD

(fs.

_8-3-2.0.0)

For ej genomgaende spar ska man stélla in bordets bana i djupled, enligt ovanstaende, och i tvarsgaende riktning

(axel X):

- anvand en blyertspenna och markera omradet dar halet ska goras (1 fig. 8.3-2).

- Testa den tvarsgaende banan med hjalp av spaken (D fig. 8.3-2) i enlighet med det hal som ska gora och

stall sedan in sidostoppen genom att lasa handrattarna (E fig. 8.3-2).

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

for sparen ska man gora en serie ndrliggande hal och sedan rengéra 6ppningens insida helt och

hallet genom att forflytta bordet med hjédlp av spaken (D fig. 8.3-2).

Fig 8-3-2 CU300 410 CLASSIC.jpg

Fig. 8.3-2
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@ 8.3.3 HOJDINSTALLNING

(fs_8-3-3_0.0)
- Placera bordet i korrekt héjd med hjalp av ratten (C fig. 8.3-3); blockera laget genom att lasa handtaget (G
fig. 8.3-3).

Fig_8-3-3 _CU300_410_CLASSIC jpg

Fig. 8.3-3
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@ 9.1 INLEDANDE INSTALLNING FOR ATT OVERGA FRAN
KANTRIKTHYVLING TILL PLANHYVLING
i OBS-INFORMATION:
PLANHYVLING
Anvénds foér att hyvla lister till 5nskad tjocklek efter utférd rikthyvling.
@ 9.1.1 MASKIN MED MANUELL HOJNING AV ARBETSBORDEN

FARA-OBS:
Utfor alla instéllningsférfaranden med axeln helt stilla.

FARA-OBS:
ta bort riktskenan (A fig. 9.1-1) fran bordet.

- Stanna hyvelmotorn.
- Vanta nagon sekund tills axeln verkligen stannat.
- Lossa spakarna (B fig. 9.1-1) enligt anvisningarna i bilden.
H&j rikthyvelborden (C, D fig. 9.1-1);
(nar borden 6ppnas aktiveras en mikrobrytare som hindrar maskinstart).

OBS! FORSIKTIGHET:
kontrollera att blockeringen (N fig. 9.1-1) fér 6ppning av bordet &r korrekt placerad.

(fs_9-1-1_0.0)

- Luta huven for spantransport (F fig. 9.1-1) och fast den med hjalp av fjadern (M fig. 9.1-1) i skyddet (E fig.

9.1-1) (nar huven for spantransport roteras aktiveras mikrobrytaren som ateraktiverar maskinen).

i OBS-INFORMATION:
planhyvlingen far endast utféras om skyddet (F fig. 9.1-1) ar pa plats.
Detta lédge kontrolleras av en elektromekanisk grédnslédgesbrytare.
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O

O

9.2 INSTALLNING FOR OVERGANG FRAN PLANHYVLING
TILL KANTRIKTHYVLING

(fs_9-2_0.0)

OBS-INFORMATION:

RIKTHYVLING

Anviénds for att i en eller flera omgangar rikta stycken i massivt trd och utféra renskérning ldngs en
panels langsida. Dessa moment utgor en férsta referens fér alla kommande bearbetningsfaser. Nar
man riktat en sida av listen ska man planhyvla motstaende sida vid 90° foér att utféra de kommande
rikthyvlingsmomenten och skéra ut en kvadrat pa alla fyra sidor.

9.21 MASKIN MED MANUELL HOJNING AV ARBETSBORDEN

(fs_9-2-1_0.0)

Nar man slutfért bearbetningen med planhyvel ska man for att arbeta med rikthyvel:

1)

Stanna hyvelmotorn.

2) Vanta nagra sekunder tills axeln har stannat helt.

3)
4)

FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:

innan man séanker rikthyvelborden ska man komma ihag att 6ppna spantransportskyddet (F fig. 9.2-
1) och att sdnka planhyvelbordet hela védgen ner till det réda mérket (M fig. 9.2-1) for att inte skada
nagon del och sedan féra tillbaka spaken (L fig. 9.2-1) till ldget Pos. "0" (inaktivering av dragvals).

(FS 41 CLASS) Koppla ur blockeringen (N fig. 9.2-1) och stang borden.
Dra ner spaken (B fig. 9.2-1) for att blockera borden.
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Fig_9-2-1_FS30-41_CLASSIC jpa

Fig. 9.2-1
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SV

@ 9.4

AUTOMATISK FRAMMATNING OCH

HASTIGHETSREGLERING

(fs_9-4_0.0)

Dra upp spaken (L fig. 9.4) for att aktivera dragvalsarna. Operationen bor utféras nar maskinen redan ar i gang.

i OBS-INFORMATION:

frammatning dr endast méjlig om hyvelaxeln roterar.

I___._::- ! \ ), FARA-OBS:

bearbeta aldrig stycken med en ldngd och en tjocklek som understiger tillatna minimimatt (L=140 /
tiocklek = 3,0 mm) eftersom systemet som kontrollerar frammatningen och trycket pa stycket i

sadant fall inte kan fungera korrekt vilket orsakar en farosituation.

N
Ny

%%

b

Fig _9-4 F530-41_ CLASSIC jpg

Fig. 9.4
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9.5 MANUELL HOJNING AV PLANHYVELBORD

(fs_9-5-0.0)

FARA-OBS:

Innan hyvlingsbordet hdjs, forsékra er att det ar fritt fran trdbitar eller span, i motsatt fall klarar
systsmet som tar hand om arbetsstyckets frammatning och nedhallning inte av planerade
uppgifter med stora risker fér operatéren som féljd.

Sok ritt arbetsldge genom att hdja bordet mycket langsamt, och jamna ut allt spelrum mellan skruvar och

ledarsk

ruvar.

Stall in planhyvelbordet i enlighet med 6nskad avverkan genom att géra som fdljer:

- lossa blockeringen (H fig. 9.5);
- vrid ratten (V fig. 9.5) med hanvisning till visaren (1 fig. 9.5) eller den numeriska indikatorn (L fig. 9.5) @D
- I&s blockeringen (H fig. 9.5).

Om indikatorns (L fig. 9.5) angivelse inte ar exakt ska man aterstalla justeringen enligt nedanstaende.

FORBUD:
det ar forbjudet att héja eller sdnka planhyvelbordet nar bearbetning pagar.

[\

L

Fig_9-5_F5-01_FS5-02_1-0.jpa

Fig. 9.5
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@ 9.51 JUSTERING AV STANDARDINDIKATOR

(fs_9-5-1_0.0)

OPT

Om indikatorns (L fig. 9.5-1) angivelse inte ar exakt ska man aterstalla justeringen enligt nedanstaende:

- lossa skruven (A fig. 9.5-1) och montera ner indikatorn.
- Rotera manuellt indikatorn tills dess att pilen, som forblir i vertikalt 1age, stdmmer dverens med market for 0°.

Fig_9-5-1_FS-01_FS-02_1-0.jpg

Fig. 9.5-1
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@ 9.8 INSTALLNING AV TRYCKVALSAR

(fs_9-8_0.0)

Matarvalsarnas fjadertryck stélls in av tillverkaren vid maskinens slutliga kontroll. Pa sa satt forsakras optimal
frammatning av arbetsstycket.

Endast vid sarskilda tillfallen ska man ingripa pa hylsorna med hjalp av sexkantsnyckeln (E fig.9.8).

Forsékra dig att alla fjadrar i en och samma vals trycks ned exakt lika mycket pa bada sidor. Minska eller 6ka
trycket efter behov pa bada sidor.

i OBS-INFORMATION:
vi rekommenderar att man 6kar trycket for hart trd och/eller stora trdastycken.

Fig_8-8 FS30-41_CLASSIC.jpg

Fig. 9.8

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN

Cap. 9 Pag. 9/12




9 - ANVANDNING OCH INSTALLNINGAR PLANHYVEL SV

! 9.9 SKYDDSANORDNINGAR

(fs_9-9_0.0)

- Specifika, automatiskt verkande backslagsskydd som fungerar oavsett aktuell arbetsstycketjocklek, hindrar
att trastycket kastas tillbaka mot operatéren under pagaende bearbetning och utgor darfor ett effektivt skydd
mot olyckor.

- Fore varje arbetsskift, kontrollera att samtliga fingrar ror sig fritt och roterar fritt runt baraxeln.

- Span och damm i narheten av hamrarna (T sida 9.9) mot rekyleffekt kan aventyra maskinens funktion.

- Oppningen av hamrarna (T sida 9.9) kan gdra att det slangs ivag flisor som &ventyrar operatérens sakerhet.

- For att hindra backslagsskydden fran att bli alltfor styva bor dessa hallas rena genom att rutinmassigt
avlagsna eventuellt span och all annan smuts med tryckluft.

- Eventuella hartsrester kan tas bort genom att tvatta hela enheten med pensel och terpentinolja; torka sedan
med tryckluft.
BACKSLAGSSKYDDEN FAR EJ SMORJAS IN MED VARKEN OLJA ELLER FETT.
Planhyvlingen far endast utféras om skyddet ar pa plats (A fig. 9.9).

E FORBUD:

maskinen far ej anvdndas om inte samtliga ovannamnda villkor uppfylis.

SAKERHETSFORESKRIFTER

- Tryck regelbundet in nédstoppen for att férséakra er om att de fungerar.

- UNDVIK bearbetning av arbetsstycken med patagliga defekter (sprickor, kvistar..).

- UNDVIK att fora in flera stycken med olika hojd.

- Forsakra er att matarvalsarna kan lyfta sig fritt.

- Sta e vid maskinens ingang nar bearbetning pagar. Titta inte inuti maskinen: tillbakastudsning av mindre
trabitar och/eller splitter ar alltid mojlig.

- Lagg aldrig handerna inuti maskinen for att ta bort trébitar eller sdgspan om maskinen ar i drift.

- Om en brada fastnar i maskinen. stanna hyvelaxeln helt, sank arbetsbordet och tag ut arbetsstycket.

- Se till att avverkningsdjupet INTE Overskrider rekommenderade varden.

- Planhyvelbordet far varken hojas eller sédnkas nar bearbetning pagar.

- Undvik att fora in for tjocka trastycken eller sadana som ar under 3,0 mm.

- Undvik att fora in trastycken som ar kortare an 140 mm.

Pag. 10/12 - Cap. 9 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



SV 9 - ANVANDNING OCH INSTALLNINGAR PLANHYVEL

Fig 9-9_FS30-41_CLASSIC.jpg

Fig. 9.9
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SV

@@O 9.10 INSTALLNING AV KUTTRAR

/2N FARA-0BS:
ha alltid handskar pa ndr du hanterar maskinens verktyyg.

For justering av kuttrarna se Kapitel 7.

@@O 9.1 BYTE AV KUTTRAR

/*\  FARA-OBS:
anvaénd alltid handskar vid kutterhantering.

For byte av kuttrar se Kapitel 7.

@@0 9.12 BYTE AV ENGANGSKUTTRAR
OPT
/Y FaRa-oBs:
anvand alltid handskar vid kutterhantering.
/Y Eara-oBs:

starta inte hyvelaxelns motor nér knivarna inte &r monterade.

For byte av kuttrar se Kapitel 7.

@@O 9.12A  CYLINDRISK HYVELAXEL - BYTE AV PLATTOR

OPT

[

FARA-OBS:
ha alltid handskar pa ndr du hanterar maskinens verktyyg.

Se Kapitel 7.

(fs_9-10_0.0)

(fs_9-11_0.0)

(fs_9-12_0.0)

(fs_9-12a_0.0)
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| SAKERHET

10.1 SKYDD HYVELAXEL

(fs_10-1_0.0)

Skyddar hyvelaxeln vid rikthyvling.

Maskinen ar utrustad med tva skydd till hyveln:
A - skydd bakom hyvelskenan
B - broskydd

i OBS-INFORMATION:
for "FS 41C”

Maskinen kan pa begéran ©FD vara férberedd (S fig. 10.1) fér montering av SUVAMATIC-skydd (P
fig. 10.1).

For all information om skyddet, vad giéller dess:

- Anvédndning

- Beteckningar

- Monteringsschema

- Monteringsanvisningar

- Driftséttning

- Driftsldge

- Byte av kuttrar

- Underhall

- Reservdelar

- Montering av reservdelar

hénvisas till Par. 4.3.1.1 i denna bruksanvisning och den specifika bruksanvisningen (M fig. 10.1)
till SUVAMATIC-skyddet som ska medféblja sjdlva skyddet.

10.1.1 BESKRIVNING

(fs_10-1-1_0.0)

i OBS-INFORMATION:
detta skydd anpassas enkelt langs hela hyvelaxelns langd.

A - Skydd bakom hyvelskenan

Detta ar ett ledat skydd som alltid tacker hyvelaxeln pa bada skenans positioner vid 90° respektive 45°.

B - Broskydd

1) Broskydd (B fig. 10.1).

2) Handtag for blockering av broskydd (C fig. 10.1).

3) Handtag for hoéjdjustering (D fig. 10.1) (maximal héjd 75 mm).
4) Arm (E fig. 10.1).

5) Spak for blockering av skyddet(F fig. 10.1).

@ 10.1.2 INSTALLNING AV SKYDDET

(fs_10-1-2_0.0)

B - Broskydd

For justering i hojdled ska man vrida pa knoppen (D fig. 10.1); dénskad position bibehalls med hjalp av
stétdamparen.
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SUVAMATIC
Hobetschutzeinrichiung

+ Protecteur pour dégauchisseuse
Protetiore per piallatrici
Cutterblock guard

Fig 10-1_FS-10_CE_0-0.jpg

Fig. 10.1
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@ 10.3 PROCEDURER FOR ARBETE UNDER BETRYGGANDE
SAKERHET

(fs_10-3_0.0)

FARA-OBS:
samtliga instéllningar av skyddet ska utféras med motorn i stopplége.

FARA-OBS:

bearbeta aldrig arbetsstycken som anses vara for sma eller fér stora i férhallande till maskinens
kapacitet.

Géllande matt anges i paragrafen 3.1 "Arbetsstyckets matt".

FARA-OBS:
justera skyddet sa att hyvelaxeln tiacks sa mycket som mdéjligt.

FARA-OBS:
hédnderna ska aldrig befinna sig vid hyvelaxeln. GIém aldrig att sétta tillbaka skyddet sa att
verktygshallarspindeln ér helt tackt mellan tva arbetsfaser.

@ 10.3.1 EXEMPEL
@ 10.3.1.1 HYVLING AV DETALJER MED TJOCKLEK MINDRE AN 75
MM

(fs_10-3-1-1_0.0)

- Lossa handtaget (C fig. 10.3-1-1) och stdd kutterskyddet (A fig. 10.3-1-1) mot anhallet (G fig. 10.3-1-1); hgj
kutterskyddet (A fig. 10.3-1-1) med hjalp av handtaget (B fig. 10.3-1-1), lika mycket som traet ar tjockt.

- Stod stycket mot anhallet och flytta det framat med hoger hand, tills det fors in under kutterskyddet (1 fig.
10.3-1-1).

- Tryck traet framat (fran sidan for inmatningsbordet (2 fig. 10.3-1-1) genom att halla handerna platt mot traet
och lata det passera kutterskyddet; anvand forst den ena handen och sedan den andra.

- Sa fort det ar mojligt trycker man med bada handerna pa traet, fran delen med utmatningsbord, for att
fortsatta frammatningen (3 fig. 10.3-1-1).
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Fig_10-3-1-1_FS410_NOVA_CE.jpg

Fig. 10.3-1-1
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@ 10.3.1.2 RIKTNING

(fs_10-3-1-2_0.0)

Justering av skyddet for riktning:
broskyddet ska sankas pa arbetsborden och stallas in horisontellt i férhallande till arbetsstycket.

- Stod broskyddet pa bordet med hjélp av knoppen (B fig. 10.3-1-2) och avtack spindeln endast s& mycket
som kravs for att lata det stycke som ska bearbetas passera medan det vidrér broskyddet (A fig. 10.3-1-2),
efter att knoppen lasts upp (C fig. 10.3-1-2) (blockera darefter broskyddet igen).

- Tryck arbetsstycket mot skenan, mot utmatningsbordet med vanster hand (exempelvis med knuten hand och
tummen pa arbetsstycket).
Flytta stycket framat med héger hand med en jamn rorelse (exempelvis med knuten hand och tummen pa
arbetsstycket) (2 fig. 10.3-1-2).

Pag. 6/16 - Cap. 10 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM INDUSTRIA S.P.A - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



SV | 10 - ANVANDNING OCH JUSTERING AV SKYDD FOR HYVELAXEL OCH ETT ARBETE
| SAKERHET

Fig_10-3-1-2_F5520_NOVA_CE.jpg

Fig. 10.3-1-2
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@ 10.3.1.3 HYVLING OCH RIKTNING AV ARBETSSTYCKE MED
TJOCKLEK OVER 75 MM

(fs_10-3-1-3_0.0)

Broskyddet ska sénkas péa arbetsborden och stéllas in horisontellt i forhallande till arbetsstycket.

1-  Stdd broskyddet pa bordet med hjalp av knoppen (B fig. 10.3-1-3) och avtack spindeln endast sa mycket
som kravs for att lata det stycke som ska bearbetas passera medan det vidrér broskyddet (A fig. 10.3-1-3)
efter att du Iast upp knoppen (C fig. 10.3-1-3) (blockera darefter broskyddet igen).

2 -  Tryck skyddet sa att det stdds mot utmatningsbordet (1 sida 10.3-1-3).

Mata fram arbetsstycket l1angs skenan i jamn takt genom att halla handerna platt pa arbetsstycket (2 sida
10.3-1-3).
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Fig_10-3-1-3 F$520 NOVA CE.jpg

Fig. 10.3-1-3
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@ 10.3.1.4 HYVLING AV FYRKANTIGA ARBETSSTYCKEN

(fs_10-3-1-4_0.0)

i OBS-INFORMATION:
justera brokutterskyddet enligt vad som beskrivs i foregaende paragrafer.

- Broskyddet placeras pa arbetsstycket (fig. 10.3-1-4) och mot anhallet.

- Skjut arbetsstycket framat med inatbodjda fingrar.

Fig_10-3-1-4_FS410_NOVA_CE jpg

Fig. 10.3-1-4
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@ 10.3.1.5 HYVLING AV KORTA ARBETSSTYCKEN

(fs_10-3-1-5_0.0)

i OBS-INFORMATION:
justera brokutterskyddet enligt vad som beskrivs i foregaende paragrafer.

- Tryck broskyddet mot arbetsstycket med platt hand och flytta arbetsstycket framat med héger hand och en
paskjutare.

- Lagg vanster hand pa broskyddet och sa fort detaljen vilar pa utmatningsbordet, flytta éver den vanstra
handens tryck till utmatningsbordet.

- Paskjutarens tjocklek maste vara mindre an arbetsstyckets.

YO

Fig_10-3-1-5_F$410_NOVA_CE.jpg

Fig. 10.3-1-5
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@ 10.3.1.6 RIKTNING AV KORTA ARBETSSTYCKEN

(fs_10-3-1-6_0.0)

i OBS-INFORMATION:
justera brokutterskyddet enligt vad som beskrivs i foregaende paragrafer.

- Mata fram arbetsstycket mot anhallet och utmatningsbordet, vanster hand knuten och héger hand som

skjuter fram arbetsstycket med hjalp av en paskjutare.

YD
0
\%\

\ N\

Fig_10-3-1-6_F$S410_NOVA_CE jpg

Fig. 10.3-1-6
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@ 10.3.1.7 AVRUNDNING LANGS ANHALLET

(fs_10-3-1-7_0.0)

i OBS-INFORMATION:
justera brokutterskyddet enligt vad som beskrivs i foregaende paragrafer.

- Placera arbetsstycket mot den vinklade skenan med héger hand. Placera arbetsstycket och skyddet enligt (1
sida 10.3-1-7).

- Mata fram arbetsstycket langs skenan och utmatningsbordet med knuten hand. Skjut arbetsstycket framéat
med knuten hdgerhand (2 sida 10.3-1-7).

Fig_10-3-1-T_FS$410_NOVA_CE.jpg

Fig. 10.3-1-7
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@ 10.3.1.8 HYVLING AV ARBETSSTYCKEN MED LITET TVARSNITT

(fs_10-3-1-8_0.0)

i OBS-INFORMATION:
justera brokutterskyddet enligt vad som beskrivs i foregaende paragrafer.

Skjut fram arbetsstycket med raka armar (fig. 10.3-1-8), pa samma séatt som med arbetsstycken med tjocklek under
75 mm (se par. 10.3.1.1).

Fig_10-3-1-8_CU410_ELITE_S.jpg

Fig. 10.3-1-8
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O

10.3.1.9 RIKTNING AV ARBETSSTYCKEN MED LITET TVARSNITT

(fs_10-3-1-9_0.0)

i OBS-INFORMATION:

justera brokutterskyddet enligt vad som beskrivs i foregaende paragrafer.

Tryck arbetsstycket med handerna (knuten nave) mot anhallet och arbetsbordet (fig. 10.3-1-9), och skjut det
framat. Skyddet stélls in i horisontalled mot anhallet och vilar pa arbetsstycket.

Ve =

Fig_10-3-1-9_CU410_ELITE_S.jpg

Fig. 10.3-1-9
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! @ 10.5 NAGRA ORD OM SAKERHETEN

SAKERHETEN | FORSTA HAND j’

FARA-OBS:
hall maskinens kanter rena och fria fran hinder. Se till att arbetspositionen alltid ar séker.

Rengor span som blivit kvar pa arbetsborden med hjéllp av ett stycke tré istéllet for hdnderna.
Lagg broskyddet i kontakt med arbetsborden.
Pa den sista biten maste handen alltid vara placerad efter hyvelaxeln, pa utmatningsbordet.

Trdets frammatningshastighet ska alltid vara proportionerlig i férhallande till den tjocklek som ska
avverkas.

FARA-OBS:
Om span rakat samlas inuti maskinen eller i sugéppningen, grip inte bara ndr maskinen ar i
stoppldage och huvudstrombrytaren sdkrad med hdnglas.

FARA-OBS:
paraffinera arbetsborden eller anvdnd valfri likvédrdig produkt for att férbattra arbetsstyckenas
glidning.

Skyddet anvdnds som sédkerhetsavskdrmning, trdstycket héalls ned vid utmatningsbordet och inte
vid broskyddet.

Lidgg arbetsstyckets konkava sida mot arbetsbordet och arbeta ej detaljer som ar bagformade eller
har alltfér patagliga defekter (vridningar, sprickor, kvistar osv..), eller innehaller frimmande
kroppar (spikar, klammer, osv).

Kontrollera arbetsstyckenas stabilitet och anvédnd ett stéd (levereras ej av SCM) bakom
utmatningsbordet for att stodja langa arbetsstycken.

Vid bearbetning av mycket héga arbetsstycken (paneler) mot anhallet, las broskyddet s& néra
panelen som mdéjligt for att undvika att den vilter.

Anvénd vredet. Vredet (se Kapitel 15) kan séttas fast vid tryckanordningar av olika storlek och
skruvas fast med de medféljande skruvarna.
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@ 15.1 TRAPASKJUTARE

(ev_15-1_0.0)

FARA-OBS:

Varje gang bearbetningen krédver att operatoren kommer med hédnderna i ndrheten av verktygen,
boér man fér sdkerhetens skull anvdnda en sk tripaskjutare for att mata fram arbetsstyckena, styra
de mot anhallet eller avidgsna de efter skarningen.

Handtaget (A fig. 15.1) levereras just i detta syfte och kan anvéandas med paskjutare (D fig. 15.1) av olika matt
genom att skruvas till med avsedda skruvar (B ochC fig. 15.1).

Fig_15-1_SI6000.jpg

Fig. 15.1
Med hjalp av en kraftfull dammsugare ska man rengodra:
-padrivaren (H).
-Handtag (A).

Fig_15-1A_S-10_0-Ojpg

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:

i hdndelse av forlust eller brott pa dessa anordningar kontakta tillverkarens ASSISTANS (avsnitt
1.3).
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@ 201 RENGORING AV MASKIN

(fs_20-1-0.0)

/2. FARA-OBS:
allt rengéringsarbete ska utféras av maskinoperatér eller behérig teknisk personal.

L2\ FARA-OBS:
innan man utfér ndagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T) fran kontakten S.

Y\ Fara-oss:
ha alltid handskar pa ndr du hanterar maskinens verktyyg.

E FORBUD:

ANVAND EJ TRYCKLUFT; att bldsa med en stark luftstrale kan fora in span och annan sorts smuts
i delarna for rérelse och forsdmra maskinens drift.

Maskinens rengéring utgor inte bara en sakerhetsfaktor, den 6kar ocksa maskinens livslangd och prestanda.

i OBS-INFORMATION:
hur ofta man ska rengéra maskinen avgérs av den miljé i vilken maskinen installerats samt den typ
av material som bearbetas.

Foreskrifter for en korrekt rengoring av maskinen

Varje kvall rengér med sugapparat:

- bord, spindel, backstoppsarmar, motorrum och de dppningar dar det férekommer rester av damm och span;
- rengOr regelbundet valsarna med hjalp av milda rengéringsprodukter;

- insugningshuvarna (C fig. 20.1); kontrollera att de inte uppvisar tillslutningar.

Anvand inte sura amnen vid denna rengoring.

Nar du sugit upp damm och span, rengér med en trasa och litet skonsamt I6sningsmedel:
- alla rorelser sarskilt de som utsatts for harts och damm;

- hyvelenhetens verktyg (B fig. 20.1);

- glidstangen (D sida 20.1) pa riktskenan;

- de laxstjartformade delarna (E sida 20.1) for nothyvelns glidning @,

- glidstangerna (P sida 20.1) pa nothyvelbordet @D

- skruven for hdjning (V sida 20.1) av nothyveln ©FD.

E FORBUD:

DET AR FORBJUDET ATT OLJA IN ELLER SMORJA BACKSLAGSSKYDDEN.
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@ 20.2

PROGRAMMERAT UNDERHALL

(fs_20-2_0.0)

Regelbundet underhall ar vasentligt for att bibehalla en optimal prestanda och en saker drift.

hyvelgruppen

BESKRIVNING INSPEKTION FREKVENS ATGARD
. L - Avlagsna damm och span
AIIma_n rengoring av Visuell kontroll Dagligen med hjdlpaven
maskinen uppsugningsanordning (Par.
20.1).
- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
: ; uppsugningsanordning (Par.
Verktyg (B fig. 20.2) Visuell kontroll Dagligen 20.1).

- Rengér med en torr trasa
eller en pensel som doppats i
lamplig ofarlig produkt.

Glidstangen (D fig. 20.2) i
riktanslaget

Visuell kontroll

Varje vecka

- Avlagsna damm och span
med hjélp av en
uppsugningsanordning (Par.
20.1).

- Rengér med en torr trasa
eller en pensel som doppats i
lamplig ofarlig produkt.

- Smorj in med olja (Par.
20.3).

Rengoring av sughuvar (C
fig. 20.2)

Visuell kontroll

Varje vecka

- Koppla ur de béjliga
slangarna fran
insugningshuvarna;
kontrollera att det inte finns
tillslutningar och rengér
genom uppsugning.

Skenor (E fig. 20.2) for
nothyvelns glidning @D

Visuell kontroll

Varje vecka

- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
uppsugningsanordning (Par.
20.1).

- Rengdr med en torr trasa
eller en pensel som doppats i
Idmplig ofarlig produkt.

- Smorj in med olja (Par.
20.3).

Glidstéangerna (P fig. 20.2)
i tappmaskinens
arbetsbord ©PD

Visuell kontroll

Varje vecka

- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
uppsugningsanordning (Par.
20.1).

- Rengér med en torr trasa
eller en pensel som doppats i
lamplig ofarlig produkt.

- Smorj in med olja (Par.
20.3).

Lyftskruven (V 2%20.2) [
tappmaskinen (@FT

Visuell kontroll

Varje vecka

- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
uppsugningsanordning (Par.
20.1).

- Rengdr med en torr trasa
eller en pensel som doppats i
Iamplig ofarlig produkt.

- Smdrj in (Par. 20.3).

Glidyta (H sida 20.2)

Visuell kontroll

Dagligen

- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
uppsugningsanordning.
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BESKRIVNING

INSPEKTION

FREKVENS

ATGARD

Rengdring av rérelserna,
sarskilt de som utsatts for
harts och damm

Visuell kontroll

Varje vecka

- Rengdr med hjélp av
lampliga rengéringsmedel

Planhyvelbord - Lyftskruv
(S fig. 20.2)

Visuell kontroll

Dagligen

- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
uppsugningsanordning (Par.
20.1).

- Rengdr med en torr trasa
eller en pensel som doppats i
Iamplig ofarlig produkt.

- Smorj in (Par. 20.3).

Planhyvelbord -
Lyftcylinder (Z fig. 20.2)

Visuell kontroll

Dagligen

- Avlagsna damm och
span med hjalp av en
uppsugningsanordning
(Par. 20.1).

Matarvalsar

Visuell kontroll

Dagligen

- Rengér med hjalp av
ldmpliga rengdringsmedel

Kedja for éverforing av
rorelse till
frammatningsvalsar

Visuell kontroll

Varje vecka

- Rengdér och smorj (Par.
20.3).

_ Backslags-
[ skydd (L
sida 20.2)

Visuell kontroll

Dagligen

- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
uppsugningsanordning (Par.
20.1). Rengdr med hjalp av
lampliga rengdringsmedel.

- Olja eller smorj inte in.

Visuell kontroll

Varje timme

- Kontrollera att
backslagsskydden &r i bra
skick och att de fungerar
som de ska.

Remmar arbetsenheter (O
sida 20.2)

Kontroll spanning och
slitage

Dagligen

- Spann efter behov (Par.
20.28) eller byt (Par. 20.18)
om sa behovs.

Nodstopps- och
sakerhetsanordningar
(Kap.2)

Visuell kontroll och
funktionskontroll

Varannan vecka

- Kor stopptest (Par. 20. 7).

Cylindrisk hyvelaxel med plattor @D

BESKRIVNING

INSPEKTION

FREKVENS

ATGARD

Verktyg (U fig. 20,2) i
hyvelgruppen

Visuell kontroll

Dagligen

- Avlagsna damm och span
med hjalp av en
uppsugningsanordning (Par.
20.1).

- Rengdr med en torr trasa
eller en pensel som doppats i
Iamplig ofarlig produkt.

- Rotera eller byt ut
plattorna vid behov (se
Par. 7.5).

ATGARD
Kontakta tillverkaren

BESKRIVNING
Sakerhetskrets

INSPEKTION / FREKVENS
Vart 20:e ar
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@ 20.3 PERIODISK SMORJNING

(fs_20-3_0.0)

Noggrann och regelbunden smorjning 6kar maskinens livslangd och ger battre prestanda.

Smérj in féljande komponenter varje vecka med fett:

Tillverkare Markning
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HLA1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO

1) skruven for hdjning (V sida 20.3) av nothyveln @D,
2) Planhyvelbord - Lyftskruv (S fig. 20.3).
3) Kedja for dverfoéring (A fig. 20.3) av rorelse till frammatningsvalsarna.

Smérj med olja typ:

Tillverkare Maérkning
AGIP EXIDIA 220
ARAL DEGANIT B 220
BP ENERGOL GHL 220
SHELL TONNA OIL T220
MOBIL VACTRA OIL N° 4
KLUBER LAMORA SUPER POLADD 220
ESSO FEBIS K 220

1) glidstangen (D sida 20.3) pa riktskenan.
2)  Glidstangerna (P sida 20.3) pa nothyvelbordet ©PD.,
3)  Skenorna (E fig. 20.3) fér nothyvelns glidning @D,

i OBS-INFORMATION:
- alla lager ar skyddade och livstidssmorda och kraver darfor inget underhall;
- vid utbyte bestéll dessa lager direkt fran vart reservdelskontor;
- lager av annat fabrikat, med motsvarande mérkning, dr EJ lampliga att anvédnda.

i OBS-INFORMATION:
skydda alla remmar och remskivor for att undvika kontamintering med smérjmediet.
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@@ 20.7 KONTROLL AV SAKERHETSANORDNINGAR

(fs_20-7_0.0)
Maskinens sakerhet ar en direkt foljd av skydd- och sakerhetsanordningarnas arbetsduglighet, som beskrivs pa
kapitel 2.

Varje 2 veckor kontrollera samtliga nddstopp via specifika funktionstester:
Med maskinen i 1aget fér normaldrift, tryck alla nddstopp, ett i taget.
Forsakra er att motorerna stannar.

Kontrollera att mikrobrytarna pa rikthyvelborden fungerar.
Man ska inte kunna starta motorn om borden och klaffen ar 6ppna.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
- slaka drivremmar kan medféra en 6kning av nedbromsningstiden, kontrollera ddrfér remmarnas
strdckning och allménna skick (se kap. 20.23) (max tillaten stopptid 10 sek).

Fore arbetspassets borjan kontrollera alla skydd pa maskinens arbetssida och vilosida, sa att du ar saker pa att de
fungerar lampligt och utgér ett effektivt skydd mot olyckor.

Kontrollera med jamna mellanrum att alla skyltar och platar &r i bra skick (detta galler speciellt varningsskyltarna
med gul bakgrund).

FARA-OBS:

eventuella driftstérningar som patrdffas under dessa kontroller skall omedelbart meddelas
ansvarig personal som stidnger av maskinen och kontaktar serviceverkstaden SCM.

Vart 20:e ar ska man kontakta tillverkaren foér en obligatorisk 6versyn av skyddskretsen.

@ 20.7.1 BYTEN SOM INNEBAR EN RISK FOR OPERATORENS
HALSA OCH SAKERHET

(mmax_20-7-1_0.0)
| foregdende paragraf "Kontroll av sdkerhetsanordningar" anges de arbetsmoment som anvandaren ska utfora
samt tillhérande tidsintervall. Tack vare dessa arbetsmoment kan man i tid upptdcka eventuella felfunktioner i
maskinens olika sakerhetssystem.

i ANMARKNINGAR-INFORMATION:
om man uppticker en felfunktion ska man utan undantag kontakta SCM:s auktoriserade
kundservice.
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FORBUD:
alla typer av ingrepp pa anordningarna é&r férbjudna savida inget annat anges i denna manual.

SCM:s kundservice kan identifiera den komponent i sdkerhetssystemet som ska bytas ut och genomféra detta byte
(alternativt ge anvisningar for hur man sjalv genomfor bytet).

i

ANMARKNINGAR-INFORMATION:
anvéndaren (eller en specialiserad tekniker) har endast behérighet att utféra de arbetsmoment som
anges i denna bruksanvisning.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

Man maste vid allt underhéllsarbete ANVANDA ENBART ORIGINALRESERVDELAR SCM
(tillverkare). Tillverkaren atar sig inget ansvar fér skador som uppstatt pa grund av att man anvint
sig av delar som inte &r original.

ANMARKNINGAR-INFORMATION:

hela maskinens elektriska/elektroniska system hoér ihop med maskinens sédkerhet. Dérfér &ar
anvéndaren inte behérig att utféra nagon typ av reparations- eller underhallsarbete pa elektriska
eller elektroniska delar, undantaget de som anges i denna manual.

FARA-OBS:

anvidndaren férbinder sig &ven att respektera tidsintervallen fér byte av de olika
sédkerhetsanordningarna och samtidigt att kontakta SCM:s kundservice for att fa ritt reservdel och
garantera att installationen sker korrekt (om inte annat anges i denna manual).

RESERVDELAR SOM KAN INSTALLERAS AV ANVANDAREN

i

OBS-INFORMATION:
i reservdelskatalogen har de reservdelar som paverkar operatorernas sédkerhet och hélsa
markerats med bokstaven "C".

Dessa reservdelar kan aven installeras av utbildad personal @ @ som anvandaren utsett.

FARA-OBS:
Foér alla andra byten ska man kontakta SERVICEAVDELNINGEN hos Tillverkarens aterférséljare.
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20.18 BYTE AV DRIVREM, HYVELAXEL

(fs_20-18_0.0)

FARA-OBS:
Utfor alla instéllningsférfaranden med axeln helt stilla.

FARA-OBS:
innan man utfér ndgot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla ur matningskabeln (uttag T fig. 20.18) fran kontakten (S fig. 20.18).

Hoj planhyvelbordet med hjalp av handratten (M fig. 20.18).

Ta bort skydden (A, V fig. 20.18).

Lossa fastskruvarna (B fig. 20.18).
Lossa spannskruven (D fig. 20.18) genom halet under planhyvelbordet.

Anvand en havstang for att lyfta upp motorn och dra medan den ar upplyft ut de utslitha remmarna (E fig.
20.18) och séatt pa de nya.

Spann remmarna (se par. 20.28).

Satt tillbaka skydden (A, V fig. 20.18).

OBS! FORSIKTIGHET:
overdriv inte ndr du spdnner remmarna; det kan leda till funktionsstérningar eller fértida slitage.

OBS-INFORMATION:
Skruva fast fastskruvarna (B fig. 20.18) och kontrollera att motorn &r i dndldge mot platen (H fig.
20.18).

FORBUD:

- blanda inte remmar av olika fabrikat;

- blanda inte en ny rem med en gammal: den nya remmen skulle 6verfora kraften fér bada och
slitas ut mycket snabbt.

FARA-OBS:
kapan och luckan é&r fasta skydd som alltid maste atermonteras fére bearbetningen.
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20.28  STALLA IN KEDJESPANNINGEN

(fs_20-28_0.0)

FARA-OBS:
Utfor alla instéllningsférfaranden med axeln helt stilla.

FARA-OBS:
innan man pabérjar nagot som helst moment ska man koppla bort den elektriska matningen och
koppla loss matningskabeln (uttag T fig. 20.28) fran kontakten (S fig. 20.28).

FARA-OBS:
efter en sk anpassningsperiod eller manga drifttimmar kan det hdnda att drivremmarna ger efter
ndgot, med en 6kning i huvudklingans stopptid.

OBS-INFORMATION:
hyvelenhetens remmar ska kontrolleras varje vecka.

Spann remmarna enligt foljande beskrivning.
Hoj planhyvelbordet med hjalp av handratten (M fig. 20.28).

Ta bort den bakre luckan (A fig. 20.28).

Lossa fastskruvarna (B fig. 20.28).

Spann kedjan genom att dra at spannskruven (D fig. 20.28) genom halet under planhyvelbordet.

Dra at skruvarna efter installningen (B fig. 20.28).

Satt tillbaka den bakre luckan (A fig. 20.28).

OBS-INFORMATION:
Skruva fast fastskruvarna (B fig. 20.28) och kontrollera att motorn ér i @ndldge mot platen (H fig.
20.28).

FARA-OBS:
Det & FORBJUDET att anvdnda maskinen utan de skydd som férutsétts foér varje enskild
bearbetning eller att avldgsna delar av dem.

OBS! FORSIKTIGHET:
overdriv inte ndr du spanner remmarna; det kan leda till funktionsstérningar eller fortida slitage.
Vid en effekt P mitt pd en rem ska ska remmen ha en eftergift f enligt anvisning i tabellen.

Effekt P
Eftergift f (mm)

25 2,5 14 + 15
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20.37

PROBLEM - ORSAK - ATGARD

(fs_20-37_0.0)

Detta kapitel ger nagra Iésningar pa de problem som kan uppsté nar maskinen anvands.

Innan du bestdmmer vad du skall gora ar det viktigt att noggrant lasa allt som finns tillgangligt angadende
problemet. Bade det som beskrivs pa foljande sidor och i bruksanvisningen i 6vrigt.

Om du skall handskas med en anomali som inte beskrivs i dessa sidor, var god och kontakta SCM

Serviceavdelning.

PROBLEM

ORSAK

| ATGARD

Maskinen startar inte.

En eller flera faser ar stromlosa.

Kontrollera att samtliga 3 faser far
strom.

Nodstopp tillkopplat.

Aterstall nédstoppet genom att vrida.

Skydden ar inte pa plats.

Kontrollera att skydden ar korrekt
placerade:

- vid rikthyvling: samtliga arbetsbord
stdngda och 6ppen klaff.

- vid planhyvling: klaff stangd

Fel géllande 6verhettningsskydd.

Aterstall dverhettningsskyddet som
ar placerat pa kontrolltavlan.

Maskinen stannar under
bearbetningen.

En eller flera faser ar stromlosa.

Kontrollera att samtliga 3 faser far
strom.

Bearbetningen ar for krédvande i
forhallande till motorns effekt eller
usla skarningsforhallanden.

Vanta tills dverhettningsskyddet
svalnar.

Ateraktivera det efter nagra minuter.
Kontrollera kuttrarnas skick och
slipa eller byt ut om sa behdvs.

Remmarna ar slitna eller slaka.

Justera eller byt ut dem enligt
beskrivningen i Par. 20.28 eller
20.18.

Hyvelbordet hojs eller sanks inte.

Lyftskruven ar igensatt av damm
eller harts.

Rengdr noggrant (se kap. 20).

Traet matas inte fram.

Valsarnas tryck ar otillrackligt.

Justera valsarna (se paragraf 9.8).

Planhyvelbordet har justerats till ett
matt vars varde 6verstiger det for
trastyckets tjocklek.

Stall arbetsbordet till ratt hojd (se
avsnitt 9.5)

Kedjan har gatt sonder.

Kontakta den tekniska servicen hos
er aterforsaljare for SCM for
information om byte.

Arbetsborden stangs inte.

Stangd klaff.

| Oppna hyvelaxelns skyddsklaff helt.

Motorn gar men axeln stannar vid
kontakt med stycket.

Remmarna mellan motorns
remskiva och axeln har lossnat.

Spann remmarna (se paragraf
20.28).
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@ 20.60 EXTRA UNDERHALL

(mmax_20-60-0.0)

Alla ingrepp som inte uttryckligen finns listade i denna bruksanvisning, som till exempel:

- ingrepp efter fel pa elektriska komponenter eller motorer
- ingrepp efter fel pa4 mekaniska komponenter

ska bedomas som extra underhéllsarbete.

Sadana ingrepp kraver specifik kompetens och far endast utféras av kvalificerad personal som maskinens
tillverkare utsett.

£ ! FARA-OBS:

forsok aldrig utféra nagra provisoriska reparationer eller utbyten; det kan medféra allvarliga faror
fér utsatta personer och fér maskinen.
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