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236770202 - MW20FH
236770301 - MW30FH
236770400 - MW50FH
236770509 - MW50FP
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BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING - VAERKSTEDSPRESSER

MEGET VIGTIGT: Lees denne sikkerhedsvejledning samt vejledningerne vedrerende montering,
anvendelse, drift og vedligeholdelse omhyggeligt igennem. Opbevares pa et sikkert og tilgeengeligt sted
til senere brug.
Denne presse er designet til brug til generel bukning, hzerdning, udtreekning af akser og lejer osv. Ma
aldrig benyttes til arbejdsopgaver, der ikke ber udferes med en presse. Benyt altid veerktoj, der er
beregnet til de specifikke arbejdsopgaver.
Pressen skal betjenes korrekt, og tjek inden brug, at alle dele og komponenter er i god stand, og at der
ikke er manglende dele.
Pressen ber kun benyttes af uddannet personale, som har gennemlzest manualen og
monteringsvejledningen omhyggeligt og forstaet indholdet.
Pressen ma ikke modificeres pa nogen made.
Manglende overholdelse af disse vejledninger kan resultere i personskader eller skader pa pressen eller
det bearbejdede emne.
Producenten patager sig intet ansvar ved ukorrekt brug af pressen eller de behandlede emner.
Stejniveau under 70 dB(A) for pneumatiske presser.

1. SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

1.1 Pressens anforte kapacitet ma aldrig overskrides.

1.2 Hold uvedkommende, iszer bern, borte fra arbejdsomradet.

1.3 Placer altid pressen op mod en veeg. Hvis pressen anbringes ude i veerkstedet, er det meget vigtigt, at
der anbringes afskaermning pa bagsiden af enheden. Dette vil forhindre skader p& omkringstaende i
tilfeelde af, at et arbejdsemne pludselig kastes af pressen.

1.4 Arbejdsbordene, og presser i det hele taget, er tunge enheder, som skal behandles med forsigtighed.
Hvis pressen ikke er udstyret med spil, skal brugeren have assistance fra andre til at indstille bordet i
arbejdsstillingen, og/eller nar bordets arbejdshejde skal zendres. Se 2.2.

1.5 Hold heender, og andre dele af kroppen, uden for pressens arbejdszone. (3).

1.6 Personer, der befinder sig inden for arbejdsomradet, skal veere ifort sikkerhedssko og -handsker samt
ansigtsbeskyttelse. Stal eller andre materialer kan splintre eller knaekke af som folge af det kraftige tryk,
pressen trykker med.

1.7 Man ber aldrig veere ifort lostsiddende tej, band eller slips, armbandsure, ringe, keeder osv., ndr man
betjener pressen. Langt har skal veere sat op og tildaekket.

1.8 Modeller, der er udstyret med en separat pumpe og cylinder, har som en sikkerhedsforanstaltning en
overbelastningsventil, nr. 3, der fra fabrikkens side er indstillet p4 maksimalt arbejdstryk. Denne veerdi ma
under ingen omsteendigheder sendres.

2. MONTERING, ANVENDELSE OG DRIFT

2.1 Pressen leveres pa palle eller i emballage. Benyttes pallelofter eller kran til at flytte konstruktionen, skal
man sikre sig, at pressen er korrekt balanceret for at forhindre, at den tipper.

2.2 Fedderne pakkes ud og anbringes, som vist pa fig. 3, pa en solid, plan og vandret overflade.

2.3 Det skal sikres, at arbejdsomradet er godt oplyst.

2.4 Vi anbefaler, at der som minimum er tilstraekkelig plads rundt om pressen til, at de forskellige
opbevarings- og vedligeholdelsesrum kan lukkes helt op, og séledes at man kan behandle sterre
arbejdsemner.

2.5 Pressens konstruktion er stabil nok til at kunne arbejde uden forankring, men hvis den er opstillet i et
omrade med kerende materiel (kraner, trucks osv.), anbefales det at forankre den.

2.6 Kun for modeller med pneumatisk pumpe: Slange og fittings fra trykluftkilden til pressen skal have en
diameter pa mindst 12 mm (1/2"). Forbind slangen til 4" tilslutningen pa bagsiden af pressen. Et passende
forsyningstryk ligger pa mellem 6 og 8 bar (100 psi til 145 psi).

2.7 De 2 dorne (4 dorne til 50 tons-modellen med fast cylinder) skal altid anbringes i en position, der er
egnet til det arbejde, der skal udferes.

A MEGET VIGTIGT: Det skal sikres, at arbejdsbordet hviler fast og stabilt pa dornene. Seerlig vigtigt for

presser med spil.

2.8 Skru armen fast pa pumpen, som vist pa fig. 19 og/eller 20.

2.9 GENEREL DRIFTSVEJLEDNING:

¢ Anbring presseblokken pa pressebordet og derefter arbejdsemnet pa blokken.

¢ L uk aflastningsventilen ved at dreje den mod hagjre, til den er lukket stramt til.

e Aktiver pumpen, indtil stemplet naermer sig arbejdsemnet.

¢ Juster arbejdsemnets placering, s stemplet er korrekt centreret over emnet.

o Aktiver pumpen, séledes at trykkraften overfares til emnet.

o Nar arbejdet er feerdiggjort, stoppes pumpen, og aflastningsventilen abnes ved at dreje den mod
venstre, sdledes at arbejdsemnet kan fjernes.
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3. VEDLIGEHOLDELSE
3.1 Dorne og beveegelige dele skal smores regelmaessigt (6).
3.2 Pressens dele skal altid holdes rene og veere beskyttet mod pavirkning fra aggressive forhold.
3.3 Benyt altid originale reservedele.
3.4 Tjek pumpens oliestand med cylinderstemplet trukket helt tilbage, og efterfyld ved behov jf. den
maengde, der er anfart i tabellen. For at kunne gere dette skal man forst &bne pressens sidedaeksel for
at fa adgang til tanken. Laget er gevindskaret pa det overste stykke.
VIGTIGT: For meget olie kan pavirke driften af den hydrauliske enhed.
3.5 Brug kun hydraulikolie af typen HL eller HM med en ISO-viskositet pa 30 cSt ved 40 °C eller med en
Engler-viskositet pa 3 ved 50 °C.
A MEGET VIGTIGT: Der ma aldrig benyttes bremsevaeske.
3.6 Udfer hyppige eftersyn, hvor der tjekkes:
e Slid pa stempel, cylinder, pumpe, tilbeher eller ukorrekte tilslutninger.
¢ Olieleekager, tegn pa korrosion.
e Skader pa konstruktion, tilbeher, bord og understetninger, manglende skruer eller lgse stik.

4. REPARATION

4.1 Savel vedligeholdelse som reparation af disse presser ber udferes af kvalificeret personale, som via
deres opleering er fortrolige med de benyttede hydrauliske systemer.

4.2 Savel reparationskit, som udelukkende omfatter O-ringe og pakninger til pumpen, som
reservedelskit skal bestilles med henvisning til de artikelnumre, der er anfort i tabellen.

4.3 UDLUFTNING AF DET HYDRAULISKE SYSTEM:

¢ Ventilen dbnes ved at dreje den mod venstre.

¢ Hydraulikenheden pumpes efterfolgende flere gange.

e Til slut lukkes ventilen ved at dreje den helt mod hgijre.

PROBLEM ARsaG LOSNING
1. Stemplet lofter ikke Aflastningsventilen star aben Luk ventilen
Luft i det hydrauliske system Udluft systemet
Lav oliestand Pafyld til den gnskede meengde

Snavs i det hydrauliske system | Renger det hydrauliske system

Forkert Tjek, at hydrauliktilslutningen er
hydrauliktilslutning korrekt
Stemplet er blevet misdannet Kontakt din forhandler
2. Stemplet lofter ikke helt Lav oliestand Pafyld olie
Stemplet er blevet misdannet Kontakt din forhandler
3. Stempilet lofter meget langsomt Luft i det hydrauliske system Udluft det hydrauliske system
Snavs i det hydrauliske system | Renger det hydrauliske system
4. Cylinderen taber tryk under Luft i det hydrauliske system Udluft det hydrauliske system
belastning

Snavs i det hydrauliske system | Renger det hydrauliske system

Slidte eller beskadigede Kontakt din forhandler
pakninger

5. Olieleekage Slidte eller beskadigede Kontakt din forhandler
pakninger
Forket Tjek, at hydrauliktilslutningen er
hydrauliktilslutning korrekt

6. Stemplet korer ikke helt tilbage For meget olie Tap overskydende olie af
Stemplet er blevet misdannet Kontakt din forhandler

Snavs i det hydrauliske system | Renger det hydrauliske system

Beskadiget returfjeder Kontakt din forhandler

Aflastningsventilen er lukket Abn ventilen
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KASUTUS- JA HOOLDUSJUHEND - TOOKOJAPRESSID

VAGA OLULINE: Lisaks seadme koostamise, kasutamise ja hooldamise juhistele loe ka
ohutusnéuded hoolikalt Iabi. Hoia juhendit kindlas kohas, et sa seda ka hiliem lugeda saaksid.
See press on ette nahtud materjali painutamiseks, detailide koostamiseks, vollide ja laagrite
valjatdmbamiseks jms. Ara kasuta seda muudeks rakendusteks. Kasuta alati vastavaks toéiilesandeks
sobivat rakist.
Kasitse pressi korrektselt ja veendu alati enne kasutamist, et pressi kdik detailid ja koostud on omal kohal
ja korras.
Pressi voib kasutada vaid selleks volitatud isik, kes on kéesoleva juhendi Iabi lugenud ja sellest aru
saanud.
Ara muuda mingil moel pressi ehitust.
Kéesolevate juhiste mittejargimine voib vigastada kasutajat, rikkuda pressi voi tdddeldava tooriku. Tootja
ei vastuta pressi ebadige kasutamise voi ebasobivate toorikute to6tlemise tagajargede eest.
Pneumaatiliste presside muratase on vaiksem kui 70 dB(A).

1. OHUTUSJUHISED

1.1 Ara kunagi koorma pressi lle nimivéartuse.

1.2 Hoia korvalised isikud, eriti lapsed, td6kohalt eemal.

1.3 Paigalda press seina aérde. Kui aga press asub seinast eemal, tuleb pressi taha paigaldada kaitse.
See kaitseb korvalisi isikuid pressi alt ootamatult véljapaiskuva detaili eest.

1.4 Toolauad ja pressid on Uldiselt vaga rasked ja neid tuleb seetottu ettvaatlikult kasitseda. Presside
puhul, mis ei ole vintsiga komplekteeritud, peab kasutaja paluma kedagi abiks, et t66lauda tédasendisse
seada ja/voi kui on tarvis t66kérgust muuta. Vt 2.2.

1.5 Ara siruta katt voéi muud kehaosa pressi toopiirkonda.

1.6 Té6kohal viibivad isikud peavad kaitsma oma jalgu, nagu ja kasi. Teras ja muud materjalid voivad
pressi jou mojul anda kilde v6i ka maha kukkuda.

1.7 Ara kanna kunagi pressi kasutamise ajal kottis riideid, lipsu, kdekella, sérmuseid, kette jms. Seo pikad
juuksed Ules.

1.8 Ohutusmeetmena on soltumatu pumba ja silindriga pressid varustatud tlekoormusklapiga pos 3, mis
on vabrikus seadistatud maksimaalse lubatud t06rohu tagamiseks. Selle klapi seadistust ei tohi mingil
juhul muuta.

2. KOOSTAMINE JA KASUTAMINE

2.1 Press tarnitakse kaubaalusel voi kastis. Kahvelkaru voi kraana kasutamisel jalgi, et press oleks
Umberkukkumise véltimiseks hasti tasakaalustatud.

2.2 Véota jalgade detailid pakendist ja pane jalad kokku vastavalt joonisele 3. Aseta jalad kindlale tasasele
horisontaalsele aluspinnale.

2.3 Kindlusta, et td6koht oleks piisavalt hasti valgustatud.

2.4 Me soovitame pressi paigaldamisel jatta pressi Umber piisavalt vaba ruumi, et ka suuremate
modtmetega toorikuid oleks véimalik ohutult tdddelda.

2.5 Press on piisavalt stabiilne ka iima péranda kiilge kinnitamata té6tamiseks, kuid kohtades, kus toimub
liiklus (kraanad, kasikarud jne), on soovitatav press siiski ankurdada.

2.6 Ainult pneumaatilise pumbaga mudelitele: Kasuta surudhuallika ja pressi vahel véhemalt 12 mm (1/2")
labimddduga voolikut. Uhenda voolik pressi taga oleva 4" liitmikuga. Surudhu réhu kdikumine peab
jadma vahemikku 6 - 8 baari (100 - 145 psi).

2.7 Paigalda pressimise labiviimieks alati 2 telge (50-tonnisel fikseeritud silindriga pressil 4 telge).

A VAGA TAHTIS: Kindlusta, et té6laud toetuks kindlalt telgedele. Spetsiaalselt vintsiga pressidele:

2.8 Keera kang pumba kiilge nagu on naidatud joonistel 19 ja/voi 20.

2.9 ULDINE TOO KIRJELDUS:

* Aseta prisma to6lauale ja seejarel paiguta toorik prismale.

* Vabastuskraani sulgemiseks keera selle nupp 16puni paremale.

® Pumpa, kuni kolb jduab toorikuni.

* Joonda toorik toorik kolvi suhtes nii, et kolb jadks tooriku tsentrisse.

* Pumpa toorikule surve avaldamiseks.

e Kui pressimisto6 on teostatud, siis [dpeta pumpamine ja tooriku vabastamiseks pddra vabastuskraani
nuppu vasakule



3. HOOLDUS
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3.1 Maari regulaarselt telgi ja liikkuvaid osasid (6).
3.2 Pressi osad peavad olema alati puhtad ja agressiivse keskkonna eest kaitstud.

3.3 Kasuta ainult originaalvaruosi.

3.4 Kontrolli pumba 6dlitaset, kui kolb on silindrist maksimaalselt valjunud ja lisa vajadusel 6li vastavalt
lauale margitud olikogustele. Selleks tuleb esmalt &ra votta pressi kiilgkate, mis piirab ligipdasu
Olipaagile. Kate on ulaosast kinnitatud kruvidega.

TAHTIS: Liigne 6likogus véib takistada pressi normaalset t66d.

3.5 Kasuta ainult HL v6i HM tldpi 6li, mille kinemaatiline viskoossus on 40°C juures ISO jérgi 30cSt voi

50°C juures Engleri jargi 3.

VAGA TAHTIS: Ara kunagi kasuta pidurivedelikku.
3.6 Kontrollida tuleb sageli alljargnevat:
e Kolvi, silindri, pumba kulumine vdi ebakorrektsed Ghendused.

» Olilekked, roostejéljed.

* Korpuse, tarvikute, laua ja tugede vigastused, valjakukkunud kruvid ja pisidetailid.

4. REMONT

4.1 Pressi hooldust ja remonti voivad labi viia vaid kvalifitseeritud isikud, kes tdnu oma véljadppele ja
kogemustele tunnevad kasutatud hlidraulikastisteeme.
4.2 O-rdngaid ja tihendeid sisaldavaid tungraua remondikomplekte ning varuosasid tellides margi

tellimusse tabelis antud viitenumbrid.

4.3 HUDRAULIKAUSTEEMI TUHJENDAMINE:
® Ava vabastuskraan seda vasakule pddrates.

e Seejarel pumpa moned korrad.

e L6puks sulge vabastuskraan seda I6puni paremale pddrates.

PROBLEEM

POHJUS

LAHENDUS

1. Kolb ei vélju silindrist

Vabastuskraan on avatud

Sulge vabastuskraan

Ohk hiidraulikasiisteemis

Lase ohk slisteemist valja

Madal dlitase

Taida ettenéhtud tasemeni

Mustus hudraulikasisteemis

Puhasta hiidraulikastisteem

Ebakorrektsed
hidraulikatihendused

Korrasta
hidraulikatihendused

Deformeerunud kolb

Voéta Ghendust oma tarnijaga

2. Kolb ei tduse taielikult

Madal dlitase

Lisa oli

Deformeerunud kolb

Voéta Ghendust oma tarnijaga

3. Kolb tduseb vaga aeglaselt

Ohk hiidraulikasiisteemis

Lase 6hk slisteemist vélja

Mustus hidraulikaststeemis

Puhasta hidraulikaslsteem

4. Silindrist kaob rohk
koormuse hoidmisel

Ohk hiidraulikasiisteemis

Lase 6hk susteemist vélja

Mustus hudraulikaslisteemis

Puhasta hldraulikastisteem

Kulunud véi vigastatud
o-réngad voi tihendid.

Vota Ghendust oma tarnijaga

5. Oli leke

Kulunud voi vigastatud
o-réngad voi tihendid.

Vo6ta Ghendust oma tarnijaga

Ebakorrektsed
hidraulikatihendused

Korrasta
hldraulikatihendused

6. Kolb ei liigu I16puni tagasi

Liiga palju 6li

Eemalda liigne oli

Deformeerunud kolb

Vo6ta Ghendust oma tarnijaga

Mustus hudraulikaslisteemis

Puhasta hldraulikastisteem

Vigastatud tagastusvedru

Vo6ta Ghendust oma tarnijaga

Vabastuskraan on suletud

Ava vabastuskraan
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KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET - KONEPAJAPURISTIMET

A ERITTAIN TARKEAA: Lue nama turvallisuusohjeet tarkasti laitteen asennuksesta, kasittelyst4,
kaytosta ja kunnossapidosta annettujen ohjeiden lisaksi. Sailytéd ohjeet huolellisesti mahdollista tulevaa
tarvetta varten.

Puristin on suunniteltu yleisiin taivutus- ja jaykistystehtaviin, akseleiden ja laakereiden poistamiseen jne.
Sitd saa kayttaa vain taméan kayttotarkoituksen mukaisiin tehtaviin. Kéyté kussakin tehtavassa aina
oikeanlaisia tyokaluja.

Kasittele puristinta oikein ja varmista ennen sen kayttamista, etta kaikki osat ja komponentit ovat hyvassa
kunnossa ja ettei mikaéan osa puutu.

Puristinta saa kéyttaa vain ammattitaitoiset henkil6t, jotka ovat lukeneet ja ymmartaneet kokonaan tdman
ohjekirjan sisallon ja asennusohjeet.

Puristinta ei saa muuttaa millaan tavalla.

Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen voi johtaa kayttajan loukkaantumiseen tai puristimen tai
tybkappaleen vaurioitumiseen.

Valmistaja ei vastaa laitteen tai kasitellyn komponentin virheellisesté kaytosta.

Paineilmakayttoisten puristinten melutaso on alle 70 dB(A).

1. TURVALLISUUSOHJEET

1.1 Puristimelle ilmoitettua maksimikuormitusta ei saa ylittdd missaan olosuhteissa.

1.2 Asiattomia henkilditd, varsinkaan lapsia, ei saa paastaa tydalueelle.

1.3 Puristin tulee sijoittaa aina seinda vasten. Mikali puristin sijaitsee avonaisessa tilassa, sen taakse on
ehdottomasti asennettava suojarakenne. Se estaa sivullisten loukkaantumisen tilanteessa, jossa
tyokappale taipuu odottamatta ylospain.

1.4 Ty6pdydat, ja puristimet yleensakin, ovat raskaita elementteja, joita on kasiteltava varovasti. Mikali
puristimessa ei ole nostolaitetta, kayttajan on pyydettédva apua tason asettamiseksi tydasentoon ja/tai
silloin, kun tydskentelykorkeutta on muutettava. Ks. 2.2.

1.5 Kédet ja muut kehonosat on pidettéva poissa puristimen tyoskentelyalueelta.

1.6 Tyopisteessa olevien henkildiden on kaytettava turvajalkineita, kasvonsuojaimia ja suojakasineita.
Voimakas puristus voi saada terédksen tai muun materiaalin halkeamaan tai sirpaloitumaan.

1.7 Tydssa ei saa kayttaa véljia vaatteita, solmiota, rannekelloa, sormuksia, ketju tms. Pitkat hiukset on
sidottava kiinni.

1.8 Erillisella pumpulla ja sylinterilla varustetuissa malleissa on ylikuormitusventtiili, pos. 3, joka on
saadetty tehtaalla puristimen suurimman sallitun tydpaineen mukaisesti. Taman venttiilin toimintaa ei saa
muuttaa miss&an olosuhteissa.

2. ASENTAMINEN, KASITTELY JA KAYTTAMINEN

2.1 Puristin toimitetaan kuormalavalla tai kuljetuspakkaukseen pakattuna. Mikali yksikkda siirretédan lavalla
tai nosturilla, sen tasapainoinen asento on varmistettava.

2.2 Pura puristin kuljetuspakkauksesta ja asenna siihen jalat kuvassa 3 esitetylla tavalla. Sijoita puristin
vakaalle ja kestavalle, vaakasuoralle alustalle.

2.3 Varmista, etté tydskentelyalueen valaistus on hyva.

2.4 Suosittelemme jattdmaan puristimen ympaérille vahintéan niin paljon tilaa, ettd sen erilaiset luukut ja
kannet avautuvat kokonaan kaikkein suurimpien tyékappaleiden kasittelya varten.

2.5 Puristimen oma paino on riittdvan suuri pitdmaén laitteen paikallaan ilman ankkurointia, mutta mikali
alueella on liikkuvia koneita (nostureita, vaunuja jne.), sen ankkurointia suositellaan.

2.6 Vain paineilmapumpulla varustetut mallit: paineilmalahteesté tulevan letkun ja sen liittimien koon tulee
olla vahintdan 12 mm (1/2"). Kytke letku puristimen takana olevaan Ys-kaasuliitinpistokkeeseen.
Syoéttdpaineen tulee olla 6 - 8 baaria (100-145 psi).

2.7 Sijoita puristimen 2 akselia (4 kiintedsylinterisessa 50 tn -mallissa) aina oikeaan asentoon tehtavan
mukaan.

A ERITTAIN TARKEAA: Varmista, etté koyta lepaa tukevasti akseleiden varassa. Tama koskee
erityisesti nostolaitteella varustettuja puristimia.

2.8 Kierra varsi pumppuun kuvassa 19 ja/tai 20 osoitetulla tavalla.

2.9 KAYTON YLEISKUVAUS:

e Sijoita tuet puristinpdydalle ja asenna tyokappale.

¢ Sulje kevennysventtiili hyvin kdantamalla sita oikealle.

e Kéynnista pumppu ja anna mannan liikkua lahelle tydkappaletta.

o Keskita tydkappale ja manta siten, ettéd tydkappale on tarkasti oikealla kohdalla.

e Kéynnista pumppu ja tee puristus mannan avulla.

e Kun toimenpide on valmis, sammuta pumppu ja vapauta tydkappale avaamalla kevennysventtiili
vasemmalle kiertamalla.



3. KUNNOSSAPITO
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3.1 Voitele akselit ja muut liikkuvat osat sdanndllisesti (6).
3.2 Puristimen osat on pidettéva aina puhtaana ja sydvyttavilta aineilta suojattuna.
3.3 Kéayté aina vain alkuperaisia varaosia.
3.4 Tarkasta pumpun 6ljymaara, kun sylinterin ménté on kokonaan sisédanvedettyné. Lisaé tarvittaessa
oljya taulukossa annettujen tilavuustietojen mukaisesti. Tayttdaukko sijaitsee séilién sivulevyn takana,
joka on siis avattava ennen toimenpiteen suorittamista. Suojuksen yldosassa on kierteet.
ATARKEAA: Oljya ei saa lisata liikaa, silld se heikentda hydrauliyksikén toimintaa.

3.5 Kayta vain HL- tai HM-tyypin hydraulidljya, jonka kinemaattinen viskositeetti on ISO-asteikon
mukaan 30cSt/40 °C tai Engler-asteikon mukaan 3 /50 °C.
A ERITTAIN TARKEAA: Ala koskaan kayta jarrunestett.
3.6 Tarkasta seuraavat kohdat sdannoéllisesti:

e Mannan, sylinterin, pumpun ja tarvikkeiden kuluminen ja liitdnnat.

* Oljyvuodot, merkit sydpymisesta.

* Rakenteen, tarvikkeiden, puristuspdydan ja tukien vauriot, liitosten ruuvit ja liittimet.

4. KORJAUKSET

4.1 Naiden puristinten kunnossapito ja korjaaminen vaatii erikoisammattitaitoa, ja siksi niiden
suorittajilla on oltava riittavasti koulutusta ja kokemusta taméantyyppisista hydraulijarjestelmista.
4.2 Puristimen korjaussarjan, joka sisdltda vain sylinterin o-renkaat ja tiivisteet, ja varaosien

tilauksessa on aina kaytettava taulukoissa annettuja osanumeroita.

4.3 HYDRAULIPIIRIN TYHJENTAMINEN:

® Avaa kevennysventtiili kdantamalla sitd vasemmalle.

e Pumppaa hydrauliyksikkda monta kertaa.

¢ Sulje kevennysventtiili kokonaan kiertdmalla sita oikealle.

ONGELMA

SYY

RATKAISU

1. Ménta ei nosta

Kevennysventtiili on auki

Sulje kevennysventtiili

Hydraulipiirissa on ilmaa

limaa piiri

Oljya on liian vahan

Lis&aa oljya sopiva maara

Hydraulipiirissa on likaa

Puhdista hydraulipiiri

Hydraulijarjestelma
on vaarin liitetty

Tarkasta ja korjaa
hydraulijérjestelman liitantatapa

Manta on vaantynyt

Ota yhteytta laitteen myyjaan

2. Manta ei nosta tayteen korkeuteen

Oljy on liian vahan

Lis&éa oljiya

Ménté on vaantynyt

Ota yhteytta laitteen myyjaén

3. Manta nostaa hyvin hitaasti

Hydraulipiirisséa on ilmaa

limaa hydraulipiiri

Hydraulipiirissa on likaa

Puhdista hydraulipiiri

4. Sylinterin paine laskee

Hydraulipiirissé on ilmaa

limaa hydraulipiiri

tai vaurioituneet

kuormituksessa
Hydraulipiirissé on likaa Puhdista hydraulipiiri
Tiivisteet ovat kuluneet Ota yhteytta laitteen myyjaén
tai vaurioituneet

5. Oljyvuoto Tiivisteet ovat kuluneet Ota yhteytta laitteen myyjaan

Hydraulijarjestelma
on vaarin liitetty

Tarkasta ja korjaa
hydraulijarjestelman liitantatapa

6. Manta ei vetaydy kokonaan sisédan

Oljya on liikaa

Poista yliméaarainen 6ljy

Ménté on vaantynyt

Ota yhteytta laitteen myyjaén

Hydraulipiirissé on likaa

Puhdista hydraulipiiri

Palautusjousi on vaurioitunut

Ota yhteytta laitteen myyjaan

Kevennysventtiili on kiinni

Avaa kevennysventtiili




GB

USE AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS - WORKSHOP PRESSES

EXTREMELY IMPORTANT: Read these safety instructions carefully in addition to the instructions for
as-sembly, use, operation and maintenance. Keep them in a safe place for later consultation.
This press has been designed for general bending, toughening, axis and bearing extraction work etc.
Never use it for applications that should not be performed by a press. Always use the appropriate tool
for each specific task.
Handle the press correctly and ensure that all parts and components are in good condition and that no
parts are missing prior to its use.
The press should only be used by authorized persons, having read carefully and understood the contents
of this manual and the assembly instructions.
Do not modify the press in any way.
Non-compliance with these instructions may result in injury or damage to the user, the press or the
piece being manipulated.
The manufacturer accepts no responsibility for the improper use of the press or the component handled.
Noise level less than 70 dB(A) for pneumatic presses.

1. SAFETY INSTRUCTIONS

1.1. Never exceed the rated capacity of the press.

1.2. Keep unauthorised persons, particularly children, away from the work area.

1.3. Always position the press against a wall. If the press is situated in the open workshop, it is essential
that a guard be placed at the rear of the unit. This will prevent injury to bystanders in the event of the work
piece ejecting suddenly.

1.4. The work tables, and presses in general, are heavy elements which must be handled with care. In
presses which are not equipped with a winch, the user must request the help of other people to position
the table in its work position and / or whenever the working height needs to be altered. See 2.2.

1.5. Do not introduce hands or any other part of the body in the work area. (3).

1.6. Exposed personnel in the work zone are obligated to protect their feet, face and hands. Steel or
other materials may splinter or fall due to the strong pressure put on them by the press.

1.7. Never wear baggy clothes, ties, watches, rings, chains, etc. when using the press. Long hair should
be tied up.

1.8. As a safety measure, the models equipped with an independent pump and cylinder have an
overload valve, number 3, set at its maximum working pressure at the factory. This valve should not be
tampered with under any circumstances.

2. ASSEMBLY, USE AND OPERATION

2.1. The press is delivered palletized or packaged. If using either a transpallet or a crane to move the

struc-ture, ensure that the press is balanced to prevent tipping.

2.2. Unpackage and place the legs as shown in sketch 3 to place the press on a firm, regular and

horizontal surface.

2.3. Ensure that the work area is sufficiently lit.

2.4. We recommend leaving at least enough space around the press so that the different storage and

mainte-nance compartments may be completely opened to accommodate material pieces of greatest

size.

2.5. The press is stable enough to work without being anchored, but if located in an area of movement

(cra-nes, wheelbarrows, etc.) it is advisable to anchor it.

2.6. Only for models with pneumatic pump: Use a hose and fittings that are 12 mm (1/2”) in diameter at

mi-nimum from the compressed air source to the press. Couple the hose to the % male gas connection,

located on the back of the press. An acceptable supply pressure oscillates between 6 and 8 BAR (100 psi

to 145 psi).

2.7. Always place the 2 axles (4 axles for the 50 Tns model with fixed cylinder)in a position appropriate

for the operation to be performed.

AVERY IMPORTANT: Ensure that the table is firmly resting on the axles. Especially for presses with a

winch.

2.8. Screw the lever in the pump as shown in sketches 19 and/or 20.

2.9. GENERAL OPERATIONAL DESCRIPTION:

* Place the wedge on the press table, then attach the work piece on the wedge.

¢ Close the release valve by turning it to the right until it is firmly closed.

¢ Activate the pump until the piston approaches the piece.

 Align the piece and the piston so that the piece is properly centered.

¢ Activate the pump to apply pressure to the piece.

* When the work is finished, stop the pump and open the release valve by turning it to the left so as to
remove the piece.

e When the work is finished, stop the pump and open the release valve by turning it to the left so as to
remove the piece.
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3. MAINTENANCE

3.1. Lubricate the axes and moving parts at regular intervals (7).

3.2. The elements of the press should be kept clean and protected from aggressive conditions at all

times. 3.3. Always use original spare parts.

3.4. Check the oil level of the pump with the piston of the cylinder fully retracted and refill as required in

accor-dance with the volume indicated in the table. To perform this operation, you must first release the

side cover of the press that allows us to reach the tank. The cover is threaded on its upper part
IMPORTANT: An excess of oil may affect the operation of the hydraulic unit.

3.5. Only use hydraulic oil, HL or HM type, with an ISO grade of cinematic viscosity of 30cSt at 40°C or

of an Engler viscosity of 3 at 50°C.

EXTREMELY IMPORTANT: Never use brake fluid.
3.6. A frequent inspection should examine:
e Wear on the piston, cylinder, pump, accessories or incorrect connections.

¢ QOil leaks, signs of corrosion.

e Damage to the structure, accessories, table and supports, lost screws or plug-ins.

4. REPAIR

4.1. Both the maintenance and repair of these presses should be carried out by qualified personnel,

who as a result of their training and experience are familiar with the hydraulic systems used.

4.2. Both the repair kit, which exclusively contains the o-rings and seals of the jack, and the spare parts

sets must be orderedusing the reference assigned in the table.
4.3. TO PURGE THE HYDRAULIC CIRCUIT:

® Open the release valve by turning it to the left.

e As follows, pump the hydraulic unit several times.

e Lastly, close the release valve by turning it completely to the right.

PROBLEM

CAUSE

SOLUTION

1. The piston does not lift

Release Valve is opened

Close release valve

Air in hydraulic circuit

Purge the circuit

Low oil level

Refill with required volume

Dirt in hydraulic circuit

Clean hydraulic circuit

Non-correct hydraulic
con-nection

Assure hydraulic connection
is correct

Deformed piston

Contact your distributor

2. Piston does not lift totally

Low oil level

Refill

Deformed piston

Contact your distributor

3. Piston lifts very slowly

Air in the hydraulic circuit

Purge hydraulic circuit

Dirt in hydraulic circuit

Clean hydraulic circuit

4. Cylinder looses pressure while
holding the load

Air in the hydraulic circuit

Purge the hydraulic circuit

Dirt in hydraulic circuit

Clean hydraulic circuit

Worn or damaged seals

Contact your distributor

5. Oil leakage

Worn or damaged seals

Contact your distributor

Non correct hydraulic con-
nection

Assure hydraulic connection
is correct

6. Piston does not retract fully

Excess of oil

Remove excess of oil

Deformed piston

Contact your distributor

Dirt in hydraulic circuit

Clean hydraulic circuit

Damaged return spring

Contact your distributor

Release valve closed

Open the release valve
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DIRBTUVIY PRESY NAUDOJIMO IR TECHNINES PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS

YPAC SVARBU: atidziai perskaitykite ne tik surinkimo, naudojimo, veikimo ir techninés priezitros
instrukcijas, bet ir Sias saugos instrukcijas. Laikykite jas saugioje vietoje, kad véliau galétuméte perzitréti.
Sis presas skirtas bendriesiems lenkimo, kietinimo, asiy bei guoliy i$traukimo ir pan. darbams atlikti.
Niekuomet nenaudokite jo darbams, kuriy nereikéty atlikti naudojant presa. Kiekvienai konkreciai
uzduogiai atlikti visada naudokite tinkama jrankj.
Tinkamai naudokite presg ir prie$ naudodami jj uztikrinkite, kad visos dalys ir komponentai yra geros
buklés ir jokiy daliy netriksta.
Tik jgalioti asmenys, atidZiai perskaite ir suprate §j vadova bei surinkimo instrukcija, gali naudotis presu.
Jokiu budu nemodifikuokite preso.
Nesilaikydamas $iy instrukcijy naudotojas gali susizaloti arba sugadinti presa ar valdomag jo dal;.
Gamintojas neprisiima atsakomybés uz netinkama preso arba jo komponento naudojima.
Pneumatiniy presy triuk8mo lygis mazesnis nei 70 dB(A).

1. SAUGOS INSTRUKCIJOS

1.1. Niekada nevirSykite preso vardinés galios.

1.2. Imkités priemoniy, kad nejgalioti asmenys, ypac vaikai, laikytysi atokiai nuo darbo zonos.

1.3. Presa visada statykite prie sienos. Jei presas statomas atvirose dirbtuvése, labai svarbu pastatyti
apsaugine sienele jrenginio gale. Tai padés iSvengti pasaliniy asmeny suzalojimo, jei ruoSinys buty
netikétai iSmestas.

1.4. Darbo stalai ir presai apskritai yra sunkus elementai, su kuriais butina elgtis atsargiai. Jei presas be
gervés, naudotojas privalo prasyti kity Zmoniy pagalbos, kad galéty nustatyti stalo darbine padétj ir (arba)
pakeisty darbinj aukstj. Zr. 2.2.

1.5. Nekiskite ranky ar kity kuno viety j darbo zona.

1.6. Darbo zonoje poveikj patiriantys darbuotojai privalo saugoti savo kojas, veidg ir rankas. Plienas ar
kitos medziagos gali skilti arba nukristi dél stipraus spaudimo presu.

1.7. Naudodamiesi presu niekuomet nedévékite apsmukusiy drabuziy, nerySékite kaklarais€iy, nesegékite
laikrodziy ar grandinéliy, nemuvékite ziedy ir pan. ligus plaukus reikia suristi.

1.8. Modeliuose, j kuriuos jmontuotas savarankiskas siurblys ir cilindras, yra perkrovos voztuvas (3
numeris), gamykloje nustatytas jo didziausias darbinis slégis. Sio voztuvo jokiomis aplinkybémis negalima
keisti.

2. SURINKIMAS, NAUDOJIMAS IR VEIKIMAS
2.1. Presas pristatomas ant padéklo arba supakuotas. Jei konstrukcijai perkelti naudojamas padékly
vezimélis arba kranas, uztikrinkite preso pusiausvyra, kad neapsiversty.
2.2. ISpakuokite ir uzdékite kojeles, kaip parodyta 3 brézinyje, kad pastatytumete presa ant tvirto
horizontalaus pavirsiaus.
2.3. Uztikrinkite pakankama darbo zonos apsvietima.
2.4. Rekomenduotina palikti pakankamai erdvés aplink presa, kad buty galima iki galo atidaryti jvairius
techninés priezilros ir saugojimo skyrius, kuriuose telpa didziausio dydzio medziagy gabalai.
2.5. Presas yra pakankamai stabilus ir gali buti naudojamas nejtvirtintas, bet jei jis yra judéjimo zonoje
(krany, karuciy ir pan.), patartina jj jtvirtinti.
2.6. Tik modeliai su pneumatiniu siurbliu: prijungdami suspausto oro $altinj prie preso naudokite ne
maziau nei 12 mm (1/2 col.) skersmens zarng ir tvirtinimo detales. Prijunkite Zarng prie ¥ kiStukinés dujy
jungties uzpakalinéje preso dalyje. Priimtinas tiekimo slégis gali bati nuo 6 iki 8 bar (100-145 PSI).
2.7. Visada jstatykite 2 asis (4 aSis, jei naudojate 50 t modelj su fiksuotu cilindru) taip, kad jy padétis
atitikty numatoma atlikti darba.

LABAI SVARBU: jsitikinkite, kad stalas tvirtai laikosi ant asiy, ypac¢ jei naudojate presg su gerve.
2.8. Prisukite siurblio svirtj, kaip parodyta 19 ir (arba) 20 brézinyje.
2.9. BENDRASIS DARBO APRASAS
o Padékite pleistg ant preso stalo, tada prie pleisto pritvirtinkite ruosSin;.
* Uzdarykite iSleidimo voztuva sukdami j deSine, kol jis tvirtai uzsidarys.
* Paleiskite siurblj veikti, kol stimoklis priartés prie gaminio.
¢ Sulygiuokite gaminj su stumokliu, kad gaminys bty tiksliai centre.
e Jjunkite siurblj, kad suspaustuméte gamin.
¢ Baige darbg sustabdykite siurblj ir atidarykite iSleidimo voztuva, pasukdami jj j kaire, kad galétuméte

iSimti gamin;.
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3. TECHNINE PRIEZIURA

3.1. ASis ir judancias dalis tepkite reguliariais intervalais (6).
3.2. Visuomet reikia palaikyti preso elementy Svarg ir apsaugoti nuo agresyviy salygu.
3.8. Visada naudokite originalias atsargines dalis.
3.4. Iki galo atitrauke cilindro stimoklj patikrinkite siurblio alyvos lygj ir, jei reikia, papildykite pagal

lenteléje nurodyta turj. Norint atlikti Sig operacija, i$ pradziy reikia atlaisvinti Soninj preso dangtj, leidZiantj

pasiekti rezervuarg. Dangtis prisuktas virSutinéje jo dalyje.
SVARBU: alyvos perteklius gali neigiamai paveikti hidraulinio jrenginio veikima.
3.5. Naudokite tik hidrauling HL arba HM tipo alyva, kurios kinematiné klampa 40 °C temperaturoje
atitinka ISO klasés 30 cST arba Englerio klampos skaicius 50 °C temperattroje yra 3.
YPAC SVARBU: niekada nenaudokite stabdziy skyséio.

3.6. Reikia daznai tikrinti, ar:

e yra stumoklio, cilindro, siurblio, priedy nusidévéjimo pozymiy, ar tinkamai sujungta;
e yra alyvos nuotékiy, korozijos pozymiy;
e ar konstrukcija, priedai, stalas ir atramos nepazeistos, ar netriksta varzty arba kistuky.

4. REMONTAS

4.1. Siy presy technine priezitrg ir remontg turéty atlikti tik tinkamai parengti ir patyre kvalifikuoti
darbuotojai, susipazine su naudojamomis hidraulinémis sistemomis.
4.2. Uzsakant tiek remonto komplekta, kuriame yra tik hidraulinio bloko sandarinimo Ziedai ir
sandarikliai, tiek ir atsarginiy daliy rinkinius, butina nurodyti lenteléje priskirta nuoroda.

4.3. NOREDAMI ISVALYTI HIDRAULIN] KONTURA, ATLIKITE TOLIAU NURODYTUS VEIKSMUS.
e Atidarykite isleidimo voztuva, pasukdami jj j kaire.
¢ Po to kelis kartus iSsiurbkite hidraulinj jrenginj.

e Galiausiai uzdarykite i$leidimo voztuva, pasukdami jj iki galo j deSine.

PROBLEMA

PRIEZASTIS

SPRENDIMAS

1. Stamoklis nekyla.

ISleidimo voZztuvas atidarytas.

UZzdarykite iSleidimo voztuva.

Hidrauliniame kontdre yra oro.

I1Svalykite kontara.

Alyvos lygis yra mazas

Papildykite iki reikiamo turio.

Hidrauliniame kontdre yra purvo.

ISvalykite hidraulinj kontara.

Hidraulika
netinkamai prijungta.

Uztikrinkite, kad hidraulika
baty prijungta tinkama.i

Stumoklis buvo deformuotas.

Kreipkités j platintoja.

2. Stumoklis nepakyla iki galo.

Alyvos lygis yra mazas.

Papildykite.

Stumoklis buvo deformuotas.

Kreipkités j platintoja.

3. Stumoklis kyla labai létai.

Hidrauliniame kontare yra oro.

ISvalykite hidraulinj kontara.

Hidrauliniame kontdre yra purvo.

ISvalykite hidraulinj kontara.

4. |Slaikant apkrova slégis
cilindre sumazéja.

Hidrauliniame konture yra oro.

I18valykite hidraulinj kontura.

Hidrauliniame kontare yra purvo.

I1Svalykite hidraulinj kontdra.

Nusidévéjo arba buvo
pazeisti sandarikliai.

Kreipkités j platintoja.

5. Alyvos nuotékis

Nusidéveéjo arba buvo
pazeisti sandarikliai.

Kreipkités j platintoja.

Netinkama
hidrauliné jungtis

Uztikrinkite, kad hidrauliné
jungtis buty tinkama.

6. Stumoklis neatitraukiamas iki galo.

Alyvos perteklius

Pasalinkite alyvos pertekliy.

Stumoklis buvo deformuotas.

Kreipkités j platintoja.

Hidrauliniame konture yra purvo.

I18valykite hidraulinj kontdra.

Grazinimo spyruoklé buvo
sugadinta.

Kreipkités j platintoja.

UZdarytas isleidimo voZztuvas.

Atidarykite iSleidimo voZtuva.
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LIETOSANAS UN APKOPES NORADIJUMI — DARBNICAS PRESES

ARKARTIGI SVARIGI: riipigi izlasiet $os dro$ibas noradijumus, ka ari montazas, lieto$anas, darbibas
un apkopes noradijumus. Turiet tos dro$a vieta, lai vélak varéetu tajos uzmeklét informaciju.
So presi ir paredzéts izmantot liek$anai, izturibas veicinasanai, asu un gultnu iznem$anai un tamlidzigam
darbibam. Nekada gadijuma nelietojiet to tadiem darbiem, kurus nav paredzéts veikt ar presi. Katram
uzdevumam vienmeér izmantojiet piemérotu instrumentu.
Apejieties ar presi pareizi un pirms lietoSanas parbaudiet, vai visas dalas un sastavdalas ir sava vieta un
laba stavokli.
Presi drikst izmantot tikai autorizétas personas, kuras rupigi izlasijuSas un izpratu$as $o rokasgramatu un
montazas noradijumus.
Nekada veida neparveidojiet presi.
Ja Sie noradijumi netiks ieveroti, var rasties lietotaja savainojumi un preses vai apstradajamas detalas
bojajumi.
RaZotajs neuznemas nekadu atbildibu par preses vai apstradajamas sastavdalas nepareizu lietoSanu.
TrokSna limenis ir mazaks neka 70 dB(A) pneimatiskajam presém.

1. DROSIBAS NORADIJUMI

1.1. Nekada gadijuma neparsniedziet preses nominalo jaudu.

1.2. Nelaujiet darba zona uzturéties nepiederigam personam, it ipasi bérniem.

1.3. Vienmeér novietojiet presi pie sienas. Ja prese atrodas darbnicas vidi, iekartas aizmuguré noteikti
janovieto aizsargmehanisms. Ta tiks novérsta klatesoSo savainoSana gadijuma, ja apstradajama detala tiks
piepesi izsviesta no preses.

1.4. Darbagaldi un preses vispar ir smagas iekartas, ar kuram jaapietas uzmanigi. Ja prese nav aprikota ar
vin€u, novietojiet galdu darba pozicija un/vai mainiet ta augstumu tikai ar citu cilvéku palidzibu. Skatiet 2.2.
punktu.

1.5. Nenovietojiet darba zona rokas un citas kermena dalas.

1.6. Darbiniekiem, kuri atrodas darba vieta iekartas tuvuma, ir pienakums aizsargat pédas, seju un rokas.
Liela spiediena dél, kadam prese paklauj teraudu un citus materialus, tie var saplist vai krist.

1.7. Lietojot presi, nekada gadijuma nevalkajiet brivi kritosu apgérbu, kaklasaites, rokas pulkstenus,
gredzenus, kedites u.tml. aksesuarus. Gari mati jaatsien.

1.8. Drosibas apsverumu déel modeli ar neatkarigu sukni un cilindru ir aprikoti ar parslodzes varstu (Nr. 3),
kuram riipnica ir iestatits maksimalais darba spiediens. Si varsta darbiba nekada gadijuma nedrikst
iejaukties.

2. MONTAZA, LIETOSANA UN DARBIBA

2.1. Prese tiek piegadata uz paletes vai iepakojuma. Ja parvieto$anai tiek izmantoti palesu ratini vai celtnis,

prese jalidzsvaro, lai nepielautu sasvérSanos.

2.2. Izsainojiet preses kajas un novietojiet tas, ka paradits 3. attéla, lai novietotu presi uz stingras, lidzenas

horizontalas virsmas.

2.3. Darba zonai jabut pietiekami apgaismotai.

2.4. leteicams atstat apkart presei vismaz tik daudz brivas vietas, lai varétu pilniba atvert dazados

uzglabasanas un apkopes nodalijumus un apstradat maksimala izméra detalas.

2.5. Prese ir gana stabila, lai ar to varétu stradat nenostiprinot. Tacu ja prese atrodas zona, kur notiek

kustiba (celtni, ratini u.c.), to ieteicams nostiprinat.

2.6. Tikai modeliem ar pneimatisko stkni: starp saspiesta gaisa avotu un presi izmantojiet $|tteni un

armatQru ar vismaz 12 mm (1/2 collas) diametru. Pievienojiet §|uteni ¥ aptvertajam gazes savienojumam,

kur$ atrodas preses aizmugure. Padeves spiediena svarstibas ir pienemamas 6 - 8 bar (100-145 marcinu

uz kvadratcollu) diapazona.

2.7. Vienmer novietojiet abas 2 asis (50 t modelim ar fikséto cilindru — visas 4 asis) atbilstosi veicamajai

darbibai.

A LOTI SVARIGI: galdam stingri jaatbalstas pret asim, ipasi tad, ja prese ir aprikot ar vin&u.

2.8. leskruveéjiet sukni sviru, ka paradits 19. un/vai 20. attéla.

2.9. VISPARIGS DARBIBAS APRAKSTS

* Novietojiet kili uz preses galda un péc tam piestipriniet kilim apstradajamo detalu.

e Aizveriet izpludes varstu, pagriezot to pa labi, lidz tas ir cieSi aizverts.

e ledarbiniet stkni, lidz virzulis pietuvojas detalai.

e Centrégjiet detalu attieciba pret virzuli.

e ledarbiniet sukni, lai paklautu detalu spiedienam.

* Kad darbs ir pabeigts, apturiet sukni un atveriet izpludes varstu, pagriezot to pa kreisi, lai nonemtu
detalu.
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3.1. Regulari ieellojiet asis un kustigas dalas (6).
3.2. Preses dalam vienmér jabut tiram un pasargatam no kaitigiem apstakliem.
3.3. Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.
3.4. Parbaudiet ellas limeni stukni, kamér cilindra virzulis ir pilniba ievilkts, un péc vajadzibas atkartoti
iepildiet ellu atbilstosi tabula noraditajam tilpumam. Lai veiktu So darbibu, vispirms atbrivojiet preses
sanu parsegu, lai pieklitu tvertnei. Parsegs augséja dala ir vitnots.
SVARIGI: parmérigs ellas daudzums var ietekmét hidrauliskas ierices darbibu.
3.5. Izmantojiet tikai HL vai HM tipa hidraulisko ellu ar 30 cSt ISO kinematisko viskozitati 40 °C
temperatira vai 3 vienibu Englera viskozitati 50 °C temperatura.
A ARKARTIGI SVARIGI: nekada gadijuma neizmantojiet bremzu $kidrumu.
3.6. BieZi veiciet apskati, parbaudot $adus iekartas aspektus:
® virzula, cilindra, stkna vai piederumu nodilums vai nepareizi savienojumi;

* ellas noplldes un korozijas pazimes;

® preses korpusa, piederumu, galda un stipringjumu bojajumi, pazudusas skraves vai spraudni.

4. REMONTS

4.1. So preSu apkope un remonts ir javeic kvalificetiem darbiniekiem, kuri ir atbilsto$i apmaciti un
pieredz€jusi darba ar izmantotajam hidrauliskajam sistémam.
4.2. Pasutot remonta komplektu (kura ieklautas tikai domkrata gredzenblives un blivéjumi) vai rezerves
dalu komplektus, ir jaizmanto tabula noradita atsauce.
4.3. HIDRAULISKA KONTURA ATGAISOSANA

e Atveriet izpludes varstu, pagriezot to pa kreisi.

® Péc tam darbiniet hidraulisko iekartu ar vairakam sukna kustibam.
e Visbeidzot aizveriet izpludes varstu, pagriezot to lidz galam pa labi.

PROBLEMA

CELONIS

RISINAJUMS

1. Virzulis nepacelas

IzplUdes varsts ir atverts

Aizveriet izplUdes varstu

Gaiss hidrauliskaja kontura

Atgaisojiet kontdru

Zems ellas limenis

lepildiet vajadzigo ellas tilpumu

Netirumi hidrauliskaja kontura

Iztiriet hidraulisko konturu

Nepareizs hidrauliskais
savienojums

Izveidojiet pareizu
hidraulisko savienojumu

Deforméts virzulis

Sazinieties ar izplatitaju

2. Virzulis nepacelas lidz galam

Zems ellas limenis

lepildiet ellu

Deforméts virzulis

Sazinieties ar izplatitaju

3. Virzulis pacelas |oti leni

Gaiss hidrauliskaja konttra

Atgaisojiet hidraulisko konturu

Netirumi hidrauliskaja kontura

Iztiriet hidraulisko konturu

4. Turot slodzi, samazinas
cilindra spiediens

Gaiss hidrauliskaja konttra

Atgaisojiet hidraulisko konturu

Netirumi hidrauliskaja kontura

Iztiriet hidraulisko konttiru

Nodilusas vai bojatas blives

Sazinieties ar izplatitaju

5. Ellas noplude

Nodilu$as vai bojatas blives

Sazinieties ar izplatitaju

Nepareizs hidrauliskais
savienojums

Izveidojiet pareizu
hidraulisko savienojumu.

6. Virzulis netiek pilniba ievilkts

Parmerigs ellas daudzums

Izvadiet lieko ellu

Deforméts virzulis

Sazinieties ar izplatitaju

Netirumi hidrauliskaja kontura

Iztiriet hidraulisko konttru

Bojata atgriezes atspere

Sazinieties ar izplatitaju

Aizvérts izpludes varsts

Atveriet izpludes varstu
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BRUKER- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSJON - VERKSTEDSPRESSER

MEGET VIKTIG: Les disse instruksjoner ngye sammen med anvisninger for montering, bruk, drift og
vedlikehold. Oppbevar dem pa et sikkert sted for senere konsultasjon.
Denne pressen er laget for generell boying, herding, aksel- og lagerdemontering etc. Brukes aldri for
oppgaver som ikke ber brukes av en presse. Bruk alltid et egnet verktoy hver spesifikk oppgave.
Handtere pressen korrekt og pass pa at alle deler og komponenter er i god stand og at ingen deler
mangler for den tas i bruk.
Pressen far kun brukes av kyndige personer, som har lest instruksjonene neye og forstatt innholdet i
disse.
Modifisering av pressen er ikke tillatt.
Unnlatelse fra & felge disse instruksjonen kan fore til skade pa brukeren, pressen eller arbeidsstykket.
Produsenten har ingen ansvar for feil bruk av pressen eller arbeidsstykket.
Steyniva under 70 dB (A) for pneumatiske presser.

1. SIKKERHETSFORSKRIFTER

1.1 Overskride aldri merkekapasiteten pa pressen.

1.2 Hold uvedkommende, spesielt barn, vekk fra arbeidsomradet.

1.3 Plasser alltid pressen mot en vegg. Hvis pressen star oppe i verkstedet, er det viktig at et vern
plasseres pa baksiden av enheten. Dette kommer til & forhindre skade pa personer i nzerheten, i tilfelle at
arbeidsstykket faller ut av pressen.

1.4 Pressbordet, og presser generelt, er tunge enheter som ma handteres forsiktig. | presser som ikke er
utstyrt med vinsj, ma brukeren fa hjelp fra andre personer med a plassere pressbordet i riktig
arbeidsstilling, og/eller ved andre tilfeller nar arbeidshoyden trengs & endres pa. Se 2.2.

1.5 Hender eller andre deler av kroppen far ikke finnes innenfor pressens arbeidsomréde.

1.6 Personer i arbeidsomradet er ansvarlig for & beskytte sine fotter, ansikt og hender. Stal eller annet
materiale kan splintres eller falle i bakken pga. det sterke trykket p& den av pressen.

1.7 Bruk aldri lest hengende kleer, slips, klokker, ringer, kjeder etc. som kan sette seg fast i pressen.
Langt har skal settes bort og dekkes.

1.8 Som et sikkerhetstiltak har de modeller, som er utstyrt med en separat pumpe og sylinder, en
overbelastningsventil, nummer 3, med forhandsinnstilt arbeidstrykk fra fabrikken. Denne ventilen far ikke
under noen omstendigheter manipuleres.

2. MONTERING, BRUK OG DRIFT

2.1 Pressen leveres pa pall eller i en forpakning. Hvis du bruker jekketralle eller kran for a flytte pressen,
pass da pa at den star stadig for a forhindre at den tipper.

2.2 Pakk opp og monter pa beina, etter skisse 3, pa en fast, slett og horisontal flate.

2.3 Pass pa at arbeidsomradet er tilstrekkelig belyst.

2.4 Vi anbefaler at du gir tilstrekkelig plass rundt pressen slik at lagrings- og vedlikeholdsplassene kan
apnes helt samt for 8 romme de storste storrelsene av arbeidsstykker.

2.5 Pressen er stabil nok til & arbeide uten a forankres, med hvis den stér i et omrade med bevegelse
(kraner, trucker etc.) er det mest fornuftig & forankre den.

2.6 Kun for modeller med pneumatisk pumpe: Bruk en slange og koblinger som er 12 mm (1/2") i
diameter fra trykkluftskilden til pressen. Koble slangen til 1/4" kobling pa baksiden av pressen. Et
akseptabelt lufttrykk er mellom 6 og 8 bar (100 psi til 145 psi).

2.7 Plassere alltid de 2 lasesplintene (4 Iasesplinter for 50 tonns modell med fast sylinder) i arbeidsbordet
i en passende hoyde for det arbeidet som skal utfores.

A MEGET VIKTIG: Pass pa at arbeidsbordet hviler stedig pa lasesplintene. Spesielt viktig for presser

med vins;j.

2.8 Skru fast spaken i pumpen i samsvar med skisse 19 og/eller 20.

2.9 BRUK:

e Plassere pressblokken pa pressbordet, fest sa arbeidsstykket pa blokken.

e Steng avlastningsventilen ved & vri den mot hoyre til den er skikkelig stengt.

¢ Aktivere pumpen til sylinderen naermer seg arbeidsstykket.

e Sett inn arbeidsstykket slik at sylinderen er korrekt sentrert over arbeidsstykket.

o Aktivere pumpen for & uteve trykk pa arbeidsstykket.

o Nar arbeidet er ferdig, slutt & pumpe og dpne avlastningsventilen ved & vri den mot venstre for at
sylinderen skal heves fra arbeidsstykket.
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3. VEDLIKEHOLD

3.1 Smore aksler og bevegelige deler regelmessig (6).

3.2 Rengjor samtlige deler av pressen regelmessig, og spesielt for aggressive vaesker.

3.3 Bruk alltid originale reservedeler.

3.4 Kontrollere oljenivaet i pumpen med stempelet i sylinderen helt inndratt, og fyll ved behov i samsvar
med det volumet som er angitt i tabellen. For & utfere denne operasjonen, ma du ferst apne sideluken pa

pressen for & na tanken. Lokket er gjenget pa sin gverste del.
VIKTIG: Et overskudd av olje kan pavirke driften av den hydrauliske enheten.

3.5 Bruk kun hydraulikkolje, HL eller HM type, med en ISO viskositet p& 30cSt ved 40°C eller en Engler

viskositet av 3 ved 50°C.

/\\ EKSTREMT VIKTIG: Bruk aldri bremsevaeske.

3.6 Utfor tette kontroller

o Slitasje pa stempel, sylinder, pumpe, tilbeher og feil koblinger.

¢ Oljelekkasje, tegn til korrosjon.

o Skader pa strukturen, tilbeher, bord og stetter, tapte skruer eller plug-in.

4. REPARASJON OG SERVICE

4.1 Bade vedlikehold og reparasjon av pressene skal utferes av kvalifisert person, som har
giennomgatt sin oppleering, og erfaring og fortrolighet med de hydrauliske systemene som brukes.
4.2 Bade reparasjonssett, som utelukkende inneholder o-ringer og tetninger av pressen, og
reservedelssett ma bestilles pa de artikkelnummer det henvises til i tabellen.

4.3 For & lufte hydraulikksystemet

. Apne ventilen ved & vri den mot venstre.
e Pumpe hydraulikkenheten flere ganger.
o Til slutt, steng ventilen ved & vri den helt til hoyre.

PROBLEMER

ARSAK

TILTAK

1. Sylinderen pumpes ikke ut

Returventilen apen

Steng ventilen

Luft i hydraulikksystemet

Lufte systemet

Lavt oljeniva

Fyll pa ensket volum

Smuss i hydraulikksystemet

Rengjer hydraulikksystemet

Ikke korrekt hydraulisk
kobling

Kontroller at koblingen er
korrekt

Deformert sylinder

Kontakt din transporter

2. Sylinderen pumpes ikke helt ut

Lavt oljeniva

Fyll pa ensket volum

Deformert sylinder

Kontakt din transporter

3. Sylinderen gar veldig tregt

Luft i hydraulikksystemet

Lufte systemet

Smuss i hydraulikksystemet

Rengjor hydraulikksystemet

4. Sylinderen mister trykket

Luft i hydraulikksystemet

Lufte systemet

Smuss i hydraulikksystemet

Rengjer hydraulikksystemet

Slitte/skadede tetninger

Kontakt din transporter

5. Oljelekkasje

Slitte/skadede tetninger

Kontakt din transporter

Ikke korrekt hydraulisk
kobling

Kontroller at koblingen er
korrekt

6. Sylinderen returnerer ikke helt

Overskudd av olje

Ta bort overskudd av olje

Deformert sylinder

Kontakt din transporter

Smuss i hydraulikksystemet

Rengjor hydraulikksystemet

Skadet returfjaer

Kontakt din distributer

Returventilen stengt

Apne returventilen
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INSTRUKCJA OBSEUGI | KONSERWACJI - PRASY WARSZTATOWE

BARDZO WAZNE: Prosimy przeczytaé ponizsze zalecenia dotyczace bezpieczenstwa, jako wazne
uzupetnienie instrukcji montazu, uzytkowania i konserwacji. Zachowa¢ w bezpiecznym miejscu, do
skorzystania w przysztosci.
Niniejsza prasa przeznaczona jest do giecia ogoélnego, utwardzania, $ciggania watkéw i tozysk itp. Nigdy
nie uzywac do operacji, ktore nie powinny by¢ wykonywane na prasie. Do poszczegélnych operaciji
zawsze uzywac wiasciwych narzedzi.
Utrzymywac prase we wiasciwym stanie, dbajac by wszystkie czesci sktadowe byty w dobrym stanie, a
przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdzi¢ czy nie brakuje jakiej$ czesci.
Prasa moze by¢ uzytkowana tylko przez upowaznione osoby, po starannym przeczytaniu i zrozumieniu
niniejszej instrukcji obstugi i instalaciji.
Nie wolno modyfikowac¢ prasy w jakikolwiek sposéb.
Nie stosowanie sie do ponizszych zalecer moze skutkowac nieszczesliwym wypadkiem lub
uszkodzeniem prasy albo obrabianego przedmiotu.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe uzycie prasy lub obchodzenie sie z jej
sktadnikami.
Dla pras pneumatycznych dopuszczalny poziom hatasu wynosi 70 dB(A).

1. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1.1 Nigdy nie przekracza¢ wartosci znamionowych prasy.

1.2 Osoby nieautoryzowane, w szczegolnosci dzieci, utrzymywac poza strefg robocza.

1.3 Zawsze sytuowac prase przy $cianie. Jezeli jednak prasa ustawiona jest w otwartej przestrzeni
warsztatu, sprawg zasadniczg jest umieszczenie ostony ochronnej z tytu. Uchroni to osoby postronne od
urazenia przez wyrzucony znienacka obrabiany element.

1.4 Stoty robocze jak i cate prasy generalnie sg obiektami ciezkimi, z ktérymi nalezy obchodzi¢ sie
ostroznie. W prasach nie wyposazonych w winde operator musi zwrécic¢ sie o pomoc drugiej osoby przy
ustawianiu pozyciji roboczej stotu, a takze zawsze, gdy zajdzie konieczno$¢ zmiany wysokosci robocze;j.
Patrz 2.2.

1.5 Nie wprowadzac rak ani innych czesci ciata w obszar roboczy prasy.

1.6 Osoby znajdujace sie w strefie roboczej prasy musza uzywaé obuwia ochronnego oraz srodkéw
ochrony twarzy i rgk. Poddawane obrébce materiaty stalowe i inne moga ulec rozszczepieniu lub upas¢ w
wyniku silnych naciskéw wywieranych przez prase.

1.7 Przy uzytkowaniu prasy nigdy nie nosi¢ luznej odziezy, krawatow, zegarkow recznych, pierscionkéw,
tarncuszkoéw itp. Diugie wiosy winny by¢ zwigzane.

1.8 Modele prasy wyposazone w niezalezng pompe i sitownik posiadajg zawoér nadmiarowy, numer 3,
ktéry nastawiony jest fabrycznie na maksymalng dopuszczalng warto$c¢ cisnienia. Nie wolno po zadnym
pozorem manipulowac¢ przy tym zaworze.

2. MONTAZ, UZYTKOWANIE | PRACA

2.1 Prasa jest dostarczana na palecie albo zapakowana. W przypadku korzystania z wozka widtowego lub
dzwigu do przemieszczenia konstrukcji, nalezy zadba¢ o zachowywanie réwnowagi prasy, aby nie upadta.
2.2 Rozpakowac¢, dotgczy¢ nogi jak pokazano na rys. 3. i ustawi¢ prase na pewnym, réwnym i poziomym
podtozu.

2.3 Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy.

2.4 Zaleca sie pozostawienie wokét prasy wystarczajacej ilos¢ wolnej przestrzeni, aby zmiescity sie
obrabiane elementy o rozmiarach maksymalnych, i aby wciaz zapewniona byta mozliwos¢ petnego
otwarcia drzwiczek réznych szafek i schowkdw.

2.5 Prasa jest wystarczajgco stabilna aby méc pracowac bez koniecznosci kotwiczenia, jednak w
przypadku usytuowania w obszarze wzmozonego ruchu (dZwigi, wozki itp.) zaleca sie zakotwiczenie. 2.6
Dotyczy tylko modeli z pompag pneumatyczng: Do potgczenia prasy ze Zrodtem sprezonego powietrza
uzywac wezy i ztaczek o rozmiarze minimum 12 mm (1/2"). Dotaczy¢ waz do koncédwki typu meskiego V4
cala, znajdujgcej sie z tytu prasy. Wtasciwe cisnienie dostarczanego powietrza wynosi od 6 do 8 baréw (od
100 do 145 psi).

2.7 Zawsze zaktadac 2 kotki zabezpieczajace (4 kotki w przypadku modelu 50-tonowego ze statym
sitownikiem) w miejscach przewidzianych do danego rodzaju operacji.

A BARDZO WAZNE: Upewnié sie, czy stét spoczywa pewnie na kotkach. Szczegélnie dotyczy to pras z
winda.
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2.8 Wkreci¢ dzwignie w pompe, jak pokazano narys. 19 i 20.

2.9 OGOLNY OPIS UZYTKOWANIA:

e Umiesci¢ pryzme na stole prasy, nastepnie zamocowac obrabiany element do pryzmy.

e Zamkna¢ zaw6r zwalniajacy przez pokrecenie w prawo az do catkowitego zamknigcia.

* Wigczyé pompe, tak by ttok zblizyt sie do obrabianego elementu.

e Wycentrowaé wzajemne potozenie ttoka i elementu.

e Wigczyé pompe, by ttok wywart nacisk roboczy na obrabiany element.

® Po skonczeniu operacji zatrzymac pompe, otworzyé zawér zwalniajgcy przez pokrecenie w lewo i
wyjac element.

3. KONSERWACJA
3.1 Smarowac regularnie osie i czgsci ruchome (6).
3.2 Zawsze utrzymywac czesci sktadowe prasy w czystosci oraz zabezpieczac je przed warunkami
szkodliwymi.
3.3 Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych.
3.4 Sprawdza¢ poziom oleju w pompie, z ttokiem catkowicie wciagnietym, i uzupetnia¢ w razie potrzeby
w ilosci zgodnej z tabelg. Do wykonania tej operacji konieczne jest uprzednie zdjecie bocznej pokrywy
prasy, aby uzyskac¢ dostep do zbiornika. Pokrywa jest przykrecona w gérnej czesci.
WAZNE: Nadmierna ilo$é oleju moze wptywaé na dziatanie zespotu hydrauliki.
3.5 Zawsze uzywac oleju hydraulicznego typu HL lub HM o lepkosci kinematycznej ISO 30cSt przy 40°C
lub Engler 3 przy 50°C.
A BARDZO WAZNE: Nigdy nie uzywaé ptynu hamulcowego.
3.6 Czesto kontrolowac:
e Zuzycie ttoka, cylindra, pompy, akcesoriéw oraz prawidtowo$¢ potaczen.
e Wycieki oleju, oznaki korozji.
e Uszkodzenie konstrukcji nosnej, akcesoriow, stotu i wspornikow, brak srub lub zatyczek.

4. NAPRAWA

4.1 Zaréwno konserwacja jak i naprawa niniejszych pras winna by¢ wykonywana przez osoby
wykwalifikowane, ktére w wyniku szkolen i swego do$wiadczenia zapoznane sg z zastosowanym
systemem hydraulicznym.

4.2 Zaréwno zestaw naprawczy, ktéry zawiera wytacznie O-ringi i uszczelki sitownika, jak i zestawy
czesci zamiennych muszg by¢ zamawiane z wykorzystaniem numeréw referencyjnych wskazanych w
tabeli.

4.3 ODPOWIETRZANIE UKEADU HYDRAULICZNEGO:

e Otworzy¢ zawor zwalniajgcy przez pokrecenie w lewo.

¢ Nastepnie wykona¢ kilka ruchéw pompa zespotu hydraulicznego.

¢ Na koniec zamknaé¢ zawor zwalniajgcy przez pokrecenie w prawo do oporu.
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PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

1.Ttok sie nie unosi

Otwarty zawér zwalniajacy

Zamkna¢ zawor zwalniajacy

Powietrze w uktadzie hydrauliki

Odpowietrzy¢ uktad

Niski poziom oleju

Uzupetni¢ w niezbednej ilosci

Zanieczyszczenie w uktadzie
hydrauliki

Przeczysci¢ uktad hydrauliki

Nieprawidtowe podtaczenie
uktadu hydrauliki

Upewnic sie, czy podtaczenie
jest prawidtowe

Odksztatcony ttok

Skontaktowa¢ sie z dostawcg

2.Ttok nie wysuwa sig do korica

Niski poziom oleju

Uzupetni¢

Odksztatcony ttok

Skontaktowac sie z dostawca

3.Ttok wysuwa sie bardzo wolno

Powietrze w obwodzie hydrauliki

Odpowietrzy¢ uktad hydrauliki

Zanieczyszczenie w uktadzie hydrauliki

Przeczysci¢ uktad hydrauliki

4.Przy obcigzeniu spada
ci$nienie w cylindrze

Powietrze w obwodzie hydrauliki

Odpowietrzy¢ uktad hydrauliki

Zanieczyszczenie w uktadzie hydrauliki

Przeczysci¢ uktad hydrauliki

Zuzyte lub uszkodzone uszczelki.

Skontaktowa¢ sie z dostawcg

5.Wyciek oleju

Zuzyte lub uszkodzone uszczelki.

Skontaktowaé sie z dostawcg

Nieprawidtowe podtaczenie
uktadu hydrauliki

Upewnic sie, czy podtaczenie
jest prawidtowe

6.Ttok nie cofa sie do konca

Nadmierna ilo$¢ oleju

Usuna¢ nadmiar oleju

Odksztatcony ttok

Skontaktowa¢ sie z dostawcg

Zanieczyszczenie w uktadzie hydrauliki

Przeczysci¢ uktad hydrauliki

Uszkodzona sprezyna powrotna

Skontaktowa¢ sie z dostawcg

Zamkniety zawor zwalniajacy

Otworzy¢ zawor zwalniajacy
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ANVANDNING- OCH UNDERHALLSINSTRUKTION - VERKSTADSPRESSAR

MYCKET VIKTIGT: Las dessa instruktioner noggrant tillsammans med anvisningar féor montering,
anvandning, drift och underhéll. Férvara dem pa en saker plats for senare konsultation.
Denna press har utformats for allman bojning, hardning, axel- och lagerdemontering, etc. Anvand aldrig
det f6r uppgifter som inte bdr utféras av en press. Anvand alltid ett 1ampligt verktyg for varje specifik
uppgift. Hantera pressen korrekt och se till att alla delar och komponenter &r i gott skick och att inga delar
saknas fore dess anvandning.
Pressen far endast anvéndas av behdrig personal som har last instruktionerna noggrant och forstatt
innehallet i dessa.
Modifiera inte pressen pa nagot satt.
Underlatenhet att folja dessa instruktioner kan leda till skada pa anvandaren, pressen eller arbetsstycket.
Tillverkaren tar inget ansvar for felaktig anvéandning av pressen eller arbetsstycket.
Ljudniva under 70 dB (A) for pneumatiska pressar.

1. SAKERHETSFORESKRIFTER

1.1 Overskrid aldrig markkapaciteten av pressen.

1.2 Hall obehdriga, sarskilt barn, bort fran arbetsomradet.

1.3 Placera alltid pressen mot en vagg. Om pressen star Oppet i verkstaden, ar det viktigt att ett skydd
placeras pa baksidan av enheten. Detta kommer att férhindra skada pa personer i narheten i handelse av
att arbetsstycket faller ur pressen.

1.4 Pressbordet, och pressar i allménhet, ar tunga enheter som maste hanteras varligt. | pressar som inte
ar utrustade med en vinsch, maste anvéandaren ta hjalp fran andra personer for att placera pressbordet i
sitt arbetsldge och/eller narhelst arbetshdjd behdver andras. Se 2.2.

1.5 Hander eller nagon annan del av kroppen far ej finnas inom pressens arbetsomrade. (3).

1.6 Personal i arbetsomradet ar skyldiga att skydda sina fotter, ansikte och hander. Stal eller annat
material kan splittras eller falla pa grund av det starka trycket pa dem av pressen.

1.7 Béar aldrig baggy klader, slipsar, klockor, ringar, kedjor, etc. nara pressen. Langt har ska sattas upp
och téckas.

1.8 Som en sékerhetsatgard har de modeller, som &r utrustade med en separat pump och cylinder, en
Overbelastningsventil, nummer 3, med forinstallt arbetstryck fran fabriken. Denna ventil far inte
manipuleras under nagra omstandigheter.

2. MONTERING, ANVANDNING OCH DRIFT

2.1 Pressen levereras pa pall eller i forpackning. Om du anvéander palldragare eller kran for att flytta
pressen, se da till att den ar balanserad for att forhindra tippning.

2.2 Packa upp och placera benen, enligt skiss 3, pa en fast, platt och horisontell yta.

2.3 Se till att arbetsomradet ar tillrackligt belyst.

2.4 Vi rekommenderar att du lamnar tillrackligt utrymme runt pressen s att lagrings- och
underhéllsutrymmen kan 6ppnas helt samt for att rymma de storsta storlekarna av arbetsstycken.

2.5 Pressen &r stabil nog att arbeta utan att férankras, men om den star i ett omrade av rorelse (kranar,
truckar, etc.) &r det lampligt att férankra den.

2.6 Endast for modeller med pneumatisk pump: Anvand en slang och kopplingar som ar 12 mm (1/2 ") i
diameter fran tryckluftskallan till pressen. Tillkoppla slangen till 14” anslutningen pa baksidan av pressen.
Ett acceptabelt lufttryck &r mellan 6 och 8 bar (100 psi till 145 psi).

2.7 Placera alltid de 2 lassprintarna (4 lassprintar for 50 tons modell med fast cylinder) i arbetsbordet i en
lamplig hojd for det arbete som skall utféras.

A MYCKET VIKTIGT: Se till att arbetsbordet vilar stadigt pa lassprintarna. Speciellt viktigt for pressar

med vinsch.

2.8 Skruva fast spaken i pumpen i enlighet med skiss 19 och/eller 20.

2.9 ANVANDNING:

¢ Placera pressblocken pa pressbordet, fast sedan arbetsstycket pa blocken.

e Stang avlastningsventilen genom att vrida den at hoger tills den ar ordentligt stangd.

e Aktivera pumpen tills cylindern ndrmar sig arbetsstycket.

¢ Rikta in arbetsstycket sa att cylindern &r korrekt centrerad ver arbetsstycket

o Aktivera pumpen for att utéva tryck pa arbetsstycket.

o Nar arbetet &r fardigt, sluta pumpa och 6ppna avlastningsventil genom att vrida den &t vanster for att
cylindern ska hojas fran arbetsstycket.
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3. UNDERHALL

3.1 Smorj axlar och rérliga delar regelbundet (6).

3.2 Rengor samtliga delar av pressen regelbundet och speciellt fran aggressiva vatskor.

3.3 Anvand alltid originalreservdelar.

3.4 Kontrollera oljenivan i pumpen med kolven i cylindern helt indragen och fyll vid behov i enlighet med
den volym som anges i tabellen. For att utféra denna operation, maste du forst dppna sidoluckan pa

pressen for att na tanken. Locket ar gangat pa sin 6vre del
VIKTIGT: Ett 6verskott av olja kan paverka driften av den hydrauliska enheten.

3.5 Anvand endast hydraulolja, HL eller HM typ, med en ISO viskositet pa 30cSt vid 40°C eller en Engler

viskositet av 3 vid 50°C.

/\ EXTREMT VIKTIGT: Anvénd aldrig bromsviitska.

3.6 Utfor tata kontroller:

o Slitage pa kolv, cylinder, pump, tillbehor eller felaktiga anslutningar.
¢ Olielackage, tecken pa korrosion.

o Skador pa strukturen, tillbehor, bord och stod, forlorade skruvar eller plug-ins.

4. REPARATION OCH SERVICE

4.1 Bade underhall och reparation av pressarna ska utféras av kvalificerad personal, som genom sin

utbildning och erfarenhet ar fértrogna med de hydrauliska system som anvands.

4.2 Bade reparationssats, som uteslutande innehaller o-ringar och tatningar av pressen, och
reservdelssatser maste bestéllas genom artikelnummer héanvisade till i tabellen.

4.3 FOR ATT LUFTA HYDRAULSYSTEMET:

» Oppna ventilen genom att vrida den &t vanster.

e Pumpa hydraulenheten flera ganger.

e Slutligen, stang ventilen genom att vrida den helt at hoger.

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

1. Cylindern pumpas ej ut

Returventilen 6ppen

Sténg ventil

Luft i hydraulsystemet

Lufta systemet

Lag oljeniva

Fyll till dnskad volym

Smuts i hydraulsystemet

Rengér hydraulsystemet

Ej korrekt hydraulisk
anslutning

Kontrollera att anslutning ar
korrekt

Deformerad cylinder

Kontakta din distributér

2. Cylindern pumpas ej ut helt

L&g oljeniva

Fyll till nskad volym

Deformerad cylinder

Kontakta din distributor

3. Cylindern gar mycket langsamt

Luft i hydraulsystemet

Lufta systemet

Smuts i hydraulsystemet

Rengor hydraulsystemet

4. Cylinder tappar trycket

Luft i hydraulsystemet

Lufta systemet

Smuts i hydraulsystemet

Rengdr hydraulsystemet

Slitna/skadade tétningar

Kontakta din distributor

5. Oljelackage

Slitna/skadade tatningar

Kontakta din distributdr

Ej korrekt hydraulisk
anslutning

Kontrollera att anslutning ar
korrekt

6. Cylindern gér inte tillbaka helt

Overskott av olja

Ta bort 6verskott av olja

Deformerad cylinder

Kontakta din distributdr

Smuts i hydraulsystemet

Rengor hydraulsystemet

Skadad returfjader

Kontakta din distributdr

Returventilen stéangd

Oppna returventilen




MAXIMUM DIMENSIONS AND WEIGHTS
RANGE OF PRESSES
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Drawing 1
MAIN PARTS OF THE PRESS
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PRIOR TO USING THE PRESS

1) LEGS ASSEMBLY

Drawing 3

2) PUMP HANDLES ASSEMBLY

2.1 Handles suplied unscrewed 2.2 Cut the plastic bracket 2.3 Fix screw+guide bush+nut

Drawing 3.1

3) DRAIN THE HYDRAULIC CIRCUIT

AVERY IMPORTANT: Is possible that the hydraulic circuit does not work correctly in the first use because
of the air that might have entered into the hydraulic circuit during transportation. So it is very important to
drain the hydraulic circuit. "Check the instructions indicated in each model of press”




A B
10t 15t
0201000005 | 0201000006
0207000006 | 0207000007
0299000394 [ 0299000396

0299000367 (Red)

0299000414 (Black)

0299000368

0299000360 (Red)

0299000417 (Black)

0299000384 (Red)

0299000464 (Black)

0316000063 (Red)

0316000130 (Black)

9 | 01080054 | 01080055

10 01090017

11 0299000359

12 0320000025

13] 0319000031 | 0319000029

140316000176 (Red)
0316000175 (Black)

Drawing 6

Drawing 4

COMPONENTS REFERENCE

e 10050001032.03

DRAIN THE HYDRAULIC CIRCUIT

) Open the release valve by turning it four and a half (Y

) Open the plug of the oil tank.

) Activate the pump 10 times.

) Close the release valve.?)

) Activate the pump 10 times.

) Open the release valve until the piston retracts totally.Q
) Close the release valve.?)
)
)

Close the plug of the oil tank.

1
2
3
4
5
6
7
8
9) The press is ready for operation.

PUMP CYLINDERS

N° | 01090017 Ne| 01080054 | 01080055
1 | 0203000155 (10TON) (15TON)
2 | BM-04/C11M 1 KCK-15/2121

3 | 0407000004 2 [0203000156 [ 0203000158
4 MG2-C9 3 (0211000075 | CM-15/C14M
5 | 0299000395 4 [0303000157 | K-15/1102
6 | 0217000051 5 KCK15A-C17M

¢ | 0909000001 <'7| 0908000002 | 0908000001
OIL 370 cm3

[ A 1
Qil tank
<k N
NN =

\tj

52

Release valve|

I~
>~




COMPONENTS REFERENCE

R C D
N 20t 30t
1 0204000057

2 0207000002

3 0299000349

4 10299000350 (Red)

0299000415 (Black)

0299000347

(6]

0299000360 (Red)
0299000417 (Black)

0299000383 (Red)

0316000063 (Red)
0316000130 (Black)

(

(
0299000418 (Black)

(

(

9 | 0317000071 | 0317000061

10050001032.03

10| BP20M BP30M
11 | 0299000373 | 0299000346
12 MGK-30/1240
13 0299000359
14 0320000008
15 | 0218000061 (Red)
0218000058 (Black)
HYDRAULIC CIRCUIT
Drawing 7
Stroke limitation
Cylinder Relese Valve
N° | BP20M | BP30OM
2 BM-04/C11M
3 0217000052
Manual pump Ive
3 4 | BP20-C14M | MGK-30/C14M
5 KCK15A-C17M
6 MGK15-C9
= -
Y g’ﬁ_ 0922200202 0922800201
Oil cm cm

DRAIN THE HYDRAULIC CIRCUIT
1) Open the release valve by turning it four and a half.( Y b
2) Activate the pump 10 times.
3) Close the release valve.®)
4) Activate the pump 10 times.
5)
6)

Close the release valve until the piston retracts totally.
The press is ready for operation.




COMPONENTS REFERENCE

Hydraulic press / manual pump

o

M
I
!
L @ Hydr. press / air pump manual
i i i i
O
Drawing11
3 @ Hydr. press / air pedal pump
5 :
o
S i 1 I 1
o
B
8
Drawing 12
N E | F | G | J K | L | M
20t | 20tN) | 20t(NF) | | 30t(NF) 50t | sotN) | 50t(NF)
1 0204000058 0201000002
2 0207000002 0207000003
3 0299000349 0299000363
4 0299000350 (Red) / 0299000415 (Black)
5 0299000360 (Red) / 0299000417 (Black)
6 0299000347
7 0299000383 (Red) / 0299000418 (Black)
8 0316000063 (Red) / 0316000130 (Black)
9 01080050 01080049 01080048
10_| 0209000004 | 0209000005 0209000004 | 0209000005 0209000002 | 0209000003
11 01090015 | 01090016 01090015 | 01090016 01090015 | 01090016
12 0299000359
13 A-5601-20 | A-5601-30 | A-5601-50
15 0320000018 | 0320000012
16 0320000013
17 - 0220000044 - - 0220000044 - - 0220000044 -
18 - - 0219000024 | - - 0219000024 | - - 0219000024
19 | 0316000083 - 0316000083 - 0316000083 - 0316000083
20 0218000061 (Red) / 0218000058 (Black)
0316000176 0316000176 0316000176
27 (Red) . (Red) . (Red) .
0316000175 0316000175 0316000175
(Black) (Black) (Black)
OIL 750 cm? 1250 cm3




COMPONENTS REFERENCE

Press / sliding cyl. / man. air pump

b

Drawing 14

@ Hydr. press / air pump manual

i

Drawing 15

@ Press/sliding cyl./air pedal

2
2

i

(32}
N ——— I
3 ]
S &) L&,
8 —
8 T T o
g -
% Drawing 16
. [ P T [ u v
N 20t [ 20tn) T 20tNF) ] 30t [ 30tn) | 30t(NF) 50t [ 50t(N) [ 50t(NF)
1 0201000004 0201000003
2 0207000005 0207000004
3 0299000386 0299000382
4 0299000350 (Red) / 0299000415 (Black) 0299000370 (Red) / 0299000416 (Black)
5 0299000383 (Red) / 0299000418 (Black)
6 0299000371
7 0399000052
8 0316000063 (Red) / 0316000130 (Black)
9 01080053 [ 01080052 01080051
10 -
11 -
12 -
13 0299000380
14 | 01090015 | 01090016 | 01090015 | 01090016 | 01090015 | 01090016
15 A-5601-20 A-5601-30 A-5601-50
17 0320000021
18 KSCM-15/1381
19 | 0209000004 | 0209000005 | 0209000004 | 0209000005 | 0209000002 | 0209000003
20 0218000032
21 - 0220000044 - - 0220000044 - - 0220000044 -
22 - - 0219000024 | - - 0219000024 | - - 0219000024
23 | 0316000083 - 0316000083 - 0316000083 - 0316000083
24 0218000061 (Red) / 0218000058 (Black)
0316000176 0316000176 0316000176
2 (Red) (Red) i (Red) i
0316000175 - 0316000175 0316000175
(Black) (Black) (Black)
OlL 750 cm?3 1250 cm?




10050001032.03

Drawing 17

Drawing 18

COMPONENTS REFERENCE

A Sliding cylinder

01080053
(20TON)

01080052
(30 TON)

01080051
(50 TON)

CS-100-A/1383

CMK-15/1383

CS-100-A/1383

KCK-15/2121

0203000151 0203000149 0203000148
0303000156 0303000153 0303000151
0211000056 0211000051 0211000047
KCK15A-C17M KCK30A-C17M
0908000003 0908000004 l 0908000005
B Fix cylinder

NE 01080050 01080049 01080048

(20 TON) (30 TON) (50 TON)

CS-100-A/1383

CMK-15/1383

CS-100-A/1383

KCK-15/2121

0203000141 0203000138 0203000133
0303000156 0303000153 0303000151
0211000056 0211000051 0211000047
KCK15A-C17M KCK30A-C17M
0908000003 0908000004 ] 0908000005




COMPONENTS REFERENCE

MANUAL PUMP
0407000003
BM-04/C11M
0401000115
0407000004
0218000039
0218000038
0217000052
0217000053
MG-2/C9
BKD-09/C10

0218000061 (Red)
0218000058 (Black)
kit | 3] 0909000002

3 11 0203000132

8 @ 12 01090015

= i 0316000176 (Red)
o O

2 ® 1310316000175 (Black)
o

o

©er--

Drawing 19

DRAIN THE HYDRAULIC CIRCUIT WITH MANUAL PUMP
1) Open the release valve by turning it four and a half.( %
2) Open the plug of the oil tank.

3) Activate the A pump 10 times.

4) Activate the B pump 10 times.

5) Close the release valve.?)

6) Activate the A pump 10 times.

7) Activate the B pump 10 times.
8)
9)
10
11

HYDRAULIC CIRCUIT

I
I

I

I

I

I

I

I

I

i

Open the release valve until the piston retracts totally.@ I

Close the release valve.? ) }

) Close the plug of the oil tank. I

) The press is ready for operation. }

S Manual pump for |
Manual pump aproach |
I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I




COMPONENTS REFERENCE

N
(
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| AIR PUMP
} 1 0203000136
\ 2 BM-04/C11M
} 3 0407000004
| 4 0401000115
} 5 0407000003
- | & [0218000061Red)
2 } 0218000058(Black)
b | 7 0217000052
g & | 8 MG-2/C9
o
2 | 9 BKD-09/C10
S | @ 10 | mGN-20/C27
& | * 11 | MGN-20/2050
=+ | L [12 N10-3/C8
‘ L 13 | 01090016
I\
@ } Drawing 20 ke LuC 0909000003
|
‘
o
|
|
&
) ~
s DRAIN THE HYDRAULIC CIRCUIT WITH PNEUMATIC PUMP
D . 27 1) Asembly the pneumatic cicuit (check instructions).
rawing 2) Open the release valve by turning it twice.

)
3) Activate by hand/foot the pneumatic control for a few seconds.
4) Close the release valve.t)
5) Activate by hand/foot the pneumatic control to reach the maximum
stroke of the piston.
7) Open the release valve until the piston retracts totally.( ¥

8) The press is ready for operation.
Release valve

HYDRAULIC CIRCUIT

Cylinder %




ASSEMBLY

‘ N: PNEUMATIC CONTROL IS ACTIVATED BY HAND ‘

Drawing 22

must be shorter
** F & | & L: cut tube 20mm

TROL IS ACTIVATED BY FOOT ‘

‘ NF: PNEUMATIC CON

€0°¢€01L000S00L

Drawing 23
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A B&B TOOLS COMPANY EG-Forsiakran om overensstimmelse
EC-Declaration of conformity
EG-Konformitatsbescheinigung
EF-Forsikring om overensstemmelse
EU-Vaatimustenmukaisuusvakuutus
EF-Overensstemmelseserklaering

Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr / Manufacturers name, adress, tel/fax.no / Name, Adresse, Tel/Fax.nr des
Herstellers / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Producentens navn,
adresse, telefon / fax.nr.

Melchor Gabilondo SA

Poligono Industrial Eitua, 6 — 48240 Berriz (Vizcaya) Spain

Tel +34 946225090 Fax+34 946225278

Beskrivning av produkter : Marke, typbeteckning, serie nr etc.

Description of products: Mark, type designation, serial no etc. / Beschreibung der Produkte: Zeichen,
Typenbezeichung, Serie nr etc. / Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr etc. / Tuotteiden kuvaus:
Merkki, tyyppimerkinta, sarjanro jne. / Beskrivelse af produkter: maerke, type, serienummer etc.

Hydraulic works shop presses 10 ton with reference number MW10BH 23677-0103, 20 ton with reference number
MW20FH 23677-0202, 30 ton with reference number MW30FH 23677-0301, 50 ton with reference number MW50FH
23677-0400 and MW50FP with reference number 23677-0509

Tillverkning har skett i enlighet med féljande EG-direktiv:

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive : / Die Herstellung erfolgt gemass folgender EG-
Direktive : / Produksjon har skedd i overensstemmelse med fglgende EF-direktiv : / Valmistuksessa on noudatettu
seuraavaa EU-direktiivia: / Produktion sker i overensstemmelse med fglgende EU-direktiver:

In conformity with the machinery Directive 2006/42/EC

Tillverkning har skett i enlighet med féljande harmoniserade standarder:

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / Die Herstellung erfolgt gemass
folgenden harmonisierten Standards: / Produksjon har skjedd i verensstemmelse med fglgende harmoniserende
standarder: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonis-oitujastandardeja: / Produktion sker i
overensstemmelse med fglgende harmoniserede standarder:

- Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/féretag:
Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Obligatorischer/freiwilliger Test
wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/Unter-nehmen gemacht: / Obligatorisk/frivillig test er gjort hos
-“nedenforstaende oppgitte organ/foretak: / Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun
- laitolsen toimesta : / Obligatorisk/frivilligt test er udfert af falgende registrerede organ/firma:

. Bureau Veritas

e Ansvarig for teknisk dokumentation/Responsible for technical documentation/ Verantwortlich fiir die technische

" Dokumentation / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon / Teknisesté dokumentaatiosta vastaava / Ansvarlig for teknisk
dokumentatlon

Namn../.‘./..( ...... K /[f‘”ﬂ ...... Adress: \.\J\_(w \/e'( \(}V g\vkb\(\\’\\ gaﬁ(kh,xng MU\

v ~ f‘l‘ ’:
Undertecknad foérsdkrar att angivna produkter uppfyller angivna sakerhetskrav. 1 i | ‘:’ O A\“’“ e
Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. ) \N C O e ‘\l
Der Unterziechnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen
-entsprechen./ Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Allekirjoittanut
vakuuttaa, ettéd mainitut tuottet tayttavat asetetut turvallisuusvaimusket / Undertegnede attesterer, at de angivne
produkter opfylder de angivne sikkerhedskrav.

Datum/Date/Dato/Paivamaara Unders,lin[Slg ture/Untegschrift/Allekirjoitus Befattning/Position/Stellung
. W4
1OMO3... WL T

Qp

Namnfértydligande/Clarific.of signature/NamenverdeutIichung/avklaring/Nimen selvennys/afklaring

LECar/I00e



s o conmt EG- nouetele vastavuse kinnitus
EK atbilstibas deklaracija
EK atitikimo deklaracija

Deklaracja zgodnosci UE
Hexgyapaumda coorretrcrTBuda EC

Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / RaZotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Gamintojo pavadinimas,
adresas, telefonas/faksas / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Haszsanue, azpec, tenedoun/dpaxc
NpOU3BOOMTEIIA

Melchor Gabilondo SA

Poligono Industrial Eitua, 6 — 48240 Berriz (Vizcaya) Spain
Tel +34 946225090 Fax+34 946225278

Toote kirjeldus: Tunnusmirk, tiiiibitdhistus, seerianumber, jne / Produkta apraksts: marka, tipa apzim&jums,
s€rijas Nr. utt. / Produkto apra§ymas: marke, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Opis produktu: marka, oznaczenie
rodzaju, nr seryjny itd. / Onucanre nponykra: mapka, obo3HayeHue THNa, N cepuM U T.1.
Hydraulic works shop presses 10 ton with reference number MW10BH 23677-0103, 20 ton with reference number
MW20FH 23677-0202, 30 ton with reference number MW30FH 23677-0301, 50 ton with reference number MW50FH
23677-0400 and MW50FP with reference number 23677-0509

Tootmine on kooskdlas jirgneva EG direktiiviga: / lzgatavoSana veikta saskapa ar sekojo3am EK direktivam: /
Pagaminta pagal sekanéias EK direktyvas: / Wykonano zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami UE: / UsToToBNEHO
B COOTBETCTBMM CO ChAegyourmy nupexTtusamum EC:

In conformity with the machinery Directive 2006/42/EC

Tootmisel on jirgitud jidrnevaid harmoniseerivaid standardeid: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojoSiem
harmoniz&tajiem standartiem: / Pagaminta pagal sekanc¢ius harmonizuotus standartus: / Wykonano zgodnie z
nastepujacymi harmonizowanymi standardami: / USroToOBIeHO B COOTBETCTBUM CO CJieNyOuyMA
TapMOHM3VMPOBaHHBIMM CTaHgapTaMM:

Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jirgnevalt mainitud organi/ettevétte poolt: /

Sekojo¥aja registrétaja institlicija/uznp@muma veikts obligatais/brivpratigais tests: / Sekaniioje jregistruotoje
institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/
przedsiebiorstwie zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / B ciiepyomenm
3apPerUCTPUPOBAHHOM OpTraHe / Ha MNPelnpuATHUM [IpousBeleH o0g3aTesNbHeIL /
HOOpPOBOJNIBLHEI TeCT: :

Bureau Veritas '
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asmrooscomeay G- NOUetele vastavuse kinnitus
EK atbilstibas deklaracija
EK atitikimo deklaracija

Deklaracja zgodno$ci UE
Herkjlapaumusa cooreeTcTBUA EC

Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettenihtud turvalisuse noudeid.
Parakstitajs apliecina, ka noradttais produkts atbilst min&tajam dro$ibas prasibam. / PasiraSytojas patvirtina, kad
nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny

Z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / lonnucriBaoumit 3aBepsaeT, UTO yKa3aHHEN MPOMAYKT
COOTBETCTBYET YIOMSHYTHM TpebOoBaHUAM GE30MNaCHOCTU.

Kuupéev/Datums/Data/Data/dyciio Allkiri/Paraksts/ParaSas/Podpis/llonnuice

Ametikoht / lepemamais amats/UZimamos
pareigos/Zajmowane stanowisko: / 3aHuMaemMasa HOSKHOCTD

Nime selgltus/Paraksta at$ifr&jums/ Para3o atSifravimas / Odszyfrowanie podpisu/Pacumpposka nommnucu

L//\(ﬁ///u(pC‘a/L



| Déclaration de correspondance a la CE
* hass 001 conpy EG-verklaring van overeenstemming
Dichiarazione di conformita CE
Declaracién de conformidad de la CE
Declaragdo de conformidade da CE

Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax / Naam, adres, tel./fax van fabrikant / Nome,
indirizzo, telefono/fax della Ditta produttrice. / Nombre, direccion, teléfono/fax del fabricante / Razao social,
endereco, telefone/fax do fabricante

Melchor Gabilondo SA

Poligono Industrial Eitua, 6 — 48240 Berriz (Vizcaya) Spain
Tel +34 946225090 Fax+34 946225278

Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc. / Beschrijving van producten:
merk, typeaanduiding, serienr. enz. / Descrizione prodotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Descripcion
di producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Descrigdo do produto: marca, tipo, No de série, efc.

Hydraulic works shop presses 10 ton with reference number MW10BH 23677-0103, 20 ton with reference number
MW20FH 23677-0202, 30 ton with reference number MW30FH 23677-0301, 50 ton with reference number MW50FH
23677-0400 and MWS5OFP with reference number 23677-0509

Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes: / Geproduceerd
overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen / Il prodottoc conforme con le seguente Direttive EC: /
Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Fabricag@o em conformidade com as
seguintes diretivas da CE:

In conformity with the machinery Directive 2006/42/EC

L e signataire certifie que le produit indiqué correspond aux exigences de sécurité nommées. /
Ondergetekende verklaart dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen / lo,
sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / El firmante declara
que el producto mencionado es en conformidad con las normas di seguridad. /

O assinante declara que o produto mencionado estd em conformidade com as normas de seguranga.

A l'instance enregistrée/a I'enterprise le test obligatoire/volontaire est fait: / Een verplichte/vrijwillige
test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf: / La prova obbligatoria/volontaria del prodotto & stata
effettuata preso 'ente/ditta registrata: / Testes obligatorios / facultativos hechos en Ia siguiente institucon /
empresa registrada: /Testes obrigatorios/facultativos feitos na seguinte instituicdo/empresa registrada:
Bureau Veritas N



( Luna Déclaration de correspondance a la CE
EG-verklaring van overeenstemming
Dichiarazione di conformita CE
Declaracioén de conformidad de la CE
Declaracdo de conformidade da CE
Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants / Geproduceerd
overeenkomstig de volgende geharmoniseerde normen / [l prodotto conforme con i seguenti Standard

unificati / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrées harmonizados / Fabricacion en
conformidad con los siguientes padrones harmonizados:

Date/Datum/Data/Fecha/Data  Signature / Handtekening Poste occupé/Functie Mansione
Firma/Assinatlira Cargo

//(/7/7/ C'//. (//

Déchiffrement de la signature / Naam / Lettura della firma / Trascripcion de la firma / Transcricdo da
assinatura
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Veerkstedspresser
Tookojapressid
Korjaamopuristin
Workshop press
Dirbuvés preké
Darbni cas preses
Verkstedpresse
Prasy warsztatowe
Verkstadpress
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