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A\ VARNING

A\ VARNING

A FARA

1.

Sakerhet

1.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar

Las alla s@kerhetsanvisningar och instruktioner, aven i den
medféljande broschyren.

Underlatenhet att folja séakerhetsanvisningar och 6vriga anvis-
ningar kan leda till elektriska stdtar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner.

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

>

Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére underhallsar-
betena.

Kontrollera alltid fére anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

Foérvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-
men.

Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrom 30 mA forkopplas.

Anvand endast originaltillbehér fran TRUMPF.

Felaktig anvandning av maskinen!

>

Anvand skyddsglaségon, horselskydd, andningsskydd,
skyddshandskar och arbetsskor nar arbeten utférs.

Anslut stickkontakten endast nar maskinen ar frankopplad.
Drag ut stickkontakten efter anvandning.

Bar inte maskinen i kabeln.
Lat utbildad personal utféra underhall.

1.2 Specifika sakerhetsanvisningar for

fogpressar

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

>
>

Drag alltid kabeln bakat och aldrig 6éver vassa kanter.

Utfér inga arbeten dar maskinen kan traffa dolda strémled-
ningar eller den egna kabeln. Kontakt med en spanningsfo-
rande ledning kan satta metalliska maskindelar under span-
ning och leda till elektriska stotar.

E892SV_00
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A\ VARNING

Risk for skador pa hianderna!

> ROr aldrig bearbetningsomradet med handerna.
> Hall maskinen med bada handerna.

A\ VARNING

Skaderisk p.g.a. nedfallande maskin!

Efter att arbetsstycket har bearbetats maste hela maskin-

vikten tas emot.
> Anvand svangkransen (tillval) med balansblock.

Sakerhet

E892SV_00



2.

1 Dynarm, fast 6 Handtag

2 Tipparm for stansen (komplett) 7  Till- och frankopplingsbrytare

3 Smorjnippel 8 \Varvtalsregulator (endast 230 V-
4  Excenteraxel motor)

5 Knapp for slagaktivering 9  Verktygshallare

Fig. 28214

2.1 Andamalsenlig anvindning

TRUMPF fogpress TruTool TF 350 (2A1) ar ett elektriskt hand-
verktyg som ar avsett for:

= Sammanfogning av Overlappande platdelar genom kallform-
ning.

= Det handlar om en metod fér mekanisk sammanfogning av
plat, s.k. "clinchning" (DIN 8593).

Kannetecken

= Fogpunkten uppstar under en oavbruten slagrorelse.

= \erktygssatsen fér denna "enstegs clinchning" bestar av en
rorlig stans och en stillastaende dyna.

= Dynan bestar av ett fast monterat stadd som har tva fjadrande
skarsegment pa sidan.

E892SV_00
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= Genom en kombination av formning och skarning atfoljt av
kallstukning ger detta férfarande exakta sammanfogningar
(utan anvandning av fastelement som skruvar eller nitar).

= Fogning av arbetsstycken med eller utan ytbeldggningar.

= Fogning utan varmepaverkan.

= Det bildas ingen zinkanga vid bearbetning av forzinkad plat.
= Mojliggér sammanfogning av delar i olika platmaterial.

= Sammanfogning av tva eller tre arbetsstycken.

= Ingen for- eller efterbehandling.

= Aven for arbeten dver huvudhdjd.

Fogpunkternas tvarsnitt Tab. 1
2.2 Tekniska data
Andra lander USA
Spénning 230 V 120 V 110 V 120 V
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Tillaten sammanlagd materia- 3.5 mm 3.5 mm 3.5 mm 0.135 in
Itjocklek:
stal upp till 400 N/mm?
Tillaten total materialtjocklek: 2.5 mm 2.5 mm 2.5 mm 0.1 in
stal upp till 600 N/mm?2
Tillaten total materialtjocklek: 4.0 mm 4.0 mm 4.0 mm 0.16 in
aluminium upp till 250 N/mm?
Min. total materialtjocklek 0.8 mm 0.8 mm 0.8 mm 0.031 in
Maximal fogkraft 25 kN 25 kN 25 kN 5600 Ibf
Nominell effektforbrukning 1400 W 1200 W 1140 W 1200 W
Slagfrekvens 2/s 2/s 2/s 2/s
Max. kanthojd pa avfasat material 36 mm 36 mm 36 mm 1.42 in
Vikt 8.3 kg 8.3 kg 8.3 kg 18.4 Ibs
Min. kantavstand 8 mm 8 mm 8 mm 0.315 in
Max. kantavstand 58 mm 58 mm 58 mm 2.28 in
6 Beskrivning E892SV_00
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Andra lander USA
Skyddsklass o - - -
s - I/ = /s = I/ -
Tab. 2
2.3 Symboler
Anvisning
Symbolerna nedan ar viktiga for att lasa och forsta bruksanvis-
ningen. Genom att tolka symbolerna korrekt kan man hantera
maskinen battre och sakrare.
Symbol Namn Forklaring
G@B Las bruksanvisningen Las alltid bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna
noggrant innan maskinen tas i drift. Folj alltid anvis-

— Skyddsklass I

ningarna i bruksanvisningen.

Kannetecknar ett dubbelisolerat verktyg.

—~ Vaxelstrom Strommens typ eller egenskap
\% Volt Spanning
A Ampere Strém, stromforbrukning
Hz Hertz Frekvens (svangningar per sekund)
w Watt Effekt, effektforbrukning
mm Millimeter Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd
in inch Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd
No Tomgangsvarvtal Varvtal utan last
.../min Varv/slag per minut Varvtal, slagfrekvens per minut
Tab. 3
2.4 Buller- och vibrationsinformation
A VARNING Bulleremissionsviardet kan 6verskridas!
> Anvand horselskydd.
E892SV_00 Beskrivning 7



A\ VARNING

Vibrationsemissionsvardet kan overskridas!

» Valj ratt verktyg och byt ut dem i god tid vid slitage.
> Lat utbildad fackpersonal utféra underhall.

» Genomfor extra sdkerhetsatgarder for att skydda operatdren
mot effekterna av vibrationer (t.ex. halla handerna varma,
organisera arbetsprocesserna, bearbeta med normal fram-

matningskraft).

> Beroende pa anvandningsvillkor och elverktygets skick kan
den faktiska belastningen vara hogre eller lagre an det

angivna matvardet.

Anvisningar

= Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett
standardiserat kontrollsystem och kan anvandas fér en jamfo-

relse mellan tva elverktyg.

= Det angivna vibrationsemissionsvardet kan aven anvandas
for en provisorisk uppskattning av vibrationsbelastningen.

»  Perioder d& maskinen ar avstangd eller paslagen men inte
anvands, kan reducera vibrationsbelastningen for den totala

arbetstiden kraftigt.

= Tid d& maskinen arbetar sjalvstandigt med egen drivning

maste inte raknas.

Beteckning matvarde Enhet Véarde enligt
EN 60745

Vibrationsemissionsvarde ay, (vek- m/s2 2.6

torsumma med tre riktningar)

Osakerhet K for vibrationsemis- m/s? 1.5

sionsvarde

A-vagd ljudtrycksniva Lpy normalt dB (A) 84

A-vagd ljudeffektniva Ly normalt dB (A) 95

Oséakerhet K for bulleremissionsvar- = dB 3

den

Tab. 4

Beskrivning E892SV_00



3. Instéllningsarbeten

3.1 Instédllning av slagfrekvensen (endast
230 V-motor)

Felaktigt justerade verktyg orsakar sakskador!

A\ FORSIKTIGT

> Kontrollera stansens och dynans lage (bada i langs- eller

tvargaende).

1 Installningshjul for varvtalsregulatorn pa 230 V-motorn
Fig. 71200

1. Stall in instéllningshjulet for varvtalsregulatorn pa motorn.
2. Reducerad slagfrekvens
- Ger lagre motorljud.
- Ger mindre uppvarmning och mindre slitage pa vaxeln.
- Gor att fogningstiden forlangs minimalt.

3.2 Valja verktyg

Fogpressen TruTool TF 350 (2A1) kan utrustas med olika verktyg
och pa sa satt anpassas till olika anvandningar.

Det finns 5 olika dyntyper for att passande verktyg skall kunna
anvandas for olika materialtyper och materialtjocklekar.

Till varje dyntyp finns det speciella verktygsfasten (= fast arm
eller tipparm), som fungerar som dynhallare.

Exemplen nedan ger vagledning vid verktygsvalet.

E892SV_00 Instaliningsarbeten 9



TRUMPF

Exempel 1
11—z ]
2 — Dy
1 Dyna 2 Stans
Fig. 50433
1. Valj material och total materialtjocklek.
Total materialtjocklek [mm]
Stal upp till 400 N/mm? 08-15 16 -2.0 21-25 26 -30 3.0-35
Stal upp till 600 N/mm? 0.8-15 16 -2.0 21-25 - -
Icke-jarnmetall upp till 250 08-10 1.1-20 21-30 31-40 -
N/mm?
Markning dynarmen 1 2 3
Dynans nr 1 2 2+ 3- 3
(Bestéllningsnummer) 0111969 0111968 0122272 0053875 0111967
Tipparm till dynan, kompl. 1 2 2+ 3- 3
nr 0128792 0128793 0129723 0129724 0128794
(Bestallningsnummer)
Fast dynarm, kompl. nr 1 2 2+ 3- 3
(Bestallningsnummer) 0118130 0118131 0129763 0129764 0118132
Fast stansarm 0118129
(Bestallningsnummer)
Tab. 5
2. Passande dyna star i tabellen.
3. Valj dyna med fast eller tippbar arm.
4. Valj fast stansarm (har standard).
10 Installningsarbeten E892SV_00
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Stal upp till 400 N/mm?
Stal upp till 600 N/mm?

Icke-jarnmetall upp till 250
N/mm?

Markning dynarmen

Dynans nr
(Bestéllningsnummer)

Fast dynarm, kompl. nr
(Bestéllningsnummer)

Fast stansarm
(Bestéllningsnummer)

Tipparm till stans
(Bestéllningsnummer)

Exempel 2

1 —

NV
N

1 Stans

1. Valj material och total materialtjocklek.

Total materialtjocklek [mm]

08-15 16 -20
08-15 16 -20
08-1.0 1.1-20
1 2

1 2
0111969 0111968
1 2
0118130 0118131
0118129

0128748

2. Passande dyna star i tabellen.

21-25
21-25
21-30

2+
0122272
2+
0129763

2 Dyna

Fig.
26-3.0 3.0-35
3.1-40 -
3
3- 3
0053875 0111967
3- 3
0129764 0118132

3. Valj dyna med fast arm (har standard).
4. Valj stans med fast eller tippbar arm.

50435

Tab. 6

E892SV_00
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TRUMPF

3.3 Val av verktyg for tillverkning av
ventilationskanaler

Med motsvarande verktygssatser kan fogpunkten sattas pa insi-
dan (av estetiska skal) eller pa utsidan (av stromningstekniska
skal).

Med "plattan for kanal" mojliggérs fogning pa flansprofiler. Med
den gar det att gora fogen i flansprofilens nedsankningar.

Anvisning

Fogpunkterna med "platta for kanal® gar enbart att géra i lang-
sgaende riktning.

1  Kanal 3 "Platta for kanal" (0243189) 5 "Avstrykare for kanal" (0112929)
2 Tipparm till dynan 4 Fogpunkt, langsgaende 6 Fast stansarm
Verktyg for tillverkning av ventilationskanaler Fig. 50436

"Avstrykaren for kanal" underlattar arbetet kring horn.

12 Installningsarbeten E892SV_00



TRUMPF

3.4 Fogning av material

|
' 1
— 2
3
4
5
1 Stans 4  Skarsegment
2 Material, stanssidan 5 Stad
3 Material, dynsidan
Verktyg och arbetsstycken Fig. 100043
Skérning Fig. 10044
Omformning Fig. 10045
Anvisning

Under slagrorelsen évergar skarningsrorelsen i stukningen.

E892SV_00 Instaliningsarbeten 13



TRUMPF

Anmarkningar om arbetsstycke och

fogpunkt
1
2
— 3
4
1  Stanssidan 3 Tunnare arbetsstycke
2 Tjockare arbetsstycke 4  Dynsidan

Fig. 50427

m  Anpassa verktygssatsen till materialtjockleken pa arbetsstyck-
ena som ska fogas.

= Om de har olika materialtjocklek maste det tunnare arbets-
stycket vara pa dynsidan (se "Fig. 50427", s. 14). For fog-
punkterna far skillnaden i materialtjocklek vara hogst ca 1:2.

= Det tunnaste arbetsstycket ar avgdérande for detaljens maxi-
mala skjuvhallfasthet.

- Anvand smdrjmedel for aluminium och V2A (férlanger
livslangden).
= Fogpunkternas riktning kan vridas 90° (gar inte nar "Platta for
kanal" (Bestallningsnummer 0243189) anvands). Montera da
dynan i onskat lage och justera stansen passande till dynan.

Anvisning

Som riktvarde for dynarmen galler den uppmatta totala materia-
Itjockleken. Det gar att foga samman fler an tva arbetsstycken
med varandra. Principiellt sett minskar fogpunktens hallbarhet ju
fler arbetsstycken som fogas samman.

14 Installningsarbeten E892SV_00



Fogpunktens bredd
. 1
2
X
. 3
1 Dynsidan 3 Stanssidan
2 Fogpunkt X  Fogpunktens bredd (= kontroll-
matt)
Fig. 50428
Dyna Total materialtjocklek stal Kontrollmatt fogpunktens
bredd
1.5 mm 4.0 - 45 mm
2 2.0 mm 3.5-45mm
2+ 2.5 mm 3.4 -45 mm
3- 3.0 mm 3.8-45 mm
3 3.5 mm 3.6 - 45 mm
Tab. 7

E892SV_00 Instaliningsarbeten 15



Fogpunktens avstand fran
materialkanten

Min. kantavstand for fogpunkten Fig. 50429

Fogpunktens centrum maste ligga minst 8 mm fran materialkan-
ten. Annars blir fogpunktens kvalitet inte lika bra.

3.5 Val av bearbetningsmetod

Dynan och stansen kan justeras i tva olika riktningar.

/Ay F =/
/ /Y /—F" /=) /—F"

Belastning, tvargaende klippning, max. skjuvhallfasthet Belastning, ldngsgaende klippning, 50 % av max. skjuv-
hallfasthet

Tab. 8

16 Installningsarbeten E892SV_00



Max. overforbar klippkraft

FIN) R,=600
2500 Rp=400
2000 /

1500 // R,=200

1000 / -
C—

s(mm) 05 075 1 125 15 175

F Brottlast i N Rm Materialets brottgrans i N/mm?
S Enkel materialtjocklek i mm

Max. Overforbar skarkraft "tvargaende" beroende pa materia- Fig. 50430
Itjockleken och materialets brottgrans

Maximal skjuvhallfasthet fas vid fogning av 2 platar som:

= Har samma brottgrans pa materialet.
= Har samma materialtjocklek.

E892SV_00
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4. Mandvrering

Felaktig anvandning av maskinen!

A\ VARNING

» Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbete med
maskinen.

> Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang.
> For alltid maskinen bort fran kroppen.
> Anvand inte maskinen for arbeten éver huvudhdoijd.

Elektromagnetiska Vid langre paverkan av elektromagnetiska stérningar kan
storningar maskinen frankopplas. Om stérningarna foérsvinner, arbetar
maskinen vidare.

Smorjolja For att forbattra fogningsresultatet och 6ka stansens livslangd
maste fogstallet eller verktyget smorjas med olja innan arbets-
stycket bearbetas.

Material Olja

Stal, krom- Stans- och nibblingsolja (0.5 I, bestéllningsnummer

stal 0103387)

Aluminium Stans- och nibblingsolja fér aluminium (1 |, bestalinings-

nummer 0125874)
Tab. 9

41 Arbete med TruTool TF 350 (2A1)

Forutsattning

= Alla installningsarbeten har genomforts.

Om motorn ar igang for lange kan det leda till sakskador!

A FORSIKTIGT

> Koppla fran maskinen efter bearbetningen.

18 Mandvrering E892SV_00



|

1

Till- och frankopplingsbrytare 3
2

Handtag
Knapp for slagaktivering

Fig. 28377
Tillkoppling av maskinen 1.

Satt i natkontakten.
2. Skjut till/-fran-brytaren (1) framat.

E892SV_00
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Hall maskinen ratt Fig. 50437
3. Aktivera slaget:
- Tryck pa knappen (2) som sitter pa handtagets insida (3).
- Aktivera slaget nar fullt varvtal har uppnatts.
Sting av maskinen 4. Skjut till-/fran-brytaren (1) bakét.
5. Drag ut natkontakten.

4.2 Overbelastningssakerhetsutrustning
pa motorn

Anvisningar

= Vid langre paverkan av elektromagnetiska stérningar kan
maskinen frankopplas. Om stérningarna forsvinner, arbetar
maskinen vidare.

= Vid for hég motortemperatur frankopplas motorn.

1. Lat maskinen ga pa tomgang tills den har svalnat.
2. Anvand maskinen som vanligt nar den har svalnat.

20 Mandvrering E892SV_00
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4.3 Svangkrans (tillval)

Med hjélp av extrautrustningen

"svangkrans" (bestallningsnummer 0976671) kan maskinen
svangas till dnskad position. Om man anvander svangkrans
avlastas operatéren.

Svangkransens upphangning sker med en dgla (totalt vager
maskinen TruTool TF 350 (2A1) med svangkransen 15 kg).

Anvand ett balansblock fér basta mojliga hantering.

1 Platta 3  Spannbygel
2 Skruv 4 Verktygshallare
TruTool TF 350 med monterad svangkrans Fig. 50438

1. Justera maskinen i plattan (1) med hjalp av centreringshalet.

2. Spann fast maskinen pa verktygshallaren (4) i spannbygeln
(3) och drag at skruven (2).

E8928V_00 Mandvrering 21



4.4 STATIV TruTool TF 350 (2A1) (tillval)

Fogstationen (bestallningsnummer 1224803) anvands nar fog-
pressen TruTool TF 350 drivs stationart. P4 sa satt kan man
foga samman sma arbetsstycken snabbt och Iatt.

TruTool TF 350 med fogstation Fig. 50439

22 Mandvrering E892SV_00



A FARA

A\ VARNING

A\ VARNING

A\ FORSIKTIGT

5. Underhall

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

> Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére underhallsar-

betena.

> Kontrollera alltid fére anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

» Forvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-

men.

» Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrom 30 mA forkopplas.

> Anvand endast originaltillbenér fran TRUMPF.

Skaderisk om reparationer inte utférs av behérig personal!

Maskinen fungerar inte korrekt.

> Underhall skall utféras av utbildade specialister.

Skaderisk genom att fogstationen vilter

» Forankra fogstationen sakert i golvet.

Materiella skador p.g.a. sléa verktyg!

Overbelastning av maskinen.

> Kontrollera om stansens egg ar sliten varje timme. En skarp
stans ger goda fogningsresultat och skonar maskinen. Byt ut
stansen i god tid.

Underhallsstalle

Stans
Dyna
Verktygshallare

Ventilationsopp-
ningar

Slid
Koppling

Drivenhet och vax-
elhuvud

Intervall

Byt ut vid behov.
Byt ut vid behov.
Rengdr vid behov.

Rengor vid behov.

Smorjning med fett efter 20
drifttimmar.

Smorjning med fett efter 20
drifttimmar.

Behorig personal skall ater-
fetta eller byta ut
smorjfettet var 300:e drift-
timme.

Underhallsstallen och intervall

Rekommenderade
smorjmedel

Smdrijfett "G1"

Smdrijfett "G1"

Smorijfett "G1"

Tab. 10

E892SV_00
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5.1 Verktygsbyte

Rengoring av verktygsfaste

1
2
3—t - E]ﬂ
1 Fjaderelement (tipparm) 3  Skruv (fast arm) (0111976)
(0249303)
2 Tallriksfjader (0030678)
Verktygsfaste Fig. 64014

1. Rengor verktygsfastet.
2. Kontrollera att det inte ar skadat.

3. Smorj in fastbulten med smorjfett "G1" (bestallningsnummer
344969).

4. Montera tallriksfjiagdern (2) pa skruven (3) / fijaderelementet
(1), se bild.

5. Satt fast verktygsarmen pa bulten.
6. Drag at skruven (3) / fjaderelementet (1).

24 Underhall E892SV_00
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Byte av stansarm

No g k~owDd=

2

3
1 Skruv (0013897) 3 Avstrykare av plast (0053649)
2 Stans (0110335)
Fast stansarm Fig. 50440

Demontera hela stansarmen fran maskinen.
Tag bort avstrykaren (3).

Lossa skruven (1).

Drag ut stansen (2).

Montera en ny stans.

Justera stansen (2).

Drag at skruven (1) ordentligt.

E892SV_00
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Byte av stans pa tipparmen

No gk~

1 Skruv (0983151) 3 Avstrykare av plast (0053649)
2 Stans (0110335)

Tipparm pa stansen Fig. 50441

Demontera hela stansarmen fran maskinen.
Tag bort avstrykaren (3).

Lossa skruven (1).

Drag ut stansen (2).

Montera en ny stans.

Justera stansen (2).

Drag at skruven (1) ordentligt.

26
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Byte av dynarmen

=
=
i

1 Dyna 3 Cylinderskruv (0014400)
2 Platta (0063977)
Fast dynarm Fig. 50442

Demontera hela den fasta dynarmen fran maskinen.
Lossa cylinderskruven (3).

Tag bort plattan (2).

Tag bort dynan (1).

oo bd =

Anvisning
Skarsegmenten far inte monteras fel.

5. Montera en ny dyna (kontrollera att skarsegmenten ligger an
mot stadet).

E892SV_00 Underhall 27



F - F
F: Skarsegment ligger an F: Skarsegment felmonterat
Tab. 11
6. Montera plattan (2).
7. Drag at skruven (3) ordentligt.
Byte av dyntipparm
=
3
1 Dyna 3 Cylinderskruv (0014400)
2 Platta (0063977)
Fig. 50443
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1. Drag bygeln framat och vrid hela dynarmen sa att det gar att
komma &t cylinderskruven (3).

2. Lossa cylinderskruven (3).
3. Tag bort plattan (2).
4. Tag bort dynan (1).

Anvisning
Skarsegmenten far inte monteras fel.

5. Montera en ny dyna (kontrollera att skdrsegmenten ligger an
mot stadet).

T

F — | F
F: Skarsegment ligger an F: Skarsegment felmonterat
Tab. 12

6. Montera plattan (2).
7. Drag at skruven (3) ordentligt.
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5.2 Smorjning av sliden

( )
—/_

Fig. 64015

» Smorj smorjnippeln (S) pa verktyget med en smodrjspruta.

5.3 Smorjning av kopplingen

1. Drag ut natkontakten ur uttaget.

1 Lasskruv

Fig. 50449
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2. Skruva ut lasskruven (1).

2 3

2 Knapp for att utlésa slag 3 Skruvnyckeln pa excentera-
(0053272) xeln (0110344)

Fig. 50448
3. Hall knappen for att utlésa slag (2) intryckt och vrid excente-

raxeln (3) medurs (se pil p4 maskinens framsida), tills smérj-
halet syns.

eller

» FOr in smorjsprutan genom halet i andskarmen och vrid
excenteraxeln tills smorjsprutan hakar i smorjhalet.
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4 Smorjspruta fylld med "G1" 5  Smorjhal
special (1398728)

Fig. 50447
4. Smorj kopplingen med smorjsprutan (4) genom smoarjhalet (5)
(ett slag).

Skruva i lasskruven igen.

Stall maskinen i ett sakert lage.

Satt i natkontakten.

Sla pa motorn.

© N o o

Maskinen gér det manuellt pabdrjade slaget.

9. Tryck pa knappen som utloser ett slag och kor ett testslag.

5.4 Byte av anslutningskabel

Om anslutningsledningen maste bytas ut skall detta utféras av
tillverkaren eller dennes representant sa att sakerhetsrisker kan
undvikas.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

5.5 Byte av kolborstar

Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.
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Anvisning
TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

» Byt ut kolborstarna.
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Forbrukningsmaterial

Stans

Dyna nr 1

Dyna nr 2

Dyna nr 2+

Dyna nr 3—

Dyna nr 3

Avstrykare for plant material
Avstrykare for kanaler

Smorjspruta fylld med "G1" special

Stans- och nibblingsolja for stal (0.5 1)

6. Tillbehor och forbrukningsmaterial

Stans- och nibblingsolja for aluminium (1 1)

TruTool TF 350

Tillbehor

Fast dynarm(komplett)
Nr 1

Nr 2

Nr 2+

Nr 3-

Nr 3

Tipparm till dyna (komplett)
Nr 1

Nr 2

Nr 2+

Nr 3-

Nr 3

Fast stansarm (komplett)
Tipparm till stansen (komplett)
Platta for kanaler
Bruksanvisning

Sakerhetsanvisningar, andra lander

Sakerhetsanvisning (roétt dokument), USA

Svangkrans
STAND TruTool TF 350
TruTool TF 350

Bestéallningsnum-
mer

0110335
0111969
0111968
0122272
0053875
0111967
0053649
0112929
1398728
0103387
0125874

Bestallningsnum-
mer

0118130
0118131
0129763
0129764
0118132

0128792
0128793
0129723
0129724
0128794

0118129
0128748
0243189
0957263
0125699
1239438
0976671
1224803

Leveransomfatt-

ning
X

X | X | X | X | X !

Tab. 13

Leveransomfatt-

ning

Tab. 14

6.1 Bestallning av forbrukningsmaterial

Anvisning

For snabb och korrekt leverans av delar maste féljande uppgifter

anges vid bestallningen.
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1. Ange bestallningsnumret.
2. Ange andra bestallningsuppgifter:
- Spanning
- Antal
- Maskintyp
3. Ange fullstdndig leveransinformation:
- Korrekt adress.

- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, fraktgods,
post).

Anvisning

TRUMPFs serviceadresser finns pa
www.trumpf-powertools.com.

4. Skicka bestallningen till den lokala TRUMPF-representanten.
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7. Bilaga: forsakran om
overensstammelse, garanti,
reservdelslista

36 Bilaga: foérsakran om Gverensstammelse, garanti, E892SV_00
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