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OREGELBUNDENHET
Arbetsbordet gér inte att hoja eller sédnka.

Arbetsbordets gejdskor i nylon dr nedsmutsade Rengornoggrant gejdskor och gejder; kontrollera
med harts och traidamm, efter nigra mm hojning  kedjans tillstdnd.
tinds den roda lampan

Defekt CMR-kort Genomf6r de pa kapitel 18 punkt 1beskrivna
kontrollerna eller byt kortet

OREGELBUNDENHET

Arbetsstycket matas inte in

ORSAK ATGARD

Fel frammatningshastighet Andra hastigheten (se paragrafen 9.1)

Arbetsbordet instéllt p4 andra virden &n det Styr arbetsbordet till riatt hojd (se kapitel om val

aktuella arbetsstyckets tjocklek av arbetshdjd)

Huvudmotorns drivrem har gitt sonder Forrembyte, var god och kontakta aterforsiljarens
tekniska kundtjdnst.

Otillracklig valstryck Still in valstrycket (se paragrafen 9.3)

OREGELBUNDENHET

Motorn roterar men axeln stannar nir den
kommer i kontakt med arbetsstycket:

ORSAK ATGARD
Slaka remmar mellan remskiva och axel Still in remspédnningen enligt beskrivning
paparagrafen 9.6

20.4 sPi1 BC.CS20
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20-5 OREGELBUNDENHETER - ORSAK - ATGARD

Detta avsnitt ger nagra 16sningar p4 de problem som kan uppst& nir maskinens anvinds.

Innan man sjélv tar itu med anomalin, &r det viktigt att ldsa noggrant allt som finns tillgangligt
angdende det aktuella problemet. Bide det som beskrivs pa foljande sidor och det som i Ovrigt finns

i bruksanvisningen.

Vad giller oregelbundenheter som inte beskrivits hir, var god och kontakta SCM tekniska kundtjanst.

OREGELBUNDENHET

Maskinen startar inte.

ORSAK

Ingen strém pa en eller flera faser

Sdkringar i hjédlpkretsen som skyddar

transformatorn utlosta eller sikringshallarlock
Oppet

Nodstoppsknappen &r aktiverad.
Ovre huv 6ppen

0-tryckknapp i den lasbara huvudstrémbrytaren
nedtryckt

OREGELBUNDENHET

Maskinen stannar under bearbetningen.
ORSAK

Ingen strdm pa en eller flera faser.
Hjédlpkretsens sdkringar utlosta
sakringshallarens lock 6ppet.

eller

Arbetet{or hartiférhéllande tillmotorns kapacitet
eller mycket daliga hyvlingstillstdnd

$20

ATGARD

Kontrollera att samtliga tre faser bir strémmen i
verkstadens huvudlinje

1- Sténg sdkringshallarens lock; om maskinen
inte startar

2- Oppna sikringshallarlocket

3- Kontrollera sékringarnas tillstind och byt
om sa behovs. . ,
(En hel sékringssats finns tillginglig i den
medfdljda tillbeh6rsladan.)

Aterstall ndstoppet genom vridning

Sting den o6vre huven for att aktivera
sikerhetsmikron
Tryck huvudstrémbrytarens 1 tryckknapp

ATGARD

Kontrollera att alla 3 faserna far strom.

1- Stdng sdkringshallarens lock.
Om maskinen inte startar, 6ppna locket igen,
kontrollera sékringarnas tillstdnd ochbytom
sa behovs. .
(En hel sdkringssats finns tillgéanglig i den
medfoljda tillbehorsladan.) :

Vinta tills det termiska skyddet kylts ned..
Aktivera det igen efter ndgon minut.
Kontrollera hyvelaxelns kuttertillstand, slipa eller
byt alltefter behov.

SP1  20.3
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20-1 RENGORING AV MASKIN

Noggrant underhall 6kar maskinens livslangd och garanterar battre resultat.
Regelbunden rengdring av maskin och det kringliggande omradet utgér en mycket viktig
sikerhetsfaktor.

OBS!

Niir man skall utfora instillningar eller repamtzons- och demonteringsforfaranden av ndagot slag,
stanna maskinen, still den magnetotermiska huvudstrombrytaren till noll och meddela tillstdandet
med lamplig skylt. Lds huvudstrombrytaren.

Varjekvill efterarbetet, rengdrnoggrantmed tryckluft arbetsbordet, slagklubborna (backslagsskydd)
samt alla spar med kvarliggande damm eller sagspan
Forsdkra er att motorhuset ar helt fritt frén span.

20-2 PERIODISK SMORJNING

For att underlédtta underhallsarbetet samt begransa sd mycket som mdojligt smorjpunkterna, ar
maskinens samtliga lager vattentdta och av den sjdlvsmérjande typen; de behover alltsd ingen
periodisk smorjning.

Smorj med olja matarvalsarnas transmlssmnsked]a en gang i veckan.

Smorj med olja arbetsbordets lyfkedja en géng i veckan

20-3 TRANSPORT, F ORVARING, NEDMONTERING

Skall maskinen transporteras, frinkoppla elanldggningen och f6lj instruktionerna som givits i
paragrafen om maskmlyftmng

Om maskinen skall std overksam en lingre tid, frinkoppla elanldggningen, utfér en mycket
noggrann rengdring enligt beskrivningen i paragraferna om rutinméssig rengoring och tick
arbetsbord, glidbord och verktygsdorn med rostskydd, Forvara inte maskinen i fuktiga miljéer och
skydda den mot vader och vind.

Maskinen har byggts med ofarliga, ogiftiga material, vid demontering var god och separera
jarnmaterial fran plast och sorj f6r skrotning enligt géllande lagar.

20-4 NODSITUATIONER

Vid en dversvimning i den lokal dédr maskinen &r placerad ska eltillférseln omedelbart brytas. Lat
en auktoriserad tekniker kontrollera maskinen innan arbetet dterupptas.

Vid brand, bér maskinen omedelbart frankopplas elanldggningen, ingrip sedan med for &andamalet
avsedda brandsldackare genom att rikta strdlen pa lagornas nedre del (anvind aldrig vatten for att
slicka elden). Aven om maskinen inte verkar ha tagit skada skall en auktoriserad tekniker
kontrollera maskinen innan arbetet aterupptas.

Det maste finnas ett hinderfritt omrade runt om maskinen pa det sdtt som beskrivits tidigare i kapitel
1-7 sa att det gér att komma undan snabbt vid fara.
Denna maskin far inte arbeta i miljéer med explosionsrisk.

20.2 SP1 BC-CS20
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KAPITEL 20
UNDERHALL

Sid.
20-1 Rengoring av MasKIn ......cceiriiereireiieiinieiinitcccsc s s s ssas st st sesens 20.2
20-2  Periodisk SIMOINUNE ..ccoveviririiititiritittctee s sasssss e sesess s essssesesnes 20.2
20-3 Transport, forvaring, NedmONtering ...t saesesas 20.2
20-4  INOASIHUALIONET ...ocucnirriiiiiietestertercst ittt sasrer et bbb ae e s b asnens 20.2
20-5 Oregelbundenheter - Orsak = AtGATA ....vveeurrveeeressnsssssenssssessssssssssessssssssssssssssssssssssssssssens 20.3

520 SP1 20.1



e scm

19.8



&scm

N NS N/ NN N7 Y7

@

[ 7777V 7771777
\\‘\
! %
/
i/ | 7
~ //
N - g
/
/
/
N AN /7
/
A / /)
AN /f/
/
77,7, % s
RO
1
NN
L
terminologi 7777777 7777
11 MOTORAXEL
13 BAKRE LAGER
14 HUV
17 FLAKTSKYDD @ Tr
36 FLAKT MED KOPPLINGSLAMELL
43 ELEKTROMAGNETISK KROPP
55 SEEGER-RING
56 FJADER
57 SAKERHETSBRICKA
58 AXELMUTTER

S19

¢

19.7



€ Sscim

19-3 SJALVBROMSANDE MOTOR “LAFERT”

UNDERHALL

Innan ingreppen utférs ska strommen till motorn och bromsen brytas.
Anvind huvudstrémbrytaren som &r placerad pé eltavlan.

NORMAL KONTROLL

Ta bort flaktskyddet (del 17) genom att skruva loss de sjilvgidngande lasskruvarna.

Anviand tryckluft for att ta bort damm, spédn och andra ansamlingar frdn bromssystemet och
motorkroppen.

For in ett bladmaétt mellan del 43 (elektromagnet) och del 37 (rorlig kérna).
Kontrollera att luftgapet &r mellan 0,4 och 0,6 mm runt hela omkretsen.

Om luftgapet 6verstiger 0,8 mm fas ingen mekanisk bromsning. Det ar dérfér nédvandigt att
aterstélla luftgapet och byta ut bromsskivan (kylfldkt) del 36.

Av sidkerhetsskil rekommenderas det att aterstilla luftgapet till virden som ligger inom de som
indikeras ovan.

ATERSTALLNING AV LUFTGAP

Ta bort flaktskyddet (del 17) och anvidnd en metallspets for att rdta ut fliken som dragits in av
sakerhetsbrickan (del 57). :

Anviand ett verktyg for att skruva loss axelmuttern (del 58) s& mycket som det kravs for att luftgapet
(avstdndet i punkt TR), som matts upp med ett bladmaétt, har &terstallts till ett min. vérde pd 0,4 mm
pa en sida och till ett max. vdrde pa cirka 0,6 mm pa motsatta sidan.

Skruva 4t eller lossa lite pa axelmuttern (del 58) sa att en urgrépning pad muttern sammanfaller med
en flik pd sdkerhetsbrickan (del 57) och viker tillbaka fliken.

Kontrollera luftgapet en gang till och &termontera det utvindiga skyddet (del 17). Aktivera ater
eltavlan och kontrollera den korrekta funktionen genom att starta och stanna maskinen.

BYTE AV FLAKT MED KOPPLINGSLAMELL '

Lyft fliken pa sidkerhetsbrickan som vid aterstéllning av luftgap. Skruva loss axelmuttern (del 58)
helt, ta bort sidkerhetsbrickan (del 57) och dra ut flikten (del 36) i axialled fran sitt sdte pa kugghjulet.
Efter bytet sitter du forst tillbaka brickan (del 57) och darefter axelmuttern. Vrid muttern tills
luftgapet har aterstéllts pa det sitt som beskrivs tidigare.

Det rekommenderas att utfora flaktbytet med motorn placerad pé en arbetsbank och med axeln vind
nedat for att undvika att fjadrarna ramlar ut (del 38).

OBS. a)  Detrekommenderasatt kontaktaen auktoriserad LAFERT dterforsiljareeller maskinleverantoren
ndr det kriivs elektriska ingrepp.
b)  Elanslutningarna for motorn och bromsen ska utforas enligt de bifogade schemana.

1 9.6 XXXX
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19-2 SJALVBROMSANDE MOTOR “ELETTRO ADDA”

Regelbundna kontroller (minst varje 12 manader) och passande instéllningar skall utféras pa den
elektromagnetiska bromsenheten som visas pa bilden

Innan det utfors ndgra ingrepp pa elmotorn ska strommen till maskinen brytas genom att vrida den
lasbara huvudstroémbrytaren till ldge (0).

Elektromagnetiskt luftgap

Avstandet (A) mellan elektromagneten (B) och den rérliga kidrnan (C) kallas “luftgap” och justeras
vid anordningens tillverkning.

Justering beh6vs endast vid byte av den rorliga kdrnan. Kérnan (C) dr fastlimmad mot en bromskiva
av friktionsmaterial (F) som slits ned. v ’
Forbrukningsmaterialet fir hogst slitas ned till 3 mm.

Ett byte far endast utf6ras av teknisk personal fran aterforsiljaren.

Justering av bromssystemet

En minskning av bromseffekten mirks p& den tid det tar for spindeln att stanna upp helt (max.
stopptid dr 10 sekunder).
Bédsta bromsmoment f6r bromssystemet fas pa foljande sétt:

- taav skyddshuven (P)

- for in en sexkantnyckel ldngst ut pa spindeln f6r att hindra rotationen

- skruva atmutter (D) progressivt tills de rérliga delarna méts och avstdndet dr borta (A) (luftgap).
- lossa muttern ett halvt varv (D) (motsvarar ca. 0.4 mm)

- sétt tillbaka skyddslocket (P)

- starta och stanna motorn ett par génger for att vara siker pa att den fungerar korrekt

OBSERVERA: En mekanisk uppldsning av bromsen fis genom att dra it mutter (D) mer dn 1 mm.

19.4 xoxx
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Den monterade bromsen kan identifieras genom att kontrollera axeldndens utférmning fran halen
i det bakre locket.
Om denna ér av typ:

A) hinvisa till paragraf 19-1
B) hénvisa till paragraf 19-2
C) hanvisa till paragraf 19-3

19-1 SJALVBROMSANDE MOTOR

Regelbundna kontroller (varje 2 ménader eller 200 stopp) och passande instéllningar skall utforas pa
den elektromekaniska bromsenheten

Innan det utférs ndgra ingrepp pa elmotorn ska strommen till maskinen brytas genom att vrida den
lasbara huvudstrombrytaren till lage (0).

Elektromagnetiskt luftgap

Avstdndet mellan elektromagneten och den rorliga kidrnan kallas “luftgap” och justeras vid
anordningens tillverkning.

Justering beh6vs endast vid byte av den rorliga kdrnan. Kdrnan &r fastlimmad mot en bromskiva av
friktionsmaterial som slits ned.

Forbrukningsmaterialet far hogst slitas ned till 3 mm.

Ett byte far endast utféras av teknisk personal fran aterférsiljaren.

Justering av bromssystemet

En minskning av bromseffekten mérks av en 6kning i tiden det tar fér spindeln att stanna upF helt
och héllet (max tilliten stopptid 10 sekunder) med det storsta mojliga verktyget pd den hogsta tilldtna
arbesthastigheten.

Béasta bromsmoment f6r bromssystemet fas pa foljande sétt:

- lagg in en nyckel med sexkanthuvud (5 eller 6 mm) i halet pé flaktens skyddslock for att na
stéllskruvens huvud.

- draatskruven gradvis tillsbromsens r rliga komponenter packas ihop och luftgapet forsvinner

- lossa skruven minst. 1/4 och h6gst 1/3 varv (motsvarar ca. 0,4 mm luftgap)

- starta och stanna motorn ett par gdnger for att vara séker pa att den fungerar korrekt

1 9-2 o XXXX
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KAPITEL 19

SJALVBROMSANDE MOTOR

Sid.
19-1 Sjdlvbromsande motor .........ccccvvvevvererereeverereeserernnens ettt st ese e e ane 19.2
19-2  Sjédlvbromsande motor "Elettro Adda” .........ccceererveevcreerieeeeeeeeee e eeesessseesesseeses 19.2
19-3  Sjalvbromsande mMotor “Lafert” ............comeeeecncemrrnniernsinssessesseessessessessssssssssssssesesesessesssssnns 19.6

s19 19.1



UNDERHALL HincHax

18.6 SP1 . SEZ-518



HinwcHax

S CMR 02 ©
36V.ac P 0 -~ ‘P1
> low
@ w
0 » P2
M 12 345678 P3 P4 P5 P6
- o Q0000000 | |Q||@||@|@ |
*AA* L ¢
220V. a.c.
olo
o) Lo)]
T Iv
22
<|n| | QLS
e
Z|Z| ol
SNMHE
P1 = instalining av strémférstarkning
P2 =rbrej

P3  =installning av lag hastighet

P4  =installning av hog hastighet

P5  =instéllning av stromtillkoppling f6r hég hastighet
P6 = instéllning av stromtillkoppling for 1ag hastighet
W = sakta/snabb (110 hog = snabb)

LS = kontrollampa, dverlastskydd
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18-2 SEPRI CMR02 KONTROLLKORT FOR LIKSTROMSMOTOR

Anvisningar:

1) Verifiera kortets arbetsduglighet:
verifiera att kortet matas med féljande spénningar:
36 Vac mellan anslutningsstiften 1 och 2 i den lilla kopplingsplinten
220 Vac mellan anslutningsstiften 7 och 8 i den stora kopplingsplinten
om sdkringen haller, erhalls pa sa satt utgaende 24 Vdc mellan anslutningsstiften 3 och 4 i den lilla kopplingsplinten,

med 110V pa kanal A eller B. | motsatt fall, byt kortet och meddela oregelbundenheten till var TEKNISKA
KUNDTJANST.

-2) Instélining av motorvarvtal:
handla pa trimmer P4 {6r att variera motorens hoghastighet
handla pa trimmer P3 fér att variera motorens laghastighet
vrid MEDURS for att minska hastigheten

3) Instéllning av éverlastkyddets utiésning
handla pa trimmer P5 for att variera éverlastskyddets utlosningstroskel vid hoghastighet (Ampere)
handla pa trimmer P6 for att variera dverlastskyddets utlosningstroskel vid laghastighet (Ampere)
I fall ovan beskrivna instélining inte ger énskat resultat, handla &ven pa trimmer P1 for att dka arbetsomradet.
Exakt instéallning av P5 - P6 och P1 styr skyddets rétta verksamhet, darfor bor dessa trimmer omjusteras enbart vid
pataglig oregelbundenhet.

Verifiera kortets dverlastskydd via LS kontrollampans och lysdiodens téandning pa sjélva kortet.
Overdriven installning via P5 eller P6 (utan P1) kan orsaka att kortets roda lysdiod forblir tand.

18.4 sPi1
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18-1 BYTE AV LIKSTROMSMOTORENS STARTKORT (LYFTNING AV
ARBETSBORD)

1) Frénkoppla maskmen via “QS”-huvudstrémbrytaren pd kontrollbordet.
2) Oppna kontrollbordet genom att lossa géllande skruvar och p4 s& sitt komma 4t det i dosan
beldgna kortet.

3) Drautkortet fran gédllande 4 hallareiplast som frikopplas genom att trycka in lstanden. Anviand
en liten plastror av passande diameter (exv BIC kulspetspennans yttre ror) (se fig.18.1).

4) Dra ut kortets 2 kontaktdon.

5) Anslut det nya kortet enligt anvisningar i maskinens anslutningsschema, fixera kortet till dosan
och stidng panelen innan strommen tillkopplas.

6) Om ritta kortet har bytts, borde ingen vidare justering vara nddvindig. I motsatt fall, folj
anvisningarna i bifogade dokument angéende kortens instillning och anvandning.

18.2 SP1 SEZ-518
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9-8 INSTALLNING AV KEDJESPANNING

Efter-maskinens férsta 40/60 drifttimmar skall kedjan for lyftning av arbetsbord kontrolleras vad
géller spanningen (C fig.9.7).

Stall huvudstrombrytaren i nolldge och meddela med lamplig skyit.
Avldgsna sidoskyddet (F fig.9.6).

Om ny spanning av kedjan anses nddvindig, lossa lasmuttern (D fig. 9.8), handla pé dragstangen (T
fig. 9.8) och dra at lasmuttern igen (D).

o e

9.8

9.10 SP1 BC-CS9



IHinc M ax

9.6

9.7

9.9

SP1

$9



INSTALLNING | | Hinc?Hax

9-6A BYTE AV KUTTRAR

1) Stanna maskinen.

2) Oppna det 6vre locket (D fig.9.3).

3) Skruva loss ratten (C fig.9.31)

4) Lyft skyddet (A fig.9.3)

5) Las upp motorbromsen genom att vrida tillhérande véljare (F) till «em

6) Lossa skruvarna helt (T fig.9.5).

7) Dra ut kuttern och sorj f6r byte eller skiarpning

8) Lagg kuttrarna tillbaka och still in de enligt beskrivningen i den foregdende paragrafen
9) Las motorbromsen genom att vrida tillhérande viljare (F) till kew

OBS!: Kutterslipning dr mojlig till en minimihdjd av 20 mm (fig.9.5). Efter detta virde mdste kuttern
ersittas med en ny.

9-7 INSTALLNING AV REMSPANNING

Efter en forsta tids inkorning eller efter ett visst antal drifttimmar brukar remmarna béddas in i
gillande remskivornas spar med en oundviklig minskning av remspénningen (remslirning).
Efter ndgra dagars arbete rekommenderas darfor en ny instdllning av remmarnas spanning:
overdriv inte eftersom eventuell 6verbelastning skulle kunna skada bade motorlager och hyvelaxel.
Remmarna bor kontrolleras dtminstone tre gdnger om aret for att verifiera forslitningsgraden och
aterstilla, om nodvandigt, den optimala remspéanningen.

Fore instidllningen, vrid huvudstrombrytaren till noll och meddela med ldmpligt anslag.

For att komma &t remmarna, avldgsna skyddet (F fig.9.6).

Remspéanningen utférs genom att handla pa skruven (Z fig. 9.7) och flytta motorn nedét. Dra at
skruven (Z).

Byt alltid bdda remmar dven om enbart en ar sénder eller for lang.

Anvind aldrig tva remmar av olika fabrikat. '
Anvind aldrig enny rem tillsammans med en gammal: den nya skulle sjalv 6verféra hela kraften och
dérfor slitas pa mycket kort tid.

Spénningsgraden testas genom att utova ett latt tryck (ca 3Kg) pd remmarnas mitt: max tilldten
slakhet ca. 10 mm.

9.7.1 REMBYTE

Fore rembytet vrid huvudstrombrytaren till noll och meddela med lampligt anslag.

Avlagsna sidoskyddet (F fig. 9.6).

Lossa skruven (Z fig.9.7).

Lyft motorn genom att handla pa géllande spak och hall deni detta lige medan du ersétter gamla
remmar med nya.

Sank motorn och.skruva at skruven (Z fig.9.7).

Utfor remspénningen enligt tidigare beskrivning.

U1 o> W=
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9-6 INSTALLNING AV KUTTRAR
OBS!: ha alltid handskar pd nir du hanterar kuttrarna.

Instillning av kuttrar utférs pa f6ljande satt:

1) Oppna den 6vre huven (D fig.9.4).

2) Skruva loss ratten (C fig.9.3)

3) Lyft skyddet (A fig.9.3)

4) Frikoppla motorbromsen genom att vrida véljaren (F fig.9.3) till «wen

5) Ligg kutterjusteringsdonet (B fig.9.4) ovanpé stddet och 14s via géllande rattar (P fig.9.4).

6) Vrid spindeln f6r hand och lagg in stiftet (E fig.9.4) i sparet mellan stodskenan och axeln genom
att skjuta latt med handen.

7) Lossastodskenans (U) skruvarhelt (T fig.9.5):kuttern kommer d4 att skjutas mot fjaderskruvarna
(V fig.9.4) som sitter i tillhérande siten pé sjdlva axeln.

8) Dra at samtliga skruvar igen (T fig.9.5) borja fran den mittersta och dra viéxelvis 4t ena skruven
efter den andra.

9) Upprepa operationen for samtliga kuttrar.

10) Las motorbromsen genom att vrida viljaren (F fig.9.3) till kem

N.B. Kuttern kan sticka ut hogst 1 mm fran spindelkroppen.

VIKTIGT

Se till att kuttrar och stodskenor dr alltid rena: pa sa sitt ger hyvlingen bista resultatet.
Hartsrester blandade med tridamm och -spén skall avligsnas med hjilp av en liten, hird pensel
och en for indamalet avsedd, ofarlig 16sningsmedel. '

Anvind inga andra produkter, inte heller syntetiska l6sningsmedel av nigot slag.

Anvind tryckluft for att avldgsna all smuts och for att torka tillhérande maskindelar.

Torka arbetsbordet med torr bomullstrasa.

«Woh  wWek Mo
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9-3 INSTALLNING AV NEDHALLARVALSAR

Matarvalsarnas fjadertryck stilles in av tillverkaren vid maskinens slutgiltiga kontroll. P4 sa sétt
forsakras optimal frammatning av arbetsstycket.

Omjustering kan ske enbart i sérskilda fall och genom att anvanda en sexkantig 6 mm nyckel pa
bussningarna (B fig.9.2).

Det p4 fjadrarna utévade trycket skall 6kas eller minskas exakt lika mycket pa samtliga fjadrar i en
och samma vals.

9-4 VALSAR PA BORDET (op7)

Justera valsarnas fran arbetsbordet framskjutande del genom att handla pé spaken (D fig.9.2a) och
referera till gdllande plat (C).

9-5 SKYDDSANORDNINGAR

e Specifika automatiska slagklubbar fungerar som backslagsskydd med stycken av vilken tjocklek
som helst, hindrar arbetsstycket frén att kastas tillbaka mot operatdren och utgdr pa sa sitt ett
aktivt och effektivt skydd.

Innan du startar bearbetningen, kontrollera att samtliga slagklubbar kan réra sig fritt kring
baraxeln.

Forebygg slagklubbarnas hirdnande eller 14sning genom att halla de rena fran sdgspén eller
mindre tribitar som kan tringa dédremellan; anvand tryckluft.

Eventuella hartsspar kan avligsnas genom att tvitta hela enheten med pensel och terpentinolja;
torka med tryckluft. . :

SLAGKLUBBARNA FAR EJ SMORJAS IN MED OLJA ELLER FETT

e Skyddsplaten (A fig.9.3) ticker hela verktyget och skall under bearbetningen finna sig i det pa
bilden illustrerade laget (fig.9.3). ’

SAKERHETSANVISNINGAR

e Tryck nddstoppet (utmatningssida) regelbundet for att verifiera dess arbetsduglighet.

e Forsdkra er att motorbromsen stoppar hyvelaxeln inom 10 s ; i motsatt fall, se kapiteln 18.1.

¢ Undvik bearbetning av arbetsstycken med patagliga defekter (sprickor, kvistar...)

e Undvik samtidig frammatning av bridor med olika tjocklekar (gdller ej maskiner med

segmentvals).

Anpassa frammatningshastigheten till arbetsstyckens bredd och till hyvlingstjockleken.

o Forsidkra er att dragvalsarna kan lyfta sig fritt.

* Sti ej vid maskinens ingdng nir bearbetning pagar. Titta inte inne i maskinen:
tillbakastudsning av mindre trabitar ar alltid mojlig. _

e Ligg aldrig hinderna inuti maskinen for att avligsna tribitar eller sigspan om maskinen &r
i drift.

e Om en brida fastnar i maskinen. stanna hyvelaxeln helt, sink arbetsbordet och dra ut
arbetsstycket.

e Undvik hyvlingstjocklekar som 6verskrider rekommenderade véarden.

9.4 SP1 e BC-CS9
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9-1 AUTOMATISK FRAMMATNING OCH HASTIGHETSREGLERING

Frammatningen tillkopplas genom spaken (N fig.9.1a). Operationen bor utféras ndr maskinen redan
arigang.

Man kan vélja mellan 4 olika hastigheter (5-8-12-18 m/min); mellan varje hastighet finns ett nollage
(ingen frammatning).

9-2 MOTORDRIVEN LYFTNING AV HYVLINGSBORD

Observera: Innan man lyfter hyvlingsbordet forsikra er att det dr fritt fran kvarlimnade tribitar
eller spdn.

For att flyttA arbetsbordet upp- eller nedat, handla pa véljaren (M fig.9.1a). Arbetsbordet kommer
att flyttas snabbt i vald riktning.

Sok rattarbetslidge genom att flytta bordet med mikrometersma rorelser, hjilp dig med tryckknappen
(L), som genomfor sakta rérelser men bara i uppvag. :

Stanna bordet.i 6nskad arbetshéjd s att allt spelrum mellan skruvar och ledarskruvar utjmnas.

%Arbetshé')jden anges pa platen (A fig.9.1) i motsvarighet till nummerindexet och decimalvisaren(l
ig.9.1a).

P4 bearbetningsspérren finns tva skruvar som fungerar som hgjdstopp; nér arbetsbordet ar uppe i
dndldge motsvarar den minsta hyvlingstjockleken 3 mm.

Om eventuella felhandlingar orsakar arbetsbordets stopp mot maskinens mekaniska anhall (nedre
eller 6vre) eller mot sjdlva trabiten, kommer maskinen att signalera denna anomali genom att den
roda kontrollampan tdnds. (ALARM) (L fig.9.1a) och lyftrérelsen blockeras.

Byt om korriktningen med hjilp av véljaren (M fig.9.1a) for att &terstdlla maskinens normala
driftférhallanden.

Om det pa visaren (I fig.9.1a) avldsta virdet inte motsvarar arbetsstyckets reella matt, for en liten
skruvmejsel i halet t (T fig.9.1a), tryck latt och vrid medsols f6r att 6ka eller motsols for att minska
decimalvérdet i den angivna kvoten.

9.1
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3-4 S]ALVBROMSANDE MOTOR

Axelrotationen sker genom en sjdlvbromsande elmotor.

I normaltillstdnd stélls véljaren (B) till kex

Vid frénkoppling av strom genom tryckknapp (D1), bromsas kuttermotorn automatiskt och férblir
bromsad tills den kopplas till igen.

Skall man montera kuttrar, genomfora instillningar eller andra férfaranden som kréver att spindeln
roterar fritt, vrid véljaren (B) till «em; kontrollampan tinds (C).

Motorn kan startas enbart om viljaren (B) befinner sig pa kem

Observera: Materialet som anvinds i sjilvbromsande motorer for att erhilla ett snabbt stopp av verktyget,
innehdller inga cancerframkallande dmnen
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3-1 KONTROLLPANEL

Kontrollpanelen bestar av foljande anordningar:

A- Huvudstrombrytare, med 14s, magnetotermisk

B- Viljare for 1asning/upplasning av broms for hyvelaxel
C- Kontrollampa, broms upplast

D- Tryckknapp for tillkoppling av magnetotermisk brytare
D1- tryckknapp for frinkoppling av magnetotermisk brytare
E- START hyvelaxel

F- STOPP hyvelaxel

G- Sékringar

H- Nodstopp utmatningssida

L- Lysande tryckknapp for mikrometrisk lyftning av bord / kontrollampa bord 1ast
M- Viljare upp- och nedgéng planhyvlingsbord

N- Spak for hastighetsreglering

3-2 START/STOPP AV MASKIN

Starta maskinen enligt foljande sekvens:

1- forsdkra er att den 6vre huven (Z) dr vél stingd

2- forsdkra er att nddstoppet dr urkopplat, i motsatt frikoppla det genom att vrida i pilriktning
3- forsédkra er att bromsen dr upplast, kontrollampa (C) slackt

4- aktivera tryckknappen (D) for aterstillning av magnetotermisk brytare

5- aktivera tryckknappen (E) f6r igdngsatining av hyvel

STOPP
Tryckknappen (F) stoppar dornets rotation

3-3 TILLGANG TILL STYRSKAP

Styrskapet ar tillgidngligt enbart ndr huvudstrombrytaren ligger pa 0 (A fig.3.1) och géllande 4
skruvar (V fig.3.1) har skruvats loss.
Oppna locket som &r férsedd med gangjarn pa den nedre delen och halls av en smal stélkabel.

Sképet innehéller f6ljande komponenter:

1) Spartransformator

2) CMR-kort fér lyftning av arbetsbord med likstrémsmotor.
3) Sékringar och magnetotermisk brytare

4) Kontaktor for start av hyvelmotor

DISCESA PIANO SPESSORE
5) Timer f6r upplésning av broms DsCEsAPANOSTESORE,
DESCENTE TABLERABOT
SBLOCCAGGIO ALBERO BLOCCAGGIO ALBERO HYVLINGSBORD NED
CUTTERBLOCK LOOSENING .( )‘ CUTTERBLOCK LOCKING
o Sl N . v a
LL!
DEBLOQUEO EJE BLOGUEO L
UPPLASNING AV AXEL LASNING AV AXEL SOLLEVAMENTO PLANO SPESSORE

THICKNESSING TABLE LIFTING
SOULEVEMENT ARBRE RABOT
HYVLINGSBORD UPP
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2-4 SPANUTSUG OCH ANSLUTNING TILL CENTRAL ANLAGGNING

En anslutning till den centrala utsugningsanliggningen ir nédvindig for att forsakra maskinens

optimala funktion.
Bearbetning skall alltid ske med den centrala utsugningen i funktion.
Om man anvinder plastslangar skall dessa vara av svarantédndligt material.

Sugslangen skall monteras utanfor sjilva sugkdpan for att undvika bildning av spinstockning
Maskinen dr utrustad med en sugképa (C fig. 2.4) som slutar med en muff med 150 mm diameter.

Utsugningsanldggningens kapacitet skall vara av 1000 m3/h med en lufthastighet pa 20 m/s.

En vil fungerande utsugningssystem avldgsnar risken for inandning av farligt damm och garanterar
sikrare arbetsférhéllanden.

Nagra faktorer som reducerar emission av farligt damm kan vara:

- underhdll av verktyg, maskin och utsugningssytem
- korrekt férhallande mellan skérhastighet och frammatningshastighet

- ritt instillning av sughuv
- korrekt anvdndning av dammskydd

2-5 SAKERHETSANORDNINGAR

Nodstopp utmatningssida
Sakerhetsmikrobrytare till sughuv

©
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Om hyvelaxelns rotationsriktning inte dr korrekt:
- Fréankoppla spdnningen

- Byt om tva faser i kopplingsplinten

- Verifiera rotationsriktningen igen

OBS!: Tillhorande dokumentation, inklusive k(:ipplingsschema och intyg, finns tillginglig i
tillbehorslddan. Tillbehorslddan innehdller dessutom en sats sikringar for maskinen.
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2-3 ELANSLUTNING OCH JORDNING

Elanslutning och nedan beskrivna kontroller skall alltid utféras av yrkeserfaren elektriker.
Forsikra er att lokalens elnit 4r ritt dimensionerad for maskinens effektforbrukning och verifiera
att nidtspanningen motsvarar maskinens specifikationer.

Den férmodade kortslutningsstrémmen dér maskinen installeras skall vara mindre dn 10 KA.

OBS!: Maskinens optimala driftfsrhdllanden motsvarar spinningsvirdet som anges pd miirkpliten (se
figur 2.3); mindre variationer i arbetsspiinningen tillits inom ett toleransomride pd +/-5%.
Utanfor ovannidmnda omrdde bor driftspinning regleras.

Hinvisa till tabellen nedan for att hitta den ritta kabelsektionen och for att montera s.k.
TROGSAKRINGAR (AM) uppstroms maskinen.

AMPERE ASSORBIT! SEZIONE CAVI FUSIBILI AM
ELECTRICAL INPUT (AMPERE) |CABLE SECTION AM FUSE
AMPERES ABSORBES SECTION CABLE mm? FUSIBLE AM
STROMAUFNAHME (AMPERE) |KABELQUERSCHNITT SICHERUNGEN
STROMFORBRUKNING KABELSNITT SIKRINGER AM
0-10 2.5 12 A AM
10-14 4.0 16 A AM
14-18 6.0 20 A AM
18-22 6.0 25 A AM
22-28 10.0 32 A AM
28-36 10.0 40 A AM
36-46 16.0 50 A AM
46-54 16.0 " 63 AAM
54-76 25.0 80 A AM
76-92 35.0 100 A AM
92-110 50.0 125 A AM

Isolera maskinen elektriskt och anslut 3 ledningar (faser) till anslutningsstiften R,S,T pa fig.2.3.

Anslut den gul-gréna kabeln (jord) till klimman som &r mérkt med symbolen _L. och denneutrala
kabeln (om den finns) till klamma N.

Om maskinen ansluts genom nedléggning av en flyttbar matarkabel, anvand en béjlig gummikabel
mirkt HO7RN.F eller AO7RN-F

Tillhérande bajonettkontakt skall uppfylla DN 49463 normen liksom anidra internationella normer
IEC309-1 och IEC309-2.

Dra 4t kabelklamman (P fig. 2.3); kontrollera att spindelns rotationstiktning &r den ritta (spindeln
skall rotera i en till styckeframmatningen motsatt rikining) genom att starta maskinen enligt
beskrivningen i sektion 3.
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2-1 LYFTNING OCH AVLASTNING AV MASKIN

Innan maskinen avlastas, kom ihag att samtliga maskindelar som lagts ovanpa den for att underlatta
transport och emballering skall avldgsnas.

Maskinen skall avlastas med hjdlp av lyftkran eller annan lyftanordning, genom att koppla linorna
till f6r andamaélet levererade krokar; vad galler ritt tillkopplingssitt, se figur 2.1

Undvik plétsliga eller ryckande rorelser under lyftningen.

Forsikra er att lyftkranens, linornas och gaffeltruckens lyftformaga ar lika eller storre dn sjdlva
maskinens vikt.

Om maskinen levereras med underrede eller lastpall kan den d&ven lyftas med hjilp av en gaffeltruck
(fig.2.2) genom att styra gafflarna under maskinbddden. Var mycket férsiktig och se till att maskinen

ej kan sla omkull.

2-2 PLACERING

Anlaggningen skall placeras dir man kan férsdkra god belysning (minsta rekommenderade lyskraft
500 LUX) och litt anslutning till elnét, spanutsugningssystem och tryckluftsystem (vid pneumatisk
reglering). Maskinen skall vara latt atkomlig for allt underhéllsarbete.

Kontrollera golvets stadighet och jimnhet s4 att maskinbaddens kontaktpunkter vilar pa en perfekt
plan yta.

Cementgolv rekommenderas, asfaltunderlag avrads.

Om maskinen skall nivelleras ldgg in 4 skruvar M12 T.E. under maskinens fotter (P fig.2.1) och
handla pa skruvarna med en 19 mm skruv.

Anvind stélplattor med vibrationsddmpande material mellan skruvar och golv.
Vill man férankra maskinen till golvet, skall fastplattornas stift (S fig. 2.2a) (finns i tillbehorspaketet)
foras in i maskinbdddens hal; fast till golvet med hjilp av expanderbultar M10.

Innanbearbetningenbérjar, bér samtliga arbetsomréden och skydd rengéras noggrant frén eventuella
fettrester med hjilp av passande, ofarlig l16sningsmedel.

2.2 sp1
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8- Kom ihdg att ansluta dammavskiljningshuven till utsugningsanldggningen.
Arbeta endast nér utsugningssystemet ir igdng.

9- Den utvalda arbetslokalen skall erbjuda léimé)lig belysning och tillrackligt med plats for att
kunna arbeta och utfora det nédvandiga underhallet i all bekvamlighet, utan att operatéren
kommer i ndrheten av farliga arbetsomréden. Ingen glidfara skall férekomma.

10- Bearbetning skall startas enbart nar verktygen har natt arbetshastigheten.

11- Anvénd rullbanor eller férlingningsbord vid bearbetning av extra ldnga arbetsstycken.

SAKERHET VID UNDERHALLSARBETE

1- Nar maskinen stannas for att utfora instéllningar eller for att demontera ndgon komponent, sitt
huvudstrémbrytareniligenoll, meddelatillstindetmed enskylt och1ds huvudstrombrytaren.

2- Frankoppla maskinen innan du utf6r vilka som helst rengoringsarbeten eller avldgsnar skydden
fér underhéllsandamal.

3- Noggrann rengdring av maskin (sérskilt arbetsbordens) samt av kringliggande golv utgér en
mycket viktig sdkerhetsfaktor.

4- Anvind skyddshandskar vid hantering av blad.

- sp1 1.13
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1-7 SAKERHETSFORESKRIFTER

-1- Lés hela bruksanvisningen noga innan maskinen startas.

2- Maskinen far endast anvéndas av vél informerad personal.

3- Personalen ska informeras om samtliga faror i samband med maskinens anvdndning och de
sdkerhetsforeskrifter som skall atfoljas.

4- Utbildningen skall innefatta information om korrekt anvdndning av skydd och
sdkerhetsanordningar.
Operatoren skall dessutom ldra sig utfora regelbundna kontroller av nimnda skydd och
sakerhetsanordningar.

5- Maskinen far aldrig lamnas utan tillsyn nédr den dr i gang.

6- Denna maskin &r konstruerad for att ge maximal sakerhet tillsammans med optimala
arbetsprestationer.

7- Tillverkaren frénséager sig allt ansvar for eventuella skador som uppstar pa grund av godtyckliga
dndringar av maskinen. |

Du dr dock sjélv din stérsta forsdkring om sdkerhet vid arbetsplatsen. Kom alltid ihdg att arbete med
verktygsmaskiner kan innebédra patagliga risker.

PERSONLIG SAKERHET

1- Erfarenheten visar att bland de fé6remal som vi vanligtvis bar pa oss, flera av dem kan férorsaka
olyckor: ta darfér av ring, klocka och eventuella armband; fast skjortmanschetterna ordentligt
runt handlederna, ta av slipsen som annars litt kan fastna i maskindelar, hall haret uppsatt pa
lampligt sitt (m6ssa, hdrsnoddar, ndlar osv). Anvind skor som i varje enskilt land foéreskrivs och
rekommenderas av sékerhetsforeskrifter mot olycksfall i arbetet.

2- Skydda alltid 6gonen med ldmpliga skyddsglasogon eller ansiktsskdrm.

3- Anvind lampliga horselskydd (6ronskydd, éronproppar osv).

4- Anvind lampliga skydd mot damm (munskydd).

SAKERHET VID MASKIN

1- Kontrollera maskinen noggrant innan du bérjar bearbetningen.

2- Innan du lyfter planhyvlingsbordet, férsdkra dig att inga trébitar finns kvar péa det.

3- Kontrollera attdetinte forekommer frimmande fSremal pa arbetsbordet innan maskinen startas.

4- Bearbeta aldrig arbetsstycken som anses f6r smé eller for stora i férhallande till maskinens
kapacitet.

5- Oslipade verktyg minskar bearbetningens kvalitet och 6kar dessutom méjligheten till att
arbetsstycket kastas tillbaka.

6- Anvind alltid verktyg som uppfyller prEN 847-1 normerna och lampar sig f6r manuell
frammatning av arbetsstycket.

7- Samtliga verktygsinstdllningar bor utforas nar maskinen dr franslagen och med hjdlp av for
dndamalet avsedda instrument (tolk, komparator).

1.12 SP1 BC-CST
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1-6 LJUDNIVA

Planhyvel typ: Formula SP1
Bearbetning: hyvling

Referensnormer: 1ISO 3746 - 79 + ISO 7960/95 bilaga C

dB (A) [dB max]

Tomgang !
utan utsug drift
Ljudeffekt ’
dB W (A) [mW (A)] LW 82.5 924
Ljudtryck vid
operatdrens plats INM,;'(I)'I;ING 78.8
dB (A) [dB max] )
Ljudtryck vid
operatérens plats UTM/;;- I(\)"NG 78.4

Konstant K = 2 [dB] enligt pr EN 860 Ovannamnda varden hanvisar till "0ppet
falt” f{érhallanden som uppfylier de av referensnormen bestdmda provkraven.

OBS!

Uppmatta virden representerar emissionsnivder men inte nodvéndigtvis sdkra arbetsnivéer.
Aven om det finns ett samband mellan emissions- och exponeringsnivderna, kan detta inte anvéndas
med tillrdcklig sdkerhet for att bedéma behovet av specifika bullerbekdmpande atgérder.
Faktorerna som péverkar arbetarens reella exponeringsnivd inkluderar bl.a. exponeringstid,
arbetsmiljon, ytterligare ljudkéllor (t.ex. antalet ndrliggande maskiner och bearbetningar).
Tilldten exponeringsniva varierar fran land till land.
Likvil kan denna information bidra till att battre vardera méjliga risker och farliga situationer.

Faktorer som bidrar till att minska ljudexponeringen kan vara:

val av ratt verktyg
val av rétt arbetshastighet

val utford verktygs- och maskinunderhall

korrekt anvandning av horselskydd

‘sp1 1.1
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STANDARDTILLBEHOR

Numerisk indikator f6r arbetshéjd
Automatisk motorbroms

Sughuv @ 150 mm

Sektionerad nedhallare vid inmatning
Motordriven lyftning av planhyvlingsbord
Skyddsplatar vid in- och utmatning
Kutterjusteringsdon

4 st kuttrar

Direkt start av huvudmotor

Nyckelsats for serviceférfarandena

VALFRI UTRUSTNING
Inmatningsbord med 2 valsar och 1 évre dragvals i stal vid utgdngen

1:a sektionerade inmatningsvals av stél
Dorn med “TERSA”engangskuttrarAlbero con coltelli a gettare "TERSA"

1.10 SP1 BC-CSH
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1-5 TEKNISKA DATA

Arbetsbordets MAL ...ttt b et 520 x 1000 mm
Effektiv arbetsbredd ...ttt sttt aens 520 mm
Effektiv arbetshGjd: = MAX cuuivciiiiiiiccccrecieese ettt taes 250 mm
IVMITL coniineententeneensereesteststetees e s e e s e b e b e s sbesan s b s b e s be bt eub e st sanennessnensessnans 3 mm

Max hyvlingstjocklek /bearbetning ..........ccccccuiioeinicieirirenieisiessietresssesssiesse oo sasaa 8 mm
MINIMILANGA .ottt ettt sase e sa bt n s s s s ane 220 mm
MinIMIDIEAQ ..ottt st e e 10 mm
HyvVelaxXeldiamater ..........ouiiviieveiiiiiciiiciitrcsstseec et sssessesstse it ssssetsssessesesseserans 120 mm
KIUVAT oottt sttt et s b 35x3x520 N° 4
HyvelaXelvarvial ...ttt sses s seses 4500 varv/min
- Frammatningshastighet (steglost reglerbar) ........c.cooeveveeviveveveverenncrecrerneeeennnns 5-8-12-18 m /min
SjAlVDIOMSANAE IOLOT ..ottt ettt sas e ssesssesessssassssssessesansnns 5,5 kW
INEHOVIKE cevveveiitetttt st aes st ase s bbbt st ssnas st rensene 650 kg
ROrmynningens diameter .........coiueueeieieeieiiiiecicii st iscse e esese s tese et ess st s saseseas 150 mm

Utsugningssystemet med en lufthastighet pd 20m/s och en erforderlig luftméngd pa 1000 m?/h skall
garantera foljande varden:

Undertryck vid rérmynning under planhyVIng .........ceceeeuvierireerereemeisensrscssssssssssssssnsenns 745 Pa

sp1 1.9
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KVARSTAENDE RISKER

Aven om samtliga sikerhetsforeskrifter f6ljs noggrant och maskinen anvénds enligt foreskrifterna
i denna bruksanvisning kan foljande risker kvarsta:

- Kontakt med verktyget.

- Kontakt med roterande maskindelar (remmar, remskivor)

- Backslag fran arbetsstycket eller delar av det. :
- Farlig inandning av tradamm/stoft vid bearbetning utan lamplig utsugning

1-4A OPERATORENS UTBILDNING

Det ar av stor vikt att samtliga operatdrer som har med trdbearbetningsmaskinerna att gora far
lamplig utbildning vad géller maskinens anviandning, instéllning och funktionssétt.

Detta géller i férsta hand:
a) Maskinens arbetsprinciper, ritt anvindning av maskinens skydd.

b) Hur man skall hantera arbetsstyckena vid bearbetningen.
c) Héndernas placering i forhdllande till verktygen, fore, under och efter bearbetningen.

Operatorerna skall vidare informeras om samtliga faror i samband med maskinens anvéndning
och de sikerhetsforeskrifter som skall 4tfoljas. Operatorerna skall utfora regelbundna kontroller
av samtliga skydd och sékerhetsanordningar.

VIKTIGT .
Installera ett laimpligt 1&s for blockering av huvudstrémbrytaren.

Den behoriga, auktoriserade operatdren forvarar nyckel och ansvarar fér den.

1.8 SP1 BC-CS1
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TILLATNA VERKTYG

Maskinen kan utrustas enbart med verktyg som uppfyller normen pr EN847-1, som paséar det
anvinda materialet och 4r lJampliga f6r manuell frammatning.
Med uttrycket manuell frammatning menas inmatning av arbetsstycke for hand eller med hjdlpdon.

ARBETSMILJO

Maskinen kan arbeta under f6ljande omgivningsférhallanden.

Fuktighet: max 90%

Temperatur: min +1° C Max. 40° C

Hojd 6ver havet: max. 1000 m 6ver havet (kontakta tillverkaren vid hogre virden)

Maskinen skall alltid anslutas till en lampligt dimensionerad utsugningsanlidggning (se paragraf
2-4)
Maskinen skall arbeta enbart i stingda utrymmen

Maskinen skall anvindas enbart i industriell miljo

Maskinen skall inte arbeta i lokaler med explosionsrisk

OTILLATET MASKINBRUK

Det ar forbjudet att

* Anvinda maskinen for andra &ndamal d4n ovan beskrivna

* Anvédnda maskinen utan de till varje bearbetning tillh6rande skydden; det ar férbjudet likasé att
avlidgsna delar av dem.

* Bearbeta andra material &n ovan beskrivna eller arbetsstycken vars métt inte motsvarar

rekommenderade varden.

Anvianda verktyg som ej uppfyller prEN8947-1 normen.

Anvindaren ansvarar sjilv fOr eventuella skador som uppstér pd grund av felaktig anvindning.

Utfora dndringar p& maskinen.

Om det utférs dndringar upphor maskinens Forsakran om Gverensstimmelse att gilla. Vidare

maste dgaren utfirda en ny Forsdkran om 6verensstimmelse med “Maskindirektivet” innan

maskinen ater tas i bruk.

sp1 1.7
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1-3 MASKINIDENTIFIERING

Maskintyp och serienummer anges i namnplaten pa maskinbaddens sida.

Mod  Maskinens modell

N. Serienummer

Ref.  Inrehinvisning

kg Bruttovikt

Volt  Elspinning i Volt

~F Fasnummer

Hz Elektrisk frekvens i Hz
A Elférbrukning i Ampere
Kw Installerad effekt

1-4 VILLKOR FOR ANVANDNING - FORBUD

(" WincWHaxr
GMCO’

Mod.

N. Ref.

Volt ~F Hz

kW (HP)

kg = A

1.2

Maskinen har planerats f6r hyvling av trd och triliknande produkter. Anvéndaren anses ansvarig

for eventuella skador orsakade av otillatet bruk.

OBS!: Maskinen skall inte anvandas i lokaler med explosionsrisk.

Maskinen har planerats for anvindning i industriell miljo.

ARBETSSTYCKETS DIMENSIONER

Max hojd
Max ldngd

Max bredd
Minimihgjd
Minimildngd
Minimibredd

1.6 SP1

250 mm
Kan ej faststillas. Forlingningsbord med héjdinstillning
skall anvindas bade vid in- och utmatning nir
bearbetningen gillerarbetsstycken som arlangre 4n 2000 mm
(forlingningsbord levereras ej av SCM)

520 mm

3 mm

220 mm
10 mm

BC-CS1
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1-1 KORRESPONDENS

Vid varje kontakt med Aterforsiljaren eller MINIMAX angéende den inkpta maskinen, var god och
ange foljande data: '

1) modell

2) serienummer

3) spénning och frekvens

4) inkopsdatum

5) aterforséljaren du har kopt maskinen av

6) detaljerad information om uppmirksammad oregelbundenhet
7) detaljerad information om bearbetningen du kommer att utféra
8) bruksperiod - antal drifttimmar

SCM
Divisione Minimax Samco
: Via Casale, 450
47827 - VILLA VERUCCHIO - ITALY
Tel. 0541-677208-679578 — Fax. 0541-678781

1-2 RAD ANGAENDE SKOTSEL

Vid instruktionsbokens utformning har vi tagit hdnsyn till alla operationer som anses tillhra det
rutinméssiga underhallsarbetet.

Inga reparationer eller underhallsarbeten far utféras om inte uttryckligen rekommenderade i denna
instruktionsbok. R

Operati?ner som innefattar isdrtagning av maskindelar, skall utféras enbart av behorig teknisk
personal.

For att kunna anvanda maskinen korrekt f6lj anvisningarna i instruktionsboken.
Maskinen b6r anvandas och underhéllas enbart av godkidnd, utbildad personal som noggrant lést
igenom bruks- och underhéllsanvisningarna.

Folj foreskrifterna for forebyggande av olycksfall, allmdnna sikerhetsanvisningar samt
hilsoskyddsforreskrifter. ‘

Instruktionsboken skall forvaras tillginglig for framtida hinvisningar.

Observera:  Anvind enbart originala SCM reservdelar. Tillverkaren frinsiger sig allt ansvar for skador
som uppstdr p.g.a. anvindning av icke-originala reservdelar.
For information angdende det elektriska systemet skall alltid de data som stir pd méirkpliten
anges (fig. 1.1). Markpliten dr placerad pd insidan av dorren till elskdpet.

FORNIT. Foretag som utfort elanldggningen

DATA Elaggregatets tillverkningsdatum

CODICEDISTINTA  Nummer pa listan 6ver elutrustning -
N. Kopplingsschemans nummer

VOLTRETE Maskinens nitspinning (V) Foenr | o] ]
VOLT AUX Hjilpkretsarnas nitspanning (V) e i 1wl

VOLTFRENO Motorbromsens niitspanning (V) pod| on | ] el 1 e

Hz Elektrisk frekvens i Hz ol ] mawen]

kW Maskinens effektforbrukning d
MACCH. ’ Maskintyp : 11

spt 1.5
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CMR KORT ...uiiirinniisnenisnssnsisncassssssssssssssssssssssssssasssssssssssassassssssssssssssssssnsasss KAPITEL 18
SJALVBROMSANDE MOTOR ....cnvrmrruereneresssnessnsssssssssssssssessasssssssssasss KAPITEL 19
UNDERHALL .ccoovvvvtnnnnsrssssssssnsnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses KAPITEL 20
20-1 Rengoring av MaSKIN ...ttt sns 20.2
20-2  Periodisk smorjning ........cccevcvevecunene et et neb s nennsenns DU
20-3 Transport, forvaring, NedMONEIING ........cccoveuirriimniiiniciiiiir e 20.2
20-4  INOASItUALIONET ...ttt ss s sse s st ss s as e saes 20.2
20-5 Oregelbundenheter - Orsak - ALGATA .......veereeemenrereieisenscrisnssssesssisssssesssesssssssssssssesssanassene 20.3
14 SP1
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ALLMANT wcoooresesessssmmssssssssssssssssssssosssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses KAPITEL 1
I-1 KOITESPONAEGNS ..ottt ceeeessetet st bbb sttt e s e s eesese s s s 1.5
1-2 RAEd anglende SKOLSEL ........ccuuvuiveiuniiniiiciiceceereisetse st et sae st ssssssssss s s sras e s s e 1.5
1-3  Maskinidentifiering ...ttt esssts e eseee s s e 1.6
1-4  Villkor f6r anvandning - fOrDUA ........cccoecuiieeeereeneiernerrseisie et sss s e sssees 1.6
1-4A Operatorens Utbildning.............ciiiiiieieeceeneisereisee et et se s 1.8
1-5 TeKniska data ...cccveceeeieiiiiiiiiiciecniieteie ettt ettt eas e s s s 1.9
146 LJUAMUVA ottt se b st 1.11
1-7  SAKETrhetSfOrESKIIfLEr .....oivuiuieceeiitciiciticrtisete ettt ettt sttt eenes 1.12
I-8  TOtAIMALE wcoeeertccctes ettt s se st SRR 1.14
INSTALLATION .....cuoiiiininiriisessisnsscsessssssosssesesesssnsssssasssssssesesssssssnsssssasoses KAPITEL 2
2-1  Lyftning och avlastning av mMaskiN .........cc.ecueueiueeniincrnerecneinninsinissssssssessessessesse s esssonne. 22
2:2 PIACEIING wovverereieietttnie sttt ess s s s s e s a st as s s e nes 2.2
2-3  Elanslutning och JOrdning ..ot sessesssses s sssssssssssssesssssenes 24
2-4  Spédnutsug och anslutning till central anlaggNing ........ccocceeuveuvererrrrrerneereeieseeseeeeeee e, 2.6
2-5  SEKerhetSanOrdNINGAT .........cccviiiiiieicirieitieisessestsesesstssss s sssse s s sessesssss s ssssesesaesossassasas 2.6
INSTALLNINGAR wcovoroereamummmmmmsmssssnsnssssssssssssssssssmsssssssssssssssssossssssssssssssssssss KAPITEL 3
3-1  KONIOIIPANEL ...ttt b sttt tens 3.2
3-2  Start/stOpp @V MASKIN ....c.cccveimiritircrcticr ettt tsse st bbb se s s snaes 3.2
3-3  Tillgang till styrskap .......ccccoouvveeneece e bbb be st a e a bt ebees 3.2
3-4  SJAlVDromsande MOLOT ..........cvciicuiiicirenierei st etsiste s s st re s s s s s ssenons 3.4
INSTALLNING AV HYVLINGSBORD .......coovveuererrrennenne sessesecssnncssesnsee KAPITEL 9
9-1  Automatisk frammatning och hastighetsreglering ..........c.ccocoeevveverrerercrmsnrsersrcereneresererennne, 9.2
9-2  Motordriven lyftning av hyvVINgSbord ...........cccecveueevcrnecireninesineernesreessesenssesessse s 9.2
9-3 Installnmg av NEdhAlAIVAlSar .........coviviviiicice et eb et 94
9-4  Valsar pa bordet 6P‘D .................................................................................................................... 9.4
9-5  SkyddSanOrdniNgar..........ccccuiuimiemcreniiesenierieriessesssssssssssssssssssssssesssssssssssasssessessessasssssesssnns 9.4
9-6  INnStAIINING AV KUTAT «.ocviviieceiectt ettt sttt s e bbb s senes 9.6
9-6a  Byte av KULLIAr ..ottt e 9.8
9-7  Instillning av TEMSPANNIING ....cvurvircinieicriictietreteieeteissssssssssssssssae s ses et s s s sessesesessosessans 9.8
9.7. 1 REMDYLE .ttt sttt a st s bbb s as bbb snes 9.8
9-8  Instéllning av kedjeSPANNING ........cccoicuiiiiciiriiieiieeiecreineeeseseesnsss et beses st b senes 9.10
st 1.3
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SYMBOLER I DENNA INSTRUKTIONSBOK

OPTIONAL : tillbehorsutrustning, tillganglig pa begiran
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MINI MAX kan inte hallas ansvarig for skador som uppstér efter en anvindning som inte finns
beskriven i denna manual eller efter underhall som inte dr korrekt utfort.

Om du har problem eller frigor angédende maskinen, var god och kontakta narmaste aterforsiljare:

[

\

L.N.E.

Service SATI

Maskinen har kontrollerats avanmaélda organet L.N.E.
for CE-markning, enligt europeiska radets direktiv
EG 89/392 med senare EG 91/368, EG 93/44 samt
EG 93/68.

1 Rue Gaston Boissier

F75015 Paris
France

Pagine totali compresa copertina e retro: vedi paragrafi
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