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MINI MAX kan inte hiillas ansvarig for skador som uppstir efter enanvindning som inte finns beskriveni demn
sanual eller efter underhdll som inte fir korrekt utfiirt.
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(DPT:‘ TILLVAL = Utrustning som endast levereras pd bestillning.

i Den hiir symbolen kiinnetecknar siikerhetsanvisningarna, liis de noga.
Al inte filja dessa anvisningar kan medfira risk fr personskador.

Handboken har utformats av maskinens Tillverkare och utgr en viisentlig del av maskinleveransen ™,
All information hiiri riktas tll kvalificerad personal™.

Handboken illustrerar maskinens findamdl och innehdiller all information som du kan tiinkas behéva for:
- en korrekt anviindning

= driftekonomi

- liingre maskinlivslingd.

Om du féljer avsnisningarna i denna handbok garanteras du det mest avancerade inom maskinsikerhet.

Fiir att giira lisningen enklare har vi delat upp handboken i avsnitt som behandlar de viktigaste koncepten.
For att snabbare hitta imnet som du fir intresserad av, var.god och referera till innehallsforteckningen.

{11 Definitionen maskin ersiitter det kommersiella namnet Formula F1 eller Formula F2

(2) Personersom tack vare sin yrkeserfarenhet, tekniska utbildning, kunskap om giillande lagar och normer kan
skiita arbetsuppgifterna och identifiera fundvika mbjliga risksituationer:
under hanteringen
under installationen
under maskinens anviindning och underhill.
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ALLMANT OM MASKINEN

1-1 KORRESPONDENS

Uppge alltid filjande information vid brev- eller telefonkontakt med dterforsiljaren eller MINIMAX angfiende
frigor som riir maskinen:

1D maskintyp

2) serienummer

3) spiinning och frekvens

4) inkipsdatum

5) deerforsiljaren du har kiipt maskinen av

6) detaljerad beskrivaing av uppmiirksammat fel

7) detaljerad beskrivning av bearbetningen som kommer att utfras
B) bruksperiod - antal drifttimmar

SCM GROUP S.p.A.
Via Casale, 450
147827 VILLA VERUCCHIO - ITALIEN
TIf. 054 1-679580-679578 - Fax. 0541-674273

1-2 NAGRA ORD TILL ANVANDAREN

Vid instruktionsbokens utformning har vi tagit hiinsyn till samtliga operationer som anses tillhéra standard
bearbetning och periodiskt underhéllsarbetet.
Reparationer eller ingrepp som inte beskrivs i denna handbok fir ej utfras,

Samtliga arbeten som kriiver isiirtagning av maskindelar skall utféras av auktoriserad teknisk personal.
For ant kunna anviinda maskinen korrekt, ska instruktionerna i denna bruksanvisning &tfiljas noggrant.

Endast uthildad och auktoriserad personal som list bruksanvisningen fir anviinda maskinen och
genomfira servicearbetet.

Fiilj skyddsfiireskrifterna samt anvisningarna om allmiin arbetssiikerhet och hiilsoskydd.

Behiill handboken for framtida bruk. Handboken skall férvaras i maskinens niirhet.

OBS!:  Anviind endast originaiveservdelar frdn MINI MAX som har samma egenskaper som de du mdste byta.
Tiliverkaren frinsiger sig allt ansvar fir skador som uppstdr § samband med anviindning av
reservdelar av annan fabrikar,

Féir information angdende elanliggningen ska data pd méirkpldten alitid anges (fig. 1.1). Méirkpidten
dr placerad pd insidan av elskdpsdirren.

FOMREMIT. Fiiretaget som har mfdn elanliiggsingen

DATA Elnggrepmens fill verkmingsdavam

CODKCEDISTINTA Elkompaonenlistans mssnncs

M. Eapplingeschermais nusamer ]

VIHLT RETE Meskinens mainingsgdnning (V5 s | ]

WOLT AUX Styrkretzamas niningsspinnisg (V) | | |

WOLTFREND Siyrkretzarmas malningsspanning 1Y) = I - - — ]

Hz Elektrisk frekvens | He | ]| e ]

kW Muskinene alTekiforbrukning

BLACTH. Maskimyp 1.1

1.10 DL-CSV1 FORMULA F1 - F2




ALLMANT OM MASKINEN

1-3 MASKINIDENTIFIERING
Maskinen identifieras med hjilp av ingraverade data pd mirkpliten pa maskinstommens sidoviigg.

i '
Mod. Maszkinens modell -
M. Sernunmner m m
Rel. Wilr beieckndng
Comnp. Maskinens sammansiiningsnunsmer —
N Brmioviky [Fewinn =
kg Wikt — Al
LFn Memminel ¢lekirisk aplinming | Vot i
=F Frsnumiver
ez Elektriek fekvens i He
In Moeminedl sieiins b Aspepe

L

ik o e v M-r—.-_-.—.: ¥, 1_2

1-4 VILLKOR FOR ANVANDNING OCH FORBUD

Denna maskin ér tinkt for rikthyvling av massivirii, plywood och blocklamell, eventuellt kantlistade eller
belagda med plastlaminat.

Andra material iin ovan niimnda kan inte betraktas som triilliknande material och bir diirfér inte anviindas.
Anviindaren fr sjilv ansvarig fiir eventuella skador som uppstéir pd grund av icke tilliten bearbetning.

Max. arbetshijd under skyddet 75 mm
Max liingd Kan inte definieras. Firliingningsbord (levereras ej av MINI

MAX) rekommenderas bide pi in- och utmatningssidan vid
bearbetning av arbetsstycken > 2500 mm.

Max, bredd FORMULAF1 410 mm
FORMULA F2 520 mm
Min. hiijd 10 mim
Min. lingd | 50 mm. Piskjutare rekommenderas {levereras ej av MINI MAX).
Min. bredd 10 mm (sviingbart hjilpanslag rekommenderas)

FORMULA F1 - F2 L 1.1
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TILLATNA VERKTYG

Maskinen iir planerad fir anviindning av verktyg som uppfyller standarden EN847-1, ir limpliga fiir det
material som bearbetas samt fiir manuell frammatning.
Med manuell frammatning avses ait styra arbetsstyckena med handen.

ARBETSMILJO
Maskinen kan arbeta under fGljande forhdllanden.
Fuktighet: max. 90%
Temperatur: Min. + 1° max C +40° C
Hijd tiver havsytan: max. MENY OK (&ver denna héjd, var god och kontakta tillverkaren).

Maskinen fir avsedd for anviindning i stiingda virvmmen.

Maskinen iir avsedd fir industriellt bruk.
Maskinen far inte arbeta i miljier med explosionsrisk.

1-5 OTILLATET MASKINBRUK

DET AR FORBJUDET ATT:

Anviinda maskinen pd annat siitt &in det som beskrivs ovan.
Anviinda maskinen utan de fir varje bearbetning avsedda skydden, likasd fr det fisrbjudet att ta bort delar
av dem.,
Anviinda material som inte ingéir i beskrivningen ovan eller vilkas dimensioner skiljer sig friin givna viirden,
Anviinda verktyg som inte omfattas av standarden EN 847-1 eller vilkas dimension inte passar
spindelaxeldiametern.

= LUtfora godtyckliga dndringar pa maskinen.

OBS!:  Om godiyckliga dndringar pd maskinen pivisas, ogiltigfirklaras maskinens Motsvarighetsintyg,

Anviindaren ansvarar sjiilv fisr skador som uppstir pd grund av felaktig anviindning,

112 DL-CSV1 FORMULA F1 - F2
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1-6 KVARSTAENDE RISKER

Kom ihig att arbete med verktygsmaskiner alltid medfér ett antal ofrankomliga risker.
Sikerheten ligger huvudsakligen i dina hiinder.

Den hiirmaskinen harutrustats med skydd och sikerhetsanordningar enligt det mest avancerade i maskinsikerhet.
Dessa skydd fir effektiva s linge de anviinds korrekt och underhills limpligt.

Aven om samtliga siikerhetsforeskrifter dtfiljs och maskinen anviinds enligt bruksanvisningens
anvisningar kan filjande risker kvarsti:

- Kontaki med verktyget (bide i rotation och stilla).
- Kontakt med roterande delar {remmar, remskivor, kiittingar ...)

= Utkast friin arbeissiycket eller delar av det (splitter): stanna aldrig i motsvarigheten till den miijliga
utkasthanan.

- Utkastning av verktygsinliigg: stanna aldrig i motsvarighet till den mijliga utkasthanan
= Farlig inandning av damm vid arbete utan Empligt uwisug.

- Stitfara vid kontakt med spénningsatta delar.

- Fara pga felaktig montering av verktyg

= Omkastad verktygsrotation pga felaktig elekirisk anslutning

- Fara pga felaktig arbetsstillning

1-7 UTBILDNING AV OPERATORER

Dt fir viktigt att samtliga operatiirer som arbetar med viéira rikthyvlar iir viil informerade vad gfiller maskinens
anviindning, instillning och funktionssitt

Operattirerna skall lisa igenom handboken noggrant, siirskilt vad giller Sikerhetsanvsningarna

Detta giiller i foirsta hand:

A Maskinens funktionsprinciper, korrekt anviindning, instiillning av anslag och skydd samt anviindning av
tillbehdir fir sirskilda bearbetningar.

b) Korrekt hantering av arbetsstycken under bearbetningen.

¢} Hiindernas placering i firhallande tll verktygen fire, under och efter bearbetningen.

d) Att arbetsstycket matas fram i en till verktygets rotation motsatt riktning.

e} Riitt rotationshastighet och att denna passar verktygets arbete

Vidare bir operatdrerna informeras om eventuella risker i samband med maskinens anviindning och de
siikerhetsforeskrifter som maste atfljas. Operatirerna skall utfGra regelbundna kontroller av skydd och
silkerhetsanordningar.

VIKTIGT
Eitt hiinglis fir blockering av huvudsirimbrytaren bir finnas tillgiingligt.
}¢n behiriga operatiren ansvarar for nyckelns forvar.

FORMULA F1 - F2 oL csv1 1.13
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SAKERHETEN FORST OCH FRAMST

1-8 & SAKERHETSFORESKRIFTER

1- Liis hela bruksanvisningen noga innan maskinen startas.

2- Liis igenom alla siikerhetsskyltar som paklistrats maskinen och 6]j instruktionerna diri

3= Maskinen skall anviindas enbart av viil instruerad personal.

4-  Information om risker férknippade med maskinens anviindning samt om farebyggande tglirder skall ingd
1 uthildningen.

5-  Operatéiren ska utbildas och informeras vad giiller anviindning av skydd och siikerhetsanordningar.
Operattiren skall utfiéra regelbundna kontroller av dessa skydd och siikerhetsanordningar.

6 Maskinen fir aldrig limnas utan tillsyn om verksam.

7- Maskinen har tinkts for anviindning av en enda operatir.

8- Denna maskin har konstruerats for att ge maximal siikerhet i samband med optimala prestanda

9-  Tillverkaren fransiger sig allt ansvar for eventuella skador som uppstir pd grund av icke auktoriserade
findringar av maskinen.

10- Anviind inte maskinen om du dr alkohol-, drog- eller likemedelpiverkad.

HLMY LS A B N LI A HAMDER, BROM IHAG AT ARBE WLELD
[] [F T 3

MMEDARK AN 1A AT T R ]
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| ]
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PERSONLIG SAKERHET

1- Operatéren bor ha list igenom och forstitt den hiir manualen innan maskinen startas.

Dina dgon ir den biista siherhetsanormndingen du har tillgiing till: titta noga innan du agerar.

2- Erfarenheten Iir oss att médnga "prylar” vi brukar ha pd oss kan vara orsak till olyckor. ta diirfir av dig ringar,
klocka och eventuellaarmband; knipp till skjortmanschetterna ordentligt runt handlederna, ta av dig slipsen
som annars litt kan fastna i maskindelarna, sftt upp hiret pd limpligt sitt (anviind méssa, hirsnoddar, nilar
eller dylikt), anviind skyddsskor som ftreskrivs och rekommenderas av siikerhetsforeskrifter mot olycksfall
i arbetet viirlden runt,

TA ALLTID PA DIG FOLJANDE SKYDD FORE ARBETETS BORJAN:

A- Liderforkliiden som skyddar frin splitter och tillbakastudsning av verktysdelar
B- Skydda alltid Ggonen med limpliga skyddsglastgon eller ansiktsskirm.

C- Anviind limpliga hirselskydd (6ronskydd, Sronproppar osv),

- Anviind limpliga skydd mot damm (munskydd).

E- Anviind handskar vid hantering av verktygen

F- Liimpliga skyddskor med stilspets och gummisulor.

1.14 oL-CEVY FORMULA F1 - F2
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SAKERHET VID MASKINEN

I- Starta varje arbete med stor forsiktighet och utfiir regelbundna kontroller Sver maskinens skydd och
sikerhetsanordningar.

2- Maskinen bér aldrg startas innan skyddet till motorhuset har stiingts ordentligt

3- Kontrollera att inga frimmande firemdl blir kvar pd arbetsbordet innan maskinen startas,

4- Bearbeta aldrig arbetsstycken som anses fér smé eller fir stora i forhdllande till maskinens kapacitet.
Referera till dimensioner pd paragrafen "Arbetsstyckets dimensioner”,

5- Undvik att bearbeta triistycken som har for tydliga defekter (sprickor, kvistar, biSjningar, metallkomponenter.. )

6- Kontrollera innan kuttrarna monteras pd plats att stddytoma dir rena, fria frin bucklor och helt plana.

7- Kutterjusteringen uiftrs med avsedd justeringsdon nir maskinen fir avstingd.

8- Skyddets och riktanslagets instiillning bir utféras niir maskinen fir avstingd.

9-  Se tll an kuttrarna &ir perfekt balancerade, slipade och ordentligt ftdragna.
Oslipade kuttrar minskar inte bara arbetskvaliteten utan Skar ocksi risken for arbetsstyckets tillbakastudsning.

10- Montera kuttrarna i riitt arbetsrikining,.

11- Anviind verktyg som uppfvller shndard EN 847-1 och iir avsedda for manuell frammatning.

12- Arbeta endast niir samtliga siikerhetsanordningar fir pi plats och fungerar effektivt
Maskinen far inte anviindas om dessa villkor inte nppfylls.

13- Pibiirja bearbetningen fiirst niir verktygen har uppnitt riitt arbetshastigheten.

14- Anviind rullbord eller forlingningsbord vid bearbetning av linga arbetsstycken.

| 5- Diet dir viktigt att samtliga huvar fir avliigsnande av damm ansluts till utsugningsanliiggningen.
Utsngningsankiggningen skall alliid vara tillkopplad niir maskinen anviinds,

16- Bearbetningsprov for kontroll av korrekt verktygsinstiillning fir inte utféiras utan niidviindiga skydd.

17- Forstk aldrig ta bort avfall eller delar av arbetsstycken frin arbetsomridet niir maskinen &r verksam.

1&- Mata fram det bearbetade arbetsstycket med hjilp av piskjutare

19- Efter en sk anpassningsperiod eller miinga drifttimmar kan remmama ge efter niigot, och bli slaka. detta
medfiir en Skning i verktygets stopptid
Ta hand om remmarmas spinning enligt beskrivningen pa paragraf 20,6

20- Tag regelbundet bort spdn och damm for att undvika brandfara. den hiir operationen biir utfiras niir
maskinen {ir avstingd.

21- Fiist alltid maskinen till golvet

FORMULA F1 - F2 DL_CaW 1.15
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SAKERHETEN I ARBETSOMRADET

Arbetsomridet ska ha Eimplig belysning och vara tillrfickligt stort (min. 80 cm) sd att bide arbetet och
underhiillet kan utfiiras Kimpligt och utan att operatiiren behéiver finna sig i eventuella riskzoner,

Golvet skall vara helt plant, i gott skick och fritt friin spillmaterial, exv. sdgspdn och avfall).

Endast operatirn som skiter bearbetningen skall finnas nfirvarande i arbetsomridet.

Operatiiren skall aldrig vistas i den mijliga utkastningsbanan fiir splitter eller verktygsdelar,

Om en annan arbetsstation (maskin) eller en personalpassage/genomging befinner sig i den mibjliga
utkastningsbanan, bér limpliga skydd monteras.

SAKERHET VID UNDERHALLSARBETE

TAG ALDRIG FOR GIVET att strismmatningen fir urkopplad vid underhillet... KONTROLLERA

SJALV.

Ll 11 Ll | Hi- il T L L= LA L £ il s .
Nyckeln skall fiirvaras av personen som tar hand om instiliningen, underhillet och rengbringen.

2- Stanna maskinen helt innan du utfér vilka som helst rengéringsarbeten eller avligsnar skydden fiir
underhillsfindamdl.

3~ Allmiin rengdring av maskin (i synnerhet arbetsborden) och golv dir viktiga sikerhetsfaktorer,

4-  Rengbrings- och underhillsprocedurer bisr utfiras med jiimna mellanrum: tag regelbundet bort spén och
damm fr att undvika brandfara.

3-  Anviind skyddshandskar varje ghng du hanterar kuttrar.

6~ Underhill kuttirama med jiimna mellanrum och byt vid behov.

7= Meddelaomedelbartupptiickta defekter eller oregelbundenheter i sjiilva maskinen, skydden eller verktygen.
Vidta alla dtgiirder som anses nidviindiga.

1.16 bLcsvi FORMULA F1 - F2
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1-9 TEKNISKA DATA

Arbetsbordens lingd (Formula F1) OO ) .08 11111
Arbetsbordens lingd (Formula F2). PP .4 N 111111

Rikthordens lEngd (FOrmula FL) ..ooescessssssssssssssssssssmsssssssssssssssssssssseessnssessssssssssssssesssees 1433 TUTL
Hikibordets IEngd (Formle FdY ...cceeeeesesimmnmmns s ssassnsnsssnssaansssasssssssessnnannnsnaanannaas 1530 mm

Utmatningsbordets Eingd (Formula F1) ... esssssssssssssssees 1133 000
Ummatningshordets Ringd (Formula F2).......c i ciinsssssssssisiinsisissncssassssian 1 180 mm

Spindelaxelbredd (Formula F1) .inisessssssmsssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnssessssssssssssssssse 201 0 TAINE
spindelaxelbredd (Fommmla F2) ....cocinimmimnsmeamssismssmmmemmesmseisensmssssnsss s sseesssssssssssnsssnnsss 320 mm

SpindelaxeldiameTEr .........ccccceeieisr s s sas R e En R s R R R R R RRE R eSS e ERRREE RS RRRSEE
Axelns rotationshastighel ...

o T O UUESRS SRV UNNNUNNUISS NS USSRV ————————
dstknivar  FORBMULA F1 oo mscisss s ssmss s sssss sessssss s bssssss sesssssnss sesmsmms s sssssassss
4zt knivar FORMULA FL i ms s sss s s ssssnssbbssss s sasnns

Anhilletsmin .
Lumlngﬂhﬂﬂﬁ»]ﬂﬂ"ﬂﬂ'lﬂl
Motoreffekt, standard ..

Riktbord, hiijd frdn MAarken ... seseessssssssessessssssessssssnses

DI IOV REERRT I NN oo 50 050 015 e e 35 55554 5 5554 86 0 e

WAL T TRV ORI Tt oot e S e s
Vikt med nothyvel (FormulaF1) . s s ssssssssssss e sss ssssssssssssassss

VARETEE O T VRl (TRORTUINIIR FTEN £ cunu0unn00sscisn st o 94 5858 54 58 e

L&Hﬁﬂ&l&ﬂﬂ&L C:F‘TJ'

Arbetsbordets mdit ...
Liingsghende slag ...
Twiirgdende slag ...
Ventikaltslag

@ Max. mun.nésﬁjﬁ'ﬁfmhngerbm

Diametersughuv ..
Wikt

o 120 mm
voe SO0 varyfmin

.. under 10 sekunder

35x3x410 mim
v 3553520 mm
vee 1 200x 190 mm
o I < 457

e 4 KW

e 545 mm
120 mm

£ mm

.~ 650 kg
~ 700 kg

.. ~ 850 kg
e =900 kg

A 185 mm
weeene 110 MM
oo 140 mm
.. 130 mm
I Y1111

. Blmm

o = 35 kg

Utsugningssystemet ska med en lufthastighet pd 20 m's och en luftférbrokning pd 1600 m'/h fdrsikra filjande
viirden:

rikthyvel, undertryck vid sugtppning under arbetsbord ... s e s e ereseesesess 20 Pl
linghdlzborr, undertryck vid SUBOPPIINE ... msasssssssssssss sesssmssmsss sesmsmnscs 830 Pa

FOBMULA F1 - F2 DL_CSV1 1.17 |




Skydd for rikthyvel

Automatisk motorbroms

Stiillbart anhéll fir ledning av arbetsstycken
Sughuv @ 120 mm

Kutterjusteringsdon

Sats nycklar fir underhill

EXTRA TILLBEHOR
Linghiilshorr med
- Arm for kvarhdllning av arbetsstycket
- Sjilveentrerande chuck for spetsar & max 16 mm
- Sughuv @ 60 mm

Sviingbart hjilpanslag
Axel med engingskuttrar
Effektmotor 5,5 kW med manuell noll-stjirn-triangel start

ALLMANT OM MASKINEN

1.18 DL-CSW
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ALLMANT OM MASKINEN

1-10 LJUDNIVAER

Typ: FORMULA F1
Funktionssatt: RIKTHY VLING
Referengnom: IS0 3744 + ISOVDNS To80 /B

| drift
Avgivan Ljudediekt
[dB W (A} [mW (A)] LW 85,7 [3,72]
| Liudtryck vid operatorens plats
dB (A) [dB _max] 89,0 [<130 dB]

Konstant K = 2 [dB] enligl pr EM 859 Cranndmnda varden hanisar
till “Gppat &I forhallanden | enlighet med de av refefensnoman
bestamda provkraven,

Typ: FORMULA F2
Funktionssatt: BIKTHY VLING
Referansnomm: S0 3744 + [ISOVDIS 7960 /B

| drift
Angiven Ljudefiekt
dB W (A) [mW (&) Lw 96,4 [4.27]
Ljudtryck wd operatdnens plats
dB (A} [dB max] B8.8 [= 130dB]

Konstant K = 2 [dB] enligt pr EN 858 Ovanndmnda virden hamisar
Eil *&ppet A Brhdllanden § enlighet med de av referensnommen
bestimda provicraven,

OES,
Uppmiitta bullerviirden representerar exponeringsniviier men inte nidviindigtvis siikra arbetsnivier.
Aven om det finns ett samband mellan emissions- och exponeringsnivi, kan detta inte anviindas med tillriicklig
siikerhet for att beddma behovet av specifika bullerbekiimpande atgiirder. Faktorerna som piverkar arbetarens
reclla exponeringsnivi inkluderar bl.a. exponeringstid, miljiftrhiillanden, andra bullerkiillor {exv. antalet
maskiner och andra nirliggande bearbetningar). Tilliten exponeringsnivi varierar frin land till land. Likviil kan
denna information bidra till att biittre virdera mijliga risker och farliga situationer.

Faktorer som kan bidra till att minska ljudexponeringen iir:
- val av riitt verktyg

- wiil mfiird verktyg- och maskinunderhall

- korrekt anviindning av hirselskydd

FORMULA F1 - F2 DL_c&v1 1.19
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1-11 TOTALMATT

I FORMULA F1
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ALLMANT OM MASKINEN

FORMULA F1
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2612
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ALLMANT OM MASKINEN

FORMULA F2 l

B4
1062

| A A FORMULA F2|

- )

1200
27

- 566 \

1343

1381
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SKYDDSANORDNINGAR %{i

AVSNITT 1A

SKYDDSANORDNINGAR

FORMULA F1 - F2 DL CEViA 1A.1




%{irf-ﬂ' f.-' SKYDDSANORDNINGAR

Maskinen iir utrustad med ett antal anordningar som forsikrar sikra arbetsférhdllanden: i
enlighet med "Maskindirektiv" 98/37/EEG fir dessa varken deaktiveras eller nedmonteras,

Niidstopp Linghilsborrsida (om -IGF'T/] tlldEmpligt) (1)
Niidstopp pé kontrollpanelen (2)

Spindelskydd {med ( _i:_'n':f:n linghélsborr) (3)
Broskydd for hyvelaxel (4)

~ Bakre skydd fiir hyvelaxel (5)

Sviinghart hjilpanslag (6) HDPT}}

Arm for uppspiinning av arbetsstycke (7) med GF’ﬁl linghdlsborr

| 1A.2 DL _CSV1A FORMULA F1 - F2
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INSTALLATION %{:&f {,.'
AVSNITT 2
INSTALLATION

Sida
2-1  Lyft och avlasming ... S
2-2  Placering och nivellering .........coervneninnns aan Bnll
2-3  Elanslutning och JORAMAIE ....ooovereniri s cessesecessscesssssanssssmsssssssssssanssssns ssssbbssesss sesmss smmsssss asmssssnses 2.4
2-4  Anslutning till utsugningsanliiggning........... s 20
2-5  Montering av delar som nedmonterats av lrumrpnn-:kul ........ — 1.
2-5.1 Montering av cavatrice lis avsnittet 10.. e 20

FORMULA F1 - F2 OL_csva 2.1




%@2@%&} INSTALLATION

Pi maskinens emballage anges filjande data: lyftvikten och lyftpunkterna

2-1 LYFT OCH AVLASTNING

Innan maskinen avlastas skall de delar som av transportskiil placerats ovanpd maskinen avligsnas.

Maskinen ska avlastas med en lyftkran eller annan lyftanordning genom att repen hakas fast
i enligt beskrivningen pé figur 2.1.

Undvik ryckiga och plétsliga rirelser under lyfiet.

Under vissa firhillanden kan maskinen (nér den levereras pd sirskild sockel eller lastpall) fiven lyftas med
- gaffeltruck. Gafflarna féirs di in under maskinen enligt figur 2.1b, Var forsiktig och vidia alla nédviindiga
itghirder for att lasten inte ska viilta omkull,

2-2 PLACERING OCH NIVELLERING

Innan maskinen Eiggs ned pd marken skall trilklossarna som dir fastskruvade under fotterna avliigsnas,

Viilj en plats med Emplig belysning (minsta rekommenderade lyskraft 500 LUX) och méjlighet till lit
anslutning till elnit och spinutsug. Underhillet ska kunna ske utan problem.

Under maskinens placering, bir man ta hiinsyn till att bearbeining av lingre arbetsstycken
/& kriiver stiirre arbetsutrymmen och att risken fir klimning mot lokalens fasta byggelement
kan intriiffa. Element man bir ta hiinsyn till éir: viiggar, kolonner, osv...(se figur pd s. 1.19)

Kontrollera golvets stadighet och jimnhet si att maskinstommens kontaktpunkter vilar pd en plan yta,
Cemenigolv rekommenderas medan anviindning av asfaltgolv avrides.

Stilplattor med eventuellt vibrationsdiimpande material kan med goda resultat placeras mellan stédfotter och
golv.

tillbehiirslidan) i avsedda hil pia maskinstommen, och fista sedan maskinen till golvet med
M10 expanderbultar (maskinen har utrustats med 2 st fiisthil, ett fram och ett baktill).

Om nivellering behdvs, for in 4 st M12 X30 skruvar under maskinens fotter och still in med en 19 mm nyckel.

ffi Fiist alltid maskinen till golvet genom att fira vinkeljiirnens bultar (S fig. 2.1¢) (medfiljer i

Niir maskinen iir slutplacerad och nivellerad ta bort vinkeljirnet (A fig.2.1) genom att lossa skruven (B)
Behall vinkeljiirnet till niista ging maskinen mdste flyttas.

Maskinen smiirjs in och oljas av transportskiil,
Innan bearbetning pibirjas, skall arbetszoner och skydd rengiiras noggrant med ett skonsamt lésningsmedel.

2.2 DL_CSv2 FOBMULA F1 - F2
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INSTALLATION

2-3 ELANSLUTNING OCH JORDNING
ﬁiE Fiiljande elanslutnings- och kontrollfirfaranden maste alltid utforas av behirig elektriker.

Fiirsiikra dig om aut lokalens elniit r ritt dimensionerat fr maskinens effektforbrukning och att jordningen har

utforts enligt gillande standarder. Vid maskinens installationsplats ska den firmodade kortslutningsstriimmen

vara ligre fin 10 kA.

Kontrollera att niitspanningen Sverensstiimmer med maskinens spinning.

OBS ! Maskinens optimala driftfirhdllanden motsvarar spinningsviirdet som anges pd mdirkpldten
(fig. 2.4), den kan dock anpassa sig till bide higre och mindre driftspiinningar inom ett
toleransomrdde pa +/-5%.

Utanfér ovanniémnda omride bir driftsplinningen regleras.
Verifiera den totala elfdrbrukningen (amp) pd maskinens miirkplit.

Titta i tabellen nedan fir att hitta den riitta kabelsektionen och montera s.k. "TROGSAKRINGAR"
(AM) uppstrims maskinen.

TOSET A
PLETINCL T (TR [ ] L P
AL HE L A FETTECH 4 BLED we' FLESELE ali
HTHCALL WL =L LS FADL LA S CHi T LS HE HUNTIRN
T R R L R AR BNETT Al LA
Bl e g Bl T Im i
AT el 10 et @ 1 T B AR
E T e T P S e T A A
[ R Y SRS S e PN
daiwrildir B afebiggem e e A A
drimwiikiin I Ay (e E Ty
daimeiabie 2 Wk B (L) A A
driwwiehiE H blakupe E Id (T [t
" =
abrndahls HoatonEe W N LT [T
' = -
diFmerdn bk TH b b T i Akl
dnfredanialy W mRREsE W (-1 [ AT

Bortkoppla spiinningen och anslut de 3 ledningarna (faser) till klimmorna L1,L2,L3 pi fig.2.4.

Anslut den gul-grina kabeln (jord) till klimman som &r mirkt med symbolen (PE eller —L }och den neutrala
kabeln (om den finns) till klimman N.

Om maskinen ansluts med en flyitbar matarkabel av bisjlig gummi med beteckni ngen HOTRN-F eller AOTRN-F.
Tillhiirande snabbkoppling skall uppfylla normen D N 49463 samt standardena IEC309-1 e IEC 309-2,

Dra it kabelklammerm (P fig.2.4).

Dra it kabelklammern ordentligt. Kontrollera att axeln roterar som den skall (hyvelaxeln skall rotera i en till
arbetsstyckets frammatning motsatt rikining) genom att starta maskinen enligt beskrivningen liingre fram.

Om hyvelaxeln roterar dt fel héll:

- Frinkoppla spiinningen

- Byt om tvi av kopplingsplintens faser.
Tillkoppla spinningen igen

- Kontrollera rotationsriktningen iin en ging.

OBS ! en hel sats av maskinens sikringar och hela maskinens dokumentation med kopplingsschema och
diverse intyg finns tilfgdnglig imuti tillbehdrsviiskan .

' 2.4 DL_CSV2 FORMULA F1 -F2
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%@M INSTALLATION

2-4 ANSLUTNING TILL UTSUGNINGSANLAGGNING

Limplig anslutning till utsugningsanliiggningen &ir ett méste fir maskinens funktion och fir
operatirens hilsa.

Starta alltid den centrala utsugningsanliggningen niir du arbetar,
Anviinds det plastslangar ska dessa vara av svirantindligt material,

Sugdppningarna (B och D fig. 2.3 - 2.4) ansluts till utsugningssystemet med slangar av limplig diameter.
Diameter, sugbppningar:

1 sugdppning diameter 60 mm - linghdlsborr (B fig. 2.3) RGPT:I

| sugippning diameter 120mm - rikthyvel (D fig.24) —

Utsugningsanliggningens kapacitet skall vara 1600 m*/h med en lufthastighet pd minst 20 mys.

Utsugningssystemets goda funktion eliminerar riskerna for inandning av farligt damm och garanterar siikra
arbetsforhallanden,

Andra faktorer som minskar dammutslippet i arbetsomriidet fir:

- Underhall av verktyg, maskin och utsugning.
- Riitt forhiillande mellan skirhastighet och frammatningshastighet.
- Riitt anviindning av dammskydd.

2-5 MONTERING AY DELAR SOM NEDMONTERATS AV TRANSPORTSKAL
Av forpacknings- och transportskil levereras somliga delar nedmonterade.

N.B:  Kuttrarna i verkiygshdllaraxeln har justerats och fiists av tillverkaren med ett wtsprdng pd Imm
Srdn axeln (se kap.8-1 5..8.2 instiilining av kuttrar).

2-51 MONTERINGLANGHALSBORR, SE AVSNITT 10,

2.6 DL_CSV2 FORMULA F1 -F2
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STYRUTRUSTNING

AVSNITT 3

STYRUTRUSTNING

Sida
3-1  Kontrollpanel PSR 1.

32 Ighngsitming av maskin 3.2
13 Sjiilvbromsande motor R £ T i e R

FORMULA F1 - F2 DL_CSVa 3.1




STYRUTRUSTNING

3-1 KONTROLLPANEL
Kontrollpanelen kan bestd av filjande komponenter.

A) Lasbar huvudstrdmbrytare med termomagnetiske skydd
B) Viiljare fir ldsning - frikoppling broms hyvelaxel

C) ioer: Signallampa fiir lossad broms

D) Startvred fiir manuell stjfirntriangelstart
E) Sikringar (en hel sats medfoljer tillbehtrslidan)

H) Nidstopp / STOPF huvelmotor (ytterlogare ett pi baksidan niir lingh#lsborren iir nirvarande (cer))
M START huvelmotor

ELSKAP

Atkomst till elskipet tillites enbart behiirig personal {eleb:tnker} som forrst vrider huvudstrombrytaren till O
{meddela med Limpligt anslag) och lossar skruvarna.

NODSTOPP

Om niddstoppet trycks ned vid en nidsituation blockeras automatiskt maskinens samtliga funktioner,
(med (oFT; stjfirn-triangelstarten, vrid startomkopplaren D till O for at kunna starta igen maskinen)
Det finns en niidstoppsknapp pd maskinens kontrollpanel.

(och en baktill kontrollpanelens di langhélsborren dir niirvarande (oet)

Tryck pi nidstoppen med jimna mellanrum for att testa om de fungerar,

3-2 IGANGSATTNING AV MASKIN

Starta maskinen pi foljande sint:
1) vrid den lisbara huvudstrombrytaren till lige 1 (A fig. 3.1).
2} kontrollera att nddstoppet’en (H fig.3.1) , dr tillkopplat/de , i motsan fall frikoppla genom att vrida.
3)  se till ant motorbromsen fir inkopplad. Slickt signallampa (C fig. 3.1).
4) tryck pd knappen M
ceT: Vrid startomkopplaren (I3) frén O tll stjirma, viinta 8 sekunder och vrid den sedan till triangel.

STOPP:
Tryck pi knappen (H).
(med (opT; stjdrntriangelstart vrid startomkopplaren D il 0).
Det éir forbjudet att stanna motorn genom att vrida viiljaren (B) till lige qemw .

3.3 SJALVBROMSANDE MOTOR

Siigaxelrotationen sker med hjilp av en sjilvbromsande elmotor,

I normala fall siitts viiljaren (B fig. 3.1) vid symbolen Wed |

Niir du slar frin strimmen genom att motorns strémbrytare siitts i Eige 0, bromsas motorn automatiskt och firblir
bromsad till nlista start.

Om du behtiver utfra instilllningar som montering av knivar osv dir axeln behtiver rotera fritt, ska du vrida

villjaren (B) till symbolen 4(#1# | Signallampan (C) tinds samtidigt.
Maskinen kan inte startas under dessa forhillanden och det gir diirfir att utfiira instillningar under betryggande
silkerher.

Motom startas enbart om viilljaren (B) pekar pd symbolen MM
OBS ! bromslossningen dr mdjlig endast 20 sekunder efter motorstopproceduren.

OBS ! Materialet man anvdnr | dessa sjialvbromsande motover fir an erhdilla et snabbr verkygstopp,
innehdlier inga cancerframkallande dmnen.

3.2 DL_CSV3 FORMULA F1 - F2
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RIKTHYVEL

AVSNITT 8
RIKTHYVEL

8-1 H-1 Instillning av KUTAr ..ovevvenee s R SR Ag e e e 8.2
8-1a Instiillning av engingskutirar orr) ..... — T

B-2 InetfThnie o IO ... i s e i . R
T T 4 1o 7] = 8.6
B4 Sviingbart RJEIPANSIAE DPT) (oot bbb e s assssss BB
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RIKTHYVEL j

8-1 8-1 INSTALLNING AV KUTTRAR
& Anviind skyddshandskar varje ging du hanterar kuttrar,

Justera kuttrarnas utgdende del genom att noggrant filja anvisningama nedan:

- Tryck pd nidstoppknappen

- Vrid viiljaren (B) till symbolen #(ei

- Kontrollera att axeln befinner sig exakt 1 mm under utmatningsbordet.

- Hij broskyddet 1ill éindliige.

- Placera kutterjusteringsdonet (R fig. 8.1) pd utmatingsbordet och se till att stoppen (S) vilar mot
bordsplattans kant. ,
OBS! Stoppens (5 fig. 8.1) och pinnens (Q fig. 8.1) funktion éir att positionera axeln sd att kutterspetsera

befinner sig i den hiigsta punkien.

Vrid lingsamt axeln fiir hand s att pinnen (Q) fors in i spéret (A) mellan motkil (U fig.8.2) och hyvelaxel
néir du trycker pd den I3t

- Anviind dirtill avsedd 13 mm nyckel (setillbehiirslidan ) och lossabultarna (T fig. 8.2)som fastskruvats motkilen,
Kuttern skjuts dit uppdt av avsedda fjiidrar och styrs i kontakt med kutterjusterinsdonets yia (R fig, 8.1).

- Dradit bultarna Fitt (T fig. 8.2) i den finden som kutterjusteringsdonet limnar synlig.

(B5.: Kuttern fir sticka wt max. 1 mm frin axelkroppen.

Upprepa proceduren fidr samtliga andra kuttrar.

- Dra ordentligt &t samtliga bultar: bérja frdn den mittersta och gh sedan dver till de andra. Anviind
medftljande nyckel utan att ta i fér hirt; anviind inga forlingningar.

Efter proceduren skall samiliga stil vara pd exakt samma hisjd friin utmatningsbordet,

Resultatet kontrolleras genom att placera en trillist pi utmatningsbordet  fiest till hiiger och diirefter till viinster)
och vrida axeln fisr hand. Kuttramna bér snudda vid listen lika mycket.

= Vrid viiljaren (B) till symbolen Mo
= Placera tillbaka broskyddet
- Frikoppla niidstoppet

Om kuttrarnas instiillning ér viil utfiird, blir utmatade arbetsstycken inte konvexa och inte heller med en en liten
kant vid utmatningssidan.

Fir att erhilla biista mijjliga arbetsresultat, bir kuttrar och motkilar alltid hillas rena.
Minimibredden fire kutterbyte fir 20 mm.

| 8.2 DL_CSva FOBMULA F1 -F2
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RIKTHYVEL |

8-1A  INSTALLNING AV ENGANGSKUTTRAR (o1

& Anviind skyddshandskar varje gang du hanterar kuttrar,

OBS ! HYVELAXELMOTORN BOR INTE STARTAS OM KUTTRARNA INTE AR PA PLATS

Siink helt inmatningsbordet.

Tryck pd niidstoppet.

Wrid viiljaren for lossning av bromsen (B fig. 8.2a) till den symbol #®% som gir att hyvelaxeln lossas.
Hij broskyddet till findlige.

Vrid hyvelaxeln tills kuttern som skall bytas sammanfaller med kutteruttagninsghdilet (A).
Lossa motkilarna genom att utéiva ett Bitt tryck pd dem med en trii- eller plastklubba,

Tryck kniven/kuttern utdt med en skruvmejsel.

Grip tag i kuttern med handen och dra ut den.

Fir in den nya kuttern, eller den gamla som du har viint, och centrera den perfekt i Lingsled.
Aterstill skyddet.

Vrid viiljaren (B fig.8.2a) till symbolen HeW .

Frikoppla nodstoppsknappen.

Maotkilarma positioneras automatiskt niir duo startar maskinen.
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8-2 INSTALLNING AV RIKTBORD
‘& Flytta aldrig inmatningshordet niir hyvelaxeln éir i rotation

INMATNINGSRORD
Lossa handvred (L fig. 8.3)
Tryck vredet nedit eller lyft fir att stilla in Snskat avverkningsviirde som avlises pd gillande skala. Lis
handvredet (L) i lige.

UTMATNINGSBORD

Utmatningsbordet har stillts in av tillverkaren vid den slutliga kontrollen,
Vid eventuell ny instillning, justera pdvredet (Pfig. 8.4) efter att ha lossat lsskruven (Q). Efter justeringen skall
lasskruv () dter blockeras,

8-3 RIKTANSLAG

Liingdrirelse
Lossa spaken (M fig, 8.5) och flytta skenan manuellt till snskat lige. Blockera dter spaken (M).
Snedstiillning

Lossa spaken (R fig. 8.5) och vrid skenan manuellt tl tnskad vinkelinstilllning som du kan avliisa pi den
graderade skylten (T fig. 8.5a).

Anhdllet har 2 fasta ligen, 90° och 45°, och kan snedstiillas till vilken som helst mellanliggande vinkel.

@
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Om stoppen behéver justeras till de yitersta ligena, justera pi skruv och axelmutter (C fig.8.5b) for 00° samt
pi skruv och axelmutter (H fig.8.5b) for 45,

8-4 SVANGBART HJALPANSLAG o1,
Denna anordning anviinds for att underlitta rikthyvling av tunna arbetsstycken,

Om du skall anviinda hjilpanslaget (D), dra i den lilla skruven (A fig.8.6) och vrid anslaget till riitt liige framfir
huvudanhdllet.

Bortkoppla anslaget genom att hillla skruven utdragen och vrida anslaget till positionen pd 8.6 (automatisk
lisning).

8.5b
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10-1 MONTERING AV LANGHALSRORR

Av forpacknings- och transportskil levereras linghdlsborren sintagen.
Maonteringen sker pé féljande st

]=

2
3=

-

Med hjilp av lyftkran eller annan limplig utrustning lyft linghilsborraggregaten (vikt 35 kg): hill
Fistplattan parallell till den bakre viggen, for att méjliggiira infiringen och iskruvningen av de 4 M8
skruvarna med forsiinkt huvud (anviind en 6 mm nyckel) som fiister hela aggregaten.

Linghilsborren &ir utrustad med en chuck for higerdrivna borrspetsar med € 16 mm cylindriskt skaft
Styrspakarna (A och B fig. 10.2) fér linghflshorming som vanligtvis levereras sirtagna, monteras i giillande
siiten genom att skjutas in.

Eftersom niimnda styrspak (B) kan sitta i viigen for vissa bearbetningar, som exempelvis tillverkning av
storre dorrkarmar eller liknande, kan djupspakens Lige justeras genom att lossa skruy (M fi £.10.2) sdl att den
styrs under sjiilva arbetsbordet,

10-2 MONTERING AV HOGER BORR

Anviind handskar niir du hanterar borren,
Flytta den fjéirderbelastade skyddsringen i polykarbonat (C fig. 10.1) som sitter pi chuckens skyddsplit it sidan,

sd att nyckelhilen blir synliga.
Montera borren i chuckens mittersta hill och férsikra er att den fir vil centrerad innan den spiinns upp med en

7 mm nyckel 1 tillbehdrslidan.
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10-3 ANVANDNING AV LANGHALSBORR

Innan bearbetningen pdbirjas, verifiera alltid att rikthyvelns verktygshillaraxel ticks helt av det
hiingande skyddet eller av anhiillet och tillhiirande bakre skydd som styrts s4 mycket som mijligt mot

operatiiren.

Efter att ha kontrollerat bordens slaglingdsjustering, placera arbetsstycket mat stoppet och Lis med nedhdllaren
(P fig.10.3).

Anviind spaken (A och B fig. 10.3) fir att gradvis komma iging med den longitudinella borrmingen pd ca. 10 mm
djup och sedan utfira transversalbearbetningen lings det Snskade spiret.

Friisningen kan utfiiras genom att borra ménga hil efter varandra. Spdret erhills med en wiirgiende frisning.
Med dennateknik hindras borrspetsen frdn att skadas (verktyget fir ganska skort), samtidi gt somspinavledningen
sker automatiskt och den Gverhetining som skulle skada verktyget och firsiimra bearbetningens kvalitet

firebyggs.

10-3A BEGRANSAT SPARDJUP

Hiijdinstillning

Flytta arbetsbordet med spaken (B fig. 10.6) tills det befinner sig i liget som motsvarar dnskat djup.
Tustera stoppskruven (M) och lis med tillhérande axelmutter (N).

10-3B  BEGRANSAD SPARBREDD

Instiillning
Lossa skruvarna (D) och still in bordets dindanslag, genom att styra stiften (E fig.10.3) indt eller utit. Dra it
skruvamna (D) efter instillningen.

Hiijdinstiillning
Hijdinstiillningen utfiirs med handratien {V fig. 10.3). Lis handrattens rotation genom att dradit reglerskruv (R).

SAKERHETSFORESKRIFTER

= Kontrollera alltid att arbetsstycket fir korrekt uppspiint pd arbetsbordet,

*  Vid bearbetning av lingre arbetsstycken rekommenderas anviindning av ett stidbord med hijdinstillning
samt eventuell montering av en uppspinningsanordning,
Arbeta med lig frammatningshastighet, med smd genomgingar di borren fir amtilig.
For optimal lisning av arbetsstycke bér nedhdllarfoten (P fig. 10.3) befinna sig 2 mm friin arbetsstyckets yia
innan man siinker spaken.

* ¥ borrens rotation fir gemensam med hyvelaxelns, bitr borrspetsen nedmonteras efter avslutad
hiillborrning eftersom den inte har négot skydd,

*  Innan bearbetningen pibiirjas, verifiera alltid att rikthyvelns verktygshallaraxel ticks helt av det
hiingnde skyddet eller av anhdillet och tillhiirande bakre skydd som styrts s& mycket som miijligt mot
operatiiren.
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SKYDD HYVELAXEL

BROSKYDD
Skyddar hyvelaxeln vid rikthyvling.

15-1 BESKRIVNING (FIG. 15.1)

A) Syddets dverarmsfaste (bro)
B) Ratten for lisning av broskydd
C) Ratt for hiijdinstillning (max hisjd 75 mm)

15-2 MONTERING

Av transportskil levereras skyddet nedmonterat.
Montera tillbaka genom att:

Lossa ratten (B fig.15.1).

Avligsna skruven (D fig.15.1)

Firin "bron" i fiistet (E fig.15.2) och lit den glida in tills hela hyvelaxeln ticks.
Montera tillbaka skruven (D fig.15.1)

Dra it ratten (B fig.15.1).

Skyddet har stillts in av tillverkaren vid den slutliga kontrollen.

Q5D
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Om yuterligare justeringar blir nédviindiga:

- justera broskyddet via avsedda skruvar (H fig.15.4); se till att skyddet forblir parallellt med arbetsbordet ;
nér du hijer det via avsedd ratt (C fig.15.3)

- Justera broskyddet via avsedda reglerskruvar (L fig. 15.4) s att den blir parallell med arbetsborder.

= Justera broskyddet via skruven (M fig. 15.5) och axelmuttern (N), s att den férblir parallell med hyvelaxeln
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15-3 EXEMPEL PA ARBETE UNDER BETRYGGANDE SAKERHET

Samtliga skyddsinstillningar skall utfiéras med motorn avstingd.

J -

Instiillning
Lossa ratten (C) och placera broskyddet (A) mot anhillet (G). Hj bron { A) med ratten (B) lika mycket som

arbetsstycket fir tjock.
Placera arbetsstycket mot anhillet och flytta det framét med hisger hand tills det féirs in under bron (fig. 15.6).

Skjutarbetsstycket framit (frin inmatningssidan) (fig. 15.7) med hiinderna platta mot tristycket, Lit det passera
under eller Gver broskyddet fiirst med ena handen och sedan med den andra.

S fort det gir, flytta bida hiinderna ovanpd arbetsstycket i utmatningsbordet for att fortsiitta frammatningen
{fig. 15.8).
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Placera arbetsstycket mot anslaget och flytta det framit med higer hand tills det niistan nédr det frimre hiirmet
péd inmatningsbordets kant.

Flytta bron med viinster hand tills den rir vid arbetsstycket. Bron skall vara placerad pi utmatningsbordet
(fig. 15.9).

Skjut arbetsstycket med viinster hand mot anhiillet (exempelvis med knuten hand och tummen pd arbetsstyckety.
Flytta arbetsstycket framét med hger hand i jimn takt (exempelvis med knuten hand och tummen péi
arbetsstycket, fig. 15.10).

. A Y ARBE LSS Ak ; DURKLERK O%YER i I

Broskyddet sfinks mot arbetsborden och horisontaljusteras i firhillande till arbetsstycket.

Mata fram arbetsstycket lings anslaget i jimn takt genom att hiilla hiinderna platta ovanpd arbetsstycket
(fig. 15.11).
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Broskyddet placeras pd arbetsstycket (fig. 15.12) och mot anhallet.
Skjut arbetsstycket framit med bijda fingrar,

Tryck broskyddet mot arbetsstycket med platt hand och flytta arbetsstycket framét med higer hand med hjilp
av plskjutare.

Liigg viinster hand pd skyddet och si fort arbetsstycket vilar mot utmatningsbordet och handen ir pa andra sidan
bron, mata fram arbetsstycket.
" Piskjutaren skall vara tunnare fin arbetsstycket.

RIKTNING AV KORTA ARBETSSTYCKEN (FIG. 15.14)
Lat arbetsstycket matas fram lings anhdllet mot utmatningsbordet, hill viinster hand knuten och med den hiigra
skjut arbetsstycket framit med avsedd péskjutare.
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Placera arbetsstycket mot det vinklade anhillet med héiger hand. Arbetsstycket och skyddet positioneras enligt
fig. 15.15.

Broskyddet horisontaljusteras med viinster hand tills det réir vid arbetsstycket. Fixera lisspaken med hiiger hand,
sil att bron lises pdi sidan och arbetsstycket inte kan glida bort frin anhillet. (fi gur 15.16)

Mata fram arbetsstycket lings anhdillet och utmatningsbordet med knuten hand. (figur 15.17)
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FASNING MED SCHABLON
Fasningsschablonen &r oumbiirlig fisr bearbetning av korta kanter men kan fiven anviindas vid bearbetning av
linga kanter.
Fiist schablonen pd anhillet (ex. med kliimmor). Horisontaljustera broskyddet i forhallande till schablonen
(fig. 15.18) och 1is det i sidled med avsedd lisspak,

Hall triistycket stilla med viinster hand och mata fram det med higer hand och en pdskjutare.

15-4 & SAKERHETSANVISNINGAR

Se Gl an maskinens kanter dr rena och fria frin smuts och féremdl. Std pd en siiker plats under hela
bearbetningen.

. Ta bort spinet som blir kvar pd borden med ett triistycke, inte med hiinderna.

Styr broskyddet i kontakt med arbetsborden.

Vid spdniilltéiippning i maskinen ellerimlﬂipp:ﬁngmingﬂpmdaﬁtdﬁ maskinen frinkopplats spiinningen
och huvadstrimbrytaren siikrats med lis.

Paraffinera arbetshorden eller anviind nigon liknande produkt for att 5ka arbetsstyckenas glidfrmiga.

Skyddet fungerar som splitterskydd. Arbetsstycket hills ned pd utmatningsbordet, inte pit broskyddet
Placera triistyckets konvexa sida mot arbetsborden men undvik att bearbeta briidor som &r bijda eller har alltfir
tydliga defekter (springor, sprickor, kvistar osv); arbetsstycken som innehdller frimmande foremil (spikar,
klamrar osv) biir ocksd undvikas.

Tillverkning och anviindning av piskjutare rekommenderas, i synnerhet féir arbetsstycken med liten sektion,
Se till att arbetsstyckena dr helt stabila och anviind ent stéd (levereras ej av Mini Max) som placeras bakom
utmatningsbordet fir att stidja linga arbetsstycken.

Vid bearbetning av stora triiskivor mot anhll, lis broskyddet si niira arbetsstycket som méijligt for att hindra
det frin att stjilpa.
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SJALVBROMSAMNDE MOTOR

19-1 SJALVBROMSANDE MOTOR

Regelbundna kontroller (varannan minad eller vart 500:e stopp) och eventuella Justeringar utfors pd den
clektromekaniska bromsanordningen.

Innan det utfirs ndgra ingrepp pa elmotorn ska stréimmen till maskinen brytas genom att vrida den lisbara
huvudstrimbrytaren tll lige (0).

Elekiromagnetiskt luftgap
Avstiindet mellan elekiromagnetens stomme och den rorliga kiirnan kallas “luftgap™ och justeras in vid
anordningens tillverkning.
Justering behivs endast niir man byter denritrliga kiirnan, Kiiman fr fastlimmad en bromskivaav friktionsmaterial
som slits ned med tiden.
Forbrukningsmaterialet fir higst slitas ned till 3 mm.

Eventuella byten fir endast utféras av teknisk personal frin din Mini Max dterftirsiljare,

Justering av bromssystemet

En minskning av bromseffekten miirks pi den tid det tar fir axeln att stanna helt (max. stopptid 10 sekunder)
di den monterar verktyg med max. dimensioner och vid max. tilliten hastighet.

Biista bromsmoment dterstills pa foljande sfit:

- Forinensexkantnyckel (5 eller 6 mm) i hiilet pé fliiktens skyddslock fisr att komma it justerskruvens huvud,
- Skruva iit skruven progressivi tills de rirliga delarna mists och avstindet elimineras (lufigap).

- Skruva it skruven med 1/4 varv och maximalt 1/3 varv (motsvarar ett lufigap pi cirka 0.4 mm).

- starta och stanna motorn ett par ginger fér att kontrollera att den fungerar korrekt,
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20-1 RENGORING AV MASKIN

Noggrann rengbring firkinger maskinens livslingd och utgér en viktig siikerhetsfaktor,
Hiir fiiljer ett par huvudregler du bir folja:
Varje kviill rengér med sugapparat:
Matorhuset frin eventuellt spiin.
- Borden och samtliga hill diir damm och spdn har samlats.
Rengor alla rérliga delar en ging i veckan. Detta giiller :ip:u:ie.llt de delar som ir utsatta fisr harts och damm.

Anviind terpentin eller Limpligt lésningsmedel,

- Rengiir anhéllets glidstiing (D fig 20.3)
- Glidskenorna (A fig.20.1) i broskyddet

20-2REGELBUNDEN SMORJNING
Noggrann och regelbunden smérjning tikar maskinens livslingd och ger biittre prestanda.

Smdirj in varje vecka med fert typ: AGIP GR MU EP
ARAL ARALUB HL1
|BPF |SGREASE LTH1
ESS0 BEACON EPD
KLUBER CENTOPLEX 1
MOBIL MOBLFPLEX 48
SHELL SUPER GREASE EP1

laxstjirtkomponenterna (B) for linghdlsborrens riérelse opr fig.20.2
= kuggstingen (C) som styr vertikalréirelsen oer fig.20.2
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Smérj in med olja typ: [AGIP EXIDIA 220
ARAL DEGANIT B 220
EP ENERGOL GHL 220
ESS50 FEBIS K 220
KLUBER LAMORA SUPER POLADD 220
MOBIL VACTRA QIL N° 4
SHELL TOMMA OIL T220

- riktanslagets glidsting (D) fig.20.3

- rengdr utmatningsbordets ledkopplingar som &r placerade under bordet. (fig.20.4)

Maskinens samtliga lager lir av den tita, permanentsmorda typen och behtver dirfir ingen ytterligare
smirjning.
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20-3 /1", KONTROLL AV SAKERHETSANORDNINGAR

Maskinens siikerhet @ir direkt bunden till sikerhetsanordningarnas goda funktion. Se kapite] 2,

Varannan vecka, biir samtliga néidstopp funktionstestas:

Med maskinen under normala driftfdrhillanden, tryck nédstoppet och forsikra er att motom stannar.
Varannan ménad eller varje 500 stopp (cirka) bér motorns bromsningstid kontrolleras (max tilliten tid: 10

sekunder). Om bromsen behdver justeras, var god och referera till kapitel 19,

Niir arbetspasset birjar, kontrollera samtliga skydd pd maskinens bida sidor (arbetssidan och sidan diir ingen
bearbetning figer rum) sd att du vet att de fungerar som de skall och kan ge ett effektivi skydd,

Kontrollera skyltarnas tillstind, séirskilt varningsskyltarnas med gul bakgrund,

Eventuella anomalier som uppmiirksammas under dessa kontroller bir omgiende meddelas ansvari g personal
s0m 1 sin tur kommer att stéilla maskinen *i stillestind” och kontakta servicepersonalen Mini Max,
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20-4 FLYTT - FORVARING - NEDLAGGNING
Vid maskinens flyttning till andra lokaler, frinkoppla den fiirst elankiggningen.

Vid lingre stillestiind skall maskinen frinkopplas elanliggningen, rengiiras noggrant enligt beskrivningen om
rutinmissig rengiiring. Skydda arbetsbord, glidbord och verktygshéllaraxel med rostskyddsmedel. Férvarainte
maskinen i fuktiga miljder och skydda den mot viider och vind.

Maskinen har konstruerats med gififria, ofarliga material. Vid bortskaffande skall jirn- och plastkomponenterna
separeras och skickas till respektive dtervinningsstationer.

20-5 NODSITUATIONER

Vid versviimming i lokalen diir maskinen iir placerad skall eliillftrseln frinkopplas omedelbart. Lit en
auktoriserad tekniker kontrollera maskinen innan arbetet dterupptas.

Vid brand skall ehtillférseln frinkopplas omedelbart; anviind Limpliga brandsliickare for att slicka elden
genom att rikta strilarna mot ligans bas. Aven om maskinen inte verkar ha tagit ngon skada, ska behiriga
tekniker kontrollera maskinen innan arbetet fterupptas.

Det miste finnas et hinderfritt omrdde runt om maskinen pé det siitt som beskrivits tidigare i kapite] 1-8 54 att
det géir att komma undan snabbt vid fara.
Kom ihiig att maskinen inte fir arbeta i miljfer med explosionsrisk.
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20-6 INSTALLNING AV REMSPANNING

Minst tre gdinger firet bir hyvelaggregatets remspéinning kontrolleras.

Ta bort kiipan (L fig. 20.5) for att komma it motorhuset.

Remspiinningen sker automatiskt. Om remmarna behdver spiinnas ytterligare vrider du pd skruv och mutter
(V fig. 20.6) for att utbva det nddviindiga trycket.

Riitt remsplinning motsvarar ett 3 kg tryck i punkten mitt emellan remskivorna, dii remmen ger efter ca. 5 mm

BREMBYTE:

Stanna maskinen enligt beskrivningen pd avsnitt 3; vrid huvudstréimrbytaren till noll, siikra med hiinglis
och meddela med limpligt anslag

Ta bort skruven upptill och dra ut luckan (L fig.20.5).

Lossa skruvarna (P fig.20.7)

Ta bort kiipan (S fig.20.7) som ger fitkomst till remskivan.
Lossa skruven (V fig. 20.6).

Lyft upp motomn.

Byt ut de gamla remumarna mot nya.

Placera tillbaka motorn.

Skruva pd skruven (V fig. 20.6) fiir att spiinna remmarna.
Montera tillbaka luckan (L fig.20.5) och fist med avsedd skruv.
Montera tillbaka kiipan (S fig.20.7) och fiist med skruvarna (P).

Obs! 1)  Om bara ena remmen iir sliten eller uttinjd skall findi bida remmar bytas

2)  Blanda aldrig remmar av olika fabrikat
3y Anviind aldrig en ny rem tillsammans med en gammal.

Efter ensk anpassningsperiod eller ménga drifttimmar kan dryremmarna ge efter ndgot, och
& orsaka en dkning i huvudsigklingans stopptid.

@
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20-7 PROBLEM - ORSAKER - ATGARDER
Denna kapitel ger nfigra lsningar pd ett anial problem som kan uppstd niéir maskinens anviinds.

Innan du bestimmer vad du ska gira fir det viktigt att noggrant lisa allt som finns tllgingligt angaende
problemet. Bide det som besknvs pi filjande sidor och i bruksanvisningen i Gvrigt.

Vid oregelbundenheter som inte beskrivs pa dessa sidor, kontakta MINI MAX Serviceavdelning.

PROBLEM
Motorn startar €

ORSAK
Huvdstrdmbrytare pd 0.

En eller flera av linjens faser striml&sa.

Hjilpkretsens sikringar som skyddar

transformatorn utlista eller sikringshillare Sppen.

Nidstopp tillkopplat.

Selekior fiir frikoppling broms pd gies .

ATGARD
Vrid strdmbrytaren till 1.

Kontrollera att alla tre faserna {ir spiinningsatta.
Stiing siikringshillaren. Om maskinen inte startar,
Oppna luckan.

Kontrollera siikringarnas skick och byt eventuellt ut
dem (det finns en sats i tillbehirslidan).

Frinkoppla nidstoppet genom att vrida.

WVrid viiljaren till e -

PROBLEM
Maskinen stannar under bearbetningen.

ORSAK

En eller flera av linjens faser strimlisa.
Hjilpkretsens siikringar utlbsta eller
siikringshillarens lock dppet.

Bearbetning fir kriivande i forhiillande
till motorns effekt eller usla skiirférhillanden.

Remmar slitna eller slaka.

ATGARD
Kontrollera att samitliga faser &ir spiinningsatta.

|- Stiing sikringshallarens lock. Om maskinen inte
startar Sppna sikringshdllaren, kontrollera att
siikringarna iir hela och eventuellt byt ut dem.
{En sats medfdljer i tillbehirslidan.)

Viinta tills Gverhettningsskyddet har svalnat.
Aktivera igen efter ndgon minut genom att vrida
huvudstrombrytaren till 0, diirefter till 1.
Kontrollera kuttrarnas skick och slipa eller byt om sa
behivs.

Spiinn eller byt enligt beskrivning pd kapitel 20-6.
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