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Svenska

Oversiittning av ursprunglig bruksanvisning

Pos

1. Spénnhylsa

2. Sékerhetspadrag
3. Luftutslapp

4. Luftintag

5. Maskinhals

17903 17904 17905
Art.nr. -0101 -0100 -0109
Ferax Nr AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
For skaftdiameter mm 3/6/1" |3/6/M" |3/6/"
Varvtal r/min 25000 25000 20000
Ljudniva (EN ISO 15744:2002) dB(A) |86.4 86.4 86.4
Vibration (ISO 8662-13:1997) m/s? <2.5 <2.5 <2.5
Rek. slangdimension tum 3/8 3/8 3/8
Anslutningsginga G(R) 1/4 1/4 1/4
Luftférbrukning vid 100% int.* 1/min 320 320 320
Luftférbrukning vid 40% int.* 1/min 128 128 128
Luftférbrukning vid 100% int.* 1/s 53 53 5.3
Luftférbrukning vid 40% int.* 1/s 2.1 2.1 2.1
Langd mm 150 228 150
Vikt kg 0.4 0.6 0.5
*Vid 6.2 bar
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Beskrivning

Latthanterlig, hogvarvig filmaskin i rakt utférande. Avsedd for slipstift och roterande
filar. Lamplig for service- och underhallsarbeten. Bakéatriktat luftutsléapp (Pos. 3) genom
handtaget vilket minskar risken att fa returluft med smutspartiklar i ansiktet. Med séker-
hetspadrag (Pos. 2) som forhindrar oonskad start samt atergar automatiskt niar padraget
slapps. Levereras som standard med tva fasta nycklar samt med 3 och 6 mm samt 1/4”
spannhylsor (Pos. 1).

17904-0100 Utrustad med forldngd maskinhals (Pos. 5).

17905-0109 Vinklad 90°.

Halsorisker

*  Anvéndaren av maskinen maste alltid sdrja for sin egen och andras sékerhet. Anvéind
alltid personlig skyddsutrustning.

*  Skyddsglasdgon méste anvindas for att minska risken att skada 6gonen genom kring-
flygande span, damm och gnistsprut.

* Inandning av dammpartiklar kan medfora ohélsa. Anvind munskydd eller andnings-
mask i dammiga miljder.

*  Vid ldngre arbetspass skall skyddshandskar mot kalluft anvéndas.

*  For att undvika ev. horselskador skall horselskydd alltid anvidndas vid bruk av maski-
nen.

* Anvindaren skall alltid ge akt pa att vibrationsskador kan uppstd vid langvarig
anvindning av roterande och sldende handmaskiner. Vibrationer med risk for skador
pa kénsel, nerver, leder och bindvivnader som foljd.

*  Ergonomiska belastningar: Maskinarbete som genomfors med upprepade, ensidiga

rorelser och obekvima arbetsstillningar kan leda till skador i rygg, nacke, skuldror,
knin och andra leder.
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Tink pa

*  Undvik 16st hingande har och persedlar, halskedjor och ringar som kan sno in sig i
maskinen och fororsaka kropps- och klddskada.

* Rikta aldrig igdngsatt maskin mot nagot annat &n arbetsobjektet. Lost sittande par-
tiklar kan lossna och fororsaka skada. Nagon eller ndgot oonskat kan komma emot
maskinen med skada som f6ljd.

« Kalla och véta hénder, rokning och snusning kar risken for vibrationsskador.

* L&t maskinen arbeta, anvind lagsta mojliga gripkraft kring handtaget. Avlasta om
mdjligt maskinen med balansblock.

*  Ta arbetspauser och/eller utfor arbeten som inte kréver vibrerande maskiner sa mins-
kar riskerna for vibrationsskador.

*  Se till att arbetsplatsen &r vil belyst.
Viktigt

Smorj verktyget

Smorj alltid maskinen med nagra droppar luftverktygsolja AIRTOIL 22 (Luna 15531-
0105 1 maskinens luftintag fére anvindning. Vid ldngre arbetspass bor en luftsmorjare
(Luna 20571-0106) anvindas - forinstélld pa ca tva droppar per minut. Skall maskinen
inte anvindas under en lingre tid, bor man dven da tillsitta ngra droppar olja innan den
stills undan, for att minska risken for korrosionsskador.

OBS! Anvénd endast rekommenderad luftverktygsolja. Annan olja kan latt medfora att
oljan “klibbar igen” och minskar lamellernas rorelseforméga. Detta med minskad pre-
standa som f6ljd.

Undyvik lickage
Undvik lackage i luftsystemet. Anvind alltid géngtejp vid nippelns anslutning i maskinen.
Se till att de slangar och slangkldmmor som anvinds ar korrekta.

Hall tryckluften torr

Ju renare och torrare tryckluften kan héllas, desto ldngre blir livslangden pa verktygen.
For andamaélet rekommenderas luftfilter som tar bort vatten ur tryckluften och dédrmed for-
hindrar korrosionsskador pé verktyg och anslutningar. Gl1om inte att fore varje arbetsdag
tomma kompressor och tryckluftsledningar pa ev. kondensvatten.
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Instruktion

* Anvénd aldrig filmaskin eller slipmateriel som &r skadad da risk for person- och
materialskada kan foreligga.

* Ta av plastpluggen fran luftintaget (Pos. 4) och montera en insticksnippel 1/4” utv.
ginga.

*  Se till att slipstiftet/filen ar korrekt monterad och ordenltigt fastdragen innan maski-
nen tas i bruk.

*  Filmaskinen kan anvéndas med antingen 3 eller 6 mm eller 1/4” spannhylsa (Pos. 1).

* Montering av slipstift/fil. - Ha alltid filmaskinen frankopplad fran trycklufts-
systemet. Lossa pa spannhylsan (Pos. 1). Satt ner stiftets/filens skaft dnda ner till
botten av spannhylsan. Dra &t ordentligt med hjilp av de bada fasta nycklarna.
Kontrollera lufttrycket och justera vid behov sé att filmaskinen arbetar med ritt tryck
och varvtal. Trycket regleras via kompressorn eller separat monterad tryckregulator.
Maskinens vérden ar angivna vid 6.2 bars tryck.

*  Hantera alltid filmaskinen varligt. Véardslos hantering kan medf6ra att maskinens inre
delar skadas och att godset spricker. Detta kan fora med sig att maskinen tappar sin
prestanda och inte langre uppfyller utlovade virden.

Oversyn: Smorjning ér viktig bl.a. for att hilla nere ljud- och vibrationsnivaer. En maskin
som anvinds kontinuerligt bor rengéras och ses 6ver minst 2 ggr/ar.




Norsk

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

D
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Pos.

1. Spennhylse

2. Sikkerhetspadrag

3. Luftutslipp

4. Luftinntak

5. Maskinhals

17903 17904 17905

Art.nr. -0101 -0100 -0109
Ferax Nr AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
Skaftdiameter tommer |3/6/'" |3/6/" [3/6/!a"
Turtall r/min 25000 25000 20000
Stayniva (EN ISO 15744:2002) dB(A) [86.4 86.4 86.4
Vibrasjon (ISO 8662-13:1997) m/s? <2.5 <2.5 <2.5
Anbefalt slangedimensjon tum 3/8 3/8 3/8
Tilkoblingsgjenge G(R) 1/4 1/4 1/4
Luftforbruk ved 100 % int.* /min 320 320 320
Luftforbruk ved 40 % int.* 1/min 128 128 128
Luftforbruk ved 100% int* 1/s 53 53 5.3
Luftforbruk ved 40 % int.* I/s 2.1 2.1 2.1
Lengde mm 150 228 150
Vekt kg 0.4 0.6 0.5
* Ved 6.2 bar
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Beskrivelse

Letthandterlig filemaskin med hgy hastighet. Beregnet for slipestifter og roterende filer.
For service— og vedlikeholdsarbeide. Bakoverrettet luftutslipp (Pos. 3) gjennom héndta-
ket som minsker risikoen for at brukeren skal fa returluft med smusspartikler i ansiktet.
Med sikkerhetsstarthendel (Pos. 2) som forhindrer uensket start og som returnerer auto-
matisk til stopp—posisjon nar den slippes. Leveres som standard med to faste nekler samt
med 3 og 6 mm samt 1/4” spennhylser (Pos. 1).

17904-0100 er utstyrt med forlenget maskinhals (Pos. ).

17905-0109 Kontroller lufttrykket og juster ved behov slik at filemaskinen arbeider med
riktig trykk og turtall. Trykket reguleres via kompressoren eller separat montert tryk-
kregulator.

Maskinens verdier er angitt ved 6.2 bars trykk.

Helsefare

*  Bruker av maskinen ma alltid serge for sin egen og andres sikkerhet.
Bruk alltid verneutstyr.

*  Vernebriller ma brukes for & redusere risikoen for skade pa gyne ved lgse spon, stov
og gnistsprut.

* Innéanding av stevpartikler kan medfere helseskade. Bruk andedretts vern i de miljoer
hvor stev kan oppsta.

*  Ved lengre arbeidsoperasjoner skal vernchansker mot kaldluft brukes.

*  For & unngé eventuelle herselskader skal alltid herselvern brukes ved bruk av maski-
nen.

*  Brukeren skal alltid veere oppmerksom pé at vibrasjonsskader kan oppsta ved lang-
varig bruk av roterende og sldende handmaskiner. Vibrasjoner med risiko for skader
pa felelse, nerver, ledd og bindevev som folge.

*  Ergonomiske belastninger: Maskinarbeide som gjennomferes med gjentatte, ensi-
dige bevegelser og ubekvemme arbeidsstillinger kan fore til skader pa rygg, nakke,
skuldre, knzer og andre ledd.
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Tenk pa

*  Unnga lest hengende hér og kleer, halsekjeder og ringer som kan komme inn i maski-
nen og forarsake kropps - og klarskader.

«  Sett aldri igangsatt maskin mot noe annet enn arbeidsobjektet. Lostsittende partikler
kan lgsne og forarsake skade. Noen eller noe uensket kan komme imot maskinen
med skade som folge.

» Kalde og vate hender, reking og snusing eker risikoen for vibrasjonsskader.

* La maskinen arbeide, hold sa lest som mulig rundt handtaket. Avlast om mulig
maskinen med en balanseblokk.

*  Taarbeidspauser og/eller utfer arbeid som ikke krever vibrerende maskiner, s mins-
ker risikoen for vibrasjonsskader.

»  Pass pa at arbeidsplasser har nok lys

Viktigt
Smer verktoyet
Smer alltid maskinen med noen dréper luftverkteyolje AIRTOIL 22 (Luna 15531-0105)
i maskinens luftinntak fer bruk. Ved lengre arbeidsavbrudd, ber luftsmerer (Luna 20571-
0106) brukes - forhandsinnstilt pa ca. to draper pr. minutt. Skal maskinen ikke brukes
over lengre tid, ber man tilsette noen draper olje for den settes bort, for & redusere risikoen
for korrosjonsskader.
OBS! Bruk kun anbefalt luftverktoyolje. Annen olje kan lett fore til at oljen "’kleber igjen”
og reduserer lamellenes bevegelse. Dette med redusert prestasjon som folge.

Unnga lekkasje
Unnga lekkasje i luftsystemet. Bruk alltid gjengeteip ved nippelens kopling i maskinen.
Pass pa at slangene og slangeklemmene som brukes er korrekte.

Hold trykkluften torr

Jo renere og terrere trykkluft man har, desto lengre blir levetiden pé verktayet. Det anbe-
fales luftfilter fra Luna som tar bort vann ut av trykkluften og dermed hindrer korrosjons-
skader pa verktey og koplinger. Glem ikke & temme kompressoren og trykkluftledninger
for event. kondensvann fer hver arbeidsdag.
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Instruksjon

e Bruk aldri filemaskin eller slipemateriell som er skadet, da risiko for person— og
materialskade kan oppsta.

*  Fjern plastpluggen fra luftinntaket (Pos. 4) og monter en innstikksnippel med 1/4”
utvendig gjenge.

«  Pass pa at slipestiften/filen er korrekt montert og skikkelig festet for maskinen tas i
bruk.

*  Filemaskinen kan brukes med enten 3 eller 6 mm eller 1/4” spennhylse (Pos. 1).

* Montering av slipestift/fil. - Ha alltid filemaskinen frakoblet trykkluftssystemet.
Losne pa spennhylsen (Pos. 1). Sett ned stiftens/filens skaft helt ned til bunnen av
spennhylsen. Trekk skikkelig til med hjelp av de begge fastneklene.

*  Kontroller lufttrykket og juster ved behov slik at filemaskinen arbeider med riktig
trykk og turtall. Trykket reguleres via kompressoren eller separat montert trykkregu-
lator. Maskinens verdier er angitt ved 6.2 bars trykk.

e Handter alltid filemaskinen forsiktig. Uforsiktig handtering kan medfere at maski-
nens indre deler skades og at godset sprekker. Dette kan igjen medfere at maskinen
taper sin effekt og ikke lengre oppfyller de lovte verdier.

Ettersyn: Smering er viktig bl.a. for & holde nede lyd- og vibrasjonsnivaer. En maskin
som brukes kontinuerlig ber rengjeres og ses over minst 2 ganger pr. ar,

10



Suomi

Kéadnnos alkuperiisten ohjeiden

Pos.

1. Kiristysholkki

2. Turvakdynnistin

3. Ilmanpoisto

4. Ilmanotto

5. Koneen kaula

17903 17904 17905

Tuotenro -0101 -0100 -0109
Ferax Nr AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
Varren halk tuumia |3/6/14" [3/6/4" |3/6/ 1"
Kierrosluku r/min 25000 25000 20000
Adnitaso (EN ISO 15744:2002) | dB(A) |86.4 86.4 86.4
Virdhtely (ISO 8662-13:1997) m/s? <2.5 <2.5 <2.5
Suositeltava letkun paksuus tuumia | 3/8 3/8 3/8
Liitintikierre tuumia | 1/4 1/4 1/4
Ilmantarve 100% kuorm.* /min 320 320 320
Ilmantarve 40% kuorm.* 1/min 128 128 128
Ilmantarve 100% kuorm.* 1/s 5.3 5.3 5.3
Ilmantarve 40% kuorm.* I/s 2.1 2.1 2.1
Pituus mm 150 228 150
Paino kg 0.4 0.6 0.5

* 6,2 baarissa

11
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Kuvaus

Kaaremuotoinen helposti kdytettdvéd korkean kierrosluvun viilakone. Tarkoitettu metal-
lien

viilaamiseksi pyorimisliikkeisilld kédrkiviiloilla ja hiomakivilld. Taaksepdin suunnattu
kaytetyn ilman poisto (3) tapahtuu kahvan kautta mika ehkéisee viilanpurujen

osumista kayttdjan kasvoihin. Laite on varustettu lukitusnapilla (2) mikd ehkéisee sat-
tumaisen

kytkinnén ja joka kytkinnén jdlkeen palaa alkuasentoon. Vakiotoimitukseen

siséltyy kaksi kiintoavainta sekd 3 ja 6 mm:n ja 1/4”:n kiristysholkit (pos. 1).

Mallissa 17904-0100 on pidennetty koneen kaula (pos. 5).

Mallin 17905-0109 Taivutuskulma 90°.

Turvallisuusméiariykset

* Laitteen kéyttdjin on muistettava omasta ja muiden ldhelld olevien ihmisten
turvallisuudesta. Aina on kéytettdva henkilokohtaisia suojalaitteita.

*  Silmien vahingoittumisen estdmiseksi kdyta suojalaseja, jotka pelastavat puruista ja
pOlysta.

*  Polyilman hengittdminen on vaarallista terveydelle. Jos tydympdaristd on pdlyinen
kayta kasvojen suojaa ja hengityssuojainta.

» Jatkuvan tyon aikana kayté késineitd mika suojaa kylmaélté ilmalta.

¢ Kuullon vahingoittumisen estdmiseksi laitteen kdyttdmisen aikana kéaytd
kuullonsuojaimia.

*  Kayttdjin on tiedettdva ettd pyOrimis- ja iskulaitteiden jatkuva kayttd voi aiheuttaa
vahinkoa terveydelle. Jatkuvan rasittavan vérdhtelyn kielteinen vaikutus voi olla
syynd moniin héiri6ihin ja sairauksiin.

*  Ergonominen vaikutus: jatkuva yksitoikkoinen ty0 ja kéyttdjan epdmukava asento
rasittavat selkéd, niskaa, harteita, polvia ja muita elimid.

Huomio!
+  Kaytd ihonmyotéisid vaatteita. Varmista etteivit hiukset péédse kosketukseen laitteen

12
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kanssa. Huolehdi etteivdt esim. kaulakorut tai sormukset tai vastaavat voi tarttua
kiinni ty6skentelyn aikana.

+  Pidi kiynnistettyi laitetta suunnattuna vain tydkappaleeseen pdin. Ald koskaan
kéyti laitetta jos joku sen osa, johto tai pistotulppa ovat viljalla. Muuten laite voi
aiheuttaa vahinkoa ihmisille ja tydtilalle.

*  Kylmait ja mérat kddet, tupakoiminen ja nuha lisddvit vérahtelystd johtuvaa riskia.

* Kaiytd laitetta ainoastaan suositelluilla kierrosluvuilla dldkd ylikuormita sitd
lisdponnistuksella. Jos on mahdollista aseta laite tukialustalle.

* Virdhtelevid laitteita kdytettdessd on pidettidvi katkoja tai vuorotyotd vérdhtelyn
aitheuttaman rasituksen vaimentamiseksi.

*  Huolehdi etté tydtila on hyvin valaistu..

On tirkeita

Laite tarvitsee voitelua

Aina ennen kiyttda voitele laite pneumaattisille laitteille suositellun 6ljyn AIRTOIL
22 (Luna 15531-0105) muutamalla pisaralla, esim 06ljy tiputetaan ilmanottoaukkoon.
Jatkuvan tyon aikana kdytd pneumaattista voitelusysteemia (Luna 20571-0106), joka on
sdddetty voitelulle kaksi pisaraa tunnissa. Voitele laite jos se pitkddn aikaan on kaytta-
méttd, myos siilytd kone voidettuna ruostumisen ehkdisemiseksi.

Huomio! Kéytd vain kiyttdohjeissa mainittua pneumaattisille laitteille suositeltua
Oljytyyppid. Muun 6ljyn kdyttdiminen voi johtaa sen sakenemiseen miké pienentié meka-
nismin pydrimiskykya. Seurauksena voi olla tyon tehon pieneneminen.

On viiltyttivi vuotoa

On viltyttdva vuotoa ilmankiertosysteemista. Paikka missé putki on liitetty koneeseen on
aina varmistettava teippaamalla. Kiinnitd huomiota siihen ettd kaytettdva letku ja letkun
liitos on hyvissa kunnossa.

Paineilman on oltava kuiva

Mité kuivempi ja puhtaampi on paineilma sitd kauemman laite kestdd. Tdmén turvaami-
seksi suositellaan Luna-ilmansuodatinta, joka poistaa ylipaineilmasta veden ja pienentdd
laitteen ruostumisriskid ja virtakytkimen vioittumisen mahdollisuutta.

TyoOpédivin alussa muista puhdistaa kompressori ja ilmankiertosysteemi mahdollisesta
veden kondensaatista

13
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Ohjeet

* Missddn tapauksessa dld kdytd vaurioitunutta konetta tai vioittuneitta
viilauslisidvarusteita silld se voi johtaa tapaturmaan tai aiheuttaa tydstettivin aineen
vahingoittumista.

+ Ilmanottoaukosta (4) ota pois muovinen tulppa ja liitd siithen 1/4” ulkokierteen letku,
esimerkiksi.

e Varmista, ettd hiomapuikko/viila on kiinnitetty oikein ja kiristetty hyvin, ennen kuin
otat koneen kayttoon.

*  Viilakonetta voidaan kéyttdd joko 3 tai 6 mm:n tai 1/4-tuuman kiristysholkin kanssa
(pos. 1).

* Hiomapuikon/viilan kiinnitys - viilakoneen tulee aina olla irrotettuna
paineilmajérjestelmésti. Irrota kiristysholkki (pos. 1). Aseta puikon/viilan varsi
kiristysholkin pohjaan asti. Kiristd huolellisesti molempien kiintoavainten avulla.

+ Tarkasta ilmanpaine ja sdddé tarvittaessa niin, ettd viilakone tydskentelee oikealla
paineella ja nopeudella. Painetta sdédetdén kompressorilla tai erikseen asennetulla
paineenséitimelld. Koneen arvot on ilmoitettu 6,2 baarin paineessa.

* Kaiytd konetta tarkkaavaisesti. Huolettoman suhtautumisen seurauksena voi olla
sisdvaraosien tai konekuoren vioittuminen. Tuloksena laitteen teho pienenee ja se
voi menettdd kiyttdarvon.

Kunnossapito: Voitelu on tirkedd muun muassa d4ni- ja tirindtasojen pitdmiseksi
alhaisina. Jatkuvassa kdytdssd oleva kone tulee puhdistaa ja tarkastaa lépikotaisin
véhintddn 2 kertaa vuodessa.

14




DANSK

Oversattelse af den originale brugsanvisning

Pos.

1. Patron

2. Sikkerhedsstang

3. Luft udtag

4. Drejeligt luft indtag

5. Maskinaksel

17903 17904 17905

Art.nr. -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
For aksel diameter tomme (3/6/a" [3/6/'a" |[3/6/ 4"
Omdrejningstal r/min 25000 25000 20000
Lydniveau (EN ISO 15744:2002) | dB(A) |86.4 86.4 86.4
Vibration (ISO 8662-13:1997) m/s’ <25 <25 <2.5
Anbefalet slangedimension tomme |3/8 3/8 3/8
Forbindelsesgevind tomme |1/4 1/4 1/4
Luftforbrug ved 100% indt.* I/min 320 320 320
Luftforbrug ved 40% indt.* 1/min 128 128 128
Luftforbrug ved 100% indt.* cfm 11.3 11.3 11.3
Luftforbrug ved 40% indt.* cfm 4.5 4.5 45
Lzngde mm 150 228 150
Veagt kg 0.4 0.6 0.5
* Ved 6,2 bar
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Beskrivelse
Letanvendelig hejhastigheds slibemaskine fremstillet i lige praesentation. Designet for

harde pinde og roterende file. Beregnet til service og vedligeholdelsesarbejde. Bagside
luft udtag (Pos. 3) gennem héndtaget, reducere risiko for at stovpartikler bliver blaest i
ansigtet pa brugeren. Verktej er udstyret med sikkerhedsstang (Pos. 2), som forhindrer
utilsigtet start af veerktej og vender tilbage automatisk til begyndelsesposition efter
stangen slippes. Forsynet som standard med to faste skruenggler plus 3 og 6 mm og
1/4” adaptere (Pos. 1).

17904-0100 er udstyret med en bred maskinaksel (Pos. 5).

17905-0109 Vinklet 90°

Helbredrisikoer

*  Brugeren af maskinen ma altid serge for sin egen og andres sikkerhed. Anvend altid
peronligt beskytterudstyr.

*  Beskytterbriller ma anvendes for at mindske risikoen at skade @jnene gennem
omkringflyvende span, stov og gnister.

* Indéanding af stevpartikler kan medfere dérligt helbred. Anvend mundbeskytter eller
indéndingsmaske i stovet milje.

*  Ved lengere arbejde skal beskytterhandsker mod koldluft anvendes.

* For at undgé ev. helbredskader skal harebeskytter altid anvendes ved brug af

maskinen.
*  Brugeren skal altid vaere opmarksom pa at vibrationsskader kan opsta ved langvarig
anvendelse af roterende og sldende handmaskiner.
*  Vibrationer med risiko for skader pa sanser, nerver, led og bindevaev som folge.
*  Ergonomiske belastninger: Maskinarbejde som gennemfores med gentagne, ensidige
rorelse og ubekvemme arbejdsudstyr kan lede til skader i ryg, nakke, kulder, kna og
andre led.
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Husk:

*  Undvik 16st hingande har och persedlar, halskedjor och ringar som kan sno in sig i
maskinen och fororsaka kropps- och kladskada.

+ Rikta aldrig igéngsatt maskin mot nadgot annat &n arbetsobjektet. Lost sittande
partiklar kan lossna och fororsaka skada. Nagon eller ndgot oonskat kan komma
emot maskinen med skada som f6ljd.

« Kalla och vata hinder, rokning och snusning 6kar risken for vibrationsskador.

* Lat maskinen arbeta, anvidnd ldgsta mdjliga gripkraft kring handtaget. Avlasta om
mdjligt maskinen med balansblock.

*  Ta arbetspauser och/eller utfér arbeten som inte krdver vibrerande maskiner sa
minskar riskerna for vibrationsskador.

»  Se till att arbetsplatsen &r vl belyst.

Vigtigt
Smer vaerktejet
Smer altid maskinen med noget dropper luftsvaerktejsolie AIRTOIL 22 (Luna 15531-
0105) f.eks. i maskinens luftindtag for anvendelse. Ved lengere arbejdstid ber en
luftssmerelse (Luna 20571-0106) anvendes- indstillet ca to dropper per minut. Skal
maskinen ikke anvendes under en leengere tid , ber man ogséd sette noget dropper olie
inden den stilles til side for at mindske risikoen for korrosionskader.
OBS! Anvend kun rekommanderet luftverktejsolie. Anden olie kan let medfere at olien
“klistrer” og mindsker rerelesevner. Det med mindsket effektivitet som folge.

Undga lekage

Undga laekage i luftsystemet. Anvend altid gevindtape ved nippels forbindelse i
maskinen. Ver opmerksom pa at de slanger og slangeklemmer som anvendes er
korrekte.

Hold trykluften tor

Jo renere og terrere trykluften kan holdes, jo l&ngere bliver livslengden pé verktejet.
For at sikre det, reckommanderes luftfiltre fra Luna som tager bort vand fra trykluften og
dermed forhindrer korrosionsskader pa vaerktej og forbindelser

Glem ikke at tomme kompressor for hver arbejdsdag og trykluftsledninger pa ev.
kondensvand.
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Vejledning

*  Under ingen omstendigheder ma skadet pressesliber eller slibematerialer anvendes
for det kan lede til person- og materialeskader.

*  Tag plast prop ud af drejeligt luft indtag abning (Pos. 4) og monter en 1/4” prop med
udvendigt gevind.

* Inden maskinen tages i brug serg for at slibesten eller roterende file er monteret
rigtigt og spandt ordentligt.

*  Pressesliber kan anvendes enten med 3 eller 6 mm eller 1/4” adapter (Pos. 1).

*  Montering af slibesten /roterende file - Kobl altid sliberen fra trykluft forsyning.
Loasn patronen (Pos. 1). St slibesten/fil skaft eller roterende file ind i adapter sa
dybt som muligt. Spend det forsigtigt med de to faste skruenogler.

*  Kontroller lufttryk og hvis det er nedvendigt, juster det sa at verktej arbejder
i passende hastighed og tryk. Trykket kan justeres ved at anvende kompressor
regulator eller med en adskilt installeret tryk regulator.Specifikationer af verktej
gives efter 6.2 bar tryk.

*  Ver altid forsigtig ved at anvende maskinen. Forsemmelig anvendelse af maskinen
kan lede til skader pd indvendige dele og brud pé hus. Det kan resultere i en
reducering af vaerktejs effektivitet og maskinen kan tabe dets vaerdi.

Eftersyn: Smering er vigtig bl.a. for at holde lyd- og vibrationsniveauer nede. En

maskine som anvendes kontinuerlig ber rengeres og checkes mindst 2 gange om éaret.
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ENGLISH

Original instructions

Pos.

1. Chuck

2. Safety lever

3. Air outlet

4. Swivelling air inlet
5. Machine shaft

17903 17904 17905
Code no -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
For shaft diameters mm 3/6/W" [3/6/Wk" |3/6/14"
Free speed rpm 25000 25000 20000
Sound level (EN ISO 15744:2002) | dB(A) ([86.4 86.4 86.4
Vibration (ISO 8662-13:1997) m/s’ <25 <25 <2.5
Rec. hose size inch 3/8 3/8 3/8
Air inlett inch 1/4 1/4 1/4
Air consumption at 100% int.* I/min 320 320 320
Air consumption at 40% int* 1/min 128 128 128
Air consumption at 100% int* cfm 11.3 11.3 11.3
Luftforbrug ved 40 % indtag* cfm 4.5 4.5 45
Length mm 150 228 150
Weight kg 0.4 0.6 0.5
* At 6,2 bar
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Description
Easy handle, high speed die grinder in straight performance. Built for grinding sticks

and rotating files. Suitable for service and maintenance works. Rear air outlet (Pos. 3)
through the handle, reducing the risk of getting dust particles blow in the face of the
user. The tool is equipped with safety lever (Pos. 2), which prevents unintentional
start-up of the tool and automatically returns to the initial position after release of the
lever. Supplied as standard with two fixing spanners plus 3 and 6 mm and 1/4” adapters
(Pos. 1).

17904-0100 is equipped with an extended machine shaft (Pos. 5).

17905-0109 Angled 90°.

Health hazards

*  User of the tool should always take care of his and other persons’ safety. The user
must always use personal protective equipment.

*  Wear safety goggles, in order to reduce risk of eye injuries that could be caused by
flying sawdust, dust and sparkles.

* Inhalation of dust can be harmful to health. Wear a suitable visor or breathing
apparatus, when working in a dusty environment.

* In case of continuous work wear safety gloves protecting against the cold air.

* In order to avoid eventual aural injuries, always use ear protection when using the
tool.

*  The user must always pay attention to the fact that continuous use of rotating and
impact producing manual tools could result in baneful influence on health caused by
the vibration.

*  Ergonomic load: Work with the tools related to recurrent, monotone movements and
unfavourable body positions may cause back, scruff, arm, marrowbone and other
joint injuries.

Remember!
* Do not wear loose long hair, loose clothing or jewellery, which could become caught

up in moving parts of the tool and cause injuries and clothing damages.

* A switched-on tool may be directed towards the work material only. Loose parts
may disunite and cause damages. A person or an object may become in contact with
the tool, which could cause an accident or material loses.

*  Cold or wet hands, smoking and snivel may increase vibration caused hazards.
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* Let the tool operate and by holding the handle use the least possible force. If
possible, the tool should be supported on a stable support block.

* Interruption of work should be ensured or another kind of work, not involving use
of vibrating tools should be alternatively performed, in order to reduce the harmful
influence caused by the vibration.o Ensure that the workplace is well lit.

Important information
Tools must be lubricated

Before use always lubricate the tool with a few drops of oil AIRTOIL 22 (Luna 15531-
0105) intended for use with pneumatic tools by dropping it into the air inlet opening of
the tool. In case of continuous work, a pneumatic lubrication system (Luna 20571-0106)
should be used, adjusted to about two drops per minute.

If the tool is not used for a longer period of time, it is required to drop a few drops of oil
before storage of the tool, in order to reduce the corrosion risk.

Attention! Use only oil that is supposed for pneumatic tools specified in the operation
instructions. Use of other oils may result in “clumping” of oil and reduction of the
movement ability of the machine. It may cause reduced work efficiency.

Leakages must be avoided

Avoid leakages in the air circulation system. Always use a thread sealing tape at the
point where the pipe is connected to the tool. Pay attention that hoses and hose fastening
clamps are in good working order.

The compressed air must be dry

As clean and dry the compressed air is, the longer is lifetime of the tool. In order to
ensure that, we recommend use of air filter, which removes water from the compressed
air and reduce risk of damages on tool and connections caused by corrosion.

Remember to remove eventual water condensate from the compressor and the
compressed air supply system before each working day.
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Instructions
Under no circumstances a defective die grinding machine or grinding material can

be used as it may cause injuries and material loses.

Take the plastic plug out of the air inlet opening (Pos. 4) and assemble a 1/4” male
thread plug.

Before switching on the tool make sure that grinding stone or he rotating file is
correctly assembled and properly tightened.

The die grinder can be used either with the 3 mm or 6 mm or 1/4” adaptor (Pos. 1).
Assembly of the grinding stone / rotating file. — The die grinder must be
disconnected from the compressed air supply. Un tightening the chuck (Pos. 1). Then
put the shank of grinding stone or rotating file in the adaptor as deep as possible.
Tighten it securely by use of the two fixing spanners.

Check air pressure and, if necessary, adjust so the tool will operate at the required
speed and pressure. Adjustment of the pressure is performed by use of the regulator
of the compressor or separately installed pressure regulator. Specifications of the
tool complies with a 6.2 bar pressure.

Always treat the die grinder with care. A negligent attitude towards the tool may
cause damages of the internal parts and housing fractures. It may result in reduction
of the tool efficiency and the tool may drop in performance.

Check-out: Lubricating is important in oder to reduce noise and vibration level. In case

of continuous use of the tool is should be cleaned and checked at least 2 times a yea.
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EESTI

Tdlge algupidrase kasutusjuhendi

Pos.

1. Padrun

2. Kaitsekang

3. Surudhu sisselase

4. Surudhu poordsisselasel

5. Masina voll

17903 17904 17905

Art.nr -0101 -0100 -0109
Ferax Nr AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
Volli diameeter mm 3/6/'" |3/6/W" |3/6/W"
Lookide arv 166ki/min | 25000 25000 20000
Miiratase (EN ISO 15744:2002) | dB(A) 86.4 86.4 86.4
Vibratsioon (ISO 8662-13:1997) | m/s’ <2.5 <2.5 <2.5
Soovitatav voolikumdot tolli 3/8 3/8 3/8
Uhenduskeere tolli 1/4 1/4 1/4
Ohukulu 100% intensiivusel* /min 320 320 320
Ohukulu 40% intensiivusel* /min 128 128 128
Ohukulu 100% intensiivusel* cfm 11.3 11.3 11.3
Ohukulu 40% intensiivusel* cfim 4.5 4.5 4.5
Pikkus mm 150 228 150
Mass kg 0.4 0.6 0.5

* 6,2 baari juures
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Kirjeldus
Kerge kisitleda, suure kiirusega terituspink, mis on konstrueeritud varraste ja pdorlevate
viilide teritamiseks. Sobib teenindus- ja hooldustéddeks. Ohu viljalase paikneb
seadme tagakiiljel (Pos. 3) kdepidemel, mis vihendab ohtu, et tolmu osakesed lendavad
kasutaja suunas.
Tooriist on varustatud kaitsekangiga (Pos. 2), mis takistab tddriista juhuslikku
kéivitamist
ning liigub pérast vabastamist automaatselt tagasi algasendisse. Standardvarustuse
hulka kuuluvad kaks mutrivotit (3 ja 6 mm) ning 1/4” adapter (Pos. 1).
17904-0100 on varustatud masina pikendusvolliga (Pos. 5).
17905-0109 Nurk 90°

Ohud tervisele

*  Tooriista kasutaja peaks alati tdhelepanu pddrama nii enda kui teiste ohutusele.
Kasutaja peab alati kasutama isiklikku kaitsevarustust.

« Kanna ohutusprille, et vihendada lendavast saepurust, tolmust ning sddemetest
tulenevat silmavigastuste riski.

*  Tolmu sissehingamine vdib olla tervisele kahjulik. Tolmuses keskkonnas tootades
kanna sobivat ndokatet v3i hingamisaparaati.

*  Pideva t66 puhul kanna ohutuskindaid, mis kaitsevad kiilma Shu eest.

o Todoriista kasutades kasuta alati kdrvade kaitset, et viltida korvavigastusi

+ Kasutaja peaks alati tdhelepanu podrama sellele, et pidev poorlevate ning pdrkuvate
tooriistade kasutamine ning vibratsioon voib tuua hukutava moju tervisele.

*  Ergonoomiline last: korduvate ning monotoonsete liigutustega masinatega to6tamine
ning ebasoodsad kehahoiakud véivad pdhjustada selja-, turja-, kée-, idikondi- ja
muid liigesevigastusi.

Pea meeles!
+  Ara jita pikki juukseid lahti ning dra kanna lohvakaid riideid vi ehteid, sest need

voivad tdoriista litkkuvatesse osadesse kinni jidda ning pohjustada vigastusi ning
kahju riietele.

»  Sisseliilitatud tooriista voib suunata ainult todmaterjali poole. Lahtised osad vdivad
kiiljest tulla ning vigastusi pohjustada. Inimene vdi objekt voib sattuda kontakti
tooriistaga, mis vOib pohjustada dnnetuse vdi materiaalset kahju.
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+ Kiilmad vdi mirjad kéed, suitsetamine ning vesine jooksev nina vdivad suurendada
vibratsiooni pdhjustatud ohte.

* Las tooriist teeb t66 ning kdepidemest hoides kasuta vdhimat vajalikku joudu. Kui
voimalik, toesta tooriista stabiilse tugiplokiga.

* Selleks, et vihendada vibratsiooni pdhjustatud kahjulikku mdju, peaks t66
katkestamine olema tagatud, voi vahelduseks peaks tegema teistsugust t66d, mis ei
ndua vibreerivaid todriistu.

*  Hoolitse selle eest, et tdokoht oleks hésti valgustatud.

Oluline informatsioon
Tooriistu peab olitama
Olita tooriista alati enne kasutamist, selleks on tarvis paari tilka sellist 8li AIRTOIL 22
(Luna 15531-0105), mis on moeldud pneumaatilistele tdoriistadele, néiteks. Tilguta
see tooriista Shu sisselaske avasse. Pideva t66 korral peaks kasutama pneumaatilist
olitamissiisteemi (Luna 20751-0106), reguleerides selle umbes 2 tilga peale minutis. Kui
toOriista ei kasutata pikemat aega- enne selle hoiule panemist on sellesse vajalik tilgutada
paar tilka 6li, et vihendada roostetamisriski.
Tdhelepanu! Kasuta ainult sellist pneumaatilistele tooriistadele mdeldud 6li, mis on
todjuhises dra toodud. Teiste Olide kasutamine vdib pdhjustada o6li tiikkimineku ning
tooriista litkumise raskenemise. Voib pohjustada t66 tohususe langemist.

Vildi lekkeid

Vildi lekkeid Shu ringlemise siisteemis. Kasuta alati vindi isoleerimislinti kohtades,
kus toru on tdoriistaga ithendatud. Poora tdhelepanu sellele, et voolikud ning nende
kinnitusklambrid oleks heas tookorras.

Kokkusurutav 6hk peab olema kuiv

Mida puhtam ja kuivem kokkusurutav dhk on, seda kauem kestab tooriista teenistusiga.
Et seda tagada, soovitame kasutada Luna ohufiltrit, mis eemaldab vee kokkusurutavast
Shust ning seega viihendab tooriista kahjustusi ning rooste tekitatud lithiseid. Ara unusta
enne iga toopdeva kompressorist kondenseerunud vett ning kokkusurutud Shusiisteemi
eemaldada.

Kasutusjuhised
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*  Mitte mingil juhul ei tohi kasutada defektset teritusmasinat voi teritatavat materjali,
mis vOib pohjustada vigastusi ja olulisi materiaalseid kahjusid.

* Eemaldage surudhu sisselaskelt plastist kork (Pos. 4) ja paigutage sinna 1/4”
viliskeermega nippel.

*  Enne tooriista sisseliilitamist kontrollige, et kéiakivi voi pdorlev viil on korralikult
paigaldatud ja digesti pingutatud.

»  Terituspinki voib kasutada kas 3 mm, 6 mm vdi 1/4” adapteriga (Pos.1).

»  Kaéiakivi / podrleva viili monteerimine — Teritusmasin peab olema surudhutoitest
lahutatud. Keerake padrun (Pos. 1) lahti. Seejirel paigutage kdiakivi vars voi poorlev
viil nii siigavale adapterisse kui voimalik ning pingutage kahe lukustusmutrivotmega
korralikult kinni.

+  Kontrollige surudhu rdhku, vajadusel reguleerige seda nii, et masin tdtaks soovitud
kiiruse ja survega. Rohku saab reguleerida kompressori regulaatoriga voi eraldi
paigaldatava rohuregulaatoriga. Tooriista tehnilised andmed kehtivad 6,2 baarise
rohu korral.

+ Kisitlege teritusmasinat alati vdga hoolikalt. Masina hooletu kasutamine vdib
poOhjustada sisemiste detailide ja korpuse pragunemist, mis omakorda vihendab
masina t6joudlust.

Hooldus: Miérimine on oluline ka selleks, et hoida madalal miira- ja vibratsioonitaset.
Tooriista pideva kastutamise puhul tuleks seda puhastada ja kontrollida vihemalt 2 korda
aastas.
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LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

Poz.

1. Patrona

2. Drogibas svira

3. Gaisa izplides atvere

4. Ap savu asi grozama gaisa ieplides atvere

5. lerices varpsta

17903 17904 17905

Artnr -0101 -0100 -0109
Ferax Nr AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
Varpstas diametrs collas 3/6/1" |3/6/M" |3/6/a"
Apgriezienu skaits apgr./min | 25000 25000 20000
Troksnis (EN ISO 15744:2002) | dB(A) 86.4 86.4 86.4
Vibracija (ISO 8662-13:1997) m/s’ <2.5 <2.5 <2.5
Ieteicamais §litenes diametrs collas 3/8 3/8 3/8
Piesléguma vitne collas 1/4 1/4 1/4
Gaisa patérins pie 100 % int.* /min 320 320 320
Gaisa patérins pie 40% int.* /min 128 128 128
Gaisa patérins pie 100% int.* cfm 11.3 11.3 11.3
Gaisa patgrins pie 40% int.* cfim 4.5 4.5 4.5
Garums mm 150 228 150
Svars kg 0.4 0.6 0.5
* At 6.2 bar
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Apraksts

Erti lietojama atrgaitas cokola slipmasina, darbinama taisni. Paredz&ta slipstieniem un
rot€josam vileém. Piemérota apkalpes un tehniskas apkopes darbiem. Aizmugures gaisa
izplade (3. poz.) caur rokturi samazina risku, ka puteklu dalinas var iepiist lietotdjam
seja. Instrumentam ir dro§ibas svira (2. poz.), kas novers ta netisas iedarbinasanas
iesp&ju un p&c sviras atlaiSanas automatiski atgriezas sakuma stavokli. Piegada standarta
komplektu ar divam nostiprinasanas uzgrieznu atslégam un 3 un 6 mm un 1/4”
adapteriem (1. poz.).

17904-0100 ir aprikots ar pagarinatu ierices varpstu (5. poz.).

17905-0109 90° lenkis

Iespéjamais risks

+ Iekartas lietotagjam vienmér jadoma par savu un citu cilvéku drosibu. Vienmeér jalieto
individualas aizsardzibas aprikojums.

» Javalka aizsargbrilles, lai samazinatu acu traumas risku, ko izraisa lidojosas skaidas,
putekli un dzirksteles.

*  Puteklu ieelposana var bt kaitiga veselibai. Stradajot puteklaina vidg, javalka
sejsegs vai elposanas maska.

» Ilgstosa, nepartraukta darba gadijuma javalka cimdi, kas pasarga no auksta gaisa.

*  Lai izvairitos no iespgjamiem dzirdes bojajumiem, lietojot iekartu, vienmer javalka
ausu aizsardzibas aprikojums.

* Lietotajam vienmé@r japieveérs uzmaniba tam, ka ilgstoSas rot€joSu un triecienus
radosu manualo iekartu izmantoSanas rezultata var rasties vibracijas izraisita ietekme
uz veselibu. §adas vibracijas izraisitas sekas var bit taustes, nervu, locitavu un
saistaudu bojajumi.

*  Ergonomiska slodze: darbs ar iekartam, kas ir saistits ar atkartotam, vienpusgjam
kustibam un ne€rtu pozu var kait€t mugurai, sprandai, pleciem, celgaliem un citam
locttavam.

Atcerieties
*  Nedrikst stradat ar gariem, val&jiem matiem un valiga, plandosa apgérba, ar
kaklarotam un gredzeniem, kas var iekerties iekarta un kliit par c€loni traumam un
apgerba sabojasanai.
* Ieslegta iekarta drikst biit versta tikai un vienigi pret darba materialu. Nenostiprinatas
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dalas var atdalities un izraisit bojajumus. Ar iekartu var nonakt saskarg kada persona
vai priekSmets, ka rezultata iesp&jams nelaimes gadijums vai materiali zaud&jumi.

*  Aukstas un mitras rokas, smékesana un iesnas paaugstina vibracijas izraisito risku.

« Irjalauj iekartai darboties un, turot rokturi, japieliek vismazakais iesp&jamais speks.
Ja iesp€jams, iekarta jaatbalsta uz stabila atbalsta bloka.

* Ir janodrosina darba partraukumi un / vai parmainus javeic darbs, kas nav saistits ar
vibrgjosu iekartu izmantosanu, lai samazinatu vibracijas nelabvéligo ietekmi.

*  Darba vieta janodroSina labs apgaismojums.

Svarigi

Instrumenti jaieello

Pirms lietoSanas vienmér iekarta vienmér ir jaieello ar daziem pilieniem ellas AIRTOIL
22 (Luna 15531-0105), kas paredz&ta pneimatiskajiem darbarikiem, pieméram iepilinot
to iekartas gaisa ieplides atvere. IlgstoSa darba gadijuma jaizmanto pneimatiska
elloSanas sistema (Luna 20571-0106), kas noregul&ta apméram uz diviem pilieniem
mindte. Ja iekarta ilgaku laiku netiek izmantota, arT tad pirms iekartas novieto$anas
glabasana nepiecieSams iepilinat taja dazus pilienus ellas, lai samazinatu korozijas risku.
Uzmanibu! Jalieto tikai un vienigi instrukcija minéta pneimatisko darbariku ella. Cita
veida e]las izmantoSanas sekas var biit tadas, ka ta ”sakep” un samazina mehanisma
kustibas sp€ju. Sekas tam ir samazinata darba efektivitate.

Jaizvairas no siicem

Jaizvairas no siicém gaisa cirkulacijas sistéma. Vieta, kur caurule ir pievienota iekartai,
vienmer jalieto vitnes blivEjuma lenta. JapieverS uzmaniba tam, lai izmantotas §|ttenes
un §]Gtenu stiprindjuma skavas biitu nevainojama kartiba.

Saspiestajam gaisam jabiit sausam

Jo tiraks un sausaks ir saspiestais gaiss, jo ilgaks ir instrumenta darbmiizs. Lai to
nodrosinatu, ieteicams lietot Luna gaisa filtru, kas atbrivo saspiesto gaisu no udens,
tadgjadi samazinot korozijas izraisito ickartas un pieslégumu bojajumu iespé&ju.

Nedrikst aizmirst katras darba dienas sakuma iztukSot kompresoru un saspiesta gaisa
padeves sist€mu no iesp&jama tidens kondensata.
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Instrukcija
*  Nekada gadijuma nedrikst lietot bojatu cokola slipmas$inu vai slipeSanas materialu,

jo tas var radit fizisku traumu un materialu zaud&jumu.

* Izpemiet no gaisa iepliides atveres (4. poz.) plastmasas aizbazni un ievietojiet 1/4”
nipeli ar argjo vitni.

*  Pirms ierices ieslégSanas parbaudiet, vai slipripa vai rot€josa vile ir pareizi
uzstadita un kartigi nostiprinata.

*  Cokola slipmas$inu var lietot vai nu ar 3 mm, vai 6 mm, vai arT ar 1/4” adapteri (1.
poz.).

«  Slipripas / viles uzstadisana. — Slipmasinai jabt atvienotai no saspiesta gaisa
padeves. Atskriivgjiet patronu (1. poz.). P&c tam ievietojiet slipripas / viles kajinu
adapterT l1dz atdurei. Stingri nostipriniet, izmantojot abas stiprinasanas uzgrieznu
atsl€gas.

*  Parbaudit gaisa spiedienu un, ja nepiecieSams, noregulét instrumentu ta, lai tas
darbotos ar vajadzigo atrumu un spiedienu. Spiediena reguléSana tiek veikta,
izmantojot kompresora regulatoru vai atseviski uzstaditu spiediena regulatoru.
Instrumenta tehniskie parametri atbilst 6,2 baru spiedienam.

*  Vienmeér rikojieties ar ierici piesardzigi. Nolaidiga attieksme pret instrumentu var
radit ta iek$€jo dalu bojajumus un korpusa plisumus. Ta rezultata var mazinaties
instrumenta lietderiba, un instruments var zaudet savu veiktspgju.

Apkope: Bitiska ir elloSana, jo td nodroSina zemu trok$npu un vibraciju Iimeni. Ja
instruments tiek lietots nepartraukti, tas jatira un japarbauda vismaz divas reizes gada.
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Lietuviskai

Vertimas originali instrukcija

Pozicija

1. Laikiklis

2. Apsauginé svirtis

3. Oro i$éjimas

4. Sarnyriné oro jéjimo jungtis
5. MaSinos velenas

17903 17904 17905
Kodas Nr. -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B | AT-7032LB| AT-7034B
Greitis laisva eiga coliai 3/6/W" |3/6/1" |3/6/1a4"
Apsisukimy skaiéius aps./min. (25000 25000 20000
Garso lygis (EN ISO 15744:2002) |[dB(A) 864 86.4 86.4
Vibracija (ISO 8662-13:1997) m/s? 25 <25 <25
Rekomenduojamas Zarnos diametras|coliai 3/8 3/8 3/8
Jungties sriegis coliai 1/4 1/4 1/4
Oro sanaudos, kai slégis 100 % *  [/min 320 320 320
Oro sanaudos, kai slégis 40 % * /min 128 128 128
Oro sanaudos, kai slégis 100 % *  [pédos3/min.| 1.3 11.3 11.3
Oro sanaudos, kai slégis 40 % * pedos3/min.|4.5 4.5 4.5
Ilgis mm 150 228 150
Masé kg 0.4 0.6 0.5

* 6,2 baro slogis
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ApraSymas

Tiksliai veikiantis, lengvai naudojamas, auksto greicio Slifuoklis. Skirtas §lifuoti strypus

ir rotacines dildes. Tinka atlikti remonto ir priezitiros darbus. Galinis oro i§¢jimas

(poz. 3) jrengtas rankenoje. Tai sumazina rizika, kad dulkés bus puciamos darbuotojui

i veida.

Irankyje jrengta apsauginé svirtis (poz.2), kuri apsaugo nuo atsitiktinio jrankio paleidimo.

Atleidus apsaugine svirtj, ji automati$kai grjzta j prading padét;.

Standartiskai jrankis tiekiamas su dviem uzverzimo raktais bei 3, 6 mm ir 1/4”

adapteriais

(poz.1).

17904-0100 modelyje yra prailgintas masinos velenas (poz.5).

17905-0109 90° kampu

Galima rizika

* Jrengimo naudotojas visuomet turi atsiminti apie savo ir kity Zzmoniy sauguma.
Visuomet reikia naudoti individualias apsaugos priemones.

e Turi biti dirbama su apsauginiais akiniais, kad sumazinti akiy traumos rizika nuo
skraidanciy skiedry, dulkiy ir kibirk$¢iy.

«  Kvépuoti dulkémis gali buti kenksminga sveikatai. Dirbant dulkinoje aplinkoje
reikia naudoti veido apdangalg arba kvépavimo kauke.

* Ilgo, nepertraukiamo darbo atveju reikia vilkéti pirStines, apsauganc¢ias nuo $alto
oro.

+ Kad iSvengti galimo klausos pazeidimo, naudojant jrengimg visuomet naudokités
ausy apsauga.

*  Naudotojas visuomet turi atsiminti, kad ilgalaikiy rotaciniy ir smiiginiy manualiniy
jrengimy panaudojimo rezultate gali atsirasti vibracijos sukeltas poveikis sveikatai.
Tokios vibracijos sukeltos pasekmés gali biiti lytéjimo, nervy, sgnariy ir jungiamyjy
audiniy pazeidimai.

*  Ergonominis kriivis: darbas su jrengimais, kai dirbama pasikartojanciais, vienpusiais
judesiais nepatogioje pozoje, gali buiti kenksminga nugarai, sprandui, peciams,
keliams ir kitiems sgnariams.

Atminkite:
* Negalima dirbti su ilgais, palaidais plaukais ir laisvais neprigulusiais robais, su
karoliais ir ziedais, kurie galéty uzsikabinti uz jrengimo ir biiti traumy ir riiby
sugadinimo priezastimi.
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* Jjungtas jrengimas gali biiti nukreiptas tiktai ir i$skirtinai j darbing medziaga.
Nepritvirtintos detalés gali atsiskirti ir padaryti suzalojimus. Su jrengimu gali
susiliesti koks nors asmuo arba daiktas, ko rezultate gali jvykti nelaimingas
atsitikimas arba atsirasty materialiniai nuostoliai.

+  Saltos ir drégnos rankos, rilkymas ir sloga padidina vibracijos sukelta rizika.

* Reikia leisti jrengimui dirbti ir, laikant rankena, reikia naudoti kuo maziausia jéga.
Jeigu galima, jrengimas atremiamas ant stabilios atramos bloko.

*  Turi buti organizuojamos darbo pertraukos ir / arba pakaitomis vykdomas darbas,
nesusijgs su vibruojanciy jrengimy panaudojimu, kad sumazinti neigiama vibracijos
poveik].

*  Darbo vietoje uztikrinamas geras aps§vietimas.

Svarbu
Instrumentai turi biiti sutepami alyva

Pries naudojima jrengimas visuomet turi biiti sutepami keliais lasais alyvos AIRTOIL 22
(Luna 15531-0105), kuri skirta pneumatiniams darbo jrankiams jlasinant jg j jrengimo
oro jleidimo angg. Ilgalaikio darbo atveju turi biiti naudojama pneumatinio sutepimo
alyva sistema (Luna 20571-0106), kuri nureguliuota mazdaug dviem lasams per minutg.
Jeigu jrengimas ilgesnj laika nenaudojamas, prie§ padedant jrengima laikymui biitina
ilasinti { ji kelis lasus alyvos, kad sumazinti korozijos rizika.

Démesio! Turi biiti naudojama tiktai instrukcijoje paminéta pneumatiniy darbo jrankiy
alyva. Kitos riiSies alyvos panaudojimo pasekmés gali biti tokios, kad §i “sulimpa” ir
sumazina mechanizmo judéjimo galimybe. To rezultate sumazéja darbo efektyvumas.

Reikia vengti protékiy

Reikia vengti protékiy oro cirkuliacijos sistemoje. Toje vietoje, kur vamzdis prijungtas
prie jrengimo, visuomet turi biiti naudojama sriegio sandarinimo juosta. Reikia atkreipti
démes; | tai, kad naudojami §langai ir Slangy tvirtinimo sankabos biiti nepriekaistingai
tvarkingi.

Suspaustas oras turi biiti sausas

Kuo §varesnis ir sausesnis yra suspaustas oras, tuo ilgesnis yra instrumento tarnavimo
amzius. Tam tikslui rekomenduojama naudoti Luna oro filtra, kuris pasalina i§ suspausto
oro vandenj, tokiu biidu sumazindamas korozijos sukelty jrengimo ir pajungimy
sugedimo galimybe. Negalima uzmirsti kiekvienos darbo dienos pradzioje iStustinti
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kompresoriaus ir suspausto oro padavimo sistemos nuo galimo vandens kondensato.

Nurodymai

* Niekada negalima naudoti §lifuoklio arba Slifavimo elementy su defektais, nes tai
gali sukelti traumas ir padaryti materialing zala.

»  Plastikinj kiStuka iSimkite i§ oro j&jimo (poz. 4) ir pritvirtinkite 1/4” jungti su
iSoriniu sriegiu.

e Pries jjungdami jrankj, jsitikinkite, kad Slifavimo elementas arba rotaciné dildé yra
teisingai surinkti ir priverzti.

«  Slifuoklis gali bati naudojamas su 3 mm arba 6 mm arba 1/4” adapteriais (poz. 1).

+  Slifavimo elemento / rotacinés dildés surinkimas. Slifuoklis turi biiti atjungtas nu
suspausto oro Zarnos. Atlaisvinkite laikiklj (poz. 1). Slifavimo elemento arba
rotacinés dildés kotg jkiskite j adapterj kuo galima giliau. Stipriai uzverzkite dviem
uzverzimo raktais.

*  Patikrinkite suspausto oro slégj, jeigu reikia nustatykite tinkamus prietaiso siikius
uztikrinantj slégj. Slégis reguliuojamas kompresoriaus reguliatoriumi arba atskirai
sumontuotu slégio reguliatoriumi. Nurodyti prietaiso techniniai duomenys atitinka
6,2 bary slégj.

*  Visada dirbkite atidziai. Gali biiti pazeistos jrankio vidinés dalys ir jtriikti korpusas,
jeigu jrankj naudosite neriipestingai. Tai gali pabloginti jrankio veiksminguma
ir sumazinti nasuma.

Priezitira: Tepimas bitinas, nes jis uztikrina maza triukSmo ir vibracijos lygj. Jei jrankis
naudojamas nuolat, jj reikia iSvalyti ir patikrinti maziausiai 2 kartus per metus.

34




POLSKI

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Czesci skladowe 3
1. Uchwyt
2. Dzwignia bezpieczenstwa
3. Wylot powietrza
4. Uchylny wlot powietrza
5. Watek maszyny

17903 17904 17905
Code no -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B | AT-7032LB | AT-7034B
Dla $rednicy watka cale 3/6/MW" |3/6/W" |3/6/"
Obroty obr/min. {25000 25000 20000
Poziom hatasu (EN ISO 15744:2002) [dB(A) (86.4 86.4 86.4
Wibracje (ISO 8662-13:1997) m/s’ <2.5 <2.5 <2.5
Zalecany rozmiar weza cale 3/8 3/8 3/8
Gwint dotgczeniowy cale 1/4 1/4 1/4
Pobor powietrza, wsp. wykorz. 100%*[ I/min (320 320 320
Pobor powietrza, wsp. wykorz. 40%* |1/min 128 128 128
Pobor powietrza, wsp. wykorz. 100%*| cfm 11.3 11.3 11.3
Pobér powietrza, wsp. wykorz. 40%* | cfm 4.5 4.5 4.5
Dhugoéé mm 150 228 150
Masa kg 0.4 0.6 0.5

* Przy 6,2 bar

35




P

Tem—a=a ="

Opis
Latwa do obstugi, wysokoobrotowa szliﬁerkle)l do obrobki matryc o znacznej wydajnosci.
Przeznaczona do szlifowania pretow i obrotowych pilnikéw. Wygodna do serwisowania
i konserwacji. Tylny wylot (poz. 3) poprzez raczke, redukuje ryzyko skierowania
strumienia czastek pytu w twarz operatora.
Narzedzia sg wyposazone w dzwigni¢ bezpieczenstwa (poz. 2), ktora zapobiega
przypadkowemu
uruchomieniu narzedzia i automatycznie powraca do pozycji poczatkowe;j
po zwolnieniu dzwigni. Uchylny wlot powietrza (poz. 40) utatwia prac¢ na maszynie i
uniemozliwia skrecenie weza powietrza.
Dostarczana jako standard z dwoma mocujacymi kluczami plus 3 i 6 mm oraz ztaczka
1/4” (poz. 1).
17904-0100 jest wyposazona w wydtuzany walek maszyny (poz. 5).
17905-0109 Model katowy 90°

Ewentualne ryzyko

*  Uzytkownik urzadzenia powinien uwzgledni¢ bezpieczenstwo swoje oraz innych
0s6b. Stale nalezy uzywac $rodki ochrony osobiste;.

¢ W celu zmniejszenia ryzyka urazu oczu, ktore moga powsta¢ od bedacych w
powietrzu widr, kurzu oraz iskier, nalezy uzywac okulary ochronne.

*  Wdychanie kurzu moze by¢ szkodliwe dla zdrowia. Pracujac w zakurzonym
srodowisku, nalezy uzywacé ostong do twarzy lub maske przeciwpytows.

* W czasie dlugotrwatej pracy nalezy uzywac rgkawice, chronigce przed zimnym
powietrzem.

* W celu uniknigcia ewentualnych uszkodzen stuchu, w czasie uzytkowania
urzadzenia, obowigzkowo nalezy uzywac srodki do ochrony uszu.

*  Uzytkownik zawsze powinien zwrdoci¢ uwage na fakt, ze w wyniku dlugotrwalego
uzywania rotacyjnych oraz uderzeniowych narzedzi r¢cznych na stan zdrowia maja
wptyw skutki wywotane wibracjg. Skutki te moga wywota¢ uszkodzenia stuchowe,
nerwowe, stawowe oraz tkankowe.

* Obciazenie ergonomiczne: praca przy urzadzeniach, zwigzana z powtarzajacymi
si¢, jednostronnymi ruchami oraz niewygodng postawa ciata moga zaszkodzi¢
kregostupowi, karkowi, barkom, kolanom oraz innym stawom.
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Prosimy o zapamietanie

*  Wpzbrania si¢ pracowa¢ z dlugimi, rozpuszczonymi wlosami, w luznym ubraniu, z
bizuterji oraz pierscionkami, ktore trafiajac do urzadzenia mogg sta¢ si¢ przyczyna
kontuzji oraz uszkodzenie ubrania.

*  Wiaczone urzadzenie powinno by¢ skierowane tylko i wylacznie w kierunku
materiatu do pracy obrobki. Niezamocowane cze$ci moga urwac si¢ i spowodowaé
uszkodzenia. W stycznos¢ z urzadzeniem moze wejs¢ osoba lub przedmiot; co moze
spowodowac nieszczesliwy wypadek lub straty materialne.

*  Chlodne oraz wilgotne rece, palenie i katar zwigksza ryzyko wywotane wibracja.

*  Urzadzeniu powinno da¢ si¢ dziataé, a trzymajac uchwyt, nalezy zastosowacé
mozliwie najmniejsza sitg. Jezeli jest to mozliwym urzadzenie nalezy oprze¢ na
trwalym oparciu.

* W celu zmiejszenia niekorzystnego oddziatywania wibracji na zdrowie, podczas
pracy nalezy wykorzystywaé przerwy i/lub na przemian wykonywaé prace nie
zwigzang z uzyciem urzadzen wibracyjnych.

*  Na miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobre o$wietlenie.

Wazne

Narzedzia nalezy oliwi¢

Przed uzytkowaniem urzadzenie nalezy naoliwi¢ kilkoma kroplami oleju AIRTOIL 22
(Luna 15531-0105), ktory jest przewidziany do narzedzi pneumatycznych, zakapujac
olej do otworu wlotu powietrza w urzadzeniu. W wypadku dlugotrwatej pracy, nalezy
stosowaé pneumatyczny system smarowania (Luna 20571-0106), ktory ustawiony
jest na prawie dwie krople w minute. Jezeli urzadzenie przez dtuzszy czas jest
niewykorzystywane, rowniez w tej sytuacji przed odstawieniem jego na przechowanie,
w celu unikniecia ryzyka korozji, nalezy do niego zakapac kilka kropel oleju.

Uwaga! Uzywa¢ nalezy tylko i jedynie wskazany w instrukcji olej do narzedzi
pneumatycznych. Konsekvencje uzywanie innego rodzaju oleju mogg by¢ takie; ze olej
staje si¢ lepkim oraz zmniejsza zdolno$¢ ruchu mechanizmu. Konsekwencja tego jest
zmniejszenie efektywnosci pracy.
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Unikajcie przeciekéw!

Nalezy unikaé przeciekdw w systemie obiegu powietrza. W miejscach ztacza rur i
urzadzenia nalezy uzywac tasme uszczelniajacg gwint. Uwage nalezy zwrdci¢ na
wykorzystywane weze oraz klamry do mocowania wezy, ktore powinne znajdowac si¢ w
nienagannym stanie.

Sprezone powietrze powinno by¢ suchym.

Im bardziej czyste i suche jest sprezone powietrze, tym diuzszy bedzie okres dziatania
urzadzenia. Aby zapewni¢ taki stan; wskazane jest zastosowanie filtrow powietrznych
Luna, ktore odwadniaja sprezone powietrze, w ten sposob zmniejszajac mozliwosé
powstania uszkodzen urzadzenia i ztaczy spowodowanych korozja.

Nie nalezy zapomina¢, ze przed rozpoczatkiem dnia pracy nalezy oprézni¢ sprezarke i
uktad doprowadzajacy sprezone powietrze od ewentualnego kondensatu wodnego.

Instrukcja uzytkowania

* W zadnych okolicznosciach nie nalezy uzywac uszkodzonej szlifierki matryc, ani
materiatu szlifujacego, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenia ciata i utrate
materiatu.

*  Wyjacé korek plastikowy z otworu wlotu powietrza (poz. 4) i zamontowac 1/4”
korek z meskim gwintem.

*  Przed wlgczeniem narzedzia nalezy upewnic sig, ze kamien szlifierski lub pilnik
obrotowy jest prawidlowo zamontowany i prawidtowo dokrecony.

»  Szlifierka matryc moze by¢ stosowana ze ztaczka 3 mm lub 6 mm lub 1/4” (poz. 1)

*  Zamontowac¢ kamien szlifierski/obrotowy pilnik. - Szlifierka matryc musi by¢
roztaczona od doptywu sprezonego powietrza. Odkreci¢ uchwyt (poz. 1).

Nastepnie umiesci¢ chwyt kamienia szlifierskiego lub pilnika obrotowego
w zlaczce, tak gleboko, jak to mozliwe. Dokreci¢ bezpiecznie przy pomocy dwoch
kluczy.

*  Sprawdzi¢ ci$nienie spr¢zonego powietrza i w razie potrzeby podregulowac do
wymaganej warto$ci, umozliwiajacej uzyskanie prawidtowej predkosci obrotowe;j.
Regulacje ci$nienia dokonuje si¢ za pomocg regulatora przy sprezarce lub
zainstalowanego oddzielnie regulatora ci$nienia. Dane techniczne narze¢dzia dotycza
ci$nienia 6,2 bar.

»  Ze szlifierkg zawsze nalezy postepowac ostroznie. Niedbate postgpowanie z
narzgdziami moze powodowac uszkodzenie wewngtrznych czesci i peknigcie
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obudowy. Moze tez powodowac zmniejszenie efektywnosci narzedzia, jak rowniez
narzg¢dzie moze wypas¢ podczas pracy.

Utrzymanie: Smarowanie jest wazne m.in. dla utrzymania hatasu i wibracji na mozliwie

niskim poziomie. W wypadku ciagtego uzytkowania urzadzenia, nalezy je czysci¢ i
sprawdzac co najmniej 2 razy do roku.
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IHo-pycckn

IlepeBeneHo N3 OPUTHTAIBHON MHCTPYKIMM HA AHIJINIICKOM sI3bIKe

Tlo3umus

1. DaxxUMHOE YyCTPOHUCTBO

2. PeryAr GesonacHocTH

3. Bo31yXOBBITyCKHOE OTBEPCTUE
4. IToBOpOTHBIH BO3/1yX03a00pHHUK
5. IllaxTHBIH cTBOM

17903 17904 17905
Kon Ne -0101 -0100 -0109
Ferax Ne AT-7032B [ AT-7032LB | AT-7034B
JluaMeTp IAXTHOTO CTBOJA TFOMMBEI 3/6/" [3/6/Wn" [3/6/14"
Vucno 060potos 00./MuH. 25000 25000 20000
Vposenb 3Byka(EN I1SO 15744:2002) | nb(A) 86.4 86.4 86.4
Bu6panus (ISO 8662-13:1997) m/cex.2 <2.5 <2.5 <2.5
PexoMeH/lyeMbIi AMaMeTp LUIaHTa JFOUMBI 3/8 3/8 3/8
Pe3bba coemuHuTENs IIFOIMBI 1/4 1/4 1/4
Pacxon Bo3yxa mipu aasienun 100 % * | n/MuH. 320 320 320
Pacxox Bo3myxa mpu aasiennd 40 % * | 1/MuH. 128 128 128
Pacxon Bo3myxa npu gasiednu 100 % * (1)yTLI3/MIfIH. 11.3 11.3 11.3
Pacxox Bo3myxa npu naBinernu 40 % * (byTLI3/MnH. 4.5 4.5 4.5
Himna MM 150 228 150
Macca KT 0.4 0.6 0.5

* TIPU naBnenuu 6,2 6ap
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Onucanue
Jlerkuii B ynpaBieHHH, BRICOKOCKOPOCTHOM MITHU(OBATBHBIN cTaHOK. [IpeqHazHadeH

JUIsl paboThI HUTH(OBAIBHBIM [ITOKOM MM HAMIBHUKOM. VICTIONB3yeTcs: B TEXHUIECKOM
obcmy)knBaHWU. DagHUI BRIXJION 4epe3 pydky (Puc. 3) ymeHbIIaeT puck momnagaHus
YacTHIl B JIMIIO.

PerynupoBka CKOpOCTH OCYLIECTBISIOTCS ¢ OMOMIbI0 KoHTposepa (Puc. 5 Unctpyment

OCHAIIIeH NepekiodareneM Oe3omacHocTH (Puc. 2), KOTOPBIN 3amuIIaeT OT HeYasHHOTO

3alycKa ¥ aBTOMaTHYECKH BO3BPAIIACTCS B MCXOAHYIO MO3HMIHMIO MOCJIE OTITYCKaHUS

poruara. [ToBopoTHbIl Bo3nyxo3abopuuk (Puc. 4) obGneryaer paborty, 3amumias

BO3/IYIIHBIN IUIAHT OT UCKPUBIICHUSI.

®opma BeIlTycka — B Habope ¢ AByMsS (QUKCUPYIOMHUMHU Ta€YHBIMH KIIO9aMHU U

COEIMHUTENILHBIMY TTaTpyOKamMu Ha 3 1 6 MM 1 1/4” (Puc. 1).

17904-0100 ocHameH pacimMpeHHBIM MIaXTHBIM cTBOJIoM (Puc. 5).

17905-0109 TIlox yriom 90°

Bo3MoskHbIE OITACHOCTH

* Ilonmp3oBaTenp yCTPOWCTBAa BCErAa MOJKEH AyMaTh O CBOEH 0e30m,CHOCTH U
6e30rmacHOCTH ApyTuX Jroaed. Bo Bpemst skcmTyaTanyy yCTpOHCTBA BCETA CIEAYET
TIOJIb30BAThCSl MHIMBUAYaJIbHBIMU CPEACTBAMH 3aIHTHI.

*  Bo Bpems paboThl ciienyeT HaleBaTh 3aIIUTHBIE OUKH, YTOOBI YMEHBIINTh OIACHOCTh
BO3HHMKHOBEHHS TPABM Va3, BEI3BIBAEMYIO Pa3JICTAIONINMUCS OCKOJIKaMH, MBUIBIO 1
HCKPaMH.

*  BppIxaHue NbelIM MOXKET OKa3aThCs BPEAHBIM ATIsI 300poBbs. IIpu pabore B mblIbHON
cpeze cienyeT HaJeBaTh MacKy PECIHPATOpP MIIM MAcKy JUIs JIbIXaHUSL.

e Ilpu nponomKuTEeNbHOW HENpPEphIBHONH paboTe ¢ YCTPOHCTBOM CienyeT HaJeBaTh
MIepUaTKH, 3alIMIIAI0IINE PyKH OT XOJIOZHOTO BO3/AyXa.

e Jlnst Toro, 4TOOBI MPEAOTBPATHTH BO3MOXKHBIE HAPYIIIEHHS CITyXa, MPH AKCILTyaTaIlin
YCTpOICTBa BCer/ia CleyeT HaleBaTh CPECTBA 3aIUTHI YIICH.

*  Ilombp3oBarens Bceraa JOKEH IPUHUMATh BO BHUMAHKE, YTO MPH MTPOJOJIKUTEIBHON
paboTe ¢ BpamarmmmMcs yCTpOHCTBOM, MEpEeNalonM yaaphl, MOKET BO3HUKHYTh
BpeJHOE BIHMSIHHME Ha 3/J10pOBbhE, BRI3BaHHOE BHOpanueit. [locnencrBusamu
BO3JCHCTBUS BUOP,[IUN H, CTYIIHU HOT MOTYT OBITh HOBPEXKACHUS PELENTOPOB,
HEpPBOB, CyCTaBOB M COEANHHUTEIFHBIX TKaHEH.

e DproHomHYecKas Harpyska: paboTa ¢ yCTPOHCTBOM, CBSI3aHHAs C TOBTOPSIOIIMMHUCS
OJJHOCTOPOHHUMU JBHXCHUSIMHU U HEYNOOHBIM IIOJIO)KEHHEM MOJXKET BBI3BATh
TIOBPEXICHHS CTINHBI, IIIeH, TUIeY, KOJIEH U JIPyTHX CyCTaBOB.
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Homuwnte: 5
* Henpzsa pa6OTaTb C MJIIMHHBIMU paCOyHmI€HHBIMHU BOJIOCAaMU U B OTKPBLITOU

pasBeBarolLeiics ogexe, B mapdax u ¢ KOJIbIaMH, KOTOPBIE MOTYT OBITh 3aXBa4eHbI
YCTPOIMCTBOM M CTaTh IPUYMHOM TPaBM U ITOBPEKIESHUN ONEHKIBI.

* BknoueHHOE YCTPOUCTBO MOJIKHO OBITh HAMPAaBIEHO TOJHBKO B CTOPOHY
oOpabaTbsiBaeMoro Marepuana. HezakpemieHHbIE YaCTH MOT'YT OTACJIHUTHCS H
BBI3BaTh NOBpeXIeHUs. Eciii ycTpOoiCTBO CONPUKOCHETCS ¢ KAKUM-JIMOO JIMLIOM HIIH
IpEaAMETOM, 3TO MOXKET BBI3BAaTh HECYaCTHBIN cnyqaﬁ W MaT€pUaJibHbIC y6BITKI/I.

*  XoJIOZHBIE W BIIAXXHBIE PYKH, KYpeHHE W HACMOPK HNOBBILIAIOT OIMACHOCTH,
BBI3BaHHbBIE BUOPALIUSIMU.

* PaGoras c obopynoBaHueM, U yAEpKHUBAsl €ro 3a pydKy, cileayeT Ipuiararh
MUHUMaJIbHBIE ycuiHs. [1o BO3SMOXXHOCTH 000OpyAZOBaHUE CIENyeT OllepeTh Ha
CTaOMIBHYIO OTIOpY.

* Bo Bpems paboThl cieayeT neiaTh NEpepsIBBH U / MW Ha BpeMs MEPEXOIHUTh K
paboTe, He CBS3aHHOW C MCIIOIB30BaHHEM BUOPHPYIOLIEr0 00OPYIOBaHHMS, YTOOBI
YMEHBIINTH HEOJIAaroNpHATHBIE MOCIEACTBYSL, BBI3bIBAEMbIe BUOPAIHSIMHU.

*  POouee MecTO TOMHKHO OBITH XOPOIIIO OCBEIICHO.

B:xnasa ungopmanus
HNucTpyMeHT He00X0AMMO CMa3bIBATh.

Ilepen ucnonb30B,HUEM BCEra CMaXbT€ HOXKHHUIIBI 3aKalaB HECKOJIBKO Kamelb
MpeHa3HAauYeHHOTO A MHeBMaTudeckux HHCTpyMeHToB AIRTOIL 22 (Luna 15531-
0105) macna B BO3OYXOBIIYCKHOE OTBEpCTHE. B ciydae IMTENBHOTO HEIPEPHIBHOTO
HCIOJb30BaHUsA HEO0OX0auMO ucmonb30Bath (Luna 20571-0106) mHeBMaTHYECKYIO
CHCTEMY CMa3KM, HACTPOEHHYIO Ha Tojady 2 Karejb Macia B MUHYTY. Eciu nHCTpyMeHT
He OyZleT MCHONB30BaThCsl [UINTEIBHOE BpEMs, IIepe]] TeM, Kak yOpaTb ero Ha XpaHEeHue,
KaITHUTE HECKOJIBKO KarleJIb Macila B BO3yXOBIYCKHOE OTBEPCTHE — 3TO YMEHBIIUT PUCK
MOSBIICHUS PK,BUMHBIL.

Buumanue!

Hcnonb3yiiTe TOIBKO MpeAHA3HAUEHHOE JJIsl THEBMAaTHUECKUX MHCTPYMEHTOB Maclo.
Jpyrue maci, mpu MCHOIB30BAHUU MOTYT 3arycTeTh M 3aTPYAHUTH pabouuil Xon
HOXHHII. DTO MOXKET YMEHBIINATE 3()(HEeKTHBHOCTH pabOTH HHCTPYMEHTA.

H36eraiiTe HerepMeTHYHOCTH

N3beraiiTe HErepMETUUYHOCTH B CHUCTEME IUPKYIANMUA Bo3nyxa. Mcmonb3yiite
H30JIANMOHHYIO JICHTY B MECTE COCIMHEHHUS MPOOKH ¢ MHCTPYMEHTOM. YOenuTtech B

HCIPAaBHOCTU HUJIaHTa Y 3aKUMa UIA [JIaHTa.
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C:karblii BO3IyX A0J1KEH OBbITH CyXHM

Yem ywuile U CyIIe CKAThIl BO3yX, TEM JAOJbIIE MPOCIYKUT Ball HHCTPYMEHT. st

3TOT0 PEKOMMEHJIYEeTCSl MCIIOJIb30BaHHE BO3JYIIHOTO (WIbTPA, YAAJISIOIIEro Biary

M3 CXKATOTO BO3/yXa, U TEM CaMbIM CHIDKAIOLIETO PUCK BO3MOXHBIX MOBPEXKICHUH U

KOoppo3uu UHCTpyMeHTa. He 3a0biBaiiTe ycTpaHATh BO3ZMOXKHBIN KOHJEHCAT BOJBI C

KOMIIPECCOPHOTO 0aKa, a TakKe CUCTEMY I0JIadyM CXKAaToro BO3/AyXa Iepesl HauyajloM

paboThI.

Ykazanus

*  Hu npm K,KuX 00CTOSATEIBCTB,X HE HCIOJIb3YHTE TOBPEXKICHHBIN IUTH(OB,IHHBINA
CTaHOK WM NUTM(OBAIILHBII MaTepHa, Tak Kak 3TO MOXKET HPUBECTH K TPaBMaM M
MarepH,IbHBIM ITOTEPSIM.

*  Vianure IUIaCTHKOBYIO MPOOKY M3 BO3AYXOBBITyCKHOTO oTBepeTHs (Puc. 4) u
YCTaHOBHUTE NMPOOKY ¢ HAPYKHOM pe3pboii 1/4”.

» Ilepen 3amyckoM HHCTpyMEHTa YOEIUTECh YTO MUTU(OBAIHHBIH KAMEHb UITH
HaNWIBHKUK JIOJDKHBIM 00pa30M yCTaHOBJIEH U 3aKPETUICH.

*  TopueBo# nuTMQOBATBHBIN CTAHOK MOXET UCIIOIb30BATHCS COSANHUTEbHBIMU
narpyokamu Ha 3 u 6 Mm u 1/4” (Puc. 1).

*  VYcranoBka IUIH(OBATBHOTO KaMHS/HaMMIBHUKA. — IHCTPYMEHT JOJKEH
OBITH OTCOEIMHEH OT CUCTEMBI IOAAYN CIKAaTOTO BO3AyXa. JCimadbTe 3aKUMHOE
ycrpoiicto (Puc. 1). BeraBpre numndoBanpHbI KaMEHb/HAMMIIEHUK B
COEAMHUTEINBHBII Marpy0oK 110 yrnopa. DapuKCHpYHTE C TOMOIIBIO TaeYHBIX
KJIIO4eH

+ IlpoBepbTe maBICHHE CXKATOrO BO3JAyXa, €CIH HEOOXOAUMO, YCTAHOBUTE
obecreunBaroliee Hy>KHble 000pOTHI IpHbopa naBineHue. [laBieHne perynupyercs
PEryJISITOPOM KOMITPECCOPA WIIM OTAENIFHO YCTAHOBJICHHBIM PETYJISTOPOM JaBJICHUSL.
VYka3aHHBIE TEXHUYECKHE JAaHHBbIC MPHOOPA COOTBETCTBYIOT JABICHHUIO CXKATOTO
BO31yxa 6,2 6ap. Pekomennyemoe n1,Brnenue 6,2 6apa.

e OOpamaiitech ¢ HHCTpyMEHTOM OepexkHo. HeOpexxHoe oOparieHne MoKeT
MPUBECTH K MOJOMKE BHYTPEHHUX JIETAJICH, a TAKIKE K TIOBPEKICHUSIM KOpITyCa.
OTO NPUBEAET K CHIKEHUIO d3(PEKTHBHOCTH MHCTPYMEHTA WIIU MTPEKPALLCHHUIO
(YHKIIMOHUPOB, HUS.

Ikcnaayaranus: OcoOSHHO BaKHA CMa3Ka, KOTOPask YMEHBINAET IIyM U YPOBEHb

BUOpaLUK. 'pH JIUTEILHOM UCIIOJIb30BaHUH HHCTPYMEHTA, IPOBEPKa U YUCTKA

JIOJDKHA TIPOU3BOANTHCS MUHUMYM JIBa pas3a B TOY.
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ITALIANO

Traduzione delle instuzioni originali in inglese

Pos

1. Mandrino

2. Leva di sicurezza

3. Uscita aria

4. Raccordo girevole ingresso aria
5. Albero macchina

17903 17904 17905
Codice n. -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B |AT-7032LB | AT-7034B
Per diametro albero pollici 3/6/1" |3/6/'" |3/6/14"
Velocita a vuoto giri/min | 25000 25000 20000
Livello di rumorosita (EN ISO 15744:2002) | dB(A) 86.4 86.4 86.4
Vibrazioni (ISO 8662-13:1997) m/s? <25 <25 <25
Diam. minimo del tubo flessibile pollici 3/8 3/8 3/8
Diametro tubo aria pollici 1/4 1/4 1/4
Consumo d’aria al 100% int.* I/min 320 320 320
Consumo d’aria al 40% int.* /min 128 128 128
Consumo d’aria al 100% int* cfm 11.3 11.3 11.3
Consumo d’aria al 40% int.* cfm 4.5 4.5 4.5
Longueur mm 150 228 150
Peso kg 0.4 0.6 0.5
*a6.2 bar
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Descrizione
Commoda per uso di configurazione diretta smerigliatrice di alta velocita per stampi.
E stata progettata per uso con tondini abrasivi e lime rotative. Prattica per i lavori di
manutenzione e riparazione. Scarico aria posteriore (Pos. 3) attraverso la manioglia
riduce il rischio, che 1’operatore prende in viso il getto di aria con particelle di polvere.
Lo strumento provvisto con la leva di sicurezza (Pos. 2), che impedisce 1’avviamento
casuale dello strumento e si ritorna nella posizione iniziale dopo rilascio.
La fornitura standard comprende le due chiave di fissaggio e manicotti adattatori da 3
e 6 mm e da 1/4” (Pos. 1).
Modello 17904-0100 ha I’albero allungato (Pos. 5).
Modello 17905-0109 Angolo a 90°

Pericoli per la salute
L’utente dell’utensile deve sempre prestare la massima attenzione alla propria

sicurezza ed a quella delle altre persone. L’utente deve sempre indossare dispositivi
di protezione personale adeguati.

Indossare sempre occhiali protettivi per ridurre il rischio di lesioni agli occhi dovute
a segatura, polvere ¢ scintille.

L’inalazione della polvere puod essere pericolosa per la salute. Durante i lavori in
ambienti polverosi, indossare una mascherina oppure un dispositivo respiratorio
adeguati.

In caso di lavoro prolungato, indossare guanti protettivi per proteggere le mani
dall’aria fredda.

Per evitare eventuali lesioni all’udito, indossare sempre protezioni acustiche durante
’uso dell’utensile.

L’utente deve sempre considerare il fatto che 1’uso prolungato di utensili manuali
rotanti ed a percussione puod avere effetti negativi sulla salute per effetto delle
vibrazioni.

Carico ergonomico: I lavori con gli utensili con movimenti ripetuti ¢ monotoni e
posizioni del corpo inappropriate possono avere effetti negativi su schiena, nuca,
braccia, colonna vertebrale e articolazioni,

Importante!
Raccogliere i capelli lunghi e non indossare indumenti larghi o gioielli che possono
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rimanere impigliati nelle parti mobili dell’utensile provocando gravi lesioni
personali o danni alle cose.

¢ L’utensile in funzione deve essere diretto esclusivamente verso il materiale da
lavorare. Particolari allentati possono staccarsi e provocare danni. Inoltre, I’eventuale
contatto dell’utensile con una persona oppure un oggetto pud provocare gravi lesioni
personali o danni alle cose.

e Mani fredde o bagnate, fumo e raffreddore possono aumentare i pericoli dovuti alle
vibrazioni.

* L’utensile deve essere azionato ed utilizzato con la minor forza possibile. Se
possibile, I’utensile deve essere sostenuto da un blocco di supporto stabile.

*  Per ridurre gli effetti negativi delle vibrazioni occorre effettuare pause di lavoro
appropriate oppure alternare il lavoro con altri tipi di lavori che non comportano 1’uso
di utensili vibranti.

*  Accertarsi che il luogo di lavoro sia ben illuminato.

Informazioni importanti

Gli utensili devono essere lubrificati.

Prima dell’uso, lubrificare sempre ’utensile inserendo qualche goccia di olio AIRTOIL
22 (Luna 15531-0105) per utensili pneumatici, ad es nell’apertura di entrata dell’aria
dell’utensile. In caso di lavoro continuato occorre utilizzare un sistema di lubrificazione
pneumatico (Luna 20571-0106), regolato su circa due gocce al minuto. Se 1’utensile non
viene utilizzato per un periodo di tempo prolungato, lubrificarlo con qualche goccia d’olio
prima del rimessaggio per ridurre il rischio di corrosione.

Attenzione! Utilizzare esclusivamente 1’olio per utensili pneumatici specificato nelle
istruzioni per 1’uso. In caso contrario, 1’olio pud “raggrumarsi” e ridurre la capacita di
movimento della macchina. Inoltre, si puo ridurre I’efficienza di lavoro.

Evitare le perdite.

Evitare le perdite nel sistema di ricircolo dell’aria. Applicare sempre un nastro di tenuta
sul punto in cui il tubo ¢ collegato all’utensile. Accertarsi che i flessibili e le fascette
stringitubo siano in buone condizioni.

L’aria compressa deve essere asciutta.

Piu asciutta e pulita sara 1’aria compressa, maggiore sara la vita utile dell’utensile. Si
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raccomanda di utilizzare il filtro dell’aria Luna che rimuove 1’acqua dall’aria compressa,
prevenendo quindi eventuali danni all’utensile ed ai raccordi dovuti alla corrosione.
Ricordarsi di rimuovere 1’eventuale acqua di condensa dal compressore e dal sistema di
alimentazione dell’aria compressa prima di ogni giorno di lavoro..

Istruzioni
*  Non usare mai smerigliatrice o elementi abrasivi diffettosi perche possano causare

ferite e danni materiali.

* Togliere il tappo di plastica dal foro ingresso aria (Pos.4) e connettere il tappo
filettato esternamente 1/4”.

* Prima di avviare lo strumento assicurarsi che la mola abrasiva o la lima rotativa
installati correttemente e serrati bene.

» La smerigliatrice angolare puo essere usata con adattatori da 3, da 6 mm oppure da
1/4” (Pos. 1).

*  Montaggio di mola abrasiva o lima rotativa. — Scollegare la smerigliatrice dalla linea
alimentazione aria compressa. Allentare 1’adattatore (Pos. 1), dopo di che inserire il
codolo della mola o la lima rotativa nell’adattatore piu profondo possibile. Stringere
I’adattatore utilizzando due chiavi di fissaggio.

* Controllare la pressione dell’aria e, se necessario, regolarla in modo da far
funzionare 1’attrezzo secondo il valore pressorio e la velocita richiesti. Per
regolare la pressione usare il regolatore del compressore o il regolatore installato
separatamente. Secondo le specifiche dell’attrezzo la pressione deve essere di 6.2
bar.

»  Trattare la smerigliatrice angolare con cura. Attegiamento negligente allo strumento
possa causare rotture ai parti interni dello strumento ed il suo corpo. Tali rotture
possano peggiorare 1’efficienza e parametri di funzionamento dello strumento.

Manutenzione: Lubrificazione ¢ una operazione essenziale per assicurare basso livello
di rumore e ridurre vibrazioni. Se lo strumento va utilizzato continuamente sarebbe
indispensabile effettuare la sua pulizia e verifica almeno due volte all’anno.
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Francais
Traduction des instructions originales en anglais

Liste de piéces

1. Mandrin

2. Levier de sécurité

3. Ouverture de sortie d’air

4. Ouverture d’entrée d’air pivotante
5. Axe de machine

17903 17904 17905
Code no -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B |AT-7032LB | AT-7034B
Vitesse libre mm 3/6/a" 3/6/1a" 3/6/1A"
Vitesse libre t.p.m. 25000 25000 20000
Puissance sonore(EN ISO 15744:2002) dB(A) 86.4 86.4 86.4
Vibration (ISO 8662-13:1997) m/s? <2.5 <2.5 <2.5
Taille du tube pouce 3/8 3/8 3/8
Fil de connexion pouce 1/4 1/4 1/4
Consommation d’air a 100% de I’intensité* 1/min 320 320 320
Consommation d’air a 40% de I’intensité* 1/min 128 128 128
Consommation d’air a 100% de I’intensité* | cfm 113 113 113
Consommation d’air a 40% de I’intensité* cfm 4.5 4.5 4.5
Longueur mm 150 228 150
Poids kg 0.4 0.6 0.5

*2a6,2 bars
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Description
Petite et maniable, une meuleuse a grande vitesse en performance droite. Faite pour
les pierres de meulage et les limes tournantes. Appropriée aux travaux de service et
d’entretien. Sortie d’air arriére (position 3) par la poignée, réduisant le risque d’avoir
des particules de poussiére souffiées vers le visage de 'utilisateur. L’ outil est équipé
d’un levier de sécurité (position 2) qui permet d’éviter la mise en marche accidentelle
de I’appareil ainsi qu’un retour a la position initiale dés que le levier est relaché.
Fournie d’origine avec deux clés de fixation ainsi que des adaptateurs de 3 et 6 millimetre
et de 1/4 (position 1).
Le modele 17904-0100 est équipé avec un axe de machine rallongé (position 5).
Le modele 17905-0109 Angle a 90°.

Dangereux pour la santé
*  Lutilisateur de I’appareil doit étre toujours prudent et doit prendre le soin de sa

sécurité et sécurité aux autres. Toujours utiliser 1’équipement de la protection
individuelle.

*  Porter des lunettes de protection afin de réduire le risque de blessures aux yeux
pouvant étre causées par la sciure, la poussicre et les étincelles.

* L’inhalation de poussiére peut étre dangereuse pour la santé. Lors du travail dans
un environnement poussiéreux, porter une visiére ou un appareillage de respiration
adéquats.

*  En cas de travail continu, porter des lunettes de protection contre ’air froid.

*  Lors de I'utilisation de 1’outil, toujours porter des protections auditives afin d’éviter
tout risque de blessures aux oreilles.

e L’utilisateur doit toujours rester attentif au fait que 1’utilisation continue d’outils
manuels entrainant des vibrations et des impacts risque d’étre nuisible a la santé et
d’entrainer des problémes dus aux vibrations.

* Charge ergonomique : Le travail avec des outils entrainant des mouvements
répétitifs et monotones et des positions corporelles désagréables peut causer des
blessures au dos, a la nuque, aux épaules, aux genoux et autres articulations.
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Ne pas oublier !
* Ne pas porter les cheveux longs, des vétements ou bijoux amples risquant de se

coincer dans les pieces mobiles de 1’outil et d’entrainer des blessures ou d’étre
endommagés.

*  Une personne ou un objet risque d’entrer en contact avec 1’outil, ce qui peut causer
un accident ou des dégats matériaux.

* Les dangers causés par les vibrations peuvent étre aggravés si 1’utilisateur a les
mains froides ou mouillées ou s’il fume.

*  Lors de I'utilisation de 1’outil, tenir la poignée avec le moins de force possible. Si
possible, I’outil doit étre soutenu par un bloc de support stable.

* Afin de réduire 1’effet nocif des vibrations, I’utilisateur doit faire des pauses
réguliérement ou se consacrer en alternance a un travail n’impliquant pas ’utilisation
d’outils vibrants.

*  S’assurer que le lieu de travail est bien éclairé.

Informations importantes

Les outils doivent étre lubrifiés.

Avant utilisation, toujours lubrifier 1’outil AIRTOIL 22 (Luna 15531-0105) en versant
quelques gouttes d’huile congue pour les outils pneumatiques dans 1’ouverture d’entrée
d’air de I’outil. En cas de travail continu, utiliser un systéme de lubrification pneumatique
(Luna 20571-0106) réglé sur environ deux gouttes par minute. Si I’outil n’est pas utilisé
pendant une période prolongée, verser quelques gouttes d’huile avant de le remiser afin
de réduire le risque de corrosion.

Attention! Utiliser uniquement de 1’huile congue pour les outils pneumatiques.
L’utilisation d’autres huiles risque de provoquer des « grumeaux » d’huile et de réduire
la mobilité de la machine. Cela risque de réduire 1’efficacité de fonctionnement.

Eviter toutes les fuites.

Eviter les fuites dans le systéme de circulation d’air. Toujours utiliser un ruban
d’étanchéité pour filetages au point de connexion du tuyau a I’outil. Contrdler que les
tuyaux et leurs pinces de fixation sont en bon état de marche.

L’air comprimé doit étre sec.
Plus I’air comprimé est propre et sec, plus la durée de vie de 1’outil est longue. Afin de
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garantir ceci, nous recommandons d’utiliser un filtre a air Luna qui élimine I’eau de
I’air comprimé et réduit ainsi le risque de dégats causés par la corrosion sur 1’outil et les
connexions.Ne pas oublier d’éliminer, le cas échéant, I’eau condensée du compresseur et
du systéme d’alimentation en air comprimé avant chaque journée de travail.

Instructions

*  Sous aucun prétexte une meuleuse ou du matériel défectueux ne doit étre employé,
car cela peut entrainer des blessures et des pertes matérielles.

* Démantelez la fiche en plastique de I’entrée d’air pivotante (Pos.4) et montez une
fiche male externe de 1/4.

*  Avant de mettre ’appareil en marche vérifiez que la pierre de meulage ou la lime
tournante soit correctement assemblée et attachée.

*  Pendant I’assemblage de la pierre de meulage ou de la lime tournante, la machine
doit toujours étre déconnectée de 1’arrivée d’air comprimé. Démontez 1’adaptateur
(position 1). Mettez alors la partie lisse de la pierre de meulage ou de la lime
tournante dans I’adaptateur aussi profondément que possible. Serrez-la solidement
au moyen des deux clés de fixation.

*  Assurez vous que le tuyau d’échappement (Pos.6) est correctement relié a I’ouverture
de sortie d’air (Pos.3)

*  Vérifiez la pression de 1’air pressure et, si nécessaire, réglez-la afin que 1’outil
fonctionne a la vitesse et la pression requises. Le réglage de la pression est assuré
au moyen du régulateur du compresseur ou d’un régulateur installé séparément. Les
caractéristiques de 1’outil autorisent une pression de 6,2 bars.

»  Faites toujours attention a 1’utilisation de la machine. Une attitude négligente envers
I’outil peut entrainer des dommages internes ainsi que des dommages a la coque.
Elle peut avoir comme conséquence la réduction de 1’efficacité de I’outil ainsi
qu’une perte de sa valeur.

Entretien: La lubrification est essentielle car elle assure un bas niveau de bruit et de
vibration. En cas d’utilisation continue, I’outil devrait étre nettoyé et vérifié au moins 2
fois par an.
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NETHERLANDS

Vertaling vanuit originele Engelse richtlijnen

Pos

1. Veiligheidskap

2. Steungreep

3. Luchtuitlaat

4. Luchtinlaat

5. Veiligheidshendel

17903 17904 17905
Artikelnr -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B | AT-7032LB | AT-7034B
Voorasdiameter mm 3/6/W" (3/6/" |3/6/'A"
Onbelast toerental t.p.m. 25000 25000 20000
Geluidsniveau(EN ISO 15744:2002) | dB(A) | 86.4 86.4 86.4
Trilling (ISO 8662-13:1997) m/s? <2.5 <2.5 <2.5
Aanbevolen slangdiameter inch 3/8 3/8 3/8
Aansluitdraad inch 1/4 1/4 1/4
Luchtverbruik bij 100% toevoer* /min 320 320 320
Luchtverbruik bij 40% toevoer* 1/min 128 128 128
Luchtverbruik bij 100% toevoer* cfm 11.3 11.3 11.3
Luchtverbruik bij 40% toevoer* cfim 4.5 4.5 4.5
Longueur mm 150 228 150
Gewicht kg 04 0.6 0.5
* Bij 6,2 bar
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Beschrijving
Gemakkelijk hanteerbaar matrijzenslijpapparaat met hoge snelheid in rechte uitvoering.
Geschikt voor slijpstokken en draaiende vijlen. Geschikt voor onderhoudswerken. Met
luchtuitlaat achteraan (Pos. 3) via het handvat, waardoor de gebruiker minder risico
loopt stofdeeltjes in het gezicht te krijgen. Het werktuig is voorzien van een
veiligheidshendel
(Pos. 2), waardoor het onbedoeld bedienen van het werktuig wordt vermeden,
en die automatisch terugkeert naar zijn oorspronkelijke positie nadat de hendel is
losgelaten.
Standaard geleverd met twee bevestigingsmoersleutels en adapters van 3 en 6 mm en
1/4” (Pos. 1).
17904-0100 is voorzien van een verlengde machine-as (Pos. 5).
17905-0109 Haaks 90°

Gevaar voor de gezondheid

*  De gebruiker van het gereedschap dient altijd zijn/haar eigen veiligheid en die van
anderen te waarborgen. De gebruiker dient altijd persoonlijke beschermingsmiddelen
te gebruiken.

* Draag een veiligheidsbril om het gevaar van oogletsel als gevolg van rondvliegend
zaagsel, stof en vonken te verminderen.

*  Het inademen van stof kan schadelijk voor de gezondheid zijn. Draag een geschikt
gezichtsscherm of ademhalingstoestel wanneer u in een stoffige omgeving werkt.

* In het geval van continu werk dient u veiligheidshandschoenen te dragen ter
bescherming tegen de koude lucht.

* Om gehoorbeschadiging op de lange termijn te voorkomen dient u altijd
oorbeschermers te gebruiken wanneer u het gereedschap gebruikt.

* De gebruiker dient er zich altijd van bewust te zijn dat continu gebruik van
draaiende of schokkracht veroorzakende gereedschappen een negatieve invloed op
de gezondheid kan hebben, vanwege de trillingen.

* Ergonomische belasting: de werkzaamheden met het gereedschap kunnen
gepaard gaan met zich herhalende, monotone bewegingen of een ongunstige
lichaamshouding, waardoor letsel aan de rug, nek, armen, knieén of andere
gewrichten kan ontstaan.
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Goed onthouden!
*  Geen loshangend lang haar, loszittende kleding of sieraden dragen, aangezien deze

in de bewegende delen van het gereedschap kunnen raken, waardoor letsel en schade
kan ontstaan.

*  Het ingeschakelde gereedschap mag alleen in de richting van het te bewerken
materiaal worden bewogen. Losse onderdelen kunnen losraken en schade
veroorzaken. Een persoon of voorwerp zou in contact kunnen komen met het
gereedschap, met een ongeval of materi€le schade als gevolg.

* Koude of natte handen, roken en een loopneus kunnen de gevaren in verband met
trillingen vergroten.

*  Laat het gereedschap het werk doen en houd het vast bij de handgreep, terwijl u zo
min mogelijk kracht zet. Zo mogelijk dient het gereedschap te worden gesteund op
een stabiel steunblok.

*  Zorg dat u de werkzaamheden regelmatig onderbreekt of tussendoor andersoortig
werk doet, waarbij u geen trillende gereedschappen gebruikt, om zo de schadelijke
invloed als gevolg van de trillingen te verminderen.

*  Zorg dat de werkplek goed verlicht is.

Belangrijke informatie
Gereedschap moet gesmeerd worden. Voor gebruik moet het gereedschap
altijd gesmeerd worden met een paar druppels olie AIRTOIL 22 (Luna 15531-0105)
voor pneumatisch gereedschap, bijvoorbeeld die u in de luchtinlaatopening van
het gereedschap druppelt. In het geval van continu werk dient u een pneumatisch
smeersysteem (Luna 20751-0106) te gebruiken dat is afgesteld op circa twee druppels
per minuut.Als het gereedschap langere tijd niet wordt gebruikt, is het noodzakelijk dat
u het voor het opbergen met een paar druppels olie smeert. Zo vermindert u de kans op
roestvorming.
Attentie! Alleen olie gebruiken die geschikt is voor pneumatisch gereedschap, zoals
beschreven in de bedieningshandleiding. Gebruik van andere olién kan ertoe leiden dat
de olie gaat “’klonteren”, waardoor de beweegbaarheid van de machine afneemt en u
minder efficiént kunt werken.
Voorkom lekkage. Voorkom lekkage in het luchtcirculatiesysteem. Gebruik altijd
afdichtingstape rond de schroefdraad op het punt waar de slang op het gereedschap is
aangesloten. Zorg ervoor dat slangen en hun bevestigingsbeugels in goede staat verkeren.
De perslucht moet droog zijn. Hoe zuiverder en droger de perslucht is, hoe langer
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de levensduur van het gereedschap. Om een lange levensduur te kunnen garanderen,

raden we aan een Luna luchtfilter te gebruiken, waardoor vocht uit de perslucht wordt

verwijderd en eventuele schade aan het gereedschap en de verbindingen als gevolg
van roest wordt tegengegaan. Vergeet niet om aan het begin van iedere werkdag het
gevormde condensatiewater uit de compressor en het persluchttoevoersysteem te
verwijderen

Instructies

* Er mag in geen geval een defect matrijzenslijpapparaat of slijpmateriaal worden
gebruikt, daar dit kwetsuren en materiaalschade tot gevolg kan hebben.

* Haal de plastic plug uit de luchtinlaatopening (Pos. 4) en sluit een mannelijke
draadplug van 1/4” aan.

»  Zorg ervoor dat, voordat u het werktuig aanzet, de slijpsteen of draaiende vijl correct
is gemonteerd en stevig is vastgezet.

*  Het matrijzenslijpapparaat kan worden gebruikt met de adapter van 3 mm, 6 mm of
1/4” (Pos. 1).

*  Montage van de slijpsteen / draaiende vijl. — Het matrijzenslijpapparaat moet zijn
afgekoppeld van de toevoer van perslucht. Maak de spankop los (Pos. 1). Plaats
vervolgens de as van de slijpsteen of draaiende vijl zo diep mogelijk in de adapter.
Draai deze stevig vast met beide bevestigingsmoersleutels.

*  Controleer de luchtdruk en pas deze zo nodig aan, zodat het gereedschap werkt
met de vereiste snelheid en druk. De druk kan worden ingesteld met behulp van de
regelaar van de compressor of een apart te installeren drukregelaar. De specificaties
van het gereedschap gelden voor een persluchtdruk van 6,2 bar.

*  Ga altijd voorzichtig om met het matrijzenslijpapparaat. Een achteloze houding
tegenover het werktuig kan schade aan de interne onderdelen en barsten in de
behuizing veroorzaken. Dit kan ertoe leiden dat de efficiéntie van het werktuig
afneemt, en daardoor ook de prestatiewaarde.

Onderhoud: Het is heel belangrijk dat het werktuig wordt gesmeerd omdat daardoor het
geluids- en trillingsniveau laag worden gehouden. Als het werktuig voortdurend wordt
gebruikt, wordt aangeraden om het ten minste twee keer per jaar schoon te maken en te
controleren.
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Deutsch

Ubersetzung der englischen Originalanleitung

Pos.

1. Scheibenabdeckung.
2. Stiitzhandgriff.

3. Abluftéffnung.

4. Luftzufuhro6ffnung.
5. Sicherheitshebel.

17903 17904 17905
Art. Nr. -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B [AT-7032LB | AT-7034B
Spindeldurchmesser Zoll 3/6/W" |3/6/W" |3/6/ 1"
Freilaufgeschwindigkeit U/min | 25000 25000 20000
Schallpegel(EN ISO 15744:2002) | dB(A) | 86.4 86.4 86.4
Vibration (ISO 8662-13:1997) m/s’ <2.5 <2.5 <2.5
Empfohlener Schlauchdurchmesser | Zoll 3/8 3/8 3/8
Anschlussgewinde Zoll 1/4 1/4 1/4
Luftverbrauch bei 100 % Int.* 1/min 320 320 320
Luftverbrauch bei 40% Int.* 1/min 128 128 128
Luftverbrauch bei 100% Int.* cfm 11.3 11.3 11.3
Luftverbrauch bei 40% Int.* cfm 4.5 4.5 4.5
Lénge mm 150 228 150
Gewicht kg 0.4 0.6 0.5

* Bei 6,2 bar

56




P

fTex—=a ="

Beschreibung
Anwenderfreundliche Hochgeschwindigkeits-Sockelschleifmaschine fiir geraden

Betrieb. Vorgesehen fiir Schleifstdbe und rotierende Feilen. Konzipiert fiir technische
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten. Dank der Abluftpositionierung im Handgriff
(Pos. 3) wird das Risiko vermindert, dass die Stoffteilchen ins Gesicht des Benutzers
kommen kdnnten.

Das Gerit ist mit einem Sicherheitshebel (Pos. 2) ausgeriistet, wodurch ein ungewolltes
Einschalten vermieden wird, und der Hebel kehrt sich nach dem Loslassen in seinen
Ausgangszustand zuriick. StandardméBig werden zwei Spannschliissel und Adapter 3
und 6 mm, und 1/4” (Pos. 1) mitgeliefert.

17904-0100 ist mit einer Verlangerung der Geritspindel ausgeriistet (Pos. 5).
17905-0109 Winkel 90°

Gesundheitsgefahren
*  Der Geritebenutzer muf3 sich immer fiir seine eigene Sicherheit und die der anderen

sorgen. Immer personliche Schutzausriistung tragen.

* Zur Verminderung der Gefahr von Augenschaden durch fliegende Spéne,
Staubteilchen und Funken mufl man immer die Schutzbrille tragen.

* Das Einatmen von Staubpartikeln kann Gesundheitsstérungen hervorrufen. In
staubiger Umgebung mull man einen Mundschutz bzw. eine Atemschutzmaske
tragen.

+  Bei kontinuierlicher Arbeit miissen Schutzhandschuhe getragen werden.

*  Zur Vermeidung eventueller Gehorschaden mufl man wéhrend der Anwendung von
Maschinen einen Gehorschutz tragen.

e Der Benutzer mufl immer beriicksichtigen, dafl bei einer andauernden Benutzung
von rotierenden und schlagenden Handmaschinen mit der Vibration verbundene
Gefahren auftreten kdnnen. Die Vibrationen kdnnen Stdrungen des Tastsinns
hervorrufen und die Nerven, die Haut und die Bindegewebe beschidigen.

*  Ergonomische Belastungen: Arbeit mit Maschinen, die mit wiederholten, einseitigen
Bewegungen und unbequemen Arbeitsstellungen verbunden sind, konnen Riicken-,
Genick-, Schulter-, Knieschaden und Schaden anderer Gliedmafen hervorrufen.
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Was zu beachten ist
* Keine lose hingenden Haare, Kleidungsstiicke, Halsketten und Ringe tragen, die

sich in den beweglichen Teilen der Maschinen einklemmen und die Kleidung
zerstoren bzw. die Gesundheit gefdhrden konnen.

* Die eingeschaltete Maschine nie auf etwas anderes als das Werkstiick richten. Die
losen Partikeln konnen sich ablosen und Schaden verursachen. Jemand oder etwas
kann unerwiinscht gegen die Maschine treten und Schaden hervorrufen.

* Kalte und nasse Hénde, das Rauchen und Schnupfen erhéhen die Gefahr durch die
Vibration.

*  Der Maschine arbeiten lassen und am Handgriff moglichst kleinere Greifkraft
ausiiben. Wenn moglich, die Maschine mittels eines Ablageblocks entlasten.

*  Arbeitspausen machen und / oder Arbeit ohne vibrierende Maschinen ausfithren, um
das Risiko der durch die Vibration hervorgerufenen Schaden zu vermindern.

»  Eine gute Beleuchtung des Arbeitsplatzes muf sichergestellt werden.

Wichtige Information

Das Werkzeug braucht Ol

Vor dem Gebrauch &len Sie leicht das Werkzeug mit einigen Tropfen eines zur Wartung
von Pneumatikgeriten vorgesehenen Ols AIRTOIL 22 (Luna 15531-0105) durch die
Luftzufuhréff-nung. Beim kontinuierlichen Arbeiten muss das Pneumatikdlungssystem
(Luna 20571-0106) gebraucht werden, wobei die Olzufuhr auf ca. zwei Tropfen pro
Minute einzustellen ist. Vor einem lédngeren Stillstand des Werkzeugs muss dieses mit
einigen Oltropfen geschmiert werden, um die Korrosionsgefahr zu vermeiden.

Achtung!

Verwenden Sie nur solche Olsorten, die fiir Pneumatikwerkzeuge geeignet ist. Der
Gebrauch anderer Olsorten kann das ,,Verkleben* des Ols hervorrufen und die
Bewegungsfreiheit der Werkzeugmaschine mindern. Im Ergebnis wird die Arbeitsleistung
beeintrichtigt.

Leckagevermeidung

Vermeiden Sie undichte Stellen im System der Luftzirkulation. An der Verbindung
des Stopfens und des Werkzeugs muss immer das Gewindeabdichtband verwendet
werden. Vergewissern Sie sich vom einwandfreien Zustand der Schlduche und der
Schlauchklammern.
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Die Druckluft muss trocken sein

Je sauberer und trockener die Druckluft ist, desto lidnger ist die Lebensdauer des Gerits.

Um es sicherzustellen, empfehlen wir, zur Entwésserung der Druckluft einen Luftfilter

zu benutzen, um eventuelle durch Korrosion verursachte Beschiddigungen des Werkzeugs

und der Anschliisse zu vermeiden. Vergessen Sie nicht, vor jeder Arbeitsschicht aus

dem Behilter des Kompressors und aus dem Druckluftsystem das Kondenswasser zu

entleeren.

Gebrauchsanleitung
Niemals beschidigte Sockelschleifmaschine bzw. beschidigtes Schleifzubehor
benutzen, ansonsten Verletzungen und Sachverluste moglich sind.
Den Plastikstopfen aus der Luftzufuhroffnung (Pos. 4) entnehmen und einen Nippel
mit der AuBengewinde 1/4” montieren.
Vor dem Einschalten des Gerits priifen Sie, ob die Schleifscheibe bzw. die rotierende
Feile richtig montiert und eingespannt ist.
Die Sockelschleifmaschine kann mit einem Adapter 3 oder 6 mm, oder 1/4” (Pos. 1)
betrieben werden.
Montage des Schleifstabs bzw. der Feile - Die Schleifmaschine muss von der
Druckluftzufuhr getrennt sein. Losen Sie die Hiilse (Pos. 1). Schieben Sie danach
die Halterung des Schleifstabs bzw. Feile bis zum Anschlag in den Adapter. Danach
mit den beiden Schraubenschliisseln ziehen Sie die Hiilse fest an.
Priifen Sie den Luftdruck und stellen Sie ggf. diesen so ein, damit dass Gerét mit
der richtigen Geschwindigkeit und dem Druck arbeiten konnte. Die Druckregelung
erfolgt mit Hilfe des Kompressorreglers oder eines separat montierten Druckreglers.
Die technischen Daten des Werkzeugs beziehen sich auf dem Betrieb beim Druck
von 6,2 bar. .
Arbeiten Sie mit dem Gerit immer mit gro3ter Vorsicht. Beim nachlissigen Betrieb
konnen die Innenteile bzw. das Gehduse des Werkzeugs beschiadigt werden.
Dadurch wird die Arbeitsleistung und der Wert des Werkzeugs vermindert.

Wartung: Die Olung ist von wesentlicher Bedeutung, weil dadurch der Schall- und

Vibrationspegel niedrig gehalten wird. Wenn das Werkzeug kontinuierlich gebraucht

wird, muss es mindestens zweimal jahrlich gereinigt und gepriift werden.
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ESPANOL

Traduccién de instrucciones originales en inglés

Pos.

1. Mandril

2. Palanca de seguridad

3. Salida de aire

4. Entrada de aire movible
5. Eje de la maquina

17903 17904 17905
Codigo no -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B | AT-7032LB | AT-7034B
Diametro del eje pulgadas| 3/6/'" (3/6/'" |3/6/'n"
Velocidad libre r.p.m. 25000 25000 20000
Nivel de ruido (EN ISO 15744:2002)| dB(A) 86.4 86.4 86.4
Vibracion (ISO 8662-13:1997) m/s? <2.5 <2.5 <2.5
Tamarfio de la manguera pulgadas | 3/8 3/8 3/8
Entrada de aire pulgadas | 1/4 1/4 1/4
Consumo de aire a 100% * 1/min 320 320 320
Consumo de aire a 40% * 1/min 128 128 128
Consumo de aire a 100% * cfm 11.3 11.3 11.3
Consumo de aire a 40% * cfim 4.5 4.5 4.5
Largura mm 150 228 150
Peso kg 0.4 0.6 0.5
* A 6.2 bar
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Descripcion.

De manejo facil, la esmeriladera de alta velocidad es para trabajos en posicion reta. Para

uso de piedras de esmeril y fresas rotativas. Para trabajos de manutencion y reparos.

Salida de aire trasera (Pos. 3) a través de la manopla, reduciendo lo riesgo de particulas

golpearen la cara del usuario. La maquina es equipada con una palanca de seguridad

(Pos. 2), para prevenir contra lo ligamento accidental de la maquina y automaticamente

retorna a la posicion inicial después de la palanca ser suelta. Suministrada con dos llaves

de fijacion y adaptadores de 3 y 6 mm y 1/4” (Pos. 1).
17904-0100 es equipada con una extension de lo eje de la maquina (Pos. 5).
17905-0109 Angulo a 90°

Darios a salud
El usuario del equipamiento siempre debe tener los debidos cuidados para con la su

salud asi como con la de sus colegas. Utilice siempre equipamiento de proteccion
individual.

Para que sea diminuido el risco con relacion a los objetos que pueden se desprender,
polvo o dafios a la vision causados por centellas, gafas de proteccion deben ser
siempre utilizadas.

La aspiracion de polvo puede ser prejudicial a la salud. Si trabajar en el sitio con alto
nivel de polvo, mascaras de proteccion para la boca e las vias respiratorias deben ser
utilizadas.

En caso de trabajo prolongado guantes de proteccion deben ser utilizadas.

Para evitar dafios a la audicion, si trabajar con el equipamiento, protectores de oidos
deben ser utilizados.

El usuario siempre debe estar precavido para situaciones en que son utilizadas
herramientas manuales o equipamientos con funcionamiento relacionado a
movimientos de rotacion o impacto ¢ que pueden causar dafios a la salud. La
vibracion puede causar dafos a el tacto, a los nervios, piel o tejidos.

Carga ergonomica: El trabajo con equipamientos que necesitan de movimientos
uniformes y repetidos, asi como posiciones incomodas puede causar traumatismos
en partes del cuerpo como espalda, cuello, hombros, rodillas y otras

Recordatorio:
No trabaje con cabellos desprendidos, vestimentas largas y desabotonadas y con
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adornos que pueden prenderse a las partes movimiento del equipamiento y ser
motivo de dafios a su salud o vestimenta.

*  El equipamiento activado no debe ser utilizado para otro propdsito mas si solamente
para el proposito designado. Partes libres pueden desprenderse y tornarse peligrosas.
Alguien o algin objeto puede aproximarse del equipamiento y causar dafios o
herirse.

* Manos frias o mojadas, el humo o resfriado puede aumentar el risco de dafios
causados pela vibracion.

*  Debe permitirse el funcionamiento del equipamiento y la manopla debe ser agarrada
solamente con la fuerza necesaria. Si posible el equipamiento debe ser apoyado
sobre un apoyo.

* Deben ser observadas interrupciones en el trabajo o trabajos que no causen
vibraciones deben ser efectuados para que sea diminuido el risco de dafios causados
por la vibracion.

« Elsitio de trabajo debe ser muy bien iluminado.

Informaciéon importante

Magquinas deben ser lubricadas

Antes de usar siempre lubrique la maquina con algunas gotas de aceite para herramientas
neumaticas AIRTOIL 22 (Luna 15531-0105), goteando en la abertura de entrada de aire
de la maquina. En caso de trabajo continuo, un sistema de lubricacion neumatica (Luna
20571-0106) debe ser usado, ajustado para aproximadamente dos gotas por minuto. Si no
usar la maquina por longo periodo de tiempo, usted debe gotear algunas gotas de aceite
antes de almacenar-la para reducir el riesgo de corrosion.

jAtencion! Use solamente aceite que es designado para herramientas neumaticas como
especificado en las instrucciones de uso. El uso de otros aceites puede resultar en
“aglomeracion” del aceite y reducir la eficiencia y capacidad de trabajo de la maquina.

Escapes deben ser evitados

Evite escapes en el sistema de circulacion de aire. Siempre use una cinta aislante en el
punto de conexion de la manguera con la maquina. Asegure-se que la manguera y las
presillas de fijacion estan en buenas condiciones.

El aire comprimido debe estar seco

Cuanto mas limpio y seco el aire comprimido, mas grande sera la vida ttil de la maquina.
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Para garantir esto, recomendamos lo uso de filtros de aire Luna, que remueven agua del
aire comprimido, que va reducir lo riesgo de dafios a la maquina y a las conexiones de
aire. Recuerde-se de remover residuos de condensacion del compresor y del sistema de
abastecimiento de aire comprimido antes de iniciar cada dia de trabajo.

Instrucciones.
*  En ninguna circunstancia una esmeriladera o piedras de esmeril dafiadas deben ser

utilizadas para evitar lesiones y dafios materiales.

*  Retire lo tampon de plastico de la abertura de entrada del aire (Pos. 4) y monte una
conexion macho de 1/4”.

* Antes de ligar la maquina, certifiquese que la piedra de esmeril o la fresa rotativa
esta montada y fijada correctamente.

*  La esmeriladera puede ser utilizada con adaptadores de 3 mm o 6 mm o 1/4” (Pos. 1).

* Montaje de la piedra de esmeril / fresa rotativa. — La esmeriladera debe estar
desligada da fuente de alimentacion de aire comprimido. Suelte lo mandril (Pos. 1).
Coloque la asta de la piedra de esmeril o fresa rotativa en el adaptador lo mas fundo
posible. Fije firmemente utilizando las dos llaves de fijacion.

»  Verifique la presion del aire, si necesario ajuste para que la herramienta funcione
con la velocidad y presion necesaria. El ajuste de la presion es hecho con el uso del
regulador del compresor o con un regulador de presion instalado separadamente. La
especificacion de la herramienta esta prevista para una presion de 6.2 bares.

+ Siempre utilice la esmeriladera con cuidado. Un acto negligente con la maquina
puede causar daflos a sus partes internas o al cuerpo. Esto puede resultar en la
reduccion de la eficiencia y comprometimiento de su capacidad.

Manutencion: Lubricacion es esencial y garante un ruido y nivel de vibraciéon mas

pequetio. En caso de uso continuo, esta debe ser limpia y verificada no menos que dos
veces al afio.
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Portugués
Traducao das instrucdes originals do inglés

Pos.

1. Mandril

2. Alavanca de seguranca
3. Saida de ar

4. Entrada de ar mével

5. Eixo da maquina.

17903 17904 17905
Cé6digo no -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B |AT-7032LB | AT-7034B
Diametro do eixo polegadas| 3/6/'4" (3/6/4" |3/6/'4"
Velocidade livre Lp.m. 25000 25000 20000
Nivel de ruido (EN ISO 15744:2002)|4B(A) | 86.4 86.4 86.4
Vibragdo (ISO 8662-13:1997) m/s? <2.5 <2.5 <2.5
Tamanho minimo da mangueira polegadas | 3/8 3/8 3/8
Tamanho da mangueira polegadas | 1/4 1/4 1/4
Consumo de ar a 100% * l/min 320 320 320
Consumo de ar a 40% * V/min 128 128 128
Consumo de ar a 100% * cfm 11.3 11.3 11.3
Consumo de ar a 40% * cfm 4.5 4.5 4.5
Comprimento mim 150 228 150
Peso kg 0.4 0.6 0.5

* A 6.2 bar
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Descricao
De manuseio facil, a esmerilhadeira de alta velocidade ¢ para trabalhos em posi¢ao
reta. Para uso de pedras de esmeril e fresas rotativas. Para trabalhos de manutencéo e
reparos. Saida de ar traseira (Pos. 3) através da manopla, reduzindo o risco de particulas
atingirem a face do usuario. A maquina esta equipada com uma alavanca de seguranga
(Pos. 2), para prevenir contra o ligamento acidental da maquina ¢ automaticamente
retorna a posi¢ao inicial apds a alavanca ser solta. Fornecida com duas chaves de fixagao
e adaptadores de 3 ¢ 6 mm ¢ 1/4” (Pos. 1).
17904-0100 ¢é equipada com uma extensdo do eixo da maquina (Pos. 5).
17905-0109 Angulo a 90°

Danos a saude

* O usuario do equipamento sempre deve tomar os devidos cuidados para com a
sua saude assim como a de seus colegas. Use sempre equipamento de protecdo
individual.

*  Para que seja diminuido o risco com relagdo a objetos que possam se desprender,
poeira ou danos a visdo causados por faiscas, 6culos de protecdo devem ser sempre
usados.

* Aingestdo de poeira pode ser prejudicial & satde. Ao trabalhar em ambiente com
alto nivel de poeira, mascaras de prote¢ao para a boca e vias respiratorias devem ser
usadas.

*  Em caso de trabalho prolongado luvas de protecdo devem ser usadas.

*  Para evitar danos a audi¢@o, ao trabalhar com o equipamento, protetores de ouvido
devem ser usados.

* O usuario deve sempre estar precavido para situagdes quando sdo utilizadas
ferramentas manuais ou equipamentos cujo funcionamento estd relacionado a
movimentos de rotagdo ou impacto ¢ que podem causar danos a saude. A vibragdo
pode causar danos ao tato, aos nervos, pele ou tecidos.

*  Carga ergonomica: O trabalho com equipamentos que necessitam de movimentos
uniformes e repetidos, assim como posi¢cdes desconfortaveis pode causar
traumatismos em partes do corpo como costas, pesco¢o, ombros, joelhos e outras.
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Lembrete
*  Nunca trabalhe com cabelos soltos, vestimentas largas e desabotoadas e com joias

que podem se prender a parte moveis do equipamento e ser motivo de danos a sua
saude ou vestimenta.

* Ao ser ligado o equipamento ndo deve ser utilizado para outros fins a ndo ser o
designado. Partes soltas podem se desprender e se tornar perigosas. Alguém ou
alguma coisa pode se aproximar do equipamento e causar danos ou se ferir.

*  Maos frias ou umidas, o fumo ou resfriado pode aumentar o risco de danos causados
pela vibragao.

*  Deve se permitir o funcionamento do equipamento e a manopla deve ser segurada
somente com a forga necessaria. Se possivel o equipamento deve ser apoiado sobre
um bloco de apoio.

*  Devem ser observadas interrup¢des durante o trabalho ou trabalhos que ndo causem
vibragdes devem ser efetuados para que seja diminuido o risco de danos causados
pela vibragao.

* O local de trabalho deve ser bem iluminado.

Informacio importante

As ferramentas devem ser lubrificadas

Antes de usar sempre lubrifique a maquina com algumas gotas de dleo para ferramentas
pneumaticas AIRTOIL 22 (Luna 15531-0105), gotejando na abertura de entrada de ar da
maquina. Em caso de trabalho continuo, um sistema de lubrificagdo pneumatica (Luna
20571-0106) deve ser usado, ajustado para aproximadamente duas gotas por minuto. Se
ndo usar a maquina por longo periodo de tempo, vocé deve gotejar algumas gotas de 6leo
antes de guarda-la para reduzir o risco de corrosao.

Atengdo! Use somente 6leo que ¢ designado para ferramentas pneumaticas como

especificado nas instru¢des de uso. O uso de outros 6leos pode resultar em “aglomeragdo’
do ¢6leo e reduzir a eficiéncia e capacidade de trabalho da maquina.

Vasamentos devem ser evitados
Evite vasamentos no sistema de circulagdo de ar. Sempre use uma fita isolante no ponto
de conex@o da mangueira com a maquina. Assegure-se que a mangueira ¢ as presilhas de
fixacdo estdo em boas condigdes.
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O ar comprimido deve estar seco

Quanto mais limpo e seco estiver o ar comprimido, maior sera a vida til da maquina.
Para garantir isto, recomendamos o uso de filtros de ar que removem agua do ar
comprimido, reduzindo o risco de eventuais danos a maquina e as conexdes causados
pela corrosdo. Lembre-se de remover residuos de condensagdo do compressor ¢ do
sistema de abastecimento de ar comprimido antes de iniciar cada dia de trabalho.

Instrucoes

*  Em nenhuma circunstancia uma esmerilhadeira ou pedras de esmeril defeituosas
devem ser utilizadas para evitar ferimentos e danos materiais.

* Retire o tampdo de plastico da abertura de entrada de ar (Pos. 4) e monte uma
conexdo macho de 1/4”.

*  Antes de ligar a maquina, certifique-se que a pedra de esmeril ou a fresa rotativa esta
montada e fixada corretamente.

* A esmerilhadeira pode ser utilizada com adaptadores de 3 mm ou 6 mm ou 1/4” (Pos.
1).

* Montagem da pedra de esmeril / fresa rotativa. — A esmerilhadeira deve estar
desligada da fonte de alimentagdo de ar comprimido. Solte o mandril (Pos. 1).
Coloque a haste da pedra de esmeril ou fresa rotativa no adaptador o mais fundo
possivel. Aperte firmemente utilizando as duas chaves de fixacao.

*  Verifique a pressdo do ar, se necessario ajuste para que a ferramenta funcione
com a velocidade e pressdo necessaria. O ajuste da pressdo ¢ feito com o uso do
regulador do compressor ou com um regulador de pressio instalado separadamente.
A especificagdo da ferramenta esta prevista para uma pressdo de 6.2 bares.

*  Sempre manuseie a esmerilhadeira com cuidado. Uma atitude negligente com a
maquina pode causar danos as suas partes internas ou ao corpo. Isto pode resultar na
reducdo da eficiéncia e comprometimento de sua capacidade.

Manutengdo: Lubrificagdo ¢ essencial para garantir um baixo nivel de ruido e vibragéo.
Em caso de uso continuo da ferramenta, esta deve ser limpa e verificada pelo menos 2

VEZES a0 ano.
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EAAHNIKA

MeTapoaon Twv TEWTOTUTIMY 0N YLDV OTHV AYyAMxT YA®ooO

Pos.

1. Kdwppa dickov

2. Aafm otipiEng

3. Avorypa g£6d0v aépa
4. Avorypa €16000V 0€pa
5. MoyAog acpaheiog

17903 17904 17905
ApOpds Kmdikon -0101 -0100 -0109
Ferax No AT-7032B |AT-7032LB | AT-7034B
AlGpETpog GEova tvroeg 3/6/m [3/6/ [3/6/ 1"
Awpedv toydmTa Trpoeés avé rentd | 25000 25000 20000
Eninedo fyov (EN ISO 15744:2002) dB(A) 86.4 86.4 86.4
Advnon (ISO 8662-13:1997) m/s2 <25 <2.5 <2.5
EMGyioto péyebog evkapumtov coAnva ivtogg 3/8 3/8 3/8
Méyebog e0KapunTTOL GOANVOL tvtoeg 1/4 1/4 1/4
Karaviiwon aépog oto 100% mieonc.* | 1/min 320 320 320
Kataviimon aépog 61040% micong * 1/min 128 128 128
Koravéioon aépog oto 100% mieong * cfm 113 113 113
Katavaimon aépog oto 40% migong * cfim 4.5 4.5 4.5

Mifog mm 150 228 150
Bdpog kg 0.4 0.6 0.5

* oto 6.2 bar
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Ieprypaen

Ebdkolog ot gprion, vyming To g AEVTPOG ECMTEPIKMV EMPAVELDY 0PLLOVTLOG
Aettovpyiog. ZyedlaoEVOG Y10 ¥PNOT] HE AELOVTIKES PAPOOVG KOl TEPIOTPEPOLEVES
Mueg. KatdAinlog yio epyacieg emokevng kot cuvtipnone. OnicOa £é€0dog aépa
(8¢om 3) dapéoov TG yeporaPng Yo TV EALATMOON TG TOAVOTITAG TPOVLATICHLOD
GTO TPOCHOTO OO EKTVOOGOUEVO copatidla. To epyoieio eivar eEomAcuévo e
xewporafn aceareiog (Pos. 2) mov epumodiler v exnpdbeoun exkivnon tov epyaireiov
Kot EYEL QVTOLOTN EMAVOQOPA LOMG amerevBepwbel am’to ¥épt. Epodiacpévo pe dHo
KAedia cuvappoAdynoNg kKabmg Kot TPOSAPUOGTEG TV 3k, 6 Yk kot 1/4”. (Béon 1)
17904-0100 givon epodiacpévo pe peyoalvtepo pavikv/aéova (0éom 5)

17905-0109 T'wviag 90°.

Ipopuracerg

* O ypnomg Tov epyareion TPENEL TAVTO VO SIAPLVAGGGEL TV AGPAAELD TOV
kabdg kot Tapevpiokopevav. [pémel mdvta va ypnoionotel EEOTMGHO OTOMIKNG
TPOCTAGIOG.

*  ®opéote yuohd acPAAENG, YIO VO LELDCETE TOV KIVOUVO Y10 TPOOLLOTO GTO LATLOL
Ao TPLovidt, okovN Kot omifeg.

* H elonvon mg okdévng pmopet va mpokorécet mpoPinpata vyeioc. Popécte
KOTAAANAN TPOGTATEVTIKN LACGKA 1) OVATVEVCTIKT] GCUOKELN Oty epYalecte oe
XDPO UE OKOVT).

*  Xemepintmon mov epydleote Yo TOAAES DPES, POPECTE YAVTIO TPOSTAGIOS OO TO
KpVO aépal.

*  TIpokeyévou va amo@vyete PAAPN 0NV 0KOT|, ¥PTOILOTOLEITE TAVTO OTONCTIOES
KT TNV XP1oN TS CVGKELNC.

* O yeplotig eivar kadd va yvopilel Tog 1 LoKpa (pror TEPLOTPOPIKMY Kol
KPOVLOTIK®V Pnovnpatov propel va PAdyet Ty vyeia €€ attiog Tov dovicewy.

*  Epyovouko goprtio: H epyacia pe gpyadeia 6mov eravarappdvovioar povotoveg
Kwnoelg kot yepifovratl e APOAEG OTACELS TOLV CAOUATOG UTOPEL VO TPOKAAESEL
TPOVLOTO GTHV TAATT), TOV QVYEVA, TO XEPLA, TO, YOVOTO KOl G GALEG KAEIWODGELS.

YnevOopoeig

o Mnv apnvete pokpld LoAlid AvTd, [ @opate xahapd podya 1| KOSUAHATH S1OTL

UTOPOUV VoL TYIOELTOVY GTO KIVOULEVE LEPT] TOV UNXOVILLATOC TPOKOADVTOG
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TpovUATIGUO Kol BAGPN oTo podya.

e Ortav 1o unydvnua Bpicketon og Aettovpyia vo PAETEL LOVO TPOG TO VAIKO TG
gpyaciog oG XoAoP®UEVE TUNHOTO TG UNYOVIG UTOPEL VO amokoAANB0hV Kot va
TPOKAAEGOVV TPOVUATIGHO 1| DVAMKES {nuiéc.

o Av éyete kpho M vypa xépta, Kpdopo 1 Komvilete eivat avénuévog o kivouvog and
TIG SOVNOELC.

o Xelploteite To unyavnio Kpatmvtag T AaPn pe v pikpotepn duvarn dHvou.
Edv avtd givon epikto, omnpi&re 1o gpyadeio og o otabepn Paon.

*  Kdvrte ouyva didAeyipa o’ T epyacio N KOvTe evaAloyEg e kdmoto GAAN Tov dev
nepthappdvel dovodueva epyaieia, yio TV HEIWGT TOL KIVOUVOL TPOVLOTICUOD
amo v 66vnon. Owticte KaAd ToV YdPo epyaciog oag.

YHMANTIKH ITAHPO®OPIA

Ta gpyadeia mpémel va Mmaivovtar.

IIpwv «kéBe ypron va Mmaivete mdvto 10 epyareio, piyvovrag oto AIRTOIL 22 (Luna
15531-0105) otopo ecaywyng aépog Alyeg otayoveg AGdL KATAAANAO Y0 TVEVUATIKA
epyodeio. Xe mepintwon cuveyolg pyaciag TPEMEL VO XPTCLLOTOLEITE EVOL TVELHOTIKO
ovotnpa Airavong (Luna 20571-0106), tpocapuocpévo ce mepimov dV0 oTaydveS GTo
Aentod. Edv dev yiveton yprion tov epyaieiov yo pio peydin mepiodo, Ba mpénet mpwv to
amobnkevete va pikete pepicég otayoves AadL dote va pelmbei o kivovvog pBopdc.
I[Ipocoyn! Xpnoiponoteite povo Abdt kKatdAinio yio mvevpatikd epyoreio dmTmg
TpodlaypaeeTal oTig 0dnyieg xpnons. H ypnion dilov 1omev Aadiov icwg ¢épet
GOV OTOTEAEGHA TNV OMUIoVPYio KATAAOIT®OV TOV Aad10D, TN HEI®ON TG KIVNTIKNAG
KOVOTNTOG TNG UNYAVIG KOl OC TEAMKO OTOTEAECHLO LEl®ON TG AmOS00TG.

O dwappoég Tpémer va amoPevyovTaL.

Amo@evyete TIG S10PpPOES GTO GUOTNIO KUKAOPOPIOS TOL aéPOC. XPNOLUOTOLEITE TAVTA
Lo LOVOTIKY Towvia 6To onpeio évaong tov coinva pe to gpyaieio. Opovriote va
Bpiokovtal og Kk KOTAGTOOT] 01 GOANVEG KAl Ol GOLYKTNPEG OTEPEWMONG COANVOL.

O ovpmeopévog aépac mpémer vo, givar Enpoc.

Ooco 7o ENpoc kat kabopdg ivol 0 GUUTIEGUEVOG AEPAG, TOGO LEYOAVTEPN ival Kol
n ddpkela {ong Tov unyovipatoc. o va 1o eEacparicete, cuvnotodie TV ypron
@IATPOL 0€POG e TO OO0 OMUOKPOVETOL TO VEPO OMO TOV CUUTIEGUEVO AEPO KOL
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pewdvetot o Kivouvog {npiag tov gpyoleiov kot TV cuvdécemv Aoy @Bopds. Avunbeite

VO OQOLPEITE TO TEMKO CUUTNKVOUEVO VEPO OO TOV GUUTIEGTH KOt TO GUGTILLO TOPOYNG

GUUTIEPEVOL EPOG TTPLY amd KABE NuéPa epyociag.

Odnyieg
Kéto ano omoleconmote cuvONKeS vaL unv XP1CLYLOTOMGETE EAATMOHOTIKO
AEVTIPO ECOTEPIKAOV EMPAVELDV 1] VAKE Agiavong yrati pmopeivo Tpavpotioteite
N va oAhotwbel 1 KoTookevT.
Aopaipéote To TAaSTIKO BOoua amo to dvotypa TG 16000V aépa (Oéon 4) kot
mpocapudcTe Eva apaoeviko Poopa 1/4”
Ipwtov Acttovpynoete To epyareio oryovpevteite OTL 1| AclovTIKT paPoog N 1
TEPIOTPOOUEVT] Alpa Elval GOOTO TOTOOETNUEVT KOl GOIYUEVT.
O AelOvVTNPOG ECOTEPIKDV EMPAVELDV UTOPEL VO YpNCLUOTOMNOEL e TOVG
mpocapuroyeic tov 3y, S ik ) 1/4” (Béon 1)
[pocappoyn g Aetavtikig papdov/ teprotpe@opevng Aipag - O Aglavtipog
EC0MTEPIKMDY EMUPAVELDV TPETEL VAL EIVOL OTOGVVOEIEUEVOG OO TOV TEMEGUEVO
aépa. Eecoifte 10 took. TomoBetnote v vodoyn ¢ papdov 1 g Aipag 6o
mo Pabeld oty vrodoyn propeite. @i&te KaAd [e TO KAEOLE.
EMéyEte v mieomn Tov aépa Kot epOGOV ypelactel, puBiote T0 epyaieio €Tl MOTE
va Agrtovpyel pe v amattovpevn toyvtnta kot wieon. H mpocappoyn g mwicong
TPOYLATOTOLEITOL PE TN YPNON TOL PLOUICTH TOV CULUTIEGTN N TOL EEYMPIOTA
€YKATESTNUEVOL pLOIOT ieonc. Ot Tpodiaypapis TOL EPYOAEIOD CUULOPPDOVOVTOL
ue migon ion pe 6.2 bar.
Noa yeipileote TOV AELOVTN PO ECOTEPIKDOV ETPAVEIDV LE TPOGOYN. AV
mapopeAoeTe T0 epyaleio pmopel va TpokAnOei o oto £0OTEPIKE TUN AT
1M 10 mepifAnpa Tov Astavtipo. Avto Ba €xel ¢ amoteres Vo LEL®OEL 1)
AELTOVPYIKHTNTO TOV AEWVTNPO KoL VOL EXEL TEGUEVT) aOOO0T.

Mpocéére: H Linavon givatl onpavtikn yo v peimon tov enmédmv Bopvpov kot

d6vnong. Ze mepintmon ocvvexovs xprong tov epyoireiov Ba mpémet va kabapileton kot

Vo ELEYYETOL TOVAGYLOTOV 2 POPES TO YPOVO.
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AT-7032B exploded diagram and parts list




AT-7032B Part list diagrama

NO. QTY Description

0N N B WK —

e g g L V)
NN b WD = O

bt b b bt bt b e et b b e et e e et

Main housing
Valve bushing
Lever trigger
Lever block
Spring

Bolt

Bolt

O-ring
O-ring

Valve stem
Spring

Valve core
O-ring

Screw nut
Exhaust ring
Air inlet
Bearing

Art.No
179032008
179032016
179032024
179032032
179032040
179032057
179032065
179032073
179032081
179032099
179032107
179032115
179032123
179032131
179032149
179032156
179032164

NO. QTY Description

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34

— o e e e e e e e e e e e e e e

Rear plate
Bolt

Rotor
Rotor blade
Cylinder
Bushing
Front plate
Steel ball
Bearing
Collet base
Fixing ring
Front cover
Collet
Collet fixing cap
Soft grip
Spanner (1)
Spanner (2)
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Art.No
179032172
179032180
179032198
179032206
179032214
179032222
179032230
179032248
179032255
179032263
179032271
179032289
179032297
179032305
179032313
179032321
179032339
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AT-70321B exploded diagram and parts list
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AT-7032IB Part list diagrama

NO. QTY Description

0N N B WK —

D) — — — —m m —m = O
SO XN WD~ O

1

— B N e e e e e e e e e e e e e

Main housing
Trigger
Lever block
Spring

Bolt

Bolt

O-ring
O-ring
Valve stem
Spring
O-ring
Screw nut
Muffler
Inlet nipple
Bearing
Rear plate
Bolt

Rotor
Rotor blade
Cylinder

Art.No
179042007
179042015
179042023
179042031
179042049
179042056
179042064
179042072
179042080
179042098
179042106
179042114
179042122
179042130
179042148
179042155
179042163
179042171
179042189
179042197
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NO. QTY Description

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
30
31

1

U G N J Gy GGGy GGG G U GG  UREIGUG U
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Art.No
Bushing 179042205
Front plate 179042213
bolt 179042221
Bearing 179042239
Fixing ring 179042247
Bushing 179042254
Decorating ring 179042262
Fixing ring 179042270
Nut 179042288
Nut 179042296
Bearing 179042304
Rotating shaft 179042312
Rotating axle 179042320
Bearing 179042338
Bearing 179042346
Collet base 179042353
Collet 179042361
Collet fixing cap 179042379
Soft grip 179042387
Small wrench 179042395
Large wrench 179042403
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AT-7034B exploded diagram and parts list
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AT-7034B Part list diagrama

NO. QTY Description

0N N B WK —

D) — — — —m m —m = O
SO XN WD~ O

1

— B N e e e e e e e e e e e e e

Main housing
Trigger
Lever block
Spring

Bolt

Bolt

O-ring
O-ring
Valve stem
Spring
O-ring
Screw nut
Muffler
Inlet nipple
Bearing
Rear plate
Bolt

Rotor
Rotor blade
Cylinder

Art.No
179052006
179052014
179052022
179052030
179052048
179052055
179052063
179052071
179052089
179052097
179052105
179052113
179052121
179052139
179052147
179052154
179052162
179052170
179052188
179052196
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NO. QTY Description Art.No

21 1  Bushing 179052204
22 1  Front plate 179052212
23 1  Steelball 179052220
24 2  Bearing 179052238
25 1 Major gear 179052246
26 1  Decorating ring 179052253
27 1  Fixingring 179052261
28 1 Nut 179052279
29 1  L-type connector 179052287
30 1  Lubricating valve 179052295
31 1 Bearing 179052303
32 1 Minor gear 179052311
33 1 Bushing 179052329
34 2 Rotating axle 179052337
35 1 Semi-round key 179052345
36 1  Collet 179052352
37 1 Collet fixing 179052360
38 1 Soft grip 179052378
39 1 Wrench(1) 179052386
31 1 Wrench(2) 179052394
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EG-Konformititsbescheinigung
EF-forsikring om overensstemmelse
EG-nduetele vastavuse kinnitus
Declaracion de conformidad de la CE
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tif.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
Ningbo Steed Tools Co., Ltd, Fangjiada, Gulin Town, Yinzhou District, Ningbo, Zhejiang, P.R.China

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki,
tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

17903-0101 AT-7032B / 17904-0100 AT-7032LB / 17905-0109 AT-7034B  Die Grinder

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med felgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskdlas jéargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/42/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmo-
niserende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en
conformidad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit
indiqué

correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN 792-9:2001+A1:2008

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstaende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jirgnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a I’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

Intertek Testing Services Shanghai, Notified body No. 0192

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

Ellison Jiang, Ningbo Steed Tools Co., Ltd, Fangjiada, Gulin Town, Yinzhou District, Ningbo, Zhejiang, P.R.China

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den b Sicherheit forderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tiidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabrica¢do em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupéev / Fecha / Pdivamaéra / Date
2010-12-10

Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Toimiasema / Poste occupé
Firma / Allekirjoitus / Signature

GENERAL MANAGER

Ellison Jiang

Namenverdeutlichung / Navn i lartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /

78



EC-Declaration of conformity
ANnhoon coppépemong pe v E.E
Dichiarazione di conformita CE

EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dicvfvvon,ml./pag tov katackevact / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
Ningbo Steed Tools Co., Ltd, Fangjiada, Gulin Town, Yinzhou District, Ningbo, Zhejiang, P.R.China

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Ileptypagr| tov mpotdvtog:papka, tomog, No oelpdc, kA / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apra§ymas: marke, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzZim&jums,
s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

17903-0101 AT-7032B / 17904-0100 AT-7032LB / 17905-0109 AT-7034B  Die Grinder

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Kotackevn cOpgmva pe tovg kavoviopovg mg E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/42/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O voypdp®v SnldVvel 0Tt T0 avapepHEy TPoiov eivar
CUNPOVE PE TOVG KavOves aopdietas. / To, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosiem harmonizétajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN 792-9:2001+A1:2008

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewtikn/ebehovtikn e&étaon de&dyeton oto
gyyeypappéva wpopata 1 emgepfioels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso I’ente/ditta registrata: / Sekancioje
jregistruotoje institucijoje/imongje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / SekojoSaja registrétaja institicija/uznemuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

Intertek Testing Services Shanghai, Notified body No. 0192

Responsible for technical d tations, name and address: / Yago0vvog yio v teqvikn tekpnpioon - Ovopa, endvopo kot dievBovon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uZ techning dokumentacija asmuo, pavardé ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

Ellison Jiang, Ningbo Steed Tools Co., Ltd, Fangjiada, Gulin Town, Yinzhou District, Ningbo, Zhejiang, P.R.China

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katackevi] 6Op@ova pie ta Tomomompéve
mpotuna: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka $iuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst mingtajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepounvia / Data / Datum

2010-12-10
Signature / Ynoypogt} / Firma / Paraas / Position / [310mto. / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / Ienemamais amats / Positie

]

GENERAL MANAGER

Ellison Jiang

Clarific. of signature / Avirypagi T vroypagic
/ Lettura della firma / Para3o at3ifravimas /
Paraksta at3ifr&jums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodno$ci UE

Declaracdo de conformidade da CE
Jexnapamust coorBeTcTBusi EC
EG-Forsikran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razdo social, enderego, telefone/ fax do fabricante /
HasBanue, aapec, Tenedon/paxce nponssoaurens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
Ningbo Steed Tools Co., Ltd, Fangjiada, Gulin Town, Yinzhou District, Ningbo, Zhejiang, P.R.China

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descrigdo do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanne npoaykra: Mapka, obo3HaueHue tuma, Ne cepun u T.4. / Beskrivning av produkter: Mirke,
typbeteckning, serienr etc.

17903-0101 AT-7032B / 17904-0100 AT-7032LB / 17905-0109 AT-7034B  Die Grinder

Produksjonen har skedd i over Ise med folgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo
em conformidade com as seguintes diretivas da CE: / U3rotosieHo B coorBeTcTBuH O ciaexyromumu qupekruBamu / Tillverkning har skett i enlig-
het med foljande EG-direktiv:

2006/42/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / 3rotoBieHo B COOTBETCTBHI
€O CIIelyIOIMMHU rapMoHn3npoBanHbiME cTaHaaptamu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN 792-9:2001+A1:2008

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstaende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostato przeprowadzone obowigzkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B crienyromiem 3aperucTpupoBaHHOM OpraHe / Ha IpeINPHATHHN TIPOU3BE/ICH 00s3aTebHEIH / T06poBombHbIT TecT: / Obligatorisk/
frivillig test har gjorts hos nedanstidende anmilt organ/foretag:

Intertek Testing Services Shanghai, Notified body No. 0192

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentagdo técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacj¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBeTCTBEHHOE 3a TEXHHYECKYIO JOKYMEHTAIIHIO JIHLO, b, MuIHs u ajpec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

Ellison Jiang, Ningbo Steed Tools Co., Ltd, Fangjiada, Gulin Town, Yinzhou District, Ningbo, Zhejiang, P.R.China

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest
zgodny z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / I[ToanuceiBaroumit
3aBepAeT, YTO YKa3aHHbII MPOIYKT COOTBETCTBYET YNOMSIHYTHIM TpeGoBanusM Ge3omacHoctr. / Undertecknad forsakrar att angivna produkter
uppfyller angivna sékerhetskrav.

Dato / Data / Yucio / Datum

2010-12-10

Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /

TToamucs / Underskrift Banumaemast 1o/mkHOCTS / Befattning
GENERAL MANAGER

Eilison Jiang

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu /
Transcrigio da assi / noanHcH

a
/ Namnfbrtydligande
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Gerade Stabschleifmaschine Tiesus Stampo Slifuoklis

Lige minisliber Taisna Stancésanas slipmasina
Sirge viilimasin Stempelslijpmachine recht
Rectificador recto Filemaskin
Minihiomakone suora Szlifierka trzpieniowa prosta

Affuteuse de matrices droite Retificadeira reta

ONCONCORCRCRORONC)

Die Grinder MpsAMOWN MHCTPYMEHT
wnugosaHms Wwramna
EuBug Aciavtng pe Filmaskin

uTTO00XN EPYOaAEiWV

Matrice Affilatrice Lineare

ORORORORORORORORO

Luna VERKTYG & MASKIN AB

Sandbergsvagen 3 +46 (0)322 606 000
SE-441 80 Alingsas luna@luna.se
Sweden www.luna.se




