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USA/KAN

Andra lander

/N

Fara

A

Varning

A

Varning

Sakerhet

» Las igenom hela bruksanvisningen och sakerhetanvisningarna
fore idrifttagandet (mat.nr 1239438, rétt dokument). Folj alltid
anvisningarna i bruksanvisningen.

» Las igenom hela bruksanvisningen och sakerhetanvisningarna
fore idrifttagandet (mat.nr 125699, rétt dokument). Folj alltid
anvisningarna i bruksanvisningen.

» Folj sakerhetsforeskrifterna enligt DIN VDE, CEE, AFNOR och
gallande lokala bestammelser.

Livsfara p.g.a. strom!

> Dra alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fore underhalls-
arbete.

> Kontrollera alltid fére anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

» Forvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga
utrymmen.

» Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlédsningsstrém 30 mA férkopplas.

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!

> Arbeta alltid med skyddsglaségon, horselskydd, skydds-
handskar och arbetsskor.

» Maskinen maste vara frankopplad nar stickkontakten ansluts.
Drag ut stickkontakten efter slutfort arbete.

Risk for skador pa handerna!
> ROr aldrig bearbetningsomradet.

> Hall maskinen med bada handerna.
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Skador pa sakvarden p.g.a. felaktig anvandning!
A Maskinen kan skadas eller forstéras.
- > Lyft aldrig maskinen i kabeln.
Risk » Dra alltid kabeln bakat fran maskinen och aldrig éver vassa
kanter.

» Reparation och inspektion av elektriska handverktyg far
endast utféras av utbildad personal. Anvand endast original-
tillbehor fran TRUMPF.
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1.  Beskrivning

1 Handtag 4 Spak for instéllning av "Oppet 6 Styrskena

2 Till-fran-brytare verktyg" och "Verktyg i 7  Drivningsvals 30°

3 Upphangningsodgla bearbetningsposition" 8  Drivningsvals 75°
5 Stédrulle 9 Rulle

Fig. 38112
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A\

Varning

1.1 Andamalsenlig anvindning

Skaderisk!

» Anvand endast __maskinen for det arbete och material som
beskrivs under "Andamalsenlig anvandning".

TRUMPF Falsslutare F 300-2 ar ett elektriskt handverktyg som ar

avsett for:

e Att forsluta pittsburghfalsar pa forarbetade arbetsstycken som
t.ex. ventilationskanaler, héljen och behallare.

e Att bearbeta falsar i alla falshojder.

Observera
Falsslutaren kan anvandas pa bade raka och boéjda konturer.

Observera
Maskinen anpassar sig automatiskt till plattjockleken.

Beskrivning
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1.2 Tekniska data F 300-2

Spéanning
Frekvens

e Material-
hallfasthet
400 N/mm?

Arbetshastighet

Varvtal vid
tomgang n

Nominell
effektfor-
brukning

Vikt

Inv. radie

Utv. radie

Skyddsisolering

Tekniska data

Varde
230V
50/60 Hz

0.75 -
1.25 mm

4-7 m/min

160/min

500 W

5.4 kg

min.
150 mm

min.
300 mm

Klass Il

Buller och vibration

A-beraknad ljudtrycksniva

A-beraknad bullerniva

Hand/arm vibration

Observera

Andra ldnder
Varde

120V

50/60 Hz

0.75 -
1.25 mm

4-7 m/min

160/min

500 W

5.4 kg

min.
150 mm

min.
300 mm

Klass Il

Varde
110V
50 Hz

0.75 -
1.25 mm

4-7 m/min

160/min

500 W

5.4 kg

min.
150 mm

min.
300 mm

Klass Il

USA
Viérde
120V
50/60 Hz

0.03-0.05i
22-18
Gauge

13-23 ft/min
160/min

500 W

11.5Ibs

min. 5.9 in

min. 11.8 in

Klass Il

Tab. 1

Matvarden beraknade enligt
EN 60745

Typiskt varde 81 dB (A)
Typiskt varde 85 dB (A)

Typiskt varde mindre an/lika med 2.5

m/s?

Matvardena ovan kan overskridas nar arbete pagar.

Tab. 2
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Falsgeometri pittsburghfals

1.3 Falsar
Omrade for plattjocklek Flanshojd ("B")
[mm]
[mm] [Gauge]
0.75-1 22-21 9-11
0.03-0.04 in
>1-1.25 21-18 11-13
0.04-0.05in

Falsgeometri pittsburghfals

Observera

Figur

T -

wa

Plat

Falshgj

Flansho

Tab. 3

Falskvaliteten beror till stor del pa flanshéjden. Om flanshojden ar
for liten kan falsen inte forslutas korrekt. Om pittsburghfalsslutaren
ar installd pa 1.25 mm plattjocklek far dven de andra, tunnare

platarna korrekt flanshéjd B.

8 Beskrivning
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Valskonstruktion

12 Stodrulle

13 Driven vals for forsta formsteget

(30°)

14 18 25 12

18 Driven vals for andra formsteget

(75°)
21 Styrskena

14 Driven vals for andra formsteget 25 Horisontal rulle for tredje

(75%)

17 Driven vals for forsta formsteget

(30°)

Maskinen sedd underifran: valsplacering

Falsningsforlopp 30°

/
—

@

1 Steg1
2 Steg2

Falsningsforlopp

formsteget (90°)
Fig. 13418
—~75° —~~ 90°
3 Steg3
Fig. 13416

E517SV_02.DOC
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2. Installningsarbeten

2.1 Installning av verktyget

For att kontrollera var i kanalen arbetet ska pabdrjas och var det
ska avslutas kan avstandet mellan valsen och styrskenan sparras i
andra positionen:

e Installningsspak (1) mot frammatningsriktningen: Oppet verktyg.
e Installningsspak (1) i slutlaget i frammatningsriktningen:
Verktyg i bearbetningsposition.

Oppet verktyg =

1 Installningsspak

Oppet verktyg Fig. 37864

Verktyg i
bearbetningsposition

1 Installningsspak

Verktyg i bearbetningsposition Fig. 37863

10 Instaliningsarbeten E517SV_02.DOC



Observera
Maskinen behover inte stallas in for plattjockleken eftersom
maskinen automatiskt anpassar sig till plattjockleken.

2.2 Bearbetning av invandig radie

1 Stodrulle
Fig. 38111

» Stodrullen (1) ska skruvas bort fére bearbetning av den
invandiga radien.

E517SV_02.DOC Installningsarbeten 11



3. Manodvrering

Skador pa sakvarden p.g.a. for hog natspanning!
A Motorskador.

. > Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stdmma
Risk dverens med uppgifterna pa maskinens typskylt.

Skaderisk p.g.a. felaktig hantering!
A > Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbetet.
¢ - Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang!
Varning

For alltid maskinen bort fran kroppen.

YV V V

Anvand inte maskinen vid arbeten éver huvudhgjd.

Arbete med F 300-2

Tillkoppla  Skjut till- och frankopplingsbrytaren nedat.
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Arbete med F 300-2

Oppen kanal

Resultatet blir battre om valsarna eller platen smorjs med ett tunnt
lager universalolja (best.nr 138648).

Hur bearbetningen arbetet borjar beror pa hur kanalen som ska
bearbetas ser ut, det finns tva alternativ:

e Oppen kanal.
o Flans vid kanalbdrjan.

Fasa av de forsta fem millimetrarna av kanalen med ca 30°.

A Avfasning for bearbetningsstart P Haftpunkt
B Flans
Fig. 13411

E517SV_02.DOC
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V  Frammatningsriktning 1  Spak
Fig. 13415

1. Stall spaken (1) mot frammatningsriktningen i &andlaget
(Verktyg i bearb.position).

2. Tillkoppla maskinen och placera den vid kanalborjan.
Den bojda styrskenan ger maskinen en saker och stabil
bearbetningsstart.

3. Drivrullarna drar maskinen i frammatningsriktningen och falsen
sluts.

14 Mandvrering E517SV_02.D0C



Flans vid kanalborjan

Frankoppling

Maskinen kan inte placeras vid borjan av kanalen.
Kanalen ska forberedas for att kunna bearbetas med maskinen.

1
2

Foérformad fana 3  Handtag pa formstycket

Férstycke for férformningen
av fanan

Fig. 13412

Stall spaken (1) i motsatt position till frammatningsriktningen
(6ppet verktyg).

Satt maskinen pa 6nskat (forberett) stalle pa kanalen.

Stall spaken (1) i frammatningsriktningen.
(Verktyg i bearb.position).

Maskinens arbetsriktning (frammatningsriktning) bestams av
konstruktionen.

4. Tillkoppla maskinen.

5. Slut falsen.

6. Stall spaken (1) pa position verktyg oppet.

7. Frankoppla maskinen och ta bort den fran bearbetningsstallet.
Observera

Pa kanaldanden maste ett mindre efterarbete goéras manuellt nar
falsslutaren anvants (langd ca 130 mm).

Observera
Vid sma plattjocklekar (0.75-1 mm) kan fanan férformas till ca 80 mm
ldangd 30° utan formstycke.

Skjut till- och frankopplingsbrytaren uppat.

E517SV_02.DOC
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4, Underhall

Skaderisk vid reparation som inte utférs av fackpersonal!
Maskinen fungerar inte korrekt.
> Reparationer far endast utféras av fackpersonal.

Varning
Underhalisstille Tillvagagangssitt och intervall Rekommenderade smorjmedel Best.nr
smorjmedel
Maskinens styrskena Skall reng6ras med stalborste och = Universalolja 138648
smorjas in var 10:e drifttimma av
fackpersonal
Drivenhet och Utbildad personal skall aterfetta Smorjfett "G1" 139440
vaxelhuvud (2) eller byta ut smérijfettet var 300:e
drifttimme
VentilationsGppning Rengor vid behov - -
Underhallsstéllen och underhallsintervall Tab. 4

16 Underhall E517SV_02.D0C
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4.1 Atdragning av skruvar med moment

13 Vals (30°) 18 Drivningsvals (75°)

14 Vals (75°) 22 Kluven mutter

17 Drivningsvals (30°) 23 Cylinderstift 5 m 6x24 DIN 6325
Falssliparen F300 sedd underifran (med styrskenan Fig. 14423
demonterad).

Om delar av maskinen har demonterats, skall skruvar och muttrar
vid sammansattningen:
e Dras at med korrekt atdragningsmoment.

e Sakras med Loctite 262.

Komponenter Atdragningsmoment Gangsakring
Vals (30°) 24 Nm Loctite 262
Vals (75°) 24 Nm Loctite 262
Drivningsvals (30°) 24 Nm -
Drivningsvals (75°) 24 Nm -

Kluven mutter 16 Nm' Loctite 262
Cylinderstift 5 m 6x24 - -

DIN 6325

Tab. 5

' Lasningen maste vara sluten (specialnyckel materialnr 922759).

E517SV_02.D0C Underhall 17
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Byte av kolborstar

Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

» Vid behov skall kolborstarna kontrolleras av utbildad personal
och bytas ut.

Observera
Anvand endast originalreservdelar och beakta uppgifterna pa
effektskylten.

18 Underhall E517SV_02.D0C



5. Originaltillbehor och forslitningsdelar

Beteckning Med- Forslit-  Tillval Material-
foljande nings- nummer
origi- delar
naldel

Styrskena + + 920881

Drivningsvals 30° + + 135477

Drivningsvals 75° + + 135478

Rulle (horisontell) + + 135791

Upphangningsdgla + 107666

Sexkantstiftnyckel DIN 911-4 + 067849

Universalolja (0,1 I) + 138648

Vaska + 982582

Formstycke (hjalpmedel till + 136688

foérformningen av fanan —

falsforbearbetning)

Bruksanvisning + 1254076

Sakerhetsanvisning (rott + 125699

dokument), andra lander

Sakerhetsanvisning (rott + 1239438

dokument), USA

Originalreservdelar, forslitningsdelar och alternativ Tab. 6
E517SV_02.DOC Originaltillbehér och forslitningsdelar 19



Bestéllning av  For snabb och korrekt leverans av originalreservdelar och forslit-
forslitningsdelar  ningsdelar:

1. Ange bestallningsnummer.

2. Ange andra bestallningsuppgifter:
- spanning
- antal
- maskintyp

3. Ange fullstandig leveransinformation:
- ratt adress
- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, fraktgods, post).

4. Skicka bestallningen till den lokala TRUMPF-representanten.
Adressen till TRUMPF-service finns i adresslistan i slutet av
dokumentet.

20 Originaltillbehor och forslitningsdelar E517SV_02.DOC
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