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A\ VARNING

A\ VARNING

A FARA

1.

Sakerhet

1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Las alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner, dven i den
medfdljande broschyren.

Underlatenhet att félja sakerhetsanvisningar och 6vriga anvis-
ningar kan leda till elektriska stotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner.

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

»

Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére underhallsar-
betena.

Kontrollera alltid fére anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

Forvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-
men.

Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrom 30 mA férkopplas.

Pa arbetsomraden med flygande gnistor maste maskinens
kabel skyddas.

Anvand endast originaltillbehér fran TRUMPF.

Felaktig anvdndning av maskinen!

»

»

Anvand skyddsglaségon, hérselskydd, skyddshandskar och
arbetsskor nar arbeten utfors.

Anslut stickkontakten endast nar maskinen ar frankopplad.
Drag ut stickkontakten efter anvandning.

Bar inte maskinen i kabeln.
Lat utbildad personal utféra underhall.

1.2 Specifika sakerhetsanvisningar for

nibblingsmaskiner

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

>
>

Drag alltid kabeln bakat och aldrig 6ver vassa kanter.

Utfér inga arbeten dar maskinen kan traffa dolda strémled-
ningar eller den egna kabeln. Kontakt med en spanningsfo-
rande ledning kan satta metalliska maskindelar under span-
ning och leda till elektriska stotar.

E232sv_06
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A\ VARNING

Risk for skador pa handerna!

> ROr aldrig bearbetningsomradet med handerna.
> Hall maskinen med bada handerna.

A\ VARNING

A\ VARNING

Risk for skador p.g.a. heta och vassa span!
Span flyger med hog hastighet ut fran spanutkastaren.

> Anvand spansack.

Skaderisk p.g.a. nedfallande maskin!

Efter att arbetsstycket har bearbetats maste hela maskin-
vikten tas emot.

> Anvand en upphangningsbygel med balansblock.
> Anvand en upphangningslina.

Specifika sakerhetsanvisningar fér nibblingsmaskiner E232sv_06



2. Beskrivning
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1 Till-brytare 14 Klamskruv (= fastskruv for dyn-
2 Fran-brytare hallaren)
3 Upplasningsbrytare 16 Handtag
4 Dyna 22 Excenteraxel
5  Stansstyrning 24 Cylinderskruv (2 st.) for fixering
L av handtaget eller upphang-
6 Forsllfnlngsplatta ningsbygeln
7 Dynhallare 40 Vixel
9 Stans 46 Rullhallare
A Upphangningsbygel (tillval)
Nibblingsmaskin TruTool N 1000 Fig. 54784

2.1  Andamalsenlig anviandning

TRUMPF nibblingsmaskin TruTool N 1000 ar ett elektriskt hand-
verktyg for:

= klippning av platta arbetsstycken av stansbart material som
stal, aluminium, icke-jarnmetall och plast.

= Kklippning av rér samt bearbetning av bockade platprofiler
resp. avfasningar t.ex pa tankar, vagracken, trdg o.s.v.

= nibbling av raka eller kurvformade ytter- och innerkanter.
= nibbling efter ritsning eller mall.

Anvisning

Nibblingsbearbetningen ger jamna snittkanter.

E232sv_06 Beskrivning 5
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2.2 Tekniska data

TruTool N 1000 Andra lander USA
Spénning 230 V 120 V 110 V 120 V
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50 Hz 50/60 Hz
Tillaten materialtjocklek: 10 mm 10 mm 10 mm 0.394 in
stal upp till 400 N/mm?2 (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1)
8 mm 8 mm 8 mm 0.315 in
(vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2)
Tillaten materialtjocklek: 7 mm 7 mm 7 mm 0.276 in
stal upp till 600 N/mm? (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1)
5 mm 5 mm 5 mm 0.2 in
(vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2)
Tillaten materialtjocklek: 5 mm 5 mm 5 mm 0.2 in
stal upp till 800 N/mm?2 (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1)
4 mm 4 mm 4 mm 0.157 in
(vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2)
Tillaten materialtjocklek: 12 mm 12 mm 12 mm 0.472 in
aluminium upp till 250 N/mm? (véxel 1) (véxel 1) (véxel 1) (véxel 1)
10 mm 10 mm 10 mm 0.394 in
(vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2)
Arbetshastighet 1 m/min 1 m/min 1 m/min 3.3 ft/min
(vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1)
ca 1.6 m/min ca 1.6 m/min ca 1.6 m/min 5.2 ft/min
(vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2)
Nominell effektforbrukning 2000 W 2000 W 2000 W -
Maérkstrom - - - 15 A
Slagfrekvens vid tomgang 360/min 360/min 360/min 360/min
(vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1) (vaxel 1)
ca 560/min ca 560/min ca 560/min ca 560/min
(vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2) (vaxel 2)
Vikt 14.7 kg 14.7 kg 14.7 kg 32.7 Ibs
Platprofiler (90°) vid 10 mm mate- min. 12 mm min. 12 mm min. 12 mm 0.472 in
rialtjocklek:

Inre bojningsradie

Starthal for dyna min. 75 mm min. 75 mm min. 75 mm 2.95 in
Skarsparets bredd 12 mm 12 mm 12 mm 0.472 in
Minsta radie vid bojda utsnitt 300 mm 300 mm 300 mm 11.8 in

Skyddsisolering 0 0 0 0

Tab. 1

6 Tekniska data E232sv_06
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2.3 Symboler

Anvisning

Symbolerna nedan ar viktiga for att lasa och forsta bruksanvis-
ningen. Genom att tolka symbolerna korrekt kan man hantera
maskinen battre och sakrare.

Symbol Namn Forklaring

@ Las bruksanvisningen Las alltid bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna
noggrant innan maskinen tas i drift. Folj alltid anvis-
ningarna i bruksanvisningen.

r Skyddsklass I Kéannetecknar ett dubbelisolerat verktyg.

—~ Vaxelstrom Strommens typ eller egenskap

Y Volt Spanning

A Ampere Strém, stromférbrukning

Hz Hertz Frekvens (svangningar per sekund)

w Watt Effekt, effektforbrukning

mm Millimeter Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd

in inch Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd

Ny Tomgangsvarvtal Varvtal utan last

.../min Varv/slag per minut Varvtal, slagfrekvens per minut

Tab. 2

2.4 Buller- och vibrationsinformation

Bulleremissionsvardet kan overskridas!
A\ VARNING
> Anvand horselskydd.
Vibrationsemissionsvardet kan overskridas!
A VARNING

> Valj ratt slags verktyg och byt ut i god tid vid slitage.

> Underhall skall utféras av utbildade specialister.

> Faststall ytterligare skyddsatgarder som maste vidtagas for
att skydda operatéren mot vibrationspaverkan (t. ex. att halla
handerna varma, organisera arbetsprocessen och anvanda
normal frammatningskraft vid bearbetning).

E232sv_06 Symboler 7



A\ FORSIKTIGT

Kraftiga uppat- och nedatrorelser (slag) p.g.a. olamplig

dynal!

Verktyget utsitts da for stort slitage och belastningen pa

maskinen okar.

» Anvand en sa hdg dyna som mogjligt (avstandet X i ritningen

nedan skall hallas sa litet som mojligt).

Anvisningar

= Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett
standardiserat kontrollsystem och kan anvandas for en jamfo-

relse mellan tva elverktyg.

= Det angivna vibrationsemissionsvardet kan dven anvandas
for en provisorisk uppskattning av vibrationsbelastningen.

®  Perioder da maskinen ar avstangd eller paslagen men inte
anvands, kan reducera vibrationsbelastningen fér den totala

arbetstiden kraftigt.

= Tid d& maskinen arbetar sjalvstandigt med egen drivning

maste inte raknas.

Beteckning matvarde Enhet Viarde enligt
EN 60745

Vibrationsemissionsvarde ay (vek- m/s2 12.8

torsumma med tre riktningar)

Osakerhet K for vibrationsemis- m/s? 3.6

sionsvarde

A-vagd ljudtrycksniva Lpa normalt dB (A) 87

A-vagd ljudeffektniva Ly normalt dB (A) 98

Oséakerhet K for bulleremissionsvar- = dB 3

den

Tab. 3

Buller- och vibrationsinformation E232sv_06



A\ FORSIKTIGT

3. Installningsarbeten

3.1 Val av dynor

Kraftiga uppat- och nedatrérelser (slag) p.g.a. olamplig
dynal!

Verktyget utsatts da for stort slitage och belastningen pa
maskinen okar.

> Anvand en sa hdog dyna som mojligt (avstandet X i ritningen
nedan skall hallas sa litet som mdjligt).

TN

99— X

57

1

W—&2 2222224

T ©©

1 Dyna (se féljande tabell) W  Arbetsstycke
5 Stansstyrning X Avstand mellan platyta och
9 Stans stansstyrning

Fig. 16802

Allt efter tjocklek, hallfasthet och typ av arbetsstycke kan foljande
dyntyper valjas for bearbetningen:

E232sv_06

Instéliningsarbeten 9



Dyntyper med tillhérande bestallningsnummer Fig. 18270
Dyntyp Dyntyp Dyntyp Dyntyp
5 7 10 P10
Materialtjocklek i mm vid plana platar
Aluminium 250 N/mm? -5 >5-7 >7-10 >10-12
Konstruktionsstal 400 N/mm?2 -5 >5-7 >7-10 -
Rostfritt stal 600 N/mm? -5 >5-7 - -
Rostfritt stal 800 N/mm? -5 - - -

Materialtjocklek i mm vid bearbetning av "profiler”, d. v.s. arbetsstycken med avfasning upp till 90°
- -3 >3-5 >5-7 >7-10
Tab. 4

3.2 Val av stans

Det finns 2 olika stansar for att bearbeta platar med olika hall-
fasthet:

10 Val av stans E232sv_06



A FORSIKTIGT

A\ FORSIKTIGT

Komponenter

Anvandningsomrade

Bestallningsnummer

Aluminium 250 N/mm?

Konstruktionsstal
400 N/mm?2

Rostfritt stal 600 N/
mm>

Rostfritt stal 800 N/
mm?2

Standardstans

Avsedd for bearbet-
ning av material upp
till 400 N/mm? t.ex.

aluminium, konstruk-
tionsstal.

112900
X

X

3.3 Val av vaxel

Anvisning

Stans for hoghallfast
stal

Avsedd for bearbet-
ning av material 6ver
400 N/mm? t.ex. rost-
fritt stal.

120344

Tab. 5

Olika vaxlar maste valjas for bearbetningen beroende pa materi-
altjockleken, hallfastheten och typen av arbetsstycke. Vaxel 1
kan alltid anvandas istallet for vaxel 2, men aldrig omvant.

Risk for sakskador om véaxelvéljaren vrids under anvand-

hingen!

Vaxeln kan skadas.

> Anvand endast vaxelvaljaren nar motorn star still eller brom-
sas (efter avstangning).

Materiella skador p.g.a. for hég slagfrekvens!

Motorn kan skadas p.g.a. 6verbelastning.

> Beakta uppgifterna i tekniska data (se "Tekniska data", s. 6).

E232sv_06

Val av stans 11
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12

Till-brytare
Fran-brytare
Upplasningsbrytare
Dyna

Stansstyrning
Forslitningsplatta
Dynhallare

Stans

© N O b~ WN -

Nibblingsmaskin TruTool N 1000

46 7 6

14

16
22
24

40
46

1. Stall maskinen i ett stabilt lage.

2. Koppla till maskinen kort:

Klamskruv (= fastskruv for dyn-
hallaren)

Handtag

Excenteraxel

Cylinderskruv (2 st.) for fixering
av handtaget eller upphang-
ningsbygeln

Vaxel

Rullhallare

Upphangningsbygel (tillval)

Fig. 54784

- Tryck pa upplasningsbrytaren (3).
- Tryck pa tillbrytaren (1) och franbrytaren (2) samtidigt.
3. Vrid vaxelbrytaren (40) till dnskat lage nar motorn borjar

stéangas av.

3.4 Instéllning av insticksdjup

Anvisningar

m  Ett stdrre insticksdjup leder till farre vibrationer men innebar
samtidigt en storre kraftanstrangning nar maskinen ska skju-
tas fram och en kortare livslangd for stansen.

= Stansens insticksdjup i dynan skall vara 1 till 3 mm.

12 Val av stans
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7 Dynhallare 14 Klamskruv
9 Stans 22 Excenteraxel

Fig. 9763

1. Vrid pa excenteraxeln (22) tills stansen (9) nar maximalt
insticksdjup.

2. Oppna spérren.

Anvisning
Ett varv (360°) motsvarar en hojdandring pa 1.75 mm.

3. Vrid dynhallaren (7) s& manga varv som behdvs for att na ett
stansinsticksdjup pa 1-3 mm.

4. Stang sparren.

E232sv_06 Val av stans 13



A\ VARNING

A\ FORSIKTIGT

A\ FORSIKTIGT

4. Manovrering

Felaktig anvdndning av maskinen!

> Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbete med
maskinen.

> Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang.

»  For alltid maskinen bort fran kroppen.

» Anvand inte maskinen for arbeten 6ver huvudhdgjd.

Skador pa sakvidrden p.g.a. for hég natspanning!
Motorskador.

> Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stdmma
Overens med uppgifterna pa maskinens typskyit.

» Om en foérlangningskabel anvands som ar langre an 5 m,
maste ledararean vara minst 2.5 mm? .

Risk for sakskador om véxelviéljaren vrids under anvénd-
ningen!

Vaxeln kan skadas.

> Anvand endast vaxelvaljaren nar motorn star still eller brom-
sas (efter avstangning).

For att forbattra skarresultatet och 6ka stansens livslangd maste
olja strykas pa skarsparet innan arbetsstycket bearbetas.

14

Material Olja
Stal Stans- och nibblingsolja foér stal (0.5 I, bestallnings-
nummer 0103387)
Aluminium Stans- och nibblingsolja for aluminium (1 1, bestall-
ningsnummer 0125874)
Tab. 6
Mandvrering E232sv_06
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41 Arbeten med TruTool N 1000

j
O
2 1
1 Till-brytare 3 Upplasningsbrytare

2 Fran-brytare
Fig. 9306

Positionering av maskinen 1. Satt maskinen pa plats framfor verktyget.

N

Tillkoppling Antingen

» For att koppla om maskinen till konstant drift:
- Hall upplasningsknappen (3) nedtryckt.
- Tryck pa tillbrytaren (1).
Brytaren forblir intryckt. Motorn gar.
eller

» For att koppla om maskinen till intervalldrift:
- Tryck pa upplasningsbrytaren (3).
— Tryck pa tillbrytaren (1) och franbrytaren (2) samtidigt.

Motorn &r i gang.

w

Materialbearbetning Nar fullt varvtal har uppnatts: for maskinen till arbetsstycket.
4. Bearbeta 6nskad snittlinje.

5. Om skarsparet slutar i platen: drag tillbaka maskinen (utan
att stanga av den) ett par millimeter i riktning mot det redan
friskurna skarsparet.

Tryck pa fran-brytaren (2).

o

Frankoppling

4.2 Byte av skarriktning

Vid arbeten i trdnga utrymmen kan verktygets skarriktning and-
ras(se "Fig. 54784", s. 5).

= Skarning av profiler: montera verktyget vridet 90° at hoger
eller vanster.
= Nibbling bakat: montera verktyget vridet 180°.

1. Lossa klamskruven (14).
2. Vrid dynhallaren (7) i onskad riktning.
3. Drag at klamskruven (14) fér hand igen.

E232sv_06 Mandvrering 15



4. Kontrollera stansens insticksdjup.

4.3 Nibbling med mall

Nibbling med mall férutsatter foéljande:

= Mallen maste vara minst 5 mm tjock.

= Mallens kontur maste halla ett avstadnd pa 15.5 mm till kontu-
ren som skall nibblas bort.

= Nibblingsmaskinen maste dras sa att stansstyrningen (5)
ytterkant alltid sitter mot mallen.

= Tank pa att minsta radie ar 400 mm.

4.4 Tillverkning av innerutskarningar

> Gor ett starthdl med minst 65 mm diameter.

16 Nibbling med mall E232sv_06
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A\ VARNING

A\ FORSIKTIGT

Underhallsstille

Stans, dyna och slitdelar
Stans

Ventilationséppningar/gal-
ler

Dyna
Forslitningsplatta
Stans och dynhallare

Drivenhet och vaxelhuvud

Underhallsstallen och underhallsintervall

5. Underhall

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

> Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fore underhallsar-
betena.

Skaderisk om reparationer inte utfors av behorig personal!
Maskinen fungerar inte korrekt.

> Underhall skall utféras av utbildade specialister.

Materiella skador p.g.a. sléa verktyg!
Overbelastning av maskinen.

> Kontrollera om stickstalets egg ar sliten varje timme samt vid
dalig skarning eller daligt arbetsresultat. Ett skarpt stickstal
ger en god skareffekt och skonar maskinen.

> Byt ut stickstalet i god tid.

Tillvdgagangssatt och Rekommenderade Bestallningsnummer

intervall

smorjmedel smorjmedel

Kontrollera varje timme - -
Slipa/byt ut vid behov - -
Rengér vid behov - -

Byt ut vid behov - -
Byt ut vid behov - -
Vid verktygsvaxling Smorijfett "S1" 0121486

Behdrig personal skall Smorjfett "G1" 0139440
aterfetta eller byta ut
smorijfettet var 300:e drift-

timme.

Tab. 7

5.1 Byte av verktyg

Anvisning

Om stansen eller dynan har blivit sldéa eller nar stansen inte
langre kan slipas maste verktygen bytas ut.

E232sv_06
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1 Dyna 9 Stans
4 Skruvar for att fasta dyna och 14 Klamskruv

stansstyrning F  Tub smorjfett "S1"
6  Forslitningsplatta

7 Dynhallare

Byte av stans

Lossa kldmskruven (14).

Vrid dynhallaren (7) 45°.

Drag ut dynhallaren (7) nedat.
Vrid ut stansen (9).

oo bd -

Fig. 9764

18

Byte av verktyg
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Anvisning

Anvand smorijfett "S1" for infettningen (bestallningsnum-
mer 121486).

5. Smorj in stansens fyrkantdel och dynhallarhalet Iatt.
6. Vrid in stansen och justera den pa 45°.

7. Kontrollera stansens insticksdjup med justeringsmallen
(bestallningsnummer 1411767).

8. Stang sparren.

Byte av dyna och stansstyrning

1. Skruva ur skruven (4).
2. Rengor lagerytorna pa dynhallaren (7).
3. Rengor bytesdelarna om nédvandigt.

Anvisning

Anvand smorjfett "S1" for infettningen (bestallningsnum-
mer 121486).

4, Smorj in stansstyrningens styrytor med fett.

Anvisning
Anvand endast originalskruvar.

5. Drag at skruven (4) hart (atdragningsmoment 40 Nm).

5.2 Slipning av stans

Anvisningar
= Det gar inte att slipa dynor.
= Anvand endast originalreservdelar fran TRUMPF.

= Det gar att slipa stansen med 5 till 10 mm beroende pa vil-
ken dyna som den anvands med. Kortare stansar maste
anvandas (kollisionsrisk).

Dyntyp Minsta langd X Slipningsreserv for
stansen
P10 92 mm 5 mm
10 89.5 mm 7.5 mm
87 mm 10 mm
85 mm 12 mm
Tab. 8

E232sv_06
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1x45°

X Minsta langd
Fig. 9017

1. Slipa framsidan enligt skissen och se till att kylningen ar till-
racklig.

2. Tag bort snittkanter med en fin oljesten.

5.3 Byte av forslitningsplatta

Forslitningsplattan skyddar dynhallaren fran for stort slitage

20 Byte av forslitningsplatta E232sv_06



Anvisning

Om slitaget ar for stort kan maskinen overbelastas och skarkvali-
teten forsamras.

1 Forhgjning 2 Férdjupning
Fig. 9762

Forslitningsplattan méaste bytas nar:

= upphdjningen (1) ar sliten.
= férdjupningen (2) inte langre syns.

E232sv_06 Byte av forslitningsplatta 21



TRUMPF

5.4 Byte av anslutningskabel

Om anslutningsledningen maste bytas ut skall detta utféras av
tillverkaren eller dennes representant sa att sakerhetsrisker kan
undvikas.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

5.5 Byte av kolborstar
Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

> Byt ut kolborstarna.

22 Byte av anslutningskabel E232sv_06



6. Tillbehor och forbrukningsmaterial

Beteckning Bestallnings- Leveransom-
nummer fattning
Standardstans 0112900 X
Stans for hoghallfasta platar 0120344 -
Dyna upp till 5 mm (typ 5) 0130651 -
Dyna fér 57 mm (typ 7) 0112899 -
Dyna for 7-10 mm (typ 10) 0112898 X
Dyna for profilplat fran 7—10 mm (typ P10) 0112897 -
Forslitningsplatta 0112922 X
Stans- och nibblingsolja for stal (0.5 I) 0103387 X
Stans- och nibblingsolja for aluminium (1 1) 0125874 -
Smorijfett "S1", tub 0121486 X
Forbrukningsmaterial Tab. 9
Beteckning Bestallnings- Leveransom-
nummer fattning
Handtag 0103555 X
Sexkantsnyckel DIN 911-12 0067920 X
Sexkantsnyckel 0118860 X
2 cylinderskruvar M14x45 for att fasta handtaget DIN 912 0105083 X
Justeringsmall 1411767 X
Bruksanvisning 0120218 X
Sakerhetsanvisningar, andra lander 0125699 X
Sakerhetsanvisning (rétt dokument), USA 1239438 X
Spansack 0115215 -
Vaska 0121585 -
Upphéangningsbygel 0105001 -
Tillbehor Tab. 10
6.1 Bestallning av forbrukningsmaterial
Anvisning
For snabb och korrekt leverans av delar maste féljande uppgifter
anges vid bestallningen.
1. Ange bestaliningsnumret.
2. Ange andra bestallningsuppgifter:
- Spénning
- Antal
- Maskintyp
3. Ange fullstandig leveransinformation:
E232sv_06 Tillbehor och férbrukningsmaterial 23



- Korrekt adress.

- Onskat leveranssitt (t.ex. flygpost, express, fraktgods,
post).

Anvisning

TRUMPFs serviceadresser finns pa
www.trumpf-powertools.com.

4. Skicka bestéllningen till den lokala TRUMPF-representanten.

24 Tillbehdr och foérbrukningsmaterial E232sv_06



7. Bilaga: forsakran om
overensstammelse, garanti,
reservdelslista

E232sv_06 Bilaga: férsakran om 6verensstdmmelse, garanti, 25
reservdelslista
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