Bandsag for tra
Wood working band saw

LBS 600

20006-0309






W1

w2

W3

=
N

> B> B> DR

M1

M2

M3

M4

M6

M7

M8

DK Advarselsymboler — EE Hoiatussiimbolid — FI Varoitussym-bolit — GB Warnings Symbols — LT [spéjamieji Zenklai —

LV Bridinajuma simboli — NO Varselsymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Varningssymboler

DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [spéjimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - podrlev objekt / FI Varo pyérivid osia / GB Warning - Rotating object / LT [spéjimas - besisukantis objektas
/ LV Bridinajums - rotgjoss objekts / NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy si¢ przedmiot / SE Varning for roterande foremal

DK Advarsel, strom / EE Hoiatus - elekter / FI Sdhkovirta / GB Warning - Electricity / LT [spéjimas - elektra / LV Bridindjums - elektriba / NO Advarsel om
strom / PL Ostrzezenie - elektrycznos¢ / SE Varning for strém

DK Advarsel, roterende skarende vaerktej / EE Hoiatus - poorlev 1ikeriist / FI Varo pyorivid terid / GB Warning - Rotating cutting tool / LT Ispéjimas -
besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rotgjoss griezosais instruments / NO Advarsel om roterende skjerende verktey / PL Ostrzezenie - obrotowe
narzedzie tnaca / SE Varning for roterande skdrande verktyg

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT Ispéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Advarsel! Sla altid strommen fra ved service og vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldustdode ajaks tuleb vool vilja lillitada / FI Varoitus!
Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance / LT [spéjimas:
atlickant remonta ir techning priezitira bitina atjungti srovg / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izslédziet stravas padevi! / NO Advarsel,
strommen ma sléds av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢ doptyw pradu / SE Varning, strommen maste
stangas av vid service och underhall

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT Ispéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga asmens
/ NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Pabudssymboler — EE Kohustusmirgid — FI Méairidyssymbolit —- GB Mandatory Signs — LT Privalomieji Zenklai —

€

S6¢

0006

LV Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowigzkowe — SE Pabudssymboler

DK Les vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta / GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu /
NO Les vejledningen / PL Przeczytaj podrgeznik / SE Lis manual

DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary
ochronne / SE Skyddsglaségon

DK Horevarn / EE Korvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Hereveern / PL Nauszniki ochronne / SE
Hérselskydd

DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-maske / PL Maska
ochronna / SE Skyddsmask

DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakési-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirStinés / LV Aizsargcimdi / NO Beskyttelseshandsker /
PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar

DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko /

PL Obuwie ochronne / SE Skyddsskor

DK Left med wire / EE Tostke tdstuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NO
Loft med wire / PL Podnos$ za pomoca dzwigu / SE Lyft med vajer




DK Advarselssymboler — EE Keelumirgid — FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT DraudZiamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Forbudssymboler

papuosalus / LV Aizliegts nésat rotaslietas / NO Forbudt a bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Forbud att anvinda smycken

\/
PRH1 @ DK Bear ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kaytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT Draudziama deévéti

DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / FI Késinelden kaytto kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne dévéti / LV Ir
jyvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Forbud att anvénda skyddshandskar

DK Undga vade hander / EE Viltige kasutamist mérgade kétega / FI El mérin kdsin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky / LV
PRH3 Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undga vade hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / SE Undvik vata hander




Dansk ( Oversettelse af den originale brugsanvisning )

Eesti ( Tolge algupirase kasutusjuhendi )

Suomi ( Kdannos alkuperiisten ohjeiden )

English ( Original instructions )

Latviski ( Originilo instrukciju tulkojums )

LietuviSkai ( Vertimas originali instrukcija )

Norsk ( Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene )

Polski ( Tlumaczenie instrukcji oryginalnej )

Svenska ( Oversittning av ursprunglig bruksanvisning )

Version 2020-11-04

19

26

33

40

17

54

61




DANSK

Overszttelse af den originale brugsanvisning
INDHOLDSFORTEGNELSE

1 Generel information

1.1 Forord

1.2 Maskinidentifikation

1.3 Anbefalinger fra kundeservice
2 Sikkerhedsforanstaltninger
2.1 Sikkerhedsbestemmelser

2.2 @vrige risici

3 Specifikationer

3.1 Hovedkomponenter

32 Tekniske specifikationer
33 El-tilslutning

34 Stejniveau

35 Stevudsug

4 Montering og betjening

4.1 Forhold i monteringszonen
4.2 Loft

43 Placering af maskinen

4.4 Klingemontering og justering

4.5 Indstilling af klingeskaerm og -styr
4.6 Tiltning af arbejdsbord

4.7 Skeering pa langs ad emnet

4.8 Skeering af korte emner

4.9 Skeering af runde emner

5 Vedligeholdelse

6 Fejlfinding

7 Diagrammer og komponenter

1. Generel information

1.1 FORORD

Visse oplysninger og illustrationer i denne manual
kan afvige fra den aktuelle maskine da samtlige konfi-
gurationer for alle maskinerne inklusive alt tilbeher er
beskrevet og illustreret. Du skal derfor kun sette dig
ind 1 det der helt precist vedrerer den maskinkonfigu-
ration du har kebt.

Vi ensker med denne manual at give de nedvendige
oplysninger vedrerende vedligeholdelse og korrekt
brug af maskinen. Oplever du tekniske problemer, har
du brug for reservedele, eller har du nye krav og eons-
ker vedrerende videreudvikling af din virksomhed, vil
vores forhandlernetvaerk med gleede hjelpe dig.
Denne manual skal vare lest og forstéet inden du gar
i gang med at bruge maskinen. Det vil give dig en be-

dre forstdelse af maskinens drift med eget sikkerhed
til folge og vil gere det muligt at opné de bedste resul-
tater.

For at gore det nemmere at orientere sig i manualen er
den opdelt i afsnit der udpeger de vigtigste funktioner.
Det anbefales at leese indholdsfortegnelsen for at fa et
hurtigt overblik over emnerne. For bedre at kunne un-
derstrege vigtigheden af visse basale tekster er disse
markeret med indledende symboler:

Advarsel: Indikerer overh@ngende risici der kan resul-
tere i alvorlige skader for operateren eller andre. In-
struktionerne skal ubetinget folges til punkt og prikke.
Forsigtig: Advarer om nedvendigheden af at vere
forsigtig for at det ikke skal fa alvorlige konsekven-
ser med beskadigelse af arbejdsemne eller verktej til
folge.

1.2 Maskinidentifikation

Der sidder et identifikationsskilt pd4 maskinen med
producentens data, konstruktionsar, serienummer
samt tekniske specifikationer.

1.3 Anbefalinger fra kundeservice

Lad uddannet og autoriseret teknisk personale udfere
alle reparationer og opgaver der medforer at maskinen
skal skilles ad. Overhold vejledningen i denne manual
vedr. korrekt brug af maskinen.

Forsigtig: Kun uddannet og autoriseret personale méa
benytte og servicere maskinen, og forst efter at de har
leest denne manual. Respekter bestemmelserne vedr.
forebyggelse af ulykker samt de generelle sikkerheds-
og bedriftssundhedsregulativer.

2. Sikkerhedsforanstaltninger

2.1 Sikkerhedsbestemmelser

Advarsel: Las brugsanvisningen og vedligeholdelses-
manualen inden du starter, bruger eller udferer service
eller andre former for indgreb 1 maskinen.
Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for person-
eller tingskader som matte vaere forarsaget af mang-
lende overholdelse af sikkerhedsbestemmelserne.

— Operateren skal vare i besiddelse af alle de ned-
vendige forudsetninger for at betjene et komplekst
maskineri.

— Det er ikke tilladt at betjene maskinen under indfly-
delse af alkohol, stoffer eller medicin.

— Alle operaterer skal vaere passende instrueret i at
bruge, justere og betjene maskinen.

— Operatererne skal lese manualen omhyggeligt igen-
nem og vere serlig opmarksomme pé advarsels- og
sikkerhedsbemarkningerne. De skal endvidere vere
informeret om de farer som brug af maskinen indebae-
rer, samt om de forholdsregler der skal ivaerksattes,
og vere instrueret om at foretage periodiske tjek af
afskaeermninger og sikkerhedsudstyr.

— For der udferes justerings-, reparations- eller




rengeringsarbejde pad maskinen, skal streommen afbry-
des ved at slukke pa maskinens hovedafbryder.

— Efter den forste indkeringsperiode og efter mange
driftstimer kan drivremmene blive slappe. Dette med-
forer at maskinens standsningstid forleenges (stands-
ningstiden skal vere under 10 sekunder). Remmene
skal da straks strammes.

— Arbejdsomrédet rundt om maskinen skal altid hol-
des rent og ryddeligt, sa det er nemt at komme til kon-
trolpanelet.

— Seet aldrig andre materialer i maskinen end de fo-
reskrevne i forbindelse med brug af maskinen. De
arbejdsemner maskinen skal behandle, ma ikke inde-
holde metaldele.

— Emner der er for sma eller for brede i forhold til ma-
skinens kapacitet, mé aldrig maskinbehandles.

— Undlad at behandle tre med tydelige defekter (rev-
ner, knaster, metalstykker osv.)

— Anbring aldrig hdnden pé beveagelige dele og/eller
arbejdsemner.

— Hold handerne pa afstand af maskinen, og for ar-
bejdsemner frem med brug af skubbevarkte;j.

— Hold veerktgjet i god stand, og opbevar det pa omra-
der uden adgang for ikke autoriserede personer.

— Benyt aldrig revnet, bulet eller ikke korrekt jordet
vaerktej.

— Lad aldrig verktej kere ved hastigheder der over-
skrider producentens anbefalinger.

— Rens verktgjets overflader omhyggeligt, og tjek at
det er placeret fuldsteendig vandret og er helt fri for
buler og hakker.

— Ver altid ifert skeerehandsker ved betjening af
vaerktajet.

— Monter verktejet sa det vender i den rigtige arbejds-
retning.

— Start aldrig maskinen for alle sikkerhedsforanstalt-
ninger er korrekt opsat.

— Tilslut stevhatterne til et egnet udsugningsanlag.
Udsugningsanlaegget skal altid vaere aktiveret nar ma-
skinen teendes.

— Léger og beskyttelsesskaerme ma aldrig débnes mens
maskinen arbejder.

— Erfaringerne viser desvaerre at hvem som helst kan
veere ifort to] eller smykker der kan give anledning til
alvorlige ulykker. Tag derfor smykker, ure og ringe af
inden du begynder at arbejde.

— Knap @rmerne pé arbejdstejet forsvarligt omkring
héndleddene.

— Tag alt det af som, hvis det hanger lost, kan blive
fanget af og viklet ind i maskinens bevagelige dele.

— Veer altid ifert solidt arbejdsfodtej som foreskrevet
i myndighedernes reglementer for forebyggelse af
ulykker.

— Brug sikkerhedsbriller. Brug relevant herevaern

(headset, erepropper osv.) samt stgvmaske.

— Lad aldrig uvautoriseret personale reparere, udfere
service eller betjene maskinen.

— Producenten er ikke ansvarlig for skader som folge
af selvbestaltede modifikationer af maskinen.

— Enhver transport, montering eller demontering skal
udferes af uddannet personale som har de relevante
kvalifikationer til den specifikke opgave.

— Operateren mé aldrig forlade maskinen uden opsyn
mens den kerer.

— Ved pauser i arbejdet skal maskinen slukkes.

— Ved lengerevarende pauser i arbejdet skal stremfor-
syningen til maskinen afbrydes.

2.2 Qvrige risici

Selvom alle sikkerhedsforskrifter er overholdt, og ma-
skinen benyttes i overensstemmelse med forskrifterne
i denne manual, kan der stadig veere risici, og de mest
almindeligt forekommende er:

— kontakt med vaerktgj

— kontakt med beveagelige dele (remme, skiver osv.)
— tilbageslag af arbejdsemnet eller dele af det

— ulykker som skyldes traesplinter eller fragmenter

— udkast af pamonteret tilbeher

— elektrisk stod ved kontakt med stremferende dele

— risiko for skader som folge af forket opstilling af
vaerktoj

— omvendt rotation af vaerktej som folge af forkert
elektrisk tilslutning

— skaderisiko forarsaget af inddnding af stev under
arbejde uden stovudsug.

Husk at der altid er en risiko forbundet med brug af
maskiner.

Udvis passende opmarksomhed og koncentration
under arbejde med alle slags maskiner (selv de mest
enkle).

Du har selv et ansvar for den bedst mulige sikkerhed.




3. Specifikationer

3.1 Hovedkomponenter

1 — Qverste hjul

2 — Handhjul til left af gverste styr
3 — Overste styr

4 — Monteret parallelanslag

5 —Bord

6 — Stovstuds

7 — Nederste hjul

8 — Nederste lage

9 — Afbryder med elektrisk bremse
10 — @Qverste lage

3.2 Tekniske specifikationer

Motorspanding 400 V £5%/50HZ
Stremstyrke 7A
Motoreffektudgang 3kW
Klingelengde mm 4470
Klingebredde mm 10-35
Maks. skeeredybde mm 370
Afstand savklinge stativ. ~ mm 580
Klingehastighed m/min 1500
Bordsterrelse mm 700x608
Bordheldning 0-20
Diameter stovstuds mm 100

3.3 El-Tilslutning

— Den elektriske installation ber udferes af kompetent
og kvalificeret personale.

— Skal tilsluttes forsyningsnettet via tilslutningsdéasen.
— Udskiftning af stremkablet ber kun udferes af en
kvalificeret elektriker.

Advarsel: For at forhindre elektrisk stod eller brand
bor al vedligeholdelse og alle reparationer af det elek-
triske system udferes af kvalificerede elektrikere og
med originale reservedele.
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3.4 Stejniveau

Uden belastning Belastning
Lydtryksniveau .................. < 80dB(A) <90dB(A)
Lydeffektniveau................. <90dB(A) < 100dB(A)
De malte stgjniveauer er emissionsniveauer og ikke
nedvendigvis det risikofri arbejdsniveau. Selvom
der er sammenhang mellem emissionsniveauerne og
eksponeringsniveauerne er dette ikke tilstrakkelig
palideligt til at kunne afgere om der kraves yderligere
forholdsregler eller ej. De faktorer der indvirker pa
det aktuelle niveau brugeren eksponeres for, omfatter
varighed af eksponering, forholdene i omgivelserne og
andre emissionskilder, fx antallet af maskiner og anden
maskinbearbejdning i naerheden. De tilladte ekspone-
ringsniveauer kan endvidere variere fra land til land.
Men disse oplysninger giver brugeren bedre mulighed
for vurdering af farer og risici.
Andre faktorer som reducerer stgjeksponering er:
— korrekt valg af vaerktoj
— vedligeholdelse af veerktej og maskiner
— brug af herevarn (fx. headsets, erepropper, ...)
Advarsel: Det indskerpes at bruge herevarn hvis de
ovennavnte stgjniveauer overskrider 95 dB(A).
3.5 Stevudsug
Hvis bandsaven benyttes indenders, anbefales det at
den tilsluttes til en stevopsamler. Den medfelgende
tilslutning til stevudsugningen skal i sa fald indseettes
i stovudsugningsdysen. Stevudsugningstilslutningens
diameter er 100 mm.
— Det har vist sig at personer der arbejder med ege-
eller begetree, hyppigere udvikler den sékaldte sned-
kerkraeft (adenocarcinom i nasekaviteten) end perso-
ner der arbejder med andre trasorter.
— Undersggelser viser at hudkontakt med savsmuld fra
eg eller bag ikke giver cancer
Advarsel: Traestov og spaner kan, sammen med til-
stedevearelse af en antendelseskilde og ilten i den
omgivende luft, resultere i brand og eksplosioner og
forarsage skader og allergier.

4. Montering og betjening
4.1 Forhold i monteringszonen
Advarsel: Det er forbudt at opstille maskinen i eksplo-




sive miljoer.

Opstillingszonen skal veelges ud fra evaluering af det
kreevede arbejdsareal som afhenger af dimensionerne
pa de arbejdsemner der skal behandles, og under hen-
syntagen til at der skal vaere et friareal pa mindst 800
mm omkring maskinen. Det er ogsd nedvendigt at
tjekke gulvkapacitet og gulvets overflade, saledes at
maskinens basis hviler lige meget pa alle fire under-
stotninger. Der skal vere et stromudtag og forbindelse
til et spanudsugningssystem i narheden af den valgte
placering af maskinen, og omradet skal vere tilstrack-
kelig belyst.

4.2 Loft

Maskinen kan loftes med en gaffeltruck med gaflerne
under maskinens fodder eller ved brug af en "SELE”,
som vist, med lgftekapacitet pa 2000 kg.

Sele 2000 kg

Toemmer
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4.3 Placering af maskinen

For korrekt og rationel organisering af arbejdsarealet:

— Opstil maskinen i et omradde hvor vibrationer eller
stoj ikke forstaerkes.

— Kontroller at arbejdsarealet er tilstraekkelig oplyst.

— Placeres saven sammen med andre maskiner, skal
der vaere en afstand pa mindst 800 mm til disse. Det
er nogdvendigt at forudberegne at der er tilstreekkelig
plads til at skeere lange arbejdsemner péd langs og til
montering af ruller eller andre typer understotning
foran og bagved bordet.

Der er fire huller til fiksering af maskinen til gulvet.
Ved fiksering til gulvet anbefales det at beslagene ikke
strammes for hardt for at undga at forsterke vibratio-
ner. Det anbefales ogsa at anbringe antivibrationsmate-
rialer mellem gulvet og maskinens fedder.

4.4 Klingemontering og justering

— For at montere klingen fjernes bordindsatsen (A pa
Fig. 4.4.1) forst. Anbring klingen pa bandhjulet, og
tiek at teenderne er i den korrekte position. Herefter
spaendes klingen med handhjulet (A pa Fig. 4.4.2). Den
korrekte spendingsveardi er vist pa spaendingsskalaen
indvendig pa den everste lage. Den viste verdi svarer
til klingens bredde.

— Drej bandhjulene manuelt, og tjek at klingen ikke
kommer i kontakt med faste dele, og at klingen er kor-
rekt placeret pa bandhjulene. Spidsen af teenderne skal
stikke en anelse op over kanten af bandhjulene. For at
justere klingepositionen pa bandhjulene losnes lasear-
men (B pa Fig. 4.4.2), og knappen (C pa Fig. 4.4.2)
drejes: klingen vil bevaege sig indad nér knappen dre-
jes med uret, og leengere udad nar knappen drejes mod
uret; en kvart omgang er nok til en synlig forskydning.
Stram ldsearmen nér klingepositionen er korrekt.

— Herefter geninstalleres bordindsatsen, og lagerne til
bandhjulenen lukkes.

Forsigtig: Det anbefales at klingespandingen slakkes
efter brug, og at dette markeres synligt med en seddel
eller lignende pa maskinen. Husk at tjekke og retablere
spaendingen inden brug. Denne procedure forhindrer
skader pé ringene pa bandhjulene.

4.5 Indstilling af klingeskaerm og -styr

Justering af klingestyr

Overste styr: For at justerer klingestyrene placeres
styrene med rullefering ferst i forhold til klingen ved
at losne unbrakobolten (A pa Fig. 4.5.1) og fore styret
frem indtil sidestyrene er omkring 1,5 mm bag tand-
bunden. Herefter spandes unbrakobolten igen (A pa
Fig. 4.5.1).Derefter indstilles styrene i en afstand af
inden for 0,8 mm fra klingen ved at lasne laseknappen
(B pa Fig. 4.5.1) og dreje pa mikrojusteringsskruen (C
pa Fig. 4.5.1). Styrene ma ikke indstilles for taet pa da
dette vil forkorte klingens levetid alvorligt. Nér den
korrekte justering er opnéet, lases styrene i positionen
ved at stramme laseknappen (B pé Fig. 4.5.1). Til sidst
udferes de samme trin som ovenfor til placering af




bagstyret.

Nederste styr: For at justere de nederste klingestyr
losnes forst unbrakometrikken (A pa Fig. 4.5.2) med
en skruenggle gennem adgangshullet pa siden af
rammen. Bevag det nederste styr sa det er muligt at
anbringe sidestyrene ca. 1,5 mm bag tandbunden, og
spend unbrakometrikken til igen. Derefter indstilles
styrene i en afstand af inden for 0,8 mm fra klingen
ved at lgsne laseknappen (A pa Fig. 4.5.3) og dreje
mikrojusteringsknappen (B pé Fig. 4.5.3). Styrene ma
ikke indstilles for teet pa da dette vil forkorte klingens
levetid alvorligt.

Nér den korrekte tilpasning er opnaet, lases styrene
i positionen ved at spande laseknappen (B péd Fig.
4.5.3) til igen. Juster bagstyret sa det lige pracis er
klar af klingens bagkant, ved at losne vingemetrikken
(C pa Fig. 4.5.3) og dreje pa justeringsknappen bag pa
omdrejningstappen. Til sidst spendes vingemeotrikken
(C pa Fig. 4.5.3) til igen.
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Kontroller at lagerne er lukkede, tend for bandsaven,
og tjek at de gverste og nederste bagstyr ikke drejer
rundt. Ingen af styrene mé dreje med mindre arbejd-
semnet udever tryk pa klingen. Hvis styrene drejer nar
de ikke er under tryk, gentages trinene ovenfor for at
justere klingestyrene korrekt.
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4.6 Tiltning af arbejdsbord

— Bordet kan indstilles i en vinkel pa op til 90 grader
i forhold til klingen ved at justere bordets stopskrue
under bordet. Bordets stopskrue hviler mod toppen af
det nederste hjulbands hjulkasse. Ved forst at lgsne
lasemotrikken A og derefter justere skruen B kan bor-
det indstilles i den enskede vinkel. Spaend lasemetrik-
ken A til igen for at sikre at indstillingen opretholdes.

— For at justere bordets haeldning lgsnes bolten C. Nar
justeringen er udfert korrekt, speendes grebet D for at
lase indstillingen.

4.7 Skeering pa langs ad emnet
Benyt en vinkel ved skaring pa langs ad emnet for at
arbejde sikkert. (Fig. 4.7)

4.8 Skeering af korte emner
Brug skubbevarktej ved skaering af korte emner. Til
smalle emner anbefales skubbevarktej af type A.

4.9 Skering af runde emner
Brug en kileblok for at forhindre rotation af runde




emner under skering.

5. Vedligeholdelse

Advarsel: Inden indgriben af enhver art skal stikket til
maskinen altid vere taget ud!

Tjek med regelmessige mellemrum de forskellige
skeermes tilstand og at alle skruer er spendt til.

— Kileremme

Efter de forste driftstimer er det nedvendigt at tjekke
at remspandingen er korrekt da remmene har tendens
til at blive strakt. For at kontrollere remspandingen
belastes remmens midterstykke med et tryk pa 3-4 kg.
Forskydningen ma ikke overstige 5-6 mm. Det anbe-
fales at opretholde den korrekte klingespanding da
lose remme reducerer motorkraften og kan forlenge
bremsetiden. Remme der er for stramme, kan medfore
at remmene bliver varme.

— Udskiftning af remmene

Sleek klingespandingen, fjern skruerne i midten af
det nederste bandhjul, og treek bandhjulet af akslen.
Gentag trinene i omvendt reekkefolge for at samle det
igen.

— Demontering af det gverste bandhjul

Det gverste bandhjul demonteres pa samme made som
det nederste bandhjul.

— Udskiftning af gummibekladningen pa svinghjulene
Det anbefales at lade professionelle specialister udfere
dette da gummibelagningen ikke bare er limet pa
bandhjulet, men ogsa ligger i et spor. Det frarades pa
det kraftigste at slibe og forme gummiet direkte pa
maskinen ved brug af huljern, file eller slibeprodukter.
— Rensning og smering

Maskinen renses indvendig med regelmaessige mellem-
rum ved brug af stevudsug til fjernelse af eventuelle
stovansamlinger, og alle harpiksaflejringer fjernes fra
overfladen pa bandhjulene. Bandhjulenes lejer kreever
ikke smoring. Det er ikke nedvendigt at smere nogen
af maskinens dele eller komponenter da savsmuld som
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fores rundt inde i maskinen, vil klaebe pa alle olierede
eller fedtede overflader og risikerer at edelegge de
bevagelige deles bevagelser som for eksempel akslen
til klingestyret og traekket fra tilspendingsmekanis-
men. Kontroller regelmessigt at gummibelagningen
pa bandhjulene er ren, isar efter skaering af harpikshol-
dige materialer eller spanplader. Rens overfladen mens
maskinen star stille, for alle harpiksaflejringer, og pas
pa ikke at beskadige overfladen.

6. Fejlfinding

Advarsel: — Onsker du yderligere oplysninger, eller
oplever du problemer, bedes du kontakte den lokale
forhandler eller vores tekniske servicecenter. De ned-
vendige indgreb skal udferes af vores specialiserede
tekniske personale.

— Inden der udferes fejlretningsservice eller vedlige-
holdelsesarbejder skal afbryderen altid vere slukket,
stromkablet vaere trukket ud, og man skal afvente at
savklingen star stille.

Problem Mulig arsag Lesning
Saven stopper|l. Saven er ikke|l. Tjek stikfor-
eller vil ikke(sat i stromstikket [bindelser
starte 2. En sikring er|2. Udskift si-
gaet, eller kred-lkringen, eller
slobsafbryderen|nulstil kred-

er udlost slobsatbryderen
3. Kablet er be-|3. Udskift led-
skadiget ningen

Laver ikke pree-|1. Stoppet er ikke|l. Tjek klingen
cise 45° eller 90°|korrekt justeret |[med en vinkel,
snit 2. Gradviseren|og juster stop

er ikke indstillet|2. Tjek klingen
praecist med en vinkel,
3. Vinkelanslaget|og juster viser
ude af justering |3. Juster vin-
kelanslaget




Klingen vandrer
under skaering

1. Parallelansla-
get er ikke pé
linje med klingen
2. Traeet har slaet
sig

3. For hgj frem-
foringshastighed
4. Forkert klinge
til denne type
skeering

5. Klingespan-
dingen ikke ind-
stillet korrekt

6. Styrelejer ikke
indstillet korrekt

1. Tjek, og juster
parallelanslaget
2. Valg et andet
stykke tree

3. Saet frem-
feringshastighe-
den ned

4. Skift klinge til
den rigtige type
5. Indstil kling-
espaending i
henhold til kling-
estorrelse

6. Se justering
af styrets leje pa
side 8 og 9

Saven laver ut-
ilfredsstillende
snit

1. Slov klinge

2. Klinge monte-
ret forkert

3. Gummi eller
harpiks pa klinge
4. Forkert klinge
til denne type
skeering

5. Gummi eller
harpiks pa bord

1. Udskift klinge
2. Taenderne skal
pege nedad

3. Tag klingen
af, og rens den

4. Skift klinge til
den rigtige type
5. Rens bordet

Klingen kom-
mer ikke op i
hastighed

1. Forlengerled-
ning med for lille
kvadrat eller for
lang
2. Lav netspen-
ding

1. Udskift til
ledning med pas-
sende kvadrat og
leengde

2. Kontakt dit lo-
kale elselskab

Saven vibrerer
voldsomt

1. Maskinens sta-
tiv star pa ujevnt
underlag

2. Darlig kilerem
3. Los motor-
montering

4. Lose beslag

1. Flyt maskinen
til en plan ensar-
tet overflade

2. Udskift kile-
remmen

3. Stram moto-
rens monterings-
beslag.

4. Efterspaend
beslagene
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EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

SISUKORD

1 Uldteave

1.1 Eessona

1.2 Masinal olevad tahised

1.3 Klienditeeninduse soovitused

2 Ohutusnduded

2.1 Ohutusreeglid

2.2 Jaavad ohud

3 Seadme andmed

3.1 Seadme pohiosad

3.2 Tehnilised andmed

33 Elektritthendused

34 Miiratase

3.5 Tolmu eemaldamine

4 Paigaldamine ja kasutamine

4.1 Nouded paigalduskohale

4.2 Tdstmine

4.3 Masina asukoht

4.4 Saelindi paigaldamine ja seadistamine
4.5 Saelindi kaitse ja juhtijate seadistamine
4.6 Toolaua kallutamine

4.7 Serviti paigutatud tooriku saagimine
4.8 Liihikeste toorikute saagimine

4.9 Ummarguste toorikute saagimine

5 Hooldus

6 Vigade korvaldamine

7 Skeemid ja osade loend

1. Uldteave

1.1 Eessona

Kéesolevas kasutusjuhendis olevad joonised ja teave
voivad erineda sinu poolt ostetud masina versioonist.
Siiski on siin kirjeldatud kogu vdimalikku lisavarus-
tust. Kasutusjuhendi kasutamisel leia iiles need 16i-
gud, mis késitlevad sinu poolt ostetud versiooni.
Kéesolev kasutusjuhend sisaldab kogu teavet, mis
on vajalik masina kasutamiseks ja hoolduseks. Meie
miitigiesindus abistab sind kdikide tehniliste proble-
emide lahendamisel, samuti varuosade tellimisel.
Enne masina kéivitamist loe kéesolev juhend hooli-
kalt 1dbi. See annab sulle parimad teadmised masinast,
suurendab ohutust ja tagab parimad to6tulemused.
Lugemise holbustamiseks on kasutusjuhend jagatud
peatiikkideks vastavalt tdhtsamatele operatsioonidele.
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Teema kiireks leidmiseks on lisatud sisukord. Eriti
olulist teavet sisaldavad 16igud on esile tdstetud ja va-
rustatud vastavate siimbolitega:

Hoiatus: Tdhistab olukorda, mis voib pohjustada to-
siseid vigastusi kasutajale ja teistele isikutele. Ole et-
tevaatlik ja jérgi juhiseid pedantselt.

Ettevaatust: Téhistab olukorda, mis voib kahjustada
materiaalseid vaartusi, néiteks toodeldavat materjali
vOi masinat.

1.2 Masinal olevad tdhised

TMasinale on kinnitatud silt, millele on kantud tootja
andmed, valmistamise aasta, jarjekorranumber ja ma-
sina tehnilised andmed.

1.3 Klienditeeninduse soovitused

Operatsioonide ldbiviimiseks, mis vajavad osade ee-
maldamist, vota lthendust kvalifitseeritud ja volitatud
tehnilise teenistusega. Korrektse kasutamise tagab
vaid kdesoleva kdsiraamatu juhiste jargimine.
Ettevaatust: Masinat voib hooldada ja kasutada vaid
kogenud tehniline personal pérast kdesoleva kasutu-
sjuhendi ldbilugemist. Pea kinni dnnetuste viltimise
reeglitest ja tldistest kehtivatest todohutusnouetest.

2. Ohutusnouded

2.1 Ohutusreeglid

Hoiatus: Loe kéesolev kasutusjuhend tédhelepanelikult
1abi enne masina kokkupanekut, seadistamist, kasuta-
mist voi hooldust.

Masina tootja ei vastuta inimvigastuste voi materiaal-
sete kahjude eest, mille on pdhjustanud siinkirjeldatud
ohutusnduete eiramine.

- Masina kasutamise eelduseks on kdikide ohutusnou-
ete tditmine.

- Masinaga on keelatud to6tada, kui oled narkootiliste
ainete, alkoholi voi to6vdimet mdjutavate ravimite
moju all.

- Koik operaatorid peavad olema koolitatud masina
kasutamise ja seadistamise osas.

- Koik operaatorid peavad ldbi lugema kéesoleva
kasutusjuhendi ning erilist tdhelepanu podrama hoia-
tustele ja ohutusmaérkustele. Nad peavad olema teavi-
tatud iildistest masinatega kaasnevatest ohtudest ning
ndudest, et regulaarselt tuleb kontrollida kaitseseadi-
seid.

- Enne masina seadistamist, remonti vdi puhastamist
lilita seade pealiilitist vélja.

- Pirast sissetootamisperioodi voi pérast pikaajalist
tootamist muutuvad veorihmad 16dvaks. See pd-
hjustab tooriistade peatumisaja pikenemist (peatumi-
saeg vOib olla maksimaalselt 10 sekundit). Pinguta
rihmu kohe, kui vastav vajadus tekib.

- Liilititele kiireks ligipaésuks tuleb hoida masina tim-
brus alati puhas ja korras.

- Ara kunagi to6tle materjali, mis erineb kéesolevas




kasutusjuhendis loetletud materjalidest. T66deldav
materjal ei tohi sisaldada metalldetaile.

- Ara kunagi t66tle toorikut, mis on selle masina jaoks
liiga véike voi liiga suur.

- Ara to6tle ilmsete defektidega puitu (I6hed, oksad,
metallitiikid jne).

- Ara aseta kiisi liikuvate masinaosade ja/vdi materja-
lide ldhedale.

- Hoia kéed loikeriistast eemal, kasuta materjali liik-
kamiseks toukeklotsi.

- Hoia tooriistad korras ning kdrvaliste isikute eest
varjul.

- Ara kunagi kasuta vigastatud, deformeerunud voi
korralikult teritamata to0riistu.

- Ara kunagi kasuta 1dikeriistu kiirustel, mis iiletavad
tootja poolt soovitatud kiirusi.

- Puhasta hoolsalt Idikeriistade kinnituspinnad ning
kontrolli, et neil ei oleks ebatasasusi.

- Loikeriistade késitsemisel kanna alati kaitsekindaid.

- Paigalda loikeriistad masinasse diges suunas.

- Ara kunagi kiivita masinat enne kui oled kaitsekat-
ted korrektselt paigaldanud.

- Uhenda tolmuimemisotsakud sobiva imursiisteemi-
ga. Imur peab masina to6tamise ajal alati sisse liilita-
tud olema.

- Ara kunagi ava masina uksi vdi katteid, kui masin
vOi imursiisteem tootab.

- On esinenud rohkesti kahetsusvéirseid juhtumeid,
mille on pdhjustanud inimeste kantavad riided voi
ehted. Seepirast tuleb eemaldada enne t66 alustamist
kédevorud, kdekellad, sdrmused.

- Kinnita varrukaotsad no6pidega tihedalt imber
randmete.

- Vota seljast rdivad, mille lahtised osad vdivad liiku-
vate masinaosade kiilge haakuda.

- Kanna to6jalatseid, mida ndevad ette kohapeal keh-
tivad to6ohutusnduded.

- Kasuta kaitseprille. Kasuta sobivaid kuulmiskaitse-
vahendeid (korvaklapid, kdrvatropid) ja tolmumaski.

- Ara kunagi luba selleks volitamata isikul remontida,
hooldada voi kasutada masinat.

- Masina tootja ei vastuta voimalike vigastuste eest,
mille on pdhjustanud masina ehituse omavoliline mu-
utmine.

- Masina transporti, kokkupanekut ja lammutamist
voivad 14bi viia vaid kvalifitseeritud isikud, kellel on
vastavate toode jaoks vajalikud oskused.

- Operaator ei tohi kunagi todtavat masinat jéreleval-
veta jétta.

- Peata masin igaks toGvaheajaks.

- Pikemaks vaheajaks lahuta masin elektrivdrgust.

2.2 Jaavad ohud

Vaatamata koikide loetletud ohutusnduete tditmisele
jaadvad masina kasutamisel siiski alles alljargnevad
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ohud:

- kokkupuude 16ikeriistaga

- kokkupuude liikuvate masinaosadega (rihmad, rih-
marattad jne)

- tooriku vai selle osa tagasilook

- materjalikillu eemalepaiskumine

- 1oikeriista eemalepaiskumine

- elektrilook pingestatud detaili katsumisel

- oht 15ikeriista ebakorrektse kinnitamise tottu

- 16ikeriista vales suunas pddrlemine ebadige elek-
trithenduse tottu

- tolmu sissehingamise oht imursiisteemita tootamisel.
Pea meeles, et igasuguse masina kasutamine v3ib oht-
lik olla.

Ole ettevaatlik ja tdhelepanelik igasuguste (ka kdige
lihtsamate) todoperatsioonide ajal.

Ohutus on eeskitt sinu enda kites.

3. Seadme andmed
3.1 Seadme pShiosad

1 - Ulemine ratas

2 - Ulemise juhtija reguleerimise kisiratas
3 - Ulemine juhtija

4 - Kiilgtoe koost

5 - Téolaud

6 - Tolmu véljatdmbeava

7 - Alumine ratas

8 - Alumine uks

9 - Liiliti ja elektriline pidur

10 - Ulemine uks




3.2 Tehnilised andmed

Mootori pinge 400 V £5%/50HZ
Voolu tugevus 7A
Mootori kasulik voimsus 3kW
Lindi pikkus mm 4470
Lindi laius mm 10-35
Max ldikesiigavus mm 370
Lindi kaugus sambast mm 580
Lindi kiirus m/min 1500
Too6laua modtmed mm 700x608
Toolaua kallutatavus 0-20
Viljatombeava diameeter mm 100

3.3 Elektritihendused

- Elektrisiisteemi t6id voib ldbi viia ainult kvalifitse-
eritud elektrik.

- Maandus tuleb tthendada klemmkarbi kaudu.

- Toitekaablit voib vahetada ainult kvalifitseeritud
elektrik.

Hoiatus: Elektriloogi ja tulekahju véltimiseks peab
elektrisiisteemi remontima ainult kvalifitseeritud elek-
trik ning kasutama seejuures ainult originaalvaruosi.

L1213 N PE L1213 N PE
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@ y (’S gg .xm./} —5{1};;1 | ? ¢ xm) 3
3X400V 3X230V
3.4 Noise level
Koormuseta  Koormusel
Helirohk ......oooovveveeiienniiiil. < 80dB(A) <90dB(A)
Helivoimsus .........cccveenee. <90dB(A) < 100dB(A)

Moddetud miiratasemed néitavad masina poolt teki-
tatava miira taset, kuid ei ndita, milline on ohutu miira-
tase. Kuigi miira mdju todtajale soltub seadme miirata-
semest, pole selle pdhjal vdimalik iiheselt méératleda,
kas kaitseseadmete kasutamine on vajalik. Miira moju
operaatorile soltub ka miira mdjumise ajast, ruumi
omadustest, muudest miiraallikatest (néditeks muudest
samas ruumis asuvatest masinatest). To6koha lubatav
miiratase on ka riigiti erinev. Esitatud teabe pohjal
vOib operaator siiski hinnata miirast pdhjustatud ohu
suurust.

Muud tegurid, mis aitavad miira mdju vihendada:

- sobiva tdoriista valimine

- tooriista ja masina hooldus

- kuulmiskaitsevahendite kasutamine (nditeks kor-
vaklapid, korvatopid,...)

Hoiatus: Palun kasuta kuulmiskaitseid, kui miiratase
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tiletab 95 dB(A).

3.5 Tolmu eemaldamine

Kui lintsaagi kasutatakse siseruumis, on soovitatav see
tthendada imursiisteemiga. Selleks kinnita sae kom-
plekti kuuluv imuriotsak tolmu véljatombeava kiilge.
Viljatombeiithenduse 1abimodt on 100 mm.

- Tamme- voi podgipuitu todtlevatel todlistel on avas-
tatud sagedamini nina limaskesta vihki (adenokartsi-
noomi), kui teistel todtajatel.

- Kogemused néitavad, naha kokkupuude tamme voi
p60gi tolmuga vahki ei tekita.

Hoiatus: Ohus leiduv saepuru ja laastud vdivad
poOhjustada allergiat, koos hapnikuga ja voimaliku
siiliteallikaga vdivad aga pohjustada tulekahju ja plah-
vatusi.

4. Paigaldamine ja kasutamine

4.1 Nouded paigalduskohale

Hoiatus: Masinat ei tohi paigaldade plahvatusohtlikku
keskkonda.

Tuleb tagada piisavalt ruumi materjali etteandmiseks
ning eemaldamiseks. Operaatori ja masina hooldaja
litkumiseks peab timber masina olema véhemalt 800
mm vaba ruumi. Masina aluspind peab olema tasane
ja stabiilne. Masina paigalduskoha ldihedal peab olema
elektritoide ja imursiisteem ning masina asukoht peab
olema hésti valgustatud.

4.2 Tdstmine

Masinat on voimalik tosta kahveltostukiga, asetades
kahvli masina jalgade alla v0i kasutades vdhemalt
2000 kg tostevoimega tOstetroppi nagu on nididatud
joonisel.

Tropp 2000 kg

Pruss

@ 77

4.3 Masina asukoht

Tookoha korrektseks ja ratsionaalseks
seks:

- Paigalda masin kohta, mis ei vdimenda vibratsiooni
vOi miira.

- Kindlusta, et tookoht oleks piisavalt valgustatud.

- Kai saag paigaldada teiste masinate vahele, peaks
masinate vahele jidma vihemalt 80 cm vaba ruumi. On
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vaja ette nidha piisavalt ruumi pikema materjali ristsuu-
nas saagimiseks, samuti peaks saama sae ette ja taha
paigutada rulltugesid voi muud liiki materjalitugesid.
Sael on neli kinnitusava pdranda kiilge kinnitamiseks.
Liigse vibratsiooni véltimiseks ei peaks kinnitusdetaile
viga tugevalt pingutama. Samuti on soovitatav masina
ja poranda vahele asetada vibratsiooni summutavat
materjali.

4.4 Saelindi paigaldamine ja seadistamine

- Saelindi paigaldamiseks eemalda esmalt laua kesk-
klots (A joonisel 4.4.1). Aseta saelint rattale, jalgides
et sachambad oleksid diges suunas, ja pinguta lint
seejirel kisirattaga (A joonisel 4.4.2). Oige pinge viir-
tus on ndidatud iilemise ukse sisekiiljel oleval pinge
skaalal. Néidatud pinge soltub saelindi laiusest.

- Poora lindiratast kdega, kontrollides, et saelint
ei puuduta iihtegi jdika osa ning asetseb lindirattal
oigesti. Hammaste tipud peaksid veidi iile lindiratta
serva ulatuma. Lindi asukoha reguleerimiseks lindirat-
tal vabasta lukustuskang (B, joonis 4.4.2) ja seejérel
keera nuppu (C, joonis 4.4.2): saelint liigub sissepoole,
kui keerata péripdeva ja saelint liigub véljapoole, kui
keerata vastupdeva. Veerand ringi on piisav mirgatava
nihke saavutamiseks. Pérast lindi dige asendi saavuta-
mist pinguta lukustuskang.

- Seejdrel paigalda laua keskklots ja sulge lindirataste
ligipadsuuksed.

Ettevaatust: Pérast kasutamist soovitame saelint ping-
est vabastada ja sae juurde asjakohane tihis panna. Ara
unusta enne sae kasutamist linti uuesti pingutada. Lindi
vabastamine pingest sddstab lindirataste katteid.

4.5 Saelindi kaitse ja juhtijate seadistamine
Lindijuhtijate seadistamine
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Ulemised juhtijad: Kodigepealt reguleeri juhtrullide
asend saelindi suhtes. Selleks vabasta kruvi (A, joonis
4.5.1) ja nihuta juhtija koostu nii, et rullid asuksid
umbes 1,5 mm hammaste pShjajoonest tagapool. Siis
pinguta uuesti kruvi (A, joonis 4.5.1).Seejérel vabasta
lukustusnupp (B, joonis 4.5.1) ja reguleeri mikroregu-
leerimiskruviga (C, joonis 4.5.1) rullid saelindist 0,8
mm kaugusele. Ara vii rulle liiga ligidale, kuna see
viahendab oluliselt saelindi eluiga. Parast rullide kor-
rektse asendi saavutamist keera kinni lukustusnupp (B,
joonis 4.5.1). Lopuks reguleeri tagumine tugirull.

| o)
o
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Alumised juhtijad: Alumiste juhtijate reguleerimi-
seks torka voti 14bi raami kiiljel oleva ava ja vabasta
kuuskantmutter (A, joonis 4.5.2). Nihuta alumise juh-
tija koostu nii, et kiillgmised rullid asuvad umbes 1,5
mm hammaste pdhjajoonest tagapool. Pinguta mutter
uuesti. Seejdrel vabasta lukustusnupp (A, joonis 4.5.3)
ja reguleeri mikroreguleerimiskruviga (B, joonis 4.5.3)
rullid saelindist 0,8 mm kaugusele. Ara vii rulle liiga
ligidale, kuna see vdhendab oluliselt saelindi eluiga.

Pérast rullide korrektse asendi saavutamist keera kinni
lukustusnupp (B, joonis 4.5.3). Lopuks reguleeri tagu-
mine tugirull. Selleks vabasta tiibmutter (C, joonis
4.5.3) ja tagakiiljel olevat reguleerimisnuppu keerates
vii tagarull asendisse, kus see just vabaneb kontaktist
saelindiga. Keera kinni tiibmutter (C, joonis 4.5.3).
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Kontrolli, kas koik sae uksed on suletud ja liilita saag
sisse. Vaata, kas iikski kiilg- voi tagarull ei pdorle.
Kuni toorik ei puuduta saelinti, peavad koik rullid
seisma. Kui moni rull tithikdigu ajal siiski podrleb,
korda eespool kirjeldatud reguleerimisvotteid.

4.6 Toolaua kallutamine

- Toolauva tdisnurkset asendit saelindi suhtes saab
reguleerida laua all oleva stopperkruviga. Laua stop-
perkruvi toetub alumise ratta kaitsekattele. Toolaua
korrektse asendi saavutamiseks vabasta fikseerimis-
mutter A ja reguleeri laua asendit kruviga B. Kui laua
asend on tdpne, keera fikseerimismutter A uuesti kinni.
- Laua kallutamiseks vabasta polt C. Kui laud on kal-
lutatud soovitud nurga alla, keera polt D kinni.

4.7 Serviti paigutatud tooriku saagimine
Serviti to6lavale paigutatud tooriku saagimisel
kasuta tooriku toetamiseks nurgikut. (Joonis 4.7)

4.8 Liihikeste toorikute saagimine
Liihikeste toorikute saagimisel kasuta tdukeklotsi.
Kitsaste toorikute saagimisel kasuta toukeklotsi A.
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4.9 Ummarguste toorikute saagimine
Ummarguse tooriku podrlemise véltimiseks kasuta
kiilukujulist tuge.

5. Hooldus

Hoiatus: enne igasugust hooldustodd lahuta masin
elektrivorgust!

Vaata regulaarselt iile, kas koik kinnitusdetailid on
kinni ja kas kaitsekatted toimivad.

- Kiilrihmad

Pérast esimesi todtunde kontrolli kiilrihmade pinge iile,
kuna kiilrihmad venivad. Rihma pinge kontrollimiseks
vajuta rihma keskkohale 3—4 kg survega, mille juures
labivajumine ei tohi iiletada 5-6 mm. Rihma dige
pinge tuleks tagada sellepérast, et 15tv rihm vidhendab
masina voimsust ja vOib pikendada pidurdamise aega.
Liiga pingul rihmad vdivad aga kuumeneda.

- Rihma vahetamine

Lase saelint 10dvaks, keera alumise lindiratta keskel
olev kinnituskruvi vilja, tdmba ratas vollilt maha.
Kokkupanek toimub vastupidises jarjekorras.

- Ulemise lindiratta mahavdtmine

Ulemise lindiratta eemaldamine toimub analoogselt
alumise rattaga.

- Lindirataste kummikatete vahetamine

Viga soovitatav on lasta rataste kummikatted vahetada
vastava ala spetsialisti v0i tootja juures, kuna lisaks
katete ratastele liimimisele tuleb katetele ka spetsi-
aalne profiil 16igata. Soovitame tungivalt mitte profile-
erida kummikatteid vahetult masinal, kasutades selleks
peitlit, viili voi liivapaberit.

- Puhastamine ja méiérimine

Puhasta masina sisemus korrapéraselt tolmuimejaga
saepurust ning eemalda lindirataste pinnalt sinna kogu-
nenud vaik. Lindirataste laagrid ei vaja maarimist.
Masina koiki osi pole vaja méérida, kuna dlitatud
pindadele kleepuv saepuru takistab liikuvate osade
libisemist niiteks lindijuhtijate voi pingutusseadmete




reguleerimisel. Kontrolli sageli lindirataste kummi-
katete puhtust , eriti kui oled 1diganud vaigust puitu
vOi laastplaati. Puhasta masina seisu ajal kummikatete
pinnad vaigust. Ole ettevaatlik, et sa kummikatteid ei

vigastaks.

6. Vigade korvaldamine

Hoiatus: - Kui tekib probleeme voi vajad teavet masina
kohta, palun vdta ithendust meie edasimiilijaga voi
meie tehnilise teeninduse keskusega. Masinat voivad

lahti votta vaid vastavalt kvalifitseeritud isikud.

- Enne igasugust hooldust vdi vigade korvaldamist
lillita masin vélja, lahuta elektrivorgust ja oota kuni

saag on tdielikult

peatunud.

Viga

Véimalik po-
hjus

Lahendus

Saag peatub vo6i
ei kilivitu

1. Saag ei ole
elektrivorku
ithendatud

2. Kaitse on Idbi
polenud voi rik-
kevoolukaitse on
rakendunud

3. Toitekaabel on
vigastatud

1. Kontrolli koiki
pistikithendusi

2. Vaheta kaitse
vélja voi lahtesta
rikkevoolukaitse
3. Vaheta toite-
kaabel vilja

Saag ei tee kor-
ralikku 45° voi
90° 16iget

1. Piirajad ei ole
korrektselt pai-
galdatud

2. Nurgaosuti ei
ole korrektselt
paigaldatud

3. Tagatugi on
reguleeringust
viljas

1. Kontrolli sa-
elindi asendit
nurgikuga ja re-
guleeri piirajaid
2. Kontrolli sa-
elindi asendit
nurgikuga ja re-
guleeri osutit

3. Reguleeri ta-
gatuge

Saelint vongub
Idikamise ajal

1. Kiilgtugi pole
saelindiga paral-
leelne

2. Kdver puu

3. Liiga kiire et-
tenihe

4. Mittesobiv sa-
elint

5. Saelindi pinge
on ebadige

6. Juhtrullid on
valesti reguleeri-
tud

1. Kontrolli ja re-
guleeri kiilgtuge
2. Vali teine pu-
utiikk

3. Vihenda ette-
nihkekiirust

4. Vaheta saelint
sobiva vastu

5. Reguleeri lindi
pinge vastavaks
lindi laiusega

6. Vaata juhtrul-
lide reguleerimist
lk 8ja9
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Loéikepind on
ebarahuldav

1. Niiri saag

2. Saelint on va-
lesti paigaldatud
3. Saelindil on
vaik voi kummi
4. Mittesobiv sa-
elint

5. Saelaud on
vaigune

1. Vaheta vilja
saelint

2. Hambad pea-
vad olema suuna-
tud allapoole

3. Vota saelint
vélja ja puhasta
4. Vaheta saelint
sobiva vastu

5. Puhasta laud

Saag ei saavuta
ettenihtud kii-
rust

1. Pikenduskaa-
bel on liiga pikk
voi liiga vidikese
ristldikega
2. Vorgupinge on
liiga madal

1. Asenda sobiva
ristldike ja pik-
kusega kaabliga

2. Vota iihendust
vorguettevottega

Masin vibreerib
liigselt

1. Porand on eba-
tasane

2. Vigane kiil-
rihm

3. Mootor loksub
4. Lahtised masi-
naosad

1. Aseta masin
tasasele horison-
taalsele alusele
2. Vaheta kiil-
rihm

3. Keera mootori
kinnitusdetailid
kinni

4. Pinguta lahti-
sed detailid
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1. Yleista

1.1 Johdanto

Ohjekirjan tiedot ja kuvat saattavat poiketa lukijan
omasta koneesta, silld ohjekirjassa kasitellddn ja ku-
vataan konetta kaikilla lisévarusteilla ja -toiminnoilla
varustettuna. Tdmén vuoksi lukijan on pysyteltava
ainoastaan niissé tiedoissa, jotka nimenomaisesti ko-
skevat hankittua konetta.

Tédmén ohjekirjan tarkoituksena on antaa tarvittavat
tiedot koneen kunnossapitoon ja kdyttamiseen. Jélle-
enmyyjéverkostomme on valmiina auttamaan, mikéli
koneen késittelyssd ilmenee ongelmia tai tarvitsette
varaosia tai muita tuotteita toimintanne kehittdmisek-
si.

Tédmai ohjekirja on luettava ajatuksella ennen koneen
kéayttdmistd. Silloin koneen toiminta tunnetaan parem-
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min, ja ty0 johtaa parhaaseen lopputulokseen turvalli-
simmin ja tehokkaimmin.

Lukemisen helpottamiseksi ohjekirja on jaettu kap-
paleisiin, jotka osoittavat koneen késittelyyn liittyvit
tarkeimmat kokonaisuudet. Ohjekirjan sisiltd on hel-
ppo hahmottaa siséllysluettelon avulla. Joissakin eri-
tyisen tarkeissd kohdissa on kdytetty symboleita, joita
voivat olla:

Varoitus: Osoittaa vilitontd vakavien henkildvahin-
kojen vaaraa, vaarassa voivat olla sekd kayttija ettd
sivulliset. Noudata varovaisuutta ja noudata ohjeita
tarkasti.

Varoitus: Osoittaa materiaalivahinkojen vaaraa, varo-
mattomuus voi johtaa materiaalien tai koneen vaurio-
itumiseen.

1.2 Koneen tunnistaminen

Koneeseen on kiinnitetty tyyppikilpi, joka sisdltda
koneen valmistajan tiedot, valmistusvuoden, sarjanu-
meron ja tekniset arvot.

1.3 Asiakaspalvelun suositukset

Anna koneen korjaaminen ja rakenteeseen kuuluvien
osien vaihtaminen ammattitaitoisen ja valtuutetun
teknisen henkiloston tehtdvéksi. Kdytd konetta aina
oikein, téssd ohjekirjassa annettujen ohjeiden mukai-
sesti.

Varoitus: Tatd konetta saa kdyttdd vain ammattitaitoi-
nen ja luvan saanut henkilostd ohjekirjan luettuaan.
Noudata tydpaikalla voimassa olevia tyOtapaturmien
ehkdisemistd koskevia sdéntojéd sekd yleisid tur-
vallisuus- ja tyGterveysmaédrdyksia.

2. Turvallisuus

2.1 Turvallisuusméadraykset

Varoitus: Lue koneen ohjekirja huolellisesti ennen
koneen kdynnistdmistd, kdyttdmistd, huoltamista tai
muita koneeseen liittyvid toimenpiteita.

Valmistaja ei vastaa mistddn henkil6- tai omaisuusva-
hingoista, joiden syynid voi olla turvallisuusmééaréys-
ten noudattamatta jattdminen.

- Koneen kayttdjalla on oltava kaikki tarvittavat edel-
lytykset monimutkaisen koneen kéyttdmiseen.

- Koneen kéyttiminen alkoholin, huumeiden tai ladk-
keiden vaikutuksen alaisena on kielletty.

- Jokaisella konetta kayttavélld henkil6lld on oltava
asianmukainen koulutus koneen kiyttdmiseen, sdéta-
miseen ja késittelyyn.

- Kéyttdjien on luettava koneen ohjekirja ja kiinnitet-
tdvé erityistd huomiota siind annettuihin varoituksiin
ja turvallisuusohjeisiin. Lisdksi kdyttdjille on kerrot-
tava koneen kdyttdmiseen liittyvét vaarat ja niiden
edellyttdmét varotoimenpiteet, ja heille on tdhdennet-
tdvd koneen suojusten ja turvalaitteiden sdédnnollisen
tarkastamisen tirkeytta.

- Ennen sditdmistéd, korjaamista tai puhdistamista




kone on kytkettava irti sihkoverkosta siirtimalla
padkytkin stop-asentoon.

- Siséénajojakson péitteeksi sekd usean tunnin kédyton
jéilkeen koneen kéyttohihnat voivat olla 18ystyneet.
Tédma pidentdi terdn pysdhtymisaikaa (jonka on oltava
alle 10 sekuntia). Kiristd kayttohihnat valittomasti.

- Pidéd konetta ympér6ivé alue aina siistind ja puh-
taana, jotta koneen kéyttdpaneeli on kéytettivissd aina
esteettdmasti ja nopeasti.

- Ald koskaan tydsti koneella materiaaleja, jotka poik-
keavat koneen suosituksista. TyOstettdvit materiaalit
eivét saa siséltdd metalliosia.

- Ali koskaan tydsti koneella kappaleita, jotka ovat
koneeseen liian kapeita tai liian leveita.

- Al4 tydstd puuta, jossa on selviid vikoja (halkeamia,
oksia, metalliosia jne.)

- Pidd kédet aina riittdvan kaukana liikkuvista osista
ja/tai materiaaleista.

- Pidé kéadet turvallisen etdisyyden pédssé terdstd: sy-
oté tyokappale tyontimen avulla.

- Pida terét puhtaina ja sivullisten ulottumattomissa.

- Ald koskaan kiyti murtunutta, viintynytti tai viirin
teroitettua terda.

- Ali koskaan yliti terille ilmoitettua enimmaéisno-
peutta.

- Puhdista terén tukipinta hyvin ja varmista, etti se on
tdysin vaakasuora ja tasainen.

- Kasittele terid aina suojakédsineet kéddessé.

- Asenna terd koneeseen aina oikeaan suuntaan.

- Ald koskaan kiynnisti konetta ennen kuin kaikki su-
ojukset on asennettu paikoilleen oikein.

- Yhdistd poistoimurin kuvut sopivaan imujérjestel-
méédn. Imu on kdynnistettdva aina kun kone kdynnis-
tetddn.

- Ald koskaan avaa koneen luukkuja tai suojuksia, kun
kone tai jérjestelméd on toiminnassa.

- Valitettavan monet tapaukset ovat osoittaneet, ettd
kayttdjilld on tydston usein esineitd, jotka voivat
aiheuttaa vakavia onnettomuuksia. Tdmén vuoksi
kéyttdjén on riisuttava ennen tyoskentelyn aloittamista
kaikki kaulanauhat, kellot, sormukset jne.

- Kiristd tyovaateen hihansuut tiiviisti ranteiden
ympdrille.

- Riisu viljét vaatteet, jotka voivat tarttua liikkkuviin
osiin.

- Kéytd aina vankkatekoisia tydjalkineita, joita edelly-
tetdén jo kaikkien maiden tydtapaturmia ehkédisevissi
sddnnodissakin.

- Kéytéd suojalaseja. Kéytd tarkoitukseen sopivaa
kuulonsuojainta (sankasuojainta, korvatulppia jne.) ja
hengityksensuojainta.

- Ali koskaan anna koneen kiyttdon oikeuttamatto-
mien henkildiden korjata, huoltaa tai kiyttda konetta.

- Valmistaja ei vastaa vahingoista, joiden syyni on
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koneeseen ilman hyviksyntdd tehdyt muutokset.

- Konetta saa kuljettaa ja sen saa asentaa ja purkaa
vain henkildsto, jolla on kyseiseen toimenpiteeseen
tarvittava erikoisosaaminen.

- Kéyttdjé ei saa koskaan jéttda konetta ilman valvon-
taa, kun se on toiminnassa.

- Kone on sammutettava jokaisen tauon ajaksi.

- Jos tauko on pitkd, virta on katkaista padkytkimesta.
2.2 Muut vaarat

Turvallisuusohjeiden noudattaminen ja koneen kaytta-
minen ohjekirjassa annettujen ohjeiden mukaan ei
eliminoi kaikkia koneeseen liittyvid vaaroja. Téllaisia
vaaroja ovat muun muassa:

- Kosketus terddn.

- Kosketus liikkkuvaan osaan (hihnaan, hihnapyordian
jne.).

- Tyokappaleen tai sen osan kimpoaminen taaksepéin.
- Puun séloytyminen tai murtuminen.

- Terén nouseminen.

- Kosketus jannitteen alaisiin osiin.

- Virheellisesti asennettu teré.

- Virheellisen sdhkokytkenndn aiheuttama vaira
terdnpydrimissuunta.

- P6lyn joutuminen hengitysteihin, kun tydssé ei kéy-
tetd poistoimuria.

Muista, ettd kaikkien tydkalukoneiden kdyttdmiseen
liittyy vaaroja.

Noudata aina riittdvdd varovaisuutta ja tarkkuutta
kaikkien — myos kaikkein yksinkertaisimpien — konei-
den kaytdssa.

Térkein turvallisuustekiji olet sin itse.

3. Tekniset tiedot

3.1 Koneen padkomponentit

1 - Ylépyora




2 - Yldohjaimen nostokasipyora
3 - Ylédohjain

4 - Halkaisuvaste

5 - Poytd

6 - Imuriliitdnta

7 - Alapyora

8 - Alaluukku

9 - Kytkin s@hkgjarrulla

10 - Yldluukku

3.2 Tekniset tiedot

Moottorijénnite 400 V £5%/50HZ
Virta TA
Moottorin ldhtoteho 3kW
Terédn pituus mm 4470
Terédn leveys mm 10-35
Maks. sahaussyvyys mm 370
Kidan leveys mm 580
Terdn nopeus m/min 1500
Poydén koko mm 700x608
Poydén kallistus 0-20°
Imuriliitdnnén ldpimitta mm 100

3.3 Sdhkojen kytkeminen

- Sdhkokytkennin saa tehdd vain ammattitaitoinen ja
valtuutettu henkildsto.

- Sdhkokytkentd on tehtidva jakorasian kautta.

- Koneen sdhkokaapelin saa vaihtaa vain ammattitai-
toinen sahkodasentaja.

Varoitus: Sdhkoisku- ja tulipalovaaran vuoksi koneen
sdhkojarjestelman huolto- ja korjaustoitd saa tehda
vain piteva sdhkoasentaja.
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3.4 Melutaso

Kuormittamattomana Kuormitettuna
Adnipainetaso.................... < 80dB(A) < 90dB(A)
Adnitehotaso ...................... <90dB(A) < 100dB(A)
Mitatut dénitasot ovat padstotasoja eivitkd vilttdmatta
tarkoita turvallisia melutasoja. Vaikka péaastdtasot
ja altistumistasot ovat tietyssd yhteydessd toisiinsa,
mahdollisten lisdtoimenpiteiden tarvetta ei pystytd
madrittdimain luotettavasti ndiden lukujen perusteella.
Melulle altistumisen todelliseen mééraén vaikuttavia
tekijoitd ovat altistumisen kesto, ympériston muut
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olosuhteet ja ddnildhteet, kuten esimerkiksi koneiden
lukumééra ja niiden ldhelld tehtdvat muut tyot. Sallitut
altistumisarvot voivat liséksi vaihdella liséksi maittain.
Néami arvot kuitenkin auttavat kdyttdjad arvioimaan
koneen dénitasoon liittyvid vaaroja ja riskejd parem-
min.

Melualtistusta voidaan viahentda:

- valitsemalla oikeantyyppinen terd

- pitdmalla terdt ja kone hyvissi kunnossa

- kayttimalld kuulonsuojaimia (sankasuojaimia, kor-
vatulppia jne.).

Varoitus: Kiytd kuulonsuojaimia, mikéli edelld maini-
tut dénitasot ovat yli 95 dB(A).

3.5 Poistoimuri

Jos konetta kaytetddn sisitiloissa, suosittelemme sen
liittdmistd imurijarjestelméén. Silloin purunpoistoauk-
koon on asennettava koneen mukana toimitettu imuri-
liitintd. Imuriliitdnnén ldpimitta on 100 mm.

- Tammea ja koivua tyostivilld tyontekijoilld on todettu
muita tyontekijoitd useammin nenén limakalvosyopai
(nenén adenokarsinooma).

- Tutkimukset osoittavat, ettei tammi tai koivu aiheuta
syopaa ihokosketuksessa.

Varoitus: Puupdly ja -lastut voivat aiheuttaa syttymi-
sldhteen ja ilman hapen kanssa rdjahdyksié, loukkaan-
tumisia ja allergioita.

4. Asennus ja kayttiminen

4.1 Asennusalueen vaatimukset

Varoitus: Konetta ei saa asentaa rdjédhdysvaarallisiin
ympéristoihin.

Asennusalueen valinnassa on huomioitava tyon vaa-
tima tila tydstettdvien kappaleiden koon mukaan seké
koneen ympidrille jétettdvd, vahintddn 800 mm levyi-
nen vapaa tila. My0s lattian kantokyky ja pinta on tar-
kastettava, silld koneen painon on asetuttava vakaasti
ja tasaisesti kaikkien neljdn tuen péélle. Koneen asen-
nuspaikan ldhelld on oltava virtaliitintd sekéd poistoi-
murijérjestelmd, ja paikan on oltava riittévisti valaistu.
4.2 Nostaminen

Kone voidaan nostaa haarukkatrukilla sijoittamalla
haarukka koneen jalkojen alle tai kdyttdmalla silmuk-
kaa (ks. kuva), jonka nostokapasiteetti on 2000 kg.




Silmukka 2000 kg

Puutuki
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4.3 Koneen asemointi

Valitse tydalue oikein ja jarkevasti:

- Asenna kone alueelle, joka ei voimista koneen tarinda
tai d4ntd

- Varmista, ettd alueella on riittdvasti valoa.

- Jos kone sijoitetaan muiden koneiden viereen, etéi-
syyden tulee olla vahintdédn 800 mm. Tilaa tulee olla
riittdvésti pitkien tyokappaleiden poikittaiseen kat-
kaisemiseen seka rullakuljettimien tai muuntyyppisten
tukien kéyttimiseen pdydin etu- ja takapuolella.
Koneessa on nelja reikdd lattiaan kiinnitystd varten.
Lattiakiinnitykseen kéytettavid pultteja ei kannata kiri-
stad liian tiukalle, muuten koneen tirindtaso voi nousta.
Suosittelemme my0s tirindd vaimentavan materiaalin
sijoittamista lattian ja koneen jalkojen viliin.

4.4 Terédn asentaminen ja sddtdminen

- Aloita terdn asentaminen ottamalla sahauspoytd (A
kuvassa 4.4.1) pois. Aseta terd vannepyorille ja var-
mista, ettd hampaat ovat oikeaan suuntaan. Kiristd
terd késipyorilld (A kuvassa 4.4.2). Terdn leveyden
mukaan maédritetty terénkireystaulukko sijaitsee ylél-
uukun sisépuolella.
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- Kéédnna vannepyorid késin ja tarkasta, ettei terd osu
kiinteisiin osiin ja ettd se asettuu vannepyorille oikein.
Hampaiden kérkien tulee ulottua hieman vannepydrien
reunan yli. Terdn sijaintia vannepyorilld sdddetddn
avaamalla lukitusvipu ( B kuvassa 4.4.2) ja kdinta-
mélléd sen jilkeen nuppia (C kuvassa 4.4.2). Terd siir-
tyy sisddnpdin, kun nuppia kddnnetdin myotapaivain,
ja ulospdin, kun nuppia kédnnetdén vastapdivain.
Neljanneskierros siirtdd terdd jo merkittavasti. Kirista
lukitusvipu, kun terd on oikeassa kohdassa.

- Asenna sen jdlkeen sahauspoyti takaisin ja sulja van-
nepydrien suojaluukut.

Varoitus: Suosittelemme terdnkireyden l0ysddmisti
kayton jilkeen ja kiinnittimadn koneeseen ilmoituksen
siitd. Muista tarkastaa ja kiristdd terd ennen seuraavaa
kayttod. Talla toimenpiteelld voidaan ehkdistd vanne-
pyorien vaurioitumista.

4.5 Terdnsuojuksen ja -ohjaimen sddtdminen
Terdnohjainten sditdminen

Yldohjaimet: Yldohjainten sddtiminen aloitetaan siirtd-
malld ohjainrullia suhteessa terddn avaamalla kuusio-
kolopulttia (A kuvassa 4.5.1) ja tyontdmailla ohjainyk-
sikkod, kunnes sivurullaohjaimet ovat noin 1,5 mm
terdn hammasvilien pohjatason takana. Kiristd lopuksi
kuusiokolopultti (A kuvassa.4.5.1).Seuraavaksi rull-
laohjaimet siirretddn 0,8 mm terdlle avaamalla luki-
tusnuppi (B kuvassa 4.5.1) kddntdmélld hienoséét-
onuppia (C kuvassa 4.5.1). Ald aseta ohjaimia liian
lahelle, silld se lyhentda terdn kayttoikda merkittévasti.
Kun siéto on oikein, lukitse ohjaimet paikoilleen kiri-
stamalla lukitusnuppi (B kuvassa 4.5.1). Sdada lopuksi
taaempi paineohjain samalla tavalla.
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Alaohjaimet: Alaohjainten sédédtdminen aloitetaan avaa-
malla kuusiomutteri (A kuvassa 4.5.2) kiintoavaimella
rungon sivussa olevan aukon kautta. Siirrd alaohjaimen
tukiyksikkod niin, ettd sivurullaohjaimet ovat noin 1,5
mm terdn hammasvélien pohjatason takana, ja kirista
kuusiomutteri. Siirrd seuraavaksi rullaohjaimet 0,8
mm terdlle avaamalla lukitusnuppi (A kuvassa 4.5.3)
ja kaantamalld hienosddtonuppia (B kuvassa 4.5.3).
Ali aseta ohjaimia liian lihelle, silli se lyhentii teréin
kéayttoikdd merkittavasti.

Kun sditd on oikein, lukitse ohjaimet paikoilleen kiri-
stamalla lukitusnuppi (B kuvassa 4.5.3). Sdadé paineo-
hjain juuri terdn takaosan taakse avaamalla siipimutteri
(C kuvassa 4.5.3) ja kdantamalld tapin padssid olevaa
sadtonuppia. Kiristd lopuksi siipimutteri (C kuvassa
4.5.3).

Varmista, ettd luukut ovat kiinni, kdynnistd vannesaha
ja tarkasta, ettd ylemmét, alemmat ja paineohjaimet
pysyvit paikoillaan eivétkd kdanny. Mikdan ohjain ei
saa kddntyi, ellei tyokappaleen paine kohdistu terdén.
Jos ohjaimet kddntyvit ilman em. painetta, toista ylla
kuvatut vaiheet ja sédédé terdnohjaimet oikein.

4.6 Tyopoydan kallistaminen

- TyOpoOydéan voi kddntdd 90 asteen kulmaan terddn
nidhden sddtamalld poydan alla olevaa rajoitinruuvia.
Poydéan rajoitinruuvi sijaitsee alemman vannepydrian
kotelon pddlld. Avaa ensin lukitusmutteri A ja sdddi
sitten ruuvia B niin, ettd pOytd on halussa asennossa.
Lukitse pdyté paikalleen kiristdmaélla lukitusmutteri A.
- Poydan kaltevuutta sdddetddn avaamalla pultti C.
Kun asento on oikea, se lukitaan vivulla D.
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4.7 Katkaisu
Kéaytd katkaisussa nelikulmaista tukea, jotta tyokap-
paleen ohjaaminen tapahtuu turvallisesti. (Kuva 4.7)

4.8 Lyhyiden kappaleiden sahaus
Kéytd lyhyiden kappaleiden sahaamisessa tyontimid.
Suosittelemme kapeille kappaleille tydnnintyyppid A.

4.9 Pyoreiden kappaleiden sahaus
Kayti kiilatukea, jos estdd pyoreiden kappaleiden pyo-
rimisen sahauksen aikana.




5. Kunnossapito

Varoitus: kytke kone irti virtaldhteestd aina ennen min-
kaan huoltotoimenpiteen tekemista!

Tarkasta sddnnollisesti, ettd kaikki ruuvit ovat kiredlla
ja kaikki suojukset hyvissi toimintakunnossa.

- Kiilahihnat

Hihnojen kireys on tarkastettava muutaman tunnin
kayton jalkeen, silld niilld on taipumus venya. Hihnojen
kireys tarkastetaan painamalla hihnaa keskeltd noin
3—4 kg:n painella, jolloin hihnan tulee antaa periksi
5—-6 mm. Suosittelemme kireyden pitdmistid oikeana,
silld 16ysét hihnat heikentdvét moottorin tehoa ja voi-
vat pidentdd jarrutusaikaa. Liiallinen kireys kuitenkin
kuumentaa hihnoja.

- Hihnojen vaihtaminen

Loysdd terdn kireys, avaa alemman vannepyOrin
keskiruuvi ja vedd vannepydrd akselilta. Kokoa osat
vaihtamisen jdlkeen pédinvastaisessa jarjestyksessa.

- Ylemmain vannepydrén irrottaminen

Ylempi vannepyOrd irrotetaan samalla tavalla kuin
alempi vannepyora.

- Vapaapyorien kumisuojuksen vaihtaminen
Suosittelemme tdmén toimenpiteen antamista asian-
tuntijalle tai valmistajalle, silla kumisuojus on liimattu
vannepyorddn, ja se on lisdksi muotoiltu. Missddn
tapauksessa kumia ei pidd hioa tai muotoilla suoraan
koneessa taltan, viilan tai hiomatyokalujen avulla.

- Puhdistus ja voitelu

Puhdista koneen sisdpuoli polykertymistd sddnnol-
lisesti polynimurin avulla, ja poista vannepyorien
pinnalle tarttunut pihka. Vannepyorien laakereita ei
tarvitse voidella. Koneen mitién osaa tai komponenttia
ei kannata voidella, silld sahanpuru tarttuu 6ljyisiin tai
rasvaisiin pintoihin, jolloin terdnohjainten sdétoakse-
leiden ja kiristyslaitteiston kaltaisten liikkuvien osien
toiminta vaikeutuu. Tarkasta sddnndllisesti vannepyo-
rien kumipintojen puhtaus, varsinkin silloin, kun kone-

24

ella on tydstetty pihkaisia materiaaleja tai lastulevya.
Puhdista pinnat — kun kone on sammutettu — pihkajia-
mistd aineella, joka ei vahingoita pintoja.

6. Vianmaaritys

Varoitus:

- Paikallinen jélleenmyyjd ja valmistajan tekninen
huoltokeskus antaa mielelldn lisdtietoja ja apua ongel-
matilanteisiin. Tarvittavat toimenpiteet on aina annet-
tava erikoiskoulutuksen saaneen henkiloston suoritet-
tavaksi.

- Ennen kaikkia korjaus- ja huoltotditd koneen virta-
kytkin on asetettava off-asentoon, koneen virransaanti

on katkaistava ja sahanterdn on pysidhdyttava.

Ongelma

Mahdollinen
SYy

Ratkaisu

Saha pysidhtyy
tai ei kiynnisty

1. Koneen vir-
tajohtoa ei ole
kytketty

2. Sulake on
palanut tai suo-
jakatkaisin on
lauennut

3. Virtajohto on
vaurioitunut

1. Tarkasta sih-
koliitdnnéat

2. Vaihda sulake
tai palauta suoja-
katkaisin

3. Vaihda johto

Kone ei sahaa
tarkasti 45 tai
90 asteen kul-
massa

1. Vastetta ei ole
asetettu oikein

2. Kulmamittaria
ei ole sdddetty
tarkasti

3. Kulmasa-
hauslaite on véia-
rin sdéddetty

1. Tarkasta tera
kulmamitalla ja
sdddd vasteet

2. Tarkasta terd
kulmamitalla ja
sddada kulmamit-
tari

3. S4ada kulma-
sahauslaite

Teri vaeltaa sa-
hauksen aikana

1. Vastetta ei ole
suunnattu teran
kanssa

2. Puutavara on
kieroa

3. Syoéttonopeus
on liian suuri

4. Terd on
vadrantyyppinen
5. Terédn kireys
on vadrin sda-
detty

6. Ohjainlaakeri
on vadrin sda-
detty

1. Tarkasta ja
sdada vaste

2. Valitse toinen
tyokappale

3. Vidhenni sy-
ottonopeutta

4. Vaihda konee-
seen oikeantyy-
pinen terd

5. Saida terdnki-
reys terdn koon
mukaan

6. Tarkasta
ohjainlaakerin
saato, ks. sivut 8
ja 9




Sahausjilki on
heikkolaatuinen

1. Terd on tylsd
2. Terd on asen-
nettu vaarin

3. Teréssa on pi-
hkaa tai tervaa
4. Terd on
vadrantyyppinen
5. Poydéssd on
pihkaa tai tervaa

1. Vaihda teré

2. Hampaiden
tulee osoittaa ala-
spdin

3. Ota terd pois
ja puhdista se

4. Vaihda konee-
seen oikeantyy-
pinen terd

5. Puhdista poyta

Teri ei saavuta
taytta nopeutta

1. Jatkojohto on
liian ohut tai liian
pitka

2. Saatava jannite
on liian alhainen

1. Vaihda oike-
ankokoiseen ja
-pituiseen jatko-
johtoon

2. Ota yhteytta
paikalliseen sdh-
koyhtioon

Saha tirisee
epianormaalisti

1. Kone on
epévakaalla alus-
talla

2. Kiilahihna on
huonokuntoinen
3. Moottorin
kiinnitys on 16-
ysélld

4. Jonkin laitteis-
ton kiinnitys on
16ysalla

1. Sijoita kone
uudelleen tasai-
selle ja kiintedlle
alustalle

2. Vaihda kiilahi-
hna

3. Kiristd moot-
torin kiinnittimet
4. Kirista laitteis-
tojen liitokset
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1. General information

1.1 Foreword

Some information and illustrations in this manual
may difer from the machine in your possession, since
all the configurations inherent in the machine com-
plete with all the optionals are described and illustra-
ted. Therefore, refer only to that information strictly
connected with the machine configuration you have
purchased.

With this manual we would like to provide the neces-
sary information for maintenance and proper use of
the machine. The distribution network is at your ser-
vice for any technical problem, spare parts or any new
requirement you may have for the development of
your activity.

This manual must be read and understood before ope-
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rating the machine. This will provde a better working
knowledge of the machine, for increased safety and to
obtain the best results.

To facilitate its reading, the manual has been divided
into sections pointing out the most important opera-
tions. For a quick research of the topics, it is recom-
mended to consult the index. To better stress the
importance of some basic passages, they have been
marked by some preceding symbols:

Warning: Indicates imminent risks which may cause
serious injury to the operator or other persons. Be ca-
reful and scrupulously follow the instructions.
Caution: A statement advising of the need to take care
lest serious consequences result in harm to material
items such as the asset or the product.

1.2 Machine identification

There is a identification plate fixed to the machine,
containing the manufacturer’s data, year of construc-
tion, serial number and technical specifications.

1.3 Customer service recommendations

Apply the machine to skilled and authorized technical
staff to carry out any operation dealing with parts di-
sassembly. Keep to the instructions contained in this
manual for the correct use of the machine.

Caution: Only skilled and authorized staff shall use
and service the machine after reading this manual.
Respect the accident prevention regulations and the
general safety and industrial medicine rules.

2. Safety precautions

2.1 Safety regulations

Warning: Read carefully the operation and mainte-
nance manual before starting, using, servicing and
carrying out any other operation on the machine.

The manufacturer disclaims all responsibilities for da-
mages to persons or things, which might be caused by
any failure to comply with the safety regulations.

- The machine operator shall have all necessary prere-
quisites in oder to operate a complex machiery.

- It is prohibited to use the machine when under the
influence of alcohol, drugs or medication.

- All the operators must be suitably trained for use,
adjustment and operation of the machine.

- The operators must carefully read the manual paying
particular attention to the warning and safety notes.
Furthermore, they must be informed on the dangers
associated with use of the machine and the precau-
tions to be taken, and must

be instructed to periodically inspect the guards and
safety devices.

- Before carrying out adjustment, repair or cleaning
work, disconnect the machine from the electric power
by setting the main switch to stop.

- After an initial bedding-in period or many hours of




operation, the driving belts may slacken; this causes
an increase in the tool stopping time (the stopping
time must be less than 10 seconds). Immediately tigh-
ten them.

- The working area around the machine must be kept
always clean and clear, in order to have an immediate
and easy access to the switchboard.

- Never insert materials which are different from those
which are prescribed for the machine utilization. The
material to be machined must not contain any metal
parts.

- Never machine pieces which may be too small or
too wide ithrespect to the machine capacity.

- Do not work wood which has evident defects (cracks,
knots, metal parts, etc.)

- Never place hands among the moving parts and/or
materials.

- Keep hands clear from the tool; feed the piece with
the aid of a pusher.

- Keep the tools tidy and far away from those not aut-
horized persons.

- Never employ cracked nor uckled, neither not cor-
rectlyreground tools.

- Never use the tools beyond the speed limit recom-
mended bythe producers.

- Carefully clean the rest surfaces of tools and make
surethat they find perfectly horizontally positioned,
and with no dents at all.

- Always wear gauntlets when handling the tools.

- Mount the tools in the right machining direction.

- Never start the machine before having correctly in-
stalled all the protections.

- Connect the dust suction hoods to an adequate suc-
tion system; suction must always be activated when
the machine is switched on.

- Never open doors or protections when the machine
or the system is operating.

- Many unpleasant experiences have shown that any-
body may wear objects which could cause serious ac-
cidents. Therefore, before starting working, take any
bracelet, watch or ring off.

- Button the working garment sleeve well around the
wrists.

- Take any garment off which, by hanging out, may
get tangled in the moving units.

- Always wear strong working footwear, as prescribed
by the accident-prevention regulations of all countri-
es.

- Use protection glasses. Use appropriate hearing
protection systems (headsets, earplugs, etc.) and dust
protection masks.

- Never let unauthorized people repair, service or ope-
rate the machine.

- The manufacturer is not responsible for any damage
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deriving from arbitrary modifications made to the
machine.

- Any transport, assembly and dismantling is to be
made only by trained staff, who shall have specific
skill for the specified operation.

- The operator must never leave the machine unatten-
ded during operation.

- During any working cycle break, switch the machine
off.

- In case of long working cycle breaks, disconnect the
general power supply.

2.2 Residual risks

Despite observance of all the safety regulations, and
use according to the rules described in this manual,
residual risks may still be present, among which the
most recurring are:

- contact with tool

- contact with moving parts (belts, pulleys, etc..)

- recoil of the piece or part of it

- accidents due to wood splinters or fragments

- tool insert ejection

- electrocution from contact with live parts

- danger due to incorrect tool installation

- inverse tool rotation due to incorrect electrical con-
nection

- danger due to dust inhalation in case of working wit-
hout vacuum cleaner.

Bear in mind that the use of any machine tool carries
risks.

Use the appropriate care and concentration for any
type of machining (also the most simple).

The highest safety is in your hands.

3. Specifications
3.1 Main components




1 - Upper wheel

2 - Upper guide lifting handwheel
3 - Upper guide

4 - Rip fence assembly

5 - Table

6 - Dust port

7 - Lower wheel

8 - Lower door

9 - Switch with electric brake
10 - Upper door

3.2 Technical specification

Motor Voltage 400 V £5%/50HZ
Current TA
Motor power output 3kW
Blade length mm 4470
Blade width mm 10-35
Max. cut depth mm 370
Throat width mm 580
Blade speed m/min 1500
Table size mm 700x608
Table tilt 0-20
Dust port diameter mm 100

3.3 Electrical connection

- Electrical installation should be carried out by com-
petent, qualified personnel.

- The mains connection should be made using the ter-
minal box.

- Replacement of the power supply cable should only
be done by a qualified electrician.

Warning: To avoid electrocution or fire, any main-
tenance or repair to electrical system should be done
only by qualified electricians using genuine replace-
ment parts.
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3.4 Noise level
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No load Load
Sound Pressure Level ........ < 80dB(A) <90dB(A)
Sound Power Level............ <90dB(A) < 100dB(A)

The noise levels measured are emission levels and
not necessarily the safe working level. Although
there is a correlation between the emission levels
and the exposure levels, this cannot be used reliably
to determinewhether or not further precautions are
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required. The factors which affect the actual level of
operator exposure include the duration of exposure, the
ambient characteristics and other sources of emission,
for example, the number of machines and other adja-
cent machining. The permitted exposure values may
also vary from country to country. Nevertheless, this
information allows the user of the machine to better
evaluate the dangers and risks.

Other factors which reduce exposure to noise are:

- correct tool choice

- tool and machine maintenance

- use of hearing protection systems (e.g. headsets,
earplugs,...)

Warning: Please use the hearing protection systems if
the above mentioned noise levels exceed 95dB(A).

3.5 Dust extraction

If this band saw is operated indoors it is recommended
to have it connected to a dust collector. The suction
connector, supplied with the machine, has to be fitted
to the dust ejection port of the saw for this purpose.
The diameter of the suction connector is 100mm (4”).

- Workmen working in operations processing oak or
beech timber where found to develop more often can-
cer of the mucous membrane of the nose (adenocar-
ciome of the inner nose) then other workers.

- Experience shows that skin contact with oak or beech
dust does not cause cancer.

Warning: Wood dust and chips, together with an igni-
tion source and the oxygen in the ambient air, can
cause fires and explosions, injuries and allergies.

4. Installation and operation

4.1 Installation zone characteristics

Warning: It is prohibited to install the machine in
explosive environments.

The installation zone must be selected evaluating the
work space required depending on the dimension of
the pieces to be machined,and taking into account that
a free space of at least 800 mm must be left around the
machine.lIt is also necessary to check The floor capa-
city and its surface, so that the machine base is evenly
resting on its four supports.A power outlet and a chip-
suction system connection shall be closeto the selected
machine setting and it must be conveniently lighted.
4.2 Lifting

The machine can be lifted using a fork-lift truck, pla-
cing the forks under the feet or by using a “SLING”, as
shown, with a lifting capability of 2000 Kg.




Sling 2000kgs

Timber

@ s

4.3 Positioning the machine

For a correct and rational organisation of the work
area :

- Install the machine in an area that will not amplify
vibration or noise

- Verify that the work area is adequately illuminated.

- When placed between other machinery there should
be a space of at least 80 cm. It is necessary to anticipate
sufficient space for cutting long work pieces traversly
and for the fitting of rollers or other types of support,in
front and at the rear of the table.

There are four holes for fixing the machine to the floor.
When fixing to the floor it is recommended not to over
tighten the fixtures to avoid increasing vibration.It is
also advisable to place anti-vibration materials bet-
ween the floor and the feet of the machine.

4.4 Blade mounting and adjustment

- To mount blade first remove the table insert (A of
FIG.4.4.1) Place the blade onto the bandwheel check-
ing the teeth are in a correct position, and then tighten
the tension using the handwheel (A of F1G.4.4.2). The
correct tension value is indicated on the tension scale
inside the upper door, the indicated value corresponds
to the width of the blade.

©)
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- Turn the bandwheels manually, checking that the
blade does not interfere with any fixed parts and that
the blade is placed correctly on the bandwheels. The
points of the teeth should slightly protrude over the
edge of the bandwheels. To adjust the blade position
on the bandwheels slacken the locking lever( B of
F1G.4.4.2), and then turn the knob(C of FIG.4.4.2): the
blade will move inwards when turn the knob clockwise
and the blade will move further out when turn the knob
anticlockwise; A quarter of one circle is sufficient to
make a noticeable displacement. Tighten the locking
lever after the blade is positioned correctly.

- Then reinstall the table insert, close the band wheels
accessing doors.

Caution: After use we recommend slackening the
blade tension, and to display a visible sign on the
machine advising of this procedure. Remeber to check
and re-tension before use. This operation prevents
damage to the bandwheel tyres.

4.5 Setting blade guard & guide

Adjusting the blade guides

Upper Guides:To adjust the upper blade guides, first
position the roller guides relative to the blade by
loosening the Allen cap head screw(A-Fig.4.5.1) and
sliding the guide assembly until the side roller guides
are approximately 1/16” behind the gullet of the blade,
then re-tighten the Allen cap head screw(A-Fig.4.5.1).
Next,set the roller guides to within 1/32” of the blade
by releasing the lock knob(B-Fig.4.5.1) and turning
the micro- adjusting knob (C-Fig.4.5.1). Do not set the
guides too close, as this will adversely affect the life of
the blade. When the correct adjustment is reached, lock
the guides in position by tightening the lock knob(B-
Fig.4.5.1). Finally, follow the same steps above to
position rear thrust guide.




Lower Guides:To adjust the lower blade guides, first
loosen the hex nut(A-Fig.4.5.2) by placing a wrench
through acess hole in side of frame. Move the lower
guide support assembly to allow the side roller guides
to be approximately 1/16” behind the gullets of the
blade, and re-tighten the hex nut. Next set the roller
guides to within 1/32” of the blade by releasing the
lock knob(A-Fig.4.5.3) and turning the micro-adjus-
ting knob (B-Fig.4.5.3).Do not set the guides too close,
as this will adversely affect the life of the blade.
When the correct adjustment is reached, lock the guides
in position by re-tightening the lock knob(B-Fig.4.5.3).
Adjust the thrust guide to be just clear of the back of
the blade by unlocking the wing nut(C-Fig.4.5.3), and
turning adjusting knob on rear of the trunnion.Finally,
re-tighten the wing nut(C- Fig.4.5.3).
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Make sure the doors are closed, turn the band saw on
and inspect that the upper, lower and thrust guides are
not turning. All guides should not turn unless pressure
from workpiece is applied to the blade .If guides are
turning under no pressure, repeat the steps above to
correctly adjust the blade guides.

4.6 Tilting the work table

- The table may be set at 90degree to the blade by
adjusting the table stop screw under the table. The
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table stop screw rests on the top of the lower wheel
bandwheel housing. By first slackening the locking nut
A and then adjusting the screw B, the table can be set
correctly. Retighten the locking nut A making sure that
the setting is maintained.

- To make adjustments of table tilting, slackening the
bolt C . When adjustment is correctly finished, tighten
the handle D to lock it.

4.7 Face cutting
Use a square for safe guiding of the work during face
cutting. (F1G.4.7)

4.8 Cutting short pieces

Use pushing devices for cutting of short pieces.

The pushing device type A is recommended for narrow
pieces.

4.9 Cutting of round pieces
Use a wedge rest to prevent rotation of round parts
during cutting.




5. Maintenance

Warning: before any intervention always disconnect
the electrical supply by plug out!

Periodically check that all screws are tightly fastened
and the condition of the various guards

- V belts

After the first few hours of operation it is necessary
to check that the tension of the belts is correct,as they
tend to stretch. To control the tension of the belts push
the mid-point of the belt applying 3-4 Kg of pressure,
the displacement should not exceed 5-6 mm.

It is recommended that the correct blade tension is
maintained as loose belts reduce the motor power and
can increase the braking time. Belts that are too tight
can cause the belts to become hot .

- To change the belts

Slacken the blade tension , remove the screw at the
center of lower bandwheel, pull-out the bandwheel
from the shaft, repeat the operations in reverse to re-
assemble.

- Dismantling the upper bandwheel

Remove the upper bandwheel is same as the operations
of lower bandwheel.

- Replacement of rubber covering of the fly-wheels

It is recommended that this be carried out by a compe-
tent specialist or the manufacturer, this is because the
rubber covering is not only glued onto the bandwheel,
but also ground in a crown form. It is strongly advi-
sed not to grind and shape the rubber directly on the
machine using gouges, files or abrasives.

- Cleaning and lubricating

Periodically clean the inside of the machine with the
aid of a dust extractor for any saw-dust deposits, remo-
ve any resinous deposits from the bandwheels surface.
The bandwheel bearings do not require any greasing.
It is not necessary to lubricate any part or component
of the machine as the sawdust circulating within will
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adhere to any oiled or greased surface jeopardizing the
sliding of moving parts such as the shaft of the blade
guide adjustment and the slide of the tensioning group.
Frequently control the cleanliness of the rubber surfa-
ces on the bandwheels, particularly in cases of cutting
resinous materials or chip- board. Clean the surfaces,
while machine is not in motion , of any resinous depo-
sits taking care do not damage the surface.

6. Trouble shooting
Warning: - For any information or problem contact
your area dealer or our technical service center. The
necessary interventions must be carried out by specia-
lised technical personel.

- Before carrying out any fault service or maintenance
work, please always trun off the switch, unplug power
cable, wait for saw blade to come to standstill.
Trouble Possible Cause [Solution

Saw stops or|l. Saw unplug-{1. Check plug
will not start  |ged connections

2. Fuse blown or|2. Replace fuse
circuit breakerfor reset circuit
tripped breaker

3. Cord damaged (3. Replace cord

Does not make|l. Stop not ad-|1. Check blade
accurate 45° or |justed correctly [with square and
90° cuts 2. Angle pointer|adjust stop

not set accurately|2. Check blade
3. Miter gauge|with square and
out of adjustment|adjust pointer

3. Adjust miter

gauge

Blade wanders|1. Fence not alig-|1. Check and ad-
during cut ned with blade  [just fence

2. Warped wood 2. Select another
3. Excessive feed|piece of wood

rate 3. Reduce feed
4. Incorrect blade|rate
for cut 4. Change blade

5. Blade tension|to correct type
not set properly |[5. Set blade ten-
6. Guide bearings|sion according to
not set properly |blade size

6. Review guide
bearing adjust-
ment on pages 8
&9




Saw makes un-
satisfactory cuts

1. Dull blade

2. Blade mounted
wrong

3. Gum or pitch
on blade

4. Incorrect blade
for cut

5. Gum or pitch
on table

1. Replace blade
2. Teeth should
point down

3. Remove blade
and clean

4. Change blade
to correct type

5. Clean table

Blade does not
come up to
speed

1. Extension cord
too light or to
long
2. Low shop vol-
tage

1. Replace with
adequate size and
length cord

2. Contact your
local electric
company

Saw vibrates ex-
cessively

1. Base on une-
ven floor

2. Bad V-belt

3. Motor mount
is loose

4. Loose hard-
ware

1. Reposition on
flat, level surface
2. Replace V-belt
3. Tighten motor
mount hardware
4. Tighten hard-
ware
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1. Vispariga informacija

1.1. PriekSvards

Noteikta $aja rokasgramata sniegta informacija un
atteli var atSkirties no jums piederosas iekartas, jo ir
aprakstitas un attélotas visas konfiguracijas, kas ir
pieejamas pilnigajai §1s iekartas versijai ar visam péc
izvéles pieejamajam iesp&jam. ST iemesla d&] ska-
tiet vienigi to informaciju, kas ir tiesi saistita ar jiisu
iegadato iekartas konfiguraciju.

Ar So rokasgramatu més vélamies jums sniegt
nepiecieSsamo informaciju par iekartas apkopi un
pareizu tas lietoSanu. Ja rodas kadas tehniskas
problémas, ir nepiecieSamas rezerves dalas vai jusu
darbibas attistibas nolikos ir kadas jaunas prasibas,
jusu riciba ir izplatitaju tikls.

Pirms iekartas lietoSanas ir jaizlasa un jasaprot
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§7 rokasgramata. Sadi tiek nodroginatas labakas
zinasanas par darbu ar iekartu, tick uzlabota drosiba,
ka arT giiti optimali rezultati.

Lai lastSana biuitu ertaka, rokasgramata ir sadalita
atseviskas sadalas, noradot uz vissvarigakajam
darbibam. Lai atri apskatitu t€mas, ieteicams skatit
indeksu. Lai labak izceltu noteiktu pamata rindkopu
svarigumu, tas ir atzimetas ar talak noraditajiem sim-
boliem:

Bridinajums: Norada uz pastavosiem riskiem, kas
var izraisit nopietnas traumas operatoram vai citam
personam. Uzmanieties un stingri ieverojiet instrukci-
jas.

Uzmanibu: Pazinojums, ka ir jauzmanas, citadi var
rasties nopietnas sekas, izraisot materialus kaitgjumus,
pieméram, Tpasuma vai izstradajuma bojajumus.

1.2. Iekartas identifikacija

Sai iekartai ir piestiprinata identifikacijas plaksnite,
kura ir noradita informacija par razotaju, razoSanas
gads, s€rijas numurs un tehniskas specifikacijas.

1.3. Klientu apkalposanas dienesta ieteikumi

Tadi iekartas apkopes darbi, kas ir saistiti ar detalu
izjaukSanu, ir jauztic kvalific€tiem un pilnvaro-
tiem tehniskajiem darbiniekiem. Pareizas iekartas
lietoSanas noliikos iev@rojiet $Saja rokasgramata
sniegtas instrukcijas.

Uzmanibu: So iekartu drikst lietot un tas apkopi drikst
veikt tikai kvalificeti un pilnvaroti darbinieki p&c $is
rokasgramatas izlasiSanas. lev@rojiet noteikumus par
nelaimes gadijumu noveérSanu un visparigos noteiku-
mus par droSibu un arodveselibu.

2. Drosibas pasakumi

2.1. Drosibas noteikumi

Bridinajums: Pirms iekartas ieslégSanas, lietosanas,
apkopes veikSanas un jebkadu citu darbibu izpildes
saistiba ar So iekartu uzmanigi izlasiet lietoSanas un
apkopes rokasgramatu.

Razotajs nav atbildigs par personu traumam un
Tpasuma bojajumiem, ko var€tu biit izraisijusi jebkada
So droSibas noteikumu neievérosana.

- lekartas operatoram ir jaatbilst visiem
prieksnoteikumiem kompleksas iekartas vadiSanai.

- So iekartu ir aizliegts lietot, atrodoties alkohola,
medikamentu vai narkotisko vielu iespaida.

- Visiem operatoriem ir jabiit atbilstosi apmacitiem
par iekartas lietoSanu, reguléSanu un darbibu.

- Operatoriem ir uzmanigi jaizlasa §1 rokasgramata,
Tpasu veribu pieverosot bridinajumiem un drosibas
piezim&m. Turklat operatoriem ir jabut informetiem
par briesmam, kas ir saistitas ar iekartas lietoSanu,
un par veicamajiem droSibas pasakumiem, un opera-
toriem ir pienakums regulari parbaudit aizsargus un
drosibas ierices.




- Pirms reguléSanas, remonta vai tiriSanas iekartai
ir jaatslédz elektroenergijas padeve, galveno slédzi
parsleédzot apturgSanas stavokli.

- Péc sakotng&ja piestrades perioda vai daudzam
darba stundam dzensiksnas var klat valigas; tas var
palielinat instrumenta darba partraukSanas laiku
(darba partraukSanas laikam ir jabtt Tsakam par 10
sekundém). Nekavgjoties savelciet tas.

- Darba zonai ap iekartu vienmer ir jabit tirai, un
taja nedrikst but skérslu, lai atri un vienkarsi varétu
piekliit vadibas pultij.

- Iekarta nekada gadijuma nedrikst ievietot tadus
materialus, kas atSkiras no iekartas lietojumam
paredz@tajiem materialiem. lekarta apstradajamajos
materialos nedrikst biit metalisku dalu.

- Ar iekartu nekada gadijuma nedrikst apstradat saga-
taves, kas ir parak mazas vai parak platas attieciba uz
iekartas ietilpibu.

- Nedrikst apstradat koksni ar acimredzamiem defek-
tiem (plaisam, mezgliem, metala dalam u.c.).

- Starp kustigajam dalam un/vai materialiem nekada
gadijuma nedrikst likt rokas.

- Rokas nedrikst atrasties instrumenta tuvuma;
apstradajamie priekSmeti ir japadod, izmantojot
biditaju.

- Instrumentiem ir jabut laba darba kartiba, un nepiln-
varotas personas tiem nedrikst pieklit.

- Nekada gadijuma neizmantojiet ieplaisajusus, sa-
liektus, ka arT nepareizi uzasinatus instrumentus.

- Instrumentus nekada gadijuma nedrikst lie-
tot, parsniedzot to razotaju ieteiktos atruma
ierobezojumus.

- Instrumentu novieto$anas virsmas ir uzmanigi
janotira un japarliecinas, ka tas atrodas nevainojama
horizontala stavokli un tam nav iespiedumu.

- Stradajot ar instrumentiem, vienméer javalka aizsarg-
cimdi.

- Instrumenti ir japiemontg pareizaja iekartas virziena.
- lekartu nedrikst ieslégt, pirms ir pareizi uzstaditi visi
aizsargpiederumi.

- Puteklu atsiikSanas apvalki ir japievieno atbilstosai
stuknéSana sisteémai; atsiikSana ir jaaktiviz€ vienmer,
kad iekarta tiek ieslegta.

- Durtinas vai aizsargpiederumus nekada gadijuma
nedrikst atvert, kamér iekarta vai sist€éma darbojas.

- Daudzi nepatikami starpgadijumi ir pieradijusi, ka
ikviena persona var valkat prick§metus, kas vargtu
izraisit nelaimes gadijumus. Tadg| pirms darba
saksanas ir janonem visas rokasspradzes, rokas
pulksteni un gredzeni.

- Darba apgérba piedurknes ap delnas locitavam ir
kartigi jaaizpoga.

- Ir janovelk visi cie$i nepiegulosie apgerba gabali,
kurus var aizkert kustigas dalas.
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- Vienmer javalka izturigi darba apavi, ka visas
valstis ir noradits noteikumos par nelaimes gadijumu
noverSanu.

- Jalieto aizsargbrilles. Jalieto atbilstoSas dzirdes
aizsardzibas sistémas (austinas, ausu aizbazni u.c.) un
maskas aizsardzibai pret putekliem.

- Nepilnvarotam personam nekada gadijuma nedrikst
atlaut So iekartu labot, apkopt vai lietot.

- Razotajs nav atbildigs par jebkadiem bojajumiem, ko
izraisTjusSas iekartai veiktas patvaligas modifikacijas.

- Jebkadu transporte€sanu, montésanu un demontgsanu
drikst veikt tikai apmaciti darbinieki, kam ir noteiktas
iemanas attiecigo darbibu veiksSanai.

- Darbibas laika operators nekada gadijuma nedrikst
So iekartu atstat bez uzraudzibas.

- Visu darba operaciju partraukumu laika iekarta ir
jaizsledz.

- Ja paredz&ts ilgstoss darba partraukums, ir jaatvieno
energoapgade.

2.2. Atlikusie riski

Lai gan tiek iev@roti visi drosibas noteikumi
un lietoSana notiek atbilstosi Saja rokasgramata
aprakstitajiem noteikumiem, joprojam pastav
nenoversti riski, tostarp, visbiezak sastopamie
atlikusie riski ir sadi:

- kontakts ar instrumentu;

- kontakts ar kustigajam dalam (siksnam, triSiem u.c.);
- detalas vai tas dalas atsitiens;

- nelaimes gadijumi, ko izraisa kokskaidu materials
vai fragmenti;

- instrumenta ieliktna izstumsana;

- navgjoss elektrosoks, ko izraisa kontakts ar elektris-
kajai stravai pieslégtam detalam;

- briesmas, ko izraisa nepareiza instrumenta
uzstadiSana;

- instrumenta rotacija pretgja virziena, ko izraisa ne-
pareizs elektriskais savienojums;

- briesmas, ko izraisa puteklu ieelpoSana — ro-
das gadijumos, kad darba laika netiek izmantots
puteklsticjs.

Paturiet prata, ka visu iekartas instrumentu lietoSana
rada riskus.

Visu (pat visvienkarsako) iekartas darbu laika ir
jaievero atbilsto$a uzmaniba un koncentrésanas.

Jus esat galvenais drosibas faktors.

3. Specifikacijas

3.1. Galvenas sastavdalas




1 - Augsgjais ritenis

2 - Augsgjas vadotnes pacelSanas rokrats
3 - Augsgja vadotne

4 - Vadplaksnes bloks

5 - Galds

6 - Puteklu izvades pieslégvieta
7 - Apaksgjais ritenis

8 - Apaksgjas durvis

9 - Sl&dzis ar elektrisko bremzi
10 - Augsgjas durvis

3.2. Tehniskas specifikacijas

Motora spriegums 400 V +5%/50HZ
Strava TA
Motora izvades jauda 3kW
Asmens garums mm 4470
Asmens platums mm 10-35
Maks. zagesanas dzilums mm 370
Maksimalais apstradajamas

-sagataves platums mm 580
Asmens atrums m/min 1500
Galda izmérs mm 700x608
Galda sltpums 0-20
-Puteklu atveres diametrs mm 100

3.3. Elektriskais savienojums

- Elektriskais savienojums ir jaizveido kompetentiem,
kvalificétiem darbiniekiem.

- SavienoSana ar elektrotiklu ir javeido, izmantojot
spailu karbu.

- Stravas padeves kabelu nomainu drikst veikt tikai
kvalificéts elektromontieris.

Bridinajums: Lai nepielautu navéjosu elektrosoku vai
aizdegSanos, jebkadu elektriskas sist€émas apkopi vai
labosanu drikst veikt tikai kvalificeti elektromontieri,
izmantojot originalas rezerves dalas.
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Bez slodzes  Ar slodzi
Skanas spiediena ltmenis ...< 80dB(A) < 90dB(A)
Skanas jaudas Iimenis........ <90dB(A) < 100dB(A)
Izmerttie trok$na Itmeni ir emisiju ITmeni un var neat-
bilst droSam darba ITmenim. Lai gan pastav saistiba
starp emisiju [Tmeniem un iedarbibas ITmeniem,
to nevar uzticami izmantot, lai noteiktu, vai ir
nepiecieSami papildu drosibas pasakumi. Faktori, kuri
ietekm& faktisko iedarbibu uz operatoru, cita starpa
ir iedarbibas ilgums, vides raksturlielumi un citi emi-
siju avoti, piemeéram, iekartu skaits un citas tuvuma
esosas iekartas. Pielaujamas iedarbibas vertibas art var
atSkirties atkariba no valsts. Tomér §T informacija lauj
iekartas lietotajam labak novértet briesmas un riskus.
Citi faktori, kas samazina troksna iedarbibu, ir:
- pareiza instrumentu izvéle,
- instrumentu un iekartu apkope,
- dzirdes aizsardzibas sistému izmantosSana (piem&ram,
austinas, ausu aizbazni u. c.).
Bridinajums: Liidzu, izmantojiet dzirdes aizsardzibas
sisttmas, ja minétais trokSna Itmenis parsniedz 95
dB(A).
3.5. Putek]u izmete
Ja §is lentzagis tiek izmantots iekStelpas, ieteicams to
pievienot putek]u savacgjam. Sada gadijuma ar iekartu
piegadatais atstikSanas savienotdjs jauzstada uz zaga
puteklu izvades atveres. AtstikSanas savienotaja dia-
metrs ir 100 mm.
- Stradniekiem, kuri veic ozola vai dizskabarza
kokmaterialu apstradi, biezak neka citiem stradniekiem
ir diagnosticets deguna glotadas vézis (deguna dobuma
adenokarcinoma).
- Pieredze liecina, ka ozola vai dizskabarza puteklu
saskare ar adu neizraisa vezi.
Bridinajums: Koka putekli un skaidas kopa ar
aizdegSanas avotu un skabekli apkart€ja gaisa var
izraisit ugunsgréku un spradzienu, traumas, ka ari
alergijas.

4. UzstadiSana un ekspluatacija
4.1. Uzstadisanas zonas raksturojums
Bridinajums: Iekartu aizliegts uzstadit spradzienbistama




vide.

UzstadiSanas zona jaizvélas, novert€jot nepiecieSamo
darba vietu atkariba no apstradajamo sagatavju
izmeriem un nemot vera, ka apkart iekartai ir jabut
vismaz 800 mm brivas vietas. Ir japarbauda arT gridas
nestspgja un tas virsma, lai iekartas pamatne vienmerigi
balstitos uz Cetriem atbalsta statniem. Kontaktligzdai
un skaidu atsiik§anas sistémas savienojumam jaatrodas
izveletas iekartas uzstadiSanas vietas tuvuma, un tai
janodrosina piemgerots apgaismojums.

4.2. Celsana

Iekartu var pacelt, izmantojot autoiekravéju, novietojot
daksas zem pedam, vai izmantojot “CILPU” ar 2000
kg celtsp&ju.

Cilpa 2000 kg

Kokmaterials

© 77

4.3. Iekartas novietoSana

Lai nodrosinatu pareizu un racionalu darba zonas
iekartojumu:

- uzstadiet iekartu zona, kas nepastiprinas vibracijas
un troksni,

- parbaudiet, vai darba zona ir pietiekami apgaismota,
- ja apkart atrodas citas iekartas, lidz tam jabut vismaz
80 cm attalumam. Galda priekSpusé un aizmuguré
ir japaredz pietieckami daudz vietas garu sagatavju
grieSanai Sk&rsvirziena un rulliSu vai cita veida atbalsta
uzstadiSanai.

Iekartas piestiprinasanai pie gridas ir paredzetas Cetras
atveres. Piestiprinot iekartu pie gridas, nav ietei-
cams parak ciesi pievilkt stiprinajumus, lai izvairitos
no vibraciju palielinasSanas. leteicams arT novietot
pretvibracijas materialus starp gridu un iekartas pedam.
4.4. Asmens uzstadisana un reguléSana

- Lai uzstaditu asmeni, vispirms iznemiet galda ielikt-
ni (4.4.1. att. (A)). Novietojiet asmeni uz lentzaga
skriemela, parbaudot, vai zobi ir pareiza stavokli, un
tad palieliniet spriegojumu, izmantojot rokratu (4.4.2.
att. (A)). Pareiza spriegojuma vértiba ir noradita uz
spriegojuma skalas augs€jo durvju iekSpus€; noradita
vertiba atbilst asmens platumam.

©)
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- Manuali grieziet rokratus, parbaudot, ka asmens
nesaskaras ar stacionaram dalam un ka asmens ir
pareizi novietots uz lentzaga skriemeliem. Zobu smai-
lei jabut nedaudz izvirzitai pari lentzaga skriemelu
malai. Lai regulétu asmens stavokli uz lentzaga
skriemeliem, atbrivojiet fiksacijas sviru (4.4.2. att.
(B)) un pagrieziet skriivi (4.4.2. att. (C)): asmens
parvietosies uz iekSpusi, griezot skruvi pulkstenraditaja
kustibas virziena, un asmens parvietosies uz arpusi,
griezot skrivi pret€ji pulkstenraditaja kustibas virzie-
nam. Lai iegiitu ievérojamu nobidi, pietickami veikt
ceturtdalpagriezienu. Pievelciet fiksacijas sviru péc
asmens novietosanas pareiza stavokli.

- P&c tam uzstadiet atpakal galda ieliktni un aizveriet
lentzaga skriemelu piekluves durvis.

Uzmanibu: P&c izmantoSanas ieteicams samazinat
asmens spriegojumu un novietot uz iekartas redzamu
zimi, uz kuras noradits ieteikums lietot $o procediiru.
Neaizmirstiet parbaudit un atkartoti nospriegot asmeni
pirms lietosanas. ST darbiba novers lentzaga skriemelu
riepu bojajumus.

4.5. Asmens aizsarga un vadotnes iestatiSana

Asmens vadotnu reguléSana

Augsgjas vadotnes: Lai regulétu augs€jas asmens
vadotnes, vispirms novietojiet rulliSu vadotnes attieciba
pret asmeni, atbrivojot sesstiira iedobes skruvi (4.5.1.
att. (A)) un virzot vadotnes bloku lidz sanu rullisu
vadotnes atrodas aptuveni 1,5 mm aiz zobstarpas, pec
tam pievelciet seSstiira iedobes skriivi (4.5.1. att. (A)).
P&c tam iestatiet rulliSu vadotnes ta, lai tas atrastos 0,8
mm no asmens, atbrivojot fiksacijas skraivi (4.5.1. att.
(B)) un griezot mikroreguléSanas skruvi (4.5.1. att.




(C)). Neiestatiet vadotnes parak tuvu, jo tas nelabveligi
ietekm@s asmens darbmiizu. Kad ir panakts pareizais
iestatijums, fiksgjiet vadotnes attiecigaja stavokli, pie-
velkot fiksacijas skruvi (4.5.1. att. (B)). Visbeidzot,
veiciet iepriek§ minétas darbibas, lai pozicion&tu
aizmugurgjo atturvadotni.
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Apaksgjas vadotnes: lai regulétu apaksgjas asmens
vadotnes, vispirms atbrivojiet seSstlira uzgriezni (4.5.2.
att. (A)), novietojot atslégu caur piekluves atveri
ramja sana. Bidiet apaks€jo vadotnu atbalsta bloku,
lai sanu rulliSu vadotnes atrastos aptuveni 1,5 mm aiz
zobstarpam, un pec tam pievelciet seSstlira uzgriezni.
P&c tam iestatiet rulliSu vadotnes 0,8 mm attaluma no
asmens, atbrivojot fiksacijas skriivi (4.5.3. att. (A))
un griezot mikroregul€$anas skriivi (4.5.3. att. (B)).
Neiestatiet vadotnes parak tuvu, jo tas nelabvéligi
ietekm&s asmens darbmiizu.

Kad ir panakts pareizais iestatijums, fiks€jiet vadotnes
attiecigaja stavokli, pievelkot fiksacijas skriivi (4.5.3.
att. (B)). Noregulgjiet atturvadotni, lai ta atrastos
pec iesp&jas tuvak asmens aizmugurei, to neska-
rot; to var izdarit, atbrivojot sparnskriivi (4.5.3. att.
(C)) un griezot regul€sanas skriivi rédzes aizmugure.
Visbeidzot, pievelciet sparnskriivi (4.5.3. att. (C)).

N
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Parliecinieties, ka durvis ir aizvertas, ieslédziet lentzagi
un parbaudiet, vai augsgjas, apaks€jas un atturvadotnes
negriezas. Neviena no vadotném nedrikst griezties, ja
asmens netiek paklauts spiediens, pieliekot sagatavi.
Ja vadotnes griezas bez sagataves radita spiediena,
atkartojiet minétas darbibas, lai pareizi noregulétu
asmens vadotnes.

4.6. Darbagalda nolieksana

- Galdu var iestatit 90 gradu lenki pret asmeni,
regulgjot galda atdura skriivi, kas atrodas zem galda.
Galda atdura skriive atrodas uz apaksgja ritena lentzaga
skriemela korpusa augsdalas. Galda stavokli var parei-
71 iestatit, vispirms atbrivojot kontruzgriezni A un pec
tam regulgjot skruvi B. Pievelciet kontruzgriezni A,
nodrosinot, lai tiktu saglabats attiecigais iestatfjums.

- Lai veiktu galda slipuma regul€Sanu, atbrivojict
skriivi C. Kad regul€sana ir pareizi pabeigta, pievelciet
rokturi D, lai to fiks&tu.

4.7. Priek$gjas virsmas zagesana
Izmantojiet streni droSai sagataves virzisanai
prieksgjas virsmas zagésanas laika. (4.7. ATT.)

100
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4.8. Tsu sagatavju zagesana

Izmantojiet stumsanas ierices Tsu sagatavju griesanai.
Sauram sagatavém ieteicams izmantot stumsanas ierici
A.




4.9. Apalu sagatavju zagesana
Izmantojiet kilveida atbalstu, lai nepielautu apalu saga-
tavju griesanos zagésanas laika.

5. Apkope

Bridinajums: pirms jebkadu manipulaciju veikSanas
atvienojiet elektroapgadi, izraujot kontaktdaksu!
Periodiski parbaudiet, vai visas skriives ir ciesi pievilk-
tas, ka arT dazadu aizsargu stavokli

- Kilsiksnas

P&c pirmajam dazam ekspluatacijas stundam ir
japarbauda, vai ir pareizs siksnu spriegojums, jo tas
izstiepjas. Lai parbaudttu siksnu spriegojumu, spiediet
siksnas vidusdalu ar 3—4 kg spiedienu; nobide nedrikst
parsniegt 5—-6 mm. leteicams uzturSt pareizu asmens
spriegojumu, jo valigas siksnas samazina motora jaudu
un var palielinat bremzgSanas laiku. Parak nospriego-
tas siksnas var izraisit siksnu sakarSanu.

- Siksnu maina

Samaziniet asmens spriegojumu, izskriivgjiet skriivi
apak$gja lentzaga skriemela vidusdala, nonemiet
lentzaga skriemeli no varpstas; atkartojiet darbibas
apgriezta seciba, lai veiktu montazu.

- Augsgja lentzaga skriemela nonems$ana

Lai nonemtu augsgjo lentzaga skriemeli, javeic tadas
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pasas darbibas ka ar apaksgjo lentzaga skriemeli.

- Spararatu gumijas parklajuma maina

So procediru ieteicams veikt kompetentam
specialistam vai razotajam, jo gumijas parklajums ir
ne tikai pieliméts lentzaga skriemelim, bet ar izveidots
atbilstosi ritena profilam. Loti ieteicams nepielagot un
neveidot gumiju tiesi uz iekartas, izmantojot kaltus,
viles vai abrazivus materialus.

- T1riSana un elloSana

Periodiski iztiriet no iekartas iekSpuses zagskaidas,
izmantojot puteklu nosiikSanas ierici, un notiriet
no lentzaga skriemelu virsmas svekaino aplikumu.
Lentzaga skriemelu gultniem nav nepiecieSama
ellosana. lekartas detalam vai komponentiem nav
nepiecieSama ellosana, jo iekartas ickSien€ esosas
zagskaidas pielips pie ieellotajam virsmam, apdraudot
kustigo detalu, piem&ram, asmens vadotnes regulésanas
varpstas, slidéSanu un spriegosanas iericu slidesanu.
Biezi parbaudiet lentzaga skriemelu gumijas virsmu
tiribu, jo Tpasi zaggjot svekainus materialus vai skaidu
plaksnes. Kamér iekarta nedarbojas, notiriet svekaino
aplikumu, uzmanoties, lai nesabojatu virsmu.

6. Problemu novérsana

Bridinajums: - Saistiba ar jebkadu informaciju vai
problému sazinieties ar savu lokalo izplatitaju vai miisu
tehniska dienesta centru. NepiecieSamas manipulacijas
ir javeic specializétam tehniskajam personalam.

- Pirms veicat jebkadu kludu apkopi vai apkopes dar-
bus, vienmer izslédziet sledzi, atvienojiet stravas vadu,
pagaidiet, Iidz asmens apstajas pilniba.

Probléma Iespéjamais ie-|Risinajums
mesls
Zagis apstajas|l. Zagis ir atvie-|l .Parbaudiet
vai to nevarnots no kontakt-|spraudnu savie-
iedarbinat ligzdas nojumus

2.Pardedzis|2.Nomainiet
dros§inatajs vaildroSinataju vai
atslédzies jaudas|atiestatiet jaudas

sledzis sledzi
3.Bojatsvads [3.Nomainiet
vadu
Neveic precizus|l. Atduris|l. Parbaudiet

45° vai 90° grie-
zumus

nav pareizi
noreguléts

2. Lenka raditajs
nav precizi
iestatits

3. Lenka atdure
nav noreguléta

asmeni ar stiireni
un noregulgjiet
atdurus

2. Parbaudiet as-
meni ar taisnstiri
un noregulgjiet
raditaju

3. Noregulgjiet
lenka atduri




Zagesanas laika
asmens novirzas
no linijas

1. Norobezotajs
neatrodas
atbilstoSi asme-
nim
2.Koksne
noskiebta

3. Parak liels pa-
deves atrums
4.Griezumam
netiek izmantots
pareizs asmens

5. Asmens sprie-
gojums nav pa-
reizi iestatits

6. Vadotnu
gultni nav pareizi
iestatti

ir

1.Parbaudiet
un noregulgjiet
norobezotaju

2. Izvelieties citu
koksnes gabalu
3. Samaziniet pa-
deves atrumu

4. Nomainiet as-
meni pret pareizo
tipu

5. lestatiet as-
mens spriego-
jumu atbilstosi
asmens izméram
6.Parskatiet
vadotnu gultnu
regulésanu 8. un

9. Ipp.

Zagis veic
neapmierinoSus
griezumus

1. Asmens ir truls
2. Asmens ir
piemont&ts nepa-
reizi

3. Uz asmens
atrodas darva vai
sveki

4. Griezumam
netiek izmantots
pareizs asmens

5. Uz galda atro-
das darva vai
sveki

1. Nomainiet as-
meni

2. Zobiem jabit
verstiem uz leju
3. Nonemiet as-
meni un notiriet
4. Nomainiet as-
meni pret pareizo
tipu

5. Notiriet galdu

Asmens nesas-
niedz atrumu

1. Pagarinataja
vads ir parak vie-
gls vai parak gars
2. Zems
darbnicas sprie-
gums

1. Nomainiet pret
atbilstosa lieluma
un garuma vadu
2.Sazinieties ar
vietgjo

Zagis izteikti
vibre

1. Pamatne atro-
das uz nelidzenas
virsmas
2.Bojata
kilsiksna

3. Motora
stiprinajums ir
valigs
4.Valiga
aparatura

1.Novieto-
jiet iekartu uz
Iidzenas, gludas
virsmas
2.Nomainiet
kilsiksnu
3.Pievel-
ciet motora
stiprinajumus

4. Pievelciet
aparaturu
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1. Bendroji informacija

1.1. Pratarmé

Kai kuri Siame instrukcijy vadove pateikta infor-
macija ir iliustracijos gali skirtis nuo budingy jusy
turimoms stakléms, nes Siame vadove aprasytos ir
pavaizduotos su visais pasirenkamais komponentais
sukomplektuoty stakliy visos biidingos konfigiiracijos.
Todél ziurékite tik jusy jsigyty stakliy konfigiiracija
tiksliai atitinkancia informacija.

Siame vadove pateikiama informacija, uztikrinanti
stakliy tinkamg naudojima ir priezitirg. Jei kilty kokiy
nors techniniy problemy, prireikty atsarginiy daliy ar
turétuméte kokiy nors naujy poreikiy, kad galetuméte
vystyti savo veikla, pasinaudokite platinimo tinklo
paslaugomis.

Pries eksploatuojant stakles buitina perskaityti ir su-

40

prasti §j vadova. Taip jgysite daugiau darbiniy Ziniy
apie stakles, padésianciy uztikrinti saugg ir gauti geri-
ausius rezultatus.

Kad skaitant bty lengviau rasti reikiama informacija,
vadovas suskirstytas skyriais akcentuojant svarbiau-
sias operacijas. Reikiamas temas greitai galima rasti
naudojantis rodykle. Norint pabrézti kai kuriy esminiy
teksto fragmenty svarba, jie pazenklinti fragmenty
pradzioje pateikiamais toliau nurodytais simboliais.
Isp¢jimas: Rodo neiSvengiamg rizika, kai galimas
sunkus operatoriaus ar kity asmeny suzalojimas.
Bikite atsargiis ir tiksliai laikykités instrukcijy.
Persp¢jimas: Teiginys, patariantis elgtis atsargiai, kad
nebiity padaryta rimtos zalos materialiems objektams,
pvz., turtui ar gaminiui.

1.2. Stakliy identifikavimas

Prie stakliy pritvirtinta identifikaciné plokstelé su
nurodytais gamintojo duomenimis, gamybos metais,
serijos numeriu ir techninémis specifikacijomis.

1.3. Technings priezitiros rekomendacijos klientui
Visus su stakliy daliy ardymu susijusius darbus pave-
skite atlikti kvalifikuotiems ir jgaliotiems technikams.
Laikykités Siame vadove pateikty tinkamo stakliy
naudojimo instrukcijy.

Perspéjimas: Tik kvalifikuoti ir jgalioti darbuotojai,
pries tai perskaite §j vadova, gali naudoti Sias stak-
les naudoti ir atlikti jy techning priezitrg. Paisykite
nelaimingy atsitikimy prevencijos reglamenty, bend-
rosios saugos ir pramoninés medicinos taisykliy.

2. Saugos atsargumo priemonés

2.1. Saugos taisyklés

Ispéjimas: Prie§ paleisdami ir naudodami stakles,
pries atlikdami techning priezilirg ar bet kokia kita
operacijg su staklémis, atidziai perskaitykite eksplo-
atavimo ir priezitiros vadova.

Gamintojas atsisako bet kokios atsakomybés atlyginti
asmenims ar daiktams padaryta zalg, galimai patirtg
del kokiy nors saugos taisykliy nesilaikymo.

— Stakliy operatorius turi atitikti visus iSankstinius
reikalavimus, keliamus norint eksploatuoti sudétingas
masinas.

— Stakles draudziama naudoti operatoriui, paveiktam
alkoholio, narkotiky ar vaisty.

— Visus operatorius biitina tinkamai iSmokyti naudoti,
reguliuoti ir eksploatuoti stakles.

— Operatoriai turi atidziai perskaityti §j vadova, at-
kreipdami ypatingg démesj j jsp&jimus ir saugos pas-
tabas. Be to, jie turi biiti informuoti apie su stakliy
naudojimu susijusius pavojus ir taikytinas atsar-
gumo priemones, taip pat turi bati instruktuoti, kaip
periodiskai tikrinti apsaugus ir saugos jtaisus.

— Pries atlikdami kokius nors reguliavimo, remonto
ar valymo darbus, atjunkite elektros energijos tiekima




stakléms, perjungdami pagrindinj jungiklj j sustabdy-
mo padet;.

— Po pradinio paleidimo laikotarpio ar ilgos eksploata-
vimo trukmés varantieji dirzai gali atsilaisvinti, dél to
pailgéja jrankio stabdymo trukmé (stabdymo trukmé
turi biiti trumpesné nei 10 sekundziy). Dirzus nedels-
dami jtempkite.

— Darbo zona apie stakles visada turi biiti §vari ir
tuscia, kad biity uztikrinta lengva tiesioginé prieiga
prie skirstomojo skydo.

— Niekada nejstatykite medziagy ruosiniy, kurie néra
nurodyti apdirbti Siomis staklémis. Staklémis apdirba-
mame medZziagos ruosinyje turi nebiiti jokiy metaliniy
daliy.

— Niekada neapdirbkite ruo$iniy, kurie gali buti per
smulkiis arba platis, atsizvelgiant j stakliy galia.

— Neapdirbkite medienos ruo$iniy, turinciy
akivaizdziy defekty (jtrukiy, Saky, metaliniy daliy ir t.
t.).

— Niekada nekiskite ranky tarp judamyjy daliy ir (arba)
medziagy ruosiniy.

— Rankas laikykite atokiau nuo jrankio; medziagos
ruosinj stumkite naudodamiesi stiimikliu.

— Ripinkités jrankiy Svara, juos laikykite taip, kad
nepasiekty nejgalioti asmenys.

— Niekada nenaudokite jtrukusiy, sulinkusiy ar netin-
kamai jzeminty jrankiy.

— Niekada nenaudokite jrankiy nustate greitj, virsijantj
gamintojy rekomenduojamas greiciy ribas.

— Kruopsciai nuvalykite kitus jrankiy pavirSius ir
jsitikinkite, kad jrankiai jtvirtinti idealiai horizontalia
padétimi, be jokiy jspaudy.

— Dirbdami su jrankiais visada miuivékite apsaugines
pirstines ilgais riesais.

— Jrankius jtvirtinkite tinkama apdirbimo kryptimi.

— Niekada nejjunkite stakliy, kol busite tinkamai
jrenge visus apsaugus.

— Dulkiy siurbimo gaubtus junkite prie atitinkamos
siurbimo sistemos; siurbimas turi biiti suaktyvintas
visada, kai staklés jjungtos.

— Niekada neatidarykite dury ar apsaugy, kai veikia
staklés ar sistema.

— Daugybé nemaloniy incidenty rodo, kad kartais
asmenys dévi daiktus, galincius sukelti sunkius ne-
laimingus atsitikimus. Todél prie§ pradédami darba
nusiimkite visas apyrankes, laikrodzius ir Ziedus.

— Darbinio drabuzio rankogalius tampriai apsukite
apie rieSus ir uzsekite.

— Nusivilkite visus kySancius drabuzius, kuriuos gali
jtraukti judancios dalys.

— Visada avékite tvirta darbing avalyng, kaip nurodyta
nelaimingy atsitikimy prevencijos reglamentuose vi-
sose Salyse.

— Dirbkite uzsidéje apsauginius akinius. Naudokite
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atitinkamas klausos apsaugos priemones (ausines,
ausy kistukus ir t. t.) ir apsaugines kaukes nuo dulkiy.
— Niekada neleiskite nejgaliotiems asmenims eks-
ploatuoti stakliy, jy remontuoti ar atlikti jy techning
priezitirg.

— Gamintojas neatsako uz jokia zala, patirtg dél
savavalisko stakliy modifikavimo.

— Bet kokius gabenimo, montazo ir ardymo veiksmus
turi atlikti tik iSmokyti darbuotojai, turintys konkreciy,
nurodytam darbui atlikti reikalingy jgtidziy.

— Operatorius niekada neturi palikti veikianciy stakliy
be prieziiiros.

— Darbo ciklo pertraukos metu stakles iSjunkite.

— Ilgesniy darbo ciklo pertrauky metu atjunkite
bendrajj maitinimo Saltinj.

2.2. Liekamoji rizika

Net ir laikantis visy saugos taisykliy ir naudojant stak-
les pagal Siame vadove apraSytas taisykles, vis tiek
galima liekamoji rizika; dazniausiai pasitaikanti:

— kontaktas su jrankiu,

— kontaktas su judamosiomis dalimis (dirzais, skrie-
muliais ir t. t.),

—ruosSinio ar jo dalies atatranka,

— nelaimingi atsitikimai dél medienos skeveldry ar
fragmenty,

— jstatyto jrankio iSmetimas,

— mirtina elektros trauma dél kontakto su
jtampingosiomis dalimis,

— pavojus dél netinkamo jrankio jrengimo,

— jrankio sukimasis prieSinga kryptimi dél netinkamai
sujungty elektros jungéiy,

— pavojus dél dulkiy jkvépimo, kai dirbama be
pjuveny dulkiy siurblio.

Atminkite, kad rizika kyla naudojant bet kokj stakliy
jrankj.

Atlikdami staklémis bet kokio tipo apdirbimo darba
(net ir pat] paprasciausig) elkités atsargiai ir bukite
susikaupe.

Didziausig saugg uztikrinate jis patys.

3. Specifikacijos

3.1. Pagrindiniai komponentai




1 — VirSutinis ratas

2 — VirSutinio kreiptuvo reguliavimo ratas
3 — Virsutinis kreiptuvas

4 — Pjovimo tvorelés blokas

5 — Stalas

6 — Dulkéms skirta anga

7 — Apatinis ratas

8 — Apatinés durys

9 — Jungiklis su elektriniu stabdziu
10 — Virsutinés durys

3.2. Techninés specifikacijos

Variklio jtampa 400 V £5%/50HZ
Srove 7A
Variklio galia 3kW
Geleztés ilgis mm 4470
Geleztés plotis mm 10-35
Didziausias pjovimo gylis mm 370
Darbinés arkos plotis mm 580
Geleztés greitis m/min 1500
Stalo dydis mm 700x608
Stalo pakreipimas 0-20
Angos, skirtos dulkéms,

skersmuo mm 100

3.3. Elektros jungtys

— Elektros instaliacija turi jrengti kompetentingas, kva-
lifikuotas personalas.

— Jungtis su el. tinklu reikia sujungti naudojant gnybty
dézute.

— Tik kvalifikuotas elektrikas gali keisti maitinimo
Saltinio kabelj.

Ispéjimas: Norint iSvengti elektros Soko ar gaisro,
visus elektros sistemos prieziliros ar remonto darbus
turi atlikti tik kvalifikuoti elektrikai, naudodami origi-
nalias pakaitines dalis.
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3.4 TriukSmo lygis

Tuscioji veika  Yra apkrova
Garso slégio lygis .............. < 80dB(A) <90dB(A)
Garso galios lygis .............. <90dB(A) < 100dB(A)
Matuojamas garso lygis yra emisijos lygis. Tai
nebiitinai saugus darbo lygis. Nors emisijos lygis
yra susijes su poveikiu, jis negali buti naudojamas
patikimai nustatyti, ar reikia naudoti kitas priemo-
nes. Veiksniai, turintys jtakos faktiniam operatoriy
veikianc¢iam lygiui, apima poveikio trukme, aplinkos
charakteristikas ir kitus emisijos $altinius, pavyzdziui,
jrenginiy ar kity gretimy apdirbimo stakliy skaiciy.
Ivairiose Salyse gali skirtis leistinos poveikio vertés.
Nepaisant to, Si informacija leidzia stakliy naudotojui
geriau jvertinti pavojy ir rizika.
Kiti veiksniai, mazinantys triuk§mo poveikj, yra:
— tinkamai parinktas jrankis;
— techniné jrankio ir stakliy priezitira;
— klausos apsaugos priemoniy (pvz., ausiniy, ausy
kistukai ir kt.) naudojimas.
Ispéjimas: Jeigu minétas triukSmo lygis virSija 95
dB(A), naudokite klausos apsaugos priemones.
3.5 Dulkiy istraukimas
Jeigu juostinis pjuklas naudojamas patalpose, rekomen-
duojama jj prijungti prie dulkiy rinktuvo. Siuo tikslu su
staklémis pristatoma siurbimo jungtis turi buti tvir-
tinama prie pjiklo dulkiy iSmetimo angos. Siurbimo
jungties skersmuo yra 100 mm.
— Nustatyta, kad gzuolo ar buko medienos apdorojimo
darbus atliekantys darbininkai dazniau suserga nosies
gleivinés véziu (vidinés nosies adenokarcinoma),
palyginti su kitais darbininkais.
— Patirtis rodo, kad odos salytis su gzuolo arba buko
dulkémis nesukelia vézio.
Ispéjimas: Kartu su uzdegimo S$altiniu ir deguonimi
aplinkos ore medienos dulkés ir drozlés gali sukelti
gaisrg ir sprogimg, traumas ir alergijg.

4. Irengimas ir naudojimas

4.1 Irengimo zonos savybés

Isp¢jimas: Draudziama stakles jtaisyti sprogioje aplin-
koje.

Irengimo vietg reikia pasirinkti jvertinant reikalingg




darbo erdve, kuri priklauso nuo to, kokio dydzio
ruosiniai turi buti apdorojami, ir atsizvelgiant ] tai,
kad aplink stakles butina palikti bent 800 mm laisvos
vietos. Taip pat svarbu patikrinti grindy apkrova ir
pavir$iy, kad stakliy pagrindas tolygiai remtysi viso-
mis keturiomis atramomis. Elektros lizdas ir skiedry
jtraukimo sistemos jungtis turi buti Salia pasirinktos
stakliy jrengimo vietos. Jie turi biiti patogiai apSviesti.
4.2 Kélimas

Stakles galima kelti Sakiniu krautuvu, jkiSant Sakes po
kojelémis arba naudojant dirza (kaip parodyta), kurio
keliamoji galia yra 2000 kg.

Dirzas, 2 000 kg

Mediena
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4.3 Stakliy padéties nustatymas

Kaip teisingai ir racionaliai sutvarkyti darbing sritj:

— Stakles jrenkite vietoje, kur vibracija arba triukSmas
nebus sustiprinami.

— Isitikinkite, kad darbiné sritis tinkamai apsSviesta.

— Patalpinus tarp kity jrenginiy, turi likti bent 80 cm
erdvé. Butina numatyti pakankamai vietos ilgiems
ruoSiniams skersine kryptimi pjauti, ratukams ir kitoms
atramoms jtaisyti stalo priekyje ir gale.

Stakléms tvirtinti prie grindy numatytos keturios angos.
Tvirtinant prie grindy rekomenduojama tvirtinimo
jtaisus verzti ne per stipriai, kad nepadidéty vibracija.
Taip pat tarp grindy ir stakliy kojeliy patartina jdéti
vibracijg slopinancig medziaga.

4.4 Gelez¢iy montavimas ir reguliavimas

— Norédami montuoti gelezte, pirmiausia iStraukite
stalo jdékla (4.4.1 pav., A). Uzdékite gelezte ant skrie-
mulio, tikrindami, ar dantys yra tinkamoje padétyje.
Tada jtempkite naudodami reguliavimo rata(4.4.2 pav.,
A). Teisinga jtempimo verté nurodyta jtempties skaléje
virSutiniy dury viduje. Rodoma verté atitinka geleztés
plotj.
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— Rankomis sukdami skriemulius patikrinkite, ar
gelezte tinkamai ant jy uzdéta ir nesilieCia su pritvir-
tintomis dalimis. Danty krastai turéty Siek tiek kySoti
vir§ skriemuliy krasto. Norédami reguliuoti geleztés
padéti ant skriemuliy, atlaisvinkite fiksavimo svirtj
(4.4.2 PAV., B) ir pasukite rankenéle (4.4.2 PAV.,
C): gelezté jtraukiama, kai rankenélé sukama pagal
laikrodzio rodykle, ir iSkiSama toliau | iSorg, kai
ranken¢lé sukama prie§ laikrodzio rodykle. Pakanka
pasukti ketvirtj rato, kad biity pastebimas poslinkis.
Kai geleztés padétis tinkama, uzverzkite fiksavimo
svirtj.

— Grazinkite stalo jdékla ir uzdarykite skriemulius
uzdengiancias duris.

Perspéjimas: Po panaudojimo rekomenduojama
sumazinti geleztés jtempima ir ant stakliy uzdéti apie
tai jspéjant] pastebima Zenkla. Nepamirskite, kad
pries naudodami jrenginj turite patikrinti ir sureguliu-
oti jtempima. Tai apsaugo skriemuliy ratlankius nuo
pazeidimo.

4.5 Geleztés apsaugos ir kreiptuvo nustatymas
Geleztés kreiptuvy reguliavimas

VirSutiniai  kreiptuvai: Norédami sureguliuoti
virSutinius geleztés kreiptuvus, pirmiausia sureguliu-
okite ritiniy kreiptuvus pagal geleztés padétj: atlaisvin-
kite SeSiakampj varzta (4.5.1 pav., A) ir stumkite kreip-
tuvo bloka, kol Soninio ritinio kreiptuvai bus mazdaug
1,6 mm atstumu nuo geleztés tarpdanciy. Tada vel
priverzkite SeSiakampj varzta (4.5.1 pav., A).

Po to nustatykite ritiniy kreiptuvus taip, kad iki geleztés
krasto likty 0,8 mm atstumas: atlaisvinkite fiksavimo
rankenéle (4.5.1 pav., B) ir pasukite mikro reguliavimo




rankenéle (4.5.1 pav., C). Kreiptuvy negalima per
daug atlaisvinti, antraip sutrumpés geleztés naudojimo
trukmé. Nustate tinkamg padéti uzfiksuokite kreip-
tuvus uzverzdami fiksavimo rankenéle (4.5.1 pav., B).
Tada sureguliuokite galinio stimiklio kreiptuvo padétj
atlikdami tuos pacius veiksmus.

©|

Apatiniai kreiptuvai: Norédami sureguliuoti apatinius
geleztés kreiptuvus, jkiskite verzliaraktj pro angg rémo
Sone, kad atlaisvintuméte SeSiabriaung verzlg (4.5.2
pav., A). Perkelkite apatinio kreiptuvo atramos bloka,
kad Soninio ritinio kreiptuvai biity mazdaug 1,6 mm
atstumu uz geleztés tarpdanciy. Tada vél priverzkite
SeSiabriaung verzlg. Po to nustatykite ritiniy kreiptuvus
taip, kad iki geleztés krasto likty 0,8 mm atstumas:
atlaisvinkite fiksavimo rankenéle (4.5.3 pav., A) ir
pasukite mikro reguliavimo rankenéle (4.5.3 pav.,
B)f Kreiptuvy negalima per daug atlaisvinti, antraip
sutrumpés geleztés naudojimo trukmé.

Nustate tinkama padétj, uzfiksuokite kreiptuvus
uzverzdami fiksavimo rankenéle (4.5.3 pav., B).
Nustatykite tokig galinio stimiklio padétj, kad jis biity
iSkart uz geleztés — atsukite sparnuotajg verzle (4.5.3
pav., C) ir sukite reguliavimo rankenéle, esancig asies
gale. Galiausiai uzverzkite sparnuotaja verzle (4.5.3
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Isitikinkite, kad durys uzdarytos. Jjunkite juostinj
pjukla ir patikrinkite, ar nesisuka virSutiniai, apatiniai
ir galinio stimiklio kreiptuvai. Nei vienas kreiptuvas
neturéty suktis, kol geleztés nespaudzia ruosinys. Jeigu
kreiptuvai sukasi nesant spaudimo, kartokite anksciau
aprasytus veiksmus, kad tinkamai sureguliuotuméte
geleztés kreiptuvus.

4.6 Darbo stalo pakreipimas

— Reguliuojant stalo stabdymo varzta, esantj po stalu,
stalo padét] galima nustatyti taip, kad jis su gelezte
sudaryty 90 laipsniy kampg. Stalo stabdymo varztas
remiasi j apatinio rato skriemulio korpuso virSy. Stalo
padétj galima tinkamai nustatyti atlaisvinus fiksavimo
verzle A ir sureguliavus varzta B. Vél uzverzkite fik-
savimo verzle A. Isitikinkite, kad parametrai ilicka
tie patys.

— Norédami pakeisti stalo pakreipima, atlaisvinkite
varzta C. Nustate tinkamg padét] ja uzfiksuokite
uzverzdami rankenéle D.

4.7 PavirSiaus pjovimas

Atlikdami pavirSiaus naudo-

pjovimo darbus,
kite kampainj, kad uztikrintuméte saugy ruoSinio

nukreipimg. (4.7 PAV.)
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4.8 Trumpy ruosiniy pjovimas

Pjaudami trumpus ruosinius, naudokite stumianciuosius
prietaisus. Siauriems ruoSiniams stumti rekomenduo-
jama naudoti A tipo stumiantjjj prietaisa.




4.9 Apvaliy ruoSiniy pjovimas
Kad pjovimo metu apvalios dalys nesisukty, naudokite
pleista.

5. Techniné priezZiiira

Ispéjimas: prie$ pradédami bet kokius darbus, atjunkite
elektros tiekimg iStraukdami kiStuka i§ lizdo!
Reguliariai tikrinkite, ar visi varztai tvirtai pritvirtinti ir
apsaugai yra geros buklés.

— Trapeciniai dirzai

Praéjus pirmosioms kelioms naudojimo valandoms
reikia patikrinti, ar dirzai tinkamai jtempti, nes jie gali
iSsitempti. Kad galétumeéte stebéti dirzy jtempima,
dirzo vidurj spauskite 3—4 kg svoriu; poslinkis neturéty
virSyti 5-6 mm. Rekomenduojama i$laikyti tinkamg
geleztés jtempima, nes palaidi dirzai gali sumazinti
variklio galig ir padidinti stabdymo laikg. Dirzai gali
ikaisti, jei jie pernelyg stipriai jtempti.

— Dirzy keitimas

Atlaisvinkite gelezte, atsukite apatinio skriemulio
centre esant] varzta, nuimkite skriemulj nuo aSies.
Norédami surinkti, atlikite veiksmus atvirkStine tvarka.
— VirSutinio skriemulio iSmontavimas

Norédami iSimti virSutinj skriemulj, atlikite tokius
pacius veiksmus, kaip iSimdami apatinj skriemul;.

— Smagracio guminio apvalkalo keitimas
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Sj darba turéty atlikti kompetentingas specialistas arba
gamintojas, nes guminis apvalkalas yra priklijuotas
prie skriemulio ir nuslifuotas taip, kad buty iSgaubtos
formos. Nerekomenduojama $lifuoti ar formuoti gumos
tiesiog ant stakliy naudojant kaltus, briizeklius ar abra-
zyvines medziagas.

— Valymas ir sutepimas

Naudodami dulkiy valytuva, reguliariai iSvalykite
stakliy vidy nuo pjuveny likuciy ir pasalinkite saking-
as sankaupas nuo skriemulio pavirSiaus. Skriemulio
guoliy nereikia sutepti. Nereikia tepti jokiy stakliy
daliy ar komponenty, nes viduje cirkuliuojancios pju-
venos gali prilipti prie alyvuoto ar sutepto pavirSiaus ir
pakenkti judanciy daliy slinkimui, pavyzdziui, iskreipti
geleztés kreiptuvo aSies padétj ir jtempianciy daliy
slinkimg. Daznai tikrinkite, ar skriemulio guminis
apvalkalas yra Svarus, ypac jei pjaunate sakingas
medziagas arba medienos drozliy plokstes. Stakléms
neveikiant nuvalykite nuo pavirSiaus sakingas sankau-
pas. Bikite atidis, kad nepazeistuméte pavirSiaus.

6. Trikciu diagnostika
Ispéjimas: — Prireikus kokios nors informacijos ar
kilus kokiai nors problemai, kreipkités j vietinj pre-
kybos atstova arba j miisy techninés prieziiiros centra.
Biitinus intervencinius veiksmus turi atlikti technikos
specialistai.

— Pries atlikdami bet kokius jprastos ar techninés
priezitros darbus dél gedimo, visada iSjunkite jungiklj,
atjunkite maitinimo kabelj ir palaukite, kol pjuklo
gelezté pereis | neveikos bliseng

Triktis G a l i m al|Sprendimas
priezastis
Pjiklas sustoja|l. ISjungtas|l. Patikrinkite
arba nejsijungia |pjuklas. kistuko jungtis.
2. Suveiké sau-|2. Pakeiskite
giklis arba srovés{saugiklj arba

pertraukiklis. i§ naujo nus-
3. Pazeistas lai-|tatykite srovés
das. pertraukiklj.
3. Pakeiskite
laida.




Nepjauna
pjuviu tiksliai
45° ar 90° kam-
pu

1. Netinkamai
sureguliuotas
stabdymo taskas.
2. Netiksliai
nustatyta kampo
rodyklé.

3. Nesureguliu-
otas nuozulnumo
matuoklis.

1. Patikrinkite
gelezte naudoda-
miesi kampainiu
ir sureguliuokite
stabdymo taska.
2. Patikrinkite
gelezte naudoda-
miesi kampainiu
ir sureguliuokite
rodykle.

3. Sureguliuokite
nuozulnumo
matuoklj.

Pjovimo metu
geleZté nestabili

1. Tvorelé ne-
sulygiuota su
gelezte.

2. Mediena yra
persimetusi.

3. Tiekimo sparta
yra per didelé.

4. Peilis netinka-
mas pjauti.

5. Geleztés
jtempimas netin-
kamai nustatytas.
6. Kreiptuvo gu-
oliai netinkamai
nustatyti.

1. Patikrinkite ir
sureguliuokite
tvorelg.

2. Pasirinkite
kita medienos
ruosinj.

3. Sumazinkite
tiekimo sparta.
4. Pakeiskite
gelezte tinkamo
tipo gelezte.

5. Nustaty-
kite geleztés
jtempimg pagal
geleztés dydi.

6. Perzitrékite
kreiptuvo guo-
lio reguliavimo
nurodymus, pa-
teikiamus 8 ir 9

psl.

Pjuklas prastai
pjauna

1. Atsipo gelezté.
2. Gelezté
jstatyta netinka-
mai.

3. Ant geleztés
yra dervos arba
pikio.

4. Peilis netinka-
mas pjauti.

5. Ant stalo yra
dervos arba pi-
kio.

1. Pakeiskite
gelezte.

2. Dantys turi
buti nukreipti
Zemyn.

3. Isimkite
gelezte ir ja nu-
valykite.

4. Pakeiskite
gelezte tinkamo
tipo gelezte.

5. Nuvalykite
stalg.
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GeleZté nepasie-
kia greicio

1. Naudojamas
per lengvas arba
per ilgas ilgintu-
vas.

2. Per maza
j tamp a
dirbtuvése.

1. Pakeiskite
laidg tinkamo
dydzio ir ilgio
laidu.

2. Kreipkités
] vieting elek-
tros tiekimo
bendrove.

Pjaklas per
smarkiai vibru-
oja

1. Pagrindas
stovi ant nelygiy
grindy.

2. Blogas trape-
cinis dirZas.

3. Variklis nepa-
kankamai stabi-
liai sumontuotas.
4. Atsilaisvino
techniné jranga.

1. Padékite ant
plokscio, lygaus
pavirsiaus.

2. Pakeiskite
trapecinj dirza.

3. Priverzkite va-
riklio tvirtinimo
elementus.

4. Priverzkite
techninés jrangos
varztus.




NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

STIKKORDREGISTER

1 Generelle opplysninger
1.1 Forord

1.2 Merking av maskinen

1.3 Service- og bruksanbefalinger
2 Sikkerhetsforanstaltninger

2.1 Sikkerhetsforskrifter

22 Restrisiko

3 Spesifikasjoner

3.1 Hovedkomponenter

3.2 Tekniske spesifikasjoner

33 Elektrisk tilkobling

34 Stoyniva

3.5 Stevavsug

4 Montering og betjening

4.1 Krav til monteringssted

4.2 Lofting

43 Plassering av maskinen

44 Montering og justering av blad
4.5 Innstilling av bladvern og -fering
4.6 Tilting av bordet

4.7 Tverrgéende skjaering

4.8 Sage korte emner

4.9 Sage runde emner

5 Vedlikehold

6 Feilsgking

7 Skjemaer og komponenter

1. Generelle opplysninger

1.1 Forord

Enkelte opplysninger og illustrasjoner i handboken
kan vere forskjellige fra det som gjelder for den ma-
skinen du har, ettersom alle mulige maskinkonfigu-
rasjoner og alt tilleggsutstyr er beskrevet og illustrert.
Forhold deg derfor bare til opplysningene som gjelder
for den maskinkonfigurasjonen du har kjopt.

I denne handboken finner du nedvendige opplys-
ninger for vedlikehold og riktig bruk av maskinen.
Forhandlernettverket stér til tjeneste ved eventuelle
tekniske problemer, behov for reservedeler eller nye
krav du matte ha for & videreutvikle virksomheten din.
Du mé ha lest og forstatt innholdet i denne hdndboken
for du tar i bruk maskinen. Da vet du mer om hvordan
maskinen fungerer, slik at sikkerheten ivaretas pa en
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bedre mate og du oppnar best resultater.

For & gjore handboken mer oversiktlig, er den delt
inn 1 bolker med de viktigste arbeidsoperasjonene.
Se stikkordregisteret for & finne raskt frem til de
ulike emnene. For & understreke betydningen av noen
grunnleggende avsnitt, er de markert med innledende
symboler:

Advarsel: Tilkjennegir overhengende fare som kan
pafere operatoren eller andre alvorlig personskade.
Ver forsiktig og felg instruksjonene noye.

Forsiktig: Rader til & utvise forsiktighet for & unnga
materielle skader pa eiendom eller produkt.

1.2 Merking av maskinen

Pé& maskinen er det festet et typeskilt med produsen-
tens data, produksjonsér, serienummer og tekniske
spesifikasjoner.

1.3 Service- og bruksanbefalinger

Overlat maskinen til kompetent og autorisert perso-
nale for & fa utfert alle arbeider som innbefatter de-
montering av deler. Bruk maskinen pé riktig méte ved
a folge instruksjonene i denne handboken.

Forsiktig: Bare kompetent og autorisert personale skal
bruke og utfere service pad maskinen etter a ha lest
denne handboken. Overhold de ulykkesforebyggende
forskriftene samt de generelle sikkerhets- og arbeids-
bestemmelsene.

2. Sikkerhetsforanstaltninger

2.1 Sikkerhetsforskrifter

Advarsel: Les bruks- og vedlikeholdsanvisningene
neye for start, bruk, service og andre arbeidsoperasjo-
ner pa maskinen.

Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for person-
eller materialskader som skyldes at sikkerhetsforskrif-
tene ikke er overholdt.

- Maskinoperateren skal ha alle nedvendige forutset-
ninger for & kunne betjene komplekst maskineri.

- Det er forbudt & bruke maskinen under péavirkning
av alkohol, narkotiske stoffer eller legemidler.

- Alle operatorer skal ha fatt forsvarlig opplering i
bruk, justering og betjening av maskinen.

- Operaterene skal lese handboken neye og spesielt
merke seg advarslene og sikkerhetsopplysningene.
Videre skal de vaere informert om farene forbundet
med bruk av maskinen og hvilke forholdsregler som
ma tas, og de mé gis instruks om jevnlig & kontrollere
verne- og sikkerhetsinnretningene.

- For justeringer, reparasjoner eller rengjoring méa
maskinens strem slas av ved & stille hovedbryteren i
stopp-posisjon.

- Etter den forste innkjeringsperioden eller mange
timers bruk kan drivremmene bli slakke. Det forer
til at verkteyets stopptid eker (stopptiden ma vere
under 10 sekunder). Stram i sé fall remmene med det




samme.

- Arbeidsomradet rundt maskinen skal holdes rent og
ryddig til enhver tid, slik at man har rask og enkel til-
gang til bryterpanelet.

- Bruk kun materialer som er beregnet for denne ma-
skinen. Materialet ma ikke inneholde metalldeler.

- Sag aldri emner som kan vare for sma eller brede i
forhold til maskinens kapasitet.

- Ikke bearbeid trevirke med apenbare mangler (sprek-
ker, kvister, metalldeler osv.)

- Plasser aldri hendene mellom bevegelige deler og/
eller materialer.

- Hold hendene borte fra verkteyet; mat inn emnet ved
hjelp av en skyveanordning.

- Oppbevar verkteyene ryddig og i god avstand fra
personer som ikke er autorisert til & bruke maskinen.

- Bruk aldri verktoy som er sprukket, deformert eller
feilslipt.

- Bruk aldri verktey ved hastigheter som overskrider
grensen som er anbefalt av produsentene.

- Rengjor verktoyenes anleggsflater naye og pase at
de er posisjonert hundre prosent horisontalt og helt
uten hakk.

- Bruk alltid hansker ved handtering av verkteyene.

- Monter verktoyene i riktig maskinretning.

- Start aldri maskinen for alle beskyttelsesanordninger
er riktig montert.

- Koble stovavsugshettene til et egnet avsugssystem.
Avsugingen skal alltid veere aktivert nar maskinen er
slatt pa.

- Apne aldri luker eller beskyttelsesanordninger nir
maskinen eller systemet er i bruk.

- Mange ubehagelige erfaringer har vist at alle kan ha
pa seg ting som kan forarsake alvorlige ulykker. Ta
derfor av armband, klokke eller ringer for arbeidet pa-
begynnes.

- Knepp ermene péa arbeidsbekledningen godt inntil
héndleddene.

- Ta av plagg som henger lost og som kan vikle seg
fast i bevegelige deler.

- Bruk alltid solide arbeidssko, slik som foreskrevet 1
ulykkesforebyggende forskrifter i alle land.

- Bruk vernebriller. Bruk hensiktsmessig herselsvern
(ereklokker, erepropper o.l.) og stavmaske.

- La aldri vautoriserte personer reparere, utfore ser-
vice pa eller betjene maskinen.

- Produsenten er ikke ansvarlig for eventuelle skader
som oppstar som folge av egen modifisering av ma-
skinen.

- All transport, montering og demontering skal kun
utfores av opplert personale med bestemte ferdigheter
i forhold til den angitte arbeidsoperasjonen.

- Operateren ma aldri forlate maskinen uten tilsyn un-
der bruk.
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- Sl& av maskinen ved alle opphold i arbeidet.

- Ved lengre opphold i arbeidet skal hovedstremtilfer-
selen kobles fra.

2.2 Restrisiko

Til tross for at alle sikkerhetsforskrifter overholdes og
maskinen brukes som beskrevet i denne handboken,
kan det fortsatt foreligge restrisiko. De hyppigst fore-
kommende formene for restrisiko er blant annet:

- kontakt med verktayet

- kontakt med bevegelige deler (remmer, remskiver
0sVv.)

- tilbakeslag fra arbeidsstykket eller en del av det

- ulykker som folge av tresplinter eller -biter

- verkteyinnsats kastes ut

- elektrisk stot som folge av kontakt med spennings-
forende deler

- fare pa grunn av feilmontert verktoy

- omvendt verkteyrotasjon pa grunn av feilaktig elek-
trisk tilkobling

- fare pé grunn av inndnding av stev ved utferelse av
arbeidet uten bruk av avsug.

Ver oppmerksom pé at bruk av ethvert maskinverktey
innebarer en viss risiko.

Utvis tilstrekkelig forsiktighet og konsentrasjon ved
alle typer maskinell bearbeiding (ogséa den enkleste).
Det er du selv som star for den hoyeste sikkerheten.

3. Spesifikasjoner

3.1 Hovedkomponenter

1 - @vre hjul

2 - Héandratt for heving av evre foring
3 - Qvre foring

4 - Klgyveanleggsenhet

5-Bord

6 - Avsugsstuss




7 - Nedre hjul

8 - Nedre luke

9 - Bryter med elektrisk brems
10 - OQvre luke

3.2 Tekniske spesifikasjoner

Motorspenning 400 V £5%/50HZ
Strom 7A
Motorens utgangseffekt 3kW
Bladlengde mm 4470
Bladbredde mm 10-35
Maks. kuttedybde mm 370
Skjerebredde mm 580
Bladhastighet m/min 1500
Bordsterrelse mm 700x608
Bordets tiltvinkel 0-20
Avsugsstussens diameter mm 100

3.3 Elektrisk tilkobling

- Elektriske installasjonsarbeider skal utferes av kom-
petent og kvalifisert personale.

- Tilkobling til stremnett skal foretas ved hjelp av
koblingsboksen.

- Utskifting av stremledningen skal bare utferes av
autorisert elektriker.

Advarsel: For & unngé elektrisk stot eller brann skal
alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider pa det elekt-
riske systemet bare utfores av autorisert elektriker, og
det skal kun benyttes originale nye deler.

L1213 N PE L1213 N PE

||+ . Lyt

3X400V 3X230V
3.4 Steyniva

Ubelastet Belastet
Lydtrykkniva...................... < 80dB(A) <90dB(A)
Lydeffektniva..................... <90dB(A) < 100dB(A)

De malte stoynivaene er utslippsnivéer og representerer
ikke nedvendigyvis et sikkert arbeidsniva. Selv om det
er en sammenheng mellom utslippsnivaene og ekspo-
neringsnivaene, kan dette ikke brukes som et pélitelig
grunnlag for & avgjere om ytterligere forholdsregler
er pakrevd eller ei. Faktorene som innvirker pa nivéet
operateren faktisk eksponeres for, innbefatter ekspone-
ringsvarighet, omgivelsesforhold og andre utslippskil-
der, for eksempel antallet maskiner og annen bruk av
maskiner i naerheten. De tillatte eksponeringsverdiene
kan ogsa variere fra land til land. Denne informasjonen
gjor likevel at brukeren av maskinen bedre kan vurdere
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farer og risikoer.

Andre faktorer som reduserer eksponeringen for stoy
er:

- valg av riktig verktay

- vedlikehold av verktey og maskin

- bruk av herselsvernsystemer (f.eks. ereklokkker,
oreplugger, ...)

Advarsel: Bruk herselsvern hvis de ovennevnte stoyni-
véene overskrider 95 dB(A).

3.5 Stevavsug

Hvis bandsagen skal brukes innenders, anbefales det a
koble den til en stovoppsamler. Til dette formalet méa
avsugskoblingen, som leveres med maskinen, settes
pa sagens avsugsstuss. Avsugskoblingens diameter er
100 mm.

- Undersekelser har vist at arbeidere som jobbet med
bearbeiding av eike- eller beketemmer oftere utviklet
kreft 1 nesens slimhinner (adenocarcinom i indre nese)
enn andre arbeidere.

- Erfaring viser at hudkontakt med eike- eller bakestov
ikke forarsaker kreft.

Advarsel: Trestov og -spon, sammen med en anten-
ningskilde og oksygen i omgivelsesluften, kan forar-
sake brann og eksplosjon, personskader og allergier.

4. Montering og betjening

4.1 Krav til monteringssted

Advarsel: Det er forbudt & montere maskinen i et eks-
plosivt milje.

Ved valg av monteringssted ma man vurdere behovet
for arbeidsplass ut fra mélene pa emnene som skal
bearbeides maskinelt, og ta hensyn til at det ma vere
en klaring pad minst 800 mm rundt maskinen. Man méa
ogsé kontrollere gulvets baereevne og overflate, slik at
maskinsokkelen hviler jevnt pa de fire stottene. Det
skal vare en stikkontakt og en tilkobling til sponav-
sugssystem 1 narheten av det valgte maskinomradet,
og omradet ma ha egnet belysning.

4.2 Lefting

Maskinen kan leftes med gaffeltruck ved a plassere
gaflene under fottene eller ved & bruke stropper, slik
som vist, med en loftekapasitet pa 2000 kg.




Stropp for 2000 kg

Trevirke
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4.3 Plassering av maskinen

Gjor som folger for 4 fa et korrekt og rasjonelt organi-
sert arbeidsomrade:

- Monter maskinen i et omride som ikke vil forsterke
vibrasjoner eller stoy.

- Kontroller at arbeidsomradet er tilstrekkelig opplyst.
- Nér enheten plasseres blant andre maskiner, skal kla-
ringen vaere pa minst 800 mm. Man ma beregne nok
plass til at lange emner skal kunne kappes pa tvers og
for at ruller eller andre typer stotte skal kunne montere
foran og bak bordet.

Det er fire hull for fastgjering av maskinen til gulvet.
Nér maskinen skal festes til gulvet, anbefales det &
ikke trekke festemidlene for hardt til for & unnga ekt
vibrasjon. Det anbefales ogsa a plassere vibrasjons-
dempende materiale mellom gulvet og maskinens
fotter.

4.4 Montering og justering av blad

- Nér du skal montere bladet, ma du forste fjerne bor-
dilegget (A i Fig. 4.4.1). Plasser bladet pa bandhjulet
og kontroller at tennene er i riktig posisjon. Stram
deretter ved hjelp av handrattet (A i Fig. 4.4.2). Riktig
strammeverdi er angitt pd strammeskalaen pa innsiden
av den ovre luken. Den angitte verdien tilsvarer bladets
bredde.
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- Drei pa bandhjulene for hand og kontroller at bladet
ikke kommer borti noen faste deler, og at bladet er
riktig plassert pa bandhjulene. Spissen pa tennene skal
stikke litt opp over kanten pé bandhjulene. Nar du
skal justere bladets plassering pa bandhjulene, losner
du lasehendelen (B i Fig. 4.4.2). Deretter dreier du pa
knotten (C i Fig. 4.4.2). Bladet beveger seg innover nar
du dreier knotten med urviserne og ytterligere utover
nar du dreier knotten mot urviserne. En kvart omdrei-
ning er nok til & foreta en merkbar forskyvning. Trekk
til lasehendelen etter at bladet er riktig plassert.

- Sett bordilegget pa plass igjen og lukk tilkomstlukene
til bandhjulene.

Forsiktig: Etter bruk anbefaler vi & slakke bladstram-
mingen, og sette opp et lett synlig skilt pd maskinen
som informerer om denne prosedyren. Husk a kontrol-
lere og stramme pa ny for bruk. Dette forhindrer skade
pa bandhjulenes gummibelegg.

4.5 Innstilling av bladvern og -foring

Justere bladferingene

@vre foringer: Nar du skal justere de gvre bladferinge-
ne, posisjonerer du ferst rulleforingene i forhold til bla-
det ved a lgse unbrakoskruen (A i Fig. 4.5.1) og skyve
foringenheten til siderulleferingene er omtrent 1,5 mm
bak bladets sponrom. Trekk deretter til unbrakoskruen
igjen (A i Fig. 4.5.1). Deretter stiller du rulleforingene
innenfor 0,8 mm av bladet ved a lgsne laseknotten (B
i Fig. 4.5.1) og dreie pa mikrojusteringsknotten (C i
Fig. 4.5.1). Ikke still foringene for ner, ettersom det vil
virke negativt inn pa bladets levetid. Nar justeringen
er riktig, laser du feringene pa plass ved & stramme
laseknotten (B 1 Fig. 4.5.1). Til slutt gjentar du trinnene
ovenfor & posisjonere den bakre trykkferingen.
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Nedre foringer: Nér du skal justere de nedre bladferin-
gene, loser du forst sekskantmutteren (A i Fig. 4.5.2)
ved & fore en skiftengkkel gjennom tilkomsthullet i
siden av rammen. Flytt pa den nedre foringens stottein-
nretning slik at siderulleferingene kommer omtrent 1,5
mm bak bladets sponrom, og trekk til igjen sekskant-
mutteren. Deretter stiller du rulleferingene innenfor
0,8 mm av bladet ved & lesne laseknotten (A i Fig.
4.5.3) og dreie pa mikrojusteringsknotten (B i Fig.
4.5.3 ). Ikke still foringene for ner, ettersom det vil
virke negativt inn pa bladets levetid.

Nar justeringen er korrekt, laser du feringene pa plass
ved a stramme laseknotten (B i Fig.4.5.3) igjen. Juster
trykkforingen slik at den akkurat gar klar av bladryg-
gen ved & lese vingemutteren (C i Fig. 4.5.3) og dreie
pa justeringsknotten bak pa tappen. Trekk til slutt til
igjen vingemutteren (C i Fig. 4.5.3).
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Pase at lukene er lukket, slé pa bandsagen og kontroller
at de gvre og nedre foringene samt trykkferingen ikke
dreier rundt. Ingen av foringene skal dreie rundt med
mindre trykk fra emnet uteves mot bladet. Hvis forin-
gene dreier rundt uten at de er utsatt for trykk, gjentar
du trinnene ovenfor for & justere bladferingene riktig.
4.6 Tilting av bordet

- Borden kan stilles i 90 grader i forhold til bladet ved
a justere bordets settskrue under bordet. Bordets sett-
skrue ligger an mot toppen av det nedre bandhjulets
hjulhus. Du kan stille bordet riktig inn ved forst & lose
lasemutteren A og deretter justere skruen B. Trekk til
igjen lasemutteren A samtidig som du serger for at
innstillingen opprettholdes.

- Nar du skal justere tiltingen av bordet, loser du bolten
C . Naér justeringen er fullfert pa riktig méte, strammer
du hendelen for & lase den.
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4.7 Tverrgaende skjering
Bruk en vinkelhake for & fore emnet pa en sikker méte
ved tverrgdende skjering. (Fig. 4.7)

4.8 Sage korte emner
Bruk skyveinnretninger ved saging av korte emmner
Skyveinnretning av type A anbefales til smale emner.

4.9 Sage runde emner
Bruk et kileanlegg for & hindre at runde deler roterer
undre saging.




5. Vedlikehold

Advarsel: trekk alltid ut stepselet fra stikkontakten for
vedlikeholdsarbeider!

Kontroller jevnlig at alle skruer er godt trukket til og
tilstanden til de ulike vernene.

- Kileremmer

Etter noen timers bruk, ma du kontrollere at rem-
mene har riktig stramming siden de har en tendens til &
strekke seg. Nar du skal kontrollere remmenes stram-
ming, trykker du midt pd remmen med et trykk pa 3—4
kg. Nedtrykkingen skal ikke overskride 5—6 mm. Det
anbefales & opprettholde riktig bladstramming, etter-
som lgse remmer reduserer motoreffekten og kan oke
stopptiden. For stramme remmer kan fore til at rem-
mene blir varme.

- Skifte remmer

Slakk bladstrammingen, skru ut skruen i senter av
det nedre bandhjulet, trekk bandhjulet av akselen.
Montering utferes i omvendt rekkefolge.

- Demontere gvre bandhjul

Ta av det gvre bandhjulet pA samme méate som det
nedre bandhjulet.

- Utskifting av gummibelegg pa svinghjul

Det anbefales at dette utfores av en kompetent fagper-
son eller produsenten. Dette skyldes at gummibelegget
ikke bare limes pa bandhjulet, men ogsa slipes 1 en kro-
neform. Det frarades pa det sterkeste & slipe og forme
gummien direkte pd maskinen ved hjelp av huljern,
filer eller slipemidler.

- Rengjering og smering

Rengjor jevnlig innsiden av maskinen ved hjelp av en
stavsuger for & fjerne sagsponavsetninger. Fjern even-
tuelle harpiksavleiringer fra bandhjulenes overflate.
Béndhjullagrene trenger ingen smering. Det er ikke
nedvendig & smere noen komponenter eller deler av
maskinen, ettersom sagsponen som sirkulerer inni den
vil feste seg til oljede eller fettsmurte overflater og
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hemme bevegelige delers glidebevegelse, for eksempel
justeringen av bladferingens aksel og strammeenhe-
tens glidning. Kontroller hyppig at gummioverflatene
pa bandhjulene er rene, iser ved saging 1 harpiksholdi-
ge materialer eller sponplater. Fjern harpiksavleiringer
fra overflatene nar maskinen ikke er i bevegelse og
utvis forsiktighet slik at overflatene ikke paferes skade.

6. Feilsoking
Advarsel: - Kontakt narmeste forhandler eller vart
tekniske servicesenter for & fa informasjon eller hjelp
i forbindelse med problemer. De nedvendige inngre-
pene skal utferes av spesialisert tekniske personale.

- For utbedring av feil eller vedlikeholdsarbeider skal
man alltid sla av bryteren, trekke ut stremledningen og
vente til sagbladet har stanset helt opp.

Problem Mulig arsak Lesning

Sag stopper|l. Sag koblet fra|]l. Kontroller
eller vil ikke|stromnettet pluggforbindel-
starte 2. Sikring reoket|ser

eller bryter utlest|2. Skift sikring
3. Ledning skadd |eller tilbakestill
bryter

3. Skift ledning

Utferer ikke|l. Stopper ikke[l. Kontroller
noeyaktige 45°[riktig justert blad med vinkel
eller 90° kutt (2. Vinkelviser|og juster stopper
ikke neoyaktig|2. Kontroller

innstilt blad med vinkel

3. Gjaringsmal|og juster viser

feiljustert 3. Juster
gjeeringsmal

Bladet vandrer|l. Anlegg ikke|l. Kontroller og
under saging  |rettet inn i for-|juster anlegg
hold til blad 2. Velg et annet
2. Vindskjevt tre-|treemne

virke 3. Senk matehas-
3. For hey mate-|tigheten
hastighet 4. Skift til riktig
4. Feil blad tilftype blad

kutt 5. Still blad-
5. Bladstram-{stramming i
ming ikke riktig[samsvar med
innstilt bladsterrelse

6. Foringslagre|6. Se justering av
ikke riktig inn-|lagre pa side 8 og
stilt 9




Sagen utferer
utilfredsstil-
lende kutt

1. Slovt blad

2. Blad feilmon-
tert

3. Terpentin- el-
ler naturharpiks
pa blad

4. Feil blad til
kutt

5. Terpentin- el-
ler naturharpiks
pa bord

11. Skift blad

2. Tennene skal
vende ned

3. Ta av og
rengjor bladet

4. Skift til riktig
type blad

5. Rengjer bord

Bladet kommer
ikke opp i has-
tighet

1. Skjeteledning
for tynn eller for
lang

2. Lav spenning
pa stedet

1. Skift ut med
ledning med til-
strekkelig tverr-
snitt og lengde

2. Kontakt strom-
leveranderen

Sagen vibrerer
for mye

1. Sokkel pa
ujevnt gulv

2. Darlig kilerem
3. Motorfeste lost
4. Los maskin-
vare

1. Flytt den over
péa et flatt og
jevnt underlag

2. Skift kilerem
3. Trekk til mo-
torfestene

4. Trekk til ma-
skinvare
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POLSKI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

SPIS TRESCI

1 Informacje ogolne

1.1 Wstep

1.2 Identyfikacja maszyny

1.3 Zalecenia pionu obstugi klienta

2 Srodki ostroznosci zwiazane z-
bezpieczenstwem pracy

2.1 Zalecenia bhp

2.2 Ryzyka szczatkowe

3 Opis techniczny

3.1 Glowne czesci sktadowe

32 Dane techniczne

33 Potaczenia elektryczne

34 Poziom hatasu

3.5 Odprowadzanie trocin/pytu

4 Instalacja i uzytkowanie

4.1 Wymagania dotyczace miejsca instalacji
4.2 Podnoszenie maszyny

4.3 Usytuowanie maszyny

4.4 Zaktadanie tasmy pity i regulacja

4.5 Ustawienie ostony i prowadnikéw pity
4.6 Przechylanie stotu roboczego

4.7 Cigcie czotowe

4.8 Ciecie krotkich elementow

4.9 Cigcie elementow okraglych

5 Konserwacja

6 Wyszukiwanie usterek

7 Schematy i wykaz czesci

1. Informacje ogolne

1.1 Wstep

Niektore informacje i ilustracje w niniejszej instrukcji
obstugi moga rézni¢ si¢ od stanu faktycznego mas-
zyny bedacej w posiadaniu uzytkownika, poniewaz
opisane sg tu i zilustrowane wszystkie dostepne kon-
figuracje i opcje. Dlatego, prosimy korzysta¢ tylko z
informacji $ci$le zwigzanych z konfiguracjg zakupio-
nej maszyny.

Celem niniejszej instrukcji obstugi jest dostarczenie
niezbgdnych informacji dotyczacych prawidtowego
uzytkowania i konserwacji maszyny. Nasza sie¢
dystrybucyjna stuzy pomoca przy rozwiazywaniu
wszelkich problemow technicznych, dostarczaniu
cze$ci zamiennych albo realizowaniu nowych potrzeb
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wynikajacych z rozwoju dziatalnosci.

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny
nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ niniejsza instrukcje
obstugi. Zapewni to lepsza praktyczng znajomos$¢
maszyny, korzystng zaréwno dla zwigkszenia pozio-
mu bezpieczenstwa, jak i dla uzyskiwania jak najleps-
zych rezultatow.

Aby usprawni¢ postugiwanie si¢ instrukcjg obstugi
zostata ona podzielona na sekcje, poswigcone
najwazniejszym operacjom. Dla szybkiego odnale-
zienia tematu zaleca si¢ korzystanie ze spisu tresci.
Dla podkreslenia waznosci niektorych podsta-
wowych czesci tekstu, zostaly one zaznaczone
poprzedzajacymi je symbolami:

Ostrzezenie: Wskazuje na bezposrednie zagrozenie,
ktére moze spowodowaé powazne uszkodzenie
ciala operatora lub innych oséb. Nalezy zachowaé
ostroznos$¢ i doktadnie stosowac si¢ do zalecen.
Uwaga: Stwierdzenie zalecajace potrzebg zwrdce-
nia uwagi na ryzyko szkdod materialnych, zaréwno
urzadzen jak i1 produktu.

1.2 Identyfikacja maszyny

Do maszyny przymocowana jest tabliczka znamiono-
wa, zawierajaca okreslenie producenta, rok budowy,
numer seryjny i dane techniczne.

1.3 Zalecenia pionu obstugi klienta

Wszelkie dziatania wigzace si¢ z demontazem czgsci
maszyny nalezy powierza¢ personelowi technicz-
nemu o odpowiednim doswiadczeniu, posiadajacemu
upowaznienie do takich dziatan. Dla prawidtowego
uzywania maszyny postepowac zgodnie ze wskazow-
kami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.
Uwaga: do uzywania i serwisowania maszyny moga
by¢ dopuszczone tylko osoby upowaznione, zapozna-
ne z niniejszg instrukcjg obstugi. Nalezy stosowac si¢
do przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom
i do ogdlnych przepisow bhp, oraz do zalecen medy-
cyny pracy.

2. SrodKki ostroznosci zwigzane z-

bezpieczenstwem pracy

2.1 Zalecenia bhp

Ostrzezenie: Starannie przeczyta¢ instrukcje obshugi
i konserwacji przed przystgpieniem do uzytkowania,
serwisowania lub wykonania jakiejkolwiek innej ope-
racji przy maszynie.

Producent odmawia wszelkiej odpowiedzialnosci
za uszkodzenia cielesne lub materialne osob, ktore
mogtyby by¢ spowodowane przez jakiekolwiek nie-
zastosowanie si¢ do przepisow bezpieczenstwa.

- Operator maszyny musi spetnia¢ wszelkie wymogi
niezbedne do obslugi zlozonych urzadzen technicz-
nych.




- Zabronione jest uzycie maszyny bedac pod
wptywem alkoholu, narkotykéw lub §rodkéw med-
ycznych.

- Wszyscy operatorzy muszg by¢ odpowiednio przes-
zkoleni do uzytkowania, regulacji i pracy przy maszy-
nie.

- Operatorzy muszg uwaznie przeczyta¢ instrukcje
obstugi, zwracajac szczegdlng uwage na ostrzezenia
przed zagrozeniami. Ponadto, muszg by¢ poin-
formowani o niebezpieczenstwach zwigzanych z
uzytkowaniem maszyny i o $rodkach ostroznosci, kto-
re muszg by¢ w zwigzku z tym podejmowane, a takze
muszg by¢ poinstruowani o konieczno$ci okresowych
kontroli oston i innych urzadzen ochronnych.

- Przed przystapieniem do czynno$ci regulacyjnych,
naprawczych lub konserwacyjnych, nalezy odtaczy¢
zasilanie elektryczne, przez ustawienie wytacznika w
pozycje stop.

- Po poczatkowym okresie uzytkowania, jak rowniez
po wielu godzinach pracy paski napedowe mogg ulec
poluzowaniu, co spowoduje wydluzenie czasu zatrzy-
mywania si¢ maszyny (czas ten musi by¢ krotszy niz
10 sekund). Nalezy niezwlocznie je naciagnac.

- Obszar roboczy wokot maszyny musi zawsze by¢
utrzymywany w czystosci i porzadku, aby zapewni¢
szybki i tatwy dostep do panelu sterowania.

- Nigdy nie poddawac¢ obrobce materiatdw innych niz
przewidziane dla danej maszyny. Obrabiany materiat
nie moze zawiera¢ zadnych elementéw metalowych.

- Nigdy nie obrabia¢ sztuk zbyt matych lub zbyt szer-
okich w stosunku do parametrow maszyny.

- Nie obrabia¢ drewna z ewidentnymi brakami
(peknigcia, seki, obecnos¢ czgsci metalowych itp.)

- Nigdy nie wsuwac ragk pomig¢dzy ruchome czgsci lub
obrabiane elementy.

- Trzymac re¢ce z dala od narzedzia tnacego; posuwac
element przy uzyciu popychacza.

- Narzedzia utrzymywaé¢ w porzadnym stanie, poza
zasiggiem 0sOb nieupowaznionych.

- Nigdy nie uzywac narzedzi spgkanych, zdeformo-
wanych, ani nienaostrzonych.

- Nigdy nie uzywac narzedzia z wigkszg szybkoscig
niz zalecana przez producenta.

- Starannie oczy$ci¢ powierzchnie chwytowe
narz¢dzia, aby zapewni¢ jego jak najlepsze wypo-
zycjonowanie, upewni¢ si¢ tez czy nie ma zadnych
ubytkow.

- Przy obchodzeniu si¢ z narzgdziem zawsze nosié¢
rekawice ochronne.

- Zamontowac¢ narze¢dzie w kierunku zgodnym z
kierunkiem obrobki.

- Nigdy nie wlacza¢ maszyny zanim nie zostang
prawidlowo zainstalowane elementy ochronne.

- Dotaczy¢ dysze odsysania pytow do witasciwego

55

systemu odciggowego; gdy maszyna jest wtaczona
odsysanie musi by¢ zawsze aktywne.

- Nigdy nie otwiera¢ drzwiczek ani oston ochronnych
gdy maszyna lub system sg w ruchu.

- Wiele przykrych przypadkow miato miejsce z
powodu noszenia czgs$ci garderoby stwarzajgcych
powazne zagrozenie wypadkowe. Dlatego przed
przystapieniem do pracy nalezy zdja¢ wszelkie bran-
solety, zegarki lub pierscienie.

- Mankiety odziezy roboczej winny by¢ ciasno zapigte
wokot nadgarstkow.

- Zdja¢ wszelkie czg$ci garderoby, ktore zwisajac,
moglyby zaplatac si¢ w czgsci bedace w ruchu.

- Zawsze nosi¢ mocne obuwie robocze, zalecane
przez krajowe przepisy dotyczace zapobieganiu wy-
padkom.

- Uzywa¢ okularéw ochronnych. Uzywaé odpo-
wiednich $§rodkow ochrony osobistej (stuchawek
nagtownych, zatyczek do uszu itp.) oraz masek och-
ronnych.

- Nigdy nie pozwala¢ osobom nieupowaznionym
na wykonywanie czynnos$ci naprawczych lub ser-
wisowych, lub na uzytkowanie maszyny.

- Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek uszkodzenia wynikajgce z samowolnych
modyfikacji maszyny.

- Wszelkie czynnosci transportowe, montazowe i
demontazowe moga by¢ dokonywane jedynie przez
przeszkolony personel, majacy doswiadczenie w ta-
kich operacjach.

- Operator nigdy nie powinien podczas pracy
pozostawia¢ maszyny bez nadzoru.

- Na czas wszelkich przerw w pracy nalezy maszyne
wylaczac.

- W przypadku dluzszych przerw w pracy nalezy
odlaczyc¢ zasilanie.

2.2 Ryzyka szczatkowe

Nawet jezeli przestrzegane sg wszystkie przepisy
BHP i maszyna jest uzywana w sposob opisany w ni-
niejszej instrukcji, nadal pozostaja pewne zagrozenia
szczatkowe, ktorych nie da si¢ wyeliminowac,
sposrod ktorych najczesciej wystepujace to:

- kontakt z narzedziem

- kontakt z ruchomymi cze¢$ciami (paski transmisyjne,
kotka pasowe itp.)

- odrzut obrabianego elementu lub jego czgsci

- urazenie drzazgg lub kawatkiem drewna

- wyrzucenie wylamanej czesci ostrza narzgdzia

- porazenie pragdem elektrycznym, spowodowane
dotknieciem czesci bedacych pod napigciem

- zagrozenie wynikajace z nieprawidlowego osadzenia
narzedzia

- odwrotny kierunek obrotéw spowodowany btgdnym
dotgczeniem przewodow elektrycznych




- zagrozenie wynikajace z wdychania pytow, przy
braku ich usuwania.

Nalezy stale pamigtaé, ze uzytkowanie kazdej mas-
zyny niesie zagrozenia.

Zachowa¢ odpowiedniag uwage i koncentracje przy
kazdym rodzaju obrobki (nawet najprostszej).

Twoje bezpieczenstwo spoczywa przede wszystkim w
twoich rekach.

3. Opis techniczny

3.1 Gloéwne czg¢sci sktadowe

1 - Koto gorne

2 - Pokretto regulacji wysokos$ci prowadnika gornego
3 - Prowadnik gorny

4 - zespot prowadnicy wzdtuznej

5 - Stot

6 - Wylot trocin/pytu

7 - Koto dolne

8 - Drzwiczki dolne

9 - Wylacznik z hamulcem elektrycznym
10 - Drzwiczki gorne

3.2 Dane techniczne

Napigcie zasilania silnika 400 V £5%/50HZ
Natezenie pradu TA
Moc wyjsciowa silnika 3kW
Dhugos¢ tasmy pily mm 4470
Szeroko$¢ tasmy pity mm 10-35
Maks. gtebokos¢ cigcia mm 370
Szeroko$¢ okna mm 580
Predkosc¢ tasmy pity m/min 1500
Wymiary stolu mm 700x608
Przechyt stotu 0-20
Srednica kroéca wylotu

trocin/pytu mm 100

3.3 Potlaczenia elektryczne
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- Podlaczenie zasilania elektrycznego winno by¢ wyko-
nane przez osobe wykwalifikowang, z uprawnieniami.
- Zasilanie winno by¢ dotaczone do skrzynki zacisko-
wej.

- Wymiana kabla zasilajacego moze by¢ wykonana
tylko przez wykwalifikowanego elektryka.
Ostrzezenie: Dla uniknigcia porazenia pradem elek-
trycznym lub pozaru, wszelkie czynnosci konserwacy-
jno-serwisowe i naprawy czgsci elektrycznych winny
by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowanych
elektrykow, przy uzyciu oryginalnych czg¢éci zamien-
nych.

3X400V

3X230v

3.4 Poziom hatasu
Bez obcigzenia Z obcigzeniem
Poziom cisnienia

akustycznego...........c.e...... < 80dB(A) <90dB(A)
Poziom mocy
akustycznej........cooveenenne. <90dB(A) < 100dB(A)

Podane powyzej wyniki sg warto$ciami emisyjnymi,
ktore niekoniecznie maja by¢ przyjmowane za bezpi-
eczne poziomy robocze. Mimo, ze wystepuje korelacja
pomiedzy warto$ciami emisyjnymi a rzeczywistym
poziomem narazenia, informacja niniejsza nie poz-
wala na okreslenie, czy niezbgdne sa dodatkowe
przedsiewzigcia ochronne. Czynnikami wplywajacymi
na rzeczywisty poziom narazenia personelu sg
m.in. charakterystyka akustyczna miejsca pracy,
wystepowanie innych zrodet hatasu, jak réwniez liczba
maszyn pracujacych w danym pomieszczeniu, oraz
hatas pochodzacy z innych proceséw produkcyjnych.
Ponadto dopuszczalne poziomy narazenia mogg by¢
rozne w roznych krajach. Niemniej jednak, podane
powyzej informacje mogg pomoc uzytkownikowi na
lepsze oszacowanie ewentualnych zagrozen.

Innymi czynnikami obnizajacymi poziom narazenia od
hatasu s3:

- wlasciwy dobor narzgdzia

- wlasciwa konserwacja narzgdzia i maszyny

- uzywanie srodkow ochrony stuchu (np. ttumikow
nagtownych, zatyczek do uszu itp.)

Ostrzezenie: Prosimy uzywaé srodkow ochrony stuchu
jezeli ww. poziomy hatasu przekraczajg 95 dB(A).

3.5 Odprowadzanie trocin/pytu




Jezeli niniejsza pilarka ma pracowa¢ w pomieszcze-
niu zamknigtym zaleca si¢ dolaczy¢ ja do systemu
odciggowego pylow. Do tego celu stuzy, dostarc-
zony wraz z maszyng tacznik odsysania, ktory nalezy
dotaczy¢ do wylotu trocin/pytu. Srednica tacznika
wynosi 100 mm.

- Stwierdzono, ze u o0s6b pracujacych przy obrobce
drewna debowego lub bukowego czescie] wystepuje
rak blony §luzowej nosa (gruczolakorak wewnetrzny
nosa) niz u innych osob.

- Doswiadczenie pokazuje, ze kontakt pylu drewna
debowego Iub bukowego ze skorg nie powoduje raka.
Ostrzezenie: Pyly 1 widry drewna, w potaczeniu ze
zrodlem ognia oraz tlenem z otaczajacego powietrza,
mogg powodowac pozar lub wybuch, a takze urazy i
alergie.

4. Instalacja i uzytkowanie

4.1 Wymagania dotyczace miejsca instalacji
Ostrzezenie: Nie wolno instalowa¢ urzadzenia w
srodowiskach zagrozonych wybuchem.

Przy wyborze miejsca instalacji nalezy uwzglednic¢
wymiary elementow ktore beda obrabiane, a takze
wzig¢ pod uwage fakt, ze wokol urzadzenia musi
pozostawia¢ wolna przestrzen co najmniej 800 mm.
Nalezy réwniez sprawdzi¢ wytrzymato$¢ podtogi i jej
powierzchni, tak by podstawa maszyny rownomiernie
spoczywala na wszystkich czterech nogach. W poblizu
wybranego miejsca ustawienia urzadzenia musi si¢
znajdowaé gniazdko zasilania oraz podtaczenie sys-
temu odciggania odpadow, jak rowniez musi by¢
zapewnione odpowiednie oswietlenie.

4.2 Podnoszenie maszyny

Maszyne mozna podnosi¢ przy uzyciu wozka
widlowego, wsuwajac widly pod jej nogi, albo przy
uzyciu ZAWIESIA o nosnosci co najmniej 2000 kg,
jak na rysunku.

Zawiesie 2000 kg

Drewno

© 777

4.3 Usytuowanie maszyny

Dla prawidlowe] i racjonalnej organizacji miejsca
pracy nalezy:

©)
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- Zainstalowa¢ maszyne w miejscu, ktore nie bedzie
wzmagac drgan i hatasu.

- Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy.

- Przy sytuowaniu pomigdzy innymi maszynami,
nalezy zachowa¢ odstgpy co najmniej 80 cm. Jest to
konieczne, aby zapewni¢ wystarczajaco duzo miejsca
dla ciecia poprzecznego dlugich elementow, a takze
do montazu wspornikow, rolkowych lub innego typu,
z przodu i z tytu stotu.

Do mocowania urzadzenia do podtogi przewidziane sg
cztery otwory. Przy mocowaniu do podloza zaleca sie,
dla uniknigcia wzrostu poziomu wibracji, nie dokrgcaé
srub zbyt silnie. Wskazane jest rowniez umieszcze-
nie pomigedzy nogami maszyny a podlogg materiatu
thumigcego wibracje.

4.4 Zaktadanie tasmy pity i regulacja

- Aby zamontowac tasme pily najpierw nalezy wyjac
wktadke stotu A — rys. 4.4.1. Umies¢ tasm¢ na
kole prowadzacym, zwracajac uwage na ukierun-
kowanie zgbow pily, a nastgpnie naprgzy¢ tasme za
pomocg pokretta A — rys. 4.4.2. Wlasciwa wartos¢
naprezenia jest podana w tabeli znajdujacej si¢ na stro-
nie wewnetrznej gornych drzwiczek, podane wartosci
odnoszg si¢ do szeroko$ci tasmy pitly.

- Krecac rgcznie kota prowadzace, sprawdzi¢ czy
taSma pity nie koliduje z jakimikolwiek cze$ciami
stalymi maszyny, i czy jest prawidtowo umieszczona
na kotach. Wierzcholki zgboéw powinny nieznacz-
nie wystawa¢ poza krawedz kot prowadzacych. Aby
wyregulowac¢ potozenie tasmy na kotach nalezy
poluzowa¢ dzwigniec B — rys. 4.4.2, a nastgpnie
obroci¢ pokretto C — rys. 4.4.2: tasma pity bedzie




przemieszcza¢ si¢ do wewnatrz przy pokrgcaniu
pokretta w prawo, natomiast bedzie przemieszczac si¢
na zewnatrz przy przekrecaniu pokretla w lewo; jedna
czwarta obrotu wystarcza, aby uzyska¢ zauwazalne
przemieszczenie. Po uzyskaniu wlasciwego polozenia
pity zacisna¢ dzwigni¢ blokady.

- Nastepnie zamontowaé na miejsce wktadke stotu i
zamkna¢ drzwiczki dostgpowe do kot.

Uwaga: Po skonczeniu pracy zaleca si¢ poluzowanie
naciggu tasmy pily, oraz umieszczenie widocznego
znaku na maszynie, informujacego o tym fakcie. Przed
przystapieniem do pracy pamictac o sprawdzeniu i
ponownym naprezeniu pity. Zapobiegnie to uszkodze-
niu bieznikéw kot prowadzacych pile.

4.5 Ustawienie ostony i prowadnikoéw pily

Regulacja prowadnikow pity

Prowadniki gorne: Aby ustawi¢ gorne prowadniki pity,
najpierw nalezy wypozycjonowaé rolki prowadzace
wzgledem pily, poprzez poluzowanie sSruby imbusowej
A — rys. 4.5.1 i przesuniecie zespotu prowadzacego
tak, aby rolki prowadzace boczne znalazty si¢ okoto
1,6 mm za linig dolin migdzyzgbowych pity, i ponow-
ne dokregcenie $ruby A — rys. 4.5.1. Nastepnie ustawic
prowadniki rolkowe w odleglosci 0,8 mm od pity,
poprzez poluzowanie pokretta zaciskowego B — rys.
4.5.1 1 pokrecenie gatki regulacji doktadnej C — rys.
4.5.1. Nie ustawia¢ prowadnikow zbyt blisko, gdyz
moze to niekorzystnie wplyna¢ na zywotno$¢ pily.
Po uzyskaniu prawidlowego ustawienia, zablokowaé
pozycje¢ prowadnikéw przez dokrecenie pokretta blo-
kady B — rys. 4.5.1. Nastgpnie wykona¢ opisana
powyzej procedure w odniesieniu do tylnego prowad-
nika podporowego.
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Prowadniki dolne: Aby ustawi¢ dolne prowadniki pity,
najpierw nalezy poluzowa¢ nakretke szeSciokatng
A — rys. 452 przy uzyciu klucza wprowadzone-
go przez otwér dostepowy z boku ramy. Przesungc
zespol prowadnikéw dolnych tak, aby boczne rolki
prowadzace znalazty si¢ okoto 1,6 mm za linig dolin
miedzyzebowych pity, i ponownie dokreci¢ nakretke.
Nastepnie ustawi¢ prowadniki rolkowe w odlegltosci
0,8 mm od pity, poprzez poluzowanie pokretta zacisko-
wego A — rys. 4.5.3 i pokrecenie gatki regulacji
doktadnej B — rys. 4.5.3. Nie ustawia¢ prowadnikow
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zbyt blisko, gdyz moze to niekorzystnie wplynaé na
zywotnos¢ pity.

Po uzyskaniu prawidlowego ustawienia, zablokowac
pozycje prowadnikow przez dokrecenie pokretta blo-
kady B — rys. 4.5.3. Prowadnik oporowy ustawi¢ tuz
nad powierzchnig tylnej krawedzi pily, przez poluzo-
wanie nakretki motylkowej C — rys. 4.5.3 1 obrocenie
pokretla regulacyjnego z tylu kotyski. Na koniec
dokreci¢ nakretke motylkowa C — rys. 4.5.3.
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Zamkna¢ doktadnie drzwiczki, wiaczy¢ pilarke i
skontrolowaé czy gorne, dolne i podporowe kotka
prowadzace nie obracaja si¢. W przypadku braku
nacisku na pite ze strony przecinanego materiatu zadne
kotko prowadnikow pity nie powinno si¢ obracac.
Jezeli ktore$ kotka sie obracajg przy braku nacisku,
nalezy powtorzy¢ opisane powyzej czynnosci, aby
prawidtowo wyregulowaé prowadniki.

4.6 Przechylanie stotu roboczego

- Prostopadtos$¢ ustawienia stotu wzgledem pily mozna
wyregulowa¢ przez pokrecanie $ruby ogranicznika
ruchu stotu. Sruba ogranicznika znajduje si¢ na gorze
obudowy dolnego kota prowadzacego. Nalezy naj-
pierw poluzowac¢ nakretke kontrujaca A, a nastepnie
pokrecajac Srube regulacyjng ustawi¢ prawidtowo
prostopadtos¢ stotu. Zwroci¢ uwage, by podczas
dokrecania nakretki A nie naruszy¢ uzyskanego usta-
wienia.

- Aby moc ustawi¢ stot w pozycji przechylonej nalezy
najpierw poluzowaé srubg C. Po uzyskaniu zadanego
przechytu, zablokowa¢ ustawienie dzwignia D.




4.7 Cigcie czolowe

Przy cigciu czotowym do bezpiecznego prowadzenia
materiatu uzywac¢ popychacza w ksztatcie katownika.
(Rys. 4.7)

4.8 Cigcie krotkich elementow

Przy cieciu krotkich elementéw nalezy uzywacd
przyrzadow popychajacych. W przypadku elementow
waskich zaleca si¢ uzywanie popychacza typu A.

4.9 Cigcie elementow okragtych

Przy cigciu elementow okragtych, dla zapobiezenia
obracaniu si¢ materiatu nalezy uzywac podpory kli-
nowe;j.
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5. Konserwacja

Ostrzezenie: przed jakgkolwiek interwencja zawsze
odlaczy¢ =zasilanie elektryczne przez wyciaggnigcie
wtyczki!

Regularnie sprawdzaé, czy wszystkie $ruby sa dobrze
dokrecone, oraz stan poszczegolnych elementéw och-
ronnych.

- Paski klinowe

Po kilku pierwszych godzinach pracy nalezy sprawdzié,
czy naprezenie paskow jest prawidlowe, poniewaz maja
one tendencj¢ do rozciggania si¢. Aby skontrolowac
naprezenie paskéw nalezy nacisngé pasek posrodku z
sita 3—4 kg, ugiecie nie powinno przekroczy¢ 5—6 mm.
Zaleca si¢ utrzymywaé wlasciwe naprezenie paskow,
poniewaz ich poluzowanie obniza moc przekazywang
z silnika oraz wydtuza czas hamowania. Zbyt wysokie
naprezenie paskow moze powodowaé ich nagrzewa-
nie.

- Aby wymieni¢ paski

Poluzowa¢ naprezenie pity, wykreci¢ srube $rodkowa
z dolnego kota prowadzacego pile, $ciagnaé koto z
watu; przy zaktadaniu kota postepowac w odwrotnej
kolejnosci.

- Demontaz gornego kota

Gorne koto prowadzace demontuje si¢ w podobny
sposob jak dolne.

- Wymiana gumowego pokrycia kot

Zaleca sig¢, aby bylo to przeprowadzane przez
wlasciwego specjaliste albo producenta, dlatego, ze
pokrycie gumowe nie tylko jest przyklejone do kota,
ale rowniez jest uformowane obrobka §cierng w posta-
ci korony. Usilnie zaleca si¢ nie obrabia¢ $ciernie
i nie formowa¢ korony bezposrednio w maszynie
przy uzyciu wklestego dtuta, pilnika czy materialow
Sciernych.

- Czyszczenie 1 smarowanie

Nalezy regularnie oczyszcza¢ przy uzyciu odkurzacza




wnetrze maszyny z wszelkich trocin i pyhu, a takze
usuwac¢ osady zywicy z powierzchni kot prowadzacych
pite. Lozyska kot prowadzacych nie wymagaja
zadnego smarowania. Nie trzeba smarowac czesci lub
elementéw sktadowych maszyny, poniewaz unoszace
si¢ wewnatrz trociny beda przylega¢ do pokrytych
olejem lub smarem powierzchni, utrudniajgc przesu-
wanie ruchomych czgéci, takich jak watek regulacji
prowadnika pity, czy suwak zespotu napinajacego.
Czesto kontrolowac czysto$¢ powierzchni gumy na
kotach prowadzacych pite, szczegdlnie w przypadku
cigcia materiatdw zywicznych lub ptyt widrowych.
Oczyszcza¢ powierzchnie maszyny, gdy nie jest ona w
ruchu, z wszelkich osadow zywicznych, dbajac by nie
uszkodzi¢ powierzchni.

6. Wyszukiwanie usterek

Ostrzezenie: - celem uzyskania jakichkolwiek
informacji, lub w przypadku probleméw, prosimy
kontaktowa¢ si¢ z miejscowym dostawcg lub z nasza
placowka serwisowa. Niezbedne interwencje musza
by¢ przeprowadzane przez specjalistyczny personel
techniczny.

- Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnos$ci
serwisowych Iub konserwacyjnych nalezy zawsze
wylaczy¢ maszyng jej wylacznikiem, wyciagnaé
wtyczke zasilajaca, odczeka¢ az maszyna si¢ zatrzyma.

Problem Mozliwa przyc-|Rozwiazanie
zZyna
Maszyna stanela|l. Nie dolgczonall. Sprawdzic

i nie da sie¢|wtyczka dotaczenie
wlaczy¢ 2. Spalonylwtyczki

bezpiecznik|2. Wymieni¢
lub zadziatalbezpiecznik
wylacznik auto-|{lub zresetowacd

matyczny wytacznik auto-
3. Uszkodzony|matyczny
kabel 3. Wymieni¢ ka-
bel
Ciecie nie wy-|1. Zle ustawiony|l. Sprawdzi¢
nosi dokladnie|ogranicznik katownikiem

45° lub 90° 2. Niedoktadnielustawienie i
wyzerowanylwyregulowacd
wskaznik ogranicznik

3. Nie wyregulo-|2. Skontrolowaé
wana przyktadniajustawienie pily
cigcia ukosnego |i wyregulowacé
wskaznik

3. Wyregulowa¢é
przyktadnie
cigcia ukosnego
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Linia ciecia
odchyla sie w
czasie pilowania

l1.Prowadnica
zle ustawiona
wzgledem pity
2.Wypaczone
drewno

3.Za duza
predkos¢ posuwu
4 .Pita zle
dobrana do
materiatu

5. Nieprawidtow
-e napr¢zenie
pity

6. Nieprawidtow
-0 ustawio-

1. Sprawdzi¢ i
wyregulowa¢
prowadnice

2. Wybra¢ inny
materiat drzewny
3. Zmniejszy¢
predkos¢ posuwu
4. Zamieni¢ pite
na witasciwa

5. Ustawi¢
naprezenie pity
odpowiednio do
jej rozmiaru

6. Sprawdzi¢
regulacje tozysk

ne tozyskalprowadzacych

prowadzace wgstr. 819
Niezado 1. Tepa pita 1. Wymieni¢ pite
-walajgca jako$¢|2 . Pita zlel2. Z¢by winny
przeciecia zatozona by¢ skierowane

3. Pila oklejonaldo dotu

Zywica 3. Zdjac¢ pite i

4. Pita zle
dobrana do
materiatu

5. Stot oklejony
Zywica

oczyscic

4. Zamieni¢ pite
na wlasciwg

5. Oczysci¢ stot

Pila nie osiaga
pelnej predkosci

Il . Kabel
zasilajacy za
staby, lub zbyt
dhugi

2. Za niskie
napigcie w instal-
acji zasilajacej

1. Zamieni¢ ka-
bel na wlasciwy
2. Skontaktowaé
si¢ z zaktadem
energetycznym

Nadmierna wi-
bracja pily

1. Podstawa
maszyny stoi
na nieréwnej
podtodze

2. Zty stan paska
napedowego

3. Poluzowane
zamocowanie sil-
nika

4. Poluzowane
sruby

1. Ustawi¢ na
ptaskim, pozio-
mym podtozu

2. Wymieni¢ pa-
sek

3. Dokreci¢ ele-
menty mocujace
silnika

4. Dokreci¢
sruby




SVENSKA

Oversittning av ursprunglig bruksanvisning
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7 Diagram och komponenter

1. Allmén information

1.1 Forord

Viss information och vissa bilder i denna bruksanvis-
ning kan avvika fran din maskin, eftersom den omfat-
tar samtliga maskinkonfigurationer och tillbehdr. Dér-
for ska du endast se den information som ror exakt
den maskinkonfiguration du har.

Med hjélp av denna bruksanvisning vill vi forse dig
med all den viktiga information du behover for att
kunna underhalla och anvénda maskinen pa korrekt
satt. Kontakta vart aterforséljarndtverk om du fér tek-
niska problem, om du behdver reservdelar eller om du
har 6nskemal som ror din verksamhet.

Léds denna bruksanvisning och forsékra dig om att du
har forstétt all information i den innan du anvinder
maskinen. Pa sa sitt fir du béttre kunskap om hur ma-
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skinen fungerar och kan arbeta sékert och korrekt.

For att underldtta anvéindningen har vi delat in bruks-
anvisningen i avsnitt och markerat de viktigaste ope-
rationerna. Anvénd innehallsforteckningen nér du ska
soka bland de olika avsnitten. Vissa viktiga avsnitt
har markerats med symboler:

Varning: Indikerar att det foreligger risk for allvarlig
skada pa maskinoperator eller andra personer. Var
forsiktig och f6lj anvisningarna till punkt och pricka.
Forsiktighet: Indikerar att du maste visa forsiktig-
het for att undvika allvarliga fo6ljder som kan leda till
skada pa material — bade egendom och arbetsstycken.
1.2 Maskinskyltar

Maskinen har en mérkskylt som anger tillverkarens
uppgifter, tillverkningsar, serienummer och tekniska
data.

1.3 Kundservice-rekommendationer

Endast utbildad och behorig teknisk personal far de-
montera maskinens delar. Folj anvisningarna i denna
bruksanvisning gillande korrekt anvéndning av ma-
skinen.

Forsiktighet: Endast utbildad och behorig personal
som har ldst denna bruksanvisning far anvénda och
serva maskinen. Folj forordningar for olycksforebyg-
gande atgérder och allménna sédkerhets- och industri-
medicinregler.

2. Sikerhet

2.1 Sékerhetsforordningar

Varning: Lis drift- och underhéllsanvisningarna innan
du startar, anvénder, servar eller utfér nagon operation
pa maskinen.

Tillverkaren avsédger sig allt ansvar for skada pé per-
son eller egendom som uppstér till f6ljd av att siker-
hetsforordningar inte efterfoljs.

— Maskinoperatdren ska ha alla nédvindiga forutsétt-
ningar som krévs for att arbeta med komplexa maski-
ner.

— Personer som é&r paverkade av alkohol, droger eller
mediciner far absolut inte anvianda maskinen.

— Alla operatorer maste vara utbildade i anvédndning,
justering och drift av maskinen.

— Alla maskinoperatorer maste 14sa bruksanvisningen
noggrant och fésta sérskild uppméarksamhet vid de av-
snitt som ror varningar och sikerhet. Alla operatdrer
maste ocksa vara informerade om de faror som fore-
ligger vid anvidndning av maskinen samt de sikerhets-
forebyggande atgirder som ska vidtas — operatdrer
ska ocksa ha informerats om att regelbundet inspek-
tera skydd och sdkerhetsanordningar.

— Koppla bort maskinen fran nétspanning genom att
vrida huvudstrombrytaren till avstéingt ldge innan jus-
tering, reparation eller rengéring av maskinen.

— Efter en inledande inkdrningsperiod (eller efter flera




drifttimmar) kan driviemmarna slacka lite, vilket i sin
tur kan leda till 6kad stopptid for verktygen (stopptiden
far inte vara langre dn 10 sekunder). Spidnn omedel-
bart drivremmarna.

— Arbetsomradet runt maskinen maste alltid vara rent
och fritt fran foremal, sa att det inte finns ndgot som
forhindrar tkomst till mandverpanelen.

— For inte in annat material i maskinen &n den typ av
material som anges. Materialet som bearbetas fér inte
innehalla metalldelar.

— Bearbeta inte arbetsstycken som é&r for sma eller for
stora i forhallande till maskinens kapacitet.

— Bearbeta inte trd som har synliga defekter (sprickor,
kvistar, metalldelar etc.).

— Placera aldrig hénderna néra rorliga delar och/eller
material.

— Hall hinderna pa sékert avstand fran verktyget (an-
vénd inmatare for att trycka pa arbetsstycket).

— Hall verktygen rena och pé sékert avstand fran obe-
horiga personer.

— Anvénd endast korrekt skdrpta och oskadade skér-
verktyg (anvind inte spruckna, krokta eller daligt
skérpta skérverktyg).

— Anvind inte verktygen pa varvtal som Overstiger
tillverkarens rekommendationer.

— Rengor verktygens stodytor noggrant, och forsékra
dig om att verktygen ar korrekt positionerade i hori-
sontell riktning och att de inte &r skadade.

— Anvénd alltid skédrskyddshandskar nar du hanterar
verktyg.

— Forsdkra dig om att du monterar verktyget sa att det
roterar i korrekt riktning.

— Starta maskinen forst nér alla skydd ar korrekt mon-
terade.

— Anslut dammhuvarna till lampligt utsugningssystem
(utsugningssystemet maste anviandas vid bearbetning
med maskinen).

— Oppna inte luckor eller skydd nir maskinen eller
systemet ar i drift.

— Manga otrevliga olyckor har visat att vi alla har pa
oss foremél som kan orsaka allvarlig skada. Ta dérfor
alltid av dig armband, klocka eller ringar innan du
borjar arbeta.

— Knépp drmarna pé arbetskldderna (eller kavla upp
dem) sa att de inte hénger 16st runt handlederna.

— Ta av alla klddesplagg som kan fastna i maskinens
rorliga delar.

— Anviénd skyddsskor (f0lj nationella foreskrifter for
olycksforebyggande atgérder).

— Anvénd skyddsglasdgon. Anvind ldmpligt horsel-
skydd (headset, 6ronproppar etc.) och dammskydds-
mask.

— L&t inte obehdriga personer reparera, serva eller an-
vénda maskinen.
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— Tillverkaren avséger sig allt ansvar for skada som
uppstar till f6ljd av att maskinen har modifierats utan
tillverkarens godkénnande.

— All transport, montering och demontering ska ut-
foras av utbildad personal som har behorighet for det
arbete som ska utforas.

— Operatoren fér inte limna maskinen odvervakad un-
der drift.

— Sténg alltid av maskinen vid avbrott i arbetet (raster
etc.).

— Bryt stromforsorjningen med huvudstrombrytaren
vid ldngre avbrott i arbetet.

2.2 Kvarstaende risker

Aven om du féljer alla sikerhetsforordningar och
anvénder maskinen enligt anvisningar i denna bruks-
anvisning, kan det finnas kvarstdende risker som till
exempel:

— kontakt med verktyget

— kontakt med rorliga delar (remmar, remskivor etc.)
— arbetsstycket eller delar av det kan studsa tillbaka

— olycka pé grund av tréspanor eller -fragment

— verktygsknivar som lossnar

— dodsfall pa grund av elektrisk stot fran spannings-
satt komponent

— fara pa grund av felaktigt monterat verktyg

— felaktig rotationsriktning for verktyg pa grund av
omkastade faser i elanslutningen

— fara pé grund av inandning av damm vid arbete utan
dammsugare.

Det finns alltid risker vid arbete med verktygsmaski-
ner.

Var alltid koncentrerad och fokuserad pé arbetet nir
du anviander maskinen (sarskilt nar du utfor rutinmés-
sigt arbete).

Det ér hur du arbetar som gor storst skillnad for séker-
heten.

3. Specifikationer

3.1 Huvudkomponenter




. Ovre bandhjul

. Handratt for hojning av 6vre bladstyrning
. Ovre bladstyrning

. Klyvanhall

. Bord

. Spanstos

. Nedre bandhjul

. Nedre lucka

9. Brytare med elektrisk broms
10. Ovre lucka

3.2 Tekniska data

0 3N N bW

Motorspanning 400 V £5%/50HZ
Stromstyrka 7A
Uteffekt motor 3kW
Bladlédngd mm 4470
Bladbredd mm 10-35
Max. kapdjup mm 370
Kapningskapacitet mm 580
Bladhastighet m/min 1500
Bordstorlek mm 700x608
Bordlutning 0-20
Diameter for spanstos mm 100

3.3 Elektrisk anslutning

— Elinstallationen ska utforas av kompetent och beho-
rig personal.

— Matningsspéanningen ska anslutas till plintboxen.

— Byte av nétkabel far utforas endast av behorig elek-
triker.

Varning: For att undvika dodsfall pa grund av elek-
trisk stot maste allt underhall och allt reparationsarbete
utforas av behorig elektriker som anvénder originalre-
servdelar.

63

R
T\

' o sst)
T o
1 - §

T .
¢ %
83y

[
A
M @y el ; %gm ;

% T
onc s
el

3X400V

3X230V

3.4 Ljudniva

Obelastat Belastat
Ljudtrycksniva ................... < 80dB(A) <90dB(A)
Ljudeffektniva.................... <90dB(A) < 100dB(A)

Uppmiitta ljudnivéer dr emissionsnivaer, vilket betyder
att de inte nodvéndigtvis motsvarar séker arbetsniva.
Det finns ett samband mellan emissionsniva och expo-
neringsniva, med detta samband kan inte anvindas
for att tillforlitligt faststédlla om ytterligare atgirder
behover vidtas. De faktorer som paverkar faktisk expo-
neringsniva for operatoren inkluderar exponeringens
varaktighet, miljokarakteristika och andra emissions-
kéllor (till exempel antal maskiner och annan bearbet-
ning i ndromradet). Tillatna exponeringsvirden kan
variera fran land till land. Med denna information kan
maskinens anvéndare emellertid beddma eventuella
risker enklare.

Andra faktorer som reducerar exponeringen for ljud:
— korrekt val av verktyg

— underhall av verktyg och maskin

— anvéindning av horselskydd (till exempel headset,
oronproppar)

Varning: Anvind horselskydd om ovan angiven ljud-
niva overstiger 95 dB(A).

3.5 Dammutsug

Vi rekommenderar att denna bandsdg ansluts till
dammsamlare nidr den anvédnds inomhus. Montera
utsugsanslutningen (levereras med maskinen) pa band-
sdgens spanstos. Utsugsanslutningens diameter dr 100
mm.

— Det har kunnat faststéllas att personer som arbetar
med bearbetning av ek eller bok oftare &n andra arbe-
tare utvecklar cancer i ndsans slemhinnor (adenocarci-
nom i nésan).

— Erfarenheter visar att hudkontakt med ek och bok
inte orsakar cancer.

Varning: Trddamm och trdspén kan — tillsammans med
en antdndningskélla och syre i omgivande luft — orsaka
brand och explosion (det kan dven orsaka personskada
och allergier).

4. Installation och anvandning
4.1 Installationsplatsen




Varning: Det dr forbjudet att installera maskinen i
explosionsfarlig miljo.

Installationsplatsen maste vara tillrdckligt stor for att
arbetsstycken som ska bearbetas far plats. Det maste
ocksa sdkerstillas atminstone 800 mm fritt utrymme
runt maskinens alla sidor. Forsdkra dig om att golvet
(bade dess belastningstalighet, ythardhet och jamnhet)
klarar av att béra upp maskinfundamentets fyra fotter.
Eluttag och uttag for spanutsug maste finnas i nira
anslutning till maskinen. Arbetsomradet maste ocksé
ha bra belysning.

4.2 Lyft

Maskinen kan lyftas med en gaffeltruck med gafflarna
under maskinens fotter, eller vid bruk av en lyftrem
som bada klarar av att lyfta minst 2 000 kg (se bilden).

Lyftrem (2000 kg)

Tréreglar
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4.3 Positionera maskinen

Foljande punkter ér viktiga for att arbetsplatsen ska
vara dndamalsenlig:

— Installera maskinen pa en plats som inte forstirker
dess vibrationer och ljudniva.

— Forsdkra dig om att arbetsplatsen har tillricklig
belysning.

— Nér maskinen placeras i niarheten av andra maskiner
maste du forsdkra dig om att det finns 800 mm fritt
omrade runt den. Forsdkra dig ocksa om att det finns
tillrdckligt utrymme for att du ska kunna kapa langa
arbetsstycken och att det finns plats for rullstod eller
andra typer av stod bade framfor och bakom bordet.
Det finns fyra hal i fundamentet avsedda for forankring
av maskinen i golvet. Overdra inte fistelementen nir
du forankrar maskinen i golvet (om du gor det okar
maskinens vibrationer). Vi rekommenderar ocksé att
du anvénder vibrationsddmpande material mellan gol-
vet och maskinens fotter.

4.4 Montera och justera blad

— Borja med att demontera bordsinsatsen (A i bild
4.4.1). Placera déirefter bladet pa bandhjulet (forsikra
dig om att tinderna dr vdnda at rdtt hall). Spann slut-
ligen bladet med handratten (A i bild 4.4.2). Korrekt
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spanning for bladet indikeras pa spanningsskalan inuti
den Gvre luckan (las av bladets bredd i skalan och se
vilken spanning det motsvarar).

— Rotera bandhjulen manuellt och kontrollera att bladet
ar korrekt positionerat pa bandhjulen och att det inte
kommer i kontakt med négra fasta delar. Spetsarna
pa bladets tidnder ska sticka ut lite utanfér kanten pa
bandhjulen. Om du behdver justera bladets position
pa bandhjulen lossar du lasspaken (B i bild 4.4.2) och
vrider pa vredet (C i bild 4.4.2). Vrid vredet medurs for
att flytta bladet inat och moturs for att flytta det utat
(bladet flyttar sig synligt pd 1/4 varv). Dra at lasspaken
nér du har positionerat bladet korrekt.

— Montera dérefter bordsinsatsen och sting luckorna
till bandhjulen.

Forsiktighet: Vi rekommenderar att du slidpper efter
lite pa bladspéanningen efter varje anvandningstillfélle
(sdtt gdrna upp en skylt pa maskinen som informerar
alla anvéndare att folja denna anvisning). Kom ihag att
kontrollera och spdnna bladet igen innan anvdndning.
Pa sa sitt forhindrar du skada pa bandhjulets gummi-
beldggning.

4.5 Stilla in bladskydd och bladstyrning

Justera bladstyrningar

Ovre bladstyrning: Vid justering av bladstyrningarna
borjar du med att positionera rullstyrningarna i forhal-
lande till bladet. Lossa insexskruven (A i bild 4.5.1)
och flytta hela bladstyrningen tills rullstyrningen pa
sidan &r cirka 1,5 mm bakom tandluckan pa bladet. Dra
dérefter at insexskruven (A i bild 4.5.1). Fortsétt med
att stilla in rullstyrningarna cirka 0,8 mm fran bladet
genom att frigora lasvredet (B i bild 4.5.1) och vrida




pa justervredet (C i bild 4.5.1). Still inte in bladstyr-
ningarna for nira bladet (bladet slits snabbare dd). Nar
justeringen ar korrekt laser du bladstyrningen i ldge
genom att dra at lasvredet (B i bild 4.5.1). Repetera
detta forfarande pa den bakre bladstyrningen.

i @B]“/A

Nedre bladstyrning: Lossa forst pa sexkantmuttern (A
i bild 4.5.2) (for in en nyckel mellan atkomsthalen i
stommens sida). Flytta den nedre bladstyrningsenheten
tills rullstyrningarna &r cirka 1,5 mm bakom bladets
tandluckor. Dra dérefter 4t dem med sexkantmuttern.
Fortsétt med att stdlla in rullstyrningarna cirka 0,8 mm
fran bladet genom att frigora lasvredet (A 1 bild 4.5.3)
och vrida pé vredet (B i bild 4.5.3).Still inte in blad-
styrningarna for néra bladet (bladet slits snabbare da).
Nér justeringen &r korrekt laser du bladstyrningen i
lage genom att dra at lasvredet (B i bild 4.5.3).Lossa
vingmuttern (C i bild 4.5.3) och justera den bakre
bladstyrningen sé att den precis gér fri fran bladets
baksida, genom att vrida pa justervredet pa baksidan av
justerstycket. Dra at vingmuttern (C i bild 4.5.3) nir du
ar fardig med justeringen.

© A
.

®

\

©
N

NELEE

Forsdkra dig om att alla luckor &r stdngda. Starta dér-
efter bandsagen och kontrollera att de 6vre, nedre och
bakre bladstyrningarna inte snurrar. Bladstyrningarna
ska rotera endast nér bladet ar i ingrepp 1 arbetsstycket
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(repetera ovanstdende steg om de roterar nédr bladet
inte dr i ingrepp).

4.6 Luta maskinbordet

— Du kan luta bordet i 90 graders vinkel genom att
justera stoppskruven placerad under bordet. Bordets
stoppskruv vilar pa ovansidan av nedre bandhjulets
holje. Borja med att lossa lasmuttern (A) och justera
dérefter skruv (B) for att stélla in bordet. Néar du har
stdllt in bordet drar du at lasmuttern (A) och forsdkrar
dig om att den laser bordet 1 ldge.

— Lossa skruv (C) for att justera bordlutningen. Nar
justeringen dr fardig laser du ratten (D).

4.7 Kapning
Anvind vinkelhylla for att styra arbetsstycket under
kapning. (BILD 4.7)

4.8 Kapa korta arbetsstycken
Anvénd paskjutare ndr du kapar korta arbetsstycken.
Vi rekommenderar att du anviander paskjutare av typ
(A) for smala arbetsstycken.




4.9 Kapa runda arbetsstycken

Anvind kilformat stod vid kapning av runda arbets-
stycken (pa sa satt forhindrar du att arbetsstycket
roterar).

5. Underhall

Varning: koppla alltid bort maskinen fran stromfor-
sorjning innan du utfor nagot ingrepp pa den!
Kontrollera regelbundet att alla skruvar ar ordentligt
atdragna och att alla skydd ar 1 gott skick.

— Kilremmar

Kontrollera efter de forsta drifttimmarna att remspén-
ningen ar korrekt (remmar tenderar att strickas nér de
ar nya). Tryck pad remmens mittpunkt med cirka 3—4
kg tryck (remmen ska inte bdjas ned mer dn 5-6 mm).
Vi rekommenderar att angiven bladspanning upprétt-
halls (16sa remmar forsdmrar motorns effekt och kan
Oka inbromsningstiden). For hart spand rem kan bli
overhettad.

— Byta remmar

Slapp efter bladspanningen, skruva ur skruven i centr-
um av det nedre bandhjulet och dra ut bandhjulet fran
axeln. Upprepa i omvind ordning for att montera
bandhjulet.

— Demontera 6vre bandhjul

Avlagsna det 6vre bandhjulet pd samma sétt som det
nedre.

— Byta gummibeldggning pa bandhjul

Vi rekommenderar att detta arbete utfors antingen av
specialist eller av tillverkaren (gummibeldggningen ar
limmad pa bandhjulet och dérefter slipad till bomberad
form). Vi avrader starkt fran att du sjilv forsoker slipa
gummibelidggningen direkt i maskinen med nagon
form av fil eller slipverktyg.

— Rengoring och smorjning

Dammsug regelbundet bort allt sdgspan och damm
fran maskinens insida med dammsugare. Avldgsna
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ocksa alla rester av kada fran bandhjulen. Bandhjulens
lager behover inte smorjas. Ingen del eller komponent
pa maskinen behdver smorjas. Eftersom sagspan fast-
nar pa ytor som dr inoljade eller fettade kan f6ljden bli
att rorliga delar som bladstyrningens axel eller bladets
spannanordning paverkas negativt. Kontrollera regel-
bundet att gummiytorna pa bandhjulen ar rena (sarskilt
om du har sagat material som innehaller mycket kada
eller spanskivor). Rengdr maskinen fran alla rester av
kéda nér den &r avstingd (rengor aldrig maskinen nér
den anvands).

6. Felsokning

Varning: — kontakta aterforséiljaren eller vart tekniska
servicecenter om det uppstar problem eller om du
behdver mer information. Nodvéndiga ingrepp far
utforas endast av specialutbildad teknisk personal.

— Sting av huvudstrombrytaren, koppla bort nitslad-
den och vinta tills sdgbladet har stannat innan service
eller underhallsarbete paborjas.

Fel Majlig orsak Losning

Sagen stoppar
eller gar inte att
starta

1. Sagen ér inte
ansluten till
stromforsorjning
2. Sékring har
brunnit eller
kretsbrytare har
16st ut

3. Sladden ér
skadad

1. Kontrollera
alla kontakter

2. Byt sékring el-
ler aterstill krets-
brytaren

3. Byt ut sladden

Maskinen kapar
inte korrekta
vinklar (45 eller
90°)

1. Stoppet ar fel-
aktigt justerat

2. Vinkelmarko-
ren dr felaktigt
installd

3. Geringsanhal-
let ar inte korrekt
justerat

1. Kontrollera
bladet med an-
slagsvinkel och
justera stoppet

2. Kontrollera
bladet med an-
slagsvinkel och
justera vinkel-
markoren

3. Justera ge-
ringsanhéllet




Bladet vandrar
under sagning

1. Anhallet &r
felaktigt inriktat
mot bladet

2. Skevt virke

3. For hog mat-
ningshastighet

4. Fel blad for
det kap som ska
utforas

5. Bladspanning-
en dr inte korrekt
6. Bladstyrning-
ens lager dr inte
korrekt instéllda

1. Kontrollera
och justera an-
hallet

2. Vilj ett annat
trastycke

3. Sénk matning-
en

4. Byt till korrekt
typ av blad

5. Anpassa blad-
spanningen efter
bladstorleken

6. Se information
om justering av
bladstyrningens
lager pé sidan 8
och 9

Sagen kapar
inte korrekta
snittytor

1. Oskarpt blad
2. Bladet 4r mon-
terad bak-och-
fram

3. Gummi eller
kada pa bladet

4. Fel blad for
det kap som ska
utforas

5. Gummi eller
kada pa bordet

1. Byt bladet

2. Tanderna ska
peka nedat

3. Avldgsna bla-
det och rengdr
det

4. Byt till korrekt
typ av blad

5. Rengor bordet

Bladet roterar
med for lagt
varvtal

1. Forléngnings-
sladden har for
liten tvérsnittsa-
rea eller ar for
lang

2. For lag nit-
spénning

1. Byt ut till
sladd med kor-
rekt tvirsnittsa-
rea och lingd

2. Kontakta elle-
verantoren

Sagen vibrerar
mycket

1. Fundamentet
star pa ojamnt
golv

2. Sliten kilrem
3. Motorféstet ar
lost

4. Losa kompo-
nenter

1. Placera maski-
nen pa ett plant
golv

2. Byt kilremmen
3. Dra at motorns
fastelement

4. Dra at alla 16sa
komponenter
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LBS 600 part list

Part no

(ol e Y R S R S

Description

Flat washer

Plate

Pan head screw
Upper door

Glass of window
Self-plugging rivet
Microswitch base
Hex bolt

Bracket

Flat washer
Switch box
Pointer screw
Indicator

Switch plate

Self tapping screw
Pan head screw
Plug

Brush base

Self tapping screw
Hex nut

Flat washer

Hex socket cap screw
Brush

Motor pulley

Set screw
Blocking chip plate
Lower door
Protection cover
Big washer

Wing knob

Nut

Lock nut

Specification
4

M4X10

3X7

M4

3.5X9
M5X10

4.8X13
M6

M6X12

M8X10

M6X15
M6

Qty

10

DO = bt e e e e DD b e e () = DD = = N DN = = e e N = 00 = B e e
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Part no
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63

Description

Tube

Screw

Pan head screw
Microswitch
Microswitch base
Upper guide assembly
Screw

Hex socket cap screw
Guide seat
Suction grille
Self tapping screw
Pan head screw
Cable board
Rubber bushing
Dust port

Lower shaft

Hex bolt

Nut

Screw

Big washer
Motor

Hex bolt

Flat washer

Hex bolt

Hex bolt

Screw

Shaft

Frame

Adjusted handle
Locker

Flat washer

Specification  Qty

2
M6X20 2
M4X30 4
2
1
1
M8X12 1
M6X12 2
1
1
3.5X95 2
M4X10 2
2
2
1
1
M12X40 4
M12X40 4
M10X20 1
10 2
1
M10 5
10 6
M10X40 1
M10X70 1
1
1
1
1
1
12 1







LBS 600 part list

Part no
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73

Description
Screw
Washer
Retaining ring
Bearing
Tube

Upper wheel
Tire

Blade

Belt

Lower wheel

Specification Qty

M10X20 2
2
62 4
6206LLU 4
2
1
2
1
1
1

71
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LBS 600 part list

Part no
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91

Description
Rip fence
Lock plate
Fence bracket
Handle
Screw
Washer
Fence guide
Rod

Hex nut
Washer
Hex nut
Slider

Nut

Big washer
Hex nut
Support
Hex bolt
Large pad

Specification

M8X25

10
M10

M12X60
12
Mi12

M12X40

ty

e R N N N N N L e
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Part no
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
171

Description
Support

Hex bolt

Hex nut

Big washer
Spring washer
Nut

Angle pointer
Angle signs
Rivet

Lock nut
Table insert
Nut

Big washer
Nut

Table
Extension table
Scale

Specification

M10X40
M10

10

10
M3X5

2X5
M5
M5X30

M8X16

Qty
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LBS 600 part list

Part no
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120

Description
Spring washer
Flat washer
Lock nut

Bolt

Thread rod
Hex nut
Spring washer
Set screw
Bracket
Upper shaft
Set screw
Sliding rod
Upper shaft

Specification
12

12

MiI2

M10
10
M8X20

MBX8

ty

SR S N LN e
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Part no
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133

Description
Set screw
Set screw
Handwheel
Thread rod
Roll pin
Bearing
Flat washer
Roll pin
Flat washer
Sliding rod
Tube
Spring washer
Hex nut

Specification Qty

M10X30
M6X12

3X18

3X30
24

50
M12

2

1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
4
2
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LBS 600 part list

Part no
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152

Description
Big washer
Lock handle
Bracket

Set screw
Gear

Plate

Screw
Cover
Screw
Cover

Pan head screw
Rack

Screw

Supporting rod seat

Screw

Upper guide assembly

Screw
Big washer
Composite bolt

Specification Qty

8

M6X10

M8X16

M4X4

M4X10

M8X20

M6X10

4
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Part no
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170

Description
Nut

Nut

Glass window
Blade guard
Screw

Screw

Big washer
Leaf spring
Screw

Guide post
Pan head screw
Handle
Handwheel
Ring

Set screw
Tube

Worm

Hex bolt

Specification Qty

M6X15
M4X10

M4
M5X10

M6X16

M5X10

12
M5X8

M8X20

1

4
1
1
4
2
2
1
2
1
3
1
1
1
1
1
1
4




EF-overensstemmelseerklaering
EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Beskrivelse af produkter: mzerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitédhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Wood working band saw LBS 600 20006-0309

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med foelgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto aprasymas: marke, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med felgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the

following EC-directive: / Pagaminta pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus:
EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN ISO 12100:2010,

EN 60204-1:2018, EN 1807-1:2013

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevitte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/jmonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

TUV Rheinland LGA Products GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anferte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tayttavét asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdiviméiri / Date / Data
2020-11-04

Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus /

Signature / Uzimamos pareigos

T Slinac

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Paraso atsifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

RazZotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mirke, typbeteckning, serie nr etc.
Wood working band saw LBS 600 20006-0309

Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN ISO 12100:2010,

EN 60204-1:2018, EN 1807-1:2013

Sekojosaja registrétaja institiicija / uznémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsta-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland LGA Products GmbH, Notified body No. 0197

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacje techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsviigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter
oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna sikerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2020-11-04

Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu /

Underskrift

“Z@“M gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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A Bandsav til trae

E Lintsaag

I Vannesaha

= Wood working band saw
Juostinis medienos pjuklas
Kokapstrades lentzagis

[E Bandsag for trebearbeiding
Pilarka tasmowa do drewna
E3 Bandsag for tra

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se



