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DE Warnung / DK Advarsel / EE Hoiatus / ES Aviso / FI Varo / FR Avertissement / GB Warning / GR Kivdvvog / IT Avvertimento / LT [spéjimas /
LV Bridnajums / NL Opgepast / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / PT Aviso / RU Ipenynpexnenne / SE Varning

DE Warnung vor rotierende Gegensténden / DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - pdorlev objekt / ES Aviso de objetos giratorios / FI Varo pyori-
vid osia / FR Avertissement: obets en rotation / GB Warning - Rotating object / GR Kivduvoc, mepiotpepopeva avtikeipeve / IT Avvertimento oggetti in rota-
zione / LT [spéjimas - besisukantis objektas / LV Bridinajums - rot&joss objekts / NL Opgepast: draaiende voor/werpen / NO Advarsel om roterende gjenstand
/ PL Ostrzezenie - obracajacy si¢ przedmiot / PT Aviso, objecto em rotagdo / RU OnacHocTb COnpUKOCHOBEHHs ¢ Bpamaromumes npeaverom / SE Varning for
roterande foremal

DE Warnung vor Strom / DK Advarsel, strem / EE Hoiatus - elekter / ES Aviso de corriente / FI Sdhko-virta / FR Avertissement: courant / GB Warning -
Electricity / GR Kivduvog niextponinéiag / IT Avvertimento corrente elettrica / LT [spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NL Opgepast: stroom /
NO Advarsel om strom / PL Ostrzezenie - elektryczno$¢ / PT Aviso, corrente eléctrica / RU Onacrocts nektpuueckoro Hanpsoxerus / SE Varning for strom

DE Warnung vor rotierenden Schneidwerkzeugen / DK Advarsel, roterende skerende varktej / EE Hoiatus - poorlev 1dikeriist / ES Aviso de herramienta
cortante giratoria / FI Varo pyorivid terid / FR Avertissement: outils coupants en rotation / GB Warning - Rotating cutting tool / GR Kivéuvoc, tepiotpepodpevo
xomtikd/ IT Avvertimento utensili taglienti in rotazione / LT [spéjimas - besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rot&joss griezoais instruments /

NL Opgepast: draaiende snijwerktuigen / NO Advarsel om roterende skjerende verktoy / PL Ostrzezenie - obrotowe narzedzie tnaca / PT Aviso, ferramenta
de corte rotativa / RU OnacHoCTh CONPHKOCHOBEHNS ¢ BpamaomumMes pexymum nacrpymertoM / SE Varning for roterande skdrande verktyg

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / ES Aviso de riesgo de aprisionamiento / FI Puristumisvaara /
FR Avertissement: risque d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / GR Kivduvog covOiwyng / IT Avvertimento pericolo di schiacciamento /

LT Ispéjimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridinajums - saspiesanas risks / NL Opepast: beknellingsrisico / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie -
ryzyko zgniecenia / PT Aviso, risco de esmagamento / RU Onacrocts 3amemnenns / SE Varning for klamrisk

DE Warnung vor Service- und Wartungsarbeiten ist die Stromversorgung zu unterbrechen! / DK Advarsel! Sla altid strommen fra ved service og vedligehol-
delse / EE Ettevaatust, remondija hooldustéode ajaks tuleb vool vilja liillitada / ES Advertencia: para efectuar trabajos de servicio y mantenimiento se debe
cortar primero la corriente / FI Varoitus! Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / FR Avertissement: toujours couper le courant avant d’effectuer
des mesures d’entretien ou de maintenance / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance / GR TIpocoyn, va Stakontete
™0V Tapoyn pedpatog Katd ) didpketa Tov 6épPg kat g cvvripnong/ IT Avvertenza - disinserire 1’alimentazione in sede di assistenza e manutenzione /

LT [spéjimas: atlickant remonta ir techning priezitira biitina atjungti srove / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izsledziet stravas padevi! /

NL Opgepast: beknellingsrisico / NO Advarsel, strommen ma slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢
doptyw pradu / PT Aviso: a maquina tem que estar desligada para efeitos de revisdo e manutengao / RU IIpeaynpexenue, npu pabotax 1mo o0ciy KiHBaHHIO
MAIIHHBI X CEPBUCHBIX padoTax MOJAKOLIee HAMPSKEHNE J0JKHO ObITh BbIKIodeHo / SE Varning, strommen maéste stingas av vid service och underhall

DE Warnung vor Sageblittern / DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / ES Aviso de hoja de sierra / FI Varo sahanterdd / FR Avertissement: lame de
scie / GB Warning - Saw blade / GR Kivduvog, kontiko mpiovt / IT Avvertimento lama di taglio / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga
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DE Handbuch lesen / DK Les vejledningen / EE Lugege juhendit / ES Leer el manual / FI Lue ohjekirjasta / FR Lire le manuel / GB Read the Manual /
GR Awfdote 1o eyyepidio / IT Leggere il manuale / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu / NL Handleiding lezen / NO Lees vejledningen /
PL Przeczytaj podrgcznik / PT Leia o manual / RU Ywuraiite pykoBozcTBo 1o skcruty / SE Lads manual

DE Schutzbrille / DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / ES Gafas de proteccion / FI Suojalasit / FR Lunettes de protection / GB Protective glasses /
GR TI'vad mpootasiog / IT Occhiali prote/ttivi / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NL Veiligheidsbril / NO Beskyttelsesbriller / /PL Okulary ochronne /
PT Oculos de protecgdo / RU 3ammrasie oukn / SE Skyddsglasogon

DE Gehorschultz / DK Herevearn / EE Korvakaitsmed / ES Proteccion auricular / FI Kuulonsuojain / FR Protection d’oreilles / GB Ear defenders /
GR Ipoctacia axoiig / IT Protezioni acustiche / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NL Gehoorbescherming / NO Herevaern / PL Nauszniki ochronne /
PT Protecgéo auricular / RU 3amuta ciyxa / SE Hérselskydd

DE Schutzmaske / DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / ES Mascarilla de proteccion / FI Suojanaamari / FR Masque de protection / GB Protective mask /
GR Mdokoa npootaciag / IT Mascherina protettiva / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NL Veiligheids-masker / NO Beskyttelsesmaske / PL Maska och-
ronna / PT Mascara de protec¢do / RU 3ammuthas macka / SE Skyddsmask

DE Schutzhandschuhe / DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / ES Guantes de proteccion / FI Suojakési-neet / FR Gants de protection / GB Protective
gloves / GR T'évtia mpootaciog / IT Guanti protettivi / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargeimdi / NL Veiligheidshandschoenen / NO Beskyttelseshandsker /
PL Regkawice ochronne / PT Luvas de protecgdo / RU 3amuthbie nepyarku / SE Skyddshandskar

DE Schutzschuhe / DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / ES Calzado de proteccion / FI Suojajalkineet / FR Chaussures de protection / GB Protective shoes /
GR Yrodpata mpoctaciog / IT Scarpe protettive / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NL Veiligheidsschoenen / NO Sikkerhedssko / PL Obuwie
ochronne / PT Calgado de protec¢do / RU 3aumtrast o6yss / SE Skyddsskor

DE Mit Drahtseil anheben / DK Loft med wire / EE Tdstke tdstuki abil / ES Izar con cable / FI Nosto vaijerilla / FR Lever avec des cables / GB Lift using hoist /
GR Avoydote pe yavilo / IT Sollevare con un cavo / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NL Optillen aan kabel / NO Loft med
wire / PL Podno$ za pomoca dzwigu / PT Elevar com cabo / RU IToauumaiite ¢ momouisio tpoca / SE Lyft med vajer
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PRH1 DE Kein Schmuck erlaubt / DK Beer ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / ES Esta prohibido el uso de joyas / FI Korujen kiyttd kielletty /
. FR Interdiction de porter des bijous / GB Wearing of jewellry forbi / GR Anayopevetai 1) ypion koounpudtev / IT E vietato indossare gioielli / LT Draudziama
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PT Proibido usar joias / RU 3anperieHo ucnons3oBars ykpaurenns / SE Forbud att anvanda smycken

DE Keine Handschuhe erlaubt / DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / ES Esta prohibido utilizar guantes / FI Késinelden kiytto
kielletty / FR Interdiction d’utiliser des gants / GB Gloves must not be worn / GR Agv mpénet va ¢ optovvton yavrie / IT E vietato indossare guanti /

LT Pirstiniy ne déveti / LV Ir jjvalky cimdi / NL Verboden handschoenen te dragen / NO Forbudt a bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic /

PT Proibido usar luvas / RU 3anpemeno ucnons3osars nepyarku / SE Forbud att anvanda skyddshandskar

@ DE Feuchte Hinde vermeiden / DK Undgd vade haender / EE Viltige kasutamist mérgade kitega / ES Evitar manos humedas / FI El mérin kisin / FR Eviter

PRH2

PRH3 d’avoir les mains mouillées / GB Avoid wet hands / GR Amogedyete Bpeypéva yépa / IT Asciugare sempre le mani / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky
/ LV Nestradajiet ar slapjam rokam / NL Natte handen vermijden / NO Undga vade hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / PT Evite maos molhadas /

RU U36eraiire Braxusix pyk / SE Undvik véta hinder
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FUR IHRE SICHERHEIT
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESER WERKZEUGMASCHINE
LESEN SIE AUFMERKSAM ALLE HINWEISE DURCH!

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BETRIEB VON BANDSAGEN

Vor dem Entfernen der Schnittabfille vom Arbeitstisch schalten Sie immer
die Bewegung der Bandsidge aus. Hinde und Finger miissen immer vom
Ségeblatt ferngehalten werden. Versuchen Sie nie Werkstiicke mit unebener
Oberflidche zu schneiden, bevor sie nicht ordnungsgemil eingespannt sind.
Halten Sie das Werkstiick immer gut fest und schieben Sie es mit einer
mifigen Geschwindigkeit zur Sidge. Vor dem Losen des Werkstiick nach
einem unbeendeten Schnitt schalten Sie immer das Gerit aus. Stellen Sie
die untere Fiihrung ungefidhr 1/8* liber der Werkstiickhohe. Stellen Sie sie
sicher, dass die Sidgebandmalie und das -typ mit der Werkstiickdicke und -
art iibereinstimmt. Sorgen Sie sich um eine richtige Einstellung der
Sdgebandspannung und des Sédgebandlaufs. Vor dem Ausschneiden langer
Biegungen ,,Reliefschnitte vornehmen. Vor lingeren Betriebsunterbrech-
ungen muss das Sdgeband entspannt werden.

BENUTZERHAFTUNG / GARANTIE

Diese Werkzeugmaschine funktioniert gemill der in der mitgelieferten
Anleitung enthaltenen Beschreibung. Sie muss periodisch gepriift werden.
Der Gebrauch beschiddigter Ausriistung (inkl. Netzkabel) ist verboten.
Gebrochene, fehlende, sichtbar verschlissene, deformierte oder stark ver-
schmutzte Teile miissen unverziiglich ersetzt werden. Fiir den Fall eines sol-
chen Ersatzes bzw. einer Reparatur wird empfohlen, ausschlieBlich die
Originalteile zu verwenden und mit der Reparatur einen qualifizierten
Fachmann zu beauftragen. Weder diese Werkzeugmaschine, noch ihre Teile
diirfen abweichend von der standartkonformen Spezifikation modifiziert
oder gedndert werden. Ausschlieflich der Benutzer dieser
Werkzeugmaschine haftet fiir jede Fehlfunktion, die durch falsche
Anwendung, eine von der standartkonformen Spezifikation abweichende
Modifizierung, falsche oder fehlende technische Wartung, absichtliche
Beschiddigung oder nicht sachgemifBe Reparatur verursacht wurde. Auf
diese Werkzeugmaschine bezieht sich die Garantie mit der Voraussetzung,
dass der Beanstandungsgrund mit einem Produktionsfehler oder
Materialdefekt verbunden ist und weder direkt, noch indirekt durch eine
Fehlbedienung oder Zweckentfremdung verursacht wurde; auflerdem gilt
die Bedingung, dass iiber die eventuellen Anspriiche zuerst der fiir die
Lieferung zustidndige Handelsvertreter informiert wird. Alle beschédigten
Teile oder Einrichtungen miissen dem Handelsvertreter in entsprechender
Verpackung auf Kosten des Absenders zuriickgesandt werden.

1.0 BEKANNTMACHUNG MIT DER BANDSAGE

J

A. Hebeose

B. Anzeigefenster der Vorspannung

C. Sidgebandspannrad

D. Schalteinheit

E. Baugruppe des Léingsschnittanschlags

F. Handrad der Riemenspannung und der Geschwindigkeitsregelung

G. Sigebandfiihrung

H. Hebe- und Absenkhandrad

J.  Klinkgriff der Sdgebandspannung

K. Hebe- und Absenkarretierung

L. Anschluss der Staubabsaugung, 100 mm

M. Motor

N. Tischschwenkungshebel

O. Sigebandregelungshebel

2.0 TECHNISCHE DATEN

Art. Nr 20005-0102

Luna oo BBS 500
285
465
3607

6~25

Sdgebandneigung:........ccoeeieirieeininieienieeenns 0° ~45°

MaBe der Arbeitstisches: .. 630 x 480

Sdgebandgeschwindigkeit: ...................... m/Min. 460 bzw. 980

MOLOT: et PS (Leistung) 20

3.0 MONTAGE. Abb. 1

Die Werkzeugmaschine wird in teil-
weise vormontiertem Zustand gelie-
fert. Vor der Inbetriebnahme miissen
folgende Teile aufgestellt werden:
Arbeitstisch, Lingsanschlag und
Starthebel. Warnung! Verwenden
Sie eine Hebeeinrichtung mit der
Hubkraft 2000 kg, um die Bandsédge
an der Ose (Abb. 1) anzuheben und
am vorgesehenen Ort aufzustellen.
Um ausreichende senkrechte Stabi-
litdt und Standsicherheit der Sdge zu gewihrleisten, muss die mit einer
Schraube M 10 am Boden befestigt werden.

Hebeose




Montage des Arbeitstisches. Abb. 2
w . Mit Hilfe einer zweiten Person heben
i e Sie die Tischplatte und stellen Sie sie
[ o auf dem Schwenkfull auf. Befestigen
Sie die Arbeitsplatte mit Hilfe der mit-
gelieferten (4) Sechskantschrauben
und (4) Unterlegscheiben am
Schwenkfull (Abb.2 — A). Arretieren
Sie die Nivellierung des Arbeitstisches
&1 mit einer Sechskantschraube, einer
Buchse, einer Unterlegplatte und einer Fliigelmutter (Abb. 2 — B).

Aufstellung des Langsschnittanschlags. Abb. 3
| Pz Befestigen Sie die hintere Anschlag-

schiene am Arbeitstisch mit Hilfe der
(2) M6-1.0 x 20 Sechskant-schrauben
— und (2) flachen Unterleg-scheiben M6
(Abb. 3). Befestigen Sie die vordere
Anschlag-schiene am Arbeitstisch mit
Hilfe der (4) Fliigel-schrauben und (4)
flachen Unterleg-scheiben M8 (Abb.
3). Priifen Sie, ob die Endkappe an der
Riickseite der hinteren Anschlagschiene fixiert ist. Montieren Sie danach
den Anschlag in die vordere und die hintere Schiene.

Montage der Handréder. Abb. 4

'} Befestigen Sie den grofien Starthebel
(Abb. 4) an der Stiitze des Oberteiles der
Sdge und am Zahnrad mit Hilfe des mitge-
lieferten 5 mm L-Schraubenschliissels.
Befestigen Sie den kleinen Starthebel
(Abb. 4) am Riemen- und Geschwin-dig-
keitssteuerstinder auf der rechten Seite der
Unterteiles der Sdge mit Hilfe des mitge-
lieferten 5 mm L-Schraubenschliissels.

4.0. EINSTELLUNG
Rechtswinklige Einstellung des Arbeitstisches zum Siigeband.
Abb. 5

" Der Arbeitstisch ldsst sich durch die
Regelung der Arretierschraube unter
der Tischoberfliche in einem Winkel
von 90° zum Sdgeband einstellen. Die
Arretierschraube des Arbeitstisches
stiitzt sich am Oberteil des Gehéduses
des unteren Handrades. Zur richtigen
Einstellung des Arbeitstisches miissen
Sie zuerst die Arretiermutter (Abb. 5 —
A) 16sen und danach die Schraube (Abb. 5 — B) drehen. Danach ziehen Sie
die Arretiermutter wieder fest, um die Erhaltung der vorgenommenen
Einstellung sicherzustellen.

Neigung des Arbeitstisches. Abb. 6

! —— Losen Sie den Arretiergriff am
— 5 Schwenkfuf} des Arbeitstisches (Abb. 6
— A).Drehen Sie den Tischschwenk-
ungshebel (Abb. 6 — B), um die richtige
Neigung des Arbeitstisches herzustel-
len. Um den richtigen Winkel festzus-
| tellen, benutzen Sie die Anzeigeskala
an der Konsole des Schwenkfufles. Zur
Feststellung des Arbeitstisches den Arretiergriff wieder festziehen.

Einstellung des Siigeblatts. Abb. 7

Warnung! Trennen Sie die Bandsige

vom Stromnetz.

Zuerst priifen Sie, ob die obere und die
. untere Bandfiihrungen entfernt vom

Sédgeband eingestellt sind und ob die

Anzeige der Spannskala der Breite des-

von Thnen verwendeten Sdgebands

entspricht. Danach 16sen Sie durch

Drehen gegen dem Uhrzeigersinn den Arretierhebel (Abb. 7) und drehen
Sie das Einstellrad des Sidgebands (Abb. 7) im bzw. gegen dem
Uhrzeigersinn, wobei Sie gleichzeitig mit der Hand das obere Rad minde-
stens drei Umdrehungen drehen, bis das Sdgeband auf dem Rad zentriert ist.
Abschliefend ziehen Sie den Arretierhebel und schlieBen Sie die Tiir.

Einstellung der Ségeblattspannung. Abb. 8

Um die Bandspannung zu lsen, drehen Sie
das Spannhandrad (Abb. 8) gegen dem
Uhrzeigersinn. Um das Sigeband zu span-
nen, drehen Sie das Handrad der
Sédgebandspannung. Spannen Sie das
Sdgeband, bis die Spannanzeige im
Anzeigefenster (Abb. 8) der Breite des von
Thnen verwendeten Sdgebands entspricht.

Zur  Einstellung der  oberen
Bandfiihrungen positionieren ~ Sie
zuerst die Rollen gegeniiber dem
Sédgeband durch Losen der Mutter
(Abb. 9 — A) und Verschieben der
Fiihrungshalterung, bis die Rollen-
fiihrungen sich ungeféhr 1/16* hinter
den Sidgeblattrinnen befinden. Danach
stellen Sie durch Losen der Schrauben
(Abb. 9 — B) beidseitig des Sédgebands die Rollenfiihrungen in einem
Abstand von 1/32* vom Sigeband ein. Die Rollenfiihrungen sollten nicht
zu eng eingestellt werden, weil ansonsten die Lebensdauer des Ségebands
beeintrdchtigt wird. Abschliefend stellen Sie durch Losen der
Sechskantmutter (Abb. 9 — C) den Andrucklager in geringem Abstand vom
Hinterteilt des Sidgebands ein. Nach dem Erreichen der richtigen
Einstellung arretieren Sie den Andrucklager mit Hilfe der Sechskantmutter
(Abb.9 - A)

Untere Fiihrungen. Abb. 10

Zur  Einstellung  der  unteren
Sdgebandfiihrungen miissen Sie zuerst
die Sechskantmutter (Abb. 10 — A)
b |6sen, danach die Fiihrungshalterung
bis ungefdhr 1/16* hinter den
Ségeblattrinnen verschieben und wie-
der die Sechskantmutter (Abb. 10 — A)
festziehen. Danach stellen Sie durch
Losen der Schrauben (Abb. 10 — B) beidseitig des Sdgebands die
Rollenfithrungen in einem Abstand von 1/32* vom Siégeband ein.
Abschliefend stellen Sie durch Losen der Sechskantmutter (Abb. 10 — C)
den Andrucklager in geringem Abstand vom Hinterteilt des Sdgebands ein.

Einstellung der Anzeigeskala des Liingsschnittanschlags.

Schieben Sie den Lingsanschlag ent-
lang der Schiene gegen Sidgeband und
16sen Sie die Arretierschraube (Abb. 11
—A). Verschieben Sie danach die Skala
(Abb. 11 — B) seitlich und bringen Sie
die Nullposition in Ubereinstimmung
mit der Lupenlinie (Abb. 11 — C). Nach
erfolgter Einstellung ziehen Sie die
-~ Arretierschraube  fest. Um  die
Einstellung zu priifen, den Lidngsanschlag einstellen und ein
Referenzwerkstiick bestimmter Dicke schneiden. Bei einer richtigen
Einstellung wird die Dicke des Referenzwerkstiickes mit dem Zeiger der
Fiihrung des Langsanschlags tibereinstimmen.
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Einstellung der Siagehohe. Abb. 12

Losen Sie den Arretierhebel der Hebe-
und Absenkvorrichtung (Abb. 12) und
drehen Sie das Hebe- und Absenk-hand-
rad (Abb. 12) zum Heben oder
Absenken der Baugruppe der oberen
bzw. unteren Sigebandfiihrung in die
richtige Hohe. Beachten Sie: die
Unterkante der Fiihrungslager liegt ca.
4% iiber der Oberflache des Werkstiicks.

Rise & Fall Handwheel

Anderung der Sigebandgeschwindigkeit. Abb. 13

. Warnung! Vor jeden Einstell-
oder Wartungsarbeiten, muss
| s die Werkzeugmaschine isoliert
und vom Stromnetz getrennt
werden. Diese Bandsdge hat
D zwei Sidgebandgeschwindig-
keiten: niedrige und hohe
Geschwindigkeit. Im unteren
Bandrad (Abb. 13 — A) sind
i == ZWei mehrstufige Keilschei-
ben integriert, und auf der
Motorwelle befindet sich eine
High Speed zweistufige Keilscheibe (Abb.
13 — B). Der Keilriemen (Abb.
13 — C) wird iiber die
Bandradscheibe und die
Motorscheibe gefiihrt. Zur
== Erhohung bzw. Verrin-gerung
der Riemenspannung wird das
Handrad der Riemenspannung
und der Geschwindigkeitsre-
& gelung. Im Fall einer hohen
Geschwindigkeit muss der Riemen auf die hintere Scheibe sowohl am
Motor, als auch auf dem Sédgebandrad laut Abb. 13 gelegt werden. Im Fall
einer niedrigen Geschwindigkeit muss der Riemen auf die vordere Scheibe
sowohl am

Low Speed

Wechsel des Sigebandes

Warnung! Trennen Sie die Bandsdge vom Stromnetz. Dadurch wird

unkontrolliertes Anlaufen der Bandsédge durch versehentliches Betitigen

des EIN-/AUSSCHALTERS verhindert.

a) Offnen Sie obere und untere Bandradhaube durch das Drehen der

Verschlusshebel der Tiir.

; b) Entfernen Sie die Fiihrung des Lings-
anschlags an der Vorderkante des Arbeits-
tisches durch Losen der 4 Fliigelschrauben
(Abb. 3, Seite 5).

¢) Um die Bandspannung zu 16sen, drehen Sie
das Klinkgriff der Bandspannung (Abb. 14)
im Uhrzeigersinn.

d) Entfernen Sie das Sigeband, indem Sie es durch die Offnung des
Arbeitstisches, die obere und untere Sigenfiihrung und die Offnung an
der Riickseite der Werkzeugmaschine ziehen; seien Sie vorsichtig, um
Verletzungen zu vermeiden. Erforderlichenfalls tragen Sie Schutzhand-
schuhe.

e) Bei der Montage des neuen Ségebands stellen Sie sicher, dass in der
Position, bei der das Sdgeband durch den Arbeitstisch lduft, die Zdhne
nach untern und zum Benutzer gerichtet sind.

Blade Tension Cam Handle

f) Spannen Sie wieder das neue Sidgeband durch Drehen des
Schnellspannhebels (Abb. 14) gegen dem Uhrzeigersinn und priifen Sie
die Zentrierung des Sdgebands. Das Sdgeband muss iiber die Mitte des
Bandrades laufen. Weitere Information finden Sie auf der Seite 6 unter
.Einstellung des Ségebands®.

g) Stellen Sie die Ségebandfiihrungen zuriick, wie es im Abschnitt
,Einstellung der Sdgebandfiihrungen® auf der Seite 7 beschrieben ist.

h) Stellen Sie die Sdgebandspannung wieder so ein, wie es im Abschnitt
,.Einstellung der Sdgebandspannung® auf der Seite 6 beschrieben ist.

i) Montieren Sie wider die Schiene des Langsanschlags und ziehen Sie die
4 Fliigelschrauben an (Abb. 3, Seite 5).

j) Vor dem Anschluss der Werkzeugmaschine an das Stromnetz verschlie-
Ben Sie die beiden Tiiren der Bandréder.

5.0 BETRIEB

Das Sigeband erzeugt den Schnitt durch eine kontinuierliche Bewegung
nach unten. Halten Sie das Werkstiick mit beiden Hénden fest, driicken Sie
es gegen dem Arbeitstisch und schieben Sie es langsam zum Sdgeband.
Dabei halten Sie Thre Hinde vom Sigeband fern! Zum besseren Ergebnis
muss das Sdgeband scharf sein. Mit einem unscharfen Sidgeband, insbeson-
dere bei geraden Schnitten wird kein richtiges Schnittergebnis erreicht, und
auflerdem ist in solchem Fall die Ausiibung eines zu hohen Druckes auf die
Lager der hinteren Fiihrung erforderlich. Wihlen Sie ein Sdgeband, das der
auszufiithrenden Arbeit beziiglich der Holzstiickdicke und der Schnittart. Je
diinner und hirter der Holzwerkstoff ist, desto feiner miissen die Zihne der
Sdge sein. Fiir spitze Winkelschnitte verwendet man eine Sége mit feinen
Zihnen. Die Werkzeugmaschine ist besonders fiir gebogene, sowohl fiir
gerade Schnitte geeignet, Wihrend des Schneidens beachten Sie die marki-
erten Schnittlinien durch gleichméBiges Schieben und Drehen des
Werkstiicks. Versuchen Sie nicht, das Werkstiick zu drehen, ohne es zu ver-
schieben, weil dadurch das Werkstiick eingeklemmt bzw. das Sdgeband
gebrochen werden kann. Benutzen Sie fiir gerade Schnitte den mitgeliefer-
ten Anschlag, um das Werkstiick langsam und geradlinig entlang das
Sédgeband zu fiihren.

6.0 TECHNISCHE WARTUNG

Achtung! VOR DER REINIGUNG ODER TECHNISCHEN WARTUNG
MUSS DIE WERKZEUGMASCHINE VON DER SPANNUNGSVER-
SORGUNG (VON DER NETZSTECKDOSE) GETRENNT SEIN. VER-
WENDEN SIE ZUR REINIGUNG DER WERKZEUGMASCHINE NIE
WASSER UND ANDERE FLUSSIGKEITEN. BENUTZEN SIE DAZU
EINE BURSTE. DURCH EINE REGELMASSIGE TECHNISCHE WAR-
TUNG DER WERKZEUGMASCHINE WERDEN UNNOTIGE PRO-
BLEME VERMIEDEN.

Um genaue Schnitte sicherzustellen, muss der Arbeitstisch sauber gehalten
werden. Um einwandfreie Funktion aller beweglichen Teile sicherzustellen
und iiberméBigen Verschleil zu vermeiden, muss die Werkzeugmaschine
sauber gehalten werden. Die Liiftungsoffnung des Motors miissen immer
frei sein, um eine Uberhitzung des Motors zu vermeiden. Die inneren Teile
der Werkzeugmaschine (in der Nihe des Sdgebandes u. a.) miissen sauber
gehalten werden; Staubablagerungen sind zu vermeiden.

7.0. SCHALTPLAN

Warnung! Diese Werkzeugmaschine muss geerdet sein.

Das Spannungskabel darf nur durch einen zugelassenen Elektrofachmann
ausgetauscht werden.




8.0 STORUNGSSUCHE
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WARNUNG! FUR THRE EIGENE SICHERHEIT MUSS VOR JEDER STORUNGSSUCHE DIE WERKZEUGMASCHINE ABGESCHALTET UND VON
DER SPANNUNGSVERSORGUNG GETRENNT WERDEN.

Storung

Mogliche Ursache

Abbhilfe

Die Werkzeugmaschine ist ein

1

. Keine Stromversorgung.

Kabel auf Beschéidigungen priifen.

. Unschirfe bzw. verformte Zihne des Sdgebandes.
. Falsche Einstellung der Sdgebandfiihrungen.

geschaltet, arbeitet aber nicht. 2. Schalterbeschiddigung. Wenden Sie sich an den lokalen Vertreter zur
Durchfiihrung Reparatur.
Keine Sigebandbewegung beim 1. Schnellspannhebel oder das Spannrad des Sdgebands | Motor ausschalten, Schnellspannhebel oder das
Motorbetrieb. sind nicht angezogen. Spannrad des Sdgebands anziehen.
2. Das Sédgeband ist von einem der Sdgebandrider Klapptiir 6ffnen und Priifung vornehmen.
abgerutscht.
3. Sdgeband gebrochen. Sdgeband austauschen.
4. Der Antriebsriemen ist gerissen. Riemen austauschen.
Das Sigeband erzeugt keinen grad- | 1. Ségeanschlag wird nicht benutzt. Benutzen Sie den Anschlag.
linigen Schnitt. 2. Zu hohe Vorschubgeschwindigkeit. Uben Sie einen leichten Druck auf das Werkstiick aus

und vermeiden Sie die Sdgeblattbiegung.

Ein neues Sdgeband verwenden.

Nehmen Sie die Einstellung der Sdgebandfiihrungen vor
(s. Abschnitt auf der Seite 7).

Das Sédgeband schneidet nicht bzw.
sehr langsam.

—_

. Die Zihne des Ségebandes sich durch Bearbeitung
von harten Werkstoffen oder durch lange Nutzung
unscharf geworden.

. Das Ségeband ist in falsche Richtung aufgestellt.

Wechseln Sie das Sdgeband; benutzen Sie das Sdgeband
mit 6 T.P.I. fiir Holz und weiche Werkstoffe. Benutzen
Sie das Ségeband mit 14 T.PI. fiir hdrtere Werkstoffe
Das Sigeband mit 14 T.P.I. schneidet langsamer, weil es
feinere Zidhne und niedrigere Leistungsfihigkeit hat.
Das Sigeband richtig montieren.

Sdgemehlablagerungen innerhalb
der Werkzeugmaschine.

—_

. Es ist normal.

Werkzeugmaschine regelméBig reinigen. Die Klapptiir
offnen und Sdgemehl mit einem Stabsauger entfernen.

Sdgemehl im Motorgehéiuse. 1. Zu starke Staubablagerungen auf die duleren Teile Liiftungsoffnungen des Motors mit einem Staubsauger
der Werkzeugmaschine. reinigen. Entfernen Sie regelmiBig die Sdgespine,
damit diese ins Gehéuse nicht eingesaugt werden.
Die Werkzeugmaschine erzeugt 1. Falsche Einstellung des Arbeitstisches zum Sigeband. | Arbeitstisch korrekt einstellen.
keine Schnitte im Winkel von 45° 2. Das Sédgeband ist unscharf geworden bzw. auf das Sdgeband wechseln bzw. den Druck auf das Werkstiick
oder 90°. Werkstiick wird ein zu hoher Druck ausgeiibt. verringern.
Das Sdgeband lisst sich nicht 1. Die Réder sind nicht ausgeglichen. Wenden Sie sich an den lokalen Vertreter zur
einwandfrei auf den Bandridern Beschddigung des Lagers. Durchfiihrung Reparatur.
positionieren. 2. Falsche Einstellung des Bandeinstellhebels. Stellen Sie den Hebel ein (s. Abschnitt auf der Seite 6).
3. Mangelnde Sdgebandqualitit. Sdgeband austauschen.
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SPECIELLE SIKKERHEDSREGLER FOR
BANDSAVE

Stop altid bandsaven, fgr restemner fjernes fra bordet. Hold altid heender og
fingre vak fra klingen. Forsgg aldrig at save emner, der ikke har en flad
overflade, med mindre der anvendes en egnet stgtte. Hold altid materialet
fast og for det ind til klingen ved moderat hastighed. Sluk altid maskinen,
hvis materialet skal fgres tilbage fra et ufuldstendigt snit. Juster det gvers-
te styr cirka 1/8” over materialet, der skeres. Kontroller at klingestgrrelsen
og -typen passer til tykkelsen og typen af det materiale, der skeres. Sgrg
for, at klingespendingen og klingens balance er korrekt justeret. Foretag
“aflastningsskaring” fgr skaring af lange kurver. Lgsn klingespandingen,
nar saven ikke skal anvendes i leengere tid.

BRUGERANSVAR / GARANTI

Denne maskine fungerer i overensstemmelse med beskrivelsen i de medfgl-
gende instruktioner. Denne maskine skal kontrolleres regelmassigt. Defekt
udstyr (herunder strgmkabel) ma ikke anvendes. Dele der er i stykker,
mangler, tydeligt slidte, forspendte eller kontaminerede skal udskiftes
omgaende. Hvis en sadan reparation eller udskiftning er ngdvendig, anbe-
fales det kun at anvende @gte reservedele, og at saidanne reparationer udfg-
res af kvalificerede personer. Denne maskine og dens dele ma ikke modifi-
ceres eller @ndres fra standardspecifikationerne. Brugeren af denne maski-
ne har eneansvaret for enhver funktionsfejl, der skyldes forkert brug eller
uautoriserede modifikationer fra standardspecifikationerne, mangelfuld
vedligeholdelse, skader eller forkert reparation udfgrt af ukvalificerede per-
soner. Denne maskine er omfattet af garanti, under foruds®tning af at kra-
vet skyldes produktionsfejl eller ssmmenbrud i grundmaterialer og ikke er
direkte eller indirekte forarsaget af misbrug, og under forudsatning af, at
kravet fgrst rapporteres til den forhandler, som maskinen oprindeligt blev
kgbt hos. Mangelfulde dele eller udstyr kan ggre returnering til forhandle-
ren i egnet emballage med forudbetalt fragt pakraevet.

1.0 LZER DIN BANDSAV AT KENDE

A. Lgftering

B. Indikatorrude for sp&nding

C. Klingetilspendingshjul

D. Afbryder

E. Bagpanel

F. Handhjul til remstramning og hastighedsandring
G. Klingestyr

H. Héndhjul til hevning og s@nkning
J. Handtag til spending af klinge

K. Laseknap til havning og s@nkning
L. 100 mm stgvudsugningsport

M. Motor

N. Bordvipningsknap

O. Knap til klingesporing

2.0 SPECIFIKATIONER
Art. Nr 20005-0102
Luna ............... BBS 500
Maks. skaredybde: . . 285
Udh@ngsdybde: ........ccoevveireniniiniiiincrceeed mm 465
Savklingelengde: ..........oecveinieneininieiineneees mm 3607
Savklingebredde: ..........cooeieininieiiieneed mm 6~25
Savklingeh@®1dning: ........coccoeviveriiineneneeneneeeees 0° ~ 45°
Stgrrelse pa savbord: .........cceevveeieiriniiiriree mm 630 x 480
Hastighed pé savklinge: .........c.cocovvevrnininencnns m/min| 460 eller 980
MOLOT: ..ttt HK (ydelse) 2,0
3.0 MONTERING. Fig. 1

Lgftering Maskinen leveres delvist samlet.

Inden den tages i brug, skal fglgen-
de dele monteres: arbejdsbord, bag-
panel og svinghandtag.

ADVARSEL! Anvend en lgftean-
ordning pé 2000 kg til at Igfte denne
bandsav i ringen (fig. 1) og placere
den pa et egnet sted. Bandsaven skal
fastggres til gulvet med en MI10-
skrue for at sikre, at bandsaven star
sikkert i lodret position.




Montering af arbejdsbord. Fig. 2
E w N Lgft med hjelp fra en anden person

. arbejdsbordet op pa taplejet.

[ et Monter arbejdsbordet pa taplejet med
de medfglgende (4) sekskantskruer og
(4) skiver (A-fig. 2). Brug unbrakosk-
ruen, bgsningen, skiven og monte-
ringspladen (B-fig. 2) til at sgrge for,
at arbejdsbordet er plant.

Sadan monteres bagpanelet. Fig. 3

l 7 7 Monter skalaskinnen pa bordet med to

- T - sekskantede skruer og to flade skiver.
Monter panelskinnen pa bordet med
— fire sekskantmgtrikker pa placering 2.
Anbring panelholderen pa panelskin-
nen. Skub bagpanelet, sa det sidder fast
pa panelholderen, og spend monte-
ringsanordningerne. Skru lasehéndta-
get fast for at sikre placeringen af
panelet pa panelskinnen.

Sadan monteres handhjulet. Fig. 4

U Monter det store svinghéandtag (fig. 4) til
stativet og drivakslen pa den gverste del af
bandsaven vha. den medfglgende 5 mm-
unbrakonggle. Monter det lille svinghand-
tag (fig. 4) til remmen og hastighedsstyre-
héndtaget pa den nederste hgjre side af
béndsaven vha. den medfglgende 5 mm-
unbrakonggle.

4.0 JUSTERING

Sadan indstilles bordet vinkelret pa savklingen. Fig. 5
. " Bordet kan indstilles til en 90° vinkel

pa savklingen ved at justere bordets
stopskrue, som findes under bordet.
Bordets stopskrue hviler pa det neder-
ste hjul i bandhjulshuset. Ved fgrst at
lgsne lasemgtrikken (A-fig. 5) og der-
efter justere skruen (B-fig. 5), kan bor-
« Y det indstilles korrekt. Spend ldsemg-
trikken (A-fig. 5) igen for at sikre, at indstillingen holder.

Sadan vippes bordet. Fig. 6

! ~— Lgsn lasehandtaget (A-fig. 6) pa bor-
’ dets tapleje.
Drej pa bordets vippehandtag (B-fig.6)
for at indstille bordet til den gnskede
vinkel. Brug vinkelskalaen pa tapleje-
beslaget til at finde den gnskede vinkel.
~ Spand lasehdndtaget igen for at fastgg-
re bordet.

Sadan spores savklingen. Fig. 7

ADVARSEL! Afbryd strgmmen til
bandsaven.

Fgrst skal du sgrge for, at de gvre og
nedre klingestyr er justeret vak fra
klingen, og at verdien for spandings-
skalaen svarer til breddenpé den klinge,
du bruger.Derefter lgsnes lasehéndtaget
(fig. 7) ved at dreje det rundt mod uret
og dreje klingens sporeknap (fig. 7)
rundt med uret/mod uret samtidig med, at du med handen drejer det gvers-
te hjul mindst tre gange rundt, indtil klingen er sporet til midten af hjulet.
Til slut fastspaendes lasehandtaget, og dgren lukkes.

Sadan justeres klingespaendingen. Fig. 8

Drej héandhjulet til klingespending rundt
mod uret for at lgsne klingens spznding
(fig. 8). Drej handhjulet til klingespending
rundt for at spende klingens spanding.
Sp&nd klingen, indtil spandingsvardien,
som du kan se i spendingsindikatorruden,
svarer til bredden pé den klinge, du bruger
(fig. 8).

Sadan justeres klingestyrene.

De gvre styr: Fig. 9

De gvre klingestyr justeres ved at pla-
cere rullestyrene i forhold til klingen
ved at Igsne sekskantmgtrikken (A-fig.
9) og flytte styrholderen, indtil rullesty-
rene befinder sig ca. 1/16” bag klingens
tandbund. Derefter placeres rullestyre-
ne inden for 1/32” fra klingen ved at
friggre skruerne (B-fig. 9) pa hver side
af klingen. Placer ikke styrene for taet
pa klingen, da dette vil have en negativ effekt pa klingens levetid. Til sidst
justeres drivlejet, sa det lige akkurat ikke rgrer ved klingens bagside, ved at
lgsne sekskantmgtrikken (C-fig. 9). Nér du finder den korrekte justering,
kan du lase drivlejet i den placering med sekskantmgtrikken (A-fig. 9).

—~

Nedre styr: Fig. 10

E De nedre klingestyr justeres ved at
Igsne sekskantmgtrikken (A-fig.10),
derefter placeres styrholderen inden for
[ ca. 1/16” afstand bag bandsavens tand-
bund, og sekskantmgtrikken (A-fig.10)
spandes. Derefter placeres rullestyrene
inden for 1/32” fra klingen ved at frigg-
re skruerne (B-fig.10) pa hver side af
klingen. Til sidst justeres drivlejet, sa det lige akkurat ikke rgrer ved kling-
ens bagside, ved at Igsne sekskantmgtrikken (C-fig.10).

Sadan justeres bagpanelets styreskala. Fig. 11

Skyd bagpanelet op imod klingen langs
panelskinnen, og Igsn fastggrelsesskru-
en (A-Fig.11). Derefter flyttes skalaen
(B-fig.11) sidelens, og skalaen justeres
i forhold til klingen. Spa&nd fastggrings-
skruen igen, nar justeringen er korrekt.
Justeringen kan kontrolleres ved at
indstille bagpanelet til en vis tykkelse
~og save et teststykke. Nar justeringen er
korrekt, skal tykkelsen pa teststykket svare til skalaindstillingen pa bagpa-
nelet.

Sadan justeres skerehgjden. Fig. 12

Lgsn laseknappen til havning og
senkning (fig. 12), og drej pa handhju-
.~ let til hevning og s@nkning (fig. 12)
for at haeve eller senke styret/den gvre
klinge til den gnskede hgjde. Derefter
spaendes laseknappen til havning og
senkning. Bemark: Den nederste kant
pa styrets lejer befinder sig ca. 1/4”
over arbejdsemnets gverste overflade.

Rise & Fall Handwheel
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Sadan @ndres klingehastigheden. Fig. 13

i ADVARSEL! Fgr justeringer
eller vedligeholdelse skal du
I = altid sgrge for, at maskinen er
isoleret, og at strgmmen er
afbrudt. Bandsaven har to
D klingehastigheder, lav hastig-
hed og hgj hastighed. Det
nederste bandhjul (A-fig.13)
: er udstyret med to indbyggede
r == Multi-v-formede remskiver, og
motorakslen har en dobbelt
multi-v-formet remskive (B-
High Speed fig.13).

Multi-v-remmen (C-fig.13)
gar rundt om bandhjulets rem-
skive og motorens remskive.
Remstramningen Igsnes og
@== aktiveres med handhjulet til
remstramning og hastigheds-
@ndring (D-fig.13). Ved hgj
hastighed skal remmen sidde
pé den bageste remskive bade
pé motoren og bandhjulet. Som vist pa fig. 13. Ved lav hastighed skal rem-
men sidde pa den forreste remskive bade pa motoren og bandhjulet. Som
vist pa fig. 13.

Low Speed

Sadan udskiftes bandsavens klinge. Fig. 14

ADVARSEL! Afbryd strgmforsyningen til maskinen. Dette sikrer, at band-

saven ikke teender for ON/OFF-knappen ved et uheld, hvis den far et stgd.

a)Abn de gverste og de nederste hjulkapper pi
béandhjulet ved at dreje pa dgrens laseknapper.

b)Fjern bagpanelskinnen fra forsiden af bordet
ved at lgsne de fire fingerskruer (fig. 3 pa side
5).

¢)Lgsn klingespendingen ved at dreje handtaget
til spending af klinge (fig. 14) med uret rundt.

d) Fjern savklingen ved at fgre den igennem hullet i bordet, i de gvre og
nedre klingestyr og hullet i maskinens ryg, idet du passer pa ikke at skare
dig selv. Bar handsker, hvis det er ngdvendigt.

Blade Tension Cam Handle

5.0 BETJENING

Klingen saver med en vedvarende nedadrettet bevaegelse. Hold arbejdsem-
net godt pa plads ned mod bordet med begge hander, og for det langsomt
mod klingen, mens du sgrger for at holde dine hender vk fra klingen. Du
opnér de bedste resultater med en skarp klinge. Hvis klingen er slgv, saver
den ikke korrekt, og der skabes et for stort tryk pa de bageste styrelejer,
dette forekommer iser, nar du skal save lige. Valg den rigtige klinge til
opgaven, hvilket kommer an pa treets tykkelse og hvordan, treeet skal
saves. Jo tyndere og hérdere traet er, jo finere skal klingens tender vere.
Hyvis du skal save skarpe kurver, skal du bruge en klinge med fine tender.
Maskinen er is@r god til at save kurver, men den kan ogsa bruges til at save
lige. Du saver ved at skubbe og dreje arbejdsemnet i en jevn bevaegelse
langs de markerede streger pa emnet. Forsgg ikke at dreje arbejdsemnet
uden at skubbe det, da arbejdsemnet kan s@tte sig fast, eller klingen kan
blive bgjet. Nar du skal save lige, skal du bruge det medfglgende panel til
langsomt at fgre arbejdsemnet langs med klingen i en lige linje.

6.0 VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG! SORG FOR AT AFBRYDE STRGMFORSYNINGEN (I
STIKKET PA VAGGEN) TIL MASKINEN, INDEN DEN RENG@RES
ELLER VEDLIGEHOLDES. BRUG ALDRIG VAND ELLER ANDRE
VZESKER TIL RENG@RING AF MASKINEN. BRUG EN B@RSTE.
JEVNLIG VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN FOREBYGGER
UN@DVENDIGE PROBLEMER.

Hold bordet rent for at sikre, at savningen bliver ngjagtig. Hold maskinen
ren udvendigt for at sikre, at alle de bevagelige dele kgrer jevnt og for at
forebygge slid. Hold motorens ventilation ren for at undgé overophedning.
Hold maskinen ren indvendig (ved savklingen osv.) for at forebygge
ophobning af stgv.

7.0 LEDNINGSDIAGRAM
ADVARSEL! Denne maskine skal have forbindelse til jord. Udskiftning af
strgmforsyningskablet ma kun udfgres af en kvalificeret elektriker.
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ADVARSEL: AF HENSYN TIL DIN EGEN SIKKERHED SKAL DU ALTID SLUKKE FOR MASKINEN OG AFBRYDE STROMMEN TIL DEN, FOR
DU PABEGYNDER FEJLFINDING.

PROBLEM

MULIG ARSAG

LOSNING

Maskinen fungerer ikke, nar den
tendes.

1. Ingen strgmforsyning.
. Defekt afbryder.

NS}

Kontroller, om kablet er beskadiget.
Kontakt din lokale forhandler med henblik pa reparation.

Klingen bevager sig ikke, selvom
motoren kgrer.

1. Handtaget til hurtig udlgsning eller klingetilspan-
dingshjulet er ikke blevet spandt.

2. Klingen er faldet af et af hjulene.

3. Savklingen er gaet i stykker.

4. Drivremmen er gdet i stykker.

Sluk for motoren, spaend héandtaget til hurtig friggrelse
eller klingetilspa@ndingshandhjulet.

Abn hangseldgren og kontroller.

Udskift klingen.

Udskift remmen.

Klingen saver ikke lige.

1. Panelet anvendes ikke til savningen.
2. Arbejdsemnet fgres for hurtigt frem.

(98]

. Klingetenderne er slgve eller beskadigede.
4. Klingestyrene er ikke justeret korrekt.

Brug et panel.

Tryk let pa arbejdsemnet og sgrg for, at klingen ikke er
bgjet.

Brug en ny klinge.

Juster klingestyrene (se afsnittet pa

side 7).

Klingen saver ikke eller saver
meget langsomt.

1. Tenderne er blevet slgve pga. savning i hardt mate-
riale eller lang tids brug.

2. Klingen er monteret i den forkerte retning.

Udskift klingen, brug en 6 T.P.I.-klinge til tre og blgde
materialer. Brug en 14 T.P.I.-klinge til hardere materia-
ler. En 14 T.P.I.-klinge saver altid langsommere pga. de
finere tender og den langsommere saveydelse.

Monter klingen korrekt.

Der er ophobet savsmuld inden i
maskinen.

1. Dette er normalt.

Renggr maskinen regelmassigt. Abn hangseldgren, og
fjern savsmuldet med en stgvsuger.

Der er savsmuld inden i motor-
huset.

1. Der er en kraftig ophobning af stgv pd maskinens
udvendige dele.

Renggr ventilatorhullerne til motoren med en stgvsuger.
Fjern savsmuldet en gang imellem for at forhindre, at
det bliver suget ind i huset.

Maskinen saver ikke ved vinkler
pé 45 eller 90 grader.

1. Bordet sidder ikke vinkelret pa klingen.
2. Klingen er slgv, eller der trykkes for hardt pa arbejd-
semnet.

Juster bordet.
Udskift klingen, eller tryk lidt mindre hardt pa arbejd-
semnet.

Klingen kan ikke placeres ordent-
ligt pa bandhjulene.

1. Hjulene er ikke justeret korrekt i forhold til hinanden.

Defekte lejer.

2. Klingens sporingsknap er ikke blevet korrekt justeret.

3. Darlig klinge.

Kontakt din lokale forhandler med henblik pa reparation.

Juster knappen (se afsnittet pé side 6).
Udskift klingen.
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LINTSAAGIDE ERIOHUTUSNOUDED

Peata alati saag enne puidujdidtmete eemaldamist todlaualt. Hoia kéded ja
sormed saelindist eemal. Kui saed materjali, millel puudub tasane aluspind,
siis kasuta alati materjali hoidmiseks sobivat hoiderakist. Hoia alati mater-
jali kindlalt ja kasuta mdodukat ettenihet. Enne 16plikult ldbisaagimata
materjali eemaldamist peata masin. Reguleeri iilemine juhik umbes 3 mm
saetava materjali pinnast kdrgemale. Kontrolli kasutatava saelindi mootme-
te ja tiiiibi sobivust saetava materjali paksusele ja omadustele. Kontrolli, et
saelindi pinge ja jooks (tracking) oleksid digesti reguleeritud. Enne pika
koverjoone l1oikamist tee “reljeefldige”. Vabasta saelint pingest, kui sa saagi
pikema aja jooksul ei kasuta.

KASUTAJA VASTUTUS NING TOOTE GARANTII
See masin vastab kidesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud tehnilistele ndue-
tele tiksnes siis, kui masina iilesseadmine, kasutamine, hooldus ja remont
toimuvad kooskdlas kasutusjuhendiga. Seda masinat tuleb perioodiliselt iile
vaadata. Vigastatud osasid (ka kaableid) ei tohi kasutada. Purunenud, puu-
duvad, 16puni kulunud detailid tuleb koheselt asendada. Sellise remondi
vajaduse tekkimisel soovitame lasta seda teha kvalifitseeritud isikul. Selle
masina osasid v3ib asendada ainult originaalvaruosadega. Masina kasutaja
vastutab ebadige kasutamise, hoolduse voi remondi tagajirgede eest.
Kiesolevale masinale kehtiv garantii katab materjali voi valmistamise viga-
dest pohjustatud vigastusi ja rikkeid, kuid see ei kehti masina ebadigest
kasutamisest pohjustatud probleemide osas. Koik vigased osad voi seadmed
saadetakse masina miiiijale ostja kulul.

1.0 OPI TUNDMA OMA MASINAT

A. Tosteaas
B. Lindipinge indikaatori aken
C. Lindipingutusratas
D. Liiliti
E. Kiilgtugi
F. Rihma pingutamise ja kiiruste vahetamise ksiratas
G. Lindijuhik
H. Tostmise ja langetamise késiratas
J. Lindipingutuskéepide
K. Tostmise ja langetamise lukustusnupp
L. 100 mm imuriotsak
M. Mootor
N. Lauakallutusnupp
O. Lindisuunamisnupp
2.0 TEHNILISED ANDMED
Art. Nr 20005-0102
BBS 500
285
465
3607
6 ~25
0° ~ 45°
630 x 480
460 voi 980
20

Suurim 10IKeSUZAVUS: ....oveviieiiriiieieicicccrreeeae mm
Kurgu 1aius: ...o.oveeeenieiiiiciiciceeeeeecend mm
Saelindi pikKus: ....cooeriiiriieiieeceeeed mm
Saelindi 1aius: .......ccoeiiiiiiiiiii mm
Saelindi kallutatavus: ........c..ccceceeivevvivineneiineneeees

...m/min
MOOLOTT ..ttt hj (véljund)

3.0 KOKKUPANEK. Joonis 1

Lintsaag tarnitakse osaliselt koosta-
tuna. Enne masina kasutamist kinni-
ta jargmised detailid: to6laud, kiilg-
tugi, késirattad.

HOIATUS! Kasutades tdsteaasa
(joonis 1) tdsta masin 2000 kg tdste-
voimega tdsteseadmega soovitud
kohale. Saele kiillaldase stabiilsuse
tagamiseks tuleb see M 10 poltidega
poranda kiilge kinnitada.

Lifting ring
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Toolaua paigaldamine. Joonis 2
E w e Tdsta koos abilisega toolaud kaldtapi-
— —

le. Kinnita toolaud juhikule komplek-
tis oleva nelja poldiga ja seibiga. (A--
joonis 2). Toolaua reguleerimiseks
kasuta polti, puksi, seibi ja tiibmutrit
(B--Joonis 2).

Kiilgtoe palgaldamlne Joonis 3

E ; Kinnita kiilgtoe tagumine juhik laua

- W kiilge kahe poldiga M6x1,0x20 ja kahe

1 - lameseibiga M6 (joonis 3). Kinnita

kiilgtoe eesmine juhik laua kiilge nelja

== (iibpoldiga ja nelja lameseibiga (joonis

3). Kontrolli, et tagumise juhiku otsa-

kork oleks kinnitatud. Seejdrel aseta

kiilgtugi eesmisele ja tagumisele juhi-
kule.

Kisirataste kinnitamine. Joonis 4

Kinnita suur kisiratas lintsae iilemise osa
kiilge Smm L-kujulise kuuskantvotmega
(joonis 4). Kinnita viike késiratas lintsae
alumise osa kiilge Smm L-kujulise kuu-
skantvotmega (joonis 4).

4.0 REGULEERIMINE
Laua reguleerlmlne lindi suhtes tdisnurga alla. Joonis 5
™ Lauda saab seadistada saelindi suhtes
90° alla laua all asuva reguleerimiskru-
vi abil. Laua reguleerimiskruvi toetub
alumise lindiratta korpusele. Esmalt
vabasta stoppermutter (A--joonis 5) ja
seejérel reguleeri laua kaldenurka kruvi
(B--joonis 5) abil. Pérast reguleerimist
) - keera stoppermutter (A--joonis 5) kinni
ja kontrolli seejérel veel kord laua asendit.

Toolaua kallutamine. Joonis 6

' Vabasta laua kaldtapil olev lukustus-
kédepide (A--joonis 6). Poora lauakallu-
tusnuppu (B--joonis 6), et anda lauale
soovitud kalle. Kaldenurga médrami-
seks kasuta kaldtapil asuvat kaldenurga
skaalat. Keera fiksaatorkdepide uuesti
| kinni.

Saelindi suunamine lindirattal. Joonis 7

HOTATUS! TOMBA PISTIK SEINAST VALJA.

Koigepealt eemalda tilemine ja alumine
lindijuhik saelindist ning kontrolli lin-
dipinge indikaatori jérgi, kas lindi
pinge vastab kasutatava lindi laiusele.
Seejérel keera lukustuskang (joonis 7)
vastupdeva lahti ning suunamisnuppu
(joonis 7) pdripdeva/vastupédeva poora-
tes ja lindiratast pirast igat reguleeri-
mist kdega vihemalt 3 ringi keerates reguleeri lint jooksma lindiratta poia
keskele. Lopuks keera lukustuskang kinni ja sulge uksed.
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Saelindi pinge reguleerimine. Joonis 8

Saelindi pinge vihendamiseks poora
lindi pingutamise kisiratast (joonis 8)
vastupdeva. Saelindi pinge suurendami-
seks poora lindi pingutamise kisiratast
péripdeva. Reguleeri lindi pinge vasta-
vaks kasutatava lindi laiusega. Pinget
néitab akna taga olev indikaator (joonis
8).

ension Indicator Window

Blade Tension Wheel

Lindijuhikute reguleerimine

Ulemine juhik. Joonis 9

Koigepealt vabasta mutter (A--joo-
nis 9) ja paiguta iilemised juhtrul-
lid umbes 1,5 mm sae hamba-
pohjade joonest tahapoole. Vabasta
kruvi (B--joonis 9) ja reguleeri
molemad rullid 0,8 mm kaugusele
saelindist. Ara vii rulle saelindile
liiga ldhedale, kuna see vidhendab
oluliselt saelindi eluiga. Vabasta
mutter (C--joonis 9) ja reguleeri tagumine juhtrull lindile voimalikult
ldhedale. Kui rullide dige asend on saavutatud, siis fikseeri juhtrullide
asendid.

Alumine juhik. Joonis 10

Koigepealt vabasta stoppermutter
(A--joonis 10) ja paiguta alumised
juhtrullid umbes 1,5 mm sae ham-
wmdi, D2pOhjade joonest tahapoole. See-

jarel pinguta stoppermutter (A--
joonis 10). Seejdrel vabasta kruvi
(B--joonis 10) ja reguleeri mole-
mad rullid 0,8 mm kaugusele sae-
lindist. Lopuks vabasta mutter (C--joonis 10) ja reguleeri tagumine
juhtrull lindile véimalikult ldhedale.

Kiilgtoe juhiku skaala reguleerimine. Joonis 11

Libista kiilgtugi modda juhikuid
kuni saelindini ja vabasta kinnitu-
skruvi (A--joonis 11). Siis vii skaa-
4 la (B--joonis 11) null kohakuti vaa-
teaknas (C--joonis 11) oleva joone-
ga. Pirast reguleerimist keera kinni
skaala kinnituskruvi. Kontrollimi-
seks void seada kiilgtoe mingisse
_asendisse ja saagida proovidetaili.
Kui skaala on digesti reguleeritud, siis saetud proovidetaili laius vastab
kiilgtoe skaala ndidule.

Loikekorguse reguleerimine. Joonis 12

Juhtsamba ja iilemise lindijuhiku
korguse reguleerimiseks vabasta
_juhtsamba tdstmise ja langetamise
lukustusnupp ja poora juhtsamba
tostmise ja langetamise kisiratast
(joonis  12).  Seejirel keera
juhtsamba lukustusnupp kinni.
MARKUS: Juhtlaagrite kaugus
saetava tooriku pinnast peaks

Rise & Fall Handwheel

Rise & Fal

olema umbes 6 mm.
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Kiiruste vah_etamine. Joonis 13

HOIATUS! Eemalda pistik
] pesast alati enne reguleerimist,
| = hooldust v&i remonti. Sellel
lintsael on kaks kiirust — kiire
ja aeglane. Alumisel lindirattal
D (A--joonis 13) on kaks multi-
V rihmaratast ning mootori
vollil on samuti kaks multi-V
: rihmaratast (B--joonis 13).

| | e Multi-V rihm (C--joonis 13)
sobitatakse iile lindiratta
rihmaratta, mootori rihmaratta
ning siledapinnalise pingutus-
rulli. Kiiruste vahetamiseks
tuleb muuta rihmapingutusrul-
li asendit -- seda saab teha
rihmapingutuskésirattaga (D--
&= joonis 13). (vt joonis 13)
Aeglase iilekande puhul peab
rihm asuma mootori ja lindi-
ratta eesmistel rihmaratastel.
(vt joonis 13)

High Speed

Low Speed

Saelindi vahetamine. Joonis 14
HOIATUS! Eralda masin elektrivorgust. See kindlustab, et kdivitusnupule
vajutamisel saag ei kidivitu.

a) Ava iilemise ja alumise lindiratta kate (uste
lukustusnuppe poorates).

b) Vabasta neli tiibkruvi ja eemalda kiilgtoe ees-
mine juhik (joonis 3 1k 5).

¢) Vabasta saelint pingest lindipingutuskdepide-
me abil (joonis 14).

d) Eemalda saelint, juhtides see ldbi lauapilu, iilemiste ja alumiste lindiju-
hikute ning samba pilu. Ole ettevaatlik, et sa ei vigastaks oma kési ning
kasuta vajadusel kaitsekindaid.

e) Uue saelindi paigaldamisel jilgi, et toolauast labiminekul oleksid sae-
hambad suunatud allapoole.

f) Saelindi pingutamiseks poora lindipingutuskéepidet vastupdeva (joonis
14). Kontrolli lindi jooksuasendit ratastel. Lint peab jooksma lindiratta
keskel. Vaata 16iku Saelindi suunamine lindirattal, 1k 6.

Blade Tension Cam Handle

g) Reguleeri lindijuhikud nagu on kirjeldatud peatiikis Lindijuhikute regu-
leerimine, 1k 7.

h) Reguleeri lindi pinge nagu on kirjeldatud peatiikis Saelindi pinge regu-
leerimine, 1k 6.

i) Pane kohale tagasi kiilgtoe eesmine juhik ja keera kinni neli tiibkruvi
(joonis 3 1k 5).

j) Enne masina tihendamist elektrivorku sulge ja keera kinni molema lindi-
ratta uksed.

5.0 KASUTAMINE

Saelint liigub 1digates pidevat ldbi materjali alla. Hoides toorikut kahe
kdega vajuta toorik vastu toolauda ning liikka aeglaselt edasi. Hoia kéded
saelindist eemal. Parema to6tulemuse saavutamiseks peab saag olema terav.
Niiri saelint ei 16ika korrektselt, eriti sirgete 1diget puhul. Samuti koormab
see oluliselt rohkem lindijuhikute tagumisi tugilaagreid. Vali vastavaks
to0ks sobiv saelint. See soltub materjali liigist ja tehtavast toost. Mida 6hem
ja kovem on materjal, seda peenem peab olema sachammas. Samuti kasuta
peenehambalist saagi vdiksemate kdverusraadiuste saagimisel. Masin on
konstrueeritud spetsiaalselt profiilsaagimiseks, kuid sellega on voimalik
teha ka sirgeid 16ikeid. Sae vastavalt ettemirgitud saagimisjoonele ja liikka
edasi ning podra toorikut iihtlase kiirusega. Ara podra toorikut, kui sa seda
samaaegselt edasi ei lilkka — see voib tooriku kinni kiiluda voi saelinti vai-
nata. Sirge 10ike saagimisel kasuta kiilgtuge.

6.0 HOOLDUS

HOIATUS! ENNE MASINA PUHASTAMIST VOI HOOLDUST ERAL-
DA SEE ELEKTRIVORGUST (TOMBA PISTIK SEINAST VALJA).
ARA KASUTA MASINA PUHASTAMISEKS VETT EGA MUID VEDE-
LIKKE. KASUTA HARJA. MASINA KORRAPARANE HOOLDAMINE
VALDIB PROBLEEME.

Korraliku tootulemuse tagamiseks hoia sae toolaud puhas. Hoia masin vil-
jast puhas, et tagada selle osade korralikku tootamist ja véltida masina
enneaegset kulumist. Mootori iilekuumenemise viltimiseks hoia mootori
ventilatsiooniavad puhtad. Puhasta masina sisemust (saelindi ldhedusest ja
mujalt), et viltida tolmu kogunemist.

7.0 ELEKTRISKEEM
HOIATUS! See masin tuleb maandada.
Toitekaablit voib vahetada ainult kvalifitseeritud elektrik.
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8.0 VIGADE KORVALDAMINE
HOIATUS: OMA OHUTUSE TAGAMISEKS LULITA ALATI ENNE VIGADE OTSIMIST JA KORVALDAMIST MASIN VALJA JA TOMBA TOITE-

KAABLI PISTIK SEINAST VALJA.

Cluna

VIGA

VOIMALIK POHJUS

LAHENDUS

Masin ei kdivitu sisseliilitamisel.

1. Puudub elekter.
. Liiliti on defektne.

NS}

Kontrolli toitekaablit
Kontrolli kaitsmeid
Vota remondiks tihendust oma kohaliku edasimiiiijaga.

Mootori todtamisel saelint ei liigu.

1. Lindipingutuskéepide voi lindipingutuskésiratas on
lahti.

2. Lint on tulnud iihelt rattalt maha.

3. Saelint on katkenud.

4. Ajamirihm on purunenud.

Liilita mootor vilja ja pinguta kéepidet voi késiratast.

Ava uks ja kontrolli.
Vaheta saelint vélja.
Vaheta rihm vilja.

Saag ei 1dika sirgelt.

1. Saei kasuta kiilgtuge.
2. Liiga kiire ettenihe.

3. Sae hambad on niirid voi vigastatud.
4. Lindijuhikud ei ole digesti reguleeritud.

Kasuta kiilgtuge.

Vajuta ndrgemini toorikule ja jdlgi, et saelint ei painduks
labi.

Kasuta uut saelinti.

Reguleeri lindijuhikud nagu on kirjeldatud 1k 7.

Saag ei 10ika iildse voi 16ikab viga
aeglaselt.

1. Hambad on niirid pikast kasutamisest voi kdva mater-
jali 16ikamisest.

2. Saelint on paigaldatud tagurpidi hammastega.

Vaheta lint vilja, kasuta puidu jt pehmete materjalide
saagimiseks 6 hammast tollil. Kasuta kdvemale materja-
lile 14 hammast tollil. Saag, millel on 14 h/tollil, 16ikab
alati aeglasemalt.

Paigalda saelint diges suunas.

Saagimistolm koguneb masina
sisemusse.

1. See on normaalne.

Puhasta masinat korrapéraselt. Ava uks ja eemalda tolm
tolmuimejaga.

Saagimistolm koguneb mootori
korpusesse.

1. Masinale on kogunenud liigselt tolmu.

Puhasta mootori dhutusavad tolmuimejaga. Miéra kind-
laks tolmust puhastamise sagedus, et viltida korpuse
ummistumist tolmuga.

Masin ei 1oika 45° voi 90°
kraadise kalde all.

1. Toolaud ei ole saelindi suhtes dige nurga all.
2. Saelint on niiri voi vajutad liiga tugevalt toorikule.

Reguleeri lauda.
Vaheta saelint voi vajuta kergemalt toorikule.

Saelint ei jookse rataste keskel.

1. Rataste teljed ei ole omavahel paralleelsed. Vigased
laagrid.

2. Saelindi suunamise nupp ei ole korralikult reguleeri-
tud.

3. Ebakvaliteetne saelint.

Vota remondiks tihendust oma kohaliku edasimiiiijaga.
Reguleeri lindi suunamine, vt 1k 6.

Vaheta saelint vilja.
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CONDICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
PARA SIERRAS DE CINTA

Siempre desligue la sierra de cinta antes de remover escoria de la mesa.
Siempre mantenga manos y dedos distantes de la ldmina. Nunca tente ser-
rar materiales que no tengan la superficie lisa, a no ser que use un suporte
apropiado para esto.Siempre asegure el material firmemente y empuje con-
tra la sierra con velocidad moderada. Siempre desligue la maquina si el
material debe ser retirado antes de un corte incompleto. Ajuste la guia supe-
rior para aproximadamente 1/8” arriba del material a ser cortado. Verifique
el tamaifio y el tipo apropiado de la ldmina para las medidas y tipo de mate-
rial a ser cortado. Certifique-se que la tension y trayectoria de la ldmina
estdn ajustados correctamente. Haga cortes de “salida” antes de cortar cur-
vas largas. Disminuya la tension de la ldmina cuando no usarla por un longo
periodo de tiempo.

RESPONSABILIDAD DEL USUARIO / GARANTIA
Esta maquina funcionard en conformidad con la descripcién contenida en
estas instrucciones. La mdquina debe ser verificada periddicamente.
Equipamiento con defecto (inclusive cable de alimentacién) no debe ser uti-
lizado. Partes quebradas, faltando, obviamente desgastadas, destorcidas o
deterioradas deben ser cambiadas inmediatamente. Se fuere necesario este
tipo de reparo o cambio, es recomendado que sean usadas solamente piezas
de reposicion originales y que reparos sean hechos por personas cualifica-
das. Esta mdquina o cualquier de sus partes no debe ser alterada o cambia-
da desde sus especificaciones iniciales. El usuario de esta maquina es el
Unico responsable por cualquier malo funcionamiento que resulte de uso
indebido o modificacion no autorizada de las especificaciones iniciales,
falta de manutencion, dafios o reparo de mala cualidad hecho por personas
no cualificadas para este fin.

Esta mdquina estd cubierta por garantia desde que la naturaleza de la recla-
macion sea en resultado de defecto de fabricacion o quiebra de materiales
basicos, y no por defectos causados directa o indirectamente por uso inde-
bido o abuso, asi como la reclamacion debe ser dirigida primeramente al
agente de vendas donde el equipamiento fue adquirido inicialmente.
Cualquier parte o equipamiento defectuoso requiere el retorno al agente de
vendas en el debido embalaje y con frete prepago.

1.0 CONOCIENDO SU SIERRA DE CINTA

J

Anillo para levantamiento
Visor del indicador de tensién
Volante de tension de la ldmina
Llave
Conjunto del carril de guia
Volante de tension de la correa & cambio de velocidades
Guia de la ldmina
Volante para levantar & bajar
Puiio de tension de la ldmina
Clavillo de traba del levantamiento & rebajamiento
Punto de extraccién de polvo de 100mm
. Motor
Botdn de inclinacién de la mesa
Boton de trayectoria de la lamina

CZEZrACZOTEUODR

2.0 ESPECIFICACION
Art. Nr
Luna....
Profundidad méxima de corte:
Profundidad de la abertura: .
Largura de la 1dmina de la sierra
Anchura de la ldmina de la sierra: .
Inclinacion de la ldmina de la sierra:
Dimensiones de la mesa:.........
Velocidad de la ldmina de la sierra
MOLOT: ettt HP (Salida)

20005-0102
BBS 500
285

.m 465
3607
6~25
0° ~ 45°
630 x 480
460 0 980
20

3.0 MONTAJE. Figura 1
Lifting ring La mdquina es suministrada parcial-
mente montada. Antes de usar, los
items mencionados adelante deben
ser montados; mesa, carril de guia y
manivela.
{ATENCION! Use un guincho de
2000kg para levantar la sierra de
cinta por el anillo (Figura 1) y posi-
cionar en el lugar adecuado. Para
garantir la estabilidad y seguridad
de la sierra de cinta, usted debe prender la sierra al suelo con tornillos M10.
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Instalando la mesa. Figura 2
E w 0 Con la ayuda de otra persona, levante
\ I —— la mesa sobre el moliente.

[ 5 Monte la mesa de trabajo sobre el
moliente usando los tornillos hexago-
nales suministrados (4) y arandelas (4)
(A--Figura 2). Use tornillos con cabe-
za hexagonal, buchas, arandelas y
tuercas (B—-Figura 2) para prenderla
en la mesa.

i

Instalando la guia. Figura 3

o /) Instale la guia trasera del carril en la
mesa con (2) tornillos hexagonales
M6-1.0 x 20 y (2) arandelas M6 sumi-
— nistradas (Figura3). Instale la guia
frontal del carril en la mesa con (4) tor-
nillos y (4) arandelas M8 suministradas
(Figura3). Certifique-se que la tapa de
la punta estd presa en el carril de guia
trasero. Después ajuste la gufa en el carril delantero y trasero.

Instalando los volantes. Figura 4

Conecte la manivela grande (Figura 4) al
gabinete y pifidn en la parte superior de la
sierra de cinta, usando una llave “L” de 5
mm suministrada.

Conecte la manivela pequeiia (Figura 4) a
la barra de control de la correa y de velo-
cidades en la parte inferior derecha de la
sierra de cinta, usando una llave “L” de 5
mm suministrada.

4.0 AJUSTES

Ajustando el angulo de la mesa a la lamina. Figura 5

" La mesa puede ser ajustada la 90° con
relacién a la ldmina de la sierra regu-
lando el tornillo de apoyo en bajo de la
mesa. El tornillo de apoyo de la mesa si
encuentra en el tope de la rueda inferior
en el gabinete de la polea.
Primeramente afloje la tuerca (A--
Figura5) y después ajustando el tornillo
(B--Figura5) la mesa puede ser posicionada correctamente. Apriete la tuer-
ca (A--Figura)), certificando-se que el ajuste fue mantenido.

Inclinacion de la mesa. Figura 6

Suelte la palanca de traba (A--Figura6)
en el moliente de la mesa.

Gire el clavillo de inclinacién de la
mesa (B--Figura6) para ajustar la mesa
en el angulo deseado. Use la escala de
indicacion de dngulos en el moliente
- | para localizar el dngulo deseado.

Volva a apretar la palanca de traba para
prender la mesa.

Trayectoria de la lamina de sierra. Figura 7

;ATENCIC)N! Desligue la sierra de
cinta de la fuente de alimentacion.
Primeramente, certifique-se que las
gufas superiores y inferiores de la 1dmi-
na de sierra estdn distantes de la 1dmina
y la indicacién de la escala de tension
corresponde a la anchura de la ldmina
que usted estd usando. Suelte la palan-
ca de traba (Figura7) girando en el sen-
tido de las agujas del reloj/contrario de las agujas del reloj mientras que
girar la rueda superior con las manos por al menos tres vueltas hasta que la
lamina de sierra esté centrada sobre la rueda. Finalmente apriete la palanca
y cierre las puertas.

Blade Tracking Knob

17

Cluna

Ajustando la tension de la limina de sierra. Figura 8

Para soltar la tension de la ldmina, gire el
volante de tension de la ldmina (Figura8) en
el sentido contrario de las agujas del reloj.
Para aumentar la tensién de la lamina, gire
el volante en el sentido de las agujas del
reloj. Dé tension en la ldmina hasta que la
indicacién en el visor corresponda a la
anchura de la ldmina que usted estd usando
(Figura8).

Ajustando las guias de la lamina
Guias superiores: Figura 9.

Para ajustar las guias superiores, pri-
meramente posicione los rodamientos
guia con relacién a la ldmina soltando
la tuerca hexagonal (A--Figura9) y
moviendo la guia hasta que ambos los
rodamientos estén aproximadamente a
1/16” atrds de la garganta de la ldmina.
Ajuste ambos los rodamientos guifa
para 1/32” de la ldmina soltando el tor-
nillo de ajuste de la guia (B--Figura9) en ambos los lados de la 1dmina de
sierra. No ajuste los rodamientos guia muy préximo pues esto puede afec-
tar la vida de la ldmina de sierra. Finalmente ajuste el rodamiento guia para
que la parte trasera de la ldmina fique libre, soltando la tuerca hexagonal (C-
-Figura9). Cuando el ajuste correcto fuere alcanzado, trabe los rodamientos
guia en la posicién con la tuerca hexagonal (A--Figura9).

Guias inferiores. Figura 10

: Para ajustar las gufas inferiores, prime-
ramente posicione los rodamientos guia
con relacién a la ldmina soltando la
[ tuerca hexagonal (A--Figural0), mueva
la gufa hasta que ambos los rodamien-
tos estén aproximadamente la 1/16”
atrds de la garganta de la ldmina y
apriete la tuerca hexagonal (A-Figura
10). Ajuste ambos los rodamientos guia para 1/32” de la lamina soltando el
tornillo de ajuste de la gufa (B—-FiguralO) en ambos los lados de la lami-
na de sierra. Finalmente ajuste el rodamiento guia para que la parte trasera
de la ldmina fique libre, soltando la tuerca hexagonal (C--Figural0).

Ajustando la escala de la guia del carril de movimiento.
Figura 11

Deslice la gufa contra la ldmina al longo
del carril y suelte el tornillo de fijacion
(A--Figurall). Mueva la escala (B--
Figurall) para el lado y alinee el cero
de la escala con la linea en la cristal de
aumento (C--Figurall). Apriete el tor-

nillo de fijacién cuando el ajuste estu-

viere correcto. El ajuste puede ser veri-
~ficado regulando la gufa para una medi-
da y haciendo un corte de teste. Cuando el ajuste estd correcto, la espesura
de la pieza de teste ird corresponder al ajuste de la escala de la guia.

Ajustando la altura de corte. Figura 12

Suelte el clavillo de traba del levanta-
miento y rebajamiento (Figura 12) y
R & Pl TockKion,. gire el volante para levantar y bajar
|(Figura 12) para levantar o bajar el
conjunto superior de la guifa hasta la
altura deseada. Apriete el clavillo de
traba del levantamiento y rebajamien-
to. Nota: la extremidad inferior de los
rodamientos de guia estd la aproximadamente 1/4” arriba del tope de la
superficie de la pieza de trabajo.

Rise & Fall Handwhee
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Mudando la velocidad de la lamina. Figura 13

o {ATENCION! Antes de hacer
cualquier ajuste o manuten-
A =, Cion, certifique-se que la
maquina estd aislada y desli-
gada de la fuente de alimenta-
D cién eléctrica. Esta sierra de
cinta tiene dos velocidades
para la ldmina - velocidad baja
y velocidad alta. La rueda (A-
-Figural3) inferior tiene dos
poleas integrales en “V” y el
eje del motor tiene dos poleas
High Speed gemelas en  “V”  (B--
Figural3). La correa en “V”
(C--Figural3) pasa al rededor
de la polea de la rueda y de la
) polea del motor. La tensién de

&= la correa es disminuida o
aumentada con el volante que
mueve el tensor (D--
Figural3). Para alta velocidad
la correa debe estar montada
en la polea trasera del motor y de la rueda como indicado en la figura 13.
Para baja velocidad la correa debe estar montada en la polea frontal del
motor y de la rueda, como indicado en la figura 13

Low Speed

Cambiando la lamina de la sierra de cinta. Figura 14

;ATENCI()N! Desligue la maquina de la fuente de alimentacion eléctrica.

Esto garante que la sierra de cinta no ird ligar accidentalmente si el botén

de la llave LIGA/DESLIGA estuviere presionado.

. a) Abra la parte superior e inferior del gabinete
de la polea girando los botones.

b) Remueva la guia del carril de movimiento de
la parte frontal de la mesa soltando los 4 tor-
nillos (Figura 3 en la pagina 5).

c) Suelte la tensién de la ldmina girando el pufio
de tension de la lamina (Figura 14) en el sen-
tido de las agujas del reloj.

d) Remueva lamina de la sierra moviéndola a través de la fenda de la mesa,
de las guias superiores de la ldmina y de la proteccién y ranura en la
maquina teniendo cuidado para no si cortar, use guantes si necesario.

e) Cuando montar la nueva lamina, certifique-se que los dientes estdn apun-
tados para bajo y para frente en la posicién en que la ldmina pasa pela
mesa.

f) Apriete el tensor de la ldmina girando la palanca de libramiento rapido
(Figura 14) en el sentido contrario de las agujas del reloj y verifique la
trayectoria de la 1dmina. La ldmina debe deslizar en el centro de la rueda.
Refiérete a la seccion “Trayectoria de la lamina de sierra” en la pagina 6
para mas detalles.

Blade Tension Cam Handle

g) Ajuste las gufas de la lamina como indicado en la seccién “Ajustando las
gufas de la ldmina” en la pdgina 7.

h) Ajuste la tension de la 1dmina como indicado en la seccién “Ajustando la
tension de la ldmina” en la pagina 6.

i) Monte la gufa del carril de movimiento y apriete los 4 tornillos (Figura 3
en la pagina 5).

j) Cierre y trabe ambas las puertas de los gabinetes de poleas antes de
conectar la fuente de alimentacion

.
5.0 OPERACION

La lamina corta continuamente en sentido descendiente. Con ambas las
manos, asegure la pieza firmemente contra la mesa y alimente lentamente
contra la lamina de la sierra, use el bastén suministrado, mantenga sus
manos distantes de la lamina. Para un mejor resultado la ldmina debe estar
afilada. Una ldmina sin corte no ird cortar correctamente, especialmente
cortes retos, asi como causa presion en exceso sobre los rodamientos de
guia traseros. Elija la ldmina apropiada para el trabajo, dependiendo de la
espesura de la madera y del corte la ser hecho. Cuanto menos espesa y dura
la madera, menores deben ser los dientes de la 1dmina. Use una ldmina con
dientes pequefos para cortar curvas acentuadas. La mdquina es especial-
mente prevista para cortar curvas, mas también es apropiada para cortes
retos. Cuando cortar, siga el disefio empujando y girando la pieza de traba-
jo uniformemente. No tente girar la pieza de trabajo sin empujarla, pues
esto puede hacer con que la pieza prenda o con que la ldmina envergue.
Para cortes retos, use la gufa suministrada para alimentar la pieza de traba-
jo al longo de la lamina suavemente y en linea reta.

6.0 MANUTENCION

{PRECAUCION! ANTES DE LIMPIAR O HACER TRABAJOS DE
MANUTENCION, DESLIGUE LA MAQUINA DE LA FUENTE DE
ALIMENTACION (TOMADA DE PARED). NUNCA USE AGUA U
OTROS LIQUIDOS PARA LIMPIAR LA MAQUINA. USE UN CEPIL-
LO. MANUTENCION FRECUENTE DE LA MAQUINA IRA PREVE-
NIR CONTRA PROBLEMAS DESNECESARIOS.

Mantenga la mesa limpia para un corte preciso. Mantenga el exterior de la
mdquina limpio para garantir una operacién precisa de todas las partes
movibles y prevenir contra desgaste prematuro. Mantenga las aberturas de
ventilacion del motor limpias para prevenir contra super calentamiento.
Mantenga el interior (préximo a la ldmina de la sierra, etc.) limpio para pre-
venir el acumulo de polvo.

7.0 DIAGRAMA DE LOS HILOS

{ATENCION! Esta maquina debe ser aterrada.

El cambio del cabo de alimentacion eléctrica debe ser hecho solamente por
un electricista cualificado.
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8.0 SOLUCION DE PROBLEMAS
ATENCION: PARA SU PROPIA SEGURIDAD SIEMPRE DESLIGUE Y DESCONECTE LA MAQUIN A ANTES DE HACER CUALQUIER TRABAJO

DE MANUTENCION.

Cluna

DEFECTO

CAUSA PROBABLE

SOLUCION

La méquina no funciona cuando la
llave es ligada.

—_

. No ha corriente.
. Llave con defecto

NS}

Verifique si el cabo no estd quebrado.
Entre en contacto con el su suministrador para reparos.

La lamina no si mueve cuando el
motor funciona.

—_

. El botén de tension de la 1dmina no estd apretado.
. La ldmina estd fuera de una das ruedas.

NS}

Desligue el motor, apriete el boton de tension de la lami-
na. Abra la portezuela y verifique.

3. La ldmina de la sierra estd quebrada. 4. la correa de Cambie la ldmina.
traccién estd fuera de la rueda. Cambie la correa.
La lamina no corta en linea reta. 1. Falta de uso de la gufa de corte. Utilice la gufa.
2. Velocidad de alimentacion de corte muy rdpida. Aplique menos presion en la pieza de trabajo.
3. Los dientes de la 1dmina estdn sin corte o danificados. | Certifique-se que la ldmina no si curva. Use una ldmina
4. La guia de la ldmina mal ajustada. nueva. Ajuste las guias de la ldmina (veja seccién en la

pdgina 7).

La ldmina no corta o corta muy de
lentamente.

—_

. Los dientes estdn sin corte, causado por material muy
duro o desgaste.

2. La lamina fue montada de forma incorrecta.

Cambie la 1dmina, use una ldmina 6 T.P.I. para madera y
materiales blandos. Use un lamina 14 T.P.I para materia-
les mds duros. Una ldmina 14 T.P.I, siempre corta mas
lentamente.

Monte la ldmina correctamente.

Escoria acumula en el interior de
la maquina.

1. Esto es normal

Limpie la mdquina con frecuencia. Abra la portezuela y
remueva la escoria con un aspirador de polvo.

Escoria en el gabinete del motor.

—_

. Polvo en exceso sobre componentes externos de la
maquina

Limpie las aberturas de ventilacién del motor con un
aspirador de polvo. Limpie la escoria para prevenir con-
tra la succion para el interior del gabinete.

La méquina no corta en dngulo de
45 0 90 grados.

1. La mesa no estd en dngulo con la ldmina.
2. La ldmina estd sin corte o mucha presion fue aplicada
en la pieza de trabajo.

Ajuste la mesa.
Cambie la 1dmina o aplique menos presion en la pieza de
trabajo.

La Iamina no puede ser posiciona-
da correctamente en la polea.

. Las ruedas no estan alineadas. Rodamientos con
defecto.
2. El botén de alineamiento de la rueda no estd ajustado
correctamente.
3. Lamina de cualidad inferior.

Retorne la maquina al su representante local para reparo.
Ajuste el boton.

Cambie la lamina.
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SUOMI

SISALTO
1.0 Opi tuntemaan vannesahasi ..........cecevereeeeerenieenienieeseseeese e 25
2.0 Miiritys
3.0 Kokoaminen
4.0 Sédtdminen

5.0 Kédyttdminen.

6.0 Huoltaminen ...
7.0 Kytkentikaavio...
8.0 Vianmddritys
Osien luettelo
EU vaatimustenvastaavaisuusilmoitus

VANNESAHOIHIN LIITTYVAT ERITYISTURVA-
OHJEET

Sammuta vannesaha aina ennen kuin poistat roskia poydaltd. Pidd kidet ja
sormet kaukana teristd. Ald yritd koskaan sahata ilman sopivaa tukea kap-
paletta, jossa ei ole tasaista pintaa. Pidd kappaletta aina tukevasti ja syotd
sitd terille keskinkertaisella nopeudella. Sammuta kone aina, jos kappalet-
ta on tarpeen ottaa taaksepdin vajaan sahausjiljen korjaamiseksi. Sddda yla-
ohjauskisko noin 5,1 mm (1/8”) sahattavan kappaleen yldpuolelle. Tarkasta,
ettd terd on oikean kokoinen ja tyypiltddn sahattavan kappaleen paksuudel-
le ja laadulle sopiva. Varmista, ettd terédn kireys ja ura on oikein sdddetty.
Tee “relieffi”-sahauksia ennen pitkien kaarien sahausta. Loysdd terdn kire-
yttd, kun sahaa ei aiota kdyttdd pidempéin aikaan.

KAYTTAJAN VASTUU/TAKUU

Tédmi kone toimii mukana toimitetuissa ohjeissa kuvatulla tavalla. Kone on
tarkastettava sddnnollisesti. Vioittuneita varusteita (sdhkojohto mukaan
lukien) ei saa kdyttdd. Puuttuvat, rikkoutuneet, selvisti kuluneet, védidntyne-
et tai likaantuneet osat on korvattava/vaihdettava vilittomisti. Jos ylld mai-
nittua korjausta tai vaihtamista tarvitaan, suosittelemme ainoastaan alkupe-
rédisten varaosien kidyttdmistd ja korjausten teettdmistd vain ammattitaitoi-
sella henkilolld. Tétd konetta, tai sen osia, ei saa muuttaa perusrakenteelta-
an. Koneen kiyttdjd on itse vastuussa vioista, jotka aiheutuvat koneen vir-
heellisesté kédytosti tai perusrakenteen kielletystd muuttamisesta, virheelli-
sestd kunnossapidosta, vahingosta tai virheellisesti korjauksesta, jonka on
suorittanut muu kuin ammattitaitoinen henkilo. Témin koneen takuun pii-
riin kuuluvat vaateet, jotka ovat seurausta virheellisestd rakenteesta tai
johtuvat perusmateriaalien vaurioitumisesta ja jotka eivit ole, suoraan tai
epdsuorasti, seurausta koneen virheellisestd kdytostd tai vidrinkédytostd.
Takuun voimassa olo edellyttdd myos, ettd takuuvaade ilmoitetaan ensin
sille myyjille, jolta kone on alun perin ostettu. Vialliset osat tai varusteet on
mahdollisesti palautettava myyjille sopivasti pakattuna ja rahti ennakkoon
maksettuna.
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1.0 OPI TUNTEMAAN VANNESAHASI

A. Nostorengas

B. Jénnityksen ilmaisimen ikkuna

C. Terén Kiristyspyoréd

D. Kytkinyksikko

E. Ohjain

F. Hihnankiristimen ja nopeusvaihdon késipyora

G. Terin ohjain

H. Noston ja laskun késipyord

J. Terén kiristinepdkeskon kahva

K. Noston ja laskun lukitusnuppi

L. 100 mm pélynpoistoaukko

M. Moottori

N. Poydin kallistuksen nuppi

O. Terén ohjauksen nuppi

2.0 MAARITYS

Art. Nr 20005-0102

BBS 500

285
465

Sahanteridn pituus: 3607

Sahanterin leveys: ............ 6-25

Sahanterin kallistus: ........ 0° —45°

Sahauspoydin koko: ......... 630x480

460 tai 980
MoOOttori: .oeeueeveeenenee 20

3.0 KOKOAMINEN. Kuva 1

Nostorengas Kone toimitetaan osin koottuna.
Seuraavat kohteet on Kkoottava
ennen kayttod: tyoskentelypoytd,
ohjain ja kampi.

VAROITUS! Nosta vannesaha ren-
kaasta (kuva 1) 2000 kg taljan avul-
la sopivaan paikkaan. Vannesaha on
kiinnitettdvd lattiaan M10-ruuvilla
riittdvin vakauden ja turvallisuuden
takaamiseksi.




Tyoskentelypoydin sovittaminen. Kuva 2

B w =N Nosta avustajan kanssa tyoskentely-

. poytd karan péille.

e Kiinnitd tyoskentelypoytd
mukana toimitettujen (4) kuusiopultti-
en ja (4) aluslevyjen avulla (A--Kuva
2). Tasoita tyoskentelypOytd kuusio-
koloruuvin, helan, aluslevyn ja kiinni-
tyslevyn (B--Kuva 2) avulla.

karaan

Ohjaimen sovittaminen. Kuva 3
< Asenna asteikkokisko poytidn kahdel-
I
=

la kuusioruuvilla ja kahdella tasaisella
aluslevylld. Aseta ohjainkisko poytdédn
—neljdlld  kuusiomutterilla kahdesta
kohdasta. Aseta ohjaimen kannatin
ohjainkiskoon. Liu’uta ohjain ohjai-
men kannattimeen ja kiristd kiinnikke-
et. Kiinnitd ohjain ohjainkiskoon ruu-
vaamalla lukkokahva kiinni.

Kisipyorien sovittaminen. Kuva 4

Kiinnitéd suuri kampi (kuva 4) vannesahan
yldosan telineeseen ja vetopyorddn muka-
na toimitetun 5 mm “L”-avaimen avulla.
Kiinnitéd pieni kampi (kuva 4) vannesahan
alaosan oikealla puolella olevaan hihnan
ja nopeuden sd@ddon tankoon mukana toi-
mitetun 5 mm “L”-avaimen avulla.

4.0 SAATAMINEN
Poydin asettaminen suoraan sahanterian nihden. Kuva 5
-~ _Poytd voidaan asettaa 90° kulmaan
sahanterddn ndhden sddtdmélld poydén
alla sijaitsevaa s@dtoruuvia. Saatdruuvi
on vannesahan alapyoréin kotelon yld-
puolella. Avaa ensin lukkomutteria (A-
- kuva 5) ja sdadd sitten ruuvia (B--
kuva 5), poytd voidaan asettaa asian-
S mukaisesti. Kiristd lukkomutteri (A--
kuva 5) varmistaen, ettd asetus siilyy.

Poydin kallistaminen. Kuva 6

! T Avaa pdydin karan lukkokahvaa (A--
: kuva 6). Sdddd poytd haluamaasi kul-
maan kddntdmailld poydédn kallistus-
kahvaa (B--kuva 6). Karan tuen merk-
kiasteikon avulla ndet haluamasi kul-
man. Kiinnitd poyti kiristimélld lukko-
- kahva.

Sahanterzn ohjaus. Kuva 7
VAROITUS! Irrota vannesahan virtajohto.

Varmista ensin, ettd sahanterdn yld- ja
alaohjaimet on sdddetty irralleen teréstd

kidytetyn terdn leveyttd.
Avaa sitten lukkovipua (kuva 7) kéddnté-

malld sitd vastapdivddn ja kddnnd terdn
ohjaimen nuppia (kuva 7) myotd-/vas-

tapdivaidn samalla kun kdénnét ylempdé
pyordd kisin vihintddn kolme kierrosta, kunnes terd ohjautuu pyorin kes-
kelle. Kiristéd lopuksi lukkovipu ja sulje luukut.
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Terin kireyden siétiminen. Kuva 8

Voit vihentdd terdn kireyttd kédantamalld
terdn kireyden késipyorad (kuva 8) vastapdi-
védn. Voit kiristdd terdd kddntdmalld terdn
kireyden késipyordd. Kiristd terdd, kunnes
jannityksen ilmaisimen ikkunan lukema
vastaa kdytettdvin terdn leveyttd (kuva 8).

Terin ohjaimien séitdminen
Yldohjaimet: Kuva 9

Sdddd terdn yldohjaimia asettamalla
rullaohjaimet terdn mukaan avaamalla
kuusiomutteria (A--kuva 9) ja siirtd-
milld ohjaimen pidikettd, kunnes rulla-
ohjaimet ovat noin 1,5 mm terdn ham-
masvilien takana. Aseta seuraavaksi
rullaohjaimet 0,8 mm péddhdn terdstd
vapauttamalla ruuvi (B--kuva 9) terdn
molemmilta puolilta. Ald aseta ohjai-
mia liian ldhelle, silld se lyhentdd terdn kayttoikdd. Sddada lopuksi laakeri
hieman irti terdn takaosasta vapauttamalla kuusiomutteri (C--kuva 9). Kun
oikeat sdddot on saavutettu, lukitse tukilaakeri paikalleen kuusiomutterilla
(A--kuva 9).

Alaohjaimet. Terin ohjaimien sddtiminen
Alaohjaimet: Kuva 10

= Sédddd terdn alaohjaimet avaamalla
ensin kuusiomutteri (A--kuva 10) ja
siirrd sitten ohjaimen pidikkeen valuosa
[ noin 1,5 mm terdn hammasvilien taka-
puolelle ja kiristd kuusiomutteri (A--
kuva 10). Aseta seuraavaksi rullaohjai-
met 0,8 mm pidhédn terdstd vapautta-
malla ruuvi (B--kuva 10) terdn molem-
milta puolilta. Sdddé lopuksi laakeri hieman irti terdn takaosasta vapautta-
malla kuusiomutteri (C--kuva 10).

Ohjaimen ohjausasteikon siiétiminen. Kuva 11
Liu’uta ohjainta ohjauskiskoa pitkin
terdd vasten ja avaa kiinnitysruuvia (A-
-kuva 11). Siirrd sitten asteikkoa (B--
kuva 11) sivuttain ja kohdista asteikon
nollakohta terddn. Kiristd kiinnitysruu-
vi, kun sdito on oikein. Sdité voidaan
tarkistaa asettamalla ohjain paksuuteen
ja leikkaamalla koepala. Kun sdité on
_oikein, koepalan paksuus vastaa ohjai-
men ohjausasteikon asetusta.

Leikkauskorkeuden séitiminen. Kuva 12

Avaa noston ja laskun lukitusnuppia
(kuva 12) ja kdédnnd noston ja laskun
 kisipyordd (kuva 12) nostaaksesi tai
laskeaksesi ohjauspylvistd / ylempdé
terdohjainta haluttuun korkeuteen.
Kiristi sitten noston ja laskun lukitus-
nuppi. Huomautus: Ohjainlaakerin ala-
reuna on noin 6,5 mm tyokappaleen
ylédpinnan yldpuolella.

Rise & Fall Handwheel
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Terinopeuden muuttaminen. Kuva 13

7 VAROITUS! Varmista ennen
sddtojen ja huoltotoimenpitei-
' == den suorittamista, ettd kone on
eristetty ja irrotettu sdahkover-
kosta. Tdssd vannesahassa on
D kaksi terdnopeutta, hidas ja
nopea. Alemmassa vannesa-
han pyorésséd (A--kuva 13) on
kaksi kiintedd uritettua veto-

uritettu kaksoisvetopyoréd (B--
kuva 13).

High Speed Uritettu hihna (C--kuva 13)
kulkee vannesahan vetopyorin
ja moottorin vetopyorin kaut-
ta. Hihnan kireyttd ohjataan
hihnankiristimen ja nopeusva-
=== ihdon kisipyorilld (D--kuva
13). Nopea nopeus saavuteta-
an, kun hihna asetetaan seké
vannesahan ettd moottorin
taemmalle vetopyorille.
Kuvassa 13 osoitetulla tavalla. Hidas nopeus saavutetaan, kun hihna asete-
taan sekd vannesahan ettd moottorin etummaiselle vetopyorille. Kuvassa
13 osoitetulla tavalla.

Low Speed

Vannesahan teréin vaihtaminen. Kuva 14

VAROITUS! Irrota kone sidhkdverkosta. Ndin varmistat, ettei vannesaha

kdynnisty vahingossa, jos jokin osuu virtakytkimeen.

a)Avaa yld- ja alapyorien kotelot kddntdmalld
ovien lukitusnuppeja.

b)Irrota ohjauskisko poydédn etuosasta irrotta-
malla 4 siipiruuvia (kuva 3 sivulla 5).

¢) Vapauta terdn jdnnitys pyorittamalld terdn

kiristinepdkeskon kahvaa (kuva 14) myotapéi-
vain.

d) Irrota sahanterd syottdmélld sitd poyddn aukon, yld- ja alaohjaimien ja
koneen takaosan aukon ldpi varoen loukkaamasta itsedsi. Kéytd tarvitta-
essa kisineita.

e) Kun sovitat uutta terdd, varmista, ettd terdn hampaat osoittavat alaspéin
ja kohti itsedsi kohdassa, jossa terd kulkee poydén ldpi.

Blade Tension Cam Handle

f) Kiristd uusi terd pyorittamélld pikavapautusvipua (kuva 14) vastapdivi-
dn ja tarkista terdn ohjaus. Terén pitdé kulkea vannesahan pyorin keskel-
14. Lisédtietoja on kohdassa “Sahanterédn ohjaus” sivulla 6.

g) Aseta terdohjaimet kohdassa “Terdn ohjaimien sddtdminen” sivulla 7
kuvatulla tavalla.

h) Aseta terédn kireys kohdassa “Terin kireyden sé@dtdminen” sivulla 6 kuva-
tulla tavalla.

i) Aseta ohjain takaisin paikalleen ja kiristé 4 siipiruuvia (kuva 3 sivulla 5).

j) Sulje ja lukitse molemmat ovet ennen kuin kytket virtajohdon.

5.0 KAYTTAMINEN

Terd leikkaa jatkuvasti alaspdin. Pidd tyokappaletta tiukasti poydalld
molemmin kisin ja syotd sitéd hitaasti kohti terdd. Pida kitesi terdn ulottu-
mattomissa. Parhaat tulokset saadaan, kun teré on terdvd. Tylsi terd ei leik-
kaa oikein, erityisesti suoria leikkauksia ja se rasittaa takaohjainlaakereita.
Tyohon valittava oikea terd riippuu puun paksuudesta ja suoritettavasta
leikkauksesta. Mitd ohuempaa ja kovempaa puu on, sitd pienempihampais-
ta terdd tarvitaan. Kdytd pienihampaista terdd jyrkkiin muotoihin. Kone
soveltuu erityisesti muotojen leikkaamiseen, mutta silld voi tehdd myos
suoria leikkauksia. Noudata leikatessa merkint6jd tyontamailld ja kédntd-
miilld tyokappaletta tasaisesti. Ald yritd kézntid tyokappaletta tyontaméitti
sitd, silld muutoin tyokappale voi jdddé jumiin tai terd voi vddntya. Suorita
suorat leikkaukset syottamailld tyokappaletta suoraan toimitettua ohjainta
pitkin.

6.0 HUOLTAMINEN

VAROITUS! IRROTA KONE SAHKOVERKOSTA (PISTORASIASTA)
ENNEN PUHDISTAMISTA TAI HUOLTOTOIMENPITEIDEN SUORIT-
TAMISTA. ALA KAYTA VETTA TAI MUITA NESTEITA KONEEN
PUHDISTAMISEEN. KAYTA HARJAA. KONEEN SAANNOLLINEN
HUOLTAMINEN ESTAA TARPEETTOMIA ONGELMIA.

Pitdmailld poydin puhtaana varmistat tarkan leikkauksen. Pitdmailld koneen
ulkopuolen puhtaana varmistat kaikkien liikkuvien osien tarkan toiminnan
ja estit liiallista kulumista. Pitimalld moottorin ilmanvaihtoaukot puhtaina
estdt moottorin ylikuumenemista. Pitdmailld sisdpuolen (terdn ympériston,
jne.) puhtaana estit polyn kerddntymista.

7.0 KYTKENTAKAAVIO
VAROITUS! Tdmi kone on maadoitettava.
Virtajohdon saa vaihtaa vain valtuutettu sahkoasentaja.
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8.0 VIANMAARITYS

VAROITUS: OMAN TURVALLISUUTESI VUOKSI, SAMMUTA KONE JA IRROTA VIRTAJOHTO ENNEN VIANMAARITYKSEN SUORITTAMISTA

VIKA TODENNAKOINEN SYY KORJAUS
Kone ei kdynnisty. 1. Virtajohto ei ole kytketty. Tarkista, ettei johto ole vaurioitunut.
2. Viallinen kytkin. Ota yhteys jilleenmyyjéén.

Teri ei liiku, vaikka moottori on 1. Pikavapautusvipu tai terdn Kiristyspyord on kiristé- Sammuta moottori, kiristd pikavapautusvipu tai terdn

kdynnissd. matta. kiristyspyord.

2. Terd on pudonnut pyorilta. Avaa saranoitu ovi ja tarkista.
3. Sahanterd on poikki. Vaihda terd.
4. Kéyttohihna on katkennut. Vaihda hihna.
Teri ei leikkaa suoraan. 1. Ohjain ei ole kiytossi. Kaiyti ohjainta.
2. Syoéttonopeus on liian suuri. Paina tyokappaletta kevyesti ja varmista, ettei terd vddn-
ny.
3. Terdn hampaat ovat tylsid tai vaurioituneita. Kiytd uutta terdd.
4. Ohjain ei ole sdddetty oikein. Sadda terdn ohjaimet (ks kohta sivulla 7).
Teri ei leikkaa tai se leikkaa hyvin | 1. Hampaat ovat tylsié, miké johtuu kovan materiaalin Vaihda terd, kidytd 6 T.P.I. terdd puulle ja pehmeille
hitaasti. leikkaamisesta tai pitkdstd kdytosta. materiaaleille. Kdytd 14 T.P.I. terdd kovemmille mate-
2. Terd on asennettu véirin péin. riaaleille. 14 T.P.I. terd leikkaa aina hitaammin, koska
sen hampaat ovat pienemmiit ja sen leikkauskyky on
hitaampi. Aseta terd oikein.

Koneen sisille kertyy sahapolyé. 1. Tdmé& on normaalia Puhdista kone séddnnollisesti. Avaa saranoitu ovi ja poista
sahapoly polynimurilla.

Sahapolyd moottorikotelon sisilld. | 1. Koneen ulko-osiin kertyy runsaasti polyi. Puhdista moottorin ilmanvaihtoaukot polynimurilla.
Poista sahapoly ajoittain estdédksesi sen imeytymisen
koteloon

Kone ei leikkaa 45° tai 90° kul- 1. Poytd ei ole suorassa kulmassa terddn nidhden. Sdddd poytd.

missa. 2. Terd on tylsd tai tyokappaletta on painettu liikaa. Vaihda terd tai dld paina tyokappaletta niin kovaa.

Terdd ei voi asettaa oikein pyoril- 1. Pyorit eivét ole suorassa. Viallinen laakeri. Ota yhteys jilleenmyyjéén.

le. 2. Terdn ohjauksen nuppia ei ole sidddetty oikein. Sdddid nuppia (ks. sivu 6).

3. Huono terd. Vaihda terd.

23




Cluna

FRANCAIS

SOMMAIRE
1.0 Apprenez a connaitre votre Scie a ruban..........cccceeueeeveeueeniriccnnnnnne. 30
2.0 Caractéristiques
3.0 Montage
4.0 Réglages
5.0 Fonctionnement.
6.0 Maintenance
7.0 Diagramme €lectrique
8.0 Résolution des pannes
Partie le deagramme

Déclaration d’EU de la conformité

REGLES DE SECURITE PARTICULIERES AUX
SCIES A RUBAN

Toujours stopper la scie a ruban avant de retirer les bouts coupés de la table.
Gardez toujours vos mains et vos doigts éloignés de la lame. N’essayez
jamais de couper une pi¢ce qui n’a pas une surface plate, a moins qu’un
support adapté soit utilisé. Toujours tenir fermement la piece et faites-la
passer dans la lame a une vitesse modérée. Toujours éteindre la machine si
la piece doit étre retirée apres une coupe inachevée. Ajustez le guide supé-
rieur a 1,6mm au-dessus de la piece a couper.Vérifiez que la taille et le type
de la lame est adapté a 1’épaisseur et le type de matériau qui va étre coupé.
Assurez-vous que la tension de la lame et la course de la lame soient cor-
rectement réglées. Faites des coupes de “soulagement” avant de couper de
longues courbes. Relacher la tension de la lame lorsque celle-ci ne sera pas
utilisée pendant une longue période.

RESPONSABILITE DE L’UTILISATEUR /
GARANTIE

Cette machine fonctionnera en conformité avec la description contenue
dans les instructions fournies. Cette machine doit étre vérifiée périodique-
ment. Des équipements défectueux (y compris le cordon électrique) ne doi-
vent pas étre utilisés. Des piéces qui sont cassées, manquantes, manifeste-
ment usées, déformées ou défectueuses doivent étre remplacées immédiate-
ment. Dans le cas ot une telle réparation s’avere nécessaire, il est recom-
mandé que seules des pieces de remplacement soient utilisées et que de tel-
les réparations soient menées par des personnes qualifiées. Cette machine
et ses pieces ne doivent pas étre changées et les caractéristiques de base ne
doivent pas étre modifiées. L'utilisateur de cette machine sera tenu comme
seul responsable pour tout fonctionnement défectueux résultant d’une utili-
sation non appropriée, d’une modification non autorisée par les caractéris-
tiques standards, d’une mauvaise maintenance, d’'un dommage ou d’une
réparation effectuée par une personne non qualifiée pour ce genre de tache.
Cette machine est couverte par une garantie qui s’applique dans les cas de
fonctionnement défectueux ou de panne des matériaux de bases qui ne sont
pas causés directement ou indirectement par des utilisations non approprié-
es ou abusives. Cette réclamation de garantie doit d’abord étre présentée au
vendeur de la machine. Toutes pieces ou équipements défectueux peuvent
nécessiter un retour au vendeur, correctement emballé et envoi prépayé.
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1.0 APPRENEZ A CONNAITRE VOTRE SCIE A
RUBAN

. Anneau de levage

. Fenétre de mesure de la tension

. Poulie de mise sous tension de la lame

. Interrupteur

Montage du guide de fente

Manivelle de changement de la vitesse et de la tension

. Guide de lame

. Poignée de montée et descente

Bras de serrage de la lame

. Bouton de verrouillage de la montée & descente
Sortie d’extraction de la poussiere de 100mm

. Moteur

. Bouton d’inclinaison de la table

. Bouton de centrage de la Lame

ozzxrrAR-IXTQTmmUuOwy

2.0 CARACTERISTIQUES

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500
Profondeur max. de coupe : 285
Largeur de la saignée : 465
Longueur de la lame : .......... 3607
Largeur de la lame : ............. 6~25
Inclinaison de la lame : ....... 0° ~45°
Taille de la table de coupe 630 x 480
Vitesses de la lame : ..... m/min 460 ou 980
MOteur :....cccoecvevvenenueenenns 2.0

3.0 MONTAGE. Fig. 1
Anneau de levage La machine est fournie partielle-
ment assemblée. Avant 1’utilisation,
les éléments suivants doivent étre
assemblés; table de travail, guide de
coupe et manivelle.
ATTENTION ! Pour déplacer cette
scie a ruban et la déposer a I’endro-
it voulu, accrochez a son anneau un
crochet de levage de capacité
2000kg (Fig. 1). Pour travailler en
toute sécurité, vous devez assurer la bonne stabilité de cette scie a ruban en
la boulonnant au sol avec une vis de type M10.




Placement de la table de travail. Fig. 2
B w I'H Faites-vous aider par une autre person-
gl —

ne pour lever la table de travail sur le
pivot. Montez la table de travail sur le
pivot en utilisant les 4 boulons hex-
agonaux et les 4 rondelles fournis (A-
-Fig. 2). Utiliser la vis a six pans, la
douille, la rondelle et 1’écrou a ailettes
. (B—-Fig. 2) pour la planéité de la
&1 table de travail.
Placer le guide de coupe. Fig. 3

2 # Installez le rail arriere du guide a la
table avec les 2 boulon hexagonaux de
type 6-1,0 x 20 et les 2 rondelles plates
— de type M6 (Fig.3). Installez sur la
table le rail avant du guide de coupe
avec 4 vis a serrage a main et 4 rondel-
les plates de type M8 (Fig.3). Assurez-
vous que le capuchon soit bien fixé au
rail arriere du guide. Placez ensuite le
guide sur les rails avant et arriere.

Placement des manivelles. Fig. 4

Attachez la grande manivelle (Fig. 4) sur
le pignon et la crémaillere sur la partie
supérieure de la scie a ruban, en utilisant
la clé de 5Smm fournie.

Attachez la petite manivelle (Fig. 4) sur la
courroie et la tige de controle de la vitesse
sur le coté bas droit de la scie a ruban, en
utilisant la clé de Smm fournie.

4.0 REGLAGE
Régler la table perpendiculairement a la lame. Fig. 5
" La table peut étre placée a la perpendi-
culaire de la lame en réglant la vis d’ar-
rét de la table sous la table. La vis d’ar-
rét de la table se situe au dessus du bati
du bas, qui héberge la poulie inférieure.
En desserrant d’abord 1’écrou de serra-
ge (A--Fig.5) et en réglant la vis (B--
- Fig.5), la table peut étre réglée correc-
tement. Resserrez 1’écrou de serrage (A--Fig.5) en vous assurant que le rég-
lage soit maintenu.

Incliner la table. Fig. 6

: Desserrez la poignée de verrouillage
(A--Fig.6) du pivot de la table. Tournez
le bouton d’inclinaison de la table (B--
Fig.6) pour régler la table a I’angle
désiré. Pour obtenir I’angle voulu, utili-
sez le rapporteur d’angle sur la patte de
| fixation du pivot. Resserrez la poignée
de verrouillage pour sécuriser la table.

Centrer la lame. Fig. 7

ATTENTION ! Débranchez la scie.
Tout d’abord, assurez-vous que les gui-
des supérieurs et inférieurs sont placés
a I’écart de la lame et 1’échelle de ten-
sion corresponde a la largeur de lame
que vous utilisez. Desserrez ensuite le
levier de serrage (Fig.7) en le tournant
dans le sens contraire a celui des aiguil-
les d’une montre et tournez le bouton
de centrage de la lame (Fig.7) dans un sens ou dans 1’autre, tout en faisant
tourner a la main la poulie supérieure d’au moins trois tours jusqu’a ce que
la lame soit centrée sur la poulie. Enfin, serrez le levier de serrage et fermez
les portes.

Régler la tension de lame. Fig. 8

Pour desserrer la lame, tournez la poignée
de serrage de lame (Fig.8) dans le sens con-
traire a celui des aiguilles d’une montre.
Pour serrer la tension de la lame, tournez la
poignée de serrage de lame. Serrez la lame
jusqu’a ce que I’indication de tension corre-
sponde a la largeur de la lame que vous uti-
lisez (Fig.8).

ension Indicator Window

Blade Tension Wheel

Régler les guides de lame
Guides supérieurs : Fig. 9

Pour régler les guides de lame supérie-
urs, positionnez les guidages a rou-
leaux en fonction de la lame en desser-
rant I’écrou hexagonal (A--Fig.9) et en
déplacant le porte guide jusqu’a ce que
les guidages a rouleaux soit a environ
1/16” derriere les creux des dents de
lame. Ensuite, réglez les guidages a
rouleaux a 1/32” de la lame en desser-
rant la vis (B--Fig.9) de chaque coté de la lame. Ne serrez pas les guides
trop préts de la lame car cela affecterait la durée de vie de la lame. Enfin,
réglez le roulement de butée pour qu’il ne touche pas I’arriere de la lame en
desserrant 1’écrou hexagonal (C--Fig.9). Lorsque le bon réglage est atteint,
serrez le roulement de butée en position avec 1’écrou hexagonal (A--Fig.9).

Guides inférieurs. Fig. 10

3 Pour régler les guides de lame inférie-
urs, desserrez d’abord 1’écrou hexago-
nal (A--Fig.10) puis déplacez le porte
mmmid, cuide 2 environ 1/16” derriere le creux
des dents de la lame et serrez I’écrou
hexagonal (A-Fig. 10). Réglez ensuite
les guidages a rouleaux a 1 /32” de la
lame en desserrant la vis (B—-Fig.10)
de chaque coté de la lame. Enfin, régler le roulement de butée pour qu’il ne
touche pas I’arriere de la lame, en desserrant 1’écrou hexagonal (C--Fig.10).

Régler I’échelle du gulde de coupe. Fig. 11

\ Glissez le guide de coupe contre la lame
le long du rail, et desserrez la vis de fix-
ation (A--Fig.11). Lorsque vous dépla-
wcez 1’échelle (B--Fig.11) de coté, et
alignez le zéro de I’échelle avec la ligne
de la fenétre de la loupe (C--Fig.11).

Resserrez les vis de fixation lorsque le

réglage est correct. Le réglage peut étre
—vérifié en réglant le guide de coupe sur
une épaisseur voulue, et en coupant une piece test. Lorsque le réglage est
correct, I’épaisseur de la piece test correspondra au réglage de I’échelle de
coupe.

Régler la hauteur de coupe. Fig. 12

Desserrez le bouton de blocage de
montée et descente (Fig. 12) et tournez
. la manivelle de montée et descente
(Fig. 12) pour élever ou abaisser I’en-
semble a la hauteur désirée. Serrez
ensuite le bouton de verrouillage de
montée et descente.

Note : I’arréte du bas des attaches du
guide est a environ 1/4” de la surface

Rise & Fall Handwheel

de la piece a travailler.
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Changer la vitesse de la lame. Fig. 13

ATTENTION ! Avant de réa-
liser tout réglage ou mainte-
nance, assurez-vous que la
machine soit isolée et décon-
nectée de 1’alimentation
D électrique. Cette scie peut
fonctionner a deux vitesses
différentes : rapide et lente.
La poulie du bas (A--Fig.13) a
s deux poulies multi-V intégra-
les et I’arbre de moteur a une
poulie double multi V (B--
High Speed Fig.13). La courroie multi-V
(C--Fig.13) passe autour de la
roue d’entrainement et la pou-
lie du moteur. La tension de la
\ courroie est relachée et appli-
=== quée en utilisant la manivelle
de changement de vitesse et de
tension (D--Fig.13). Pour la
haute vitesse, la courroie doit
8 étre placé sur la poulie arriere
sur le moteur et la roue d’en. Pour la faible vitesse, la courroie doit étre pla-
cée sur la poulie avant sur le moteur et sur la roue d’entrainement, comme
indiqué sur la Fig. 13.

Low Speed

Remplacer la lame. Fig. 14

ATTENTION : débranchez la machine de D’arrivée d’électricité. Cela

empéchera un éventuel démarrage intempestif si le bouton ON/OFF est

accidentellement touché.

a) Ouvrez les caches des deux roues d’entraine-
ment en tournant les boutons de verrouillage
des portes.

LECRESREEL RN b) Retirez le rail du guide de coupe de I’avant de

‘ la table en desserrant les 4 vis a serrage a

4 mains (Fig. 3 sur la page 5).
¢) Reléachez la tension de la lame tension en tour-
nant la poignée de mise sous tension (Fig. 14) dans le sens des aiguilles
d’une montre.

d) Retirez la lame de la scie en la passant dans la fente de la table, dans les
guides du haut et du bas et la fente dans I’arriere de la machine, en fai-
sant bien attention de ne pas vous couper. Portez des gants si nécessai-
res.

e)Lorsque vous placez la nouvelle lame, assurez-vous que les dents de la
lame pointe vers le bas et vers vous 1a ol la lame passe au travers de la
table.

f) Resserrez la nouvelle lame en tournant le levier de relache rapide (Fig.
14) dans le sens opposé a celui des aiguilles d’une montre et vérifiez la
position de la lame. La lame devrait circuler au milieu de la roue d’en-
trainement. Pour plus de détails, référez-vous au chapitre “Centrez la
lame” sur la page 6.

g) Réglez a nouveau les guides de lame, comme décrit dans la section
“Régler les guides de lame” sur la page 7.

h) Réglez a nouveau la tension de la lame comme décrit dans la section
“Régler la tension de la lame” de la page 6.

i) Remplacez le guide de coupe, et resserrez les 4 vis a serrage a mains
(Fig. 3 sur la page 5).

j) Fermez et verrouillez les portes des roues d’entrainement avant de recon-
necter I’alimentation €lectrique.

5.0 FONCTIONNEMENT

La lame coupe en suivant une coupe descendante continue. Avec les deux
mains, tenez fermement la piece a travailler sur la table, et avancez-la dou-
cement vers la lame, en gardant vos mains bien a I’écart de la lame. Pour de
meilleurs résultats, la lame doit étre aiguisée. Une lame usée ne coupera pas
correctement, et particulierement lorsque vous voudrez couper en ligne
droite, et engendrera une pression excessive appliquée sur le guide arriere.
Sélectionnez la bonne lame pour ce travail, en fonction de 1’épaisseur du
bois et la coupe a faire. Plus le bois est fin et dur, plus les dents de la lame
doivent étre fines. Utilisez une lame a dents fines pour couper en suivant
des courbures tres fortes. La machine est particulierement bien congue pour
la coupe de courbes, mais sera également capable de faire des coupes droi-
tes. Lorsque vous coupez, suivez la ligne de coupe marquée sur la piece en
la poussant de maniére réguliere et modérée. N’essayez pas de tournez la
piece sans la pousser, car cela pourrait provoquer le blocage de la lame, ou
la torsion de la lame. Pour les coupes droites, utilisez le guide fourni pour
passer doucement la piece dans la lame et selon une ligne droite.

6.0 MAINTENANCE

ATTENTION ! AVANT DE NETTOYER OU DE COMMENCER LES
TRAVAUX DE MAINTENANCE, DEBRANCHEZ LA MACHINE DE
SON ALIMENTATION ELECTRIQUE (PRISE MURALE). N'UTILISEZ
JAMAIS D’EAU OU D’AUTRES LIQUIDES POUR NETTOYER LA
MACHINE. UTILISEZ UNE BROSSE. UNE MAINTENANCE
REGULIERE DE LA MACHINE EMPECHERA LES PROBLEMES.
Gardez votre table propre pour assurer une coupe optimale. Gardez 1’exté-
rieur de la machine propre pour assurer un fonctionnement précis de toutes
les pieces en mouvement et empécher une usure excessive. Gardez les fen-
tes de ventilation du moteur propres pour empécher toute surchauffe.
Gardez I'intérieur (apres de la lame, etc.) propre pour empécher 1’accumu-
lation de la poussiere

7.0 SCHEMA ELECTRIQUE

ATTENTION ! Cette machine doit étre reliée a la masse.

Le remplacement du cable d’alimentation électrique doit &étre fait unique-
ment par un électricien qualifié.
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8.0 RESOLUTION DES PANNES
ATTENTION : POUR VOTRE PROPRE SECURITE, ETEIGNEZ TOUJOURS LA MACHINE ET DEBRANCHEZ-LA AVANT DE COMMENCER
TOUTE PROCEDURE DE RESOLUTION DES PANNES.

Cluna

PROBLEME

CAUSE PROBABLE

REMEDE

La machine ne se met pas en mar-
che

—_

. Pas d’alimentation électrique.
2. Interrupteur défectueux.

Vérifiez le cable. Est-il endommagé ?
Contactez votre revendeur pour une réparation.

La lame ne bouge pas quand le
moteur tourne

—_

. Le levier de relache rapide ou la poulie de serrage de
lame n’a pas été serré.

2. La lame est sortit d’une des poulies.

. La lame est brisée.

4. La courroie d’entrainement a laché.

(5]

Eteignez le moteur, serrez le levier de

relache rapide ou la manivelle de serrage de lame.
Ouvrez la porte a charniere et vérifiez.
Remplacez la lame.

Remplacez la courroie.

La lame ne coupe pas en ligne
droite

—_

. Le guide de coupe n’est pas utilisé
2. Vitesse d’avancement trop rapide.

3. Les dents de la lame sont endommagées ou émoussé-
es.
4. Les guides de lame ne sont pas adaptés ou mal réglés

Utilisez un guide.

Appliquez une pression moins forte sur la piece et assu-
rez-vous que la lame ne se torde pas.

Utilisez une nouvelle lame.

Régler les guides de lame (voir la section Sur la page 7).

La lame ne coupe pas ou
coupe tres doucement.

1. Les dents sont émoussées, A cause d’une longue
Utilisation ou la coupe d’un matériau particuliere-
ment dur

2. La lame était montée dans la mauvaise direction.

Remplacez la lame, utilisez une lame 6 T.P.I. pour bois
et matériaux tendres.

Utilisez une lame 14 T.P.I. pour les

Matériaux plus durs T.P.I.

La lame coupe toujours plus lentement

Parce que les dents sont plus fines.

Placez la lame correctement.

De la sciure s’accumule dans la up
machine.

—_

. Cela est normal

Nettoyez la machine régulierement. Ouvrez la porte bat-
tante et retirez la poussiére avec
Avec un aspirateur.

De la sciure dans
Le logement du moteur

. Accumulation excessive de Poussiére sur les
composants extérieurs de la machine

Nettoyez les fentes de ventilation du

moteur avec un aspirateur. De temps en

Temps, retirez la poussiére pour I’empécher d’étre aspi-
rée dans le logement du moteur.

La machine ne coupe pas a des
angles de
45° or 90°.

—_

. La table n’est pas bien Inclinée par rapport a la lame.
2. La lame est émoussée ou Il y a trop de pression sur
la piece.

Régler la table.
Remplacez la lame ou mettez moins pressure on De
pression sur la piece.

La lame ne peut étre correctement
positionnée sur les roues d’entrai-
nements

. Les poulies ne sont pas alignées. Attache défectueuse

2. Le bouton de centrage de lame n’a pas été correcte-
ment réglé

3. lame inférieure

Contactez votre revendeur pour une.
Réparation.

Régler le bouton (voir la section a la page 6).
Remplacez la lame.
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SPECIAL SAFETY RULES FOR BANDSAWS

Always stop the bandsaw before removing scrap pieces from the table.
Always keep hands and fi ngers away from the blade. Never attempt to saw
stock that does not have a fl at surface, unless a suitable support is used.
Always hold material fi rmly and feed it into the blade at a moderate speed.
Always turn off the machine if the material is to be backed out of an
uncompleted cut. Adjust the upper guide about 1/8” above the material
being cut. Check for proper blade size and type for the thickness and type
of material being cut. Make sure that the blade tension and blade tracking
are properly adjusted. Make “relief” cuts before cutting long curves.
Release blade tension when the saw will not be used for a long period of
time.

USER RESPONSIBILITY / WARRANTY

This machine will perform in conformity with the description contained in
the instructions provided. This machine must be checked periodically.
Defective equipment (including power cable) should not be used. Parts that
are broken, missing, obviously worn, distorted or contaminated, should be
replaced immediately. Should such repair or replacement become necessa-
ry, it is recommended that only genuine replacement parts are used and that
such repairs are carried out by qualifi ed persons. This machine or any of its
parts should not be altered or changed from standard specifi cations. The
user of this machine shall have the sole responsibility for any malfunction
that results from improper use or unauthorized modifi cation from standard
specifi cations, faulty maintenance, damage or improper repair by anyone
other than a qualifi ed person. This machine is covered by warranty provi-
ding the nature of the claim is the result of faulty workmanship or from a
breakdown in basic materials and is not caused either directly or indirectly
through mis-use or abuse and providing that such a claim is first reported to
the selling agent from whom the machine was originally purchased. Any
faulty parts or equipment may require return to the selling agent suitably
packed and freight pre-paid. The warranty is valid for a period of twelve
months starting from the purchase date and consists of the replacement of
faulty parts (labour and freight not included) which are found to be defec-
tive. The warranty will be void if any unauthorised persons tamper with the
machine or equipment.

1.0 GETTING TO KNOW YOUR BANDSAW

J

. Lifting Ring

. Tension Indicator Window
. Blade Tension Wheel

. Switch Unit

Rip Fence Assembly

. Blade Guide

. Rise & Fall Handwheel

Balde Tension Cam Handle

. Rise & Fall Lock Knob
100mm Dust Extraction Port

. Motor

. Table Tilting Knob

. Blade Tracking Knob

OZZUOR-“TZQTEDUOUAE

Belt Tension & Speed Change Handwheel

2.0 SPECIFICATION

Art. Nr 20005-0102
LUNQ ©oiiii e BBS 500
Max. Depth of Cut:......c.coovviicuiiiniiiiiiciccand mm 285
Throat Width: .......cccoceeviiiiiieiiiieieceeend mm 465
Sawblade Length:mm ........ccocooiiiininiinincnnnd mm 3607
Sawblade Width: ........ccoeeiiiiiiiieiec e mm 6~25
Sawblade Tilt: ...ccooverieiiiiiieieeeee e 0° ~45°
Sawtable SiZe:.....ccocivviiiiiriiiieiee e mm 630 x 480
Sawblade Speed: ...l m/min 460 or 980
MOLOT: . HP (Output) 2.0
3.0 ASSEMBLY. Fig. 1

Lifting ring

The machine is supplied partly
assembled. Prior to use, the follo-
wing items have to be assembled;
working table, rip fence and crank
handle. WARNING! Use a 2000kg
wrecker hang to lift up this bandsaw
with Ring (Fig.1) to suitable place.
To ensure suffi cient upright stabili-
ty of this bandsaw and safety, you
need to bolt this bandsaw to fl oor
on M10 screw.
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Fitting Working Table. Fig. 2

w | TN With the help of another person, lift
F L — the working table onto the trunnion.
e - Mount the working table to the trun-
nion using the supplied (4) hex bolts
and (4) washers (A--Fig. 2). Using
Hex socket screw, washer and (B--Fig.
2) for the working table fl atness.

Fitting Rip Fence. Fig. 3

- #9 Install the scale rail to the table with
two hex screw and two flat washer.
Install the fence bar to the table with
— four hex nut at two position. Locate the
fence carrier on to the fence bar. Slide
the rip fence on to the fence carrier and
tighten the holding fixtures. Screw in
the lock handle to secure the position
of the fence on the fence bar.

Fitting Handwheels. Fig. 4
t J

Attach the large crank handle (Fig. 4) to
the rack and pinion on the upper part of
the bandsaw, using the Smm “L” wrench
provided. Attach the small crank handle
(Fig. 4) to the belt and speed control rod
on the lower right side of the bandsaw,
using the Smm “L” wrench provided.

4.0 ADJUSTMENT

Setting the Table Square to Saw Blade. Fig. 5

" The table may be set at 90° to the saw
blade by adjusting the table stop screw
under the table. The table stop screw
rests on the top of the lower wheel
bandwheel housing. By fi rst slack-
ening the locking nut (A--Fig.5) and
then adjusting the screw (B--Fig.5), the
table can be set correctly. Retighten the
locking nut (A--Fig.5) makmg sure that the setting is maintained.

Tilting the Table. Fig. 6

: Loosen the lock handle (A--Fig.6) on
the table trunnion. Turn the table tilting
knob (B--Fig.6) to adjust the table to
the desired angle. Use the angle indica-
tor scale on the trunnion bracket to fi nd
the desired angle. Retighten the lock
- handle to secure the table.

Tracking the Saw Blade. Fig. 7

WARNING! Unplug the bandsaw.
Firstly, make sure the upper and lower
blade guides are adjusted away from
the blade and the tension scale reading
corresponds to the width blade you are
using. Then loosen the lock lever
(Fig.7) by turning it counterclockwise
and turn the blade tracking knob (Fig.7)
clockwise/counterclock-wise while tur-
ning the upper wheel by hand at least three rotations until the blade tracks
centered on the wheel. Finally, tighten the lock lever and close the doors.

Adjusting the Blade Tension. Fig. 8

To loosen the tension of the blade, turn the
blade tension handwheel (Fig.8) counter
clockwise. To tighten the tension of the
blade, turn the blade tension handwheel.
Tension the blade until the tension readings
corresponds to the width blade you are
using through the tension indicator window
(Fig.8).

ension Indicator Window|

Blade Tension Wheel

Adjusting the Blade Guides

Upper Guides: Fig. 9

To adjust the upper blade guides, fi rst
position the roller guides relative to the
blade by slackening off the hex nut (A-
-Fig.9) and moving the guide carrier
until the roller guides are approx. 1/16”
behind the gullets of the blade. Next set
the roller guides to within 1/32” of the
blade by releasing the screw (B--Fig.9)
on each side of the blade. Do not set the
guides too close as this will adversely affect the life of the blade. Finally,
adjust the thrust bearing to be just clear of the back of the blade by unlock-
ing the hex nut (C--Fig.9). When the correct adjustment is reached, lock the
thrust bearing in position with the hex nut (A--Fig.9).

Lower Guides. Fig. 10

To adjust the lower blade guides, fi rst
slacken off the hex nut (A--Fig.10) then
move the guide carrier casting to the
=il approx. 1/16” behind the gullets of the
bandsaw blade and tighten the hex nut
(A--Fig.10). Next set the roller guides
to within 1/32” of the blade by relea-
sing the screw (B--Fig.10) on each side
of the blade. Finally, adjust the thrust bearing to be just clear of the back of
the blade by unlocking the hex nut (C--Fig.10).

AdJustlng the Rip Fence Guide Scale. Fig. 11
Slide the rip fence against to blade
along the rail. and loosen the fi xing
screw (A--Fig.11). Then move the scale
(B--Fig.11) sideways and align the zero
of scale with the line on the magnifying
window (C--Fig.11). Retighten the fi
xing screw when the adjustment is cor-
rect. The adjustment may be checked by
—setting the rip fence to a thickness and
cutting a test piece. When the adjustment is correct the thickness of the test
piece will correspond with the rip fence scale setting.

Adjusting the Cutting Height. Fig. 12

Loosen the Rise & Fall lock knob
(Fig.12) and turn the Rise & Fall
. |Handwheel (Fig.12) to raise or lower
the guide post/upper blade guide
assembly to the desired height. Then
tighten the Rise & Fall Lock Knob.
Note: The bottom edge of the guide
bearings are approximately 1/4” above
the top surface of the workpiece.

Rise & Fall Handwheel

Rise & Fa
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Changing the Blade Speed. Fig. 13
. WARNING! Before carrying

out any adjustment or mainte-
'R ‘= Nance, ensure that the machine
is isolated and disconnected
from the electricity supply.
D This Bandsaw has two blade
speeds, low speed and high
speed. The lower bandwheel
(A--Fig.13) has two, integral,
d | . multi-vee form pulleys and the
motor shaft has a twin multi-
vee form pulley (B--Fig.13).
High Speed The multi-vee belt (C--Fig.13)
passes around the bandwheel
pulley and the motor pulley.
The belt tension is released
N and applied by using the Belt

=== Tension & Speed Change
Handwheel (D--Fig.13). For
the high speed, the belt should
be fi tted to the rear pulley on
| both the motor and bandwhe-
el. As shown in Fig.13. For the low speed, the belt should be fi tted to the
front pulley on both the motor and bandwheel. As shown in Fig.13.

Low Speed

Replacing the Bandsaw Blade. Fig. 14

WARNING! Unplug the machine from the electricity supply. This ensures

that the Bandsaw will not accidentally turn on if the ON/OFF switch is

bumped.

a)Open the top and bottom bandwheel covers by
turning the door locking knobs.

b)Remove the rip fence rail from the front of the
table by releasing the 4 thumb screws (Fig. 3
on page 5).

c)Release the blade tension by rotating the Blade
Tension Cam handle (Fig.14) clockwise.

d)Remove the saw blade by feeding it through the slot in the table, upper
and lower blade guides and the slot in the spine of the machine being
careful not to cut yourself. Wear gloves if necessary. e) When fitting the
new blade ensure the blade teeth are pointing downwards and towards
you at the position where the blade passes through the table.

f) Re-tension the new blade by rotating the quick release lever (Fig.14)
counterclockwise and check the blade tracking. The blade should run in
the center of the bandwheel. Refer to “Tracking the Saw Blade” on page
6 for more details.

Blade Tension Cam Handle

g)Reset the blade guides as described in the section “Adjusting the Blade
Guides” on page 7.

h)Reset the blade tension as described in the section “Adjusting the Blade
Tension” on page 6.

i) Replace the rip fence guide, and retighten the 4 thumb screws (Fig. 3 on
page 5).

j) Close and lock both the bandwheel doors before reconnecting the power
supply.

5.0 OPERATION

The blade cuts on a continuous downstroke. With both hands, fi rmly hold
the workpiece down on the table, and feed it towards the blade slowly, kee-
ping your hands away from the blade. For best results the blade must be
sharp. A dull blade will not cut correctly, especially when straight cutting,
and causes excess pressure to be applied on the rear guide bearings. Select
the right blade for the job, depending on the thickness of the wood and the
cut to be made. The thinner and harder the wood, the fi ner the teeth of the
blade. Use a fi ne tooth blade for cutting sharp curves. The machine is espe-
cially suited for cutting curves, but will also make straight cuts. When cut-
ting, follow the design marked out by pushing and turning the workpiece
evenly. Do not attempt to turn the workpiece without pushing it, as this may
cause the workpiece to get stuck, or the blade to bend. For straight cuts, use
the fence provided to feed the workpiece along the blade slowly and in a
straight line.

6.0 MAINTENANCE

CAUTION! BEFORE CLEANING OR CARRYING OUT MAINTE-
NANCE WORK, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE POWER
SOURCE (WALL SOCKET). NEVER USE WATER OR OTHER
LIQUIDS TO CLEAN THE MACHINE. USE A BRUSH. REGULAR
MAINTENANCE OF THE MACHINE WILL PREVENT UNNECESSA-
RY PROBLEMS.

Keep the table clean to ensure accurate cutting. Keep the outside of the
machine clean to ensure accurate operation of all moving parts and prevent
excessive wear. Keep the ventilation slots of the motor clean to prevent it
from overheating. Keep the inside (near the saw blade, etc.) clean to prevent
accumulation of dust.

7.0 WIRING DIAGRAM

WARNING! This machine must be grounded.

Replacement of the power supply cable should only be done by a qualifi ed
electrician.
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8.0 TROUBLESHOOTING
WARNING: FOR YOUR OWN SAFETY, ALWAYS TURN OFF AND UNPLUG THE MACHINE BEFORE CARRYING OUT ANY TROUBLESHOO-
TING.

TROUBLE PROBABLE CAUSE REMEDY

The machine does not work when
switched on.

1. No power supply.
2. Defective switch.

Check the cable for breakage.
Contact your local dealer for repair.

The blade does not
move with the motorrunning.

1. The quick release lever or blade tension wheel has
not been tightened.
2. The blade has come off one of the wheels.

Switch off the motor, tighten the quick release lever or
blade tension handwheel.
Open the hinged door and check.

3. The saw blade has broken. Replace the blade.
4. The drive belt has snapped. Replace the belt.
The blade does not cut in a stra- 1. Fence for cutting not used. Use a fence.
ight line. 2. Too fast feed rate. Put light pressure on the workpiece & make sure the
3. The blade teeth are dull or damaged. blade does not bend.
4. Blade guides not suitably adjusted. Use a new blade.

Adjust the blade guides (see the section on page 7).

The blade does not cut, or cuts

very
slowly.

1. The teeth are dull, caused by cutting hard material or
long use.
2. The blade was mounted in the wrong direction.

Replace the blade, use a 6 T.P.I. blade for
wood and soft materials. Use a 14 T.P.I.
blade for harder materials. A 14 T.P.I.
blade always cuts slower due to the fi ner
teeth and the slower cutting performance.
Fit the blade correctly.

Sawdust builds up inside the
machine.

1. This is normal

Clean the machine regularly. Open the hinged door and
remove the sawdust with a vacuum cleaner.

Sawdust inside the motor housing.

1. Excessive dust build-up on the machine exterior com-
ponents.

Clean the ventilating slots of the motor with a vacuum
cleaner. From time to time remove the sawdust to pre-
vent it from being sucked into the housing

The machine does not cut at 45°
or 90° angles.

1. The table is not at right angles to the blade.
2. The blade is dull or too much pressure was put on the
workpiece.

Adjust the table.
Replace the blade or put less pressure on the workpiece.

The blade cannot be properly posi-
tioned on the bandwheels.

1. The wheels are not in alignment. Defective bearing.

2. The blade tracking knob hasn’t been properly
adjusted.

3. Inferior blade.

Contact your local dealer for repair.
Adjust the knob (see the section on page 6).

Replace the blade.
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Ewwoi Kavéveg Acgareiog yia tnv IIprovokopdéia
AWKOTTETE TAVTO TN AELTOVPYIC TNG TPLOVOKOPSEANS TPV UTOUOKPOVETE
to. Opavopota and to tpanéll. Kpatdte mavta ta xEpta Kot ta dGyTuAL 60g
HoKPLd o TV Aemida. Mny ETEPNGETE VO TPLOVIGETE KATOL0 VAIKO TOV
dev €yel eminmedn emQAvEL, EKTOG KOL OV XPNOLOTOLEITE TO KOTAAANAO
omprypo. Kpotdrte mévto to vAkd otabepd kot Tpo@odoteicte T0 6TV
Aemida pe PETpLa ToVTNTO. ATEVEPYOTOLEiTE TAVTA TO UNYAVNIOL OE TTEPi-
TTMGCT TOV TO VAIKO TPOKELTUL VO 0oGLPOEl amd ol ATedt) KO,
[Ipocappocte tov mave 0dnyo wepinov 1/8” mdve and 1o vAd mov KOPe-
tat. BePoaiwbeite yio 10 cmotd pnéyebog kot tomo g Aemidag yio To ThY0g
KOl TOV TOTTO TOV VAKOD Tov KOPeTAL. Ztyovpevteite OTL 1) £VTOOT KoL 1) TPO-
X0 TG Aemidag eivar cmotd pubcuéva. [paypatoromorte «Bondntikécy
TOUEG TPV KAVETE TIG LEYOAES TOUEG. ATTEAELOEPMTTE TNV £VTOOT TNG AETi-
S0 6TV deV TPOKELTOL VOL YPNGULOTOWGETE TO TPLOVL Y10 UEYAAO YPOVIKO
SidoTnua .

Ev0ovn Xpiiotn / Eyyinon

To punyévnua Ba £xet amdd0oN GUUPMVOL LLE TNV TEPLYPAPT) TOV TEPLEXETAL
otig odnyieg mov mapéyovtat. Ilpémet va mpaypotonoeitol meplodikds
£leyyog oto pnyévnua. O eEAATTOUOTIKOG E0TAMGHOG (CLUTEPIAALBOVOLLE-
VOu Kol ToV KoA®diov Tpo@odociog) dev mpémel vo ypnoluonoteitat. To
e&aptpato Tov ivat GTacUEVE, EAMTT, ELPAVAOS HUPULEV, TOPAHOPP®-
péva N moparompéva Bo mpénet va avtikabiotavtol apécws. Av ypelaotet
KATOL TETOW EMICKEVT] 1] AVTIKOTAGTOGT] GLUVIGTATOL VOL PN GLLOTOLOVVTOL
HOVO 0wOEVTIKG OVTOALOKTIKG KO VO TPOYLLOTOTOLOVVTOL OO £EEIBIKED-
péva dropa. To unydvnpa 1 omotodnmote amd to eEoptnraTd ™G dev Ho
TPETEL VOL TPOTTOTOLoVVTAL 1 Vo aAldlovTon amd TIg TUTIKEG TPOSIOYPOPES.
O xpoG TOVv UNYAVALETOS Dol £)€L TV aTOKAEIGTIKT €VOHVY Yo OO0~
dnmote PAAPN Tov Bo mpokvyel eEattiog TG ECOAANEVN ¥PNONG N TNG KN
£E0VG1060TNUEVNG TPOTOTOINGNG OO TIG TUTIKEG TPOSLAYPAPES, TNG Aov-
Oacpévng cuvtnpnong, PAARNG N ECQAALEVIG ETIGKEVNG 0O OTOLO0NTOTE
Ao ektog and ta egedikevpéva dropa. To pnydvnpo KoAVTTETOL Ao
gyydnon mov wpoPAETEL OTL 1| GVOT TOV S1EKSIKACEDV £IVaL ATOTEAEGOL
EAOTTOUOTIKNAG epyaciog 1) PAAPNG TV PACIKOV VMK®V Kot eV TPOKOAEL-
Ton gite Gpeca N Eppeca AOY® TG ESQOAUEVIG XPNONG Kot TPOPAETEL Emi-
o1G OTL AMALTNGELS AVTOV TOL £I00VG OVOPEPOVTAL TPDTO GTOV EUTOPIKO
aVTITPOCMONTO OO TOV 0010 ayOPAoTNKE apYIKG TO unydvnpa. Omotadn-
TOTE EMUTTOUATIKG HEPN 1 €EOMMGOUOC (0mG XPEWOTEL VO ETGTPAPOVY
GTOV EUTOPIKO OVTITPOCOTO GVOKEVUGHEVE KATOAAMA®G Kat pe To £E0da
OTOGTOANG TPOTANPOUEVEL.

1.0 I'voppia pe TV TPLOVOKOPIELL GOG

A. Kpikog aviymong

B. IMapdbupo Evdeitng Eviaong

C. Tpoydg 'Evtaong Aenidog

D. Zvokeun Atokonn

E. Zvvappordynon Ipootatevtikon Koidppotog Konng
F. Ipavtag Tavoong & Xepokivitog Tpoxodg Adhayng Tayvttog
G. Odnyog Aeridog

H. Xepoxivntog Tpoyos Katakdpveng Metatomiong

J. Exxevtpwn Aofn ‘Evtaong Aenidog

K. Kovuni Acpakeiog Kotakopveng Metotomiong

L. 100mm ®bpa E€aymyng Zxdvng

M.Kwnmpag

N. Kovuni Kriong Tpameliod

0. Kovuni AvAdkmong Aemidog

2.0 Mpoodrwaypapéc

Art. Nr 20005-0102
LUuna oo BBS 500
Méy16t0 BAO0G KOTNG: v mm 285
TIRGTOG AGLOU: e mm 465
Mnkog Aenidog [IplovoKOPIELAG: ..cvevvenenvnnee mm 3607
TIAGtog Aemidag TTplovoKOPOEANG: .c.vvereereeerrenne mm 6~25
KXion Aemidag ITptovoKopSEAUG: .c.vevvveveeeiiiirienae 0° ~45°
Méyebog Tpomeliov: .. .mm 630 x 480
Tayvmro Aenidag TIptovoKOPSEAUG: ...v.veeee. m/min 460 or 980
Kommpog: e HP (Output) 2.0

3.0 Zvvapporoynon. Ew. 1

Lifting ring To punydvnuo Topadidetor peptkdg
cuvapporoynuévo. Ipwv ) ypnon,
TPEMEL VO cuvapporoynbodv ta
mopakdto aviikeipeva; To tpanél
£PYOGIOC, TO TPOOTATEVTIKO KAV
Lo KOG Kot T LoviBEAQL.
MNPOEIAOIIOIHXH! Xpnouo-
moteiote éva yepavo 2000kg yo vo
OVOYMGETE TNV TPLOVOKOPSELD OTd
tov Kpiko (Ew. 1) omv xatdAinin
0éon. T va Befardoete 0TL 1 Tplovokopdéra givar otadeporomuévn
KOTOKOPLOO KOTAAANAC KOl He aoQAAEL, YPELULETOL VO GTEPEMGETE TNV
TPLovoKopdELa 6to Tatopa pe Bideg M10.
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Tomo0étnon Tpareliov Epyaciog. Ewk. 2
B w - Me 1 Ponbew gvog Grilov atdpov,
——

ONKOOTE TO TPAMEQ €pynciog mavm
o610 onueio ompEng G&ova. Tomobe-
™ote 0 Tpumédl epyaciag 6to onueio
STNPIENG TOL GEOVE YPNOILOTOIDOVTOS
o 4 TopEYOUEVO UTOVAOVIOL KOL TLG
TEGOEPLS TOPEYOUEVEG POdENES (A--

= Ew. 2). Xpnowonoteiote €vo kA&l
(&1 allen, évav daktOAo, pio podéla Kot
pio tetahovda (B—-Euk. 2) yio ) otabeponoinon tov tpaneliod epyaciogc.

Tomo0étnon Hpoorarsmmov Kaivppoarog Komie. Ew.3

Z ) Eykotact)ote 10 TPOGTATELTIKO
KOADLLpO KOTTG 6T0 TPOmEQ pe 2 pmov-
Aovioe M6-1.0 x 20 kot dvo emimedeg
— podéheg M6 (Ew.3). Eykataotiote 0
UTPOGTIVO TPOGTATEVTIKO KAAVLLLLOL
010 Tpomél pe 4 metodovdeg kot 4 emi-
nedeg podéhes M8 (Ewc.3). Beforw0ei-
T€ OTL TO TEMKO TOUO EIVOL ACPUAMGLLE-
VO 0T0 Tio® HEPOG TOL TPOCTATEVTL-
KOV KIYKMODUOTOG. XTN GUVEXELD pLOLIGTE TO TPOGTATEVTIKO KAADLLLOL GTOL
UTPOOTIVA KOl TIOM KIYKAMOMLLOLTOL

Tomo0étnon Xepokivntov Tpoyav. Ewk. 4

TIpocdéote ™ peydin poviféro (Ew. 4)
ot Bdon ompiEng Kot 6To Ypovall mov
Bpiokovtotl 6T0 Gve LEPOG TG TPLOVOKOP-
OENOG, YPNOUYLOTOIOVTAG TO YEPHOVIKO
Krewdi Smm tomov “L”, to omoio cog
napéxetat. [Ipocdéote ™ pkpn povipéiao
(Ew. 4) otov yévto Kot 6To HoyAo eAEY-
YOV ToXOTNTOG OTNV KAT® de&1d TAELPA
NG TPLOVOKOPSENUG, YPTOULOTOLOVTAS TO
Yepravikd KAeWi Smm tomov “L”, To omoio cog mopEyeTaL.

4.0 PYOpion

PoOpion tov Terpayovov Tpomeliov otnv IIprovokopdéia.
Ew.5

" To tpoméll mpémer vo. puOuoTel oTIg
90° mpog Vv mplovokopdéra, pubpio-
vtog ) Bida acpareiog Tov tparelion
mov Ppioketar KAT® amwd to Tpoméll. H
Bida acpalreiog Tov Tpaneliov otpile-
TOL GTO TAV® HEPOG TOV TEPBANLOTOS
TOV KOTAOTEPOV OAVGLOOTOV TPOYOV.
T va pvBuicete cwotd to tpaméd,
XOAAPDOOTE OPYIKE TO na&lpaﬁl aceaieiog (A--Ew.5) kot ot cvvéyelo
puOuiote ™ Pida (B--Ewc.5). Zei&te Eava 1o mayddt acporeiog (A--
Ewc.5) BePardvovtag 0Tt kpatdet yepd tig pubuicels oag.

K\ion Tpoanreliov. Ew.6

) Xohapdote 10 poxhd aceareiog (A--
Ew.6) mov Bpickerat oto onueio ot-
pigng tov tpameliov. I'picte 0 Kov-
umi kAiiong tov tpamelov (B--Ew.6)
HéYPL Vo TPOGOPHOGETE TO TPATEQ
omv embopnty yovia. o vo Bpeite
Vv emBounT) yovio XpNoHLOTOMCTE
mv Kiipako khiong yovieg mov Ppi-
GKETOL 6TO AYKIGTPO TOL GEova oTNPIENG. Zi&te Eavd To HoyAd acpaieiog
Y vo. ac@aAicete 0 Tpamédl.

Aviakoon g IIprovokopdérac. Euk.7

ITPOEIAOIIOIHEH! BydAte and v
npilo TV TpLovokopdEAD. Apyikd,
BePormbeite 6t ot Gved Kot Ol KATM
odnyoi Aemidog eivar pvOpicpévol
HOKPLE amd TN AEmido Kot OTL Ot TWES
oV KMUOKO £VTOONG OVTOTOKPivo-
VTOL 6T0 TAATOG TG Aemidag Tov ypnot-
HOTOLEITE. XTI GUVEXELD YOAUPDGTE TO
poxAd acoareiog (Ew.7) mepiotpépo-
VTOG OTO AVTIGTPOQX LE TN POPE TOL POAOYLOD Kol YOPIGTE TO KOVUTE QAL
koong Aemidog (Ek.7) Katd T opd Tov poAoylo0 / avTicTpopo. HE T Gopd
TOL POAOYLOD EVE TEPICTPEPETE XELPOKIVIITO TOV GV® TPOYO TOVAGYIGTOV
KOTG TPELG TANPELG TEPIGTPOPES DGOV VO KEVTPAPLGTOVV T OLAGKLOL TNG
Aemidag otov Tpoyd. TéLog, opi&te To HoYAO ac@aAeing Kol KAEIOTE TIC TOP-
TEG.

PoOpion g Evraong Aemidoc. Ew.8

TNa va yokapdoete v Evtaon g Aemidag,
yupiote tov Tpoyd £vtaong Aemidog (Ew.8)
avtioTpoa pe T Popd Tov poroytov. o
va opigete TV évtaon Aemidag, yupiote Tov
TpoYo évtaong Aemidag Katd ™ Qopd Tov
poA0Y100. Tevidote T Aemido péypt ot TIHEG
™m¢ évtaong oto mopdbupo EvdelEng évta-
ONG VO OVTOTOKPIVOVTOL GTO TANTOG TNG
Aemidag mov ypnowonoteite (Ek.8).

Pvﬂpm‘n 10V Odnyov Aenidoc. Ewk.9

Xepokivntog Tpoyog Kataxopveng
Metatomone. Kovuni  Acoeoakeiog
Kartakoépveng Metatoniong. Ave Odn-
yoi: T'a va. mpocapudoete tov Gve
0dnyovg G Aemidag, TomobetnoTe
OPYIKG TOVG 0ONYOVG OVOLPOPIKAL LE TN
Aemido yorapmvovtag To Taddt (A--
Ew.9) kot petokvevtag tov petapo-
péo. TOL 0dMY0D OOTOL Ol HETUPOPEIS
TV KUAIVOpOV va Bpickovtotl tepimov 1/16” micw amd 10 Aopd g Aemi-
dag. Ztn ovvéyela puuiote Tovg 0dnyovg Aemidag katd 1/32” péco ot
Aemida ehevBepdvovtag tn Pida (B--Ewk.9) oe kdbe mhevpd g Aemidag.
Mn poOuilete Toug 0dnyovg TOAD Kovtd kabdg pmopel vo enxnpeaotel o
KkOKhog Lomg g Aemidag. Tehkd, Eexhedmote T0 magddt (C--Ewk.9) kot
puOpicte t0 aovikd £dpavo £tct dote va Bpicketar akpPdg oto Ticw
HéEPOG ™G Aemidag. MOMG TPOyLOTOTOWGETE TIG 6MOTEG PLONIcELS, KAEL-
dmote T0 afovikd Edpavo ot B€om Tov pe to Tadpadt (A--Ewc.9).

Karo')rspot Oﬁ’rwoi. Ew.10

: INa vo TpocaprOGETE TOVG KATMTEPOVG
00MY0VG, YoAaAPDOTE OPYLKA TO TOELA-
Ot (A--Ewc.10) Kot 671 GUVEYELR PETOKL-
L vioTe TOV peTapopén 0dNYoL KOTd
1/16” mepimov micw amd 0 Aopd g
Aemido TG mprovokopdELaG, Kat opi&te
7o magadt (A-Ew. 10). Xt cvvéyea,
puOpiote TOLG KLAWVIPIKOVS 0OMYOVG
£101 ®oTE va Bpiokovtar eviog tov 1 /32 g Aemidog Kot ehevbepdote )
Bida (B—Ew.10) oe kabe mAevpd g Aemidac. Téhog, elevbepdote T
na&padt (C--Ewuc.10) ko pvOpiote 10 a&ovikd £€dpavo étot dote va Bpioke-
oL aKPROS 670 TG® PEPOG TNG AETIdOC.

PvOpon g Kripaxoeg Tov Mpostarevtikov Kaivppartog
Komic. Ew.11

Kvlote 10 TPoCTOTELTIKO KOALLLUO
HoKpd amwd TN AEmido KoTd UnKog g
GONPOTPOYIGG Kot yohopmdote TN Pido
Y oocporeiog (A--Euc.11). X ovvéyewn
petakwvnote Ao&h v Khipoka (B--
Ew.11) xor gubuypoppiote to onpeio
ISV TG KMUOKOG LE TN YPOUU GTO
nopdbvpo peyébovong (C--Ew.11).
_MoMg givar oot 1 pvbuion, opilte

Eavd ) Pida aopareiog.
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H p0Buion pumopet va eheyybei pubuilovtag to mpoctateutikd KdAvppa oe
£val Thog Ko KOPBovTag £va SOKILOOTIKO KOpATL Tov Oo avtamokpiveTon
TN PUOLLEN TG KAILOKAG TOV TPOGTATEVLTIKOD KOAVULOTOG.

P9YOpmon tov "Yyovug Komng. Ew. 12

Xorapoote t0 Kovpni Aceareiog
Katakoépvpng Metatomiong (Ewc. 12)
Kol mweploTpéyte tov Xepokivnto
| Tpoyd Kataxépveng Metatdmiong
(Ew. 12) yio va avoydoete 1 v yon-
ADGETE 6TO EMOLUNTO VYOGS TN GLVAP-
HOAOYNGN TOV TPOGTUTELTIKOV 031 YOV
/ Tov Kbt 0dNYoL Aemidag. XTn GuVE-
e opi&te to Kovuni Aopaleiog Katakdopveng Metatdmiong. Enpeioon:
H xdto dxpn tov poviepdv tov odnyov Bpioketor mepimov kotd 1/4”
TAVO O TV GV ETLPAVELL TOV KOULUOTION TPOG enelepyacio.

Rise & Fall Handwheel

Rise & Fal

Tpomomoinon g Tayvtnroeg Aemidos. Ew.13
G MPOEIAOIIOIHXH! Ilpw
TPOYHOTOTOWGETE OTOLOON-
D | = mote pubuion M cvvripnon,
BePorwbeite 6tL TO PGV
eival amopovoOUEVo Kot omo-

D GUVOEUEVO amd TNV TTAPOYN
pevpotoc. H ovykekpévn
nplovokopdéha dlabétel dvo
ToybTEG Aemidag, pio youn-

O KaTOTEPOG AAVGIOOTOS TPO-
%66 (A--Ewuc.13) éyet dvo, ava-
High Speed TOomOIGTEG TOAMMOTAEG TTPL-
GUOTIKESG TpOYahieg Kot 0 GEo-
vog Tov Kwvntipo €xel pio
SN aVaTOoTUGTN TPLGUOTL-
K1 Tpoyodio (B--Ew.13).

s== O mplopatikog wavtog (C--
Ewc.13) mepvaetl yopo and v
TPOYOAio. TOV GAVGIOWTOV TPO-
%0V KaBdG Kot amd TV TpOYa-
g Mo tov kwvnmpa. H évtaon
OV dvta erevbepdvetal Kot epappoletat pe tn xpnon tov Iudavrag Tévo-
ong kot Tov Xetpokivntov Tpoyod AAkayng Tayvmtog (D--Ew.13). T v
VYNAN ToXOTNTA, O WAVTOG TPETEL VaL €ival TOToOeTIEVOS 6TV THG® TPO-
YoAia, T060 TOL KnTHpO OGO Kot TOV OAVGIOMTOL TPOYOV, OTMOG ATEIKOVI-
Ceton oty Ewc. 13. T ) yopmAq toydmrta, o pdvtag tpémnel vo eivot
TomofeTNEVOG 6TV UTPOSTV TPOYOAia, TOGO TOL KvynTHpo OGO Kot TOV
oAvo1dmToH TPOYOV, OTMG amekovifeton oty Ew. 13.

Low Speed

Avtikataotaon g Aemidog Iprovokopdéhac. Eu. 13
MTPOEIAOIIOIHXZH! Anocuvdéote TO UNyaviue amxd Ty mopoyn nAe-
KTpKoV pedpotoc. Avtd Pefoidvel 6t  Tprovokopdéda de Bo evepyomor-
NOei edv motnOel kowd AdBog o dokdnTng evepyomoinong / amevepyomroin-
ong.

a) Tvpiote 10 KoLUTT aGParelog TOPTOG Yo VO
0voiEETE TO GV KOt KATO KOADLLLO TV 0AD-
GLOTOV TPOYDV.

ElevOepbote Tig 4 metadohdeg Kat apoipé-
OTE TO TPOGTOTEVTIKO KOALUO KOTHG omd
70 purpootvo pépog tovg tpameliov (Ewc. 3
o1 ceAida S).

¢) Ieprotpéyte kotd T Popd Tov poroytov v Exkevrpucr Aoafn ‘Evta-

ong Aemidag kot ekevbepmdote v évtaon Aemidag (Ew. 14).

Blade Tension Cam Handle b)

d) Apaipéote ™ Aemida ToL TPLOVIOH TPOPOSOTMOVTOS TNV OO TNV VITOSO-
M 070 TPaméQL, TOVG Ve Kol KAT®m 00NYoDg Aemidag Kot TV vITodoyn
GTNV PayN TOL PUNYOVALOTOG, TPOCEYOVTAG TAVTH VO UV Komeite. Av
elvat amapaitto, opate yavTio.

e) Katd v tomobétnon pio véag Aemidac, Pefarwbeite 6tL Tar dOvTIOL TNG
Aemidag PAETOVV TPOG T KAT® Kot TPog T B€cmn Omov N Aemida mepvd-
gL omd 1o Tpamé(L.

f) Tevidote mdAl T Aemido TEPIGTPEPOVTOS AVTIGTPOPX LE TN POPE TOL
poroylob o poyro ypriyopng amekevBépmong (Ewk. 14) kot ot cuvéysio
eréyEre v avidkoon g Aemidac. H Aenida mpémet va Bpicketar 610
KEVTPO TOV 0ALGLO®TOV TpoY0D. o TEPIoGOTEPEG AETTOUEPEIES CVOL-
pepbeite oy evomta “ Avhdkwon g [plovokopdérag “ ot celida
6.

g) Enavaeépete toug 0dnyong Aemidag Ommg Teptypapetol oty evotnTo.
“PHOuion tov Odnymv Aentidag” otn cedida 7.

h) Enavaeépete v éviaon g Aenidog 0nmg meptypdeetar oTny evotnto
“PHOuion ¢ Evtaong Aemidog” ot oehida 6.

i) AVTIKOTOGTAGTE TOV 001y TOL TPOGTATEVTIKOD KOADLILOTOS, Kot 6pi&te
Eova Tig 4 metahovdes (Ewk. 3 ot oghida 5).

j) Kheiote ko kAeddote Kot 116 800 TOPTES TOV AVGLOIMTOV TPOYDV TPV
cuvdéoete Eava TNV Tapoy PEOLTOG.

5.0 Agrtovpyio

H Aemido koPet og pio cuvexodpevn kabodwkn dwadpopn. Kpatdte coiktd pe
0L 300 YEPLAL TAV® 6TO TPATEQ TO KOUUATL TPOg emebepyaaio Kot TpOPodo-
Te{0TE TO G1YA TPOG TN AEMISAL, KPUTOVTOS TOL XEPLXL GOG HOKPLE amd T Aemi-
da. T kaddtepa amoteléopato n Aenida Tpémet va eivar koptepn. Mia Oyt
Koptepn Aemida de Oa kOPel 6moTd, e1dKd TG gVBeieg KOmES, KAt TPOKa-
Ael vepPorikt] ékbeon povAepdv tov TANIvOv odnymv. EmiiéEte v
KOTOAMNAN Aemida Yo TV epyacio mov OELETE VoL TPOYULOTOTOGETE, AVAL-
Aoya pe To Thyog Tov EHAOL Kot TG KOTNG mov OEAETE VoL TpOyLaTOTOU-
oete. 000 Mo Agvkd Kot 6KANPO o EVAO, TOGO Mo AENTA TO. HOVTIOL TNG
Aemidac. Xpnoyomomote pio Aemida te AemTd SOVTLOL Y10 VO KOWETE OLyn-
pég kapmvres. To punydvnuo eivor TPOGOPUOGUEVO EOIKA YO TO KOWIHO
KOUTOAGDY, 0ALG propel emiong vo Tpaypotoromost Kot gubeieg Komés.
Katd v komm, akolovbnote 10 6xE310 TOL £YETE GYEOAGEL GTPMOYVOVTOG
Kot Yopilovag opotdHopea TO KOULUATL TPog enetepyacio. Mnv mpoomabdn-
GETE VO, YupiceTe TO KOUUATL Tpog emefepyaoio ywpic va to onpméete,
KaBmg avtd propel vor koA oeL To koppdtt 1 va Avyicet m Aemido. o
evbeieg Komée, YPNOOTOMOTE TO TOPEYOUEVO KIYKAS®UA Y10 VO TPOPO-
dotoete oyl Kot og gubeio ypoppn to Koppdtt Tpog enefepyacio ot
AemidoL.

6.0 Xvvtiipnon

MMPOXOXH! TIPIN KAG®APIZXETE H ZXYNTHPHXETE TO
MHXANHMA, AIIOXYNAEXTE TO MHXANHMA AIIO THN
TPOD®OAOXIA (ITPIZA XTON TOIXO). MH XPHZIMOIIOIEITE TTOTE
NEPO 'H AAAA YI'PA TTA NA KAGAPIZETE TO MHXANHMA.
XPHXIMOIIOIEITAI MIA BOYPTZA. H TYIIIKH XYNTHPHXH TOY
MHXANHMATOZX ©A ATIOTPEWEI AZKOITA ITPOBAHMATA.
Kpatdte to tpoméll kabapod yio va BePoardvete v cwot komn. Kpatdte
KkoBapd 10 EEMTEPIKO TOVL UNYAVALOTOS Yo va. Befardvete T 6O Al
Tovpyic AV TOV Kvovpevev pepmv. Kpatdte kabapég Tic oxlopés aept-
GO0 TOV UNYOVALOTOG YOl VoL amo@vyeTe TV vrtepBéppavon tov. Kpatdte
KkoBapo To £6wTEPIKS (KOVTA 0T AETida, KTA.) Y0 VO OTOPVYETE TNV GLG-
GMPELON GKOVIG.

7.0 Avaypoppa Karodioong

IMPOEIAOIIOIHXH! To pnydvnpo mpénetl va eivor yeltopévo.

H avtikatdotaon tov kakmdiov tpo@odociog Tpémet vo Tpaypotorombel
oo £VAV TIGTOTOMUEVO NAEKTPOADYO.
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8.0 ANTIMETQnIXH IPOBAHMATON
NPOEIAOIIOIHEH: TIA THN AS®AAEIA A, NA ATIENEPI'OIIOIEITAI ITANTA TO MHXANHMA KAI NA TO BTAZETE
ATIO THN TIPIZA, TIPIN [IPATMATOIIOITHSETE OITOIAAHITIOTE ENEPTEIA TTIA THN ANTIMETQITISH [TIPOBAHMATQON.

Cluna

IMPOBAHMA

IIIGANH AITIA

AYXH

To unyévnua de Aettovpyet Katd
TV evepyomoino.

1. Aev vmapyet Tapoyn peOUOTOC.
. Elattopotikdg dtakdmme.

N

EMéyEte 10 kah®O Yo Swppon.
Enwowvoviote e Tov TomKo 6ag avTimpOcOTOo yio
EMIOKEVT.

H Lerida dev kiveiton e Tov Kvn-
PO AVOIKTO.

1. Aev givar 6Qrypévog o HoYAdG yYpriiyopns amelevfépm-
oNG M 0 TPOYOG EvTaong Aemidag.

2. H Xemida et Pyet amd évav tpoyo.

3. H lemida €xet komei.

4. "Eomace o pdvtag tov 0dnyoo.

ATEVEPYOOGTE TOV KIVNTHPO, OOIETE TO HOYAOS YP1-
yopng amelevfépmong 1 Tov Tpoxd Eviaong AEmidog.
Avoi&te v mopto Ko eELEYETE.

AVTIKOTO6TNOTE T AETida.

AVTIKOTOGTHOTE TOV UAVTOL.

H Lemida ¢ kOPet o€ gubeia ypoyt-
.

1. Ag ypnoyonoteitor 1o KiyKAMO®O Yo TNV KOT.
2. TToAd ypriyopog puBudg tpo@odosiog.

3. Ta 66vtio TG Aemidag dev givor kopTtepd 1 PBappéva.
4. Ot odnyot Aemidog dev eivon KatdAAnAio puOucuévor.

Xpnoonomote éva KiykAdmpa.

Egappoote Alyn mieon oto koppdtt tpog enséepyocio &
BeBorwbeite 0TL N Aemida de Avyilet.

Xpnowonomote pio Kowvovpyle Aemida.

TIpocappdote Tovg 0dNY0Vg (PAéme evotnTa 6T GEAdQ
7).

H Lemida dev k6Pet 1| kOBl ToAD
apyd.

1. Ta d6vtia dev eivat KOPTePA , YEYOVOS TOV TPOKAN-
Onke and KOYIo GKANPOD VAIKOYV 1 0o TV TOAD
xpion.

2. H kemido tomobetnke pe AdBog dievhbuvon.

Avtikotaotote ™ Aemida, Yo EOA0 Kot Lodakd VAKG
ypnoonomote pio Aemida 6 T.P.I. T okAnpd vAud
ypnotponomote pio Aemida 14 T.P.I.. Mio Aenida 14
T.P.IL k6Pet mavta wo apyd Loym ToOv AeTTOTEP®V
SovTimv Tov dabétet Kot ™G apydTepng anddoong
KOTNGC.

Tomobethote T Aemido 6OOTA.

TIpovidia cuocmpevovTol HEGO
GTO UNyGvNLLO.

1. Avto givar puoloroyikd

KoBapilete cvompatikd to pnydvnua. Avoi&te tnv
TOPTOL KO CLPULPESTE TOL TPLOVISIAL [E piot NAEKTPIKN
GKOVTTA.

TIprovidia péoa oto mepifinpo
TOL KWvnTipo.

1. 2Zvcowpedovtatl VTEPPOAKE TPLOVISIH OTA EGMTEPIKA
£E0PTNLOTO TOV UNYOVILOTOG.

Kabapiote pe pio nAeKTpIKy 6KOVTO TIG GYIOUEG OEPL-
opob Tov kivnmpa. Katd kapovg apoipeite ta mplovi-
St Yo v gy koAANGovy oto mepifanua.

To unyévnua dev k0Pet o€ yovieg
45° 1 90° popdv.

1. To tpanél e Ppiokeror vd opbn yovia Tpog ™
Aemida.

2. H kemida dev givar koptepn 1 £xete Parel TOAD Evta-
o1 6TO KOUUATL TPOG emeEepyacio.

TIpocappodote 1o tpamédL.

Avtikataotiote ™ Aenida M farete Aydtepn Eviaon
670 VAMKO pog enelepyaoia.

Enikovewviote pe Tov TOmKd 60G avTitpOcOTO yio £t-
GKELY|.

H Aenida dev pmopel vo tonobetn-
Ol 6wOTA 6TOVG AAVGIOOTOVG
TPOYOVC.

1. Ot tpoyoi dev eivan gvbuypappicpévol. Erattopotikd
POVAELEY.

2. To xovuni awidkwong Aemidag dev £xel pubuotel
KOTGAANAQL.

3. Kotmtepn Aemioo.

TIpocappdote to kovuni (BAEne evotta 6Tn ceXida 6).
AVTIKOTOGTNOTE T AETdaL.
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PARTICOLARI PRESCRIZIONI DI SICUREZZA PER
LA SEGA A NASTRO

Sempre fermare la sega prima di togliere gli avanzi del materiale dal
tavoloTenere le mani e le dita possibilmente lontani dal nastro-sega.

Non tagliare il materiale che non ha la superficie piana senza di un oppor-
tuno supporto. Sempre tenere il materiale fortemente ed avanzarlo verso la
sega con moderata velocita. Sempre spegnere la macchina prima di prende-
re indietro il materiale non completamente tagliato. Aggiustare la posizione
della guida superiore ca. 3 mm sopra la superficie del materiale da tagliare.
Scegliere il nastro-sega di dimensioni e tipo adatti allo spessore ed il tipo di
materiale da tagliare. Verificare la correttezza di passaggio e tensionamen-
to nastro. Prima di fare il taglio di una lunga curva fare pretaglio per libe-
rare lo spazio. Allentare il tensionamento del nastro-sega se previsto di non
usare la macchina per un periodo lungo.

RESPONSABILITA DELL'UTENTE / GARANZIA

Il funzionamento di questa macchina sara conforme alla descrizione del
presente manuale. Bisogna periodicamente verificare lo stato della macchi-
na. Non ¢ ammesso uso dei particolari diffettosi (incluso il cavo di alimen-
tazione). Immediatamente sostituire particolari rotti, evidentemente logora-
ti, mancanti, deformati o sporchi. Insistemente raccomandiamo utilizzare
per la sostituzione solamente originali particolari ed affidare i lavori di ripa-
razione alle persone qualificate. E severamente proibito modificare la mac-
china e qualsiasi sua parte o utilizzare particolari diversi dalle specificati.
L’utente della macchina ¢ unico responsabile di qualsiasi malfunzionamen-
to, che risulta dal uso imprevisto o modifiche dei parametri nominali della
macchina, scorretto manutenzione, danni od impropria riparazione fatta
dalle persone non qualificate. Questa macchina ¢ coperta dalla garanzia,
presumendo che la natura del reclamo risulta dal bassa qualita di esecuzio-
ne lavori o la rottura del principale materiale, ma non ¢ causata in modo
diretto od indiretto dal uso improprio o abusivo della macchina e che il rec-
lamo prima ¢ stato dichiarato al venditore, da quale la macchina & stata
acquistata. Qualsiasi diffettoso particolare o la macchina guastata devono
essere portati al venditore imballati in modo appropriato con prepagato
costo di trasporto.

36

1.0 CONOSCERE VOSTRA SEGA A NASTRO
J

. Golfare

. Finestrino indicatore tensione

. Volantino tensione lama

. Interruttore

Gruppo listello-guida

Volantino tensione cinghia & cambio velocita

. Guida nastro-lama

. Volantino sollevamento & abbassamento

Leva commando camma tensione

. Pomello bloccaggio sollevamento & abbassamento
Raccordo estrazione polveri da 100 mm

. Motore

. Pomello inclinazione tavolo

. Pomello posizionamento nastro

OZZrR—=ZIQUTDUO®»

2.0 SPECIFICA TECNICA
Art. Nr 20005-0102
BBS 500
Massima prof. taglio: . 285
Profondita appertura: ....... 465
Lunghezza lama:. 3607
Larghezza lama: .. 6~25
0°~45°
Dimensioni tavolo: .......... 630x480
Velocita lama: .. 460 o0 980
Motore 20

3.0 MONTAGGIO. Fig. 1

Lifting ring La machina fornita parzialmente
assemblata. Prima di adoperarla
occorre montare alcuni particolari,
come tavolo, listello, volantino.
AVVERTIMENTO! Utilizzare il
gru a braccio di portata 2000 kg per
sollevare la sega a nastro agganciato
al golfare (Fig. 1) e posizionarla in
un posto scelto. Per assicurare suffi-
ciente stabilita verticale della mac-
china e sicurezza durante uso occorre fissarla sul pavimento con bulloni
M10.




Montaggio tavolo. Fig. 2
E w -0 Con assistenza di un’altra persona sol-
I . — levare il tavolo e posarlo sul supporto
- inclinabile. Fissare il tavolo sul sup-
porto inclinabile con 4 x bulloni e 4 x
rondelle presenti in fornitura. (Fig. 2 -
A). Utilizzare il bullone con testa esa-
gonale, boccola, rondella e dado a gal-
letto (Fig. 2-B) per posizionare il tavo-
lo in orizzontale

13
—

&1

Attaccare 1’asta posteriore del listello
al tavolo con (2) viti a testa esagonale
M6 1,0 x 20 e (2) rondelle piatte M6
(Fig. 3). Attaccare 1’asta anteriore del
listello al tavolo con (4) viti a testa zig-
rinata e (4) rondelle piatte M8 (Fig. 3).
Accetarsi che il tappo ¢ stato bloccato
nel capo dell’asta posteriore del listel-
lo. Quindi mettere il listello nelle aste
posteriore ed anteriore.

Montaggio volantino. Fig. 4
' 2

Attaccare il volantino (Fig. 4) sul capo
albero sulla parte alta della sega con aiuto
della chiave a brugola Smm sagomato (in
fornitura). Attaccare piccola manopola a
gomito (Fig. 4) al capo albero controllo
tensionamento cinghia e cambio velocita
in basso sul lato destro della sega con
aiuto della chiave a brugola Smm sagoma-
to (in fornitura).

4.0 REGOLAZIONI
Aggiustamento tavolo perpendicolarmente al nastro. Fig. 5
. "' Per posizionare il tavolo a 90° rispetto
il nastro della sega (vedi Fig. 6.1)
occorre azionare sul bullone di arresto
(vedi Fig. 6.2) che si trova sotto il tavo-
lo. II bullone di arresto tavolo si appog-
gia sul armadio della puleggia inferiore
del nastro. Per corretto posizionamento
P B~ del tavolo occorre allentare il dado di
bloccaggio (Fig. 5 - A) e quindi azionare sul bullone (Fig. 5 - B). Per assi-
curare la posizione aggiustata stringere bene il dado di bloccaggio (Fig. 5 -
A).

Inclinazione del tavolo. Fig. 6

/ o Allentare la manopola di bloccaggio

= . Fig. 6 - A) sul supporto inclinabile del
tavolo. Ruotare il pomello di inclina-
zione tavolo (Fig. 6 - B) per inclinare il
tavolo sotto un angolo desiderato.
Utilizzare il limbo dell’indicatore ango-
| lo sulla mensola del supporto inclinabi-
le per leggere il valore dell’angolo.
Stringere la manopola di bloccaggio per fissure la posizione del tavolo.

Posizionamento nastro sulla puleggia. Fig. 7

AVVERTIMENTO! Scollegare il
nastro dalla rete elettrica.

Accertarsi prima che le guide superiore
ed inferiore del nastro stati portati fuori
nastro e che il valore della tensione cor-
responde alla larghezza del nastro
messo nella sega. Quindi allentare la
levetta di bloccaggio (Fig.7), ruotando-
la in senso antiorario e poi ruotare il pomello di posizionamento nastro
(Fig.7) in senso orario/antiorario contemporaneamente ruotando a mano la
puleggia superiore per almeno tre giri finche il nastro sara centrato sulla
puleggia. Terminando la regolazione stringere la levetta e chiudere sportel-
li.

Aggiustamento tensione nastro. Fig. 8

Per diminuire la tensione del nastro occorre
ruotare il volantini della redolazione (Fig.8)
in senso antiorario. Per tendere il nastro
girare il volantino in senso orario. Tendere il
nastro finche il valore di tensione, visto
nello sportello di indicatore, sara pari a un
valore consigliato per larghezza del utilizza-
to nastro (Fig.8).

Regolazione guide nastro
Guide superiori: Fig. 9

2 Per aggiustare le guide superiori del
nastro occorre prima posizionarli —
allentare il dado esagonale (Fig. 9 - A)
e spostare porta guide finche le guide a
rulli si trovano ca. 1,6 mm dietro piedi
dei denti del nastro. Quindi portare le
guide a rulli a distanza ca. 0,75 mm dal
superficie laterale nastro, allentando
un’po la vite (Fig. 9 - B) da ambedue
lati del nastro. I rulli non devono trovarsi troppo vicino al nastro perche la
distanza inferiore di questa consigliata reduce la vita del nastro. Alla fine
aggiustare il cuscinetto di supporto per farlo appena toccare il bordo poste-
riore del nastro, azionando sul dado esagonale (Fig. 9 - C). Trovando la
posizione giusta stringere il cuscinetto di supporto con il dado esagonale
(Fig. 9 - A).

Guide inferiore. Fig. 10

: e B Per aggiustare le guide superiori del
‘ nastro occorre prima posizionarli —
allentare il dado esagonale (Fig. 10 - A)
=i, ¢ spostare porta guide finche le guide a
rulli si trovano ca. 1,6 mm dietro piedi
dei denti del nastro e poi stringere il
dado esagonale (Fig. 10 - A). Quindi
portare le guide a rulli a distanza ca.
0,75 mm dal superficie nastro, allentando un’po la vite (Fig. 10 - B) da
ambedue lati del nastro. Alla fine aggiustare il cuscinetto di supporto per
farlo appena toccare il bordo posteriore del nastro azionando sul dado esa-
gonale (Fig. 10 - C).

Aggiustamento scala della guida listello. Fig. 11

Far scorrere il listello lungo 1’asta verso
la lama ed allentare la vite di fissaggio
(Fig. 11 - A). Quindi spostare la scala
y (Fig. 11 - B) verso il lato per allineare lo
zero della scala con la linea sulla lente
di ingrandimento (Fig. 11 - C).
Terminando la regolazione stringere la
vite. Per verificare 1’aggiustamento si
_puo impostare il listello guida su una
lunghezza e fare il taglio di prova. Se I’aggiustamento era corretto lo spe-
sore del pezzo tagliato deve corrispondere all’impostazione del listello.

Regolazione altezza taglio. Fig. 12

Allentare il pomello bloccaggio spos-
tamento testa (Fig. 12) e ruotando il
' 'volantino di abbassamento e solleva-
mento (Fig. 12) posizionare gruppo
colonna-guida/guide superiore del
nastro su altezza desiderata. Quindi
stringere il pomello. Nota: il bordo
inferiore dei cuscinetti di guida deve
trovarsi a distanza ca. 6 mm dal superficie superiore del pezzo da tagliare.
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Cambio velocita del nastro. Fig. 13
T AVVERTIMENTO! Prima di
effettuare gialsiasi regolazione
o manutenzione della sega
occorre scollegarla dalla rete
di alimentazione elettrica.
Questo modello della sega puo
lavorare con due velocita del
nasto: bassa ed alta.
La puleggia inferiore (Fig. 13 -
A) del nastro provvista con
due integrate piste a V ed il
motore ne ha doppia puleggia
con piste a V (Fig. 13 - B).
La cinghia trapezoidale (Fig.
13 - C) passa attorno la puleg-
gia del nastro e la puleggia del
motore. Per allentare la tensio-
ne della cinghia si usano il
volantino di tensionamento
nastro e cambio velocita (Fig.
13 - D). Per impostare alta
. velocita occorre montare la
cinghia sulla pista posteriore delle puleggie sia del motore che del nastro,
come illustrato in Fig. 13. Per impostare la bassa velocita occorre montare
la cinghia sulla pista anteriore delle puleggie sia del motore che del nastro,
come illustrato in Fig. 13.

Sostituzione nastro-lama. Fig. 14

WARNING! Scollegare la sega dalla rete di alimentazione elettrica. In

questo modo si evita un avviamento improvviso della sega per occasionale

tocco del interrutore ON/OFF.

= a) Aprire gli sportelli del armadio superiore ed

inferiore delle puleggie nastro, ruotando il
pomello dello sportello.

b) Rimuovere I’asta del listello guida dalla parte
frontale del tavolo, allentando le 4 viti a testa
zigrinata (Fig. 3 sulla pagina 5).

c) Allentare il nastro ruotando la leva camma tensionamento nastro (Fig.
14) in senso orario.

d) Accuratamente per non tagliarsi togliere il nastro, passandolo attraverso
la tacca nel tavolo, guide nastro superiore ed inferiore e 1’asola nella
colonna della macchina. Portare le guanti protettivi se sia neccessario.

e) Montando il nastro nuovo fare attenzione che la parte dentata del nastro
volta verso di voi ed i denti guardano verso basso quando il nastro passa
attraverso il tavolo.

f) Restringere il nuovo nastro ruotando in senso antiorario la leva di rapido
allentamento (Fig. 14) dopo di ché verificare il posizionamento del
nastro. Il nastro deve scorrere sulla parte centrale della puleggia. Fate
riferimento alla Sezione “Posizionamento nastro sulla puleggia”, pagina
6 per ottenere informazione piu dettagliata.

Blade Tension Cam Handle

g) Reimpostare le guide nastro, come descritto nella Sezione “Regolazione
guide nastro”, pagina 7.

h) Tendere il nastro come descritto nalla Sezione “Aggiustamento tensione
nastro”, pagina 6.

i) Rimettere il listello guida e stringere le 4 viti a testa zigrinata (Fig. 3,
pagina 5).

j) Chiudere e serrare gli sportelli degli armadi puleggie nastro prima di col-
legare la macchina alle rete di alimentazione.

5.0 FUNZIONAMENTO

11 nastro taglia con il movimento continuo verso basso. Premendo con le
due mani il pezzo da tagliare contro il tavolo, avanzarlo lentamente verso il
nastro. Tenere le mani possibilmente lontani dal nastro. Per ottenere il tag-
lio pulito serve il nastro ben affilato. Il nastro spuntato taglia male, special-
mente il taglio diritto, e causa eccessivo pressione sui cuscinetti posteriori
del nastro. Scegliere il nastro adatto per lavoro, a seconda dello spessore del
materiale ed il tipo di taglio. Legno sottile e duro occorre tagliare con il
nastro a denti piccoli. Anche per fare intaglio con curve acute occorre uti-
lizzare il nastro con denti fini. La macchina particolarmente adatta per
intagli curve, ma puo fare anche tagli diritti. Effettuando il taglio bisogna
seguire il passo precedentemente tracciato gradualmente spingendo e ruo-
tando il pezzo. Non tentare ruotare il pezzo senza spingerlo, perche puo
causare incastro del pezzo o deformazione del nastro. Per tagli diritti utiliz-
zare il listello guida — lentamente spingere il pezzo premendolo contro il lis-
tello.

6.0 MAINTENANCE

ATTENZIONE! PRIMA DI PULIRE O FARE OPERAZIONI DI MANU-
TENZIONE SCOLLEGARE LA MACCHINA DALLA RETE DI ALI-
MENTAZIONE ELETTRICA (PRESA DI CORRENTE). MAI UTILIZ-
ZARE ACQUA OD ALTRI LIQUIDI PER PULIRE LA MACCHINA —
UTILIZZARE SOLO LA SPAZZOLA. REGOLARE MANUTENZIONE
DELLA MACCHINA PERMETTE EVITARE EVENTUALI PROBLEMI
DI FUNZIONAMENTO.

Per assicurare il taglio accurato tenere il tavolo sempre pulito. Pulire la
macchina dall’esterno per assicurare precizo funzionamento di tutte le parti
mobili e prevenire loro eccessiva usura. Tenere puliti i fori di ventilazione
vano motore per evitare il suo surriscaldamento. Temporaneamente portare
via residui del materiale dalle zone interni (vicino al nastro, etc.) per evita-
re accumuli.

7.0 DIAGRAMMA ELETTRICA

AVVERTIMENTO! Collegare la macchina a terra.

Sostituzione del cavo di alimentazione puo essere fatto solo da un’elettri-
cista esperto
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8.0 INCONVENIENZE E RIMEDI

ATTENZIONE: PER LA VOSTRA SICUREZZA SEMPRE DISINSERIRE L’'INTERRUTTORE DELLA MACCHINA E TOGLIERE LA SPINA DALLA
PRESA DI CORRENTE PRIMA DI CERCARE LA CAUSA DI QUALSIASI INCONVENIENZA

INCONVENIENZA

EVENTUALE CAUSA

RIMEDIO

La macchina non parte, portando
Iinterruttore su ON.

1. Assente la tensione.
2. Interruttore difettoso.

Cercare eventuale rottura del cavo.
Rivolgersi al rivenditore locale per riparazione.

11 nastro non si muove con il
motore funzionante.

1. La leva ri rapido rilascio si trova in posizione scorret-
ta od il nastro non & teso.
2. Il nastro sceso da una dei puleggie.

Disinserire il motore, girare la leva di rapido rilascio in
senso antiorario, tendere il nastro con il volantino.
Aprire gli sportelli e verificare.

3. Il nastro rotto. Sostituire il nastro.
4. La cinghia danneggiata. Sostituire la cinghia.
11 nastro no fa il taglio diritto. 1. Non adoperato listello guida. Utilizzare il listello.
2. Alimentazione pezzo troppo veloce Appliccare leggero pressione al pezzo accertandosi che
3. Denti del nastro spuntati o rotti. il nastro non si piega.
4. Guide nastro aggiustate male. Montare il nastro nuovo.

Aggiustare le guide nastro (vedi Sezione sulla pagine 7).

11 nastro non taglia o taglia molto
lento.

1. Denti del nastro spuntati per taglio di un materiale
duro o per uso duraturo.

2. Il nastro montato in direzione sbagliata.

Sostituire il nastro. Utilizzare nastro 6 T.P.I per legno e
materiali morbidi. Utilizzare nastro 14 T.P.I. per materia-
li pitt duri. Il nastro 14 T.P.I. sempre taglia piu lento per-
che ne ha i denti piccolo e piu bassa capacita di taglio.
Montare il nastro in modo corretto.

Segatura all’interno della macchi-
na.

1. Fatto normale

Regolarmente pulire la macchina. Aprire lo sportello e
rimuovere la segatura con un’aspirapolvere.

Segatura all’interno del vano
motore.

1. Eccessivi accumuli della segatura sulle superfici dei
componenti della macchina.

Pulire i fori della ventilazione vano motore con un aspi-
rapolvere. Periodicamente rimuovere la segatura per pre-
venire la sua aspirazione nel vano motore.

La macchina non effettua tagli
sotto angoli 45° 0 90°.

1. II tavolo non ¢ perpendicolare rispetto il nastro.
2. Il nastro ¢ spuntato o troppa pressione stata applicata
sul pezzo durante il taglio.

Aggiustare il tavolo.
Sostituire il nastro o applicare meno pressione al pezzo.
Rivolgersi al distributore locale per riparazione.

Non ¢ possible correttamente

posizionare il nastro sulle pulegge.

1. Pulegge nastro non sono allineate. Il cuscinetto difet-
toso.

2. Il pomello posizionamento nastro non ¢ aggiustato
correttamente

3. Il nastro di tipo inferiore.

Aggiustare il pomello (vedi la Sezione sulla pagina 6).
Sostituire il nastro.
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IPASI DROSIBAS NOTEIKUMI ATTIECIBA UZ
LENTZAGIEM

Pirms atgriezumu nopemsSanas no darbvirsmas vienmer apturiet lentzaga
darbibu. Vienmér turiet rokas un pirkstus atstatu no asmens. Nekad
neméginiet zaget tadas detalas, kuram nav Iidzena virsma, iekams tas nav
pienacigi atbalstitas. Vienmeér stingri turiet apstradajamo detalu un virziet to
uz asmens pusi meérena atruma. Vienmér izslédziet darbmaSinu, ja materials
ir jaatbrivo no nepabeigta griezuma. Noreguléjiet augsejo vadni aptuveni
1/8” virs zagejama materiala. Parbaudiet, vai asmens izmérs un tips atbilst
7ag&jama materidla biezumam un veidam. Nodroginiet, lai asmens spriego-
jums un asmens gajums biitu pienacigi iereguléti. Pirms garu izliekumu
izzageSanas veiciet “reljefa” griezumus. Kad zagis ilgstosi netiks lietots,
atbrivojiet asmens spriegojumu.

LIETOTAJA ATBILDIBA / GARANTIJA

St darbmagina darbosies atbilstosi aprakstam komplekta esoSajos noradfju-
mos. ST darbmagina periodiski japarbauda. Bojatu aprikojumu (ieskaitot
barosanas kabeli) lietot nedrikst. Saltizusas, triikstosas, acimredzami nodi-
lusas, deforméetas vai piesarpotas dalas ir nekavejoties janomaina. Ja klast
nepiecieSams $ads remonts vai nomaina, ir ieteicams lietot tikai originalas
rezerves dalas un Sada remonta veikSanu uzticét kvalificétam personam.
Nedz 8o darbmaSinu, nedz kadas tas dalas nedrikst modific€t vai mainit
neatbilstosi standarta specifikacijai. Tikai un vienigi §1s darbmasinas lie-
totdjs ir atbildigs par jebkadu nepareizu §1s darbmasinas darbibu, ja ta izriet
no nepareiza lietojuma vai neatlautas modificeSanas, kas neatbilst standar-
ta specifikacijai, kludainas tehniskas apkopes, bojajuma vai nekvalificetas
personas nepareizi veikta remonta. Uz So darbma$inu attiecas garantija, ar
nosacijumu, ka prasibas raksturs izriet no raZoSanas defekta vai pamata
materidlu bojajuma un to nedz tiesi, nedz netiei nav izraisijis kludains vai
tisi nepareizs lietojums, turklat ar nosacTjumu, ka par $adu prasibu vispirms
tiek informé&ts tirdzniecibas parstavis, no kura darbmasSina sakotn&ji
iegadata. Visas bojatas dalas vai aprikojums jaatdod atpakal tirdzniecibas
parstavim, atbilstosa iepakojuma un ar iepriek§ apmaksatu vedmaksu.

1.0. IEPAZISANAS AR LENTZAGI

. CelSanas gredzens

. Spriegojuma raditdja logs

. Asmens spriegoSanas rats

. Sledza bloks

Garenzaggsanas norobeZojuma bloks

Siksnas spriegoSanas un atrumu mainas rokrats

. Asmens vadnis

. CelSanas un nolaiSanas rokrats

Asmens spriegoSanas izcilpu rokturis

. Cel3anas un nolaiSanas blokgjo3ais klokis
100 mm puteklu nostkSanas pieslégvieta

. Motors

. Darbvirsmas noliekSanas klokis

. Asmens regul&Sanas klokis

OZZrR=TIQUMODUO®mp

2.0. TEHNISKIE PARAMETRI

Art. Nr 20005-0102
Luna oo BBS 500
Maks. griezuma dzilums ..mm 285
Atveres platums: ........ ..mm 465
73ga asmens garums: .mm 3607
Zaga asmens platums: mm 6~25
Zaga asmens NOHEKUMS: .............oveerververerereerreereereneen. 0° ~ 45°
Zaga darbvirsmas izmers ...mm 630 x 480
Zg2 ASMENS FTUMNS: «.vovververererereseeseeneeeeeseeneas m/min| 460 vai 980
MOLOTS: i ZS (jauda) 20

3.0. MONTAZA. Latt

el3anas gredzens DarbmaSinu piegada, dalgji sam-
ontétu. Pirms lietoSanas ir jauzstada
Sadas dalas: darbvirsma,
garenzagesanas norobeZojums un
palaiSanas klokis.

BRIDINAJUMS! Lietojiet 2000 kg
iekarinato celtni, lai paceltu So
lentzagi aiz gredzena (1. att.) un
novietotu paredzg&taja vieta. Lai
nodroginatu §7 lentzaga pietiekamu
vertikalo stabilitati un drosibu, tas japieskrave pie gridas ar M10 skrtivi.
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Darbvirsmas uzstadiSana. 2.att

B w N Ar otras personas palidzibu uzceliet
—

darbvirsmu uz svarstiga balsta.
Piemontgjiet darbvirsmu svarstigajam
balstam ar komplekta esoSajam (4)
bultskrivem ar seSstiira galvinu un (4)
paplaksném (A — 2. att.). Ar gala
skriivi ar seSstiira galvinu, buksi,
paplaksni un sparnuzgriezni (B — 2.
att.) nodro$iniet darbvirsmas limeni.

Piemontéjiet aizmuguréjo norobezoju-
ma sliedi pie darbvirsmas ar (2) M6-
1.0 x 20 bultskravem ar seSstura gal-
vinu un (2) plakanajam paplaksném
M6 (3. att.). Piemontgjiet prieks$gjo
norobeZzojuma sliedi pie darbvirsmas ar
(4) sparnskrivéem un (4) plakanajam
paplaksném M8 (3. att.).
Parliecinieties, vai gala uzvaznis ir
nofiksets aizmuguré&ja norobeZojuma sliede. Péc tam ielieciet norobezoju-
mu priek$€ja un aizmuguréja sliede.

Rokratu uzstadiSana. 4.att

Piestipriniet lielo palaiSanas kloki (4. att.)
lentzaga augsejas dalas balstenim un zob-
ratam, lietojot komplekta esoso 5 mm “L”
uzgrieznatslégu.  Piestipriniet mazo
palaiSanas kloki (4. att.) siksnas un atruma
vadibas stienim lentzaga apaksgja labaja
pusg, lietojot komplekta esoso 5 mm “L”

uzgrieZnatslegu.

4.0. REGULESANA

Darbvirsmas noregulesana taisna lenki pret zaga asmeni. 5.att
1""Darbv1rsmu var iestatit 90° lenkT pret
zaga asmeni, regulgjot darbv1rsmas aiz-
tura  skrivi zem  darbvirsmas.
Darbvirsmas aiztura skriive balstas uz
apak$gja rata lentes rata korpusa
augSpusi. Vispirms atslabinot blok&joSo
uzgriezni (A — 5. att.) un p&c tam
regulgjot skrtivi (B — 5. att.), darbvirs-
mu var iestatit pareizi. Atkal plevelmet blok&joSo uzgriezni (A — 5. att.),
nodrosinot, lai iestatfjums paliktu nemainits

Darbvirsmas noheksana 6.att

Atslabiniet blok&joSo rokturi (A — 6.
att.) uz darbvirsmas svarstiga balsta.
Grieziet darbvirsmas noliekSanas kloki
(B — 6. att.), lai ieregulétu darbvirsmu
vajadzigaja lepki. Lai atrastu vajadzigo
lenki, lietojiet lepka raditaja skalu uz
| svarstiga balsta kronSteina. Atkal pie-
velciet blokejoSo rokturi, lai nostip-
rinatu darbvirsmu.

Zaga asmens reguleSana. 7. att

BRIDINAJUMS! Atvienojiet lentzagi
no elektrotikla.

Vispirms parliecinieties, vai augsgjais
un apaksejais asmens vadnis ir iere-
guléts atstatu no asmens un vai spriego-
juma skalas radfjums atbilst jusu lietota
asmens platumam. Péc tam atslabiniet
blok&joso sviru (7. att.), grieZot to
pret€ji pulkstena raditaju kustibas vir-
zienam, un grieziet asmens reguléSanas kloki (7. att.) pulkstepa raditaju
kustibas virziena/pretgji tam, vienlaikus griezot augs€jo ratu ar roku vismaz
par trijiem apgriezieniem, lidz asmens gajiens uz rata ir iecentr&ts.
Visbeidzot, pievelciet blok&joSo sviru un aizveriet durtinas.
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Asmens spriegojuma regulésana. 8. att

Lai atslabinatu asmens spriegojumu, grie-
ziet asmens spriegoSanas rokratu (8. att.)
pretéji pulkstena raditaju kustibas virzie-
nam. Lai pievilktu asmens spriegojumu,

ension Indicator Window L. A .
4 grieziet asmens spriegoSanas rokratu.
Blade Tension Wheel] Spriegojiet asmeni, lidz spriegojuma

radijums spriegojuma raditaja loga (8. att.)
atbilst jusu lietota asmens platumam.

Asmens vadnu reguléSana
Augsgjie vadni. 9.att

Lai regulétu augsgjos asmens vadnus,
vispirms poziciongjiet veltniSu vadnus
attiectba pret asmeni, atslabinot
seSstlira uzgriezni (A — 9. att.) un bidot
vadna tur€taju, Iidz veltniSu vadni ir
par aptuveni 1/16” aiz asmens tekném.
Péc tam iestatiet veltniSu vadnus 1/32”
atstatuma no asmens, atslabinot
skrives (B — 9. att.) abpus asmenim.
Neiestatiet vadnus parak tuvu, jo tas nelabvéligi ietekm&s asmens
darbmuzu. Visbeidzot, iereguléjiet piespied&jgultni, lai tas butu nedaudz
atstatu no asmens aizmugures, atslabinot seSstiira uzgriezni (C — 9. att.).
Kad panakts pareizais ieregulgjums, noblokgjiet piespiedgjgultni pozicija ar
seSstura uzgriezni (A — 9. att.).

Apaksgjie vadni. 10. att

Lai regulétu apak$gjos asmens vadnus,
vispirms atslabiniet seSstiira uzgriezni
(A — 10. att.), pgc tam bidiet vadna
turétaja lietni aptuveni 1/16” aiz
- lentzaga asmens tekném un pievelciet
seSstiira uzgriezni (A — 10. att.). Péc
tam iestatiet veltniSu vadnus 1/32”
atstatuma no asmens, atslabinot skriives
(B — 10. att.) abpus asmenim. Visbeidzot, ieregul&jiet piespiedgjgultni, lai
tas butu nedaudz atstatu no asmens aizmugures, atslabinot seSstra
uzgriezni (C — 10. att.).

Garenzagesanas norobeZojuma raditajskalas reguléSana. 11.att
Bidiet garenzagésanas norobeZojumu
pret asmeni gar sliedi un atslabiniet
fiks€joso skravi (A — 11. att.). Péc tam
bidiet skalu (B — 11. att.) uz saniem un
pielidziniet skalas nulli lidz ar palie-
linama stikla Iniju (C — 11. att.). Kad
iereguléjums ir pareizs, pievelciet
fiks€joSo skravi. lereguléjumu var
_parbaudtt, iestatot garenzaggsanas noro-
beZojumu uz biezumu un nozaggjot parbaudes gabalu. Ja ieregulgjums ir
pareizs, parbaudes gabala biezums atbildis garenzaggsanas norobeZojuma
skalas iestatfjumam.

Zagesanas augstuma reguleSana. 12. att

Atslabiniet pacelSanas un nolaiSanas
blok€joSo kloki (12. att.) un grieziet
~ pacelSanas un nolaiSanas rokratu (12.
att.), lai paceltu vai nolaistu vadoSo
apaksgja/augseja asmens vadna bloku
vajadzigaja augstuma. Péc tam pievel-
ciet pacelSanas un nolaiSanas
blokgjoSo kloki.

leverojiet: vadna gultnu apaks$gja mala ir aptuveni 1/4” virs apstradajamas
detalas augsgjas virsmas.

Rise & Fall Handwheel




Cluna

Asmens atruma maina. 13. att

BRIDINAJUMS! Pirms
jebkadas reguléSanas  vai
i == tehniskas apkopes veikSanas
nodroSiniet, lai darbmasina
bitu izoléta un atvienota no
D elektrotikla. Sim lentzagim ir
divi asmens atrumi: mazs
atrums un liels atrums.
Apaksgja lentes rata (A — 13.
s Att.) ir divi integréti daudzkilu
formas skriemeli, un motora
varpsta ir divu daudzkilu for-
High Speed mag skriemelis (B — 13. att.).
Daudzkilu siksna (C - 13. att.)
ir izvadita ap lentes rata skrie-
meli un motora skriemeli.
Siksnas  spriegojums  tiek
atbrivots un pielikts, lietojot
siksnas spriego$anas un atru-
mu mainas rokratu (D — 13.
att.). Liela atruma gadijuma
siksna ir japarliek uz aizmu-
gurgjo skriemeli gan pie motora, gan pie lentes rata, ka redzams 13. att.
Liela atruma gadijuma siksna ir japarliek uz aizmuguréjo skriemeli gan pie
motora, gan pie lentes rata, ka redzams 13. att

b

Low Speed

Lentzaga asmens maina. 14. att

BRIDINAJUMS! Atvienojiet darbmasinu no elektrotikla. Tas nodroSinas

to, ka lentzagis netisi neieslegsies, ja aizskarsiet IESLEGSANAS/

IZSLEGSANAS sledzim.

a) Atveriet aug$€jo un apaks$€jo lentes rata
parsegu, pagriezot durtinu blok&joSos klokus.

b) Nonemiet garenzaggsanas norobezojuma slie-
di darbvirsmas priekSpusg, izskravejot 4
sparnskriives (3. att. 5. lappusg).

c) Atslabiniet asmens spriegojumu, grieZot
asmens spriegoSanas cilnu rokturi (14. att.)
pulkstena raditaju kustibas virziena.

d) Nonemiet zaga asmeni, padodot to caur atveri darbvirsma, augigjo un
apaks$gjo asmens vadni un atveri darbmasinas aizmugurg, ievérojot pie-
sardzibu, lai nesavainotos. NepiecieSamibas gadijuma valkajiet cimdus.

e) Uzstadot jauno asmeni, nodroSiniet, lai asmens zobi pozicija, kur asmens
virzas caur darbvirsmu, batu vérsti uz leju un pret jums.

f) Atkal nospriegojiet jauno asmeni, griezot atras atslabinaSanas sviru (14.
att.) pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzienam un parbaudiet asmens
iecentréjumu. Asmenim javirzas par lentes rata centru. Plasaku
informaciju skatit 6. lappusé par “Zaga asmens regulésanu”.

Blade Tension Cam Handle
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g) Atiestatiet asmens vadnus, ka aprakstits sadala “Asmens vadnu
reguléSana” 7. lappuse.

h) Atiestatiet asmens spriegojumu, ka aprakstits sadala “Asmens spriegoju-
ma regulésana” 6. lappuse.

i) Atlieciet vieta garenzageianas norobeZojuma sliedi un pievelciet 4
sparnskraves (3. att. 5. lappus¢).

j) Pirms darbmasinas pievienoSanas elektrotiklam aizveriet un noblokgjiet
abas lentes ratu durtinas.

5.0. EKSPLUATACIJA

Asmens zage nepartraukta lejupgdjiena. Ar abam rokam stingri turiet
apstradajamo detalu pie darbvirsmas un lénam padodiet to pret asmeni,
rokas turot atstatu no asmens. Lai rezultats butu labs, asmenim jabut asam.
Neass asmens nezages pareizi, jo Tpasi taisnu gabalu zageSana, un liek
pielikt parmerigu spiedienu uz aizmugurgja vadna gultniem. Izvélieties dar-
bam atbilstosu asmeni atkariba no koka biezuma un veicama griezuma. Jo
planaks un cietaks ir koks, jo smalkakiem jabuit asmens zobiem. Asu izlie-
kumu zagesana lietojiet asmeni ar smalkiem zobiem. Darbmasina ir Tpasi
piemérota izliekumu zaggsanai, tatu ar to iespgjams veikt arf taisnus grie-
zumus. Zaggjot ieverojiet atzimétas linijas, vienmerigi bidot un pagriezot
apstradajamo detalu. Nemgginiet pagriezt apstradajamo detalu, to nebidot,
jo tas var izraisit apstradajamas detalas iespriSanu vai arT asmens
saliekSanu. Taisnas zageSanas gadijuma lietojiet komplekta eso$o noro-
beZojumu, lai apstradajamo detalu gar asmeni padotu 1énam un taisna Itnija.

6.0. TEHNISKA APKOPE

UZMANIBU! PIRMS TIRISANAS VAI TEHNISKAS APKOPES
DARBU VEIKSANAS ATVIENOJIET DARBMASINU NO ELEKTRO-
TIKLA (SIENAS KONTAKTLIGZDAS).

DARBMASINAS TIRISANA NEKAD NELIETOJIET UDENI VAI
CITUS éI’(IDRUMUS. LIETOJIET SUKU. REGULARA DARBMA-
SINAS TEHNISKA APKOPE NOVERSIS NEVAJADZIGAS
PROBLEMAS.

Turiet darbvirsmu tiru, lai nodro§inatu precizu zageSanu. Turiet darb-
maSTnas arpusi tiru, lai nodroinatu precizu visu kustigo dalu darbibu un
novérstu parmérigu nodilumu. Turiet motora ventilacijas atveres tiras, lai
noveérstu motora parkarSanu. Turiet darbmasinas iek3pusi (zaga asmens
tuvuma u. c.) tiru, lai novérstu puteklu uzkrasanos.

7.0. ELEKTROSHEMA
BRIDINAJUMS! St darbmagina ir jaiezeme.
BaroSanas kabela nomainu drikst veikt tikai kvalificets elektrikis.




8.0. TRAUCEJUMMEKLESANA
BRIDINAJUMS: SAVAS DROSIBAS LABAD PIRMS JEBKADAS TRAUCEJUMMEKLESANAS VIENMER IZSLEDZIET DARBMASINU UN
ATVIENOIJIET TO NO ELEKTROTIKLA..

Cluna

TRAUCEJUMS

IESPEJAMAIS CELONIS

RISINAJUMS

Darbmasinaieslégta nedarbojas.

1. Nav stravas padeves.
2. Bojats sledzis.

Parbaudiet, vai nav bojats kabelis.
Sazinieties ar vietgjo izplatitaju, lai veiktu remontu.

Motoram darbojoties, asmens
nekustas.

1. Nav pievilkta atras atbrivoSanas svira vai asmens
spriegoSanas rats.

2. Asmens nonacis no viena no ratiem.

3. Zaga asmens ir saltizis.

4. Dzensiksna ir partrukusi.

Izsledziet motoru, pievelciet atras atbrivosanas sviru vai
asmens spriegoSanas ratu.

Atveriet eggotés durtinas un parbaudiet.

Nomainiet asmeni.

Nomainiet siksnu.

Asmens negriez taisna linija.

1. Netiek lietots zagesanas norobeZojums.
2. Parak liels padeves atrums.

3. Asmens zobi ir neasi vai bojati.
4. Asmens vadni nav atbilstoSi iereguléti.

Lietojiet norobezojumu.

Pielieciet vieglu spiedienu apstradajamajai detalai un
nelaujiet asmenim liekties.

Lietojiet jaunu asmeni.

leregulgjiet asmens vadnus (skatit sadalu 7. lappusg).

Asmens negrieZ vai arT dara to loti
I&ni.

.. . L L ey .
1. Zobi ir neasi, ko izraisa cietu materialu zagéSana vai
ilgs lietojums.

2. Asmens uzstadits nepareiza virziena.

Nomainiet asmeni, lietojiet asmeni 6 T.P.I.

kokam un mikstiem materialiem. Lietojiet asmeni 14
T.PI. cietakiem materialiem.

Asmens 14 T.PI. vienmér zage lenak, jo ta zobi ir
smalkaki un veiktsp&ja lenaka.

Uzstadiet asmeni pareizi.

Darbmasinas iek$pusé uzkrajas
zagskaidas.

1. Tas ir normali.

Regulari tiriet darbmasinu. Atveriet engotas durtinas un
iztiriet zagskaidas ar putek]u stcgju.

Zagskaidas motora korpusa.

1. Parmeriga puteklu karta uz darbmasinas ar€jiem
komponentiem.

Iztiriet motora ventilacijas atveres ar puteklu sticgju.
Laiku pa laikam iztiriet zagskaidas, lai nepielautu to
iesukSanu korpusa.

Darbmasina nezage 45° vai 90°
lenkT.

1. Darbvirsma nav pareiza lenki pret asmeni.
2. Asmens ir neass vai arT apstradajamajai detalai
pielikts parmérigs spiediens.

Noregulgjiet darbvirsmu.
Nomainiet asmeni vai pielieciet mazaku spiedienu
apstradajamajai detalai.

Asmeni nav iesp&jams pienacigi
pozicionét uz lentes ratiem.

1. Rati nav iereguléti. Bojats gultnis.

2. Asmens reguleSanas klokis nav pienacigi noreguléts.

3. Nekvalitativs asmens.

Sazinieties ar viet&jo izplatitaju, lai veiktu remontu.
Noregulgjiet kloki (skatit sadalu 6. lappusg).
Nomainiet asmeni.
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SPECIALIOS SAUGUMO TAISYKLES JUOSTINEMS
PJAUSTYMO MASINOMS

Butinai sustabdykite maSing prie§ paSalindami sugadintus ruoSinius nuo
padavimo stalo. Laikykite rankas ir pirStus saugiame atstume nuo juostinio
pjuklo geleztés. Niekada nebandykite pjaustyti ruoSiniy, kuriy pavirSius
néra lygus neuZtikring tinkamos atramos panaudojimo. Visada tvirtai laiky-
kite apdirbamg ruoS$inj ir paduokite ji i pjukla tinkamu greic¢iu. Visada
stabdykite masSing, jei ruoSinys turi buti grazintas dél neuzbaigtos pjovimo
operacijos. Nustatykite virSutinj kreiptuva mazdaug 1/8” atstumu vir§ pjau-
namo ruosinio. Patikrinkite ar pjuklo geleZtés matmenys ir tipas atitinka
pjaunamo ruosinio storj ir tipa. Isitikinkite, kad geleZtés jtempimas ir pjiklo
judéjimo reguliavimo jtaisas yra tinkamai nustatyti. Prie§ atliekant didelio
radiuso kreivalinijinj pjovima, padarykite ,reljefinius* jpjovimus. Jei
pjaustymo masina ilgg laika nebus naudojama, atlaisvinkite pjuklo geleZte.

NAUDOTOJO ATSAKOMYBE / GARANTIJA

Sios maginos veikimo operacijos atitinka pateikta instrukcijose apraSyma.
Jos veikimas turi bati periodiSkai tikrinamas. Sugadinta jranga (t. t. jégos
kabelis) negali buti naudojama. PaZzeistos, dingusios, akivaizdZziai
nusidévejusios, deformuotos arba uZzterStos dalys turi buti nedelsiant pake-
istos. Jei toks remontas arba pakeitimas yra batinas, rekomenduotina nau-
dotis tik originaliomis kei¢iamosiomis dalimis ir kvalifikuoty specialisty
paslaugomis. Negalima naudotis standartine specifikacija atliekant Sios
masinos arba bet kokios jos dalies pakeitimg. MaSinos naudotojas prisiima
pilng atsakomybe dél netinkamos eksploatacijos arba nesankcionuoty
modifikacijy, netinkamos priezitros, nekvalifikuoty asmeny padarytos
7alos arba netinkamo remonto sukelty bet kokiy veikimo sutrikimy. Siai
masinai suteikiama garantija, kuri numato pretenzijy, kilusiy dél prastos
veikimo kokybés arba pagrindiniy medziagy gedimo ir nesusijusiy tiesio-
giai arba netiesiogiai su netinkama eksploatacija arba piktnaudZiavimu, ten-
kinimg. Pretenzija i$ karto turi bati pateikta prekybos agentui, i§ kurio buvo
nupirkta masina. Prekybos agentas gali reikalauti, kad visos sugadintos
dalys arba jrangos elementai bity tinkamai supakuotos ir baty atliktas
iSankstinis gabenimo iSlaidy apmokeéjimas.

1.0 INFORMACIJA APIE JUOSTIN] PJUKLA
J

Keélimo Ziedas

Itempimo indikatoriaus langelis

Pjovimo juostos jtempimo rankena

Jjungimo/isjungimo perjungiklis

Kreipianciojo strypo blokas

Pjovimo juostos jtempimo ir eigos greicio pakeitimo rankena
Pjovimo juostos kreipiancioji

Pakelimo ir nuleidimo rankinis ratas

Pjovimo juostos jtempimo kumsteliné rankena

Pakeélimo ir nuleidimo uZrakto rankenélé

100 mm diametro dulkiy atsiurbimo jtaiso prijungimo anga
Variklis

Stalo palenkimo rankenélé

Pjovimo juostos padéties nustatymo rankenelé

oOzzrrR—-TTZQEUEHO QW

2.0 TECHNINIAI DUOMENYS

Art. Nr 20005-0102
Luna .o BBS 500
Maksimalus pjovimo gylis: ........ccceeeevrveueirnenas mm 285
ANZOS PIOLIS: weeviiiiienieiiieieeecce e mm 465
Pjovimo juostos ilgis: .... 3.607
Pjovimo juostos plOtis: ........cecevirueerinieueinnenas mm 6-25
Juostinio pjuklo palenkimo kampas: .........ccccceecerueunnne 0° ~ 45°
Darbinio stalo matmenys: .........cccceeeeveeveveennennes mm 630 x 480
Pjovimo juostos eigos greitis: ...........coeeuennses m/min| 460 arba 980
Variklio galingumas: ..........cceevverenieenenieireneeene Al 20

3.0 SUMONTAVIMAS. 1. pav

Juostinis pjuklas tiekiamas dalinai
sumontuotoje blisenoje. Prie§ prade-
dant eksploatavima, reikia sumon-
tuoti Siuos komponentus: darbinj
stalg, kreipiantjjj strypa ir sukimo
rankeng.

ISPEJIMAS! Juostinio pjuklo kéli-
mui naudokite 2.000 kg keliamosios
galios kelimo jtaisa; pritvirtinkite
keliama juostinj pjukla uz kélimo
ziedo (1 pav.). Siekiant uztikrinti
stabilig juostinio pjuklo padétj, priverzkite juostinj pjukla prie grindy M10
varztais.

Lifting ring
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Darbinio stalo pritvirtinimas. 2 pav.

B w N Kartu su padedanciu asmeniu uzdekite
. . darbinj stala  ant  kakliuko.
— — Sumontuokite darbinj stalg ant kakliu-
ko, panaudodami patiektus darbinio
stalo tvirtinimo SeSiakampius varZtus
(4 vnt.) ir poverzles (4 vnt.) (2 pav.,
A). Nustatykite varztu su SeSiakampe
iSdroza galvutéje ir poverzle lygia dar-
bini stalo padeétj.

i

Kreipianciojo strypo pritvirtinimas. 3 pav.
o Pritvirtinkite strypa su skale prie darbi-

nio stalo, panaudodami du varZtus su
SeSiakampe iSdroza galvutéje ir dvi
~ plokscias poverzles.

Pritvirtinkite kreipiantjji strypa prie
darbinio stalo keturiais SeSiakampiais
varztais.

Rankeny pritvirtinimas. 4 pav.

Prijunkite didel¢ sukimo rankeng (4 pav.)
prie strypy pavaros virSutinéje juostinio
pjuklo dalyje, pasinaudodami patiektu 5
mm L formos verzliarakciu.
Pritvirtinkite maza rankenéle (4 pav.) prie
pjovimo juostos eigos greiio valdymo
strypo deSinéje juostinio pjuklo puséje,
pasinaudodami patiektu 5 mm ,,.L“ formos
verzliarak¢iu.

4.0 REGULIAVIMAS
Darbinio stalo sta¢iakampés padéties pjovimo juostos atzvilgiu nusta-
tymas. 5 pav.
—m Darbinio stalo 90° padétis pjovimo
juostos atzvilgiu nustatoma reguliuo-
jant darbinio stalo stabdymo varita,
esantj po darbiniu stalu. Darbinio stalo
sustabdymo varztas remiasi | pjovimo
juostos apatinio rato korpusa. IS
pradziy atleiskite antverzle (5 pav., A),
5 po to regulivodami varzta (5 pav., B)
nustatykite tinkamg darbinio stalo padétj. UZverZkite antverZle (5 pav., A),
uzfiksuodami nustatytg darbinio stalo padeét;.

Darbinio stalo palenkimas. 6 pav.

: Atleiskite fiksuojancig rankenéle (6
pav., A) esancig ant darbinio stalo kak-
liuko. Pasukite darbinj stala, nustatyda-
mi reikiamg darbinio stalo palenkimo
kampg. Reikiamo kampo nustatymui
naudokités kampo indikatoriaus skale,
~ esancia ant kakliuko apkabos. Jtvirtin-
kite darbinj stalg reikiamu kampu
palenktoje padétyje, uzverZzdami fiksuojancia rankenéle.

Pjovimo juostos padéties nustatymas. 7 pav.

[SPEJIMAS! Atjunkite juostinj pjukla
nuo maitinimo jtampos Saltinio,
iStraukdami maitinimo kabelio kiStuka
i§ elektros tinklo kiStukinio lizdo.

IS pradziy patikrinkite, ar virSutiné ir
apatiné pjovimo juostos kreipianciosios
atitrauktos nuo pjovimo juostos, o pjo-
vimo juostos jtempimo indikatoriaus
skaléje rodoma jtempimo reik§mé ati-
tinka naudojamos pjovimo juostos plociui reikalinga jtempimo reikSme.
Po to atleiskite fiksuojancig svirtele (7 pav.), pasukdami ja pries laikrodzio
rodykle, ir pasukite pjovimo juostos padéties nustatymo rankenéle (7 pav.)
pagal/pries laikrodZio rodykle tuo paciu metu pasukdami virSutinj pjovimo
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juostos rata ranka ne maziau kaip tris kartus tarp atskiry pjovimo juostos
padéties nustatymo rankenélés pasukimy, kol pjovimo juosta bus nustatyta
centrinéje rato dalyje. UZbaige pjovimo juostos padéties nustatyma,
uzverzkite fiksuojancig svirtele ir uzdarykite dureles.

Pjovimo juostos jtempimo reguliavimas. 8 pav.

Jeigu norite sumazinti pjovimo juostos
itempima, tai pasukite pjovimo juostos
itempimo rankeng (8 pav.) pries laikrodZio
rodykle. Jeigu norite padidinti pjovimo
juostos jtempima, tai pasukite pjovimo juos-
tos jtempimo rankeng pagal laikrodZio
rodykle. Jtempkite pjovimo juosta tiek, kad
pjovimo juostos jtempimo indikatoriaus
skaléje, matomoje per indikatoriaus langelj,
rodoma jtempimo reik§mé atitikty naudojamos pjovimo juostos plociui rei-
kalinga jtempimo reikSme.

Pjovimo juostos kreipianciyjy sureguliavimas

Virsutinés kreipianciosios: 9 pav.

VirSutiniy pjovimo juostos kreipi-
anciyjy reguliavimui visy pirma nusta-
tykite kreipianciyjy padétj pjovimo
juostos atzvilgiu, atleide SeSiakampe
verzle (9 pav., A) ir perslinkdami krei-
pianciosios laikiklj tiek, kad ritininés
kreipianciosios bty mazdaug 1/16” uz
pjovimo juostos jgilinimo tarp pjovimo
danteliy. Po to nustatykite ritinines
kreipiancigsias ne didesniu kaip 1/32”" atstumu nuo pjovimo juostos, atleis-
dami varzta (9 pav., B) kiekvienoje pjovimo juostos puséje. Nenustatykite
ritinines kreipianciasias per daug arti pjovimo juostai, nes tai sumazina pjo-
vimo juostos eksploatavimo trukme. Galiausiai nustatykite tokia atraminio
guolio padétj, kad Sis guolis tik nesiliesty prie pjovimo juostos galinés
pusés, tuo tikslu atleisdami SeSiakampe verzle (9 pav., C). Nustate tinkamag
padétj, uzfiksuokite atraminj guolj SeSiakampe verzle (9 pav., A).

Apatinés kreipianciosios: 10 pav.
: 3 Pjovimo juostos apatiniy kreipian¢iyjy
reguliavimui visy pirma atleiskite
SeSiakampe verzle (10 pav., A), po to

- i\' perslinkite iSlieta kreipianciyjy laikiklj
mazdaug 1/16” uz pjovimo juostos jgi-
linimo tarp pjovimo danteliy ir
uzverzkite SeSiakampe verZle (10 pav.,
A). Po to nustatykite ritinines kreipi-
ancigsias ne didesniu kaip 1/32” atstumu nuo pjovimo juostos, atleisdami
varzta (10 pav., B) kiekvienoje pjovimo juostos pus¢je. Galiausiai nustaty-
kite tokia atraminio guolio padétj, kad $is guolis tik nesiliesty prie pjovimo
juostos galinés puses, tuo tikslu atleisdami SeSiakampe verzle (10 pav., C).

Kreipianciojo strypo kreipianciosios skalés sureguliavimas.

11 pav.

Paslinkite kreipiantjjj strypa link pjovimo juostos ir atleiskite pritvirtinimo
varzta (11 pav., A). Po to perslinkite
skale Sonine kryptimi ir nustatykite
skaléje nulinius rodmenis. UZverzkite
tvirtinimo varzta, kai skalé sureguliuo-
ta. §i sureguliavima galima patikrinti
nustacius kreipianCiuoju strypu reiki-
amga storj ir perpjovus bandinj. Jeigu
sureguliavimas atliktas teisingai, tai
_bandinio storis atitiks kreipianciojo

strypo skaléje nustatyta storj.




Pjovimo aukscio sureguliavimas. 12 pav.

Atleiskite pakélimo ir nuleidimo ran-
¢ kenéle (12 pav.) ir pasukite pakélimo ir
" P i nuleidimo rankeng (12 pav.), pakelda-
"mi arba nuleisdami pjovimo juostos
stova / pjovimo juostos virSutings krei-
pianciosios bloka | pageidaujama
aukstj. Po to uzverzkite pakélimo ir
nuleidimo rankenéle.

Pastaba: apatiné kreipianciosios guoliy briauna yra mazdaug 1/4” auks$ciau
ruoSinio virSutinio pavir§iaus.

Pjovimo juostos eigos greicio pakeitimas. 13 pav.
5y ISPEJIMAS! Prie§ pradéda-
mi bet kokius reguliavimo
___arba techninés priezitros dar-
bus atjunkite juostinj pjukla
nuo maitinimo jtampos Salti-
D nio. Sis juostinis pjiklas turi
du pjovimo juostos greicius —
maza ir didelj greitj. Apatinis
pjovimo juostos ratas (13 pav.,
e A) turi du integruotus, V for-
mos skriemulius, ant variklio
aSies yra dvigubas V formos
High Speed skriemulys (13 pav., B).
Trapecinis pavaros dirZelis (13
pav., C) praeina aplink juostos
rato skriemulj ir ant variklio
aSies sumontuotg skriemulj.
s=== Pavaros dirZelio jtempimas
sumazinamas ir padidinamas
dirZelio jtempimo ir eigos
grei¢io pakeitimo rankena (13
g pav., D). Jeigu norite nustatyti
didelj eigos greitj, tai pavaros dirZelj reikia uzdéti ant galiniy variklio ir pjo-
vimo juostos rato skriemuliy, kaip parodyta 13 pav. Jeigu norite nustatyti
mazesnj eigos greitj, tai pavaros dirzelj reikia uzdéti ant priekiniy variklio
ir pjovimo juostos rato skriemuliy, kaip parodyta 13 pav.

Low Speed

Pjovimo juostos pakeitimas. 14 pav.

ISPEJIMAS! Atjunkite juostinj pjukla nuo maitinimo jtampos Saltinio.

Tokiu budu iSvengsite atsitiktinio JUNGIMO / ISJUNGIMO perjungiklio

perjungimo sukelto juostinio pjuklo jjungimo.

a) Atidarykite virSutines ir apatines pjovimo
juostos raty dureles, pasuke dureliy uZrakini-
mo rankenéles.

b) Nuimkite kreipiantjjj strypa nuo priekinés
darbinio stalo dalies, atleide 4 rifliuotus
varztus (5 psl., 3).

Blade Tension Cam Handle

¢) Sumazinkite pjovimo juostos jtempima, pasukdami kumsteling pjovimo
juostos jtempimo rankenéle (14 pav.) pagal laikrodZio rodykle.

d) Nuimkite pjovimo juosta, pravesdami ja per iSdroza stale, virSutines ir
apatines pjovimo juostos kreipianciasias bei i8droza, esancig juostinio
pjuklo virSutinéje dalyje. Dirbkite atsargiai, kad nejsipjautuméte. Jeigu
reikia, tai muvekite apsaugines pirstines.

e) Sumontuodami nauja pjovimo juosta, pasiripinkite, kad pjovimo dante-
liai bty nukreipti Zemyn ir link jusy toje vietoje, kurioje pjovimo juosta
praeina per darbinj stalg.

f) Itempkite nauja pjovimo juosta, sukdami greitai atleidZziama svirtele (14
pav.) prie§ laikrodzio rodykle, ir patikrinkite pjovimo juostos padétj.
Pjovimo juosta turi judéti centringje pjovimo juostos rato dalyje. Zr.
i§samius nurodymus skyriuje ,,Pjovimo juostos padéties nustatymas*.

g) Sureguliuokite pjovimo juostos kreipiancigsias pagal skyriuje ,,Pjovimo
juostos kreipianciyjy sureguliavimas® pateiktus nurodymus.

h) Sureguliuokite pjovimo juostos jtempima pagal skyriuje ,,Pjovimo juos-
tos jtempimo reguliavimas® pateiktus nurodymus.

i) Sumontuokite kreipiantjjj strypa ir uZverzkite 4 rifliuotus varZztus (5 psl.,
3).

j) Pries prijungdami juostinj pjukla prie maitinimo jtampos Saltinio, uzda-
rykite ir uzrakinkite abi pjovimo juostos raty dureles. Pjovimo juostos
itempimo kumsteliné rankenélé

5.0 DARBAS SU JUOSTINIU PJUKLU

Pjovimo juosta pjauna tolygios Zemyn nukreiptos eigos rezime. Tvirtai lai-
kykite ruosinj abiem rankomis ant darbinio stalo ir létai slinkite link pjovi-
mo juostos, laikydami rankas atokiau nuo pjovimo juostos. Siekiant uztik-
rinti geriausius darbo rezultatus, pasiripinkite, kad pjovimo juosta buty
aStri. AtSipusi pjovimo juosta pjauna netinkamai, ypac tais atvejais, kai
pjaunama tiesiai. Be to, pjaunant atSipusia pjovimo juosta, galinius kreipi-
anciosios guolius veikia per didelis spaudimas. Pasirinkite tinkama atlieka-
mam darbui pjovimo juosta, priklausomai nuo pjaunamos medienos storio
ir reikiamo pjavio. Kuo plonesné ir kietesné mediena, tuo smulkesni turi
biiti pjovimo juostos danteliai. Pjtvio kreiviy su astriais kampais pjovimui
naudokite pjovimo juosta su smulkiais danteliais. Pjovimo metu pjaukite
pagal pazZyméta pjuvio linija, tolygiai stumdami ir pasukdami ruoSinj.
Nebandykite pasukti pjaunama ruosinj nestumdami jj, nes tai gali sukelti
pjovimo juostos uzstrigima ruosinyje arba pjovimo juostos sulenkima.
Jeigu reikia pjauti tiesius pjuvius, tai naudokités pjovimo kreipianciaja,
stumdami létai stumdami ruosinj isilgai kreipianciosios.

6.0 TECHNINE PRIEZIURA

ISPEJIMAS! PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS VALYMO, REGU-
LIAVIMO ARBA TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS, ATJUNKITE
JUOSTIN] PJUKLA NUO MAITINIMO JTAMPOS SALTINIO
(ISTRAUKITE MAITINIMO KABELIO KISTUKA IS KISTUKINIO
ELEKTROS TINKLO LIZDO).

NIEKADA NENAUDOKITE JUOSTINIO PJUKLO VALYMUI VAN-
DENS ARBA KITY SKYSCIU. VALYKITE JUOSTIN] PJUKLA
SEPECIU. REGULIARIAI ATLIEKAMI JUOSTINIO PJUKLO
TECHNINES  PRIEZIUROS DARBAI  PADES  ISVENGTI
NEPAGEIDAUJAMU TECHNINIU PROBLEMU.

Pasirtipinkite, kad darbinis stalas biity §varus — tai uZtikrina tiksly pjovima.
Pasirtipinkite, kad iSoriné juostinio pjuklo dalis bty Svari — tai uZtikrina
tiksly judanciy detaliy funkcionavima ir apsaugo nuo per daug intensyvaus
susidévéjimo. Pasirtpinkite, kad variklio ventiliacijos plySiai buty Svarts —
tai apsaugo variklj nuo susidévéjimo. Pasirtipinkite, kad vidiné juostinio
pjuklo dalis (greta pjovimo juostos ir kitose vietose) buity $vari — tai apsau-
gos nuo dulkiy susikaupimo.

7.0 ELEKTRINIU SUJUNGIMU SCHEMA

ISPEJIMAS! §j juostinj pjtkla reikia jeminti.

Juostinio pjuklo maitinimo kabelio pakeitimg leidZiama atlikti tik kvalifi-
kuotam elektrikui.

46




8.0 GEDIMU SALINIMAS
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ISPEJIMAS: SIEKIANT UZTIKRINTI SAUGU DARBA, PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS GEDIMU SALINIMO VEIKSMUS ISJUNKITE
JUOSTIN] PJOKLA IR ATJUNKITE J] NUO MAITINIMO JTAMPOS SALTINIO.

GEDIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

VEIKSMAI

Juostinis pjiklas nejsijungia.

1. Néra maitinimo jtampos.
2. Sugedes perjungiklis.

Patikrinkite, ar kabelis nepaZeistas.
Paveskite remonta prekybos atstovui.

Variklis sukasi, ta¢iau pjovimo
juosta nesisuka.

1. Neuzverzta greitai atleidZiama svirtelé arba pjovimo
juostos jtempimo rankena.
2. Pjovimo juosta nuslydusi nuo vieno i§ raty.

3. Pjovimo juosta nutrtkusi.
4. Nutrikes pavaros dirZelis.

ISjunkite variklj, uzverzkite greitai atleidZiama svirtele
arba pjovimo juostos jtempimo rankeng.

Atidarykite Sarnyrines dureles ir patikrinkite, ar pjovimo
juosta uzdéta ant rato.

Pakeiskite pjovimo juostg.

Pakeiskite pavaros dirzelj.

Pjovimo juosta nepjauna tiesiai.

1. Nenaudojama pjovimo kreipiancioji.
2. Ruosinys stumiamas per greitai.

3. Pjovimo juostos danteliai atSipe arba pazeisti.
4. Pjovimo juostos kreipianciosios netinkamai suregu-
liuotos.

Naudokite pjovimo kreipiancigja.

Saikingai spauskite pjaunama ruosinj; patikrinkite, ar
pjovimo juosta neislinksta.

Sumontuokite naujg pjovimo juostg.

Sureguliuokite pjovimo juostos kreipiancigsias (Zr. regu-
liavimo nurodymus).

Pjovimo juosta nepjauna, arba
pjauna labai létai.

—_

. Pjovimo juostos danteliai atSipe dél kietos medZiagos
pjovimo arba ilgo eksploatavimo.

2. Pjovimo juosta sumontuota neteisinga kryptimi.

Pakeiskite pjovimo juosta; naudokite 6 T.P.I. (dantuky
colyje) pjovimo juosta medienai ir minkStoms medZia-
goms. Kietesnéms medZiagoms naudokite 14 T.P.I. pjo-
vimo juostg. 14 T.P.I. pjovimo juosta pjauna léciau, nes
jos dantukai maZesni — pjovimo naSumas mazesnis.
Teisingai sumontuokite pjovimo juosta.

Juostinio pjiklo viduje susikaupia
dulkes.

—_

. Tai normalu, kai dirbama juostiniu pjuklu.

PeriodiSkai i§valykite juostinj pjukla.
Atidarykite Sarnyrines dureles ir iSsiurbkite dulkes dul-
kiy siurbliu.

Variklio korpuse susikaupia
dulkes.

—

. Juostinio pjuklo viduje susikaupé per daug dulkiy.

Isvalykite variklio ventiliacijos plysius dulkiy siurbliu.
Siekiant iSvengti dulkiy patekimo j variklj, periodiskai
iSvalykite juostinj pjukla.

Juostinis pjuklas nepjauna 45°
arba 90° kampu.

[

. Darbinis stalas nustatytas netinkamu kampu pjovimo
juostos atzvilgiu.

2. Pjovimo juosta atSipusi, arba ruoSinys spaudziamas

per stipriai.

Sureguliuokite darbinj stalg.
Pakeiskite pjovimo juosta arba spauskite ruosinj
mazesne jéga.

Nepavyksta nustatyti tinkamos
pjovimo juostos padéties ant
pjovimo juostos raty.

—

. Pjovimo juostos ratai nesureguliuoti. Sugedes guolis.

2. Pjovimo juostos padéties reguliavimo rankenélé
pasukta j netinkama padeétj.

3. Naudojama netinkamo tipo pjovimo juosta.

Paveskite remonta prekybos atstovui.

Sureguliuokite pjovimo juostos padéties reguliavimo
rankenéle (Zr. reguliavimo nurodymus).

Pakeiskite pjovimo juostg.
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SPECIALE VEILIGHEIDSREGELS VOOR LINTZAGEN
Stop de lintzaag alvorens zaagafval van de tafel te verwijderen.

Houd uw handen en vingers van het zaagblad vandaan. Zaag nooit voorwer-
pen die geen plat oppervlak hebben, tenzij er een geschikte steun voorhan-
den is. Houd het te zagen materiaal stevig vast en voer het aan het zaagblad
met een matige snelheid. Schakel altijd de machine uit wanneer het te zagen
materiaal dient te worden verwijderd van een onafgemaakte zaagbewer-
king. Stel de bovenste zaaggeleiding in op 1/8 inch boven het te zagen
materiaal. Controleer dat het juiste zaagblad (grootte en type) wordt gebru-
ikt voor het te zagen materiaal. Zorg ervoor dat de zaagspanning en de zaag
geleiders juist zijn ingesteld. Maak “hulp” zaagsneden alvorens lange zaag-
halen te maken. Verminder de zaagbladspanning wanneer de zaag voor
lange tijd niet zal worden gebruikt.

VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE GEBRUIKER
/ GARANTIE

Dit gereedschap zal werken in overeenstemming met de beschrijving in de
instructies. Deze machine dient regelmatig te worden nagekeken. Defecte
apparatuur (inclusief stroomkabel) dient niet te worden gebruikt.
Onderdelen welke defect, versleten, vervormd, vervuild of niet aanwezig
zijn dienen onmiddellijk te worden vervangen. Indien een dergelijke repa-
ratie of vervanging noodzakelijk wordt, wordt u geadviseerd om enkel ori-
ginele vervangende onderdelen te gebruiken en deze reparaties dienen door
gekwalificeerde personen te worden uitgevoerd. De standaard specificaties
van deze machine of zijn onderdelen mogen niet worden veranderd. De
gebruiker van deze machine heeft de eindverantwoordelijkheid voor ieder
defect welk resulteert van onjuist gebruik, onbevoegde verandering van de
standaardspecificaties, onjuist onderhoud, schade of onjuiste reparatie door
een ongekwalificeerd persoon. Deze machine wordt volledig gedekt door
onze garantie mits de aard van de claim niet het gevolg is van gebrekkig
vakmanschap of een mankement in de basismaterialen en niet direct of indi-
rect door misbruik veroorzaakt is en dat tevens zulk een claim wordt
gemeld bij de verkoper waar de machine oorspronkelijk werd gekocht.
Defecte onderdelen of apparatuur kunnen worden teruggevraagd door de
verkoper. Deze dienen op een juiste manier te worden verpakt en op kosten
van de afzender te worden verstuurd.

1.0 KENNISMAKING MET DE LINTZAAGMACHINE
J

A. takeloog
B. spanningsindicatievenster

C. bladspanningswiel

D. schakelaar-unit

E. langsgeleiderconstructie

F. handwiel voor riemspanning en snelheidswijziging
G. bladgeleider

H. handwiel voor omhoog- en omlaagzetten

J. bladspanningshendel

K. vergrendelknop voor omhoog en omlaag

L. stofafzuigpoort 100 mm

M. motor

N. tafelkantelknop

O. bladstelknop

2.0. SPECIFICATIES

20005-0102
BBS 500
285
465
3607
6~25
0° ~45°
630x480
460 of 980
20

Lengte zaagblad: ..........cccovevininieiininiiirenceennd mm
Breedte zaagblad: .........cccooveiiiriniiiiieced mm

Afmetingen zaagtafel: .........ccoceeeeiriniinincnencnnd mm
Snelheid zaagblad: ..........cccovveviviiiicieee m/min
MOLOT: it pk (opbrengst)

3.0 MONTAGE. atb. 1

Takeloog De machine is bij levering gedeelte-
lijk gemonteerd. Voor het gebruik
moeten de volgende onderdelen
worden gemonteerd: werktafel,
langsgeleider en krukhendel.
WAARSCHUWING! Hef deze
lintzaag aan het takeloog (afb. 1) op
met een hefinstallatie met een hef-
vermogen van 2000 kg om hem te
installeren. Om de stabiliteit en
veiligheid van deze lintzaag te waarborgen moet hij met M 10-bouten aan de
vloer worden bevestigd.
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De zaagtafel aanbrengen. afb. 2

E w | 0 Met assistentie tilt u de werktafel op

. de draaitap. Monteer de werktafel op
[ de draaitap met de bijgesloten (4)
inbusbouten en (4) ringen (A--afb. 2).
U gebruikt hierbij de inbusschroef,
bus, ring en montageplaat (B--afb. 2)
om de werktafel vlak te zetten.

Langsgeleider aanbrengen. afb. 3

T W Installeer de schaalrail op de tafel met
de twee inbusschroeven en twee vlakke
ringen. Installeer de geleiderstang op
— de tafel met vier inbusmoeren op twee
plaatsen. Breng de geleiderslede aan op
de geleiderrail. Schuif langsgeleider op
de geleiderslede en draai het bevesti-
gingsmateriaal aan. Schroef de borg-
hendel erin om de geleider vast te zet-
ten op de geleiderrail.

Handwielen aanbrengen. afb. 4

Bevestig de grote krukhendel (aftb. 4) op
de tandheugel aan de bovenkant van de
lintzaag met behulp van de bijgesloten L-
sleutel van 5 mm.

Bevestig de kleine krukhendel (afb. 4) op
de stang voor riem- en snelheidsregeling
aan de onderkant van de lintzaag met
behulp van de bijgesloten L-sleutel van 5
mm.

4.0 AFSTELLING
De tafel haaks op het zaagblad zetten. afb. 5
- — " De tafel kan haaks op het lintzaagblad
worden gezet door afstelling van de
tafelaanslagschroef onder de tafel. De
tafelaanslagschroef rust op het onderste
zaagwielhuis. Door eerst de borgmoer
(A--afb. 5) los te draaien en vervolgens
de schroef (B--afb. 5) bij te stellen, stelt
I - u de tafel correct af. Draai de borgmoer
weer aan (A--afb. 5) zodat de afstelling behouden blijft.

De tafel kantelen. afb. 6

Zet de borghendel (A--afb. 6) op de
tafeldraaitap los. Draai aan de tafelkan-
telhendel (B--afb. 6) om de tafel in de
gewenste hoek te zetten. Gebruik de
gradenboog op de draaitap om de
gewenste hoek te bereiken. Zet de borg-
| hendel weer vast om de tafel in deze
stand vast te zetten.

Het zaagblad afstellen. afb. 7

WAARSCHUWING! Trek de stekker
van de lintzaag uit het stopcontact.
Eerst zorgt u dat de bovenste en onders-
te bladgeleider van het blad af staan en
dat de waarde op de spanningsschaal
overeenkomt met de breedte van het
gebruikte blad. Vervolgens zet u de
borghendel (afb. 7) los door hem link-
som te draaien en dan draait u de blads-
telknop (afb. 7) linksom/rechtsom terwijl u het bovenwiel minimaal drie
slagen met de hand draait, tot het blad goed over het midden van het wiel
loopt. Vervolgens draait u de borghendel aan en sluit u de luiken.

Blade Tracking Knob

€ Luna
De bladspanning afstellen. afb. 8

Om de bladspanning te verminderen, draait
u het bladspanningshandwiel (afb. 8) link-
som. Om de bladspanning te vergroten,
draait u het bladspanningshandwiel (afb. 8)
rechtsom. Span het blad tot de spanningswa-
arde in het spanningsindicatievenster (afb.
8) overeenkomt met de breedte van het
gebruikte blad.

De bladgeleiders afstellen
Bovenste geleiders: afb. 9

Om de bovenste bladgeleiders af te
stellen zet u eerst de geleiderollen in de
juiste stand ten opzichte van het blad
door de inbusmoer (A--afb. 9) los te
draaien en de geleiderhouder te verzet-
ten tot de geleiders zich circa 1,5 mm
achter de tandholten van het blad
bevinden. Vervolgens zet u de geleide-
rollen op een afstand van maximaal 0,8
mm van het blad door de schroeven (B--afb. 9) aan weerszijden van het blad
los te draaien. Zet de geleiders niet te dicht op het blad, want dan zal het
blad sneller verslijten. Vervolgens stelt u het druklager in zodat het de ach-
terkant van het blad net niet raakt, door de inbusmoer (C--afb. 9) los te
draaien. Als de juiste afstelling is bereikt zet u het druklager weer vast met
de inbusmoer (A--afb. 9).

Onderste geleiders. afb. 10

: = E Om de onderste bladgeleiders af te stel-
len draait u eerst de inbusmoer (A--afb.
10) los en zet u de geleiderdrager ver-
mme—id, vOlgens op circa 1,5 mm achter de tand-
holten van het zaagblad. Dan draait u
de inbusmoer (A--afb. 10) weer aan.
Vervolgens stelt u de geleiderrollen af
op maximaal 0,8 mm van het blad door
de schroeven (B--afb. 10) aan weerszijden van het blad los te draaien.
Vervolgens stelt u het druklager in zodat het de achterkant van het blad net
niet raakt, door de inbusmoer (C--afb. 10) los te draaien.

De langsgeleiderschaal afstellen. afb. 11

Schuif de langsgeleider tegen het blad
aan over de geleiderrail en draai de
bevestigingsschroef (A--afb. 11) los.
¥ Schuif de schaal (B--afb. 11) vervolgens
opzij en zet de nul op de schaal in lijn
met het blad. Draai de bevestigings-
schroef weer aan als de juiste afstelling
is verkregen. U kunt de afstelling con-
_troleren door de langsgeleider op een
bepaalde dikte in te stellen en een testsnede uit te voeren. Als de afstelling
correct is, komt de dikte van het proefmateriaal overeen met de instelling
op de langsgeleiderschaal.

De zaaghoogte afstellen. afb. 12

Draai de vergrendelknop voor omhoog
en omlaag (afb. 12) los en draai aan het
i tThandwiel voor omhoog en omlaag
(afb. 12) om het geleidestaafje/de
bovenste bladgeleidingsconstructie op
de gewenste hoogte te zetten.
Vervolgens draait u de vergrendelknop
voor omhoog en omlaag weer aan. NB
De onderrand van de geleiderlagers bevindt zich circa 6 mm boven het
bovenoppervlak van het werkstuk.

Rise & Fall Handwheel
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De bladsnelheid wijzigen. afb. 13

3

WAARSCHUWING! Zorg
\ dat de machine is geisoleerd
|| == en losgekoppeld van het
stroomnet voordat u afstel-
lingen of onderhoud uitvoert.
D Deze lintzaag heeft twee
bladsnelheden, laag en hoog.
Het onderste wiel (A--afb.
z 13) heeft twee integrale
k == multi-V-poelies en de moto-
ras heeft een dubbele multi-V-
poelie (B --afb. 13). De multi-
High Speed v/_gnaar (C--afb. 13) loopt
over de wielpoelie en de
motorpoelie. De bandspan-
ning wordt losgezet en aange-
zet met het handwiel voor
riemspanning en snelheids-
wijziging (D--afb. 13). Voor
de hoge snelheid moet de
riem om de achterste poelie
worden gelegd, zowel op de
motor als op het wiel (zie afb. 13). Voor de lage snelheid moet de riem om
de voorste poelie worden gelegd, zowel op de motor als op het wiel (zie afb.
13).

Low Speed

Het zaagblad vervangen. afb. 14

WAARSCHUWING! Koppel de machine los van de elektrische voeding.

Zo zorgt u dat de lintzaag niet kan aanslaan als u per ongeluk tegen de

aan/uit-schakelaar duwt.

a)Open de bovenste en onderste wielkap door

aan de kapvergrendelingsknoppen te draaien.

b) Verwijder de langsgeleiderrail van de voor-

kant van de tafel door de 4 duimschroeven
(afb. 3 op bladzijde 5) los te draaien.

c)Laat de bandspanning af door de bladspan-

ningshendel (afb. 14) rechtsom te draaien.

d) Verwijder het zaagblad door het door de sleuf in de tafel, de bovenste en
onderste bladgeleiders en de sleuf in de ruggengraat van de machine te
voeren. Let hierbij op dat u zich niet snijdt aan het blad. Draag zo nodig
handschoenen.

e) Zorg bij het aanbrengen van het nieuwe blad dat de tanden omlaag en
richting uzelf wijzen op de plaats waar het blad door de tafel loopt.

f) Span het nieuwe blad door de spanningshendel (afb. 14) linksom te
draaien en controleer de afstelling van het blad. Het blad moet over het
midden van het wiel lopen. Zie ‘Het zaagblad afstellen’ op bladzijde 6
voor nadere inlichtingen.

Blade Tension Cam Handle

g) Stel de bladgeleiders af volgens de aanwijzingen in de paragraaf ‘De
bladgeleiders afstellen’ op bladzijde 7.

h) Stel de bladspanning af volgens de aanwijzingen in de paragraaf ‘De
bladspanning afstellen’ op bladzijde 6.

i) Breng de langsgeleiderrail weer aan en draai de 4 duimschroeven (afb. 3
op bladzijde 5) weer aan.

j) Sluit en vergrendel beide wielkappen voordat u de stroom weer aanslu-

1t.
5.0 BEDIENING

Het blad zaagt met een doorlopende beweging omlaag. Houd het werkstuk
met beide handen stevig vast op de tafel en voer het langzaam richting het
blad, waarbij u uw handen uit de buurt van het blad houdt. Gebruik een
scherp blad voor het beste resultaat. Een bot blad zaagt niet goed, in het
bijzonder bij recht zagen, en ook komt hierbij te veel druk op de achterste
geleiderlagers te staan. Kies het juiste blad voor de werkzaamheden, athan-
kelijk van de dikte van het hout en het soort zaagsnede. Hoe dunner en har-
der het hout, hoe fijner de zaagtanden moeten zijn.Gebruik een blad met
fijne tanden om scherpe bochten te zagen. De machine is in het bijzonder
geschikt voor het zagen van bochten, maar u kunt er ook rechte sneden mee
zagen. Volg het afgetekende patroon tijdens het zagen door het werkstuk
gelijkmatig te duwen en te draaien. Probeer het werkstuk niet te draaien
zonder tegelijk ook te duwen, want hierdoor kan het blad vastlopen of ver-
buigen. Gebruik voor rechte sneden de langsgeleider, waarbij u het werk-
stuk langzaam en recht langs het blad duwt.

6.0 ONDERHOUD

LET OP! VOORDAT U REINIGINGS- OF ONDERHOUDSWERKZA-
AMHEDEN UITVOERT DE MACHINE LOSKOPPELEN VAN DE
ELEKTRISCHE VOEDING (HET WANDCONTACT). REINIG DE
MACHINE NOOIT MET WATER OF ANDERE VLOEISTOFFEN.
GEBRUIK EEN BORSTEL. DOOR REGELMATIG ONDERHOUD VAN
DE MACHINE KUNT U ONNODIGE PROBLEMEN VOORKOMEN.
Houd de tafel schoon voor nauwkeurig zaagwerk. Houd de buitenkant van
de machine schoon om de juiste werking van alle bewegende onderdelen te
verzekeren en voortijdige slijtage te voorkomen. Houd de ventilatieope-
ningen van de motor schoon om oververhitting te voorkomen. Houd de bin-
nenkant (nabij het zaagblad, enz.) schoon om stofafzetting te voorkomen.

7.0 STROOMSCHEMA

WAARSCHUWING! Deze machine moet geaard zijn.

Het netsnoer mag alleen door een gekwalificeerd elektricien worden ver-
vangen.
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8.0 PROBLEMEN VERHELPEN
WAARSCHUWING: VOOR UW EIGEN VEILIGHEID ALTIJD DE MACHINE UITSCHAKELEN EN DE STEKKER UIT HET CONTACT TREKKEN
VOORDAT U PROBLEEMOPLOSSING VERRICHT.

Cluna

PROBLEEM

VERMOEDELIJKE OORZAAK

OPLOSSING

De machine werkt niet als hij
wordt ingeschakeld.

1. Geen voeding.
2. Schakelaar defect.

Controleer het snoer op schade.
Neem contact op met de plaatselijke leverancier voor
reparatie.

Het blad beweegt niet, terwijl de
motor draait.

1. De spanningshendel of het bladspanningswiel is niet
aangedraaid.

2. Het blad is van een van de wielen afgelopen.

3. Het zaagblad is gebroken.

4. De aandrijfriem is geknapt.

Schakel de motor uit, draai de spanningshendel of het
bladspanningshandwiel aan.

Open het scharnierluik en controleer.

Vervang het blad.

Vervang de riem.

Het blad zaagt niet in een rechte
lijn.

1. Langsgeleider niet gebruikt.
2. Te hoge invoersnelheid.

3. De zaagtanden zijn bot of beschadigd.
4. Bladgeleiders zijn niet goed afgesteld.

Gebruik de langsgeleider.

Zet lichte druk op het werkstuk en let op dat het blad
niet buigt.

Gebruik een nieuw blad.

Stel de bladgeleiders af (zie de paragraaf op bladzijde 7).

Het blad zaagt niet of heel lang-
zaam.

1. De tanden zijn bot geworden door zagen van hard
materiaal of door langdurig gebruik.
2. Het blad is verkeerd om gemonteerd.

Vervang het blad. Voor hout en zachte materialen gebru-
ikt u een blad van 6 tanden per inch. Voor hardere mate-
rialen gebruikt u een blad van 14 tanden per inch. Een
blad met 14 tanden per inch zaagt altijd langzamer van-
wege de fijnere tanden en de tragere zaagwerking. Breng
het blad in de juiste stand aan.

Opeenhoping van zaagsel in de
machine.

1. Dit is normaal.

Reinig de machine regelmatig. Open het scharnierluik en
verwijder het zaagsel met een stofzuiger.

Zaagsel in het motorhuis.

1. Overmatige afzetting van stof op de uitwendige
onderdelen van de machine.

Reinig de ventilatieopeningen van de motor met een
stofzuiger. Verwijder regelmatig het zaagsel om te voor-
komen dat dit het huis in wordt gezogen.

De machine zaagt niet in een hoek
van 45 of 90°.

1. De tafel staat niet haaks op het blad.
2. Het blad is te bot of er werd te veel druk gezet op het
werkstuk.

Stel de tafel af.
Vervang het blad of zet minder druk op het werkstuk.

Het blad loopt niet op de goede
plaats over de wielen.

1. De wielen zijn niet goed uitgelijnd. Lager defect.
2. De bladstelknop is niet goed afgesteld.
3. Inferieur blad.

Neem contact op met de plaatselijke leverancier voor
reparatie. Stel de knop af (zie de paragraaf op bladzijde
6). Vervang het blad.
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SPESIELLE SIKKERHETSREGLER FOR BANDSAGER
Stopp alltid bandsagen fgr du fjerner skrap fra bordet. Hold alltid hender og
fingre borte fra bladet. Forsgk aldri & sage materialer som ikke har en slett
flate, hvis ikke en egnet stgtte brukes. Hold alltid materialet stgdig og mat
det mot bladet med en middels rask hastighet. Steng alltid av maskinen hvis
materialet skal bakkes ut fra en ufullstendig skj@ring. Juster den gvre sty-
reskinnen til ca 1/8” (5. mm) ovenfor materialet som skjares til.
Kontroller at korrekt bladstgrrelse og bladtype for den tykkelse og type
materiale som skjares til brukes. Sikkerhetsstill at bladets spenning og spor
er korrekt justert. Gjgr “relief”-skjeringer fgr du skjerer lange kurver.
Lgsne pa bladets spenning nér sagen ikke skal brukes i Igpet av en tid.

BRUKERANSVAR/GARANTI

Denne maskin fungerer i samsvar med beskrivelsen som finnes i de med-
fglgende instruksjonene. Denne maskinen mé kontrolleres regelmessig.
Defekt utrustning (inklusive strgmkabel) far ikke brukes. Deler som mang-
ler, som er gdelagt, tydelig slitt, forvridde eller urene, ma umiddelbart byt-
tes ut. Hvis slike reparasjoner eller utbyttinger er ngdvendige, anbefaler vi
at kun godkjente reservedeler brukes, og at slike reparasjoner utfgres av
kvalifisert person. Denne maskinen, eller dens deler, far ikke endres fra
standardspesifikasjonene. Brukeren av denne maskinen skal ha eget ansvar
for feil som oppstédr som et resultat av feil bruk, eller ikke tillatt modifise-
ring fra standardspesifikasjonene, feil vedlikehold, skade eller feil reparas-
jon av noen som ikke er en kvalifisert person. Denne maskinen dekkes av
garanti, forutsatt at kravets natur er et resultat av feil konstruksjon eller
avhenger av et havari i grunnleggende materialer og ikke forarsakes, enten
direkte eller indirekte, av feil bruk eller missbruk og forutsatt at et slikt krav
fgrst rapporteres til Luna-forhandleren som maskinen er kjgpt hos.
(delagte deler eller utstyr skal returneres til Luna-forhandleren, pakket
godt og frakten forhandsbetales.

Instruksjonsboken er oversatt til norsk av Luna Norge AS. Det tas forbehold om feil.

1.0 MASKINENS ULIKE DELER

Loftering
Vindu for spenningsindikasjon
Bladspenningsratt
Hovedbryter
Klgyveanlegg
Sveiv for remspenning og endring av hastighet
Bladets styreskinne
Ratt for heving og senking
Handtak for bladspenning
Laseratt for heving og senking
100 mm sponavsugsstuss

. Motor
Ratt for bordhelling
Sporvrider for blad

CzZzErARTIZQIBUA®»>

2.0 SPESIFIKASJON
Art. Nr 20005-5002
BBS 500
285
465
3607
6~25
0° ~45°
630 x 480
460 eller 980
2.0

Maks. sagedybde: ........ccccoeoiriniiiiiininieicc mm
Halsvidde: ....covvveueirieiciiiccicccee e mm
Sagbladets 1engde: .........coeoveerinieininieniereend mm
Sagbladets bredde: .........cccoveverinieinincniinieend mm
Sagbordets helling: ........c.ccoeeervicinnerccineccenenes
Sagbordets stgrrelse: ..
Sagbladets hastighet: .........ccccceceviiiivininccnens m/min
MOLOT: .ttt HP (Output)

3.0 MONTERING. Bilde 1
Lgftering Maskinen leveres delvis montert.
Fgr bruk ma fglgende deler monte-
res: arbeidsbord, klgyveanlegg og
sveivehandtak.
ADVARSEL! Bruk en kraftig 1¢f-
tekran for & lgfte bandsagen med
ring (bilde 1) til egnet plass. For &
sikkerhetsstille at bandsagen star til-
strekkelig stabilt og sikkert, ma du
bolte den fast i gulvet med M10-
skrue.
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Monter arbeidsbordet. Bilde 2
w - Med hjelp av en annen person lgfter
'F [ du opp arbeidsbordet pa gjeringsvug-
- gen. Monter arbeidsbordet pa gje-
ringsvuggen med de medfglgende (4)
sekskantboltene og (4) brikker (A--
bilde 2). Bruk sekskantskrue, bussing,
brikke og festeplate. (B--bilde 2) for at
arbeidsbordet skal vare plant.

.
—

Monter klgyveanlegg. Bilde 3

Monter skinnene i bordet med to seks-
i&.’ kantbolter og to flate brikker. Monter
| klgyveanleggets styreskinne i bordet
— med fire sekskantmutterer pé to steder.
Plasser anleggsvognen pé skinnen. La
klgyveanlegget gli pd vognen og skru
til festeskruene. Skru inn lasehandtaket
for a sikre posisjonen for vernet pa
skinnen.

Monter handsveiver. Bilde 4

Fest det store sveivehandtaket (bilde 4) pa
tannstanggearet pa bandsagens gvre del,
med hjelp av den medfglgende 5 mm
inseksngkkelen. Fest det mindre sveive-
héndtaket (bilde 4) mot skinnen for reim-
og hastighetsstyring pa bandsagen ned til
hgyre, med hjelp av den medfglgende 5
mm inseksngkkelen.

4.0 JUSTERING
Still inn bordet vinkelrett mot sagbladet. Bilde 5
-~ " Bordet kan stilles vinkelrett mot
sagbladet ved at bordstoppskruen under
bordet justeres. Bordstoppskruene hvi-
ler ovenpa det laveste bandhjulsdekse-
let. Ved forst & slippe pa lasemutteren
(A--bilde 5) og deretter justere skruen
(B--bilde 5), kan bordet stilles inn kor-
S 1 - rekt. Skru til lasemutteren igjen (A--
bilde 5) og pass pa at innstillingen opprettholdes.

Skrastill bordet. Bilde 6
! ~—

Lgsne lasehandtaket (A--bilde 6) pa
bordtappen. Vri bordhellingshéndtaket
(B--bilde 6) for 4 justere bordet i gnsket
vinkel. Bruk vinkelskalaen pd gje-
ringsvuggen for & finne gnsket vinkel.
Trekk til ldsehandtaket igjen for a ldse
| bordet.

Spar sagbladet. Bilde 7

ADVARSEL! Koble ut strgmmen til
maskinen.

Pass forst pa at de gvre og nedre blad-
justeringene justeres bort fra bladet og
at avlesingen pa spenningsskalaen tils-
varer bredden pa det bladet du bruker.
Lgsne lasespaken (bilde 7) ved & vri
den motsols og vri sporhjulet (bilde 7)
medsols/motsols mens du vrir det gvre rattet for hand minst tre omdreining-
er til bladets spor er midt foran rattet. Dra til sist til ldsespaken og steng
dgrene.

Still inn bladspenning. Bilde 8

For a lgsne bladspenningen vrir du blads-
penningsrattet (bilde 8) motsols. For & dra til
bladspenningen vrir du pa bladspenningsrat-
tet. Spenn bladet til spenningen tilsvarer den
bladbredde du bruker med hjelp av spen-
ningsindikatoren (bilde 8).

Juster bladstyreskinner
Ovre skinner: Bilde 9

: For & stille inn de gvre bladskinnene
ma du fgrst plassere rullevalsene mot
bladet ved & lpsne skruen (A--bilde 9)
og flytte bladlederen til begge styreval-
sene er ca. 1,6 mm bak sagbladets
sponrom. Still deretter inn styrevalsene
slik at de er innenfor 0,8 mm fra bladet
ved & lgsne skruen (B--bilde 9) pa
begge sider av bladet. Still ikke inn sty-
reskinnene for ner ettersom det kommer til & pavirke bladets levetid pa en
negativ mate. Juster til sist styrerullen slik at det er rett utenfor rekkevidden
av bladet ved & lgsne pa skruen (C--bilde 9). Nar korrekt innstilling er opp-
nadd, laser du styrerullen i riktig posisjon med skruen (A--bilde 9).

For 4 stille inn de nedre bladlederne
Igsner du fgrst pa skruen (A--bilde 10)
og flytter s bladlederen til ca 1,6 mm
f bak sagbladets sponrom og drar til
skruen (A—bilde 10). Still deretter inn
styrevalsene slik at de er innenfor 0,8
mm for bladet ved & lgsne skruen (B--
bilde 9) pd begge sider av bladet.
Justere til sist styrerullen slik at det er rett utenfor rekkevidden av bladet
ved a lgsne pa skruen (C--bilde 10).

—

Nedre skinner. Bilde 10

Justere graderingen for klgyveanleggets styreskinne. Bilde 11
La klgyveanlegget gli mot bladet langs
skinnen og lgsne festeskruen (A--bilde
11). Flytt si skalaen (B--bilde 11) til
siden og still inn nullen pa skalaen med
bladet. Skru til festeskruen igjen nér
innstillingen er korrekt. Innstillingen
kan kontrolleres ved at du stiller inn
klgyveanlegget pa en viss tykkelse og
—sager en testbit. Nér innstillingen er
korrekt tilsvarer tykkelsen pa testbiten klgyveanleggsskalaens innstilling.

Still inn sagehgyden. Bilde 12

Lgsne laserattet for heving og senking
(bilde 12) og vri pa rattet for heving og
“senking (bilde 12), for & senke eller
heve kantstolpen / den gvre bladlede-
ren til gnsket hgyde. Skru sa til laserat-
tet for heving og senking. Obs! Den
nedre kanten pa bladlederen er ca. 5
mm ovenfor den gverste flaten pa arbe-
idsstykket.

Rise & Fall Handwheel

Rise & Fall Lock Knobj
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Endre bladhastighet. Bilde 13

4

ADVARSEL! Fgr justeringer
eller vedlikehold utfgres ma
l\ —_ du passe p at maskinen er iso-
lert og at strgmmen er frakob-
let. Denne béndsagen har to
D hastigheter: lav hastighet og
hgy hastighet. Det nedre
bandhjulet (A--bilde 13) har to
P v-reimstrinser og motorakse-
| | == len har en dobbel v-reimstrin-
se (B--bilde 13). V-reimen (C-
-bilde 13) gar rundt bandhju-
High Speed Jets blokk og motorblokken.
Reimspenningen minskes og
gkes med rattet for reimspen-
ning og hastighetsendring (D--
bilde 13). For den hgye hastig-
=== heten skal reimen monteres pa
den bakre reimskiven pa bade
motor og bandhjul iflg. bilde
13. For den laveste hastighe-
. ten skal reimen monteres pa
den fremre reimskiven pa bade motor og bandhjul iflg. bilde 13.

Low Speed

Bytte av bandsagsblad. Bilde 14

ADVARSEL! Koble ut strgmforsyningen til maskinen. Det sikkerhetsstil-

ler at bandsagen ikke slds pa ved uhell hvis man kommer til PA/AV-bryte-

ren.

a) Apne de gvre og nedre bandhjulsdekslene ved
a vri pa dgrenes laseratt.

b)Ta bort klgyveanleggsskinnen fra framsiden

pé bordet ved & lgsne de 4 tommeskruene
(bilde 3 pa side 5).

¢)Lgsne bladets spenning ved a rotere eksenter-
handtaket for bladspenning (bilde 14) med-
sols.

d) Ta bort sagbladet ved & mate det gjennom sporet i bordet, de gvre og
nedre bladlederne og sporene i maskinens rygg forsiktig slik at du ikke
skjeerer deg. Bruk hansker hvis det trengs.

e) Nar du monterer det nye bladet, pass pa at tennene peker nedover og mot
deg nér bladet passerer gjennom bordet.

Blade Tension Cam Handle

f) Spenn bladet igjen ved a rotere hurtiglgsningsspaken (bilde 14) motsols
og kontroller bladsporingen. Bladet skal passere i midten av bandhjulet.
Se “Spa sagbladet” pa side 6 for mer informasjon.

g) Tilbakestill bladlederne pa den maten som det beskrives i avsnittet
“Justere bladlederne” pa side 7.

g) Tilbakestill bladspenningen pa den maten som det beskrives i avsnittet
“Still inn bladspenning” pa side 6.

i) Tilbakestill klgyvevernet og skru fast skruene igjen (bilde 3 pa side 5).

j) Steng og las begge bandhjulsdgrene for du kobler pa strgmmen igjen.

5.0 BRUK

Bladet sager hele tiden i en nedovergaende bevegelse. Hold fast arbeids-
stykket med begge hendene pa bordet og mat det langsomt mot bladet. Hold
hendene vekk fra bladet. Bladet ma veere skarpt for beste resultat. Et slgvt
blad kommer ikke til & sage korrekt, spesielt ikke nar du sager rett og gjgr
at det blir et overdrevet trykk pa den bakre styrerullen. Velg riktig blad for
arbeidet, avhengig av treets tykkelse og den saging som skal utfgres. Jo tyn-
nere og hardere tre, desto finere tenner pa bladet. Bruk et smalt sagblad for
a sage skarpe kurver. Maskinen er spesielt egnet for a sage kurver, men den
kan ogsa sage rett. Fglg den utmerkede formen ved saging ved a trykke og
vri arbeidsstykket jevnt. Ikke forsgk & vri arbeidsstykket uten a trykke pa
det, ettersom det kan gjgre at arbeidsstykket setter seg fast eller at bladet
bgyes. For rette saginger brukes det medfglgende klgyveanlegget for & mate
arbeidsstykket langs anlegget langsomt og rett.

6.0 VEDLIKEHOLD

ADVARSEL! FOR RENGJ@QRING ELLER VEDLIKEHOLDSARBEID
MA STRGMFORSYNINGEN TIL MASKINEN KOBLES UT (VED
STROMUTTAKET). BRUK ALDRI VANN ELLER ANDRE VZASKER
FOR A RENGJ@RE MASKINEN. BRUK EN BORSTE. REGELMESSIG
VEDLIKEHOLD AV MASKINEN FOREBYGGER UN@DVENDIGE
PROBLEMER.

Hold bordet rent for & sikkerhetsstille korrekt saging. Hold maskinens utsi-
de ren for a sikkerhetsstille korrekt drift av alle bevegelige deler og for a
forhindre overdrevet slitasje. Hold motorens ventilasjonsluker rene for &
forhindre overoppheting. Hold innsiden (nar sagbladet, osv.) rene for & for-
hindre stgvansamling.

7.0 KOBLINGSSKJEMA
ADVARSEL! Denne maskinen ma jordes.
Bytte av strgmkabel skal kun utfgres av kvalifisert elektriker.
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8.0 FEILSOKING

ADVARSEL: FOR DIN EGEN SIKKERHET, SLA ALLTID AV OG KOBLE UT MASKINEN F@R DU GJ@R NOEN FEILS@KINGER.

PROBLEM

MULIG ARSAK

UTBEDRING

Maskinen fungerer ikke nér den er

—_

. Ingen strgmforsyning.

Kontroller at kabelen er hel.

paslatt. 2. (delagt bryter. Kontakt din Luna-forhandler for reparasjon.
Bladet beveger seg ikke nar moto- | 1. Hurtiglgsningsspaken eller bladspenningsrattet er Sla av motoren, trekk til hurtiglgsningsspaken eller
ren gér. ikke dratt til. bladspenningsrattet.

2. Bladet har Igsnet fra et av hjulene. Apne dgren og kontroller.

3. Sagbladet har gatt i stykker. Bytt blad.

4. Drivreimen har gatt av. Bytt reim.

Bladet sager ikke i en rett linje. 1. Klgyveanlegg for saging brukes ikke. Bruk et klgyveanlegg.
2. For rask mating. Trykk lett pa arbeidsstykket og pass pa at bladet ikke
3. Bladtennene er slgve eller skadet. bgyer seg.
4. Bladlederne er ikke korrekt innstilt. Bruk et nytt blad. Still inn bladskinnene (se avsnittet pa
side 7).

Bladet sager ikke eller sager vel- 1. Tennene er slgve, pa grunn av saging i hardt materia- | Bytt ut bladet, bruk et 6 T.P.I.-blad for tre og myke

dig langsomt. le av eller lang tids bruk. materialer. Bruk et 14 T.P.I.-blad for hardere materialer.
Et 14 T.PI.-blad sager alltid langsommere pa grunn av
de finere tennene og den langsommere sageprestasjonen.

2. Bladet montertes i feil retning. Monter bladet korrekt.

Det er sagspon inne i maskinen. 1. Det er normalt Rengjgr maskinen regelmessig. Apne dgren og ta bort
sagsponet med en stgvsuger.

Sagspon inne i motordekselet. 1. For mye sponansamling pa maskinens ytre deler. Rengjgr motorens ventilasjonsluker med en stgvsuger.
Innimellom sa ta bort sagspon for & forhindre at det
suges inn i dekselet.

Maskinen sager ikke ved 45°- eller | 1. Bordet er ikke i rett vinkel mot bladet. Still inn bordet.

90°-vinkler. 2. Bladet er slgvt eller trykket pa arbeidsstykket har Bytt bladet eller trykk pa arbeidsstykket mindre hardt.

vert for hardt.

Bladet kan ikke posisjoneres rett 1. Hjulene er ikke rettet inn. Feil lager. Kontakt din Luna-forhandler for reparasjon.

pé bandhjulet. 2. Bladsporingsrattet er ikke stilt inn skikkelig. Juster rattet (se avsnittet pa side 6).

3. Darlig blad. Bytt blad.
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W JEZYKU POLSKIM

SPIS TRESCI

1.0 Zapoznanie si¢ z pilarka taSmowa ..........cccceveveueinineennecrineceene 71
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SZCZEG()LNE ZALECENIA BHP DOTYCZACE
PILAREK TASMOWYCH

Zawsze zatrzymywac bieg pily przed usunigciem odpadéw ze stotu.
Zawsze utrzymywac rece i palce z dala od ta$my pity. Nigdy nie przecinac
przedmiotu o nieregularnych ksztattach (nie majacego ptaskiej powierzch-
ni) bez wlasciwego zamocowania. Podczas pifowania zawsze trzymac prze-
cinany materiat stabilnie i podawa¢ go w kierunku pity z umiarkowana
predkoscig. Przed wycofaniem materiatu niecatkowicie przecietego zawsze
maszyn¢ nalezy wylaczy¢. Dobiera¢ wiaSciwy rozmiar i typ taSmy pity do
grubosci i rodzaju przecinanego materiatu. Kontrolowac, czy naprezenie
taSmy i jej prowadzenie sg prawidtowo wyregulowane. Przed wykonaniem
diugich przecig¢ krzywoliniowych wykona¢ podcigcia ,,0dciazajace”
Zawsze zwalnia¢ naprezenie tasmy pily na czas dtuzszych postojow.

ODPOWIEDZIALNOSC UZYTKOWNIKA /
GWARANCJA

Maszyna dziata zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukcji obstugi.
Jednak musi by¢ ona poddawana okresowym przegladom. Wyposazenie nie
w petni sprawne (w tym kabel zasilajacy) nie powinno by¢ uzywane. Czgsci
pekniete, brakujace, zuzyte, odksztatcone lub zanieczyszczone winny by¢
niezwlocznie wymieniane. W przypadku konieczno§ci naprawy lub wymia-
ny zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czgsci zamiennych, a naprawa
winna by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowane osoby. Zaréwno mas-
zyne w cafosci jak i jej czeSci nie nalezy samodzielnie poddawa¢ modyfi-
kacji, tak by odbiegata od parametréw standardowych. Uzytkownik maszy-
ny ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za nieprawidtowosci dziatania wyni-
kajace z niewlasSciwego uzytkowania lub wprowadzenia nieautoryzowanej
modyfikacji, niewfaSciwej konserwacji, oraz uszkodzenia lub niepra-
widtowej naprawy dokonanych przez osoby niewykwalifikowane.
Niniejsza maszyna objeta jest gwarancja prawidlowoSci dziatania pod
warunkiem, ze reklamowana usterka jest wynikiem btedéw wykonania lub
uszkodzenia materiatow podstawowych, i nie jest wywotana bezposrednio
lub posrednio przez niewtaSciwe uzycie lub wykorzystanie maszyny, a
reklamacja zgloszona zostata uprzednio do sprzedawcy maszyny. Moze
zaistnie¢ konieczno$¢ przestania niesprawnej czeSci maszyny lub wypo-
sazenia do sprzedawcy, po wiasciwym zapakowaniu i optaceniu kosztow
przesytki.

1.0 ZAPOZNANIE SIE Z PILARKA TASMOWA
J

. Ucho zaczepowe do podnoszenia maszyny

. Okienko wskaZnika naprezenia pity

. Pokretfo naprezania pity

. Zespot wytacznika

Zesp6t przyktadni wzdtuznej

Pokretto naprezania paska i zmiany predkosci

. Prowadnik pity taSmowej

. Pokretlo regulacji wysokosci prowadnika

Dzwignia szybkiego naciagu pity

. Pokretlo blokady wysokosci prowadnika
Wylot do odciagu trocin, 100 mm

. Silnik

. Pokretlo przechytu stotu

. Pokretlo regulacji biegu pity

oOzZzZrrRAR-CXTQ@M@WmUOUAOWw»

2.0 DANE TECHNICZNE

Art. Nr 20005-0102
LIUNQ e BBS 500
Maksymalna gteboko$¢ cigcia .mm 285
SzerokoS¢ przestrzeni roboczej .. .mm 465
Dtugosc pily tasmowej ............ .mm 3607
Szerokos¢ pity tasmowej .. .mm 6-25
Przechy StotU......o.cuciviviciniiciccc e 0-45°
Wymiary StoTU ....cc.ovvevieireieireeeeeee el mm 630x480
PredkoS¢ pity taSmowej.......ccvvviiiiiiiiiiiind m/min 460 Iub 980
Silnik elektryczny ..........ccccenee KM (moc wyjsciowa) 20
3.0 MONTAZ. Rys. 1

Maszyna jest dostarczana w stanie
nie w petni zmontowanym. Przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy
dotaczy¢ nastepujace czeSci: blat
stotu, przyktadnie wzdtuzna,
pokretlo z raczka.

UWAGA! Do przestawienia pilarki
na wyznaczone miejsce uzywac pod-
nosnika jezdnego o udzwigu 2000 kg
i ucha zaczepowego (rys. 1). Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilnoSci pionowej pilarki i bezpieczefistwa
pracy, maszyne nalezy zamocowac do podtogi przy uzyciu Srub M10.

Ucho zaczepowe
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Montaz blatu stotu. Rys. 2

w | TN Przy pomocy drugiej osoby umiescic¢
;F . — blat stotu roboczego na kotysce.
e - Przymocowac blat do kotyski przy
uzyciu dostarczonych 4 $rub z tbem
szeSciokatnym i 4 podktadek ptaskich
(A —rys. 2). Przy uzyciu Sruby imbu-
sowej z podktadka zamocowac ptytke
montazowq (B — rys. 2) wyréwnujaca
ptaszczyzne stotu.

1

Montaz przykladnl wzdluznej Rys. 3

#~ ) Zamontowa¢ do blatu stotu szyn¢ z
podziatkg przy uzyciu dwéch §rub z
fbem szeSciokatnym z podktadkami
— ptaskimi. Zamontowaé do blatu stotu
drazek prowadzacy przykfadni przy
uzyciu czterech nakretek
szeSciokatnych w dwoéch miejscach.
Na drazku prowadzacym umiesci¢
obsade przykfadni. Nasuna¢ przyktad-
ni¢ wzdtuzng na obsade i zacisng¢ elementy mocujace. Krgcagc w prawo
zacisna¢ dzwignie blokady, celem ustalenia pozycji przyktadni na drazku
prowadzacym.

Montaz pokretel. Rys. 4
t J

Do watka mechanizmu zg¢batkowego,
znajdujacego si¢ w gornej czeSci pilarki
dotaczy¢ wigksze pokretto z raczka (rys.
4), korzystajac z dostarczonego klucza
trzpieniowego ,,.L”” o rozmiarze 5 mm. Do
watka mechanizmu naprezania paska i
zmiany predkosci, w dolnej czesci pilarki
po prawej stronie, dotaczy¢é mniejsze
pokretlo z raczka (rys. 4), korzystajac z
dostarczonego klucza trzpieniowego ,,.L.”” o rozmiarze 5 mm.

4.0 REGULACJE

Regulacja prostopadloscn blatu stolu wzgledem pily. Rys. 5

" Prostopadfo$¢ stotu wzgledem pity
taSmowej moze by¢ wyregulowana za
pomoca Sruby oporowej usytuowanej
pod blatem. Sruba oporowa blatu stotu
opiera si¢ na gornej czeSci obudowy
kota dolnego. Najpierw nalezy poluzo-
wac nakretke kontrujaca (A —rys. 5), a
nastepnie pokrecajac Srube (B —rys. 5)
wyregulowaé prostopadlosc blatu. Dokreci¢ nakretke kontrujaca (A — rys.
5), zwazajac by nie naruszy¢ ustawionej prostopadtosci.

Przechylanie blatu stolu Rys. 6

Poluzowac¢ dzwignie blokady (A — rys.
6) usytuowang przy kotysce, pod bla-
tem stotu. Pokrecajac pokrettem (B —
rys. 6) ustawic¢ zadany przechyt stotu.
Warto$¢ kata przechytu mozna odczy-
ta¢ z podziatki umieszczonej na wspor-
| niku kotyski. Zacisnag¢ na powrét
dzwignie blokady celem ustalenia prze-
chylonej pozycji stotu.

Regulacja biegu pily taSmowej. Rys. 7

UWAGA! Odtaczyé zasilanie pilarki
przez wyciagniecie wtyczki z gniazdka.
Na poczatku zapewnic, by oba prowad-
niki pity — gérny i dolny — byty odsu-
nigte od pity taSmowej, oraz skontrolo-
waé, czy wskaznik naprezenia pily
wskazuje warto§¢ odpowiadajaca sze-
rokosci danej pity. Teraz zwolnié
dzwignie blokujacg (rys. 7) przez pokrecenie w lewo, a nastepnie wyregu-
lowac bieg pily na kole tak, by szta poSrodku szerokoSci bieznika, przez

Blade Tracking Knob

pokrecanie w prawo lub lewo pokretta regulacji biegu pity taSmowej (rys.
7), krecac jednoczesnie reka koto tasmowe za kazdym razem co najmniej o
trzy petne obroty. Na koniec zacisnag¢ dZzwigni¢ blokujaca i zamknac
drzwiczki.

Regulacja naprezenia pity taSmowej. Rys 8

W celu zmniejszenia naprezenia pity taSmo-
wej nalezy pokreci¢ w lewo pokretto regula-
cyjne (rys. 8). W celu zwigkszenia
naprezenia pity nalezy pokreci¢ pokretto
regulacyjne w prawo. Regulowa¢ do
momentu, gdy wskaznik naprezenia w oki-
enku wskaznika pokaze warto$¢ odpowia-
dajaca szerokosci uzywanej pity tasmowej
(rys. 8).

Regulacja prowadnikéw pity taSmowej
Prowadnik gérny: Rys. 9

W celu wyregulowania ustawienia pro-
wadnika gérnego najpierw nalezy usta-
li¢ pozycje obu rolek wzgledem pity
taSmowej, przez poluzowanie nakretki
szeSciokatnej (A —rys. 9) i przesuniecie
cafej gtowicy prowadnika tak, by rolki
prowadzace znalazty si¢ ok. 1/16” [1,6
mm] poza dnem wrebéw mied-
zyzgbnych pily. Nastepnie ustawic
kazda z rolek w odlegtosci nie wigkszej niz 1/32” [0,8 mm] od pity, luzujac
w tym celu $ruby po obu stronach pity (B — rys. 9). Nie nalezy przysuwac
rolek zbyt blisko poniewaz bedzie to mialo negatywny wplyw na zywot-
nos¢ pity. Na koniec wyregulowac ustawienie fozyska oporowego tak, by
tylna krawedz pity ledwie dotykata jego powierzchni, luzujac w tym celu
nakretke szeSciokatng (C — rys. 9). Po skoficzeniu regulacji, zablokowac
ustawienie tozyska oporowego przez dokrecenie nakretki szesciokatnej (A
—1ys. 9).

Prowadnik dolny: Rys. 10
- W celu wyregulowania ustawienia pro-
wadnika gérnego nalezy najpierw polu-
zowac¢ nakretke szesciokatna (A — rys.
[ 10), przesuna¢ gltowice prowadnika tak,
by znalazia si¢ ok. 1/16” [1,6 mm] poza
dnem wrebow miedzyzebnych pity, i
dokreci¢ nakretke szeSciokatna (A —
rys. 10). Nastepnie ustawi¢ kazda z
rolek w odlegtosci nie wigkszej niz 1/32” [0,8 mm] od pity, luzujac w tym
celu Sruby po obu stronach pity (B —rys. 10). Na koniec wyregulowac usta-
wienie fozyska oporowego tak, by tylna krawedzZ pity ledwie dotykata jego
powierzchni, luzujac w tym celu nakretke szeSciokatng (C — rys. 10).

Regulacja ustawienia podzialki przykladni wzdluznej. Rys 11
Przesung¢ przyktadni¢ wzdtuz drazka
prowadzacego w kierunku pity, az si¢ o
nig oprze. Poluzowa¢ §rube mocujaca
W (A —rys. 11) i przesuna¢ podziatke tak,
by zero podziatki pokrylo si¢ z linig
pily. Po wyregulowaniu dokreci¢ wkret
mocujacy. Prawidlowo$¢ regulacji
mozna skontrolowaé przez ustawienie
_przykfadni na konkretng warto$¢ szero-
kosci cigcia, a nastgpnie wykonanie testowego przecigcia probki materiatu.
Jezeli regulacja jest prawidlowa szerokos¢ odcigtej probki bedzie zgodna ze
wskazaniem podziatki przykfadni.

Ustawianie wysokosc1 pitowania. Rys 12

Poluzowa¢ pokretto blokady prowad-
nika (rys. 12), a nastgpnie za pomocg
RISC & Al LockKnob) . pokretta regulacji wysokosci prowad-
nika (rys. 12) wyregulowac¢ ustawienie
prowadnika gérnego na zadang wyso-
kos¢ ponad stofem. Dokreci¢ pokretto
blokady.
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Uwaga: Dolna krawedz tozyska oporowego winna znajdowac si¢ okoto 1/4
cala [ok. 6,5 mm] ponad przecinanym materiatem.

Zmiana predkoSci pily taSmowej. Rys 13
OSTRZEZENIE!  Przed
przystapieniem do jakichkol-
wiek prac regulacyjnych lub
konserwacyjnych nalezy
upewni¢ si¢, czy od maszyny
D jest odlaczone zasilanie.
Pilarka posiada dwie
predkosci biegu pity: niskg i
wysoka. Dolne koto taSmowe
=y (A —1ys. 13) posiada zintegro-
wane koto pasowe wieloklino-
we o0 dwdch Srednicach, nato-
High Speed miast na wale silnika osadzone
jest podwdjne-blizniacze koto
pasowe wieloklinowe (B —
rys. 13). Wieloklinowy pasek
) transmisyjny (C — rys. 13)
=== Drzebiega wokot kota pasowe-
go ztaczonego z kotem tasmo-
wym, i kota pasowego na wale
silnika. Naprezenie pasa regu-
- luje si¢ za pomoca pokretta
naprezania paska i zmiany predkosci (D — rys. 13). W celu ustawienia
predkosci wysokiej pasek napgdowy nalezy zatozy¢ na tylnag sekcje kot
pasowych (rys. 13). W celu ustawienia predkosci niskiej pasek nalezy
zatozy¢ na przednig sekcje kot pasowych (rys. 13).

Low Speed

Wymiana pily taSmowej. Rys 14
OSTRZEZENIE! Odtaczy¢ zasilanie pilarki przez wyciagnigcie wtyczki z
gniazdka. Zapobiegnie to niespodziewanemu uruchomieniu pity przy przy-
padkowym naci$nieciu wytacznika zasilania.
- a) Otworzy¢ gérne i dolne drzwiczki, do gor-
nego i dolnego kota, pokrecajac gatke.
b) Odtaczy¢é od blatu przednig szyne pro-
wadzaca przykladni (rys. 3 str. 5), przez
odkrecenie 4 nakretek motylkowych.

Blade Tension Cam Handle

c) Poluzowa¢ pite dZwignia szybkiego naciagu
(rys. 14), zmieniajac potozenie dZwigni ruchem prawoskretnym.

d) Zdja¢ tasSme pity przesuwajac wzdtuz szczeliny w blacie stotu, wysu-
wajac z prowadnika gérnego (4) oraz przez szczeling z ostony kolum-
ny pilarki, uwazajac przy tym aby si¢ nie skaleczy¢. W razie potrzeby
natozy¢ rekawice ochronne.

e) Przy zakladaniu nowej pity zwréci¢ uwage by w miejscu, gdzie prze-
chodzi ona poprzez blat stotu, zgby pity byly skierowane w kierunku
operatora i ku dotowi.

f) Naprezy¢ pite dzwignig szybkiego naciagu (rys. 14), zmieniajac
potozenie dzwigni ruchem lewoskretnym, a nastepnie sprawdzié¢ pop-
rawno$¢ biegu nowej pity po biezniku. Doktadniejsze wskazdwki
podane sa w rozdz. ,,Regulacja biegu pity taSmowe;j”, str. 6.

g) Wyregulowa¢ ustawienie prowadnikow pity, jak podano w rozdz.
Regulacja prowadnikéw pity taSmowej”, str. 7.

h) Wyregulowa¢ naprezenie pity, jak podano w rozdz. ,Regulacja
naprezenia pity taSmowej”, str. 6.

i) Zalozy¢ na swoje miejsce szyn¢ prowadzaca przyktadni i na powrdt
dokreci¢ 4 nakretki motylkowe (rys. 3 str. 5).

j)  Przed dofaczeniem zasilania zamkna¢ drzwiczki gornej i dolnej obu-
dowy kot.

5.0 UZYTKOWANIE PILARKI

Pita tnie przy ruchu jednostajnym pity w dot. Uzywajac obu rak przytrzy-
mywac pewnie przecinany element na powierzchni stofu i posuwac go w
kierunku pity tasmowej, unikajac zblizania rak do pity. Dla uzyskania jak
najlepszych wynikéw pracy pita musi by¢ zawsze naostrzona. Pita tepa nie
bedzie przecinata prawidlowo, szczeg6lnie jesli chodzi o cigcia prostolinio-
we. Ponadto na tylne fozyska podporowe bedzie wywierany nadmierny
nacisk. Dobiera¢ wilasciwy rodzaj pity stosownie do grubosci i twardosci
drewna oraz rodzaju przecigcia. Im drewno jest ciefisze i twardsze, tym
drobniejsze winno by¢ uzebienie pity. Do cigcia wzdtuz linii krzywych o
matych promieniach krzywizny, uzywac pit o drobnym uzebieniu. Pilarka
taSmowa jest przeznaczona giéwnie do cigcia krzywoliniowego, jednak
mozna ja takze wykorzystywac do cigcia prostoliniowego. Podczas pitowa-
nia prowadzi¢ materiat wzdtuz zaznaczonej linii krzywej wywierajac row-
nomierny nacisk w kierunku pity. Nie wolno skreca¢ przecinanego mate-
riatu bez jednoczesnego posuwu do przodu, poniewaz moze to doprowad-
zi¢ do zacigcia si¢ maszyny, lub do zgiecia pity. Do przecinania materiatu
wzdtuz linii prostych uzywaé przyktadni zamontowanej na stole pilarki.
Materiat prowadzi¢ wzdtuz przyktadni z niewielka predkoscia.

6.0 KONSERWACJA

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA LUB
JAKICHKOLWIEK INNYCH PRAC SERWISOWYCH NALEZY
ODEACZYC MASZYNE OD ZRODEA ZASILANIA (WYCIAGNAC
WTYCZKE Z GNIAZDKA). DO CZYSZCZENIA MASZYNY NIGDY
NIE UZYWAC WODY LUB INNYCH PLYNOW. UZYWAC SZCZOT-
KI. REGULARNE SERWISOWANIE MASZYNY POZWOLI ZAPO-
BIEC WYSTAPIENIU NIEPOZADANYCH PROBLEMOW.
Utrzymywaé w czystoSci blat stotu celem zapewnienia odpowiedniej
doktadnosci przecinania. Utrzymywacé w czystoSci czeSci zewnetrzne mas-
zyny, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie wszystkich czeSci ruchomych,
oraz zapobiec ich przedwczesnemu zuzyciu. Utrzymywaé w czystoSci
otwory wentylacyjne obudowy silnika, aby zapobiegaé jego przegrzewa-
niu. Utrzymywac w czystosci czeSci wewnetrzne maszyny (w poblizu pity
taSmowej itp.), aby nie dopuszcza¢ do gromadzenia si¢ pytu.

7.0 SCHEMAT POEACZEN

UWAGA! Maszyna musi by¢ uziemiona.

Wymiana kabla zasilajacego moze by¢ dokonywana tylko przez wykwali-
fikowanego elektryka.
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8.0 WYSZUKIWANIE I USUWANIE USTEREK

UWAGA: DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA ZAWSZE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO WYSZUKIWANIA USTEREK NALEZY ODLACZYC
MASZYNE OD ZRODLA ZASILANIA.

OBJAW

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

SPOSOB NAPRAWY

Maszyna nie pracuje po wiaczeniu

1. Brak zasilania.
2. Uszkodzony wylacznik.

Sprawdzi¢ ciagtos¢ kabla zasilajacego.
Sprawdzi¢ bezpiecznik.

Tasma stoi w miejscu, chociaz

—_

. Niedociagnigta dzwignia szybkiego naciagu pity

Wytaczy¢ silnik, dociagnac dzwignig szybkiego naciggu

silnik taSmowej. pity tasSmowe;j.
pracuje 2. Tasma pity spadta z jednego z két. Otworzy¢ drzwiczki i sprawdzié.
3. Ta$ma pity pekta. Zatozy¢ nowa taSme.
4. Pas napedowy peki. Wymienic pas.
Pita nie przecina w linii prostej 1. Nie korzystanie z przykfadni. Wykorzysta¢ przyktadnie.
2. Za szybki posuw materiatu. Zmniejszy¢ site nacisku na materiat.
3. Zeby pity tepe lub uszkodzone. Sprawdzi¢ czy taSma pity nie jest skrzywiona.
4. Zte ustawienie prowadnikéw pity. Zatozy¢ nowa pife.

Wyregulowaé ustawienie prowadnikéw (patrz str. 7).

Pita nie tnie, lub tnie bardzo
powoli

1. Stepione uzebienie z powodu cigcia twardego mate-
riatu, lub dlugiego uzytkowania.
2. Pita taSmowa zatozona w odwrotnym kierunku.

Wymieni¢ taSme pity. Stosowaé uzebienie 6 zgbow/cal
dla drewna i materiatéw migkkich. Stosowac uzebienie
14 z./cal dla materiatéw twardszych. TaSma z uzgbie-
niem 14 z./cal zawsze tnie wolniej z powodu mniejszych
z¢bow i zwigzanej z tym nizszej wydajnosci.

Zatozy¢ pite whasciwie.

Zbieranie si¢ trocin wewnatrz
pilarki

1. Objaw normalny.

Czyscic regularnie maszyne. Otworzyé drzwiczki i
usung¢ trociny za pomoca odkurzacza.

Trociny wewnatrz obudowy
silnika

1. Nadmierna warstwa kurzu na zewnetrznych czeSciach
maszyny.

Oczyscié szczeliny wentylacyjne silnika za pomocg
odkurzacza. Regularnie usuwac trociny, aby zapobiec
wcigganiu ich do wnetrza obudowy.

Kat przecigcia nie jest rowny 90
lub 45 stopni

—_

. Blat stotu nie jest prostopadty do pity tasmowe;j.
2. Ta$ma stepiona, albo materiat zbyt silnie pchany w
kierunku pity.

Wyregulowaé ustawienie stotu.
Wymieni¢ taSme, albo zmniejszy¢ nacisk.

Nie da si¢ ustawi¢ prawidtowego
biegu pity po biezniku kot.

—_

. Kota nie sg ustawione w jednej ptaszczyznie.
Uszkodzone fozysko.

2. Pokretto regulacji biegu pity Zle ustawione.

3. Pita ztej jakoSci.

Przekaza¢ maszyne do sprzedawcy celem naprawy.
Podregulowac pokretto (patrz str. 6).
Wymieni¢ pife.
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CONDICOES ESPECIFICAS DE SEGURANCA PARA
SERRAS DE FITA

Sempre desligue a serra de fita antes de remover escéria da mesa. Sempre
mantenha maos e dedos distantes da 1dmina. Nunca tente serras materiais
que ndo tenham a superficie lisa, a ndo ser que use um suporte apropriado
para isso. Sempre segure o material firmemente e empurre contra a serra
com velocidade moderada. Sempre desligue a mdquina se o material deve
ser retirado antes de um corte incompleto. Ajuste a guia superior para apro-
ximadamente 1/8” acima do material a ser cortado. Verifique o tamanho e o
tipo apropriado da lamina para as medidas e tipo de material a ser cortado.
Certifique-se que a tensdo e trajetdria da lamina estdo ajustados corretamen-
te. Faca cortes de “saida” antes de cortar curvas longas. Diminua a tensdo
da lamina quando ndo usd-la por um longo periodo de tempo.

RESPONSABILIDADE DO USUARIO / GARANTIA
Esta maquina funcionard em conformidade com a descri¢do contida nestas
instrucdes. A mdquina deve ser verificada periodicamente. Equipamento
com defeito (inclusive cabo de alimentagdo) nao deve ser utilizado. Partes
quebradas, faltando, obviamente desgastadas, distorcidas ou deterioradas
devem ser trocadas imediatamente. Se for necessario este tipo de reparo ou
troca, é recomendado que sejam usadas somente pegas de reposicdo genui-
nas e que reparos sejam feitos por pessoas qualificadas. Esta maquina ou
qualquer de suas partes ndo deve ser alterada ou modificada desde suas
especificagdes iniciais. O usudrio desta maquina € o tnico responsédvel por
qualquer mau funcionamento que resulte de uso indevido ou modificacido
ndo autorizada das especificagdes iniciais, falta de manutencdo, danos ou
reparo de md qualidade feito por pessoas ndo qualificadas para este fim.
Esta mdquina estd coberta por garantia desde que a natureza da reclamacdo
seja em resultado de defeito de fabricagdo ou quebra de materiais bdsicos,
e ndo por defeitos causados direta ou indiretamente por uso indevido ou
abuso, assim como a reclamacio deve ser dirigida primeiramente ao agen-
te de vendas onde o equipamento foi adquirido inicialmente. Qualquer parte
ou equipamento defeituoso requer o retorno ao agente de vendas na devida
embalagem e com frete pré-pago.

1.0 CONHECENDO SUA SERRA DE FITA
J

. Anel para levantamento
. Visor do indicador de tensdo
. Volante de tensdo da lamina
. Chave
Conjunto do trilho de guia
Volante de tensdo da correia & mudanga de velocidades
. Guia da lamina
. Volante para levantar & baixar
Punho de tensdo da lamina
. Pino de trava do levantamento & rebaixamento
Ponto de extracdo de poeira de 100mm
. Motor
. Botdo de inclinagdo da mesa
. Botdo de trajetéria da lamina

OZZrAR=ZQTIDUO®m»

2.0 ESPECIFICACAO
Art. Nr 20005-0102
BBS 500
285mm
465mm
3607mm
6~25mm
0°~45°
630x480mm
460 ou 980
20

Profundidade da abertura: ..........ccccoeeeveevenenienienennnen mm
Comprimento da ldmina da serra: ...........ccocecervenencnes mm
Largura da 1amina da Serra: ...........coceeeeevvereincncnnenns mm
Inclinac@o da lamina da Serra: .........c.cocceveeveereeveencnnennnne.
Dimensoes da MESA: ....c.eveeererieirerieieeeesieieeeeieeeneas mm
Velocidade da 1admina da serra: ........c.ccooceevveeveennnnd m/min
MOLOT: .ttt e HP (Saida)

3.0 MONTAGEM. Figura 1

Anel para levantamento A maquina ¢ fornecida parcialmente
montada. Antes de usar, os itens
mencionados a seguir devem ser
montados; mesa, trilho de guia e
manivela.

ATENCAO! Use um guindaste de
2000kg para levantar a serra de fita
pelo anel (Figura 1) e posicionar no
lugar adequado. Para garantir a esta-
bilidade e seguranca da serra de fita,
vocé deve prender a serra ao solo com parafusos M10.
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Instalando a mesa. Figura 2

. e

. g

Com a ajuda de outra pessoa, levante a
mesa sobre o moente. Monte a mesa
de trabalho sobre o moente usando os
parafusos hexagonais fornecidos (4) e
arruelas (4) (A--Figura 2). Use parafu-
sos com cabeca hexagonal, buchas,
arruelas e porcas (B—-Figura 2) para
prendé-la na mesa.

Instalando a guia. Figura 3

Instale a guia traseira do trilho na mesa
com (2) parafusos hexagonais M6-1.0 x
20 e (2) arruelas M6 fornecidas (Figura
3). Instale a guia frontal do trilho na
mesa com (4) parafusos e (4) arruelas
M8 fornecidas (Figura3). Certifique-se
que a tampa da ponta estd presa no tril-
ho de guia traseiro. Depois ajuste a guia
no trilho dianteiro e traseiro.

Instalando os volantes. Figura 4

Conecte a manivela grande (Figura 4) ao
gabinete e pinhdo na parte superior da
serra de fita, usando uma chave “L” de 5
mm fornecida. Conecte a manivela peque-
na (Figura 4) a barra de controle da correia
e de velocidades na parte inferior direita
da serra de fita, usando uma chave “L” de
5 mm fornecida.

4.0 AJUSTES
Ajustando o angulo da mesa a lamina. Figura 5
. " A mesa pode ser ajustada a 90° com
relacdo a lamina da serra regulando o
parafuso de encosto embaixo da mesa.
O parafuso de encosto da mesa se
encontra no topo da roda inferior no
gabinete da polia. Primeiramente
afrouxe a porca (A--Figura5) e depois
W - ajustando o parafuso (B--Figura5) a
mesa pode ser posicionada corretamente. Aperte a porca (A--Figura5), cer-
tificando-se que o ajuste foi mantido.

Inclinacao da mesa. Figura 6

e | Solte a alavanca de trava (A--Figura6)
: no moente da mesa. Gire o pino de in-
clinagdo da mesa (B--Figura6) para
ajustar a mesa no angulo desejado. Use
a escala de indicacdo de angulos no
moente para localizar o angulo deseja-
| do. Aperte novamente a alavanca de
trava para prender a mesa.

Trajetoria da lamina de serra. Figura 7

ATENCAO! Desligue a serra de fita da
fonte de alimentacio.

Primeiramente, certifique-se que as
guias superiores e inferiores da .lﬁmina
de serra estdo afastadas da lamina e a
indicacdo da escala de tensdo corre-
sponde a largura da lamina que vocé
estd usando. Solte a alavanca de trava
(Figura7) girando no sentido hord-
rio/anti-hordrio enquanto girar a roda superior com as maos pelo menos trés
voltas até que a lamina de serra esteja centrada sobre a roda. Finalmente
aperte a alavanca e feche as portas.
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Ajustando a tensao da lamina de serra. Figura 8

Para soltar a tensdo da lamina, gire o volan-
te de tensdo da lamina (Figura8) no sentido
anti-hordrio. Para aumentar a tensdo da
lamina, gire o volante no sentido hordrio. Dé
tensdo na lamina até que a indicacdo no
visor corresponda a largura da lamina que
vocé estd usando (Figura8).

Ajustando as guias da lamina

Guias superiores: Figura 9

Para ajustar as guias superiores, pri-
meiramente posicione os rolamentos
guia com relacdo a lamina soltando a
porca hexagonal (A--Figura9) e movi-
mentando a guia até que ambos os rola-
mentos estejam aproximadamente a
1/16” atrds da garganta da lamina.
Ajuste ambos os rolamentos guia para
1/32” da lamina soltando o parafuso de
ajuste da guia (B--Figura9) em ambos os lados da lamina de serra. Nao ajus-
te os rolamentos guia muito préximo pois isto pode afetar a vida da lamina
de serra. Finalmente ajuste o rolamento guia para que a parte traseira da
lamina fique livre, soltando a porca hexagonal (C--Figura9). Quando o ajus-
te correto for alcancgado, trave os rolamentos guia na posicdo com a porca
hexagonal (A--Figura9).

Guias inferiores. Figura 10

Para ajustar as guias inferiores, primei-
ramente posicione os rolamentos guia
com relac@o a lamina soltando a porca
L hexagonal (A--Figural0O), movimente a
guia até que ambos os rolamentos este-
jam aproximadamente a 1/16” atrds da
garganta da lamina e aperte a porca
hexagonal (A-Figura 10). Ajuste ambos
os rolamentos guia para 1/32” da lamina soltando o parafuso de ajuste da
guia (B—-Figural0) em ambos os lados da lamina de serra.. Finalmente
ajuste o rolamento guia para que a parte traseira da lamina fique livre, sol-
tando a porca hexagonal (C--FiguralO).

Ajustando a escala da guia do trilho de movimentacao. Figura 11
Deslize a guia contra a lamina ao longo
do trilho e solte o parafuso de fixacdo
(A--Figurall). Mova a escala (B--
W Figurall) para o lado e alinhe o zero da
escala com a linha na lente de aumento
(C--Figurall). Aperte o parafuso de fix-
acdo quando o ajuste estiver correto. O
ajuste pode ser verificado regulando a
_guia para uma medida e fazendo um
corte de teste. Quando o ajuste estd correto, a espessura da peca de teste ird
corresponder ao ajuste da escala da guia.

Ajustando a altura de corte. Figura 12
Solte o pino de trava do levantamento
e rebaixamento (Figura 12) e gire o
, volante para levantar e baixar (Figura
12) para levantar ou baixar o conjunto
superior da guia até a altura desejada.
Aperte o pino de trava do levantamen-
to e rebaixamento. Nota: A extremida-
de inferior dos rolamentos de guia estd
a aproximadamente 1/4” acima do topo

Rise & Fall Handwheel

da superficie da pega de trabalho.
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Mudando a velocidade da l1amina. Figura 13

4 ATENCAO! Antes de fazer
qualquer ajuste ou manuten-
4 | e G0, certifique-se que a méaqui-
na estd isolada e desligada da
fonte de alimentacdo elétrica.
D Esta serra de fita tem duas
velocidades para a lamina -
velocidade baixa e velocidade
alta.A roda (A--Figural3)
=== inferior tem duas polias inte-
grais em “V” e o eixo do
motor tem duas polias gémeas
High Speed o V> (B--Figural3). A cor-
reia em “V” (C--Figural3)
passa em torno da polia da
roda e da polia do motor. A
tensdo da correia é diminuida
@== OU aumentada com o volante
que move o tensor (D--
Figural3). Para alta velocida-
de a correia deve estar monta-
da na polia traseira do motor e
da roda como indicado na figura 13. Para baixa velocidade a correia deve
estar montada na polia frontal do motor e da roda, como indicado na figura
13

Low Speed

Trocando a lamina da serra de fita. Figura 14

ATENCAO! Desligue a miquina da fonte de alimentacio elétrica. Isto asse-

gura que a serra de fita ndo ird ligar acidentalmente se o botdo da chave

LIGA/DESLIGA estiver pressionado.

a) Abra a parte superior e inferior do gabinete
da polia girando os botdes.

b) Remova a guia do trilho de movimentagao da
parte frontal da mesa soltando os 4 parafusos
(Figura 3 na pédgina 5).

¢) Solte a tensdo da lamina girando o punho de
tensdo da ldmina (Figura 14) no sentido
hordrio.

d) Remova lamina da serra movendo-a através da fenda da mesa, das guias
superiores da lamina e da prote¢d@o e ranhura na mdquina tomando cui-
dado para ndo se cortar, use luvas se necessdrio.

e) Quando montar a nova lamina, certifique-se que os dentes estdo apon-
tados para baixo e para frente na posi¢do em que a lamina passa pela
mesa.

f) Aperte o tensor da lamina girando a alavanca de livramento rdpido
(Figura 14) no sentido anti-hordrio e verifique a trajetéria da lamina. A
lamina deve deslizar no centro da roda. Refira-se a secdo “Trajetéria da
lamina de serra” na pagina 6 para mais detalhes.

Blade Tension Cam Handle
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g) Ajuste as guias da lamina como indicado na se¢do “Ajustando as guias
da lamina” na pagina 7.

h) Ajuste a tensdo da lamina como indicado na sec¢@o “Ajustando a tensdo
da lamina” na pagina 6.

i) Monte a guia do trilho de movimentag@o e aperte os 4 parafusos (Figura
3 na pagina 5).

j) Feche e trave ambas as portas dos gabinetes de polias antes de conectar
a fonte de alimentag@o.

5.0 OPERACAO

A lamina corta continuamente em sentido descendente. Com ambas as
maos, segure a pega firmemente contra a mesa e alimente lentamente con-
tra a 1Amina da serra, use o bastdo fornecido, mantenha suas méos distantes
da lamina. Para um melhor resultado a lamina deve estar afiada. Uma lami-
na sem corte ndo ird cortar corretamente, especialmente cortes retos, assim
como causa pressdo em excesso sobre os rolamentos de guia traseiros.
Escolha a lamina apropriada para o trabalho, dependendo da espessura da
madeira e do corte a ser feito. Quanto menos espessa ¢ dura a madeira,
menores devem ser os dentes da lamina. Use uma lamina com dentes
pequenos para cortar curvas acentuadas. A maquina € especialmente previs-
ta para cortar curvas, mas também ¢é apropriada para cortes retos. Quando
cortar, siga o desenho empurrando e girando a pega de trabalho uniforme-
mente. Nao tente girar a peca de trabalho sem empurra-la, pois isto pode
fazer com que a peca prenda ou com que a lamina envergue. Para cortes
retos, use a guia fornecida para alimentar a pega de trabalho ao longo da
lamina suavemente e em linha reta.

6.0 MANUTENCAO

PRECAUCAO! ANTES DE LIMPAR OU FAZER TRABALHOS DE
MANUTENCAO, DESLIGUE A MAQUINA DA FONTE DE
ALIMENTACAO (TOMADA DE PAREDE). NUNCA USE AGUA OU
OUTROS LIQUIDOS PARA LIMPAR A MAQUINA. USE UMA ESCO-
VA. MANUTENCAO FREQUENTE DA MAQUINA IRA PREVENIR
CONTRA PROBLEMAS DESNECESSARIOS.

Mantenha a mesa limpa para um corte preciso.

Mantenha o exterior da maquina limpo para garantir uma operagio precisa
de todas as partes méveis e prevenir contra desgaste prematuro. Mantenha
as aberturas de ventila¢do do motor limpas para prevenir contra super aque-
cimento. Mantenha o interior (préximo a lamina da serra, etc.) limpo para
prevenir o acumulo de poeira.

7.0 DIAGRAMA DOS FIOS

ATENCAO! Esta maquina deve ser aterrada.

A troca do cabo de alimentagdo elétrica deve ser feita somente por um elet-
ricista qualificado.




8.0 SOLUCAO DE PROBLEMAS
ATEN(;AO: PARA SUA PROPRIA SEGURANCA SEMPRE DESLIGUE E DESCONECTE A MAQUINA ANTES DE FAZER QUALQUER

TRABALHO DE MANUTENCAO.

Cluna

DEFEITO

CAUSA PROVAVEL

SOLUCAO

A méquina n3o funciona quando a
chave ¢ ligada.

1. Nao ha corrente.
2. Chave com defeito

Verifique se o cabo ndo estd quebrado.
Entre em contato com o seu fornecedor para reparos.

A lamina ndo se move quando o
motor funciona.

1. O botdo de tensdo da ldmina ndo esta apertado.

2. Alamina estd fora de uma das rodas.

3. Alamina da serra estd quebrada. 4. A correia de tra-
¢a0 escapou.

Desligue o motor, aperte o botdo de tensdo da lamina.
Abra a portinhola e verifique.

Troque a lamina.

Troque a correia.

A lamina ndo corta em linha reta.

. Falta de uso da guia de corte. 2.

. Velocidade de alimentacdo de corte muito rapida.

. Os dentes da l1amina estdo sem corte ou danificados.
. A guia da 1amina mal ajustada.

AW =

Utilize a guia.

Aplique menos pressdo na pega de trabalho. Certifique-
se que a lamina ndo se curva. Use uma lamina nova.
Ajuste as guias da lamina (veja se¢@o na pagina 7).

A lamina ndo corta ou corta muito
de devagar.

1. Os dentes estdo sem corte, causado por material
muito duro ou desgaste.

2. A lamina foi montada de forma incorreta.

Troque a lamina, use uma lamina 6 T.P.I. para madeira e
materiais macios. Use um lamina 14 T.P.I para materiais
mais duros. Uma lamina 14 T.P.I, sempre corta mais
devagar.

Monte a lamina corretamente.

Escoéria acumula no interior da
maquina.

1. Isto é normal

Limpe a maquina com freqiiéncia. Abra a portinhola e
remova a escéria com um aspirador de poé.

Escéria no gabinete do motor.

1. Poeira em excesso sobre componentes externos da
maquina

Limpe as aberturas de ventilagdo do motor com um aspi-
rador de pé. Limpe a escdria para prevenir contra a suc-
¢do para o interior do gabinete.

A mdquina ndo corta em angulo de
45 ou 90 graus.

1. A mesa ndo estd em angulo com a lamina.
2. A lamina estd sem corte ou muita pressao foi aplicada
na peca de trabalho.

Ajuste a mesa.
Troque a lamina ou aplique menos pressdo na pega de
trabalho.

A lamina ndo pode ser posicionada
corretamente na polia.

1. As rodas nao estao alinhadas. Rolamentos com defei-
to.

2. O botdo de alinhamento da roda ndo estd ajustado
corretamente.

3. Lamina de qualidade inferior.

Retorne a mdquina ao seu representante local para repa-
ro. Ajuste o botdo.
Troque a lamina.
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Cnenuanbnbie IIpasuna besonacHocTn no 3Kcmiyara-
uuu Jlentounbix OTpe3nbix MammH

O6s13aTeNIbHO OCTAHOBHTE MAIIMHY TIEPefl yaleHNeM UCIIOPYeHHbIX 3aro-
TOBOK CO CTOJIa nmojiayn. J[IepsKuTe PyKu 1 Majiblbl Ha 6€301IacHOM pac-
CTOSIHMM OT TOJIOTHA JIEHTOYHON nunbl. Hukorja ne neiraiitech pesarth
3arOTOBKM C HEPOBHOII MTOBEPXHOCTBIO, HE TIONB3YSCh HAJIEXKHBIM CYTIOP-
ToM. Beeraa TBeppio iepxuTe 06pabaThIBaeMyO 3arOTOBKY, 1 PABHOMEPHO
nofiaBaiite ee K nune. Beeraa ocTanapnuBaiite MallvHy, €CJIM 3ar0TOBKA
JIOJKHA ObITH BO3BPAILEHA U3-3a HE3aKOHUEHHOI onepalyy Pe3Ku.
YcraHOBHTE BEPXHIOK HAMPABISIFOLIYIO HAa PACCTOSHIN ITpMepHo 1/8” ot
o6pabdaTbiBaeMoii 3aroToBKuU. [IpoBepeTe, COOTBETCTBYIOT JIM pa3Mep U
THII TIOJIOTHA MUJIBI TOJIIIMHE W TUITYy 0OpabaThIBAEMOI 3arOTOBKH.
Y6enurech B TOM, UTO HAaTsXKEHNE TIONOTHA MBI M1 YCTPOKCTBO PEry/n-
POBKM JIBVKEHUS! IUJTbI YCTAHOBJIEHBI MPaBUiIbHO. Tlepest BbInonHeHneM
KPUBOJIMHENHON PE3KM MO GOJILIIOMY PaInyCy, HAMETBTE «peslbepHbIE»
6oposnku. Eci mammna He GyieT NCToNb30BaThCs B TEUEHNE [IUTEIBHO-
To Neprofia BpeMEHH, OCBOOOIUTE MOJIOTHO MU

OTBeTCTBEHHOCTH NOJIb30BaTes / FapanTus

BeinosHsieMble JaHHOM MAIIMHOII ONepalydy COOTBETCTBYIOT MPUBEICHHbIM
B MHCTPYKLMY ormcanusiM. Ee (pyHKUMOHMpOBaHNE JJOIDKHO NEPUOANYECKH
IPOBEPSTLCS. 3anpelaeTcst NCNOoIb30BaTh MOBPEKAEHHOE 000py/I0BaHIe
(B T. 4. cuoBOIT Kabesb). [ToBpeK/IeHHbIE, MPONABLIKE, SIBHO H3HOLICH-
Hble, Ie(hOPMUPOBAHHbIE MITN NCIIOPUYEHHbIE YaCTH JIOJKHBI ObITh HEMEI-
JIEHHO 3aMeHeHbl. B ciryuae Heo6XOIMMOCTH IIOIOGHOTO PEMOHTA U
3aMeHbl YacTell, PEKOMEH/yeTCsl MOIb30BaThCs TOIBKO OPUIUHATILHBIMU
JIeTAlISIMU 1 yClTyramy KBajM(pUUMpoBaHHbIX criequanicTos. Henbss nosnb-
30BaThCSl CTAHAAPTHON crienyUKalyeil Mpy BLIMOJTHEHNN N3MEHEHHI B
MallliHe UM B JI060i1 13 ee yacTeil. [Tonp3oBarenb MalllMHb] IPUHAMACT
Ha ce0si BCIO MOJIHOTY OTBETCTBEHHOCTH 3a HEMPABUIIBHYIO IKCILUTyaTaLMI0
WM HECAHKIVIOHUPOBAHHbIE MOIM(UKAIMI MAIIMHbI, HEHAATIEXKAIIHI yXO
3a MalIUHOI, 32 Bpejl U Jo0ble HapylleHusl (yHKIMOHUPOBAHYSI, IPUYK-
HEHHbIe HEeKBAM(UIMPOBAHHBIMY JIMLAMHU WM HEIPABUIILHO BBITIOJTHEH-
HBIM peMOHTOM. Ha jaHHyI0 MaliHy pacnpocTpaHsieTCsl TapaHTHsl, ieii-
CTBUE KOTOPOI1 NIpeflycCMaTPUBAET yOBIETBOPEHHUE NPETEH3MI1, BOSHUKILMIX
B pe3yJibTaTe MIOXOro KauecTsa (hyHKIMOHUPOBAHNUS U Ie(heKTa OCHOB-
HBIX MAaTepUasoB U He CBSI3AHHDIX, IPSIMO MM KOCBEHHO, C HENPABIIILHOM
IKCIUTyaTauueil 1 3noynorpedieHusiMu. IIpeTensust 1omKHa ObITh Hesa-
MEJIINTENIbHO TIPEJICTaB/IeHa TOPrOBOMY areHTy, y KOTOporo Obljia npu-
obpereHa MaiHa. TOProBblil areHT UMEET MPaBo NOTpeboBaTh, YTOOLI BCe
neeKTHbIE YacTH UK NIEMEHTbl 000PY0BaHUS ObIIIM HAJITIeKALLAM
00pa3oM ynakoBaHbl 1 Oblla MPOBEJIEHA MPEJIONJIaTa TPAHCIOPTHBIX pac-
XOJIOB.
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1.0 Mnopmanusi 0 JIEHTOYHOM NuIe

IMopbemMHOE KONBLO

OKOIIKO UHAUKATOPA HATSKEHUST

PyKoSITH HATSKEHUST PEXKyLISH JIEHTbI

TepekitoyaTeib BKIIFOUCHNS! / BBIKITFOUCHHS

Bunok Hanpasinsitoieit ninaHku

PyKosITh HATSKEHUST ¥ I3MEHEHHsI CKOPOCTH XOJ[a PEXKYLIEH JICHThI
Hanpasnstroast pexxy1eit IeHTbl

PykosiTb IIOHATUSI U OIyCKaHMs1

KynaukoBast pyKosITh HATSKSHUSI PEXKYLIEH JICHThI

Pyuka chukcaTopa MOfHSTHUS ¥ OIyCKAHUS

Otgepcrue auametpom 100 MM, HConb3yeMoe [1Jist MOAKITIOUCHHST
YCTPOFCTBA OTCOCA TBLITI

IIBurarenn

Pyuka naksoHna pabouero crona

Pyuka peryampoBaHust MOJOKEHUST PEXKYLIEH JEHThI

FREZOTMEON®

ozz

2.0. Texnnueckue naHHbIE

Art. Nr 20005-0102
Luna .. BBS 500
MakcnumaibHas ITyOrHA Pe3KH: MM 285
Ilupuna oTBEpCTHSL: .. MM 465
JnuHa pexyles JTeHTbL: MM 3.607
IlInpuna pesKyIei IeHTHL: .. MM 6-25
Yron HakJI0OHa JIEHTOUHOW MUJIb| 0°~45°
PasmepnbI pabovero cromna:. mm| 630 x 480
CKOpOCTb XOfIa peXyIIei JIeHThI 460 wm 980
2,0

3.0 Coopka. 1 puc.

Lifting ring

JlenTouHast MMIIa MOCTABJISIETCS B
YaCTMYHO COOPAHHOM COCTOSIHUU.
Iepey TeMm, Kak HavYaTh SKCIUTyaTa-
LU0, CIIEAYeT COOpaTh CIEIyIOIye
KOMITOHEHTBI: pabounii CTO,
HANpaBJISIOLLYIO TIAHKY M PYKOSITh.
NPEOYTNIPEXXIEHUE! as noji-
HSITUS! JICHTOUHOW MUJIbI UCTIONb3Y -
Te MOJ’bEMHOE YCTPONCTBO C TPy30-
nogsemuocThio 2.000 Kr; 3akpenu-
Te JIEHTOUHYIO MUty 3a nojrbeMuoe Konbuo (1 puc.). st oGecnevenust
CTaOUIIBHOTO MOJIOXKEHUS! JIGHTOYHOM MUJIbI, 3aKPENUTE JEHTOUHYIO TTHITY K
noiy BuHTamMn M10.




3akpenienue pagodero crona. 2 puc.

B w N BMecTe ¢ TOMOLIHUKOM MONOXKUTE

. I pa6ouwnii cron Ha nandy. 3akpenure
= ¥ pabouwnii cTon Ha narnde, UCToNIb3Yst
MOCTABJICHHbIE IECTUIPAHHbIC BUHTbI
(4 wr.) v waiioer (4 wr.) (2 puc., A).
‘YcTaHOBHTE POBHOE MONOXKEHHE
paboyero CToja TOPLEBLIM BUHTOM 1
HIaAooI.

3akpenieHue HaNPaBJISIIOMIEN TUIAHKK. 3 puc.

— 3akpenure IIAHKY CO IIKAJON K
paboueMy CTOIy, UCTIOJb3YSl IBA TOP-
[IEBLIX BUHTA M JIBE MJIOCKHE MIAiObI.
3akpenuTe HANPaBJISIONIYIO IIAHKY K
paboueMy CTOJy YEThIPbMSI LIECTU-
TpaHHbIMU BUHTAMMU.

3akpensenue pykostei. 4 puc.

'y 3akpenure GONbLIyIO PyKosiTh (4 prc.) K
MEXaHI3MY PEeUHOII Mepeiaun B BEpXHEil
YaCTU JICHTOYHON MUJIbI, HOJIB3YSICh
MOCTABJIEHHbIM TA€YHbIM KJIFOUOM ,,L*
opmbl Ha 5 MM 3aKkpennTe MaJIeHbKYO
PyuKy (4 puc.) K CTEp>KHIO yIpaBlIeHuUst
CKOPOCTBIO XOJIa PEKYILEH JICHTBI, HaX0-
ASILLIEMYCsl Ha TIPABOi1 CTOPOHE JIEHTOYHOI
- MUIIbI, MOJIB3YSICh MIOCTABJICHHBIM raey-
HBIM KJIFOYOM ,,L.* hopMbI Ha 5 MM.

4.0 PeryanpoBka
PerympoBKa npsiMoyroJibHOro TMoJI0OXKeHusi pabo4ero cToja B OTHOLIe-
HHY PeXyLIei JIeHTbL 5 PHC.

. " Tlonoxenue padouero crona B 90° B
OTHOILUEHUH PEXYILIEH JIEHTBI PeryJiu-
PYETCSl BUHTOM OCTAHOBKH Paboyuero
CTOJA, HAXOSILIETOCsT TOJ] PA0OIMM
cTosIoM. BUHT ocTaHOBKM paboyero
CTOJIa ONMMPAETCS B KOPITYC HUXKHETO
Koueca pexxyueit jenTbl. C Havyana
p 4 0c1abbTe HaTSIKEHNE CTOMOPHOM
raiiku (5 puc., A), norom Buntom (5 puc., B) ycranosute TpeGyemoe
MoNOKeHne paboUero crola. 3aTsiHuTe CTONOPHYIO rafiky (5 puc., A),
3aKPEMUISS CTOJI B yCTAHOBJIEHHOM TIOJIOXKEHNH.

Haknonenue paGouero crona. 6 puc.

: Ocnabbre HaTSKEHNE CTOMOPHOM
pyuku (6 puc., A) Haxojsieics Ha
nande padoyero crosa. [loBepuure
pabounii CTol, ycTaHaBJMBasi Tpedye-
MBIil YrOJI HAaKJIOHA paboyero crona.
Jlns1 ycTaHOBKH TpeGyeMoro yria

| HaKJIOHA TOJIb3YITECh LIKAJION UH/M-

KaTopa yIJIa, HaXOJISIILENCs Ha KPOH-
wreiiHe nandwbl. 3akpenure paboynil CTOJ B HAKIIOHEHHOM MOJ| HY>KHbIM
YIJIOM TOJIOSKEHUH, 3aTSIHYB CTONOPHYIO PYUKY.

PerynupoBka nosoxeHust pexxyuiei JIeHTbl. 7 puc.
MPEOYNPEXIEHUE! Otkimtounte
JIEHTOYHYIO MUJTy OT UCTOYHMKA HATPsi-
2KCHUS MATAHUA; BBITALUTE LITEKEP
KaOeJIst MUTaHusT U3 MTENCETLHOTO
THE31a SHBKTPH‘ICCKOfI cern. C Havana
MPOBEPLTE, OTAANEHBI JIM BEPXHSAA U
HVDKHSISL HaNpaBJISIIOLIME pexXyliei
JIEHTBI OT peXKyllei JeHTbl. Takxke
MPOBEPETE COOTBETCTBUE MOKA3AHUI B
HIKaJIE MHAUKATOPA HATAXKEHUS pe)Kymel?l JICHTBI Tpe6yeMOMy HaTs>Ke-
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HUIO, COOTBETCTBYIOLIEMY LIMPUHE PexKylleil JeHTbl. [lorom ocnabsre
HaTSKEHHe CTOMOPHOro puiyara (7 puc.), MOBEPHYB PbIYar MPOTUB Yaco-
BOII cTpesiKu. Tenephb NOBEpHUTE PYUKY PEryINPOBAHMS MONOXKEHHS PeKY-
wwieit JienTo (7 prc.) 1o / IPOTHB YacoBOI CTPEJIKH, B TO 3Ke CaMoe BpeMst
NOBOpAuMBasi BEpXHee KOJIeCO pexKyllell JIeHTbl He MeHee YeM B TpH 000-
poTa MeKy OT/EeNbHBIMU ABIKESHISIMU PETyJNPYIOIIE PyUKH.
TIpopomkaiite 3Ty npoueypy, MoKa pexkyluas JeHTa OyJeT yCTaHOBJIEeHA B
LEHTPaJIbHOI YyacTH Koneca. 1o 3apeplIeHnto peryaupoBKH I0JI0KEeH s
PpeKyILel! JIeHTHI 3aTSIHUTE CTONOPHBII PhIYar U 3aKPOITe ABEPIY.

PerynmpoBka HaTsIKeHUsI pexyuied JeHTbl. 8 puc.
Ecmm xoture YMEHBIUINTL HATSI2KEHUE

PeKyILeil JIeHTbI, TO TIOBEPHUTE PYKOSITH
(8 puc.) HaTsKeHUs! peskyLuelt JISHTbI po-
TUB 4acoBoil cTpenku. Ecim xoture yBemu-
YUTDb HATSDKEHUE PEKYILeil JISHTbI, TO
MOBEPHUTE PYKOSITH (8 puc.) HATSKEHMsT

T pPesKyILel JISHTBI 110 YacOBOIT CTPEJIKe.
HaTtsHuTte peyliyo JeHTy CTONIBKO,
YyTOObI MOKA3aHMsl HA LIKAJle HHAUKATOpa
HATSDKEHUS! PEXKyILell JIeHTbI, BUHBI Yepe3 OKOIIKO MHANKATOPA, COOTBET-
CTBOBAIM Obl TPEOYEMOMY HATSKEHUIO PEXYIIEN JIeHTbI, COOTBETCTBYIO-
LIeMY IIMPYHE MCIONb3YeMOM pesKyIleil JIEHTbI.

PerynupoBka HanmpaBiIsIOIIMX PeXKyIIei JIEHThI

Bepxuue Hanpagasiiomue: 9 puc.

Jl71s1 peryImpoBKY BEPXHHX HAIpaB-
JSTFOLLMX PESKYILEH JICHTbI MPEeXK/ie
BCEr0 YCTAHOBUTE IMOJIOXKEHNE HAIPaB-
JISIFOLINX B OTHOLLICHUH PE3KYILLESH
JIEHTbI, OCJTA0UB HATSKESHNE LIECTH-
rpanHoii raiiku (9 puc., A) u nepejsu-
rasi IepyKaTellb HalpaBIIsFOLIei
HACTOIIbKO, YTOObI POJIMKOBbIE
HaInpasJIsfoLINe ObUN Obl IPUMEPHO
1/16” 3a yruryGrieHnem peskylieit JIeHTbl Mexky 3yOuamu. [Totom ycTaHo-
BUTE POJIMKOBbIE HAMPABJISIIOLINE HA paccTosiuy He Gonee 1/32° ot pexy-
1eil JISHTBI, 0CJIa0UB HaTsKeHue BuHTA (9 puc., B) Ha Kax/ioil cTopoHe
pexyelt eHTsl. He ycTaHOBHUTE PONIMKOBBIC HAMPABIISIFOLINE CITMIIKOM
GJIM3KO K PexKylleil JISHTE, TaK KaK 9TO YMEHBILAET CPOK CITy3KObI Pexy-
1ieit JIeHThI. B 3aBepllieHe yCTaHOBUTE TaKOE MOJIOXKEHNE ONOPHOTO MOjI-
LIMITHUKA, YTOObI STOT MOJUINITHIK JIMIIbL ObI HE KACAJICS 3ajIHEH CTOPOHBI

PesKyLLUeit JIeHTbI, OCJIA0MB HATSKEHMe wwecTurpanHoii raiiku (9 puc., C).
YcTaHOBMB NPABUJILHOE MONOXKEHHE, 3aKPENUTE ONOPHbIA MOJUIUITHUK
IIeCTUrpaHHoII rafikoit (9 puc., A).

Hwxnue nanpasisiiomue: 10 puc.
3 JI71st perylMpOBKY HUKHUX HalpaB-
NISFOLIMX PEXKYILEi JIEHTbI TPeK/e
BCEro 0C/1abbTe HATSKEHHE 1IeCTH-
wedl p2HHOI FaliKI1 (10 puc., A), norom

epe/IBUHETE JINTOI AepKaTesb
HaNpaBJSIIOIMX TpUMepHo Ha 1/16” 3a
YIIyOIIeHHeM PeXyIUei JICHTbI MEK/Ty
3yOLaMK U 3aTSHUTE ILECTUIPAHHYIO
raiiky (10 puc., A). [ToroM ycTaHOBHTE POJIMKOBBIEC HAIPABIISIIOLME HA
paccrosiHuy He Gonee 1/32°° oT pesKyleit IeHTbI, OCIa0KB HATSKEHHE
BunTa (10 puc., B) Ha Kax10il CTOPOHe pexylieil JeHTbl. B 3aBepiieHne
YCTAHOBUTE TAKOE MOJIOXKEHNE OMOPHOTO MOJIINIHNKA, YTOOBI 3TOT MOJI-
LINIMHAUK JIMIIB ObI HE KacaJics 3a/{HEll CTOPOHBI PEKYILEH JIEHThI, 0CIa0KB
Harspkenue wecturpansoi raiiku (10 puc., C).

PerynnpoBka Hanpasistiomien Kbl HANPaBJIsSTIONIen
ninanku. 11 puc.

INepenBrHETE HANPABJISIFOLLYIO TIAHKY
B HATIPABJICHNN PEXYILUEH JICHThI 1

0C1a0BTe HATSKEHNE BUHTA KPEIIEHHUSI
(11 puc., A). Ilorom nepeiBUHETE
KTy B CTOPOHY U YCTAHOBUTE Ha
IKase HyseBble nokasanus. [locre
3aBEPLUCHNs] PETyIMPOBKH LIKAIbI
3aTSIHUTE BUHT KpETUIeHusi. TOUHOCTh
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3TOi PEryJMpOBKM MOXKHO NTPOBEPUTH YCTAHOBUB HANPABJISIIOLLEH MITAHKOM
TpeGyeMylo TOLUHY U BBIIOJIHUB Pe3Ky NpoOHOI 3arotoBku. Eciu pery-
JIPOBKA BBIOHEHA NMPABIIILHO, TO TOJIIIMHA 3aTOTOBKH Oy/IeT COOTBET-
CTBOBATh TOJIIMHE, YCTAHOBIICHHOI1 HA IIaJIe HANPABISIOLIE IITTAHKH.

Perynuposka BbicoThI pe3ku. 12 puc.

v Ocnabbre HAaTSKEHNE PYUKY MOJHSITHS
it onyckanmst (12 puic.) n noBepanTe
- ‘. PYKOSITH TofHsiTHst 1 ormycKanust (12
puc.), TMOJXHUMAS WJIM OMyCKasi CTOHKY
PpesKy1eit JeHThI / GJI0K BepXHei
HANpaBJISIOLIEH PeKyIei JIEHTbI B
MOJIOXKeHNe TPeOyeMOil BbICOTbI.
IMocne 3TOro 3aTSHATE PYUKY MOJIHS-
TSt 1 onmycKaHust. [IprMevanne: HIKHSISI KPOMKA MOJILINITHAKOB HAaIPaB-
SO HAXOJIUTHCST MPUMEPHO Ha 1/4” Bblilie BepXHei MOBEPXHOCTH
3arOTOBKH.

PyKoATb MOjiHATHS 1 0N

H3mMeHeHne CKOPOCTH X0f1a pexKyuien jJeHTsl. 13 puc.

G NPEOYTIPEXXIEHUE!
Tlepen TeM Kak HauaTh JOObIE
PEryJIMpoBKU UK PaBOThI
TEXHUYECKOro yXo/a,
OTKJIFOUUTE JICHTOYHYFO MY
D OT UCTOYHHMKA HANPSIKEHUS.
MUTAHWS.

‘.

Jlenrounas nuna umeeT JBE

JIEHTBI — MAJIYIO M GOJIBLIYIO
ckopocTb. Hiknee koneco
High Speed pesgyineit nentor (13 puc., A)
MMeeT [IBa MHTErPUPOBAHHbBIE
V-00pasHble 1IKKUBA, a HA OCU
JABUraTelIsl yCTAHOBIICH J{BOII-
HOlt V-00pasHbi wkus (13
&= pUcC., B). V-00pa3sublii peMeHb
npusopa (13 puc., C) npose-
JIeH BOKPYT IIKUBA KOJIeca
PEsKyLUei JISHTbI 1 BOKPYT
IKNBA, YCTAHOBICHHOIO Ha
ocu pipuraresnsi. HatsokeHne peMHst IPUBOJIA YMEHBLIAETCSI WM yBETUIHBA-
eTCsl PyKOSITBIO HATSKEHHUsI PEMHsI IPUBOJIA M M3MEHEHHST CKOPOCTH X0
peskyiueit nentsi (13 puc., D). Ecin XoTuTe yCTaHOBUTH GONBLIYIO CKO-
POCTB XOfia PEKYLIEH JIEHTbI, TO YyCTAHOBUTE PEMEHb MPUBOJIA HA 3aJIHUX
IIKMBAX JIBUTATEJIsl U OCH PEKyLUEH JIeHTbI, Kak nokasaxo Ha 13 puc. Ecim
XOTHUTE YCTAHOBUTH MAIYI0 CKOPOCTb XOfa PEsKyILelt JICHTBI, TO yCTAHOBHU-
Te peMeHb NMPUBOJIA HA TIEPE/IHNX IIKUBAX JBUTATENIS U OCH PEKyLIEi
JIEHTBI, KaK MoKa3ano Ha 13 puc.

Low Speed

3ameHa pexyien jJentsl . 14 puc.

NPEOYTNPEXIEHUWE! OTkitounTe JEHTOYHYIO MUY OT UCTOYHUKA

HanpsikeHus muranust. Takm o6pa3oM NpeloTBpaTUTE BKIFOUEHUE JIEH-

TOYHOW MUJIbI BCJIE[ICTBUE C CITyYaiiHOTO NEPEKIIIOYEHNs EPEKITFoYaTeIs

BKITIOYEHV / BBIKJTIOYEHUSI.

a) OTKpOiiTe BEPXHIOIO 1 HUSKHIOKO JIBEPLbI
KOJIEC PEKYLIEH JIEHThI, TIOBEPHYB PYUKY
3anMpaHus 1BEPLibI.

Blade Tension Cam Handle 6) CHumuTe HAMNpPaBISIOILYIO [UIAHKY C Mepef-

Heil yacTu paboyero cTona, ocjaadbus 4

BUMHTBI C HACEUEHHbIMK roJioBKamu (5 cTp.,

3).

B) YMEHbBIINTE HATSKEHUE PEXKYIIEH JIEHTbI, TOBEPHYB KYJIAYKOBYIO
PYUKy HaTspKeHust pexxyueit Jents! (14 puc.) mo 4acoBoii cTpelke.

r) CHUMHTE PEeKyLLYIO JISHTY, IPOBE/Is ee Yepe3 a3 B paGoteM cTolle,
BEPXHUE U HIDKHUE HAMPABIISIOLIME PEXKYLIEN JIEHThI U Yepes na3 B
BEPXHEeN YacTH JIEHTOYHOU NMuibl. PaboTaiiTe 0cTOPOXKHO 1 u3beraiite
nopesoB. Ecim TpeGyeTcsi, TO UCHONb3YyiiTe 3alUTHBIE NEPUATKH.
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1) BO BpEMsl YCTAHOBKM HOBOI PEXYILEH JIEHTbI 0OpATUTE BHUMAHUE HA
TO, UTO 3yOLbl PEXKYILEN JIEHTbI J0JKHbI ObITh HAllPaBJIeHbl BHU3 B
MecTe TIPOXOJia PeXKyLIeH JIeHThI Yepe3 pabounii CTOM.

e) HarsiHuTe HOBYIO PEXYILYIO JICHTY, TOBOPAuMBasi OLICTPO OCBOOOK-
naemblit pbrdar (14 puc.) NpoTHB YaCOBOW CTPEJIKH, M MPOBEPETE MONO-
SKeHUe PeXKyllel JIeHThI. Pexkylias ieHTa 0JKHA IBUTAThCS B LIEHT-
PaIbHON YacTH pexxyleil eHTbl. CM. MojipoOHbIe YKa3aHus B pasfese
,,PerympoBKa noyoxxeHust pexxyiei JeHThI".

3) Orperyaupyiite NOJOKEHUE HATIPABIISIOIUX PEXKYIIE JIEHTbI B COOT-
BETCTBUHU C YKA3aHUSIMU, NIPE/ICTABICHHbIMU B pasfene ,,Perymiposka
HANpaBJISIIOLIMX PEXKYLLEH JIEHTbI .

k) OTperyampyiite HaTsKEHUE PEKYIE JISHTbI B COOTBETCTBUM C yKa3a-
HUSIMU, TIPEJICTABJICHHBIMU B pasfene ,,PerynipoBka HaTSDKEHUST pexKy-
1Iei JIEHTHI.

1) YCTaHOBUTE HANPABJISIFOLIYIO TUIAHKY U 3aTSHUTE 4 BUHTA C

i) Tlepejt NOJKIIIOYEHUEM JICHTOUHOM MAJIbI K MCTOUHKMKY HATIPSIKEHUST
NUATaHUs 3aKPOJiTe U 3anpuTe 00e [ABEepLbI KOJIEC PeXyLIel NEHThI.
KynaukoBast pyuka HAaTSKEHUSI PEXKyIIeil IEHThI

5.0 PagoTa c IeHTO4YHO¥ MU0

PexkyIast TeHTa JIeHTe PeKeT B pesKiMe NMOCTOSHHOTO BHU3 HAIPaBJIEHHO-
ro xopa. Kpenko fiepxxa 3arotToBky Ha paboueM CTole, MeJICHHO NIepefiBU-
raiiTe 3aroToBKy K pexKylleil JIeHTe, iepxKa PyKH HNofjallblie OT pexyLiei
nenTsl. C 1enblo o0ecneueHns] HAMIyUInX pe3yIbTaToB paboThI M03a60-
TUTECh, YTOOBI pexylas JeHTa Oblta octpoit. Tynast pexxyiast JeHra
PekKeT II0X0, 0OCOOEHHO B TeX CIIyvasiX, KOrja TpeOyloTcs IpsiMble pa3pe-
3bl. KpoMme Toro, mpu peske Tymnoil pesKylieil JeHTOI Ha 3aJJHUe MOJIIINUTI-
HUKM HaNpaBJIsIOLLEi ISFICTBYET Upe3MepHasi cuia iaBieHust. Boibepure
NPUTOJIHYIO J17Is1 BBIMOJIHSEMON PaboThl PEXKYIILYIO JIEHTY, YUUTbIBAs TOJI-
LIMHY APeBECUHBI M TpeOyeMblil pa3pe3. UeM TOHbIIE U TBepsKe paspe3ae-
Masi IPeBECHHA, TeM MEHBILE JOJDKHbI ObITh 3yOLbl PEXKyIleil IeHThL.

J171s1 pe3Kyl KpUBBIX Pa3pe30B ¢ OCTPLIMU YIVIAMU UCHOJIb3YITE PEXKYIILYIO
JIEHTY C MaJICHbKUMU 3y6LamMu. PeskbTe B COOTBETCTBHH C OTMEUCHHON
JIMHKUEN Pe3KH, TJIAaBHO MPOJIBUrasi U MOBOpaunBasi 3arotoBky. He mbiraii-
TeCh NOBEPHYTh HE MPOJBUIAEMYIO 3arOTOBKY, TaK KaK 9TO MOXKET NpHBe-
CTH K 3aCEIaHHIO PEKYILEl JIeHTBI U K M3rU0y pesKyleil JIEHTBI.

Ecan Hy>HO BBINOIHUTB NPSIMOI Pa3pes, TO MONIb3YHTeCh HaNpaBIIsIIOLLEH,
MEJIJIEHHO, IIJIABHO U TIPSIMO NEPE/IBUTast 3ar0TOBKY BJIO/Ib PEXKYLLEH JIeHTbI
IO TIPSIMOTI JINHUET.

6.0 Texunyeckuit yxoym

TIPEQYTIPEXIEHUE! ITEPE]T TEM, KAK HAYATD JTIOEBIE PABO-
TbhI OYNCTKU, PEI'YJIMPOBKHN NJIM TEXHUYECKOI'O YXOJIA,
OTKJIIOYUTE JJEHTOYUYHYIO IM1UJTY OT UCTOYHUKA HAIIPSI2KE-
HUS IMTAHNS (BBITAIIWTE IITEKEP KABEJISI TUTAHUS N3
WITEICEJIBHOIO THE3A SJIEKTPMYECKON CETN).
HUKOITA HE UCIIONb3YWTE [JI OYUCTKY JIEHTOYHOM
MBI BOOY WJIN OPYTUE XKNOKOCTU. JJIs1 OYNCTKU JIEH-
TOYHOW ITUJIbI ITOJIb3YUTECH WETKOM. PELYJISIPHO
BBITIOJIHAEMBIE PABOTBI TEXHUYECKOI'O YXOJIA 3A JIEH-
TOYHOM IMWJION IOMOXKET U3BEKATH HEXEJIATEJIBHBIX
TEXHUYECKHUX IMTPOBJIEM.

TlozaGorurech 0 TOM, YTOOBI PabOUMil CTOJ ObLUT ObI YUCTHIM — 3TO 00ec-
MEeYrBaeT TOUHYHO pe3Ky. [103a60TuTeCh 0 TOM, YTOOLI HAPY>KHAsI TOBEPX-
HOCTb JIGHTOYHO! MUJIbI OblIa Obl YUCTON — 3TO 0OecrneyrBaeT TOUYHOE
(PYHKUMOHMPOBAHUE JIBVEKYLIMXCS JIETalell U MPeJoTBPAILAET CIULLIKOM
WHTEHCUBHBIN n3HOC. [To3aboTnTech 0 TOM, YTOOBI BEHTUJISIIIMOHHBIS
LIeJU ABUraTesisi OblM Obl YUCTBIM M — 3TO MPEJOTBPALIALT CIMILIKOM
MHTEHCUBHBIN U3HOC jiBUratens. [lozaborurech 0 TOM, YTOObI BHY TPEHHSIS
YaCTh JICHTOUHOM MBI (PSIOM C PEKYLUEH JIEHTOMN 1 B APYTHX MECTAX )
Obu1a Obl YUCTON — 3TO TIO3BOJIUT U30€3KATh HAKOTUIEHUS MHUTH.

7.0 Cxema 3/1eKTPUIECKUX COeTUHEHUI
NPEOYTPEXIEHUE! JleHTOUYHYO MUY CIIEAYET 3a3eMIUTh.

3ameHy KabeJisl TUTaHKs! JIEHTOUYHOM MUAJIbI Pa3pPeliaeTCsl BBINOIHST TOb-
KO KBaJM(PUIMPOBAHHOMY 3IIEKTPUKY.
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8.0 YCTPAHEHUE HEVMCITIPABHOCTEN
MPEXYNPEXKIEHME: C LENBIO OBECIIEYEHNSI BE3OIIACHO PABOTBI, IEPE[] TEM KAK HAUATD JTIOBBIE PABOTBI 110 YCTPAHE-
HUIO HEVMICTIPABHOCTEM, BBIKITIOYUTE JIEHTOYHYIO IMJTY Y OTKJIIOYWTE EFO OT UICTOYHNKA HAMPSIKEHUS TATAHYSL.

HEUCITPABHOCTDb

BO3MOXHASA NIPUYUHA

JENCTBUS

JlenTouHas muia He BKITFOUACTCSL.

1. OrcyTcTByeT HampsiKeHUe MUTaHMUsL.
2. Hewcnpaen nepekiioyaTelb.

ITpoBepbTe UCIIPaBHOCTDL Kabesst MUTaHMSI.
INopyuuTe peMOHT TOProBOMY NpPeCTABUTEIIIO.

JlBuraresb BpaiaeTcsi, HO
pexyluasi JIHTa He BPAILACTCSL.

1. HesatsiHyT GbICTPO OCBOOOK/JAEMBIil pbIYar WK
PYKOSITh HATSDKEHUS PEXKYLLEH JIeHTbI.

2. Pexymas JIeHTa COCKOJIB3HYJIa C OJIHOTrO U3 KOJlec
PpeXyliei JIeHTHI.

3. Peskyuas ieHTa mpepBaHa.

. IlpepBaH pemeHb NpHUBOJIA.

N

Bbikitouunte jipuraTedib, 3aTsHUTE ObICTPO OCBOOOXK/Iae-
MbIil pblUar WM PyKOSITh HATSSKEHUST PEXKYILEH JICHTbI.

Pe)KyU.laﬂ JIEHTA HE PEXKET INPSAMO.

. He ucnone3yercs Hanpapsiolasi pe3ku.

. 3aroToBKa NMepefBUraeTCsl CIUIIKOM OLICTPO.

. 3yOupl pexyliell IeHTbI OTYIJICHb] U HOBPEX/ICHbI.

. HenpaBuibHO OTperynMpoBaHbl HanpapJIstoLIe
PpeXylieit TeHThI.

A W=

OTKpoJliTe MapHUPHbIE ABEPLbI U MPOBEPLTE PACTIONOXKE-
HHUe peXyIIel JIeHTHI Ha Kollecax.

3aMeHHTe PeXyIIyIO JICHTY.

3ameHuTe peMeHb NPUBOJIA.

Hcnonb3yiiTe HaNmpaBISOLLYIO PE3KU.

‘YMepeHo npisKUMaiiTe 3ar0TOBKY; IPOBEpPLTe, He U3IH-
GaeTcst M pexyllas JeHTa.

‘YcTaHOBHTE HOBYIO PEXYIILYIO JICHTY.

OrperyaupyiiTe HANPABJISIFOLIKE PEKYLUEH JEHThI (CM.
YKa3aHWsl PEryIMPOBKH ).

Pe)Kymaﬂ JIEHTA HE PEXKET, NN
PEXKET OYCHb MEIVIEHHO.

1. 3yOupl pexxy1iel JeHTbI OTYIICHbI BCIISACTBIE PE3KH
TBEPAOr0O MaTepuasa Ui JIMHHOM 3KCILTyaTalli.

2. Pexylasi IeHTa yCTaHOBIICHA B MOJIOKEHUH HEMpa-
BIJILHOTO HAIIPaBIICHNUST XOfia.

3aMeHUTe PexKyILYIO JICHTY; UCTIOJb3YHATE PEXKYILIYyIO
senry 6 T.P.I. (6 3yOLoB Ha JIFOiiM) J17Isl PE3KH JIPEBECUHBI
1 He TBEp/bIX MaTepuaioB. [Inst pesku Gosee TBEp/bIX
MaTepHalioB UCIONb3yiTe peskyiyto jenty 14 T.P.IL
Pexxymast tenta 14 T.P.I. pesker MeIeHHeH, Tak KaK ee
3y0Lbl MEHBIIIE — MPOU3BOJIUTENIBLHOCTD PE3KN yMEHbIIIA-
eTcsi.

ITpaBHIBLHO YCTAHOBUTE PEKYILYIO JICHTY.

BHyTpH JIeHTOUHO! MUJIbI HaKar-
JIMBAETCS MblIb.

1. Dro sBasiercs HOPMaAJIbHBIM SIBJICHUEM.

Tepuopuecku ouncTute NeHTouHy0 muty. OTKpoiiTe
LIApHUPHBIE JBEPLbl ¥ OUUCTUTE MbLIb MLUIECOCOM.

B KOpIyCce ABUraTEJIsl HaKaIjInBa-
€TCA MbUIb.

1. BHyTpu JIeHTOYHOII MBI HAKONIMIIOCH Ype3MepHOe
KOJINYECTBO TIBIIH.

Ouucrure BECHTUISLIMOHHBIC 1LIEJIN IBUTaTEJIs NbLIIIECO-
com. Bo m3bekanue TMPOHUKHOBEHUS NbUIN B IBUTaTE/Ib,
NIEPUOANYECKN OYUCTUTE JIEHTOUHYIO ITNITY.

JleHTOYHAs TIAJIA HE PEKET MOjL
yriiom 45° mm 90°.

1. PaGounii CTOJ yCTAaHOBJIEH B IIOJIOKEHNN HEIPABUIIb-
HOTO YIVIa B OTHOLICHWUH PEXKYIIEH JeHTLL.

2. Pexxyijast IeHTa 3aTyIUIeHa, MM 3ar0TOBKA MPUKIMa-
€TCsl CIIMLIKOM CUJIBHO.

Otperynupyiite pabo4uii CTOI.
3aMeHHTE PEXXYLIYIO JIEHTY UJIU MPUXKNUMAlTe 3aroTOBKY
YMEHbILEHHOH CUIION.

He ypaetcs ycTaHOBUTD TIPaBUIlb-
HOTO MOJIOKEHUS PEKYILEl JIeHTbI
Ha KoJlecax PeKyIei IeHTBI.

1. He oTperynipoBanb! Kojleca pexKy1eil JIeHTbL.
HeucnpaseH nopmnHux.

2. Pyuka perysmpoBKHU MOJIOKEHUST PEKYILEl JIeHTbI
MIOBEPHYTA B HEMPABHJILHOE MOJIOSKEHHUE.

3. Vcnosnb3yeTcst pexxyliast IeHTa HeMPUroJHOTO THUIIA.

TMopyunTe PeMOHT TOProBOMY MPEJICTABUTEIIO.
OTperympyiiTe py4Koil peryJIMpoBKH MOJIOKEHNUSI Pexy-
1efi JIeHThI (CM. YKa3aHUs PeryIMpoBKHM ).

3aMeHHUTE PEXKYLILYIO JICHTY.
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) FOR DIN SAKERHET )
LAS ALLA INSTRUKTIONER NOGGRANT FORE
ANVANDNING AV DENNA MASKIN

SARSKILDA SAKERHETSREGLER FOR
BANDSAGAR

Stanna alltid bandségen innan du avldgsnar skrip fran bordet. Hall alltid
hénder och fingrar borta fran bladet. Forsok aldrig att siga material som
inte har en slét yta, om inte ett ldmpligt stod anvinds. Hall alltid material
stadigt och mata det mot bladet med en medelsnabb hastighet. Sting alltid
av maskinen om materialet ska backas ut ur en ofullstidndig skdrning.Justera
den ovre styrskenan till ca 1/8” (5.1 mm) ovanfor materialet som skirs till.
Kontrollera att korrekt bladstorlek och bladtyp for den tjocklek och typ av
material som skirs till anvinds. Sikerstill att bladets spinning och spar ir
korrekt justerade. Gor “relief’-skérningar innan du skér lénga kurvor. Lossa
pa bladets spanning nér sdgen inte ska anvindas under lang tid.

ANVANDARANSVAR/GARANTI

Denna maskin fungerar i enlighet med beskrivningen som finns i de med-
foljande instruktionerna. Denna maskin maste kontrolleras regelbundet.
Defekt utrustning (inklusive stromkabel) far inte anvéndas. Delar som fat-
tas, som ir trasiga, tydligt slitna, forvridna eller férorenade, maste bytas ut
omedelbart. Om sadan reparation eller utbyte dr nodvindig rekommenderar
vi att endast original reservdelar anvinds och att sddan reparation utfors av
kvalificerad person. Denna maskin, eller dess delar, far inte éndras fran
standardspecifikationerna. Anvidndaren av denna maskin ska ha eget ansvar
for fel som uppkommer som ett resultat av felaktig anvindning eller otill-
laten modifiering fran standardspecifikationerna, felaktigt underhall, skada
eller felaktig reparation av ndgon som inte ir en kvalificerad person. Denna
maskin ticks av garanti forutsatt att ansprakets natur dr ett resultat av felak-
tig konstruktion eller beror pa ett haveri i grundliggande material och inte
orsakas, antingen direkt eller indirekt, av felaktig anvéndning eller miss-
bruk och forutsatt att ett sadant ansprék forst rapporteras till den forsiljara-
gent fran vilken maskinen ursprungligen koptes. Trasiga delar eller utrust-
ning kanske behover returneras till sédljagenten lampligt férpackade och
med frakten forbetald.
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1. MASKINENS OLIKA DELAR

A. Lyftring

B. Fonster for spanningsindikation
C. Bladspénningsratt

D. Huvudbrytare

E. Klyvanhall

F. Vev for remspédnning och dndring av hastighet
G. Bladets styrskena

H. Ratt for hojning och sdnkning
J. Handtag for bladspidnning

K. Lasvred for hojning och sinkning
L. 100 mm spénsugsstos

M
N
O

. Motor

. Vred for bordslutning

. Sparvred for blad
2. SPECIFIKATION
Art. Nr 20005-0102
Luna ..o BBS 500
Max. sagdjup: . .mm 285
Halsvidd:...... ..mm 465
Séagbladets lingd: ..mm 3607
Ségbladets bredd:........ccoeeeieieiiiiiicieceeenas mm 6~25
Ségbordets TUtNING: .....c.coveveveeiieieeieeieeeeee e 0°~45°
Ségbordets Storlek: ........coveerinireinriecereeead mm 630 x 480
Ségbladets hastighet: ..........ccccevrrrrnnnnne m/min| 460 eller 980
1Y (0] () USRS HP (Output) 2.0

3. MONTERING. Bild 1

Lyftring Maskinen levereras delvis monte-
rad. Fore anvindning maste foljande
delar monteras: arbetsbord, klyvan-
hall och vevhandtag.

VARNING! Anvind en kraftig lyft-
kran for att lyfta bandsdgen med
ring (bild 1) till lamplig plats. For
att sékerstilla att bandsdgen stér till-
rackligt stabilt och sikert, maste du
bulta fast den i golvet med M10-
skruv.




Montera arbetsbordet. Bild 2
w Med hjélp av en annan person lyfter
F _— — du upp arbetsbordet pa geringsvaggan.
| - - Montera arbetsbordet pa geringsvag-
gan med de medfoljande (4) sexkants-
bultarna och (4) brickor (A--bild 2).
Anvind sexkantsskruv, bussning,
bricka och féstplat. (B--bild 2) for att
arbetsbordet ska vara plant.

&1

Montera klyvanhall. Bild 3

= 7 Montera skalskenorna i bordet med tva
sexkantsbultar och tva platta brickor.
Montera klyvanhillets styrskena i bor-
— det med fyra sexkantsmuttrar pa tva
stillen.Placera anhéllsvagnen pa ske-
nan. Lét klyvanhallet glida pa vagnen
och skruva at fistskruvarna. Skruva in
lashandtaget for att séikra positionen for
skyddet pa skenan.

Montera handvevar. Bild 4
' J

Fist det stora vevhandtaget (bild 4) pa
kuggstangsvixeln pa bandsagens 6vre del,
med hjilp av den medféljande 5 mm ins-
exnyckeln. Fist det mindre vevhandtaget
(bild 4) mot skenan for rem- och hastig-
hetsstyrning pa bandsagen nedtill till
hoger, med hjilp av den medf6ljande 5
mm insexnyckeln.

4. JUSTERING

Still in bordet vinkelritt mot sagbladet. Bild 5

" Bordet kan stillas vinkelrdtt mot
sagbladet genom att bordsstoppsskru-
ven under bordet justeras. Bords-
stoppsskruvarna vilar ovanpa den ligre
bandhjulskapan. Genom att forst sldppa
pé lasmuttern (A--bild 5) och dérefter
justera skruven (B--bild 5), kan bordet
stillas in korrekt. Skruva at lasmuttern
igen (A--bild 5) och se t111 att instdllningen bibehélls.

Luta bordet. Bild 6

Lossa lashandtaget (A--bild 6) pa
bordsvindtappen. Vrid bordslutnings-
handtaget (B--bild 6) for att justera bor-
det i onskad vinkel. Anviind vinkelska-
lan pa geringsvaggan for att hitta 6ns-
kad vinkel. Dra at lashandtaget igen for
| att 1asa bordet.

Spara sagbladet. Bild 7

VARNING! Koppla ur strommen till
maskinen.

Se forst till att de 6vre och nedre blad-
justeringarna justeras bort fran bladet
och att avldsningen pa spanningsskalan
motsvarar bredden pa det blad du
anvinder. Lossa sedan lasspaken (bild
7) genom att vrida den motsols och vrid
sparvredet (bild 7) medsols/motsols
medan du vrider den 6vre ratten f6r hand minst tre varv tills bladets spar ér
mitt for ratten. Dra till sist at lasspaken och sténg dorrarna.

Cluna
Still in bladspéinning. Bild 8

For att lossa bladspénningen vrider du
bladspénningsratten (bild 8) motsols. For att
dra at bladspédnningen vrider du pa blads-
pinningsratten. Spdnn bladet tills spénning-
en motsvarar den bladbredd du anvinder
med hjélp av spénningsindikatorn (bild 8).

ension Indicator Window

Blade Tension Wheel

Justera bladstyrskenor

Ovre skenor: Bild 9

For att stilla in de &vre bladskenorna
maste du forst placera rullvalsarna mot
bladet genom att lossa skruven (A--bild
9) och flytta bladledaren tills de bada
styrvalsarna dr ungefér 1,6 mm bakom
sagbladets spanrum. Still direfter in
styrvalsarna sa att de &dr inom 0,8 mm
fran bladet genom att lossa skruven (B-
-bild 9) pa bada sidor om bladet. Stll
inte in styrvalsarna for néra eftersom det kommer att paverka bladets livs-
ldngd pa ett negativt stt. Justera till sist styrrullen sa att det dr precis utom
rickhall for bladet genom att lossa pa skruven (C--bild 9). Nir korrekt
instillning har uppnatts, laser du styrrullen i ritt position med skruven (A-
-bild 9).

Nedre skenor. Bild 10

For att stdlla in de nedre bladledarna
lossar du forst pa skruven (A--bild 10)
och flyttar sedan bladledaren till ca 1,6
[ mm bakom sagbladets spanrum och
drar at skruven (A—bild 10). Still dir-
efter in styrvalsarna sa att de dr inom
0,8 mm fran bladet genom att lossa
skruven (B--bild 9) pa bada sidor om
bladet. Justera till sist styrrullen sé att det dr precis utom réckhall for bladet
genom att lossa pa skruven (C--bild 10).

Justera graderingen for klyvanhallets styrskena. Bild 11

! Lat klyvanhallet glida mot bladet lings
skenan och lossa fistskruven (A--bild
11). Flytta sedan skalan (B--bild 11) at
W sidan och rikta in nollan pé skalan med
bladet. Skruva at fistskruven igen nér
instéllningen dr korrekt. Instdllningen

kan kontrolleras genom att du stiller in

klyvanhéllet pa en viss tjocklek och
_sagar ett teststycke. Nér instillningen &r
korrekt motsvarar tjockleken pa teststycket klyvanhéllsskalans instillning.

Still in saghojden. Bild 12

Lossa lasvredet for hgjning och sénk-
ning (bild 12) och vrid pa ratten for
. hojning och sénkning (bild 12) for att
sdnka eller hoja kantstolpen/den Ovre
bladledaren till 6nskad hojd. Skruva
sedan at lasvredet for hojning och
sdnkning. Obs! Den nedre kanten pé
bladledaren ar ungefir 5 mm ovanfor
den Gversta ytan pa arbetsstycket.

Rise & Fall Handwheel

Rise & Fal
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Andra bladhastighet. Bild 13

\ i VARNING! Innan justeringar
eller underhall utférs maste du
' = S€ till att maskinen ir isolerad
och att strommen dr bortkopp-
lad. Den hir bandségen har tva
D hastigheter: 1ag hastighet och
hog hastighet. Det nedre band-
hjulet (A--bild 13) har tva v-
remstrissor och motoraxeln

-bild 13). V-remmen (C--bild
13) gér runt bandhjulets block
High Speed och motorblocket. Remspén-
ningen minskas och tkas med
ratten for remspinning och
hastighetsidndring  (D--bild
13). For den hogre hastigheten
=== ska remmen monteras pa den
bakre remskivan pa bade
motor och bandhjul enligt bild
13. For den ldgre hastigheten
g ska remmen monteras pa den
fridmre remskivan pa bade motor och bandhjul enligt bild 13.

Low Speed

Byte av bandsagsblad. Bild 14

VARNING! Koppla fran stromférsérjningen till maskinen. Det sikerstéller

att bandsagen inte slis pa oavsiktligt om man kommer &t PA/AV-brytaren.

a) Oppna de &vre och nedre bandhjulskiporna
genom att vrida pa dorrarnas lasvred.

b) Ta bort klyvanhéllsskenan fran framsidan pa
bordet genom att lossa de 4 tumskruvarna
(bild 3 pa sidan 5).

c) Lossa bladets spidnning genom att rotera
excenterhandtaget for bladspdnning (bild 14)
medsols.

d) Ta bort sdgbladet genom att mata det genom skaran i bordet, de vre och
nedre bladledarna och skaran i maskinens rygg forsiktigt sd att du inte
skér dig. Anvidnd handskar om det behovs.

e) Nir du monterar det nya bladet, se till att tinderna pekar nedat och mot
dig nér bladet passerar genom bordet.

f) Spénn bladet igen genom att rotera snabblossningsspaken (bild 14) mot-
sols och kontrollera bladsparningen. Bladet ska passera i mitten av band-
hjulet. Se “Spéra sagbladet” pa sidan 6 f6r mer information.

Blade Tension Cam Handle

) Aterstill bladledarna pi det siitt som det beskrivs i avsnittet “Justera
bladledarna” pa sidan 7.

@) Aterstiill bladspinningen pa det sitt som det beskrivs i avsnittet “Still in
bladspénning” pa sidan 6.

i) Aterstill klyvskyddet och skruva fast skruvarna igen (bild 3 pé sidan 5).

j) Stidng och las bada bandhjulsdorrarna innan du kopplar pa strommen
igen.

5. ANVANDNING

Bladet sagar hela tiden i en nedatgéende rorelse. Hall fast arbetsstycket med
béada hiinderna pa bordet och mata det langsamt mot bladet. Hall undan hin-
derna fran bladet. Bladet maste vara skarpt for bésta resultat. Ett slott blad
kommer inte att saga korrekt, sirskilt inte ndr du sagar rakt och gor att det
blir ett 6verdrivet tryck pa den bakre styrrullen. Vilj ritt blad for arbetet,
beroende pa triets tjocklek och den sagning som ska goras. Ju tunnare och
hardare tré, desto finare tinder pa bladet. Anvind ett smalt sagblad for att
saga skarpa kurvor. Maskinen ir sérskilt limpad for att sdga kurvor, men
den kan ocksa saga rakt. Folj den utmirkta formen vid sdgning genom att
trycka och vrida arbetsstycket jamnt.

Forsok inte att vrida arbetsstycket utan att trycka pa det eftersom det kan
gora att arbetsstycket fastnar eller att bladet bojs.

For raka sagningar anvinds det medféljande klyvanhallet for att mata
arbetsstycket lings anhallet langsamt och rakt.

6. UNDERHALL

VARNING! INNAN RENGORING ELLER UNDERHALLSARBETE
MASTE STROMFORSORJININGEN TILL MASKINEN KOPPLAS
IFRAN (VID ELUTTAGET). ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER
ANDRA VATSKOR FOR ATT RENGORA MASKINEN. ANVAND EN
BORSTE. REGELBUNDET UNDERHALL AV MASKINEN FORE-
BYGGER ONODIGA PROBLEM.

Hall bordet rent for att sikerstilla korrekt sagning.

Hall maskinens utsida ren for att sikerstilla korrekt drift av alla rorliga
delar och for att forhindra 6verdrivet slitage.

Hall motorns ventilationsluckor rena for att forhindra 6verhettning.

Hall insidan (nira sagbladet, osv.) ren for att forhindra dammansamling.

7. KOPPLINGSSCHEMA
VARNING! Den hér maskinen maste jordas.
Byte av elkabel ska endast goras av kvalificerad elektriker.
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Cluna

8.0 FELSOKNING

VARNING: FOR DIN EGEN SAKERHET, SLA ALLTID AV OCH KOPPLA IFRAN MASKINEN INNAN DU GOR NAGON FELSOKNING.
PROBLEM MOJLIG ORSAK LOSNING
Maskinen fungerar inte nér den dr | 1. Ingen stromforsorjning. Kontrollera att kabeln ér hel.

paslagen.

2. Trasig brytare.

Kontakta din aterforsiljare for reparation.

Bladet ror sig inte nidr motorn gar.

—

. Snabblossningsspaken eller bladspidnningsratten har

Sting av motorn, dra at snabblossningsspaken eller

inte dragits at. bladspinningsratten.
2. Bladet har lossnat frén ett av hjulen. Oppna dorren och kontrollera.
3. Ségbladet har gatt sonder. Byt blad.
4. Drivremmen har gatt av. Byt rem.
Bladet sagar inte i en rak linje. 1. Klyvanhall for sagning anvinds inte. Anvind ett klyvanhall.
2. For snabb matning. Tryck ldtt pa arbetsstycket och se till att bladet inte bojer
3. Bladtinderna ir sloa eller skadade. sig.
4. Bladledarna &r inte korrekt instillda. Anvind ett nytt blad. Still in bladskenorna (se avsnittet

pé sidan 7).

Bladet sagar inte eller sagar vil-
digt lingsamt.

1. Tanderna &r sloa, pa grund av sagning av hart materi-
al eller lang anvéndning.
2. Bladet monterades i fel riktning.

Byt ut bladet, anvind ett 6 T.P.I.-blad for trd och mjuka
material. Anvind ett 14 T.P.I.-blad for hardare material.
Ett 14 T.P.I.-blad sagar alltid langsammare pé grund av
de finare tinderna och den langsammare sagprestatio-
nen. Montera bladet korrekt.

Det dr sdgspan inuti maskinen.

—

. Det dr normalt

Rengor maskinen regelbundet. Oppna dorren och ta bort
sagspanet med en dammsugare.

Sagspan inuti motorkdpan.

—

. Overdriven spanansamling p& maskinens yttre delar.

Rengor motorns ventilationsluckor med en dammsugare.
Ta dé och da bort sagspan for att forhindra att det sugs
in i kdpan.

Maskinen ségar inte vid 45°- eller

—

. Bordet ir inte i ritt vinkel mot bladet.

Still in bordet.

90°-vinklar. 2. Bladet dr slott eller trycket pa arbetsstycket har varit | Byt bladet eller tryck pa arbetsstycket mindre hart.
for hart.
Bladet kan inte positioneras rétt pa | 1. Hjulen &r inte inriktade. Felaktigt lager. Kontakta din aterforséljare for reparation.
bandhjulen. 2. Bladsparningsvredet har inte stillts in ordentligt. Justera vredet (se avsnittet pa sidan 6).
3. Daligt blad. Byt blad.
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VOLTAGE 230V~ 3~400V
Sound power lever (with load): 100.8 dB 96.8 dB
Sound pressure lever (with load): 85.6 dB 82.8 dB
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SPARE PARTS LIST
Item Luna
Code no Description
1 200056000  Pan Head Bolt M4-0.7%35
2 200056018  Flat Washer M4
3 200056026  Safety Switch Seat
4 200056034 Ring
5 200056042  Frame
6 200056059  Set Screw M6-1.0%10
7 200056067  Switch Cord
8 200056075  Flat Washer M5
9 200056083  Power Cord
10 200056091  Hex Nut M6-1.0
11 200056109  Pointer
12 200056117  Step Screw
13 200056125  Upper Shaft
14 200056133 Roll Pin 5*36
15 200056141  Upper Wheel Shaft Hinge
16 200056158  Upper Wheel Shaft
17 200056166  Bushing
18 200056174  Bearing 6204
19 200056182  Upper Wheel
20 200056190  Int Retaining Ring M47
21 200056208  Flat Washer M8
22 200056216  Hex Bolt M8-1.25%30
23 200056224  Saw Blade
24 200056232  Board
25 200056240  Hex Bolt M6-1.0*30
26 200056257  Tire
217 200056265  Lower Wheel
28 200056273  Idle Pulley
29 200056281  Hex Nut M27%2
30 200056299  Lock Washer 27
31 200056307  Motor Cord
32 200056315 Spring
33 200056323  Roll Pin 3*16
34 200056331  Block
35 200056349  Bearing 51201
36 200056356 Switch
37 200056364  Big Handwheel
38 200056372 Adjusting Rod
39 200056380  Phlp HD SCR w/Flange
M5-0.8%10
40 200056398  Star Washer M5
41 200056406  Plug-Safety Switch
42 200056414  Phlp HD SCR w/Flange M5*12
43 200056422  Switch Plate
44 200056430  Hex Bolt M8-1.25%16
45 200056448  Flat Washer M8
46 200056455  Upper Wheel Sliding Bracket
47 200056463  Hex Bolt M6-1.0%25
49 200056471  Hex Bolt M6-1.0%20
51 200056489  Bushing
52 200056497  Safety Switch
54 200056505  Nut M4
55 200056513  Upper Wheel Cover
56 200056521  Hex Bolt M6-1.0%25
57 200056539  Flat Washer M6
58 200056547  Brush

Item

59
60
61
62
63

64
65
66
67
68

69
70
71
72
73

74
75
76
71
78

79
80
81
82
83

84
85
86
87
88

89
90
91
92
93

94
95
96
97
98

99
100
101
102
103

104
105
106
107
108

109
110
111
112
113

Luna
Code no
200056554
200056562
200056570
200056588
200056596

200056604
200056612
200056620
200056638
200056646

200056653
200056661
200056679
200056687
200056695

200056703
200056711
200056729
200056737
200056745

200056752
200056760
200056778
200056786
200056794

200056802
200056810
200056828
200056836
200056844

200056851
200056869
200056877
200056885
200056893

200056901
200056919
200056927
200056935
200056943

200056950
200056968
200056976
200056984
200056992

200057008
200057016
200057024
200057032
200057040

200057057
200057065
200057073
200057081
200057099

Description

Hex Bolt M6-1.0%25
Star Handle

Nylon Nut M6-1.0
Strain Relief

Strain Relief Nut

Small Handwheel

Thread Rod

Knob Bolt M10-1.5%20
Knob Bolt M10-1.5%53
Threaded Handle M10-1.5

Cam

Pillow Block

Shaft End

Rod

Safety Switch Cord

Shaft

Cap Srew M8-1.25%20
Shaft-V Belt Pulley

V Belt Pulley

Circlip Ring

Set Screw M8-1.25%20

Hex Nut M8-1.25

Lower Wheel Shaft

Motor BBS 500 400V 3 phase
Hex Bolt M6-1.0%25

Lock Washer M8
Tongue

Cap Srew M8-1.25%20
Strain Relief Plate

Phlp HD SCR w/Flange

Sliding Cover

Key 5%5%35

Hex Bolt M8-1.0*20LH
Motor Pulley

V-Belt

Hex Bolt M6-1.0%30
Lower Wheel Cover
Small Wheel Cover
Bolt M12-1.75%40
Hex Bolt M12#35

Hex Nut M12-1.75

Small Gear

Table Tilting Knob
Trummion Support Bracket
Lock Washer 12

Flat Washer M10
Hex Bolt M6-1.0%20
Hex Bolt M6-1.0%50
Pollow Block

Hex Nut M6-1.0

Adjustment Bolt M6-1.0
Bearing 6201

Cap Srew M8-1.25%25
Flat Washer M8

Flat Washer M8
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Item

114
115
116
117
118

119
120
121
122
123

124
126
127
128
129

130
131
132
133
135

136
137
138
140
141

142
143
144
145
146

148
149
150
151
152

153
154
156
157
158

159
160
161
162
163

164
165
166
167
168

169
170
171
176
201

Luna
Code no
200057107
200057115
200057123
200057131
200057149

200057156
200057164
200057172
200057180
200057198

200057206
200057214
200057222
200057230
200057248

200057255
200057263
200057271
200057289
200057297

200057305
200057313
200057321
200057339
200057347

200057354
200057362
200057370
200057388
200057396

200057404
200057412
200057420
200057438
200057446

200057453
200057461
200057479
200057487
200057495

200057503
200057511
200057529
200057537
200057545

200057552
200057560
200057578
200057586
200057594

200057602
200057610
200057628
200057636
200057644

Description

Phlp HD SCR M5-0.8%6
Gear Plate

Nylon Nut M8-1.25
Phlp HD SCR M5-0.8%6
Lock Handle

Flat Washer M5
Pointer

Trummion Plate
Small Crank Handle
Hex Bolt M8-1.25*%16

Carriage BoltM8-1.25%80
Table

Table Insert

Hex Socket Srew M6-1.0%50
Hex Bolt M5-0.8*10

Left Cover

Hex Bolt M8-1.25%45
Lower Blade Guide Support
Lower Blade Guide Seat
Right Cover

Hex Bolt M5-0.8*10
Flat Washer M5
Protective Cover
Step Screw

Flat Washer

Sliding Plate

Retaining Ring S15
Bearing 6201

Upper Blade Guide Support
Guide Ring

Carriage BoltM8-1.25%85
Hex Bolt M6-1.0%15
Adjust Bar

Tube

Hex Bolt M6-1.0%25

Upper Guide Support Block
Phlp HD SCR M5-0.8*%10
Rack

Upper Guide Hose

Big Crank Hose

Hex Bolt M6-1.0%20
Bushing

Bushing

Cap Screw M8-1.25%20
Spring Washer 8

Guide Bracket
Worm Cylinder
Fixed Plate
Gear

Fixed Bolt

Cover

Hex Bolt M8-1.25%16
Phlp M4-0.7#8
Bushing

Front Fence Rail




Item

202
203
204
205
206

207
208
209
210
211

Luna
Code no
200057651
200057669
200057677
200057685
200057693

200057701
200057719
200057727
200057735
200057743

Description
Adjustable Base
Fixed Shaft
Shaft

Spring Piece
Bracket

Support Tube
Internal Sheath
Handle

End Cap
Convex Window

Item

212
213
214
215
216

220
221
222
223
224

Luna
Code no
200057750
200057768
200057776
200057784
200057792

200057800
200057818
200057826
200057834
200057842

Description

Cap Srew M6-1.0%55
Lock Mechanism
Rear Fence Rail

Hex Nut M8-1.25
Bushing

Fixing Srew

Scale

Hex Nut M6-1.0
Wing Nut

Cap Srew M6-1.0%16
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Item

225
226
227
228
229

230
231

Luna
Code no
200057859
200057867
200057875
200057883
200057891

200057909
200057917

Description

Hex Bolt M6-1.0%20

Pan Head Srew M4-0.7#5
Flat Washer M6

Flat Washer M8

Thumb Srew

Nut M8
Hex Bolt M8-1.25*%55




EG-Konformititsbescheinigung
‘- L un a EF-erklering om overensstemmelse

EG-noduetele vastavuse kinnitus

Declaracién de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Fremstillingsvirksomhedens navn, adresse, tel./fax / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direc-
cion, teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB SE-441 80 ALINGSAS SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: marke, typebetegnelse, seriens num-
mer osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmirk, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Bandsaw BBS500 20005-0102, 20005-5002

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgender EG-Richtlinie: / Produkterne er fremstillet i overens-stemmelse med fglgende EFdirektiver: /
Tootmine on kooskdlas jirgneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

98/37/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiss folgende harmonisierten Standards / Produkterne er fremstillet i overensstemmelse med harmoniseren-
de standarder: / Tootmisel on jirgitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en
conformidad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le
produit indiqué correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN60204-1:1997, EN1807:1999

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig
test er udfgrt hos den nedestaende godkendte institution/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jirgnevalt mainitud
organi/ettevotte poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucén / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen
testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a I’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:
TUV Qingdao

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entsprichen. /
Undertegnede bekrefter at de anfgrte produkter opfylder det angivne sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted téida-
vad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuut-
taa, ettd mainitut tuotteet tdyttidvit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés
suivants

Dato / Kuupiev / Fecha / Paivamadrd / Date

2008-04-25

Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé

?(_/»C)/"\ /éf)""'f/f/[' e Product Manager

DAN LARSSON
Namenverdeutlichung / Blokbogstaver / Nime

selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen
selvennys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
‘- L n a Anhwon coupdpewong pue mv E.E
u Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dtevOvvon,tA./$pag tov rataoxevooti) / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / RaZotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van
fabrikant

LUNA VERKTYG & MASKIN AB SE-441 80 ALINGSAS SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / ITegrypadt) Tov mpoldvrog: udoxa, TOmog, No oeledg, ®.h.7t/
Descrizione prodotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: markeé, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts:
marka, tipa apzZImé&jums, s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Bandsaw BBS500 20005-0102, 20005-5002

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katoaoxrevt) obpudpwva pe tovg noavoviopovg e E.E: /11
prodotto conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSam
EK direktivam: / Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

98/37/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O voyddpwv dnhavel OTL To avadpebEéV moi-
ov glvar ovppwvo pe Tovg navoveg aoddielag. / Io, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicu-
rezza./ Pagaminta pagal sekanCius harmonizuotus standartus: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: /
Ondergetekende verklaart dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN60204-1:1997, EN1807:1999

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypemticni/edehoviikr eEétoomn dehyeton
o7, eyyeypappéva Wpipata N extyelpnoels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: /
Sekancioje jregistruotoje institucijoje/jmoneje atliktas privalomas/savanoriSkas testas: / Sekojosaja registrétaja institicija/uznémuma veikts
obligatais/ brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Qingdao

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Kotoozev) cOpudmva pe o Tumomo)-
péva mpodtumo: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos
saugumo reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst min&tajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig
de volgende geharmoniseerde normen

Date / Huepopnvio / Data / Datum

2008-04-25

Signature / Ynoyoadt) / Firma / Parasas / Position / Idwétnta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening UZimamos pareigos / Ienemamais amats / Positie
r“(_/»g/"\ /é'f””'m T Product Manager

DAN LARSSON

Clarific. of signature / Aviryoa¢1 g vroyoadig /
Lettura della firma / ParaSo atSifravimas / Paraksta
atSifréjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- L un a Deklaracja zgodno$ci UE

Declaragao de conformidade da CE

Hexnapauus coorBetcTBUs EC

EG-Forsidkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razdo social, endereco, telefone/ fax do fabrican-
te / HasBanue, asipec, Tenecdon/pakc npoussonutens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB SE-441 80 ALINGSAS SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descricdo
do produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npojykra: Mmapka, o6o3Hauenue Tumna, Ne cepuu u T.J. / Beskrivning av produkter:
Mirke, typbeteckning, serienr etc.

Luna Bandsaw BBS500 20005-0102, 20005-5002

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med fglgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE /
Fabricacdo em conformidade com as seguintes diretivas da CE: / I3roToBIeHO B COOTBETCTBUM CO CJIE/LYIOLIMMU AUPEKTUBAMU /
Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:

98/37/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nastepujacymi harmonizowa-
nymi standardami: / O assinante declara que o produto mencionado estd em conformidade com as normas de seguranca. / MI3roToBsieHo B
COOTBETCTBUM CO CIIEYIOIIMMH TapMoHU3upoBanHbiMu cTanfiapTamu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade stan-
darder:

EN60204-1:1997, EN1807:1999

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstaende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji/ przedsie-
biorstwie zostato przeprowadzone obowigzkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente insti-
tucén / empresa registrada: / B criefyroiiem 3aperucTpupoBaHHOM OpraHe / Ha MpenpusiTUi Mpou3BeJieH 00s13aTelbHbIN / J0OPOBOJIbHbII
tect: / Obligatorisk/frivillig test har gjorts hos nedanstdende anmilt organ/foretag:

TUV Qingdao

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy po§wiadcza, ze wskazany produkt jest
zgodny z wymienionymi wymogami bezpieczefistwa. / Fabricacdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados /
IMopmiceiBaroIINil 3aBEPSIET, UTO yKA3aHHBII TPOAYKT COOTBETCTBYET YNMOMSHYThIM TpeGoBaHusiM 6e3omacHocTH. / Undertecknad forsékrar
att angivna produkter uppfyller angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucyo / Datum

2008-04-25
Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
IMopmuce / Underskrift 3aHnMaeMast ToJoKHOCTE / Befattning

Lo Aerin

Product Manager

DAN LARSSON

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcri¢do da
assinatura / Pacumdposka nopmcu / Namnfortydligande
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Schwerlast-Stemmbohrmaschine

Robuste Tappemaskine

Peitelpuurpink

Fresa de servicio pesado

Raskas talttaporakone

Mortaiseuse a usage intensif

Heavy-duty mortiser

AANY2OTPYTTANO BAPIAZ XPHXHX

Mortasatrice di alta produttivita

Skobimo staklés, pritaikytos sunkiam darbo rezimui
Lieljaudas kalts

Zwaar uitgevoerde beitelboormachine

Tung stemboremaskin

Dtutarko-wiertarka Heavy-Duty

Fresa de servic o pesado

[lonbexHbi CTAHOK, MPUCNOCOBNEHHbIN ANA TAXKEN0ro
pexuma paboTsl

Tung stamborrmaskin



